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От профиля до готового окна

П
ри планировании фабрики по изготовлению окон

необходимо учитывать множество факторов. От�

правной точкой должны служить Ваши планы по ко�

личеству производимых оконных изделий за 8�часовую рабо�

чую смену, а также условия (размеры) уже имеющегося или

специально строящегося производственного помещения.

Кроме того важны такие моменты, как:

 выбор станков;

 правильная организация рабочего потока;

 количество работников цеха.

Фирма URBAN имеет богатейший опыт в области от�

крытия оконных производств любого уровня, от самых

простых до высокопроизводительных, оснащенных авто�

матическими оконными центрами.

На расположенной справа схеме показан пример организа�

ции зовода по производству окон мощностью до 30 изделий

за 8�часовой рабочий день. Для организации такого предпри�

ятия понадобится помещение площадью около 300 м2.

В рассматриваемом нами примере мы исходим из разме�

ра помещения 18x17 м (306 м2).

На следующих страницах дан перечень необходимых

станков с указанием их возможностей и некоторых техни�

ческих характеристик.

Для получения более полной технической информации,

а также стоимости оборудования обращайтесь в головной

офис компании либо к нашим представителям в странах

СНГ.
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Наименование станков Возможности станков Рабочий шаг

Угол реза 90°( 45° наружу, длина реза 3700 мм, ручное 
позиционирование, ручной наклон головок. В комплект
поставки входят режущие полотна 420 мм и вытяжка. 
Опционально цифровой указатель и принадлежности.

Диаметр полотна 275 мм, роленбан и мерный упор,
перемещение упора вручную. В комплект поставки входит
полотно и система для охлаждения.

С интегрированной подачей шурупов, машинное основание,
рольганг справа и слева для приема материала, опоры рольганга.

Фреза с тремя высокочастотными электромоторами 
с возможностью попеременного включения.

Сверление отверстий для замочной скважины, фрезерова(
ние паза замка. В комплект поставки входят копироваль(
ный шаблон, откидные упоры и упор центрирования.

Ручное фрезерование, с переставлением угла и пневмати(
ческим зажимом. Примечание: этот станок необходим
только в том случае, если на зачистной машине нет этой
функции.

Диапазон сваривания от 30° до 180°, ограничение сварочного
наплава 2,0 мм на верхней и нижней стороне профиля, безо(
пасная система зажима, контроль температуры, оптимизатор
прочности, цулаги для профиля рам.

Очистка сварочного наплава и фрезерование торца импос(
та, фрезерный вал для одной фрезы, беспроблемная, быст(
рая смена фрезерных блоков, правое/левое вращение для
оптимальной обработки, пазовый нож.

Одностороннее удаление сварочного наплава в диапазоне
от 30° до 180°. В комплект поставки входят пазовый нож,
пневматический зажим, центрирование по сварочному на(
плаву.

Рабочий стол 3х1,3 м с легкоскользящим грибовидным или
щеточным покрытием. Штатив для двух барабанов уплот(
нителей.

Наклоняющийся стол с шуруповертом по уровню
фурнитуры и навесов с автоматической подачей шурупов,
гидропневматическая гильотина, система измерения,
агрегат сверления отверстий для цапф навесов.

Двухголовочная усорезная пила Резка основного ПВХ(профиля

Пила по металлу Резка стали и армирования

Агрегат крепления армирования Скручивание армирования

Фреза для фрезерования водоотводов Фрезерование и сверление шлиц для водоотводов и вентиляции

Копировальная фреза Сверление отверстий для ручек и их крепления, фрезерование паза замка

Фреза фрезерования торца импоста Т( и Х(соединения

Одноголовочная сварочная машина Сваривание ПВХ(профиля

Машина для зачистки сварочного наплава и фрезерования торца импоста Очистка сваренных под 90° углов ПВХ(профиля

Универсальный ручной очистной аппарат Зачистка острых и тупых углов

Рабочий стол и штатив для уплотнителей Установка уплотнителей

Станция крепления фурнитуры Крепление фурнитуры на створках
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Наименование станков Возможности станков Рабочий шаг

Откидной, регулируемый по высоте передвижной стол с
пневматическим зажимом. Винтоверт прямого исполнения,
аппарат автоматической подачи винтов.

Пила для одновременного реза двух штапиков с подреза(
нием ножки. С полотнами, рольгангами, системами замера
и с вытяжкой опилок.

Поднимается по высоте и симулирует вставленное окно.
Регулируемое давление зажима и утопающая фиксирую(
щая балка, снизу рольганг.

Диаметр полотна 350 мм, пневматический зажим
профиля, бесступенчатый настрой угла 45°(90°(45°.
В комплект поставки входит полотно.

Стеллажи для склада, тележки для инструментов, профиля,
армирования, рам, комиссионирования и стеклопакетов.

Щадящие профиль щеточные или грибовидные покрытия.
Размер 1300х3000 (2000) мм в зависимости от размера
производства с полкой для инструмента.
.

Спецролик для уплотнителей, ножницы для реза
уплотнителей, пневмофреза для канавок уплотнителей,
cпецмолоток, лопатка для перемещения стекла и т. д.

Испытательный стенд для контроля прочности сваренных
углов. Указатель нагрузки и стрелка с фиксированием
значения. Контрольное устройство по нормам DVS 2205.

Рекомендуем для 30 единиц в смену, мощность всасывания
~916 л/мин, 10 бар, 5,5 кВт, 230/400 В, 270 л рессивер, осу(
шитель холодом на 767 л/мин.

Монтажный стол Монтаж фурнитуры рам

Пила для резки штапика Резка штапика

Стенд остекления и контроля Остекление и выходной контроль

Одноголовочная усорезная пила Резка дополнительных профилей

Тележки Транспортные и складские средства

Столы для монтажа Столы для работы и передвижения

Особые инструменты Инструменты для монтажа

Устройство контроля прочности угла Контроль прочности угла

Компрессор с осушителем Обеспечение сжатым воздухом

URBAN GmbH & Co. Maschinenbau KG
Dornierstr. 5, D�87700 Memmingen

Tel.: +49 (8331) 858�0
Fax: +49 (8331) 858�58

e�mail: urban@u�r�b�a�n.com

URBAN�Москва 
Россия, 127287, Москва, Старый 

Петровско�Разумовский проезд, д. 1/23
Тел.: +7 (495) 727�1058
Факс: +7 (495) 613�8932
e�mail: sales@u�r�b�a�n.ru

URBAN�Азия, TOO
Казахстан, 160000, Шимкент, 

ул. Маншук Маметовой, д. 137
Tel: +7 (700) 451�5452

e�mail: urban�asia@inbox.ru

www.u�r�b�a�n.com


