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Стр. 221
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Стр. 138, 139
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(495) 721-1763

Стр. 10, 130-132
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+90 (216) 595-2266
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Стр. 14
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(495) 545-1258

Стр. 192
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(495) 647-9066

(495) 969-9262

Стр. 13, 124-126

ООО «ВЕКЪ
Пневматики»
(495) 685-9373

Стр. 195

HAUTAU
(495) 589-1511
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Стр. 223
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Стр. 99, 222

Торговый Дом
«Брусбокс»
(495) 937-2152  

Стр. 88, 89

KLAES
(495) 937-5498
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Стр. 52, 53
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Industrie///Produkte
GmbH 
(495) 719-9622

(495) 719-9633 

Стр. 6

Нортекс
(495) 225-4440

Стр. 66, 67

WINTECH
(495) 644-3245

(495) 644-3246

Стр. 21, 84, 85

VEKA Rus
(495) 518-9850

(495) 777-3611

Стр. 2, 72, 73, 104-107

РОТО ФРАНК АО
(495) 961-2427 

(495) 961-2431

Стр. 123

ООО «Интерпласт»
(4942) 35-71-12

(4942) 35-73-21 

Стр. 83

R&K PLAST, пр-во
(495) 730-4485

(495) 730-4486

Стр. 103

RAPID Maschinenbau
GmbH
(495) 783-5565

(495) 580-4942

Стр. 172, 173

Негоциант-
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(495) 797-8860 

(495) 450-6737 

Стр. 60

профайн
(495) 232-9330 

Стр. 198

AСТЭК-МТ
(495) 101-3680

Стр. 79

Завод «АлСиб» 
(383) 341-9086

(383) 341-4538

Стр. 118

Schuering GmbH & Co.
Fenstertechnologie KG
+49 (2241) 994-0

+49 (2241) 994-280

Стр. 18, 129, 185

НПП «Интерприбор»
(351) 262-9169

(351) 262-9170

Стр. 32

Новолит
(383) 353-6299

(383) 353-6399

Стр. 78
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«Пришло время 
сделать правильный 

выбор!»

YILMAZ PVC Alu. Isl. Mak. San. 
Tic. Ltd. Sti
Turgut Ozal Bulvari. No: 229
Tasdelen 34788
Umraniye – Istanbul / TURKEY
Tel : +90 (216) 312 28 28 
Fax: +90 (216) 484 42 88
yilmaz@yilmazmachine.com.tr
www.yilmazmachine.com.tr

Официальный представитель в России:
ООО «Окна+Сервис»
109469, Россия, г. Москва, 
ул. Братиславская, д. 29, 
корп.1, офис 10                                              
Тел.: (495) 347�8760, 347�8761, 347�9430   
www.yilmazrus.ru
www.okna�s.msk.ru
e�mail: info@okna�s.msk.ru

Оборудование
для 

производства
окон из ПВХ 
и алюминия











одноголовочные и двухголовочные 

пилы для распила ПВХ и ALU�профиля

пилы для резки армирующего профиля

одно�, двух� и четырехголовочные 

станки для сварки ПВХ�профиля

станки для зачистки сварного наплава

станки для обработки торца импоста

копировально�фрезерные станки 

для обработки ПВХ и ALU�профиля

шлицефрезерные станки для 

фрезерования дренажных отверстий

пилы для резки штапика

стенды остекления и контроля

углообжимные станки для ALU�профиля

стационарные шуруповерты с ручной 

и автоматической подачей шурупов

автоматические центры обработки 

ПВХ и ALU�профиля

автоматические сварочно�зачистные 

линии

оборудование для изготовления 

стеклопакетов

Ваш надежный партнер 
для производства окон

Gotthold Haffner GmbH&Co.KG

Maschinenfabrik Industriestr. 10

D�75443 Oetisheim

Tel.: +49 7041/896�0

Fax: +49 7041/3240

e�mail: info@haffner.de   

www.haffner.de

ООО «Хаффнер�Ру»

Россия, 105120, г. Москва, 

ул. Нижняя Сыромятническая, д. 5/7, cтр. 9,  офис 412

Тел.: +7 (495) 225�4249

(многоканальный) 

e�mail: info@haffner.ru

www.haffner.ru





www.g�u.ru

100 лет

seit 1907







Reynaers Aluminium Rus        
Россия, 125319, Москва,

Большой Коптевский проезд
д.10, стр. 2, этаж 3

Тел:. +7 (495) 542 40 15
Факс :+7 (495) 542 40 16

info@reynaers.ru
www.reynaers.ru

Reynaers Aluminium Rus
Представитель 

в Северо�Западном регионе
Жимирикин Дмитрий

Анатольевич
Тел. +7 (921) 952 19 24
dzhimirikin@reynaers.ru

www.reynaers.ru

Reynaers Aluminium Rus
Представитель 

в Уральском регионе
Пересторонин Максим

Сергеевич
Тел. +7 (912) 268 68 89

ural@reynaers.ru
www.reynaers.ru

Reynaers Aluminium Rus
Представитель в Западно�

Сибирском регионе
Корольков Роман Сергеевич

Тел. +7 (901) 450 66 87
Rkorolkov@reynaers.ru

www.reynaers.ru

Компания «Reynaers

Aluminium», один из лидеров в

разработке архитектурных

алюминиевых систем, приняла

участие в реализации проекта

«Sport City Tower» в Катаре 

г. Доха. Это потрясающее вы�

сотное сооружение демонст�

рирует новые возможности

применения фасадных систем

Reynaers CW 50 и CW 86. Спе�

циально разработанные техни�

ческие решения позволяют ус�

танавливать фасадные элемен�

ты в соответствии с наклонным

дизайном конструкции. «Sport

City Tower» – самое высокое

здание в Катаре – использова�

лось как факел для олимпий�

ского огня во  время  пятнад�

цатых Азиатских Игр, прохо�

дивших в декабре 2006 г.



RUSAL построит 

алюминиевый завод в Казахстане

Объединенная компания «Российский

алюминий» (ОК «РусАл») на базе со�

зданного совместного предприятия с

казахстанским холдингом по управле�

нию государственными активами «Сам�

рук» намерена построить алюминиевый

завод стоимостью порядка $5 млрд., за�

явил гендиректор «РусАла» Александр

Булыгин.

«РусАл» и «Самрук» 29 ноября 2007 года

заключили соглашение о создании в Ка�

захстане совместного предприятия (СП)

по добыче угля на Экибастузском камен�

ноугольном месторождении в пределах

разрезов Богатырь и Северный в Павло�

дарской области республики.

«Мы рассчитываем, что в течение 5�7 лет

потенциально капитализация компании

должна вырасти до 5 миллиардов долла�

ров. Мы знаем, как этого достичь», – ска�

зал он 29 ноября 2007 года в Астане.

А. Булыгин подчеркнул, что «РусАл»

планирует разработать ТЭО данного про�

екта и представить его на заседании сове�

та директоров компании, который при�

мет окончательное решение о строитель�

стве завода.

«Мы будем делать ТЭО проекта, кото�

рое представим на заседании совета ди�

ректоров – он примет окончательное ре�

шение. Да, сейчас у нас есть энергетичес�

кие ресурсы – уголь, которые теперь мы

должны превратить в электроэнергию, а

ее, возможно, в алюминий», – подчерк�

нул он, добавив, что «РусАл» имеет до�

статочную сырьевую базу для обеспече�

ния перспективного проекта бокситами

и глиноземами.

«Я как эксперт могу сказать, что данный

проект, безусловно, будет экономически

эффективным. Я думаю, что мы сможем

убедить своих партнеров из «Самрука» в

перспективах его реализации», – под�

черкнул он.

А. Булыгин пояснил, что «РусАл» хочет

развивать СП как казахстанскую компа�

нию, у которой будет своя отдельная

стратегия развития. «У «РусАла» нет ни�

каких ограничений к развитию данного

СП, это должен быть самостоятельный

игрок на энергометаллургическом рын�

ке», – добавил он.

А. Булыгин также отметил, что «РусАл»

не исключает возможности участия дан�

ного СП в совместных международных

проектах.

«Мы не будем оставлять эту компанию

с точки зрения развития и новых проек�

тов только в Казахстане. Если мы при�

мем решение о строительстве алюмини�

евого завода в Казахстане, почему бы

нам совместно с республикой не раз�

вить проект по добыче бокситов в бога�

том ресурсами Вьетнаме, с которым у

нас установлены давние, хорошие отно�

шения», – сказал он.

Как сообщалось, ранее «РусАл» пред�

ложил правительству Казахстана пост�

роить Экибастузский энергометаллур�

гический комплекс стоимостью $2,5

млрд. на базе угля Экибастузского

угольного бассейна. При этом директор

по связям с госорганами ОК «РусАл»

Валерий Драганов подчеркивал, что

объем инвестиций «будет зависеть от

того, какие мощности будут предложе�

ны на развитие комплекса».

Строительство завода, как ожидалось,

займет около двух с половиной лет. Про�

изводственные мощности завода пред�

положительно составят 500 тыс. тонн.

На заводе будут работать около 2,5 тыс.

человек.

Правительство Казахстана пока не при�

няло решение по данному проекту.

Источник: ИНТЕРФАКС�Казахстан

Китай в 2008 году 

снизит экспорт алюминия

Китайский экспорт алюминия может

снизиться в будущем году до минималь�

ного уровня за период с 2002 г. в резуль�

тате устойчивого спроса на металл внут�

ри страны со стороны автомобилестрои�

тельной и авиастроительной отраслей, а

также благодаря выросшим пошлинам на

экспорт алюминия.

Чистый китайский экспорт алюминия

может упасть до 70 тыс. т, в то время как

всего Китай экспортировал в 2006 г. 548

тыс. т, а в 2005 г. 625 тыс. т алюминия, по

данным Bloomberg News и CRU

International Ltd.

Ван Линь, аналитик компании CRU,

считает, что снижение экспорта метал�

ла указывает на то, что Китай, крупней�

ший мировой продуцент первичного

алюминия, может превратиться в чис�

того импортера легкого металла уже в

2009 г., что в свою очередь может при�

вести к повышению мировых цен на

алюминий.
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Мировые цены на алюминий в текущем

году снизились на 10% благодаря превы�

шению предложения металла над спро�

сом на него. Избыток металла на миро�

вом рынке к концу сентября составил 320

тыс. т по данным World Bureau of Metal

Statistics.

В Китае избыток металла в текущем году

снизится до 160 тыс. т, вместо прогнозиру�

емых ранее 340 тыс. т. По данным Beijing

Antaike Information Development Co. в 2008

г. избыток металла на китайском рынке

будет еще меньше в результате замедле�

ния роста производства и высокого спро�

са на металл.

Источник: www.mineral.ru

Интегрированная система ме0

неджмента AGC Flat Glass в России

В сентябре в AGC Flat Glass Vostok состо�

ялся аудит в рамках сертификации Интег�

рированной системы менеджмента

(ИСМ), по результатам которого 14 нояб�

ря 2007 г. компании присвоили сертифи�

кат соответствия требованиям междуна�

родных стандартов ИСО 9001 (система ме�

неджмента качества), ИСО 14001 (система

экологического менеджмента), специфи�

кации OHSAS 18001 (система менеджмен�

та в области профессиональной безопас�

ности и охраны труда). По международ�

ным правилам сертификат на системы ме�

неджмента выдается сроком на три года.

Данная сертификация, проведенная

всемирно известным Бюро Веритас Сер�

тификейшн, подтвердила соответствие

высоким корпоративным требованиям

AGC Flat Glass, а также наше стремление

совершенствовать внутреннее управле�

ние, оптимизировать работу всей компа�

нии в целом и каждого сотрудника в част�

ности, повышать удовлетворенность по�

требителей и делать все возможное для

улучшения экологии. 

Основные преимущества ИСМ:
повышение эффективности общей си�

стемы менеджмента за счет использова�

ния совместных действий в интегриро�

ванной системе, таких как определение

политики и целей, планирование, подго�

товка персонала и т. д.;

уменьшение возможных противоречий

в вопросах, связанных с качеством, эко�

логией и безопасностью;

снижение рисков и повышение рента�

бельности;

более эффективное использование ре�

сурсов;

улучшение слаженности и процесса об�

мена информацией;

исключение дублирования процессов и

функций.

В дивизионе AGC FG в России приме�

нена единая сертификация ИСМ, так в

область сертификации вошли 3 организа�

ции, локально удаленные друг от друга, с

управляющей компанией, обеспечиваю�

щей централизованный менеджмент:

Эй Джи Си Флэт Гласс Восток; 

Эй Джи Си Флэт Гласс Клин; 

ПО «Полированное стекло» Эй Джи Си

БСЗ. 

На сегодняшний день ИСМ сертифи�

цирована применительно к производст�

ву, хранению, продажам, отгрузкам лис�

тового стекла и изделий из него (низко�

эмиссионное стекло с покрытием, зерка�

ла, заготовки стекла для производства ав�

томобильных стекол). По мере ввода в

действие новых видов производств (ма�

тированное стекло, ламинированное

стекло) будет расширяться и область сер�

тификации. 

Полученный сертификат является об�

щепризнанным показателем конкурен�

тоспособности и надежности компании,

и призван способствовать повышению

имиджа компании на международном

рынке.

Следует отметить, что такой же подход

по интеграции и единой сертификации

использован AGC Flat Glass в Чехии.

Многие компании�лидеры российского

бизнеса также следуют этому примеру.

Источник: AGC Flat Glass Russia

NSG вводит 

новую систему брендов

После пересмотра стратегии представле�

ния своего бренда компания NSG решила

перенять бренд Pilkington для своего биз�

неса плоского стекла (который занимает�

ся производством стекла для зданий и

транспортных средств по всему миру).

Председатель совета директоров NSG

Йодзо Идзухара сказал: «В новой NSG

Group плоское стекло сейчас занимает око�

ло 85% общемирового производства, с заво�

дами в 30 странах и продажами в более чем

130. Наша цель – быть единой компанией

для всех клиентов подразделений строи�

тельной и автомобильной продукции. А это

значит принять один всемирный бренд для

всех наших рынков в этих секторах.

С
П
О
Н
С
О
Р

Р
У
Б
Р
И
К
И

Выпуск 1432

Новости ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО





После приобретения Pilkington в июне

2006 года мы добились существенного

прогресса в объединении наших компа�

ний. Параллельно с этим мы серьезно пе�

ресмотрели систему наших брендов. Ис�

следование показало, что бренд

Pilkington хорошо узнаваем во всем мире

и обладает высокой репутацией в сфере

инновационных продуктов и отличного

сервиса для клиентов.

Чтобы быть уверенными, что это ком�

мерческое преимущество полностью ис�

пользуется на глобальном уровне, NSG

приняла решение применить бренд

Pilkington для всех подразделений бизне�

са плоского стекла Группы. Право собст�

венности на бренд Pilkington было важ�

ным элементом стратегии приобретения

компании, и мы намереваемся добиться

его эффективного использования.

На высшем уровне наша Компания бу�

дет использовать бренд NSG Group. Он

также будет применяться для бизнесов

Информационных технологий и Стекло�

волокна, так как наименование NSG эф�

фективно и признано в этих секторах».

Логотип для высшего уровня NSG

Group и бизнеса специального стекла

Группы (Информационные технологии и

Стекловолокно) будет выглядеть как:

Логотип для бизнеса плоского стекла

NSG Group во всем мире (подразделения

Строительной и Автомобильной продук�

ции) будет выглядеть так, как изображе�

но ниже.

Для использования на всех мировых

рынках кроме Японии:

Для использования только на рынке

Японии:

Эти изменения вступают в силу немед�

ленно, новый бренд будет постепенно

вводиться во всех наших подразделениях

по всему миру в ближайшие месяцы.

Источник: ООО «Пилкингтон Гласс»

Решение о продаже «profine GmbH»

вступило в законную силу

С разрешения европейского антимоно�

польного комитета в середине октября

«profine GmbH» был продан представите�

лям «Arcapita».

Стратегия нового инвестора разработа�

на на длительный срок. «Arcapita» наме�

рена поддерживать тенденцию дальней�

шего развития profine. Для компании

profine это выгодная сделка, поскольку у

новых владельцев большой опыт работы

как в строительном секторе, так и в сек�

торе поставок строительных материалов. 

Представители руководства доктор

Кристоф Шуг и Ганс Херпель будут как и

раньше управлять компанией. В настоя�

щее время совет директоров при полном

согласии с новым владельцем прораба�

тывает стратегию дальнейшего развития,

направленную на расширение и иннова�

ции. Приоритетным остается тесное со�

трудничество компании со своими парт�

нерами.

Господин Герхард Зоммерер, являв�

шийся до недавнего времени председа�

телем совета директоров компании

profine, оставил свой пост. Господин

Зоммерер управлял компанией с января

2005 года. Под его руководством была

успешно проведена реструктуризация

profine. Решение господина Зоммерера

оставить свой пост было воспринято но�

выми владельцами Arcapita с полным

пониманием.

«profine GmbH International Profile

Group» является ведущим поставщиком

ПВХ�профиля для окон и дверей. Ком�

пания появилась в 2003 году после объе�

динения трех профильных марок – KBE,

TROCAL, Koemmerling. В компании ра�

ботает около 3 600 сотрудников, из кото�

рых 2 250 на территории Германии. Дохо�

ды предприятия в 2006 году составили

более 800 млн. евро, объем производства

составляет примерно 450 000 тонн на 26

заводах в 21 стране мира. 9 заводов нахо�

дятся в таких странах как Германия,

Франция, Италия, Испания, Россия,

США и Китай, причем 3 завода находят�

ся на территории Германии. Главное

представительство компании располага�

ется в городе Тройсдорф (Северный Рейн

Вестфалия). 

Источник: Пресс�служба «профайн РУС»

Рост производства на заводе КБЕ

составил более 100%

Завод «профайн РУС» в Воскресенске с

сентября 2007 года вышел на максималь�

ные объемы производства. В первой по�

ловине 2007 года были установлены 9 но�

вых экструдеров, которые сейчас работа�

ют на полную мощность.

В данный момент на заводе в Воскре�

сенске работают 34 экструдера с произво�

дительностью 87 000 тонн профиля в год.

В сравнении с показателями предыдуще�

го года (42 000 тонн) увеличение произ�

водства произошло более чем на 100%,

это самый стремительный рост за 7 лет

существования завода.

Воскресенский завод производит про�

филь марки КБЕ («КБЕ Эталон», «КБЕ

Эксперт», «КБЕ Экстра», «КБЕ Объект»),

которая является лидером российского

рынка ПВХ�профилей. Увеличение объе�

мов производства ориентировано на рас�

тущий российский рынок ПВХ�профи�

лей. «В идеале мы хотели бы обеспечить

поставки российским партнерам полно�

стью с завода в Воскресенске, – коммен�

тирует рост производства продукт�менед�

жер компании «профайн РУС» Василий

Игнатенко. – Спрос на профиль традици�

онно высокий, поэтому мы ввели новые

линии, это сделает нашу продукцию более

доступной и конкурентоспособной».

Источник: Пресс�служба «профайн РУС»

PLAFEN построит новый завод

Руководством компании PLAFEN было

принято решение построить новый завод

по производству ПВХ�профилей в Рязан�

ской области мощностью 350�400 тонн

готовой продукции в сутки.

Площадь территории 10 гектаров, из

них производственные – 16 000 м2. Это

позволяет иметь большие объемы сырье�

вых запасов и готовой продукции. 

Уже сегодня сделаны первые важные

шаги по реализации этого грандиозного

проекта:

утвержден план строительства завода,

срок сдачи завода под монтаж оборудова�

ния, а это 35 новейших экструдеров вы�

сокой мощности, намечен на октябрь�

ноябрь 2008 года;
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приобретены энергетические мощнос�

ти (10 МВт), которые позволяют осна�

щать производство самым современным

оборудованием;

в августе 2007 года заложен фундамент

здания будущего завода.

Конечно, будет расширен и ассорти�

мент продукции. В 2010 г. будут выведе�

ны на рынок новые конкурентоспособ�

ные системы профилей PLAFEN.

На сегодняшний день площади в Рязан�

ской области используются как терминал

отгрузки ПВХ�профилей. Более 2000

тонн готовой продукции ежемесячно от�

гружается на склады PLAFEN по южно�

му и юго�восточному направлению Евро�

пейской части России. 

Обновленный в 2004 году стратегичес�

кий план развития компании PLAFEN,

пошагово реализуемый в настоящее вре�

мя, содержит следующие основные век�

торы применения усилий:

постоянное развитие;

наращивание производственных мощ�

ностей;

строительство нового завода;

расширение клиентской базы;

повышение клиентоориентированнос�

ти на всех этапах работы компании.

Источник: Пресс�служба PLAFEN

Первый том «Справочника 

Монтажника» выпущен 

Межрегиональным Институтом

Окна и «профайн РУС»

«Справочник Монтажника» – уникаль�

ное издание для архитекторов, проектиров�

щиков, строительных инспектирующих ор�

ганов, технических специалистов выпусти�

ли в сентябре этого года Межрегиональный

Институт Окна (МИО) из Санкт�Петер�

бурга и компания «профайн РУС».

Справочник такого рода впервые изда�

ется в России. Специалистами МИО и

«профайн РУС» была проведена огром�

ная работа по обобщению опыта монтажа

оконных конструкций из профильных

систем марок KBE, TROCAL и

Koemmerling в самых различных клима�

тических регионах России с учетом ог�

ромной типологии стеновых конструк�

ций. Издание предназначено для широ�

кого круга специалистов, но, в первую

очередь, для архитекторов, проектиров�

щиков, строительных инспектирующих

органов, технических специалистов, за�

мерщиков и монтажников компаний,

производящих оконные и дверные конст�

рукции, а также монтажных организаций. 

Справочник состоит из 2�х томов. Пер�

вый том содержит теоретические основы

процессов, проходящих в соединитель�

ном шве при монтаже, а второй том по�

священ прикладному применению тео�

рий. 

«профайн РУС» – российское подразде�

ление международного концерна profine

GmbH International Profile Group – лиде�

ра европейского рынка ПВХ�профиля

для окон и дверей. Концерн profine

GmbH представляет по всему миру три

немецкие марки ПВХ�профиля: KBE

(КБЕ), TROCAL (Трокаль) и Kommerling

(Кеммерлинг). В России «профайн РУС»

является абсолютным лидером среди по�

ставщиков и производителей профиль�

ных систем из ПВХ.

Источник: Пресс�служба «профайн РУС»

Россию ожидает 

«нашествие» круглых домов

Привычные прямоугольные формы жи�

лых и нежилых зданий отходят в про�

шлое. Российский автор теории «Архи�

тектура ноосферы» Виталий Гребнев ут�

верждает, что будущее не за бетонными

коробками, а за комфортными, с психо�

логической и физиологической точек

зрения, сферическими конструкциями. 

И вот уже известная девелоперская

группа MIRAX подбирает участок для

строительства в Москве уникального

проекта – вращающейся башни. А в то же

время на Дальнем Востоке страны стро�

ится все больше жилых зданий нестан�

дартной цилиндрической формы. 

Как в Центральной России, так и в

дальневосточном Хабаровске «круглых

домов» становится все больше. Популяр�

ность таких зданий обусловлена, в основ�

ном, тем, что строители считают цилинд�

рическую форму домов одной из лучших

по своим прочностным характеристикам.

По мнению Виталия Гребнева «круглые

дома можно строить практически без ис�

пользования арматуры. Прочность им

придает сама форма. Такие строения

можно возводить в сейсмоопасных зонах

и на пересеченной местности». Популяр�

ность «круглым домам» принесло и то,

что отсутствие углов позволяет зданию

при большей площади занимать меньше

места и, следовательно, максимально ис�

пользовать территории под застройку.

Кроме того, не последнюю роль здесь иг�

рает эстетическая функция – многим уже

изрядно наскучили прямые линии. 

Словом, «круглые дома» хороши всем.

Кроме, пожалуй, одного: из�за их нестан�

дартной формы можно ожидать больших

сложностей при остеклении зданий. Но и

здесь уже найден выход:

– При строительстве круглых домов

применяются линейные, прямоуголь�

ные конструкции, – говорит Лев Ми�

нуллин, руководитель отдела продвиже�

ния компании «ПРОПЛЕКС», крупней�

шего российского производителя ПВХ�

профиля по австрийским технологиям.

– Нужная форма профилю придается

путем использования соединителей с ре�

гулируемым углом установки. В некото�

рых случаях ведется работа с шаблонами

(это разметка на полу сборочного участ�

ка цеха, в которой предусмотрены все

радиусы и углы установки). Предвари�

тельная сборка элементов остекления

выполняется на производстве, а оконча�

тельная «подгонка» готовой конструк�

ции – уже на объекте. Бывали и случаи,

когда монтажники могли увязать воеди�

но до 25�ти типоразмеров элементов ос�

текления на каждом этаже, и при этом

существенного удорожания конструк�

ции не происходило. 

Итак, цилиндрическая форма дома ста�

новится все более востребованной, и не

исключено, что круглые дома станут

«модными» по всей России. Ведь основ�

ные преимущества круглых зданий, такие

как прочность и «экономия» площади

под застройку, актуальны везде.

Источник: «Пресс�служба 

Группы компаний ПРОПЛЕКС»

Находка: 

оконный профиль стал ближе

В сентябре 2007 г. в г. Находка открыл�

ся складской комплекс ПВХ�профиля

PROPLEX. Решение об этом было при�

нято «Группой компаний ЕВРОПРОМ»,

партнером компании «ПРОПЛЕКС»,

крупнейшего российского производите�

ля ПВХ�профиля по австрийским техно�

логиям. По словам директора «ЕВРО�

ПРОМ» Александра Кирилюка: «Откры�
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тие комплекса обусловлено постоянным

ростом спроса на пластиковые окна в

данном регионе». 

Начало работы нового, третьего по сче�

ту, склада на Дальнем Востоке решает

ряд логистических задач. Наличие посто�

янного запаса профиля позволит избе�

жать возможных перебоев в поставках,

связанных с загруженностью дорожных

артерий. 

«Ранее доставку необходимых комплек�

тующих осуществляли из Владивостока,

что влекло за собой значительное увели�

чение сроков изготовления окон. Откры�

тие нового склада – шаг навстречу поже�

ланиям наших партнеров и конечных по�

требителей. Теперь весь ассортимент

продукции PROPLEX постоянно будет в

наличии в непосредственной близи от

производителей готовой продукции, что

существенно повысит скорость выполне�

ния клиентских заявок. И как следствие,

сократит время изготовления и монтажа

готовых оконных конструкций», – про�

комментировал Игорь Бузин, региональ�

ный представитель компании «ПРО�

ПЛЕКС» на Дальнем Востоке.

Источник: «Пресс�служба 

Группы компаний ПРОПЛЕКС»

ПРОПЛЕКС усилил 

контроль качества окон 

С ноября 2007 года Группа компаний

«ПРОПЛЕКС» начала реализацию про�

граммы по сертификации своих партне�

ров. Наличие данного документа у произ�

водителей светопрозрачных конструкций

будет служить для конечных потребите�

лей гарантией качества готового окна, его

монтажа, а также сервисного обслужива�

ния.

По словам коммерческого директора

«ПРОПЛЕКС» Александра Голикова:

«Внедрение системы сертификации яв�

ляется закономерным этапом развития

оконного рынка. По данным опроса спе�

циалистов�оконщиков, проводимого на�

шей компанией в апреле 2007 года, 40%

респондентов отметили повышение тре�

бований покупателей к качеству продук�

ции, а 33% высказались за необходимость

усовершенствования сервисного обслу�

живания. Наличие сертификатов соот�

ветствия у предприятий партнеров станет

для покупателя подтверждением того,

что при изготовлении продукции компа�

ниями�переработчиками были соблюде�

ны все нормативы и ГОСТы и использо�

ваны современные технологии производ�

ства ПВХ�окон». 

Программа сертификации включает в

себя проведение полномасштабного ау�

дита представителями «ПРОПЛЕКС»

производств и офисов продаж компаний�

партнеров. Оценке подлежат: 

технологические процессы оконного

производства; 

производственные помещения; 

персонал и уровень обслуживания;

скорость отработки рекламаций.

«Мы дорожим своей репутацией и на�

мерены укреплять наши позиции на

оконном рынке. Поэтому для нас парт�

нерство с производителями окон – это не

только поставки профиля и комплектую�

щих, но также и определенная ответст�

венность перед конечными потребителя�

ми за ту продукцию, которая предлагает�

ся им под нашей маркой. Поэтому в даль�

нейшем мы намерены оказывать всесто�

роннюю поддержку только сертифици�

рованным партнерам», – прокомменти�

ровал Александр Голиков. 

Список компаний�партнеров, прошед�

ших сертификацию и рекомендованных

конечным потребителям для сотрудниче�

ства, будет размещен в свободном досту�

пе на сайте «ПРОПЛЕКС» . 

Источник: «Пресс�служба 

Группы компаний ПРОПЛЕКС»

Новый цех ПРОПЛЕКС увеличит

объемы производства на 65%

В рамках программы стратегического

развития в октябре 2007 года Группа ком�

паний «ПРОПЛЕКС», крупнейший рос�

сийский производитель ПВХ�профиля

по австрийским технологиям, ввела в

эксплуатацию третий производственный

цех. Планируется, что открытие нового

завода позволит увеличить объемы выпу�

скаемого профиля на 65%. 

Третий цех был открыт на территории

старого здания завода, который нахо�

дится по соседству с основным произ�

водством «ПРОПЛЕКС» в г. Подольске.

Строительные и ремонтные работы по

реконструкции и отделке помещения

продолжались в течение полугода. На

новом производственном участке уже

установлены и введены в эксплуатацию

7 современных двухлучевых экструзи�

онных линий.

Кроме того, в ближайшие месяцы пла�

нируется строительство отдельного кор�

пуса под цех смешения – полностью ав�

томатизированного участка сырьевой

подготовки. А с целью увеличения произ�

водственных мощностей завода будут

введены в эксплуатацию еще 11 дополни�

тельных двухлучевых линий. 

По словам коммерческого директора

Группы компаний «ПРОПЛЕКС» Алек�

сандра Голикова «расширение производст�

венного комплекса – это плановая реали�

зация 5�летней стратегии развития нашей

компании на 2007�2011 гг. Мы можем по

праву гордиться новым цехом, который ос�

нащен самым современным австрийским

оборудованием, соответствующим сего�

дняшним требованиям рынка. Это обору�

дование позволит увеличить объемы про�

изводства профиля PROPLEX на 65%».

Источник: «Пресс�служба 

Группы компаний ПРОПЛЕКС»

«Stuertz» получает 

в США награду «Crystal Award»

Новая компактная сварочная и зачист�

ная линия компании отмечена как самая

инновационная машина в производстве

пластиковых окон.

В этом году на выставке «Glassbuild

America» в Атланте (США) компания

«Stuertz Maschinenbau» из Нойштадта по�

лучила награду «Crystal Achievement

Award 2007». Расположенный в амери�

канском штате Огайо филиал компании

«Stuertz Maschinenbau GmbH» взял приз

за перспективную компактную линию

для сварки и зачистки пластиковых окон. 

Награда «Crystal Award» присуждается

ежегодно ведущим американским отрас�

левым журналом «Window & Door». На�

граждения удостаиваются предприятия,

привлекающие внимание своими инно�

вациями и выдающимися результатами в

области технологий, производства и мар�

кетинга в отношении окон и дверей. Для

жюри наряду с эргономичным дизайном
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важную роль играли такие критерии, как

высокая производительность и функцио�

нальность, а также особое качество.

Компактную сварочную и чистящую

линию от «Stuertz» жюри отметило как

«самую инновационную машину в облас�

ти изготовления створчатых и рамных

конструкций». Как подчеркнуло жюри,

автоматизированная сварочная и чистя�

щая система от «Stuertz» предлагает про�

изводителям пластиковых окон макси�

мально возможную продуктивность. Ус�

тановкой может управлять всего один че�

ловек, который за смену на минимальной

площади может сварить и зачистить до

850 створчатых элементов.

Компактная сварочная и чистящая ли�

ния состоит из двух расположенных па�

раллельно горизонтальных сварочных

машин и последующего 4�местного чис�

тящего устройства. Обе сварочные маши�

ны, так же как и накопитель, связаны че�

рез автоматическую транспортировоч�

ную систему с зачистным устройством.

Сварочные машины работают «в два ря�

да» и благодаря этому могут обрабатывать

два оконных элемента одновременно.

Компактная конструкция установки при

закладке профилей обеспечивает необре�

менительную и эргономичную работу. Вся

необходимая информация о параметрах

профилей, сварочных характеристиках и

местонахождении предоставляется опера�

тору в визуальной форме на экране. С по�

мощью двухэтажного накопителя осуще�

ствляется автоматизированный рабочий

процесс между сварочной и чистящей ли�

нией, благодаря чему обеспечивается не�

прерывный производственный процесс.

Что касается чистящей машины, то

здесь речь идет о четырехместном чистя�

щем устройстве нового поколения. Ма�

шина с ЧПУ и различными инструмента�

ми для гибкой обработки внешних и вну�

тренних контуров работает очень точно и

очень эффективно. Высокий уровень ее

производительности позволяет иметь

продолжительность такта меньше 30 се�

кунд. Машина может быть в качестве оп�

ции оснащена дополнительными места�

ми инструментов.

Экранно�диалоговая система на основе

ПК, визуализирующая процесс, инфор�

мирует работающего на сварочной и чис�

тящей линии о текущих рабочих процес�

сах. С помощью программирования в ре�

жиме обучения он может в любое время

самостоятельно задать новые параметры

профиля. Кроме того, установкой можно

управлять удаленно через IP�адрес, что

позволяет осуществлять считывание про�

изводственного процесса через Интер�

нет, а также делать сервисную диагности�

ку в режиме реального времени.

Благодаря своей компактной конструк�

ции линия занимает всего приблизитель�

но 8х13 метров. Благодаря своей ком�

пактности автоматизированная линия

без труда интегрируется в производст�

венный процесс.

Изготавливается новая компактная

сварочная и чистящая линия в месте на�

хождения фирмы в Нойштадте. Испол�

нение и конечная сборка осуществля�

ются в американском филиале в Соло�

не, Огайо.

Владелец компании Карл�Хайнц

Штюрц, принимающий награду вместе с

руководителем филиала Эллисом Дилле�

ном, сказал во время вручения: «Наша

цель – удивить клиентов во всем мире

инновационным подходом и качеством

наших машин и автоматизированных ре�

шений. Это означает: обеспечить произ�

водителям окон максимальную продук�

тивность при неизменно высоком каче�

стве изготовления. Поэтому мы постоян�

но думаем о том, чтобы расширить

спектр продукции и непрерывно улуч�

шать производительность наших машин

и установок. «Crystal Award» – это высо�

кая награда и признание наших иннова�

ционных трудов, и мы с радостью прини�

маем ее». 

Источник: Stuertz

Производитель ПВХ0профиля 

ТМ Winbau начинает выпуск новой

пятикамерной системы профиля

WINBAU PREMIUM 

Пятикамерная система ПВХ�профилей

WINBAU PREMIUM успешно прошла

испытания и запущена в производство.

Новая элитная система профилей отвеча�

ет требованиям суровых климатических

зон и запросу весомого сегмента рынка –

желанию клиентов получать продукт с

наиболее высокими эксплуатационными

характеристиками.

Основные показатели системы ПВХ�

профилей WINBAU PREMIUM:

монтажная глубина профиля 70 мм;

толщина наружных стенок 3 мм;

трехконтурное уплотнение притвора

створки с возможностью выбора его уста�

новки (система продумана таким обра�

зом, что нет необходимости в продоль�

ной обработке профилей в «глухих» час�

тях);

наличие в ассортименте фигурного

штапика и шестикамерной створки;

использование универсального армиро�

вания в системах OPTIMUM и PREMIUM;

использование универсального базово�

го (подставочного) профиля;

исключительная белизна и зеркальный

глянец.

Система профилей WINBAU PREMIUM

отличается конструктивной новизной.

При разработке системы использован

принцип установки центрального конту�

ра уплотнения, который применяется в

алюминиевых системах. В результате

притвор достигается только за счет гео�

метрии самого уплотнителя; сечение же

профиля требует только посадочных мест

для установки уплотнителя, вследствие

чего отпадает необходимость для про�

дольной обработки профиля при изго�

товлении «глухарей».

Такая конструкция снимает сложности

при проектировании окна и позволяет

дать более гибкое ценовое предложение

заказчику, использовать двух� или трех�

контурный вариант исключительно по

желанию последнего.

Технические решения, найденные спе�

циалистами компании Winbau и зало�

женные в системы WINBAU OPTIMUM

и WINBAU PREMIUM, опираются на

многолетний опыт производства, монта�

жа и эксплуатации окон и позволяют су�

щественно оптимизировать процесс из�

готовления светопрозрачных конструк�

ций и повысить их эксплуатационные ха�

рактеристики.

Источник: ТМ Winbau

Klaes. Итоги и события года

В декабре сотрудники компании Klaes

со всего мира собрались в г. Арвайлере

для того, чтобы подвести итоги года, по�

лучить тренинги и обучение по новым

программным продуктам, поделиться

опытом, а также вместе отметить прибли�

жающиеся праздники.

Для представителей Klaes из России,

Украины и Балтии 2007 год ознаменовал�

ся прежде всего открытием дочерней

компании ООО «Клаес Рус» в России.

Команда Klaes пополнилась новыми ре�

гиональными представителями и техни�

ческими специалистами. С их помощью

за короткий период времени были сдела�

ны переводы нескольких модулей и це�
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лых программ. По словам представите�

лей Klaes в новом 2008 году, который ста�

нет юбилейным для компании, внима�

нию участников оконного рынка будут

представлены новые Software, а также до�

полнительные модули к программам. В

настоящее время ведется подготовка к

выставкам, которые пройдут в начале

2008 года. 

Недавно компания KLAES приняла ре�

шение о местонахождении офиса в Рос�

сии. Контракт по аренде офиса в Домоде�

дово был расторгнут, так как его располо�

жение было не совсем удачным для пла�

нирования деловых  мероприятий. 

C первого ноября ООО «Клаес Рус»

находится в центре Москвы, в новом

офисе, расположенном совсем недале�

ко от Кремля. Такое престижное место�

расположение компании будет не толь�

ко наиболее оптимальным для проведе�

ния переговоров и встреч с клиентами и

партнерами, но и позволит гостям сто�

лицы лишний раз полюбоваться ее кра�

сотами.  

Источник: Klaes

Компании Klaes и profine в России

объявили о стратегическом 

партнерстве 

В Москве состоялась встреча руководи�

телей и представителй компаний Klaes и

profine, итогом которой стал договор о

стратегическом партнерстве. Cотрудни�

чество будет проходить в виде работы,

которая заключается в поддержке совме�

стных клиентов обеих компаний во всех

вопросах, касающихся Software. Это поз�

волит как Klaes, так и profine гораздо эф�

фективнее обслуживать клиентов и пре�

доставлять им качественный и оператив�

ный сервис. 

Такой вид работы как стратегическое

партнерство между Klaes и крупнейшими

производителями профилей уже практику�

ется несколько лет в Германии и России.

Одним из его преимуществ является всегда

актуальная база данных профилей, поддер�

живаемая техническим специалистом по

Software Klaes в компании, производящей

профили, что позволяет производителям

экономить время на изготовление окон. 

В направлении совместной работы

между компаниями Klaes и profine уже

сделаны первые шаги: один из сотруд�

ников компании profine занимается

технической поддержкой клиентов по

программному обеспечению Klaes, а

также подготовкой и контролем за ос�

новной базой данных profine. В бли�

жайшем будущем планируется провес�

ти обучение по программному обеспе�

чению Klaes для региональных сотруд�

ников компании profine. В конце 2007

года обе компании принимали участие

в проведении акции Vario plus – про�

граммного продукта по стартовой цене

от компании Klaes для малых и средних

производителей окон. 

Более подробную информацию можно

получить у представителей компаний

profine и Klaes.

Источник: Klaes

Новинки ассортимента 

пленочных покрытий GEALAN 

Мы рады представить Вам новинку ас�

сортимента – уникальные декоративные

покрытия, имитирующие древесную тек�

стуру: 

Siena PR Rosso (GEALAN номер плен�

ки 13/ 23 49233);

Siena PN Noce (GEALAN номер плен�

ки 13/ 23 49237).

Необычный внешний вид пленки, ими�

тирующей древесную текстуру, отвечает

растущим требованиям потребителей к

оконному дизайну. Особые инновацион�

ные технологии печати придают пленкам

оригинальный внешний вид и шерохова�

тую на ощупь поверхность. Как никакие

другие пленочные покрытия, имеющиеся

в продаже на сегодняшний день, они со�

четают внешний вид дерева ценных по�

род со всеми преимуществами пластико�

вого окна GEALAN. Интенсивность бле�

ска глянцевой поверхности меняется в

зависимости от условий освещения и уг�

ла падения светового луча. Дизайнерские

покрытия, дополненные принтами, с эф�

фектом 3D, придающим рисунку глуби�

ну, полностью раскрывают свое очарова�

ние на фасаде здания.

Источник: www.gealan.ru

Компания «Окна Века» (Новоси0

бирск) переходит на профильные

системы «БАУТЕК», «ФАВОРИТ» и

«ПРЕСТИЖ» концерна Deceuninck

Принятие этого стратегического реше�

ния стало важным этапом сотрудничест�

ва компаний и открыло для них новые

возможности и перспективы развития.

Компания «Окна Века» теперь сможет

предложить своим клиентам качествен�

ные окна любого ценового уровня – от

самых простых до изделий премиум�

класса, шириной не менее 71 мм, изго�

товленных из ПВХ�профиля Deceuninck.

Заявление было сделано руководством

компании 29 ноября 2007 перед началом

обучающего тренинга по продажам для

менеджеров «Окон Века» и их дилеров,

который был организован компанией

«Декенинк Рус» 29 и 30 ноября в г. Ново�

сибирске.

Источник: www.deceuninck.ru

Партнеры DIMEX посетили 

производство в Германии

С 26 по 28 ноября текущего года произ�

водство компании DIMEX GmbH в г. Не�

рен посетили наши партнеры из При�

волжского Федерального Округа – фир�

ма Европласт (г. Саратов). Состоялась

обстоятельная и конструктивная беседа,

На фото слева направо: Максим Макаров, менеджер по работе с клиентами (profine), 
Михаил Свиридов, технический консультант Klaes для клиентов profine в РФ, Екатерина 

Кривова, офис%менеджер (Klaes), Йенс Вульфхайде, технический консультант Klaes для клиен%
тов profine в ФРГ, Хорст Клаес, Эмма Рамбольд, директор по продажам (profine), Дмитрий 

Якубов, IT%менеджер (profine), Сергей Троскин, технический директор (Klaes)
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где поднимался широкий круг вопросов,

имеющих практическое значение.

Также была поездка на фирму перера�

ботчика профильных систем DIMEX

Gmbh, осмотр производства, беседа в

офисе компании с представителями тех�

нической службы и отдела продаж.

Наряду с деловой частью визита для

гостей из России была подготовлена

культурная программа. Наши партнеры

посетили музей компании «Mercedes�

Benz», осмотрели достопримечательнос�

ти г. Ульме, где построена самая высокая

кирха в Европе.

Наши партнеры из компании «Евро�

Пласт» выразили благодарность за тща�

тельно спланированный визит и теплый

прием.

Источник: www.dimexrus.ru

«ДИМЕКС РУС» 

поддерживает переработчиков

С 1 декабря 2007 года компания ДИ�

МЕКС РУС активирует «Программу

ОФИС». Акция заключается в оснаще�

нии офисов продаж компаний�партнеров

DIMEX рекламной, информационной,

технической продукцией. Всего заплани�

ровано порядка шестнадцати наименова�

ний, входящих в один комплект. Реклам�

ная продукция предоставляется на без�

возмездной основе.

Источник: www.dimexrus.ru

«Лига» провела 

тренинги для переработчиков

В ноябре ЗАО «Лига» провела тренинги

в Москве, Казани и Оренбурге. 

Московские тренинги собрали наших

клиентов�переработчиков и их дилеров

из Центрального Федерального округа.

Участники получили возможность

предварительно выбрать наиболее подхо�

дящий и интересный для себя тренинг.

Исходя из высланных заявок, определи�

ли следующие темы: «Психологические

особенности работы с покупателями

окон LG Chem» для менеджеров по про�

дажам и «Развитие бизнеса окон LG

Chem и эффективная мотивация персо�

нала» для руководителей компаний.

Менеджеры по продажам отметили

важность участия в таких мероприятиях

именно в разгар сезона, т. к. с новыми

знаниями и навыками гораздо легче най�

ти индивидуальный подход к любому

клиенту. Руководители компаний при�

шли к выводу, что тема мотивации персо�

нала весьма актуальна и каждому есть к

чему стремиться. 

В Казани менеджеры�новички изучали

и отрабатывали в играх и упражнениях

этапы эффективных продаж окон LG

Chem. А руководители участвовали в тре�

нинге «Развитие бизнеса окон LG Chem

и эффективная мотивация».

В Оренбурге обучение проводилось

впервые для новых клиентов ЗАО «Лига».

Поэтому там прошел тренинг по прода�

жам I ступени. В начале следующего года

для наших партнеров запланированы

тренинги по эффективным продажам

окон LG Chem II ступени для менедже�

ров. Для руководителей будет предложе�

на своя тренинговая программа.

В декабре специалисты «Лиги» провели

тренинг «Эффективные продажи окон

LG Chem» I ступени для новых клиентов�

переработчиков и их дилеров в г. Санкт�

Петербурге. Представительство ЗАО

«Лига» в северной столице начало свою

работу менее года назад и только набира�

ет обороты. Поэтому число менеджеров,

приходящих на тренинги постоянно уве�

личивается. Как отметили участники, те�

перь они будут вести переговоры и за�

ключать договора с заказчиками на более

профессиональном уровне.

Источник: www.liga�lg.ru

Технический отдел ГК «РОБИТЕКС»

закончил разработку Рекомендаций

по проектированию и устройству

узлов примыкания СПК к 

ограждающим конструкциям 

Рекомендации являются справочным

пособием к стандарту организации ООО

«РОБИТЕКС» СТО 49299418�001�2006

«Узлы примыканий оконных и дверных

блоков, витражных конструкций к внеш�

ним ограждающим конструкциям», кото�

рый регламентирует параметры и прин�

ципиальные моменты узлов примыка�

ния. Справочное пособие ориентировано

на проектировщиков и конструкторов,

занимающихся проектированием и рас�

четом узлов примыкания, а также на

фирмы, выполняющие работы по уста�

новке светопрозрачных конструкций.

Пособие содержит общую информацию

о конструкциях узлов примыкания и о

характеристиках, подлежащих расчету, а

также рекомендации по выполнению та�

ких расчетов. В качестве приложений к

рекомендациям предлагаются некоторые

наиболее часто встречающиеся конст�

рукции узлов, технологические карты

процессов монтажа оконных блоков, а

также необходимые таблицы из СНиПов.

Издание содержит обобщенный опыт ра�

боты ГК «РОБИТЕКС» за все время су�

ществования на рынке, а также опыт дру�

гих компаний, работающих в смежных

областях. В настоящее время подготавли�

вается следующее издание рекоменда�

ций, в котором помимо типовых конст�

рукций узлов для каждой из них будет

приведена модель распределения темпе�

ратурных полей и многое другое. Данное

пособие призвано упростить работу про�

ектировщиков и конструкторов, а также

улучшить качество исполняемых узлов

примыкания СПК к ограждающим кон�

струкциям.

Получить экземпляр Рекомендаций

можно в офисе компании или скачать с

сайта.

Источник: www.robitex.ru

Открылся новый учебный центр

«профайн РУС» в Самаре

29 сентября в Самаре состоялось торже�

ственное открытие первого регионально�

го учебного центра «профайн РУС». 

Специальные гости мероприятия –

председатель совета директоров группы

profine господин Герхард Зоммерер, гене�

ральный директор ЗАО «профайн РУС»

господин Ян�Герд Фос и директор груп�

пы компаний «Свет» Александр Юдин в

торжественной обстановке разрезали

алую ленточку при входе в новый центр.

По своему оформлению и техническому

оснащению учебный центр в Самаре не

имеет аналогов в регионе и, по словам

господина Зоммерера, сопоставим с не�

мецким учебным центром profine.

Источник: Пресс�служба «профайн РУС»
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Ежегодная Международная специализированная выставка в Узбекистане «Строительство и интерьер,

отопление и вентиляция – UzBuild 2008» проводится с 1999 года и заслуженно признана самой крупной по

величине строительной выставкой в стране. В 2007 году UzBuild собрала рекордное количество участников,

которые продемонстрировали лучшее оборудование, материалы и изделия для ведущих направлений

строительного комплекса, современные решения по отделке и дизайну интерьера. 

Окна и двери UzBuild 
открыты для всех

9
�я Международная выставка «Строи�

тельство и интерьер, вентиляция и

отопление – UzBuild 2008» пройдет с 4

по 7 марта и ознаменует начало строитель�

ного сезона. Ежегодно UzBuild, являясь спе�

циализированной строительной выставкой,

наиболее полно отражает развитие новых

строительных технологий и способствует

налаживанию международного сотрудниче�

ства. Профессионалы индустрии рассматри�

вают UzBuild как площадку, где можно не

только увидеть все новшества, но и узнать –

как можно применить ту или иную техноло�

гию в условиях климата Узбекистана. 

UzBuild 2008 займет основные выставоч�

ные площади НВК «Узэкспоцентр», а также

прилегающую смотровую площадку. По

прогнозам организаторов, общая выставоч�

ная площадь выставки составит более 2000

кв. метров. Традиционно одним из наиболее

актуальных и представительных разделов

экспозиции станет секция «Окна и Двери».

В данном разделе выставки будут широко

представлены разработчики, производители

и дистрибьюторы оборудования для произ�

водства профилей из алюминия и ПВХ, экс�

трузионного оборудования, ставней и фаса�

дов, светопрозрачных систем, гаражных и

промышленных ворот, а также непосредст�

венные производители окон (ПВХ, стекло�

пакеты, сэндвич�панели и т. д), герметики,

самоклеящиеся пленки и другие виды про�

дукции.

В настоящее время на рынке Узбекистана

большим спросом пользуются окна и двери,

выполненные из привычного дерева, а так�

же алюминиевого профиля и ПВХ. В городе

Ташкенте 80% старых зданий обновлены за

счет замены наружного фасада, установлены

миллионы кв. метров оконных конструк�

ций, город приобрел новое современное ли�

цо. В жилом комплексе тоже заметны преоб�

разования: с устаревших деревянных окон�

ных рам жители домов и многоэтажек пере�

шли на алюминиевый оконный профиль и

профиль ПВХ. Все это подтверждает акту�

альность и необходимость развития индуст�

рии оконного производства.

Конкуренция в этом сегменте рынка до�

вольно велика, однако развитие новых тех�

нологий производства профилей, обработки

древесины и металла создают благоприят�

ную среду для открытия и расширения биз�

неса в этом направлении. Поэтому органи�

заторы уверены, что раздел UzBuild 2008

вновь станет самым ярким и интересным,

поскольку именно здесь на базовой выстав�

ке строительной индустрии Узбекистана бу�

дут продемонстрированы эксклюзивные

предложения мировых производителей.

Организатором выставки выступает Меж�

дународная выставочная компания   ITE

Uzbekistan, член UFI и партнер I.T.E.

Exhibition & Conferences Ltd. (Великобрита�

ния). Выставка UzBuild входит в серию спе�

циализированных выставок, проводимых

компанией ITE в 12 странах мира. 

Все новости, статьи, пресс�релизы и отче�

ты по выставке UzBuild 2008 Вы можете най�

ти на сайте выставки www.uzbuild.uz

По вопросам участия в выставке обращай�

тесь:

ITE Uzbekistan

Узбекистан, 100015, 

г. Ташкент, ул. Ойбека, д. 20

Тел.: +998 (71) 113�0180

Факс: +998 (71) 152�5164

e�mail: irina_danilova@ite�uzbekistan.uz

www.uzbuild.uz





Успешное завершение переговоров

Поговорка гласит: «Встречают по одежке,

провожают по уму». Российский фольклор

точно подметил, что ключевым моментом

встречи является ее завершение. В процессе

переговоров Вами могут быть не совсем

удачно преодолены возражения клиентов,

не в полной мере раскрыты преимущества

Вашего продукта, но правильное заверше�

ние встречи нивелирует эти оплошности.

Целью переговоров является согласие

клиента на покупку, поэтому успешным

завершением встречи можно назвать

именно достижение такого результата.

Проводя очередной этап переговоров, ме�

неджер по продажам должен подводить

клиента к согласию на покупку и вовремя

отследить тот момент, когда клиент, не

дав прямого ответа, готов купить. Конеч�

но, надо отметить, что мы рассматриваем

сценарий, при котором именно Вы убеж�

В предыдущем номере журнала мы поэтапно изучили алгоритм подготовки к выставке, участие в ней и

послевыставочную работу. В случае успешного проведения этих мероприятий, часть клиентов из

просто потенциальных переходит в разряд наиболее потенциальных и, в конечном счете, в

покупателей. В этой статье мы рассмотрим алгоритм успешного завершения переговоров. Термин

«клиент» далее следует читать как «потенциальный клиент». 

Практикум успешных продаж

Александр 

Китаев%Смык, МВА

Практикум успешных продаж

Выпуск 1448

Корпоративные продажи ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ВЕРБАЛЬНЫЕ (с помощью речи)

Целенаправленный интерес клиента к деталям (технические

подробности, гарантийный срок на товар и т. д.)

Вопросы по алгоритму проведения сделки (срок поставки, ви�

ды оплаты, наличие на складе и т. д.)

Клиент соглашается с вашими аргументами в пользу продава�

емого товара («Да, я с Вами согласен», «Да, это то, что требует�

ся для моего производства» и т. п.) 

Клиент видит в Вас партнера и советуется, как убедить свое

руководство начать совместную работу 

НЕВЕРБАЛЬНЫЕ (позы, жесты, мимика, интонации)

Клиент наклоняется к Вам в процессе разговора

Кивает в знак одобрения

Одобрительные жесты

Мимика, выражающая заинтересованность (отсутствие

выражения скуки, пренебрежения, надменности)

ЛОГИЧЕСКОЕ

БЕЗАЛЬТЕРНАТИВНОЕ

АЛЬТЕРНАТИВНОЕ

УСТУПКА

СУММИРОВАНИЕ

ВЫГОД

ДАВЛЕНИЕ

Логика переговорного процесса приведет к естественному успешному завершению переговоров и

между вами начнется стадия торговых отношений. Это идеальный сценарий, который может

проигрываться во взаимоотношениях между устоявшимися на рынке крупными компаниями.

Чувствуя готовность клиента дать согласие, предложите ему начать оформление договора или

совместное планирование поставок, как будто он уже произнес «Да, мы согласны покупать у Вас». 

Метод, схожий с предыдущим, с отличием в вопросе. Предоставьте клиенту выбор, но в рамка торговых

отношений с Вашей компанией: «Выставить счет на безналичную или наличную оплату?», «Доставить Вам

товар в офис или на производство?»

Колебания клиента при принятии решения могут быть разрешены в Вашу пользу незначительным

толчком в виде уступки с Вашей стороны: «При заключении договора и начале работ в этом месяце Вы

получите дополнительный бонус», или «Начав совместную работу в течение этого месяца, мы сможем

гарантировать бесперебойность поставок в периоды сезонного всплеска продаж».

В заключение встречи помогите клиенту прочувствовать всю массу преимуществ, которую сулит ему

работа с Вашей компанией путем перечисления (суммирования) выгод: «В итоге Вы видите, что наша

ПВХ�система имеет уникальный и современный дизайн, широкая номенклатура доборных профилей

позволит выполнять Вам конструкторские задачи любой степени сложности, близкое нахождение нашего

склада и постоянно полная его комплектация снимет с Вас вопросы логистического характера». 

Этот метод может применяться очень осторожно и предпочтительней в случае уникальности Вашего

продукта или отсутствия большого выбора конкурентных предложений у клиента. Фраза: «В случае

Вашего отказа сейчас, мы не сможем гарантировать стопроцентную комплектацию, если работа

начнется в сезон, т. к. квоты на товар будут распределены» призвана вселить в сознание клиента

неопределенность и боязнь, тем самым послужить толчком к скорейшему принятию решения в Вашу

пользу.

Сигналы готовности к покупке

Методики успешного завершения переговоров 



даете клиента начать совместную работу.

В настоящее время рынок ПВХ�профилей –

это рынок покупателя, т. е. уровень кон�

куренции в среде продавцов профильных

систем позволяет производителям окон

выбирать поставщика. 

Важно: В многогранности таланта менед�

жера по продажам, неоспоримо, самым необ�

ходимым является умение почувствовать го�

товность клиента дать согласие на покупку. 

Отказ от совместного сотрудничества

Работа с отказом от Вашего предложения  –

это часть работы менеджера по продажам.

Если бы все предварительные переговоры,

которые Вы ведете, были удачными, то за�

ключенные договора не приносили бы эмо�

циональный заряд победителя и удовольст�

вие от трудовой деятельности.

В случае отказа клиента от начала совме�

стного сотрудничества с вашей компанией

отчаиваться не надо. Обида, гнев, паника –

чувства, неуместные в данной ситуации.

Постарайтесь в глазах клиента оставить о

себе позитивный образ для возможности

последующей встречи. Фразы: «Благодарю

Вас за встречу! Очень рад знакомству и рас�

считываю продолжить его в будущем! Со

своей стороны хочу заверить Вас, что готов

своевременно информировать о всех но�

винках нашего ассортимента и изменениях

в подходах к работе» должны послужить

Вам пропуском для повторного раунда пе�

реговоров. 

Важно: Каждый отказавшийся клиент ос�

тается таким же потенциальным, как и до

переговоров, т. к. турбулентный ритм совре�

менной экономической жизни очень скоро при�

несет новую волну и новые возможности.
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Выдерживайте паузу после главных вопросов. 

Необходимо излучать уверенность и

спокойствие.

Формируйте беседу правильными вопросами.

Не омрачайте согласие клиента начать работу

обсуждением других проблем.

Анализируйте итоги переговоров.

Это заставит клиента ответить утвердительно или аргументировать отказ.

Быть уверенным – значит верить в свой товар и в свою компанию. Это обязательно

будет воздействовать на клиента. 

Когда клиент еще колеблется в своем выборе, задавайте вопросы так, чтобы

исключить варианты невыгодных для Вас ответов. Вопрос: «Как Вы оформите свой

первый заказ?» может затянуть начало работы из�за неподготовленности клиента к

вашей номенклатуре. «Нужна ли помощь нашего технического специалиста в

формировании первого заказа?» – правильно сформулированный вопрос. 

После получения от клиента согласия на начало совместной работы следует

завершить любые обсуждения, способные породить новые возражения. 

Причины отказа или согласия клиента должны быть проанализированы Вами для

последующего неповторения ошибки или использования удачного переговорного

хода. 

ПИСЬМЕННЫЕ РЕКОМЕНДАЦИИ (при личной встрече):

Обмен приветствиями

Представление вашей организации

Презентация вашего товарного предложения

Перечислите организации, уже плотно работающие с

вашим товаром и параллельно предоставьте копии

рекомендательных писем

Сконцентрируйтесь на выяснении потребностей

собеседника

УСТНЫЕ РЕКОМЕНДАЦИИ (в телефонной беседе):

Представьтесь

Скажите по чьей рекомендации Вы звоните и сделайте паузу для ответа

Короткое представление вашей организации

Презентация вашего товарного предложения

Сконцентрируйтесь на выяснении потребностей собеседника

Советы из практики переговорной работы

Алгоритм использования рекомендаций

Работа с рекомендациями

В развитии каждой компании существует стадия роста, когда товарное предложе�

ние готово, но ваш продукт воспринимается потенциальными покупателями как

новый и неопробированный. Похожая ситуация может происходить и со зрелой

компанией, которая расширяет свою географию продаж и выходит на новые для се�

бя рынки сбыта. 

В числе многих методов по вхождению на рынок (массированная реклама, прове�

дение конференций, участие в региональных выставках и т. п.) самым распростра�

ненным является метод прямых продаж. А важным инструментом в процессе пере�

говоров может послужить рекомендация (в письменном виде, либо в виде телефон�

ного звонка) от Вашего существующего клиента.

В работе с рекомендациями руководствуются следующими принципами: 

Успешная работа с покупателем должна иметь письменное выражение. Не забы�

вайте просить у Ваших крупных покупателей рекомендательные письма, особенно

если это известные и уважаемые участники рынка. Такие компании являются «ли�

дерами влияния», и к их мнению прислушиваются.

Просить рекомендацию следует открыто и без тени стеснения. Это польстит покупа�

телю и будет продолжением старинной традиции рекомендательных писем, распростра�

ненной во всем мире. 

Получив рекомендацию, поблагодарите рекомендателя и получите согласие на после�

дующее ее использование при контактах с другими потенциальными клиентами.

Уважаемые читатели! Этой публикацией мы завершаем серию статей Китаева�Смыка А. Л.

по теме «Практикум успешных продаж». Будем рады получить от Вас предложения по

интересующим Вас темам для обсуждения в рубрике «Корпоративные продажи».

Редакция 
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Н
а севере Индии в Западном Тибете

находится Ладакх, область трудно�

доступная и малоизвестная европей�

цам. В древности именно через эти места

буддизм из Индии проник в Тибет, поэтому

по всей территории Ладакха сохранились

старейшие буддистские наскальные гравю�

ры и величественные монастыри, даже в

районах, население которых сейчас испове�

дует ислам.

Ладакх расположен в Западных Гималаях.

Он граничит на севере с китайским

Синьцзяном, на северо�востоке с Тибетом, с

запада с Кашмиром и Пакистаном, а с юга

ограничен высочайшим главным Гималай�

ским хребтом, отделяющим его от индий�

ской провинции Химачал Прадеш. Ладакх

расположен на высоте от 2900 до 5900 мет�

ров над уровнем моря. Самая высокая его

вершина 7000 метров.

Все большую популярность у наших

соотечественников набирают путешествия по

известным горным массивам. Интересные

рассказы, подтвержденные красочными

фотографиями можно прочитать во многих

периодических изданиях, публикуемых по

всей России.  В нашем журнале, мы лишь

приоткроем эту увлекательную тему, а

именно, покажем, как реализуются «вопросы»

теплосбережения в Северной Индии.

Окна Северной Индии
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Расположенный в 45 км от Леха Хемис – са�

мый богатый, крупный и известный монас�

тырь в Ладакхе. Он был основан в 17 веке. В

монастыре богатейшая коллекция драгоцен�

ных скульптур и реликвий, доступ к которым

открыт немногим посетителям. Здесь же хра�

нится библиотека со старин�

ными манускриптами, среди

которых наш соотечествен�

ник и исследователь Николай

Натович нашел в 1888 году

уникальную рукопись, свиде�

тельствующую о пребывании

Иисуса Христа в Индии. Пе�

реведенная на русский язык,

она известна как «Жизнь свя�

того Иссы – лучшего из сы�

нов человеческих».

В июне в течение трех дней

здесь пышно отмечается праздник, посвя�

щенный основателю тибетского буддизма

Гуру Падмасамбхава (Hemis Tse Chu). Тра�

диция этого праздника насчитывает более

чем 200�летнюю историю. Каждые 12 лет (в

год обезьяны по тибетскому календарю)

этот праздник приобретает особое значение:

монахам и паломникам представляют ог�

ромных размеров (высотой с 2�этажный

дом) танку с изображением Падмасамбхавы,

украшенную искусной вышивкой, жемчу�

гом и полудрагоценными камнями.

Мы благодарим Александра Китаева�Смыка

за предоставленный фотоматериал и искрен�

не надеемся, что эти странички помогли Вам

немного отвлечься от повседневных забот и

вспомнить об отдыхе. Желаем Вам, чтобы он

у Вас был!

Ну, а если во время отпуска (и не только) Вы

запечатлеете интересные кадры на «окон�

ную» тему, то мы с удовольствием поможем

Вам поделиться ими с нашими читателями.

Присылайте Ваши фотографии с коммента�

риями в редакцию журнала.



С
пециалистами компании KLAES было

разработано Software, с помощью ко�

торого появилась возможность управ�

лять непредвиденными ситуациями в строи�

тельстве зимних садов и фасадов. Klaes 3D

позволяет планировать, проводить презента�

ции и изготавливать фасады и зимние сады

без специальных познаний в области CAD

или других узкотехнических знаний. Про�

грамма сама может абсолютно точно рассчи�

тать списки профилей и стекла, генерировать

индивидуальные данные распилов, полно�

стью автоматически создавать свободно вы�

бираемые сечения с размерами и в итоге – де�

тально рассчитывать весь проект. И если кли�

ент внезапно захочет изменить конструкцию,

необходимо просто внести нужные измене�

ния, а Klaes 3D произведет автоматически все

необходимые расчеты, включая всю инфор�

мацию о калькуляции, распилах, чертежах

производства и потребности в материалах.

Мастерская на экране

Klaes 3D можно сравнить с «мастерской на

экране»: параметры конструируемых фаса�

дов или зимних садов на 100% соответству�

ют оригиналу, а производители могут с са�

мого начала распознавать ошибки и избе�

гать их в конструкции. При этом отпадает

необходимость в изготовлении макетов бу�

дущей постройки. Klaes 3D следует филосо�

фии «Визуализация в соответствии с пара�

метрами». Любые внесенные изменения в

отдельные части конструкции будут автома�

тически пересчитаны программой с учетом

воздействия на всю конструкцию в целом,

вплоть до мельчайших деталей. Длины и ве�

личины углов распила профилей, а также

наполнители будут приведены в соответст�

вие с изменениями в конструкции. При

этом результаты любого изменения сразу же

видны на экране. Соединения  узлов и ребер

могут быть немедленно проконтролированы

с помощью чертежей сечений и «взгляда во�

внутрь» отдельных частей конструкции. 

Все материалы легко комбинируются

Основа Klaes 3D представляет собой ис�

ключительно гибкую систему данных, поз�

воляющую предприятиям интегрировать

собственные методы конструкций. В систе�

му могут быть заложены как собственные

профильные системы из любых материалов,

так и отдельные детали конструкции, напри�

мер, индивидуальные решения водоотвода.

Выбранные один раз решения могут в любое

время применяться во всех конструкциях.

Они автоматически приспосабливаются ко

всем заданным длинам и углам. Все детали

можно пошагово разработать в основной ба�

зе данных и сразу же проверить результат с

помощью графики. В интегрированном

Klaes CAD 2D могут быть созданы чертежи

отдельных сечений и деталей, которые в

дальнейшем комбинируются со строитель�

ными чертежами. Благодаря такой динамич�

ной комбинации с конструкцией чертежи,

включая все проставленные в них размеры,

полностью автоматически обновляются в со�

ответствии с внесенными изменениями.   

Гибкий ответ на все требования рынка 

Klaes 3D является не только многосторон�

ним инструментом, открывающим дальней�

шие возможности планирования, но и отве�

том на вопросы, задаваемые рынком и обус�

ловленные жесткой конкуренцией и расту�

щими требованиями клиентов. Последова�

тельная параметризация перенимается всей

конструкцией. Различные виды зимних садов

и фасадов при конструировании в Klaes 3D

снабжены необходимыми параметрами длин

и углов и за счет этого обладают высокой сте�

пенью свободы. Все поверхности могут быть

свободно разделены и снабжены углубления�

ми для существующих частей конструкции

(стен, труб и т. д.). Также возможно добавле�

ние оконных элементов, которые автомати�

чески интегрируются в существующую кон�

струкцию. Все размеры и величины углов, а

также вид разделения поверхностей могут

быть в последнюю минуту легко переделаны

по желанию заказчика.  

Презентация с Klaes 3D 

С Klaes 3D можно не только осуществить са�

мые амбициозные замыслы, но и убедительно

представить будущую конструкцию клиенту.

Функция презентации в Klaes 3D позволяет,

например, обработать фотографию дома кли�

ента таким образом, что эскизы фасада или

зимнего сада будут выглядеть уже при первой

презентации реальной частью дома – как буд�

то обе конструкции были сфотографированы

вместе и в одно и то же время. Профессио�

нальная презентация является одим из зало�

гов успеха для фирмы и послужит поводом

восторженных отзывов со стороны клиентов. 

Новое Software уже завоевало симпатии

производителей зимних садов и фасадов в

Германии и отдельных странах Европы. При

его создании были учтены все пожелания

потенциальных клиентов, поэтому Klaes 3D

оказывает существенную помощь при созда�

нии зимних садов и фасадных конструкций

и служит отличным инструментом для по�

вышения производительности.  

Любому специалисту знакома проблема: между первым проектом фасада или зимнего сада и готовым результатом проделывается

множество работ. Стоит появиться дополнительному пожеланию клиента в середине рабочего процесса, или небольшому

изменению по совету архитектора – и тогда часто приходится возвращаться к исходному проекту и начинать всю работу с сначала.
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K l a e s 3 D.  «Все в одном» для строительства
зимних садов и фасадов

«Мы были первой фирмой, установив�

шей Klaes 3D в режиме реального вре�

мени. Программа с ее многочисленны�

ми функциями оказывает нам значи�

тельную поддержку при осуществле�

нии проектов. До этого мы использова�

ли различные программы, которые на

проверку оказывались лишь «переход�

ными» решениями. Благодаря внедре�

нию Klaes 3D на всем нашем предприя�

тии, мы продвинулись далеко вперед и

теперь планируем активно расширять

наш отдел по строительству зимних са�

дов и фасадов».

Свен Хефер, 

руководитель фирмы Fritz Glock

«С Klaes 3D мы конструируем зимние

сады из дерева и алюминия, а также

сложные фасады. Klaes 3D всегда под�

держивает нас в определенных предпо�

читаемых нами технологиях изготовле�

ния зимних садов. При этом у нас отпа�

ла необходимость в изготовлении проб�

ных образцов и в доработках на месте.

Приобретение Klaes 3D было, в любом

случае, правильным решением».

Тони Верле, руководитель отдела

зимних садов и фасадов, 

фирма HolzlFenster





Э
ти фасады из стекла не только краси�

вы, они также играют важную роль в

повышении экономической эффек�

тивности здания и комфорта для его обита�

телей. Постоянное увеличение площадей

остекления в современной архитектуре обя�

зывает учитывать комфортность пребыва�

ния в здании людей. Высококачественное

солнцезащитное остекление приобретает

все большее значение при таких тенденциях

развития.

Стекла линейки Pilkington Suncool™ сочета�

ют в себе отличные технические характерис�

тики и прекрасные эстетические качества. 

Высокоэффективное солнцезащитное

стекло Pilkington Suncool™ уменьшает по�

ступление солнечного тепла и обеспечивает

высокий уровень естественного освещения,

что помогает создать комфортную и прият�

ную среду для жизни и работы.

Применение этого стекла минимизирует

потери тепла, позволяя обитателям здания

(используя стекло всего одного типа) сэко�

номить средства на отоплении зимой  и на

кондиционировании воздуха летом.

Таким образом, энергосберегающие про�

дукты Suncool™ могут применяться в любом

проекте, где существует проблема повышен�

ного солнечного излучения и потерь тепла,

от больших зимних садов до застекленных

галерей, фасадов зданий и атриумов.

Suncool™ – это стекло с мягким покрытием

off�line, выпускаемое в широком ассорти�

менте и имеющее различные характеристи�

ки и цветовые оттенки:

High Performance (Clear, Neutral, Silver и

Blue) – обеспечивает достаточно широкий

спектр цветов;

Brilliant (Clear и Blue) – обеспечивает вы�

сокую селективность.

Оба типа стекла также выпускаются с са�

моочищающимся покрытием Pilkington Activ
Suncool™.

Для обеспечения шумоизоляции Pilkington

Suncool™ можно комбинировать в стеклопа�

кете со стеклом Pilkington Optilam™ Phon
Стекла Suncool могут поставляться в лами�

нированном исполнении или одинарными

стеклами, но в любом случае они собирают�

ся в стеклопакет, чтобы обеспечить длитель�

ный срок службы высокоэффективному по�

крытию.

«Компания Pilkington обладает богатым

опытом в производстве и применении этого

вида продукции, – сказал Курт�Хенрик

Мюллер, директор отделения проектной ра�

боты Pilkington, Project Business Europe. –

Доказательством нашего опыта и высокой

квалификации является участие в крупных

проектах и множество довольных клиентов

практически во всех странах мира».

Для получения более подробной информа�

ции свяжитесь с нами по тел.: (495) 980�5027

или посетите раздел «Каталог продукции»

на нашем сайте: www.pilkington.ru

ООО «Пилкингтон Гласс»

Тел.: (495) 980�5027

Факс: (495) 980�5028

e�mail: info@pilkington.ru

www.pilkington.ru

Сегодняшний экономический рост в России отмечен строительным бумом. В Москве и в других крупных городах рост

экономики отражается в строительстве великолепных застекленных фасадов новых торговых салонов и офисных зданий,

в которых размещаются успешные коммерческие, промышленные и торговые предприятия.

И, как подобает символам современной экономики, сами здания представляют собой пример новейших технологий.
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Pilkington Suncool™ –
высокоэффективное

солнцезащитное стекло

Pilkington Suncool™ –
высокоэффективное

солнцезащитное стекло
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В
Екатеринбурге уже несколько лет ус�

пешно развивается один из произво�

дителей светопрозрачных конструк�

ций – «Первая оконная компания». Начав

когда�то с реализации сторонней продук�

ции, компания решилась на организацию

собственного, сначала обычного («ручно�

го»), а затем и полностью автоматизирован�

ного производства. Уже в 2006 г. был подпи�

сан контракт на поставку оборудования. За

время, пока поставщики разрабатывали бу�

дущее производство, было проведено мно�

жество подготовительных работ: строитель�

ство помещения, внедрение специализиро�

ванного программного комплекса от компа�

нии «ATechnology», изготовление оснастки,

необходимой для обеспечения производст�

венного процесса, закупка сырья.

Отдельно хочется сказать о задачах, по�

ставленных перед поставщиками, произ�

водительность завода должна быть не ме�

нее 240 изделий за 8�часовую смену и ко�

личество людей должно быть минималь�

ным. Проектирование производства было

поручено компании «ПраймТек Виндоус

Инжиниринг», разработавшей к тому вре�

мени не один крупный завод по производ�

ству окон. Профессионализм разработчи�

ков и энтузиазм, нацеленность на успех

руководства «Первой оконной компании»

позволили создать на Урале производство,

не уступающее ведущим европейским за�

водам. Производство оснащено оборудо�

Технологии 
оконных производств

И на Урале теперь есть полностью автоматизированный завод по производству оконных конструкций…
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ванием немецких производителей

SCHIRMER и ROTOX, являющихся миро�

выми лидерами в станкостроении для

оконной отрасли.

Производство

построено по

принципу авто�

матизирован�

ных поточных

линий, что поз�

воляет добиться

значительных

преимуществ.

Прежде всего,

это эффектив�

ная организа�

ция производ�

ства, отсутствие

ненужных пе�

ремещений и

складирования

незавершенных

изделий в процессе производства. Стабиль�

ные показатели качества продукции и пла�

новой производительности предприятия –

это тоже преимущества автоматизации.

И вот, в середине 2007 г. начался монтаж

завода. Целая бригада технических специа�

листов несколько недель монтировала все

элементы этого автоматизированного про�

изводства. Затем был непростой период обу�

чения сотрудников завода. Ведь конвейер

требует четкой организации труда и полного

соблюдения технологии производства, а для

обслуживания роботов требуются хорошо

обученные технические специалисты. Дру�

гими словами, поставщики не только спро�

ектировали будущий завод, смонтировали и

запустили все станки, но и провели обуче�

ние персонала.

В результате, «Первая Оконная Компа�

ния» имеет возможность выпускать за�

планированное количество изделий на

ограниченной площади с минимумом лю�

дей и с полностью безбумажным доку�

ментооборотом, нормируя свое производ�

ство и планируя его работу на много дней

вперед.

ООО «ПраймТек Виндоус Инжиниринг»

117331, г. Москва, проспект Вернадского, д. 29

Тел.: (495) 737�5457

Факс: (495) 133�3098

info@primetec.ru

ООО «АТехнолоджи»

350000, г. Краснодар, ул. Садовая, д. 149 

Тел./факс: (861) 259�6746, 274�6347

info@atechnology.ru
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1 – буферный склад профиля и армирования

2 – обрабатывающий центр в комплекте с

пильным центром по металлу

3 – линии сварки и зачистки

4 – конвейер для распределения периметров

5 – фурнитурная линия с автоматической

буферной станцией для створок

6 – линии сборки рам, объединяемые в один

поток, с автоматическим переводом в

вертикальное положение

7 – линия навешивания створок на рамы

8 – автомат для распределения изделий по 

двум потокам остекления (с буфером)

9 – штапикорез с измерительной линейкой

Схема автоматизированного  
производства:

5

7

3

4

6



В
настоящее время производители

ПВХ�профилей предлагают потреби�

телю достаточно широкий выбор рас�

цветок, от однотонных цветов: красного, зе�

леного, синего, голубого и других, до раз�

личных декоров под дерево: дуб, орех, крас�

ное дерево и др., полностью имитирующих

фактуру дерева, даже естественные прожил�

ки древесины, всего более 30 вариантов рас�

цветок. 

Еще несколько лет назад (ориентировоч�

но вплоть до 2002�2003 годов) о ламина�

ции ПВХ� и алюминиевых профилей заду�

мывались только крупные компании, про�

изводящие профильно�погонажные изде�

лия, а также компании, занимающиеся

сборкой приблизительно 100�250 окон в

смену. В 2002 году на рынке оконных кон�

струкций стали появляться фирмы, кото�

рые наряду со сборкой окон стали оказы�

вать услуги по ламинированию профилей

ПВХ. В среднем стоимость ламинирова�

ния с учетом НДС составляла приблизи�

тельно 18,40 Евро за м2. В данную цену

входили стоимость используемой пленки,

работы, клея, защитной пленки. Выгод�

ность данного мероприятия отразилась на

появлении отдельных компаний, занима�

ющихся только ламинированием профи�

лей и имеющих в своем промышленном

арсенале несколько ламинационных уста�

новок. В настоящее время стоимость ла�

минационных работ колеблется в пределах

цифр, отраженных в таблице 1.

Преимущества заламинированных де�

коративной ПВХ�пленкой профилей

(вне зависимости ПВХ� или алюминие�

вые профили) перед окрашенными оче�

видны. Это высокая устойчивость к ме�

ханическим воздействиям (декоративная

ПВХ�пленка не царапается в отличие от

краски), абсолютная устойчивость к по�

годным условиям (пленка не выцветает

на солнце, нечувствительна к осадкам,

легко выдерживает перепады температу�

ры от �80 до +130°С), гарантированная

долговечность и эстетичность окна (до

20 лет). При использовании цветных

профилей практический опыт показал,

что если поверхность окрашенного в

массе профиля не защищена от атмо�

сферных воздействий, то он выцветает в

течение нескольких лет. Особенно это

заметно на коричневых профилях. К то�

му же, возможность ламинирования про�

филя пленками разных цветов с внешней

и внутренней стороны позволяет не

только оживить фасад здания, но и орга�

нично вписаться в интерьер жилого по�

мещения. 

Ламинацией оконных профилей и подо�

конников этот процесс не закончился, и в

2005�2006 гг. на рынке начали появляться

покрытые декоративными ПВХ� и бумаж�

ной пленкой алюминиевые и пластико�

вые пороги, строительные ПВХ� и алю�

миниевые уголки (например, под цвет

обоев или фасада), плинтуса, стеновые

ПВХ�панели, карнизы, мебельные отде�

лочные профили (элементы шкафов�ку�

пе), профили офисных перегородок, а

также многие другие профильные изде�

лия из ПВХ и алюминия.

С целью понимания рентабельности услуг

по ламинации приводим приблизительный

расчет себестоимости ламинирования ПВХ�

профиля (состояние цен на январь 2007

года).

В кажущиеся теперь далекими 1995%1997 гг., когда термин «экструзия ПВХ» только вводился в

российский лексикон, мы и предположить не могли, что по истечении нескольких лет спросом

будут пользоваться не только белые ПВХ%профили, но и окутанные декоративной ПВХ%пленкой

различных цветов. Конечно, и сейчас наибольшим спросом пользуются белые окна, поскольку

они самые дешевые и легко могут вписаться во многие интерьеры и фасады. Но порой замы%

сел архитектора при строительстве новостроек, коттеджей или при восстановлении старого

исторического фасада требует другого цветового решения окна, не нарушающего целостнос%

ти архитектурного облика здания. 

Выгодно ли заниматься ламинацией?

Внешняя поверх�

ность, Евро/пог. м

Внутренняя поверх�

ность, Евро/пог. м

Двухсторонняя

ламинация, Евро/пог. м

Рама

Створка 

� оконная 

� дверная

Импост

Штапик

1,25�2,10 2,20�3,400,92�1,30

1,14�1,51

2,00

2,33�3,33

2,77�3,00

1,19�1,62 

1,27�1,33

1,40�1,50 2,30�2,50 0,90�1,00

0,55�1,18

Таблица 1

В зависимости от типа и цвета пленки, а также времени, потраченно�

го на перенастройку станка под определенные профили, стоимость

ламинационных работ увеличивается на 10�20% Ламинационная установка LM300S
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1. Стоимость расходных материалов:
клей от 3,6 до 4,3 euro/кг;

отвердитель от 6,4 до 8,0 euro/кг;

праймер от 2,8 до 3,0 euro/кг;

пленка от 4,2 до 6,4 euro/м2.

В случае приобретения пленки, нарезан�

ной по вашим размерам, ее стоимость уве�

личивается примерно на 10�20% в зависи�

мости от объемов. В расчетах данный фак�

тор не учитывался. При определенных

объемах ламинации выгоднее сразу же

приобрести станок для резки ПВХ�лами�

нопленки.

2. Производственные расходы:
электроэнергия, max 22 кВт Х;

заработная плата сотрудников Y.

3. Штат*:
трое рабочих на станке;

кладовщик;

начальник цеха/участка.

*некоторые должности возможно совмес�

тить.

Для расчета стоимости ламинирования

профильно�погонажных изделий мы взя�

ли усредненные цены на расходные мате�

риалы (клей, отвердитель, праймер) и

пленку цвета «золотой дуб» компании Ре�

нолит – ведущего производителя пленок

для ламинации. 

Произведенные расчеты дают следующие

результаты.

Стоимость клея с учетом отвердителя:

3,9+(7,2х0,08)=4,48 euro/кг (на один кило�

грамм клея необходимо добавлять 80 г от�

вердителя).

Себестоимость 1 погонного метра на при�

мере рамы с шириной поверхности ламини�

рования 95 мм, без учета электроэнергии и

заработной платы сотрудников:

(5,9x0,095)+(4,48x0,014)+(3x0,016)=0,67
euro/пог. м.

При расчете использовалась усредненная

стоимость пленки, а также средние значе�

ния расхода клея и праймера.

Скорость ламинирования на двухком�

понентном холодном клее составляет от

2 до 16 м/мин в зависимости от профиля,

рама не является сложной формой, по�

этому средняя скорость может достигать

4�16 м/мин. 

Отходы производства составляют от 2% до

8% в зависимости от объема выполяемого

заказа, чем меньше заказ, тем выше его себе�

стоимость.

Время перехода с одного профиля на

другой составляет от 20 до 40 минут в за�

висимости от опыта специалиста. При ос�

тановке установки на срок более 18 часов

клей подлежит утилизации.

Расчет примерный, так как цены закупки

расходных материалов у поставщиков яв�

ляются коммерческой тайной и зачастую

подход в их образовании индивидуален

для каждого клиента. 

Следует отметить, что цветные профили

стоят в среднем на 10�25% дороже, чем бе�

лые.

ООО Экстру�Тек

Москва, ул. Цимлянская, д. 3, корп. 2, офис 2

Тел./факс: (495) 358�7510

Тел.: (495) 226�6889

Моб.: (916) 641�0723

e�mail: extru�tek@mail.ru

www.extru�tek.ru

SCM 1400. 
Станок для резки ламинопленки
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Ламинация, оборудование, услуги ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

125130, г. Москва, ул. Выборгская, д. 22, офис 52 
Тел./факс: +7 (495) 797�88�60
+7 (495) 450�67�37
E�mail: info@negotiant.ru

Санкт�Петербург, Московский проспект, д. 91, офис 318
Тел./факс: +7 (812) 718�69�26
+7 (812) 324�49�88
E�mail: tdn.neva@negotiant.ru

620137, Свердловская область, 
г. Екатеринбург, ул. Бархотская, д. 2, оф. 302
Тел./факс: + 7 (343) 3�803�804, 3�803�805
E�mail: tdn.ural@negotiant.ru

Республика Беларусь, г. Минск, 
ул. Передовая, д.15, офис 22, 
Тел./факс: +375 (17) 299�98�45
E�mail: minsk@negotiant.ru www.negotiant.ru



Закрытопористая технология
для высококачественной отделки древесины

Наша фирма предлагает новую для производителей мебели и деревянных столярных изделий закрытопористую

технологию покрытия по дереву компании «INTELCHEM».

К
омпания «INTELCHEM» имеет заво�

ды и представительства во многих

странах Азии и Австралии. Техничес�

кими партнерами ее являются всемирно изве�

стные предприятия: Gen Gen Corp., Япония

(лидер по производству лаков и покрытий для

музыкальных инструментов), Treffert Gmbh,

Германия, Shouei Chemical Product, Япония,

химические лаборатории Великобритании и

Голландии. В 1999 году продукции компании

присвоен Международный Знак Качества

ISO 9001. На нашей производственной базе

непосредственно в малярном цехе мы можем

продемонстрировать преимущества закрыто�

пористой технологии. По мнению специали�

стов мебельной и деревообрабатывающей

промышленности новая технология позволит

сократить трудозатраты и затраты на лакокра�

сочные материалы в пять и более раз при вы�

соком качестве отделки.

Порозаполнитель (Filler)

Однокомпонентный полиуретановый поро�

заполнитель на основе льняного масла дает

прекрасный эффект по закрытию пор древе�

сины и одновременно дает возможность ок�

рашивать древесину в различные цвета и от�

тенки в один прием. Порозаполнитель имеет

ряд преимуществ: легко наносится поролоно�

вой губкой, быстро сохнет и значительно со�

кращает время на обработку изделия. При по�

мощи порозаполнителя можно сгладить ворс

древесины, устранить дисколорацию, а также

подчеркнуть структуру дерева. При поврежде�

нии окрашенной поверхности механическим

способом дефект легко устраним. Вам потре�

буется только зашкурить поврежденный учас�

ток и снова нанести порозаполнитель, после

чего протереть деталь ветошью. Непрокрас и

образование радужных колец исключены.

Штабелирование допускается сразу после на�

несения порозаполнителя. После выдержки

(30 мин.) изделие готово к лакированию.

Цвета: натуральный, махагон, клен, белый,

темный орех, тик, темный дуб.

Растворитель: уайт�спирит.

Совместим со всеми видами лаков.

Лак РС

Экономичный однокомпонентный прека�

тализированный прозрачный лак, обеспечи�

вающий прекрасное финишное покрытие

различной степени матовости. Химические

и физические свойства сопротивления пре�

восходят нитроцеллюлозные лаки. Обладает

хорошей гибкостью. Сопротивление воде и

спирту – более 3�х часов.

Теоретический расход: 1 литр на 6,1 кв.м.

Время высыхания – 30 минут.

Лак PU

Экономичный трехкомпонентный поли�

уретановый прозрачный лак, обеспечиваю�

щий прекрасное финишное покрытие.

Теоретический расход: 1 литр на 12 кв.м.

Образование пленки в течение 10 минут.

Лак AU

Однокомпонентный воздушной сушки

прозрачный отделочный лак предназначен

для защиты садовой мебели, окон, пергол,

палуб и наружных деревянных изделий. Те�

оретический расход: 1 литр на 10 кв.м. 

Высыхание: не более 6�ти часов.

Грунтующий лак (sealer)

Лак обеспечивает прекрасное бронирован�

ное заполнение и защиту поверхности перед

окончательным лакированием. Время вы�

сыхания до шлифовки: 30 минут.

Краситель (Stain)

Краситель с замедляющими растворителями,

концентрированный применяется для тониро�

вания и получения чистого прозрачного ярко�

го цвета. Добавляется в порозаполнитель и ла�

ки (НЦ, ПУ, АУ, УФ).

Растворитель для уменьшения концентра�

ции 1:20.

Теоретический расход: 1 литр на 20 кв.м.

Время высыхания – 5�10 минут.

Упаковка – 1 литр, концентрат 200%

Шпатлевка (Puty)

Шпатлевка на основе растворителя пред�

назначена для заделывания отверстий, ско�

лов в дереве, МДФ и других древесных мате�

риалах. Обладая свойствами быстрого высы�

хания и легкого шлифования, она прекрас�

но подходит для быстрого исправления де�

фектов при производстве деревянных изде�

лий. Сопрягается с любыми видами лаков.

Цвет – натуральный, при необходимости

можно смешивать с цветным порозаполни�

телем, красителем.

Высыхание зависит от толщины слоя,

обычно: не более 15 минут.

Официальным представителем «INTEL�

CHEM» в Казахстане является ТОО «Мастер

Фабриус»

ТОО «Мастер Фабриус»

050057, г. Алматы, ул. Джандосова, д. 26

+7 (327) 275�5335, 274�2109

Gelnova@mail.kz

Кроме продажи продукции

компании «INTELCHEM», ТОО

«Мастер Фабриус» занимается

поставками красного дерева

(бруса для изготовления окон, и

щитов для производства мебе0

ли) из Малайзии, а также имеет

собственное столярное произ0

водство.

«Мастер Фабриус» производит

окна из сосны и массива красно0

го дерева, оснащенные совре0

менной поворотно0откидной

фурнитурой ROTO.
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Р
ынок поставщиков комплекту�

ющих уже стабилизирован и

сформирован. Для того, чтобы

соответствовать его высоким требо�

ваниям, необходимо предложить но�

вое, то, что не дают конкуренты.

Проведя маркетинговый анализ

конъюнктуры оконного рынка, руко�

водство фирмы пришло к выводу:

производителям ПВХ и деревянных

евроокон и дверей чрезвычайно ва�

жен высокий сер�

вис поставщика. 

Исходя из по�

требностей окон�

ного рынка, ООО

«АГАТ» ориенти�

ровано на высокий

сервис и тем вы�

годно отличается

от конкурентов.

«АГАТ» создал та�

кие условия, кото�

рые не могут пред�

ложить другие по�

ставщики ком�

плектующих:

1. Стопроцентное наличие товара на

складе, согласно прайс�листу, в тече�

ние всего года.

2. Оформление и выставление сче�

тов в течение 20 минут с момента по�

лучения заявки от покупателя.

3. Отгрузка товара со склада ООО

«АГАТ» в течение 30 минут.

4. Бесплатная доставка товара на

склад заказчика или в экспедитор�

скую компанию в течение 35 часов с

момента   получения заявки.

Фирма «АГАТ» завоевала и удержи�

вает лидирующую позицию в области

сервиса благодаря следующему:

объединению склада и офиса на од�

ной территории с удобным подъез�

дом со стороны МКАД (2 км от

МКАД в черте г. Москвы);

расширению собственного авто�

парка спецмашин для перевозки 6�

метрового груза;

автоматизации погрузки с исполь�

зованием автокар, что увеличивает

скорость отгрузки и исключает воз�

можность повреждения товара.

На сегодняшний день ООО «АГАТ»

производит и поставляет следующие

группы товаров:

1. Противомоскитную сетку «АГАТ».

2. Ручки оконные, балконные.

3. Петли дверные Door Line.

4. Сэндвич�панели «АГАТ».

5. Подоконники, заглушки.

6. Комплектующие для производст�

ва стеклопакетов.

7. Монтажные материалы.

8. Алюминиевый профиль «provedal».

Начало 2003 года ознаменовало но�

вый этап в развитии компании

«АГАТ» – открытие собственного

производства сэндвич�панелей и от�

косов. 

В конце 2004 года компания «АГАТ»

расширила свою производственную ба�

зу. Налажен выпуск пластиковых угол�

ков для дистанционной рамки, подкла�

док под стеклопакет, фальцевых вкла�

дышей, соединительного уголка ABS и

крепления «верх�низ» ABS для проти�

вомоскитной сетки «АГАТ», шнура для

противомоскитной сетки «АГАТ», бал�

конной ручки ABS, универсальной за�

глушки ABS на подоконники россий�

ского и импортного производства. 

Эксклюзивный продукт, не имею�

щий аналогов в России, – соедини�

тельный уголок «АГАТ». Он изготов�

лен методом литья и представляет со�

бой полый угловой профиль. Данная

конструкция позволила всем четырем

плоскостям уголка сопротивляться из�

гибу конструкции. Используя уголок

«АГАТ» можно изготавливать проти�

вомоскитную сетку размером по высо�

те до 1,8 метров без использования по�

перечины. Уголок

«АГАТ» подходит к

профилю SKS

stakusit и его анало�

гам, произведен�

ным в России и

Турции. С целью

борьбы с недобро�

совестными произ�

водителями, зани�

мающимися под�

делкой, компания

«АГАТ» получила

патент на данный

уголок и размести�

ла свой логотип на

боковой стенке уголка.

В 2005 году запущена экструзия на

фильерах «АГАТ» российским алю�

миниевым заводом рамного профиля

25х10,5 мм для противомоскитной

сетки «АГАТ» и профилей системы

«provedal». 

К строительному сезону 2007 года

компания «АГАТ» значительно уси�

лила внешнеэкономические связи.

Увеличены прямые импортные по�

ставки из Китая молекулярного сита

(адсорбента) и полотна противомос�

китной сетки, из Турции – оконных

ручек и дверных петель Door Line, из

Германии – ленты�скотч, монтажных

лент, из США – рамного профиля

25х10,5 мм для противомоскитной

сетки «АГАТ». Благодаря прямым им�

портным поставкам только ООО

«АГАТ» может предложить самые

низкие цены и высокое качество.

«АГАТ» – перспективная компания в области производства и поставок комплектующих для евроокон и дверей. О

профессионализме и надежности свидетельствует и тот факт, что на фирме работают энергичные специалисты с

9%летним опытом продаж комплектующих в оконном бизнесе. Молодой и предприимчивый коллектив (средний

возраст сотрудников 33 года) избрал тактику активной продажи с индивидуальным подходом к каждому клиенту.

Наименование Цена руб. с НДС 

Рамный профиль 25х10,5 мм, бел./кор. 21,41 руб./пог. м

Центральная поперечина 23х7,2х8 мм, бел./кор. 20,37 руб./пог. м

Соединительный уголок ABS, бел./кор. 143,61 руб./100 шт.

Резиновый шнур 145,89 руб./100 пог. м

Сетка фиберглас ширина 1,4 м; 1,6 м 17,49 руб./кв. м

Ручка оконная алюм. Hoppe, штифт 35 мм, бел./кор. 22,20 руб./шт.

Ручка оконная алюм. Hermo, штифт 35 мм, 40 мм бел./кор. 22,20 руб./шт.

Ручка балконная ABS, бел./кор. 7,57 руб./шт.

Пена монтажная 99,00 руб./баллон

Подкладки под стеклопакет 28; 30; 32; 34; 36х1/6 мм 40,55 руб./100 шт.

Лента/скотч 4 мм 15,41 руб./50 пог. м

Молекулярное сито 1,5 мм (Китай, Россия) 45,28 руб./кг

Петля дверная Door Line 120 кг 221,95 руб./шт.

Доставка бесплатно.    Гибкая система скидок.
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Профессиональная полиуретановая

пена AGAT 68L всесезонная

Эта высококачественная профес�

сиональная пена рекомендуется

для термо� и звукоизоляции,

монтажа окон и дверей, гер�

метизации, заполнения

щелей и зазоров, со�

единения и фикса�

ции в каркасном

строительстве.

Пена обладает

высокой ад�

гезией ко

всем строи�

т е л ь н ы м

материалам:

дереву, бе�

тону, кам�

ню, кирпи�

чу, мрамо�

ру, стали,

алюминию

и т. д., обла�

дает высо�

кой устой�

чивостью к

плесени и

влаге. «AGAT 68L» рекомендуется использо�

вать при температуре воздуха от �12°С до

+35°С. Поверхность пены высыхает за 5�10 ми�

нут. Обработка возможна через 25 минут.

Монтажная пена полностью затвердевает (вто�

ричная полимеризация) в течение 24 часов.

Инструкция по применению

1.  Перед применением хранить баллон при

комнатной температуре (около +20°С) не

менее 12 часов.

2.  Поверхность очистить от пыли и масляных

загрязнений, обезжирить и увлажнить водой.

3.  Тщательно взболтать баллон (не менее

15 раз).

4. Удалить защитный колпачок и прикру�

тить баллон к адаптеру пистолета.

5.  Рабочее положение баллона – «ДНОМ

ВВЕХ».

6.  Выход пены можно регулировать враще�

нием регулировочного винта пистолета

между  положением «открыто�закрыто».

7. Отсоединение баллона от пистолета до

полного выхода пены не рекомендуется. 

8. Очистка пистолета необходима в том

случае, если перерыв в использовании со�

ставляет более 1 месяца. 

9. После полного выхода пены из баллона

заменить его сразу на новый или удалить ос�

тавшуюся  в пистолете пену очищающей

жидкостью.

10. После полного отвердения защитить

пену от воздействия  ультрафиолето�

вых лучей и влаги (не раньше чем

через 24 часа после нанесения).

11.  Незатвердевшую пену

можно удалить специ�

альной очищающей

жидкостью.

12. Затвер�

д е в ш у ю

п е н у

можно

у д а л и т ь

только меха�

ническим путем.

Производительность  

Объем готовой пены до�

стигает 68 л (в зависимости от

температуры и влажности воздуха,

возможности свободного расширения

пены, соблюдения технологии использо�

вания). 

Монтажная пена полностью затвердевает

в течение 24 часов.

Термостойкость затвердевшей пены от 

�75 °С до +100 °С.

Класс огнестойкости В3 (DIN 4102).

Преимущества 

1. Высокая производительность (выход пе�

ны  достигает 68 литров). 2. Быстро расширя�

ется. 3. Пена очень быстро отвердевает: пер�

вичную обработку можно проводить уже че�

рез 30 минут. 4. Не деформирует конструк�

ции. 5. Застывшая пена обладает устойчивос�

тью к плесени и влаге, ее можно резать, шли�

фовать, покрывать штукатуркой или красить.

6. Не стекает с вертикальных поверхностей

при нанесении. 7. Обладает высокой адгезией

ко всем строительным материалам. 

8. Обладает отличными термо� и звукоизо�

ляционными характеристиками. 9. Состав:

95,6 % – пенополиуретановая система ком�

понентов (компонент I: смесь полииолов (по�

лиэфиров), компонент II: полимерный дифе�

нилметандиизоцианат); 4,4% – дифенилме�

тан диизоцианат, пропан, бутан, изобутан.

Объем баллона 1080 e.

Содержимое баллона 800 мл.

Отличительные особенности 

монтажной пены AGAT 68L

Всесезонность.

Это позволяет наносить ее и зимой, и ле�

том без потери качества уплотнения. Темпе�

ратура поверхностей для нанесения пены от 

�12°С до +35°С. При этом отпадает необхо�

димость покупать отдельно летнюю и зим�

нюю пену. 

Пена из баллона для пистолета имеет

низкое вторичное расширение, около

15% (т. е. практически не увеличи�

вает свой объем после нанесе�

ния), и поэтому, в отличие

от других монтажных

пен, ее с увереннос�

тью применяют

при установке

о к о н ,

н е

опаса�

ясь появле�

ния деформа�

ции (выпирания)

оконного профиля,

что снижает количество

брака. 

Широкий рабочий темпера�

турный диапазон застывшей пены:

от �40°С до +110°С. 

ООО «АГАТ»

127591, Москва, ул. Дубнинская, 

д. 79, владение 2, корп. 4, офис 39

(495) 484�4055, 484�4110, 988�7425

agat�okno@mail.ru

www.agat�okno.ru

Пена №1 в Москве и Московской области.
Производство Германия
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П
одоконник немецкой компании

«Werzalit» навсегда избавит Вас от

всех проблем и забот.

История качества – история успеха

Немецкое предприятие Werzalit было ос�

новано в 1923 году, а марка «Werzalit» выве�

дена на рынок в 1958 году. Не всякое начи�

нание выдерживает проверку временем, да�

леко не каждая компания может похвастать

такой историей. Предприятию Werzalit есть

чем гордиться. Ведь его история – это исто�

рия качества, история успеха, но главное –

это годы опыта и заботы о потребителе. 

Подоконник занимает весомое место среди

продукции этой компании. Это уникальный в

своем роде, высококачественный и высокотех�

нологичный продукт, изготовленный с ис�

пользованием древесных материалов, проще

говоря, отборной древесной стружки. Подо�

конники Werzalit производятся в Германии

уже более 40 лет при соблюдении всех ГОСТов

и строгом, многоуровневом контроле качества. 

Технология успеха

Подоконник Werzalit, успешно зарекомен�

довавший себя на российском и мировом

рынках, хорошо известен производителям

окон и неизменно пользуется повышенным

спросом. Он активно применяется в жилищ�

ном строительстве, при возведении крупных

и малых объектов, по всем параметрам отве�

чает запросам частных потребителей, строи�

тельных организаций, производителей окон,

архитекторов и дизайнеров. Залог такой по�

пулярности – запатентованная во всем мире

уникальная технология Werzalit. Ее отличи�

тельная особенность – метод прессования

отборной древесной стружки (бук, хвоя) 70 %

с полимерными смолами 30 % под давлением

и при высоких температурах. Многослойное

(до 6�ти слоев) покрытие поверхности плен�

кой также под давлением и при высокой тем�

пературе запрессовывается в подоконную

плиту. Таким образом, функциональный и

декоративный слой из защитных пленок сра�

щивается, а не склеивается, и на выходе пли�

та и пленка представляют собой единое це�

лое, а не шовно�клеевой материал, как у дру�

гих продуктов. Благодаря этому подоконни�

ки Werzalit славятся чрезвычайно высокой

прочностью, а их покрытие стойкостью к ме�

ханическим воздействиям. 

Стандарты и контроль

Понятия «немецкий» и «качественный»

практически стали синонимами. И подокон�

ники Werzalit еще раз подтверждают это. Ком�

пания с исключительным вниманием отсле�

живает качество выпускаемой продукции.

Свойства материала постоянно контролиру�

ются в специальных барокамерах, на стендах и

в натуральных климатических условиях с не�

благоприятной погодой, и непрерывно совер�

шенствуются. Специалисты компании под�

вергают его воздействию ультрафиолета, ими�

тируя солнечный свет, механическим нагруз�

кам, значительно превышающим те, которым

подоконник будет подвержен при эксплуата�

ции, и даже кипятят. Все это позволяет компа�

нии «Werzalit» давать своим клиентам обосно�

ванную гарантию качества и надежности сво�

ей продукции на 15 лет. Если же говорить о

конкретных фактах, то известно, что произве�

денные в Германии подоконники Werzalit,

смонтированные на многих объектах Европы,

Азии и Америки служат уже более 30 лет.

Немецкий подоконник Werzalit выдержи�

вает температурные колебания от �50°С до

+90°С, а также краткосрочный нагрев до

180°С. Важно отметить, что подоконник

Werzalit не подвержен воздействию влаги да�

же в местах распилов. А все потому, что в его

состав входит до 35% связующих материалов

(средние показатели для ДСП – 8%). Этим

достигается крайне высокая плотность мате�

риала до 800 кг/м3 (у ДСП – 450�600 кг/м3). 

Подоконник Werzalit не боится кислоты и

извести, специальные добавки делают его

устойчивым к истиранию, гниению и старе�

нию, он экологически безопасен и безвре�

ден для здоровья.

Гармония практичности и эстетики

Популярность подоконников Werzalit осно�

вывается, прежде всего, на их исключитель�

ных качествах, таких как абсолютная влаго�

стойкость, прочность на изгиб, устойчивость к

механическим повреждениям. Но помимо

этого, немецкий подоконник Werzalit – это

еще и существенный элемент архитектуры

при внутренней отделке помещений. Элегант�

ный вид подоконника подобен «изюминке» в

интерьере. Он существенно влияет на общий

облик всего помещения и блестяще выдержи�

вает самые высокие эстетические и эргономи�

ческие запросы. Вдобавок, многочисленные и

неизменно красивые декоры легко обеспечат

любое нестандартное решение для вашего ок�

Участь любого подоконника тяжела и незавидна… Зимой с улицы на него действует

холод, изнутри – тепло от отопительных приборов. На него садятся, ставят цветочные

горшки, кладут книги. Да что там, иногда на него становятся ногами, перенося вес

человеческого тела, случается и такое в череде ежедневных событий, если у хозяина

нет лестницы%стремянки, а надо повесить шторы. Он должен быть сухим, крепким,

надежным и элегантным. А желательно еще и оригинальным, и модным. И, конечно

же, всегда чистым и ухоженным. Ведь он – часть окна, той области, на которую

направлено до 80% внимания находящихся в помещении людей.

Подоконники Werzalit –
безошибочный выбор
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на. Подоконник Werzalit гармонично сочета�

ется как с пластиковыми, так и с деревянными

и алюминиевыми окнами. 

Серия подоконника Exclusiv обладает боль�

шими функциональными возможностями,

имеет прекрасную форму, представлена 16

видами декоров. Именно эта серия подо�

конника продается лучше других в Европе. 

Многие покупатели подоконников часто

хотят получить товар изысканной формы и

свежего, не использовавшегося ранее цвета.

Им подойдет подоконник серии Emotion,

спрос на который в последнее время растет.

Новые яркие тона 8 цветов сочетаются с ма�

товым глянцем, лаконичная форма со слегка

скошенным краем лучше соответствует эс�

тетике дизайна XXI века.

Подоконники серии System поставляются

только под заказ. С ними можно полностью

скрыть радиатор отопления, кабели и про�

водку, разместить на торцевой части подо�

конника розетки и выключатели. Это иде�

альный вариант, например, для тех, кто хо�

чет установить жалюзи с пультом дистанци�

онного управления. По желанию возможна

индивидуальная комбинация с декорами

различных цветов.

Werzalit – всегда 

нестандартное решение

Подоконник Werzalit удобен в обработке,

его можно раскраивать обычными инстру�

ментами, которые применяются в столярном

деле или при изготовлении окон. Он легко

монтируется, подгоняется по размеру, ком�

бинируется, обеспечивая любое нестандарт�

ное решение. Кроме удобного распила обыч�

ного размера 6000 мм, заказчики получают

еще и боковые накладки из толстослойного

ламината или декоративную пластиковую

накладку, чтобы боковые спилы выглядели

гармонично, образуя единое целое с окон�

ным комплексом.

Простота в уходе

Подоконник от немецкой компании

«Werzalit» в уходе максимально удобен. Все

заботы об уходе разработчики и производи�

тели взяли на себя еще на стадии производ�

ства. Что же касается клиента, то он избав�

лен от дополнительных денежных трат на

очищающие средства и не должен тратить

драгоценные физические усилия на уборку.

Такой подоконник можно просто протереть

от пыли обычной тряпкой – и он по�преж�

нему будет как новый. 

Тем, кто все еще сомневается в выборе, до�

статочно немного поразмыслить о явных

минусах различных подоконников. К при�

меру, за деревянными нужно периодически

ухаживать, красить, они горят, подвержены

воздействию влаги, гниению и поражению

микроорганизмами, со временем изменяют

свою форму. К тому же, они явно принадле�

жат к трогательным, но пережившим период

своей славы, фактам прошлого века. Плас�

тиковые подоконники не отличаются доста�

точной прочностью, пасуют перед механи�

ческими воздействиями и при горении мо�

гут выделять токсичные вещества.

Таким образом, можно сделать вывод, что

оригинальный подоконник немецкого качества

от компании Werzalit – ваш правильный и осо�

знанный выбор.

Представительство компании 

WERZALIT GmbH + Co. KG в России

129075, Москва, ул. Аргуновская, д. 2, офис 303

Тел.: (495) 933�8560, 510�510�5

Факс: (495) 933�8561

e�mail: info@werzalit.ru

www.werzalit.ru

Региональные представители:

Южный Федеральный округ

г. Ростов�на�Дону

Маркус Евгений

Моб. тел.: (909) 429�0299, (928) 900�1308

e�mail: markus@werzalit.ru

Уральский Федеральный округ

г. Екатеринбург

Стенин Алексей

Тел./факс: (343) 231�5333

Моб. тел.: (343) 345�1632

e�mail: stenin@werzalit.ru

Сибирский и Дальневосточный федеральные округа

г. Новосибирск 

Головачев Александр

Тел./факс: (383) 260�7546

Моб. тел.: (383) 263�8933

e�mail: golovatchev@werzalit.ru
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На сегодняшний день не имеет смысла писать и говорить о том, что такое противомоскитная сетка, и о важности

установки ее на окно или в дверные проемы. Каждый уважающий себя производитель оконных и дверных конструкций

изготавливает москитные сетки, потому что потребитель требует, чтобы его окно соответствовало максимальному

комфорту. Вместе с тем растет сравнительно молодой сегмент рынка светопрозрачных конструкций – производители

противомоскитных сеток, которые занимаются только изготовлением сеток. 

Подводим итоги…

С
конца 90�х годов было установлено

громадное количество пластиковых

окон, и долгое время сетка рассмат�

ривалась как дополнительная, достаточно

дорогостоящая опция, сегодня же москит�

ная сетка стандартного размера стоит 600�

900 рублей, а некоторые оконщики предла�

гают ее в подарок. Соответственно, появил�

ся «отдельный» спрос на оконные и дверные

сетки – кто�то дозаказывает, кто�то покупа�

ет новые взамен старым и т. д. 

Но все по порядку, в первую очередь хоте�

лось бы поднять вопрос качества. Ведь в свя�

зи с бурными темпами роста спроса рынок и

сегодня не успевает удовлетворить все по�

требности, что четко показала картина сезо�

на 2007 года. Соответственно растет количе�

ство производителей и продавцов, которые

продают комплектующие для противомос�

китных систем, а это часто приводит к ухуд�

шению качества поставляемой продукции и

товаров. 

Самые безобидные примеры

До сих пор встречаются комплектующие

(соединительные уголки, кронштейны

крепления, ручки…), изготавливаемые из

полиэтилена. Все уже прекрасно знают, что

пластиковые комплектующие должны изго�

тавливаться из пластика АБС. В связи с ши�

роким диапазоном применения (из него из�

готавливают детали интерьера и экстерьера

автомобиля, корпусные детали, конструк�

ционные детали электротехнического на�

значения, канцелярские изделия, металли�

зированную сантехническую аппаратуру,

мебельную фурнитуру, детали медицинско�

го оборудования…) иногда образуется дефи�

цит. Плюс ко всему для удешевления про�

дукции используется как АБС других марок,

без применения различных добавок, отвеча�

ющих за морозостойкость, цвет и т. д., так и

полиэтилен.

Следующее, это алюминиевый профиль

для изготовления контура сетки. 

Изначально к нам в Россию пришли систе�

мы Novelini (Италия) и Stakusit (Германия),

теперь мы наблюдаем громадное количество

их клонов, и найти оригинал достаточно

проблематично. Потребительский рынок

поглощает профиль, изготовленный в Рос�

сии, Беларуси, Украине, Турции, Китае.

Причем, при явном дефиците в сезон с каж�

дым годом уменьшается толщина стенок

профиля. Данный факт легко объясним. По�

давляющее число производителей заинтере�

сованы реализовать как можно больше пере�

рабатываемого ими алюминиевого сплава, и

это понятно, поэтому они стремятся произ�

водить в первую очередь алюминиевый про�

филь для балконных систем (самая распро�

страненная система Provedal), фасадных си�

стем и систем остекления «холодным» и

«теплым» алюминием. Соответственно, из�

готовление профиля для противомоскитных

систем отодвигается на второй план. Конку�

рентная борьба неизменно ведет к сниже�

нию цены за погонный метр москитного

профиля, отсюда и уменьшение толщины

стенок и удельного веса.

Сегодня легко можно встретить толщину

стенок и 0,75 мм, и даже 0,6 мм.

И конечно, сама сетка. 

На стадии становления рынка присутство�

вали сетки, которые производились в Кана�

де, Америке и Бельгии, концернов Pfifer,

Saint Gobain и Copacco. Затем ввиду дефи�

цита и роста конкурентной борьбы появи�

лись сетки, завозимые из Китая, и сегодня

подавляющее большинство предложений на

рынке – это китайская сетка. Со временем
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Ручка под шнур Nortex Соединительный уголок 8 мм



разброс видов и цен стабилизировался, на�

блюдается четкая картина – диапазон цен на

сетку у компаний, которые сами занимают�

ся внешнеэкономической деятельностью,

почти одинаков. Отличия видны только по

качеству предлагаемых сеток. Объяснение

этому очень простое.

Изначально объемы поставок из Европы

и Америки не обеспечивали мировой

спрос, в том числе и российский, на мос�

китные сетки, поэтому рост и развитие

производств стеклосеток в Китае в то время

явился абсолютно закономерным. На сего�

дняшний момент в Китае присутствует по�

рядка 50 производств различного масшта�

ба, но предприятий с полным производст�

венным циклом – единицы. Цена сеток с

такого рода предприятий не так привлека�

тельна как с предприятий, если конечно

можно их так называть, которые на площа�

дях в 1000 кв. м осуществляют только часть

технологических операций. Немаловажная

технологическая операция – это двухста�

дийное нанесение полимера на стеклонить,

после чего она попадает на ткацкие станки.

Один из самых главных критериев опреде�

ления качества сетки – оптическая про�

зрачность – однородность цвета сетки без

искажения геометрии, которая напрямую

зависит от одинаковой толщины стеклони�

ти. Соответственно, если нанесение было

осуществлено неравномерно, проявляется

искажение, которое создает ощущение, что

сетка разноцветная, где�то светлее, где�то

темнее. Далее, при запекании сетки проис�

ходит искажение геометрии ячеек, т. е.

ячейки имеют разный размер, потому что

стеклонить изначально имеет различную

толщину. Также можно встретить сетки,

которые совершенно не удовлетворяют

прочностным характеристикам и имеют из�

лишний характерный запах. 

Немаловажным показателем является ко�

личество нитей на квадратный дюйм. Обще�

принятым размером ячейки является

1,20x1,38 мм, который соответствует сеточ�

ному плетению 18x16 нитей. Существуют и

другие стандарты, например, 14x16 нитей,

при таком плетении стоимость сетки умень�

шается, но это однозначно ведет к увеличе�

нию размера ячейки, что увеличивает веро�

ятность проникновения насекомых в поме�

щение. 

Опять же, рынок не стоит на месте, и не�

сколько лет назад появились новые вариан�

ты защиты от надоедливых насекомых, пуха

и т. д. – роллетные системы (статья «Роллет�

ные противомоскитные системы Nortex»,

журнал «Оконное производство» выпуск

№11, стр. 192). 

Роллетные системы во всем мире являют�

ся самым востребованным способом защи�

ты окон и дверей квартир, домов и коттед�

жей от насекомых, об этом говорит хотя бы

тот факт, что из общего многообразия про�

тивомоскитных систем 60% потребителей

мирового рынка используют именно эти

системы, нежели стандартные рамные и

дверные.

Роллетная система – это противомоскит�

ная сетка (в отличие от обычных систем

применяется более жесткая сетка), которая

устанавливается на оконную либо дверную

раму с внешней стороны и сворачивается в

короб, расположенный над световым про�

емом. 

Данная система является более удобной и

практичной, обладает невысокой стоимос�

тью и длительным сроком службы даже при

интенсивном использовании.

Эксклюзивное предложение от компании

Нортекс – системы ПЛИССЕ.

Раздвижная дверная система Nortex�Plisse

является не только практичной в использо�

вании, но и служит элегантным украшением

дверного проема.

Сетки�плиссе отличаются функциональ�

ностью, четкостью линий и пропорций,

простотой монтажа и легкостью в управле�

нии. Это усовершенствованная система

плиссе без нижнего порога и с роликовыми

направляющими. В отличие от роллетных

систем отсутствие пружины позволяет двери

самостоятельно фиксироваться в любом за�

данном положении.

В следующем номере мы подробно опи�

шем новые системы и применение новых

материалов при изготовлении комплектую�

щих для противомоскитных систем.

Более подробную информацию Вы можете

получить на сайте, или позвонив по номе�

рам телефонов компании Нортекс.

Нортекс – Центральный офис

140054, Россия, Московская обл., Люберецкий р�он, 

г. Котельники, Дзержинское шоссе, влад. 9

Тел.: (495) 225�4440 (многоканальный)

Факс: (495) 550�6626

www.nortex.com.ru

Нортекс Урал

454053, г. Челябинск, ул. Троицкий тракт, 

д. 54, офис 206

Тел.: (351) 269�3959

e�mail: info�ural@nortex.com.ru

Нортекс Юг

355008, г. Ставрополь, ул. Заводская, дом 11

Тел.: (8652) 94�19�24

e�mail: stavropol@nortex.com.ru
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Компания Нортекс стала активно

заниматься продажами в 2000 году. 

Сегодня это, успешно работающая на

российском рынке строительных

материалов и потребительских товаров

компания, ведущая самостоятельную

внешнеэкономическую деятельность. 

Основные направления компании

Нортекс:

поставка сырья для производства клеев,

герметиков, лакокрасочных покрытий

(дистрибьютор фирмы BAYER

MaterialScience (Германия) по

направлению CAS);

продажа стеклообоев и стеклохолста

для отделки стен (дистрибьютор фирмы

SAINT GOBAIN Technical Fabrics (Чехия) и

GlassTex (Китай));

продажа стеклосетки для систем утепления фасадов (дистрибьютор

фирмы SAINT GOBAIN Technical Fabrics (Чехия));

продажа противомоскитной сетки и широкого ассортимента

комплектующих для противомоскитных систем.

Противомоскитные системы – важное направление деятельности компании.

Нортекс является дистрибьютором известных мировых компаний: SAINT

GOBAIN Technical Fabrics, TIANJIN ZONGHENG Industry & Trade co.

Имея более чем 7�летний опыт в сфере продаж противомоскитных систем,

постоянно следит за новинками на мировом рынке. 

Своим партнерам Нортекс предлагает 4 вида противомоскитных систем:

1. Рамные.

2. Дверные.

3. Роллетные.

4. Системы Плиссе.

Будем рады видеть Вас в числе наших постоянных клиентов.



Говорят, ложка дегтя может испортить бочку меда. Так, одна маленькая царапинка может повлечь за собой потерю

внешнего вида товара и, как результат, его никто не купит. Досадно отбраковывать качественное готовое изделие из%за

того, что оно получило такое несерьезное повреждение, но покупатель будет прав! А ведь вероятность повреждений

существует на всех стадиях производства – от механической обработки до транспортировки.

Самоклеящиеся ПЭ0пленки 
для временной защиты поверхностей

К
счастью, существуют специальные за�

щитные самоклеящиеся полиэтиле�

новые пленки фирмы Novacel, кото�

рая уже более 40 лет занимается их научной

разработкой и производством. Применение

этих пленок обеспечивает сохранность

внешнего вида и качества Вашей продукции,

а значит, поддерживает безупречный имидж

Вашей компании в глазах клиента.

Основная цель – защита поверхностей:

от механических повреждений, царапин и

загрязнений;

от механических воздействий во время об�

работки (сгибание, нарезка, формование,

штамповка);

от других внешних воздействий. 

Пленки Novacel используются для защиты

следующих поверхностей:

нержавеющая сталь;

алюминий;

поверхности с покрытием или окрашенные;

пластиковые листы (ПММА, ПК, ПВХ,

ПЭТГ, ПС);

оконные профили (алюминиевые, пласти�

ковые);

кровельные панели и сэндвич�панели;

автомобильные кузова;

бытовая техника (плиты, стиральные ма�

шины, холодильники);

стекло;

текстильные материалы и ковровые по�

крытия.

Достоинства пленок Novacel

Высочайший уровень качества соответст�

вует международным стандартам и под�

тверждается международным сертификатом

ISO 9001, обеспечивается строгим контро�

лем и личной ответственностью каждого ра�

ботника за выпускаемую продукцию.

Широкий ассортимент – в зависимости от

поставленной задачи можно выбрать требуе�

мый тип пленки по таким параметрам, как

цвет, толщина, степень адгезии, а также размер

(ширина рулона до 2,6 м) и упаковку. Пленки

Novacel могут поставляться отрезанными по

ширине оконных профилей. Они могут также

поставляться в рулонах большой ширины и на�

резаться в цехах переработчика согласно теку�

щим потребностям, что повышает гибкость

производства и снижает складские запасы.

Удобство нанесения и удаления – все типы

пленок Novacel после использования легко

снимаются и не оставляют следов, поэтому

первоначальный внешний вид защищаемых

материалов не изменяется.

Возможность изготовления пленки с лого�

типом или рекламной информацией о Вашей

компании – это улучшит надежность Вашей

связи с клиентом, а также повысит эстетиче�

ское воздействие товара на потребителя.

Применение пленок Novacel позволяет

также повысить производительность труда,

снизить риск рекламаций, продлить срок

службы оборудования.

Пленки Novacel могут наноситься на изде�

лие на любом требуемом этапе производства

или обработки изделия.

Пленки Novacel – это торжество высочай�

ших технологий. Это доверие партнеров. Это

благополучие вашего бизнеса.

ООО «Акрилан» предлагает со склада в

Москве пленки для различных поверхностей.

Вы можете приобрести стандартные рулоны, а

также заказать нарезку нужного Вам размера.

Представительство Novacel в России

ООО «Акрилан»

119017, Ж�17, Москва, 

Большой Толмачевский пер., д. 5

Тел.: (495) 232�5351, 232�5352 

(доб. 138, 115, 135, 136) 

Факс: (495) 737�7552

e�mail: plenki@akrilan.ru

www.plenki.ru

ТД «Акрилан»

Украина, 03062, г. Киев, 

ул. Кулибина, д. 11, офис 23

+380 (44) 206�1073, 206�1074

Приглашаем посетить 
наш стенд на выставке 

«Примус: Окна. Двери. Профили» 
в Киеве, с 22 по 25 января 2008 г. 

2�й павильон, стенд Е34.  
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Компания «Профи Пак» предлагает самоклеящиеся пленки из полиэтилена для

временной защиты поверхностей.

Самоклеящиеся пленки из полиэтилена

для временной защиты поверхностей

С
началом производства профилей из

ПВХ и алюминия, а также других по�

верхностей, требующих защиты,

большинство производителей обратило вни�

мание на проблему сохранения внешнего

вида своей продукции. В результате чего за�

щитные самоклеящиеся пленки получили

широкое применение. Главная цель – защи�

та продукции на всех этапах производства,

транспортировки и монтажа от механичес�

ких и погодных воздействий.

Компания «Профи Пак» занимается прода�

жей защитных пленок. В компании всегда

можно получить профессиональную кон�

сультацию по применению и использованию

различных видов пленок. А сотрудники про�

изводства изготовят четко и в срок необходи�

мый Вам заказ.

Производственные мощности компании

позволяют осуществить нарезку пленок в раз�

личном диапазоне ширины (от 10 до 1600 мм).

Ассортимент защитных пленок, продавае�

мых нашей компанией, очень широк. У нас

Вы найдете прозрачные и непрозрачные, то�

нированные пленки, пленки с эффектом за�

щиты от ультрафиолетовых излучений, поз�

воляющие сохранить цвет профиля в изна�

чальном виде, пленки с различной степенью

адгезии и толщины.

Простота в нанесении пленок делает до�

ступным их использование для широкой

массы потребителей. Все пленки легко

снимаются и после удаления не оставляют

следов на поверхности, что гарантирует за�

щищаемому материалу первозданный

внешний вид. Передовые технологии поз�

воляют нанести на пленку рекламу или ин�

формацию о Вашей компании. Это служит

улучшению внешнего вида и защитой от

подделок.

Выбрав компанию «Профи Пак», Вы

приобретете надежного партнера.

ООО «Профи Пак»

127015, Москва, ул. Вятская, д. 70

Тел.: (495) 234�2551, 

234�2571, 234�2572

e�mail: profi@profi�pack.ru

www.profi�pack.ru

ТИП

Материал
пленки

Цвет 

Тип клеевого
слоя
Толщина
Клейкость

PFB 503

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный или

цветной

прозрачный

акриловый

35 мкм

средний уровень

PFFS 565

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной

прозрачный

каучуковый

55 мкм

высокий уровень

PFBW 506

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

черный / белый

(наружная сторона

белая)

каучуковый

65 мкм

высокий уровень

PFT 0251

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный 

или цветной 

прозрачный

акриловый

50 мкм

уровень выше

среднего

PFT 005

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной 

прозрачный

акриловый

50 мкм

средний уровень

PFB 523

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной про�

зрачный

акриловый

35 мкм

уровень выше

среднего

Все материалы производятся в соответствии с признанными стандартами DIN или DIN ISO, а также с внутренними 

инструкциями компании%производителя, соответствующими инструкции DIN ISO 9001

Технические характеристики защитных пленок
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Более полную информацию 

о профилях «RIGAP» 

вы можете получить 

по телефонам 

представительств в России:

Краснодар 

ул. Российская, д. 259

Телефон: (861) 228066083, 

228066084, (918) 463063006

Москва 

ул. Ленинская Слобода, д. 18

Телефон: (918) 463063006,

(903) 102072025

Стерлитамак

ул. Юдашева, д. 32

Телефон: (3473) 24044055

Набережные Челны

БСИ, р0н Камэнергозащита

Телефон: (8552) 77085041

Ставрополь

ул. Серова, д. 2

Телефон: (8652) 26072094, 

26028069

Махачкала

ул. Крылова, д. 1

Телефон: (928) 555058078,

(928) 555058068 

Назрань

Телефон (928) 444044040



V
EKA Rus – самое молодое из дочерних

предприятий VEKA в Европе. По

крайней мере до того времени, пока

не будет введен в эксплуатацию украинский

завод VEKA, открытие которого планирует�

ся на лето 2008 года. Сравнительная «моло�

дость» российской компании не помешала

ей в краткие сроки обойти своих старших ев�

ропейских коллег в Испании, Франции,

Польше и Великобритании, и сегодня VEKA

Rus является самым крупным дочерним

предприятием VEKA в Европе как по объе�

мам продаж, так и по объемам и мощностям

собственного производства. Российский

рынок ПВХ�конструкций стремительно

развивается, и VEKA постоянно наращивает

свое присутствие на нем. О высоком при�

оритете российского направления для VEKA

свидетельствует и тот факт, что по своему

объему рынок России в 2007 году вышел на

первое место среди стран Старого Света, ос�

тавив позади даже Германию.

В течение всего времени работы в России

московский завод VEKA Rus непрерывно

развивался, и «спокойных» периодов в его

истории практически не было. Осенью 2001

года произошло первое расширение экс�

трузионного парка, в 2002 – построен

Учебный центр, в 2003 году была введена в

эксплуатацию установка двухкомпонент�

ного смешивания сырья, после чего после�

довал ввод в строй следующих производст�

венных линий. Качественный скачок в ос�

воении российского рынка произошел для

VEKA в 2004 году, когда было открыто вто�

рое производство в Новосибирске, а затем

филиал и склад в Хабаровске. Последова�

тельное развитие производственной и ло�

гистической инфраструктуры позволило

VEKA выдержать и неукоснительно соблю�

сти договорные обязательства перед свои�

ми партнерами во всех без исключения ре�

гионах даже во время пиковых сезонных

нагрузок. Развитие компании не ограничи�

валось расширением экструзионного пар�

ка; среди экструзионных фирм VEKA Rus

первой в 2004 году прошла сертификацию в

соответствии с DIN ISO 9001:2000, а в 2005

году стала единственной компанией, рос�

сийские заводы которой подтвердили соот�

ветствие качества своей продукции евро�

пейскому нормативу RAL.

Несмотря на сложности первого этапа, а

начало строительства подмосковного завода

пришлось на время августовского кризиса

98 года, российский проект оказался для

VEKA очень интересным и перспективным.

Следующим крупным этапом расширения

производства VEKA в России, сопостави�

мым по своим масштабам с сооружением

нового предприятия, стала реконструкция

московского завода, получившая статус са�

мого масштабного инвестиционного проек�

та в масштабах VEKA Group и включающая

в себя три основные составляющие: расши�

рение и модернизацию склада, расширение

производства и строительство нового произ�

водственного комплекса по подготовке и

подаче сырья. 

Расширение склада стало не просто меха�

ническим приращением закрытых оборудо�

ванных площадок для хранения профиля,

была создана совершенно новая складская

инфраструктура, в частности, построено

новое помещение для отдела отгрузок и ус�

тановлено современное оборудование для
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На VEKA Rus реализован крупный проект по расширению

производства

Новые рубежи VEKA

Новые хранилища

для ПВХ

Новый

смесеприготовительный

комплекс VEKA



организации обслуживания клиентов с по�

степенным переходом на штрихкодирова�

ние паллет. То же самое можно сказать и о

парке экструдеров, количество которых

увеличилось втрое – с 8 до 22 высокопро�

изводительных линий WEBER. На линиях

нового цеха используется целый ряд техно�

логических новинок. Вместо привычных

электронных пил для отрезания профиль�

ного хлыста теперь используется специаль�

ная разогреваемая до 180 градусов терми�

ческая гильотина, применение которой

позволяет улучшить качество среза и избе�

жать появления ненужных «опилок» плас�

тика.

Не осталась в стороне и лаборатория, пере�

ехавшая в новое помещение и занимающая

теперь два этажа в новых производственных

офисах. Расширение лаборатории позволи�

ло VEKA не только привести ее возможнос�

ти в соответствие с возросшими нагрузками,

обусловленными трехкратным ростом про�

изводства, но и расширить номенклатуру

проводимых испытаний, введя в их число и

такие, которые не предусмотрены россий�

скими нормативами. Так, помимо традици�

онного контроля цвета координатным спо�

собом на VEKA Rus, начиная с августа, про�

водятся периодические испытания столь

важного параметра, как глянец профильной

поверхности.

Важной новостью для отрасли будет нача�

ло производства полимерных листов VEKA�

PLAN на подмосковном предприятии. Уже в

начале 2008 года из Германии доставят но�

вое производственное оборудование, на ко�

тором будет производиться экструзия лис�

тов как из жесткого, так и из вспененного

поливинилхлорида. В настоящее время в

России реализуется VEKAPLAN немецкого

и бельгийского производства. Начало его

выпуска в России позволит существенно со�

кратить сроки поставок этого продукта, вос�

требованного как в отрасли производства

наружной рекламы, так и в строительстве

(например, для изготовления сэндвич�пане�

лей).

Но один из самых заметных проектов в

области расширения и развития производ�

ства VEKA – это строительство нового со�

временного комплекса по подготовке экс�

трузионного сырья, который станет одним

из крупнейших не только в России, но и в

Европе. К ноябрю 2007 года основные

строительные работы были полностью за�

вершены, и немецкие специалисты присту�

пили к монтажу высокоточного оборудова�

ния для многокомпонентного смесеприго�

товления. Заметным этот проект является

во всех отношениях – как с точки зрения

его влияния на роль и значение VEKA в от�

расли, так и с точки зрения того, как изме�

нился  внешний вид предприятия – теперь

высокие производственные корпуса и сы�

рьевые хранилища становятся видны еще

до того, как взору откроется панорама но�

вого завода VEKA в России.

VEKA Rus

Центральный завод и Головной офис

Тел.: (495) 518�9850

факс: (495) 777�3611

moscow@veka.com

VEKA Rus Завод в Новосибирске

Тел.: (383) 211�9530

факс: (383) 211�9533

novosibirsk@veka.com

VEKA Rus Филиал и склад в Хабаровске

Тел.: (4212) 411�114

факс: (4212) 411�117

khabarovsk@veka.com

www.veka.ru
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В 2007 году площадь

складских помещений VEKA

Rus выросла в три раза 

Новые производственные

площади VEKA Rus в Троицке



Четверть века – старт для успеха.

aluplast празднует юбилей 25 лет

П
родукция компании пользуется

большим спросом не только в Евро�

пе, но и за ее пределами. Так, на�

пример, в 2007 году промышленная группа

aluplast, производящая в общей сложности

более 150 000 тонн профиля в год, открыла

новое дочернее предприятие «aluplastmex» в

г. Веракруз, в Мексике. 

Более 1600 компаний связали с нами свое

будущее. Их суммарный объем производст�

ва составляет более 10 млн. окон в год.

Наше стремление обеспечить успех партне�

ров находит свое реальное воплощение в со�

вершенствовании сервисного обслуживания

непосредственно у клиентов, внедрении но�

вых идей в производстве и продукции, а так�

же оптимизации логистических операций. 

Почетная награда 

«Предприниматель 2007 года»

Предпринимательская деятельность обла�

дателя ведущего европейского бренда alu�

plast® признана образцовой промышленны�

ми кругами Евросоюза, удостоившими alu�

plast звания «Предприниматель 2007 года».

Эта награда, являющаяся повторением на�

шего успеха в 2005 году, наглядно проде�

монстрировала, что компания развивается

в правильном направлении. «Я рад этому

успеху и обязан ему, прежде всего, моим

сотрудникам, т. к. успех – результат ко�

мандной работы», – говорит хозяин компа�

нии Манфред Ю. Зайтц. Реальной основой

нашего успеха являются партнерские отно�

шения с клиентами, умение понять их по�

требности и обеспечить взаимовыгодное

сотрудничество. 

Переговоры в Сочи на высшем уровне

В Международном форуме, который про�

шел в будущей столице Олимпийских игр

Сочи c 20 по 23 сентября 2007, приняли уча�

стие высокопоставленные представители

политических и экономических кругов Рос�

сии и других стран мирового сообщества. В

контексте предстоящих Олимпийских игр

2014 года и связанной с ними необходимос�

тью серьезного объема инвестиций иност�

ранных компаний на Олимпийских объек�

тах повсеместно наблюдается ярко выра�

женный интерес российской стороны к при�

влечению иностранного капитала в Южном

федеральном округе Российской Федера�

ции. Для иностранных компаний здесь со�

здаются благоприятные условия.

Побратим Краснодара – город Карлсруэ,

где находится головное производство фир�

мы aluplast, также направил на форум свою

экономическую делегацию во главе со сво�

им мэром. О значении, которое придается

экономическому сотрудничеству руководи�

телями обеих администраций, свидетельст�

вует тот факт, что в ходе встречи среди

прочих обсуждался вопрос открытия пря�

мых авиарейсов между Кубанью и федераль�

ной землей Баден�Вюртемберг.

Концерн aluplast также проявляет серьез�

ный интерес к данному региону. В ходе ра�

боты форума руководитель aluplast провел
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aluplast – стремительно растущий концерн международного

масштаба. Сегодня торговая марка aluplast® занимает третье место на

общеевропейском уровне. 

Четверть века – старт для успеха.

aluplast празднует юбилей 25 лет



успешные переговоры с целым рядом

крупнейших переработчиков профиля,

представителями администрации Красно�

дарского края и наметил конкретные пути

продвижения своих профильных систем

на Кубани.

Алупласт в России 

укрепляет свои позиции

Несмотря на спад активности в 2007 году

на рынке производства и продажи изделий

из ПВХ�профилей ООО «Алупласт Рус» су�

мел достичь поставленных целей и укрепить

свои позиции на российском рынке.

В текущем году было принято стратегичес�

кое решение о вводе в эксплуатацию в Укра�

ине смесительной установки мощностью

около 40 000 тонн ПВХ в год, которая будет

обеспечивать сырьем украинское и россий�

ское производство.

В 2008 году компания Алупласт РУС за�

планировала увеличить экструзионную

мощность предприятия, установив допол�

нительные линии для удовлетворения не�

прерывно растущего спроса на основные

профили серии IDEAL 2000® и IDEAL

4000®, имеющие от 3 до 5 камер и монтаж�

ную ширину 60 и 70 мм соответственно. 

В 2008 г. запланировано  открытие двух но�

вых складов в регионах России.

Важным фактором успеха следует на�

звать проводимую фирмой политику мак�

симального удовлетворения потребностей

предприятий�переработчиков профиля.

Каждое из таких предприятий рассматри�

вается как равноправный партнер, поэто�

му их проблемы воспринимаются как соб�

ственные, независимо от того, на каком

этапе становления или развития находится

изготовитель окон. Еще при планирова�

нии производства aluplast может оказать

полную поддержку в приобретении и рас�

становке оборудования, в решении техни�

ческих и организационных вопросов, свя�

занных с запуском технологической ли�

нии. Привлекая компетентных специалис�

тов, aluplast проводит техническое обуче�

ние и консультации по техническим во�

просам для персонала предприятий�пере�

работчиков.

Для нас постоянный контакт с нашими

клиентами является основным ключевым

фактором успеха. Многие идеи и предло�

жения по совершенствованию наших про�

фильных систем и услуг поступают к нам

от партнеров, которые покупают и пере�

рабатывают нашу продукцию. При этом

не играет роли размер предприятия�парт�

нера. Мы сотрудничаем с крупными,

средними и маленькими предприятиями в

одинаковой степени. Если у нашего кли�

ента дела идут хорошо, значит и мы от

этого получаем прибыль, так же и наобо�

рот. Долгосрочных партнерских отноше�

ний мы достигаем с помощью профессио�

нального сервиса и консультаций на уров�

не европейских стандартов, мы не просто

продаем нашу продукцию, но и в дальней�

шем содействуем развитию компании�

партнера.

По всем признакам 25�летняя история ус�

пеха фирмы аluplast GmbH имеет все шансы

на продолжение...

Головное предприятие aluplast GmbH в России –

ООО «Алупласт РУС»

Московская область, Домодедовский район

Тел.: (495) 540�6454

Факс: (495) 540�6455

E�mail: sales@aluplast.ru

www.aluplast.ru

IDEAL 2000 IDEAL 4000
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Новости от Геалан

Для фирмы «ГЕАЛАН�РУС», члена груп�

пы компаний IVAPER GmbH, первого ли�

цензионного производителя профиля

GEALAN в России, 2007�й был годом про�

должения роста и расширения. В этом году

были введены в действие новые экструдеры,

с помощью которых на 80 % увеличена об�

щая мощность производства, а также рас�

ширено число производимых артикулов. К

числу производственных новинок можно

отнести запуск термопластавтомата, кото�

рый позволил начать выпуск соединителей

импоста, мостов и водоотливных колпачков

из сырья и по технологиям, одобренным

компанией GEALAN Fenster�Systeme GmbH

(Германия). Расширен спектр цветовых от�

тенков в программе ламинации.

Кроме того, в течение всего года особое

внимание компаний «ГЕАЛАН�РУС» и

IVAPER GmbH уделялось совершенствова�

нию дополнительного сервиса, предлагае�

мого клиентам: были отточены программы

обучающих семинаров и расширена геогра�

фия их проведения; увеличился ассорти�

мент дополнительной сувенирной и реклам�

ной продукции.

Прошло уже 10 лет с тех пор, как вышло

практическое руководство GEALAN «Вен�

тиляция» – первое в серии популярных кон�

структорских руководств. Причиной появ�

ления в свет подобной серии стали много�

численные запросы от проектировщиков и

архитекторов, столкнувшихся с проблемой

регулирования вентиляции в помещениях.

Вышедшая в 1997 году брошюра «Вентиля�

ция» полностью отвечала желаниям клиен�

тов, так как компетентно и доступно излага�

ла причины возникновения проблемы и

способы ее избежания.

Безукоризненная служба оконных конст�

рукций зависит от многих факторов, к ним

особенно относятся строительно�физичес�

кие критерии – статика, изотермы, тепло�

защита, вентиляция и правильный монтаж.

Не редки случаи, когда архитектор или про�

ектировщик не обладают достаточными

знаниями по всем возникающим в процес�

се изготовления, монтажа и функциониро�

вания оконных конструкций вопросам. Это

не последняя причина возрастания сущест�

венных расходов при строительстве новых

зданий и санации старого жилого фонда. С

этой целью компания GEALAN выпустила

серию практических руководств на акту�

альные темы: вентиляция помещений, за�

щита от взломов и звукоизоляция, теплоза�

щита и монтаж, и другие. 13 практических

руководств формата А5 вместе и по отдель�

ности являются уникальными справочны�

ми изданиями, содержащими профессио�

нальный лексикон. Информация подана

четко, наглядно и доступно, как опыт прак�

тического применения для специалистов�

практиков. 

Практические руководства GEALAN пред�

ставляют большой интерес для переработчи�

ков и архитекторов по всей Европе, в том

числе и в России, где на данный момент пе�

реведены на русский язык 6 брошюр: «Вен�

тиляция помещений», «Монтаж», «Стати�

ка», «Проектирование. Система S 3000»,

«Конструкции. Система S 3000» и «Конст�

рукции. Системы S 7000 IQ и S 8000 IQ».

Практические руководства активно востре�

бованы на семинарах и круглых столах, про�

водимых Московским Представительством

GEALAN, растет интерес к данным спра�

вочникам у архитектурных бюро, проектных

организаций, сотрудников Госстроя и орга�

нов, контролирующих вопросы строитель�

ства.

Большое внимание корпоративной фило�

софии компании GEALAN уделено теме ка�

дровой политики. Именно поэтому каждого

отдельного сотрудника GEALAN рассмат�

ривает как ключевую фигуру для достиже�

ния общего успеха, поощряет его целеуст�

ремленность и креативность, поддерживает

в достижении индивидуальных целей. Это�

му способствует и концепция внутреннего

PR компании: концерн вкладывает средства

в обучение и повышение квалификации со�

трудников, в процесс обмена опытом между

дочерними предприятиями и отделениями

компании.

В рамках подобной политики в III кварта�

ле 2007 года был проведен корпоративный

конкурс на лучшее инновационное конст�

рукторское предложение. Нам чрезвычайно

приятно, что среди многих интернацио�

нальных сотрудников руководство отдало

победу российскому участнику – техничес�

кому директору Московского представи�

тельства GEALAN Николаю Попкову. Его

предложение заслужило один из трех призов

конкурса – сертификат на туристическое

путешествие. 

Московское Представительство

GEALAN Fenster�Systeme GmbH

129343, Москва, ул. Уржумская, д. 4, стр. 2

Тел.: (495) 775�2238, Факс: (495) 775�2239

info@gealan.ru  www.gealan.ru

ООО «ИВАПЕР»

196084, Санкт�Петербург, ул. Парковая, д. 4 Б

Тел.: (812) 336�4747

ЗАО «ГЕАЛАН СИБИРЬ»

630129, Новосибирск, ул. Тайгинская, д. 11 

Тел.: (383) 274�9484

Приз вручает Глава Представительства

GEALAN К. Г. Моргунов

Подведение итогов года 

компанией «ГЕАЛАН0РУС»

Практическим руководствам

GEALAN 0 10 лет

Конструкторское решение 

из России заслужило награду
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И
стория успеха компа�

нии «Новолит» – мно�

голетнего пратнера

компании GEALAN  в Сибир�

ском регионе – началась  десять

лет назад, когда региональный

рынок пластиковых окон толь�

ко начинал формироваться. Ди�

ректор строительной компании

«ЭЛРОС�Сибирь» и основатель

компании «Новолит»  Михаил

Барковский был одним из пер�

вых, кто привез в регион обору�

дование для производства кон�

струкций из ПВХ. «С советских

времен по всей стране были де�

ревянные окна. Поэтому про�

изводство оконных и дверных

систем из пластика  обещало

быть перспективным. Приве�

зенные из Литвы семь станков

первое время стояли незадейст�

вованные, пока мы не отправи�

ли группу людей в Литву, где

они в течение нескольких меся�

цев учились новому делу, –

вспоминает президент Группы

компаний  «Новолит» Михаил

Вацлавович Барковский.  – Я

давал ребятам возможность ез�

дить по всем европейским стра�

нам, изучать технологии веду�

щих производителей. Опыт

Германии, Италии нам тогда

очень помог». 

Так,  в 1997 году была набрана

команда ЗАО «Новолит». Во

главе новой компании встал

Станислав Барковский, а выбор

профильной системы сделали в

пользу GEALAN.

Первой проверкой на проч�

ность стал общий для всех кри�

зис 1998 года. «В горячем режи�

ме решения всегда лучше при�

нимаются, – вспоминает гене�

ральный директор ЗАО «Ново�

лит» Станислав Барковский. –

Тогда мы, проанализировав но�

вую, возникшую на тот момент

себестоимость и затратность,

смогли сохранить цены на при�

емлемом уровне. Это позволило

в кризисном 1998 году сохра�

нить объемы производства и,

что самое главное,  коллектив.

Уже с начала 1999 года, опять же

для снижения себестоимости,

мы начали закупать более про�

изводительное оборудование.

В 1999 году «Новолит» одним

из первых в Сибирском регионе

сделал ставку на развитие ди�

лерских продаж.  Уже к концу

года у «Новолит» было порядка

десяти дилеров. Дальнейший

рост происходил почти в геоме�

трической прогрессии. Сегодня

у компании более 120 компа�

ний�дилеров и более 200 дилер�

ских офисов.

Параллельно компания про�

должала внедрять современные

технологии. Автоматизация

производства позволила сни�

зить себестоимость и повысить

конкурентоспособность про�

дукции на рынке. Были приме�

нены  самые современные тех�

нологии для системы управле�

ния качеством,  для управления

финансовыми и материальными

потоками. А система менедж�

мента качества компании  была

признана соответствующей

международному стандарту ISO

9001:2000. 

С 1999 года компания начала

продавать  профиль GEALAN на

территории Сибири и Урала.

Спустя несколько лет это приве�

ло к развитию еще одного на�

правления бизнеса: по лицензии

GEALAN Fenster�Systeme

GmbH было запущено произ�

водство оконных профилей в

Новосибирске – ЗАО «Геалан –

Сибирь».

Сегодня ЗАО «Новолит» – од�

на из крупнейших в Сибири

компаний по производству

оконных систем из ПВХ. Окна

«Новолит» производятся  на трех

заводах: в Новосибирске, Омске

и Ангарске (Иркутская область).

Производительность всех заво�

дов достигает 45 тыс. кв. м в ме�

сяц. По экспертным оценкам,

компания занимает около 30%

регионального рынка пластико�

вых окон. Формула успеха «Но�

волит» складывается из трех со�

ставляющих: внедрение иннова�

ций, устранение издержек про�

изводства и повышение эффек�

тивности деятельности каждого

работника компании. Лидируя,

компания продолжает стремить�

ся к максимальному качеству.

«На сегодняшний день вложе�

ния в автоматизацию производ�

ственных процессов  остались

минимальными, на уровне внут�

рицеховой логистики, – делится

Станислав Барковский. – Пла�

нируем расширять экструзион�

ное направление, здесь работы

поле непаханое. За последний

год добавилось еще четыре ма�

шины, и планируется дальней�

шее увеличение по две машины

ежегодно».

Компания «Новолит»

Главный офис, производство

г. Новосибирск, ул. Большая, д. 256 А

Тел.: (383) 353�6299, 353�6399

www.novolit.ru

Отдел по работе с частными лицами

г. Новосибирск, ул. Революции, д. 7

Тел.: (383) 223�5527, 223�9501

режим работы: пн�пт 9.00�20.00, 

сб 10.00�17.00

10 лет «пластикового» бизнеса: 
компания «Новолит» отпраздновала юбилей

Занять лидирующее положение на столь многообещающем рынке пластиковых окон – серьезное

достижение. Стратегия успеха компании «Новолит» изначально строилась математически четко:

грамотное внедрение передовых технологий и квалифицированный персонал должны были

обеспечить высочайшее качество продукции.  Еще одним слагаемым успеха стало стремление

команды к лидерству. Сегодня, зарекомендовав себя стабильным производителем и выгодным

партнером, «Новолит» по%прежнему работает над повышением качества продукции и сервиса. 

Барковский С. М.,
генеральный директор 

ООО «УК Новолит»

Барковский М. В., 
основатель компании

«Новолит»
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1. Заканчивается 2007 год. Каковы его резуль'
таты для вашей компании?

– 2007 год прошел для нас удачно. В течение

года спрос и предложение на нашу продукцию

были сбалансированы, а к концу года спрос да�

же превысил предложение. Причиной тому

послужили отличное качество и высокие экс�

плуатационные характеристики профиля, до�

ступная цена, эффективная система распреде�

ления, оперативность обработки заявок, сти�

мулирование сбыта и гибкая система скидок.

На сегодняшний день можно с уверенностью

сказать, что задачи, поставленные на 2007 год,

успешно выполнены, чему мы очень рады.

Профильная система «Di�Fence» доказала

свою состоятельность, она востребована на

рынке окон и популярность ее растет.

2. Как Вы оцениваете общую ситуацию на рос'
сийском рынке ПВХ'профилей? 

– Оконный бизнес сегодня один из самых

привлекательных и быстрорастущих в Рос�

сии. В стране активными темпами идет стро�

ительство нового жилья и зданий обществен�

ного назначения. Повышение уровня матери�

ального благосостояния наших сограждан

позволяет многим инвестировать деньги в

улучшение своих жилищных условий, в том

числе и в замену своих старых окон на новые,

современные. Объемы и перспективы здесь

колоссальные и работой оконная отрасль

обеспечена на десятки лет вперед.

Бурный рост производства металлопласти�

ковых окон объясняется высокой техноло�

гичностью их изготовления в сочетании с хо�

рошими потребительскими свойствами. Рос�

сийский рынок ПВХ�профилей можно счи�

тать в основном сформированным. На нем

есть признанные компании�лидеры как зару�

бежные, так и отечественные, и между ними

зачастую разворачивается нешуточная борь�

ба. Обострившаяся конкуренция вынуждает

оконщиков выживать за счет снижения цен и

лучших эксплуатационных характеристик

профилей. Что касается нашей компании, то

по анализам динамики сбыта в 2007 году мы

можем делать оптимистичные прогнозы на

значительное увеличение объемов продаж

нашей продукции на 2�5 лет вперед.

3. Какова динамика российского оконного рын'
ка за последние годы и как Вы оцениваете доли и
темпы развития его основных секторов: алюми'
ния, дерева, ПВХ?

– Динамику и уровень развития оконного

рынка определяют объемы строительства но�

вых зданий и масштабы реконструкции уже

существующих построек. А они с каждым го�

дом все увеличиваются и увеличиваются.

Оконный рынок в России приближается к бу�

му, и объемы продаж ПВХ�профилей растут

как на дрожжах. По словам специалистов, за

последние несколько лет ежегодный прирост

этого сегмента оконного рынка составил по�

рядка 45�50%. Пластиковые окна становятся

будущим оконного бизнеса.

Спрос на деревянные оконные рамы при по�

явлении металлопластика упал. Деревянные

окна перестали быть товаром массового по�

требления. Окна из дуба, бука и каштана отно�

сятся к разряду элитных товаров. На рынке их

не так много – не только из�за высокой цены,

но и вследствие высочайших требований к

подготовке исходного материала и обработке.

Алюминиевые окна в основном применя�

ются в витражах, фасадах, балконных конст�

рукциях. И дело не только в том, что они хо�

лодноваты, а в том, что этот металл возрос в

цене. Стоимость алюминия будет расти в

2008 году пятый год подряд на фоне роста

спроса на этот металл и некоторого дефици�

та сырья для его производства. 

О точной доле сегментов говорит сложно,

статистика и прогнозы у каждого свои. Одно�

значно, ПВХ�профиль займет большую долю,

чем алюминий, а дерево самую меньшую.

4. По Вашим оценкам, какова доля Вашей ком'
пании на российском рынке системных ПВХ'
профилей?

– Вы же понимаете, что граница, определяю�

щая «рыночный вес» той или иной «оконной»

компании достаточно условна. Мы можем дать

более или менее точные оценки только по горо�

дам, где продается наш профиль. К примеру, в

Свердловской, Тюменской и Пермской облас�

тях мы занимаем значительную долю рынка.

Также профиль «Di�Fence» представлен в таких

городах, как Челябинск, Уфа, Нижний Новго�

род, Омск, Новосибирск, Казань.

5. Как Вы оцениваете рост объемов продаж за
2007 год по сравнению с 2006?

– По итогам 9 месяцев 2007 года объем ре�

ализации профиля «Di�Fence» увеличился

на 52% по сравнению с тем же периодом

предыдущего года.

6. Существуют ли проблемы с сырьем для про'
изводства ПВХ'профилей или используемыми
технологическими добавками? Как повлияло из'

менение стоимости сырья на себестоимость про'
дукции за последние годы?

– Проблем с сырьем нет. На мировом рын�

ке сырья все дорожает и, как следствие, себе�

стоимость нашей продукции тоже возраста�

ет.

7. Чего Вы ожидаете от национального проекта
«Доступное и комфортное жилье – гражданам
России»? Представляет ли он интерес для Вашей
компании?

– Безусловно, национальный проект инте�

ресен для нас как для отечественных произ�

водителей ПВХ�профилей. Он способствует

строительству комфортного, а главное, до�

ступного жилья. Это значит, что тендеры

для реализации госзаказов по строительству

жилых комплексов будут рассчитаны на ор�

ганизации, которые обладают передовыми

технологиями, чья продукция имеет опти�

мальное соотношение «цена�качество». На

сегодняшний день на рынке оконных про�

филей представлены как зарубежные произ�

водители, так и отечественные. И ни для ко�

го не секрет, что продукция отечественных

производителей, учитывающих многолет�

ний опыт Запада, не только не уступает по

своим эксплуатационным показателям, но и

благодаря рациональным конструкторским

разработкам превосходит зарубежную.

Оконные профили «Di�Fence» разработаны

с учетом российских погодных и экономи�

ческих условий, и главное их преимущество

– при отличном качестве невысокая цена.

8. Как повлияла на деятельность Вашей компа'
нии начавшаяся реформа системы технического
регулирования? Удовлетворяют ли Вас существу'
ющие формы государственного контроля (надзора)
и оценки соответствия?

– Конечно, мы поддерживаем эту рефор�

му. Кому хочется жить с превышающими

норму электромагнитными излучениями,

травиться некачественной едой, оказаться

под упавшей крышей рынка или аквапарка?

Никому. Реформа направлена на повыше�

ние качества жизни людей, на ужесточение

контроля безопасности услуг и товаров. Мы

согласны с тем, что реформа еще не дорабо�

тана и неизвестно, сколько пройдет време�

ни, когда она станет соответствовать миро�

вым стандартам качества, будет прозрачной

и понятной участникам рынка системой

технических требований к продукции, про�

изводству, хранению и т. д. Только после то�

го, как требования к стандартизации будут

пересмотрены, а ответственность ужесточе�

на, можно будет говорить и о социально от�

ветственном бизнесе в России.

9. Каковы планы перспективного развития Ва'
шей компании? Планируется ли расширение или
реконструкция производства?

– Сложившаяся ситуация на оконном рын�

ке стимулирует его участников к активным

действиям, и стратегия развития нашего

предприятия предполагает расширение про�

изводства. Как быстро и насколько – об этом

позже.

Прочные позиции в оконном бизнесе занимает профиль%

ная система «Di%Fence». Это обусловлено уникальностью

конструктива и максимумом возможностей в производст%

ве изделий. В системе успешно использован богатый

опыт западно%европейских производителей с адаптаци%

ей к  российским экстремальным погодным и экономи%

ческим условиями. О проблемах и целях дальнейшего

развития системы расскажет Генеральный директор

ООО «ПластСистем» Пахотинских Станислав Викторович.

Итоги года



Откроем основные секреты успеха

профильной системы «Di0fence»

1. В ширине профиля, равной 60 мм, сосре�

доточено максимальное количество техниче�

ских решений и возможностей, направлен�

ных на повышение теплосберегающих ка�

честв готовых изделий, оптимизацию техно�

логического процесса производства и сборки.

Основным из них является четырехкамер�

ное строение профилей – оптимально пре�

дельное для ширины 60 мм с максимальным

использованием теплоизолирующих

свойств лучшего теплоизолятора – воздуха.

2. Не оставлена без внимания и зона взаи�

модействия профилей. В этой зоне, так же

как и в основном профиле, на пути проник�

новения холода – четыре воздушных каме�

ры. И что важно, дорогостоящая фурнитура

имеет для комфортной работы свою собст�

венную камеру, отделенную от камеры сбо�

ра и отвода конденсата и другой влаги сред�

ним контуром уплотнения. Реализация иде�

ологии четырехкамерного строения не толь�

ко профилей, но и зон их взаимодействия –

это и есть реальная гарантия максимальной

тепло� и звукоизоляции и равномерного

распределения температуры на внутренней

поверхности. Обращает внимание легкость

и простота использования среднего контура

уплотнения, как дополнительное удобство

при изготовлении глухих и комбинирован�

ных окон.

3. Система обладает мощным наплавом, поз�

воляющим заглублять стеклопакет до 23 мм в

ПВХ�профиль. Это значит, что проводник

холода – алюминиевая дистанционная рам�

ка – находится внутри теплой зоны профи�

ля, что повышает температуру внутренней

поверхности стекла и снимает причину об�

разования конденсата и инея на окнах. Из

профиля «Di�fence» окна не «плачут» и не

страдают от сырости. 

4. Передовую позицию занимает система

и по возможной толщине применяемого

стеклопакета. Наряду со стеклопакетами 24

и 32 мм, система позволяет использовать

стеклопакет толщиной 36 мм, что также яв�

ляется ее преимуществом.

5. Обращает на себя внимание уникальная

конструкция импоста, позволяющая произ�

водить крепление без специального соеди�

нителя. Соединение производится саморе�

зами непосредственно в профиль импоста в

специально предусмотренные для этого ка�

налы. Каналы имеют достаточно прочные

стенки, способные выдерживать значитель�

ные усилия при затяжке саморезов. По

прочности такое соединение сравнимо толь�

ко со сваркой. В итоге – технологичность,

простота сборки и удешевление изделий.

6. Система для входных дверей также вно�

сит свой вклад в успех профильной системы

«Di�fence». Обладая всеми перечисленными

преимуществами, она добавляет к ним мно�

го своих особенностей и достоинств. Двери

просты и технологичны в изготовлении.

Конструкция порога для входных дверей не

требует для сборки специального соедини�

теля порога и отдельного

пакета обрабатывающих

фрез. Оригинальная конст�

рукция уплотнителя порога,

взаимодействуя со средним

уплотнением в раме, исклю�

чает продувание по углам

створки, создавая полную

герметичность и многока�

мерность в зоне притвора.

Штульповый профиль мон�

тируется без доработки

створки, является универ�

сальным для оконных и

дверных конструкций и ар�

мируется из имеющейся номенклатуры ар�

мирующих профилей. Заостряем внимание

на простой и эффективной системе упроч�

нения углов дверной створки, состоящей из

закладных деталей в армирующий профиль,

которые увеличивают площадь сварного

шва, и комплекта металлических уголков

для связки между собой арматуры створки.

Установка уголков производится без нару�

шения сварного шва створки, а как бы уп�

лотняя и укрепляя его.

7. Также добавляет увеличения популярно�

сти системы у переработчиков уникальный,

удобный для безотходного кроя профиль по�

доконника шириной 1000 мм и 700 мм с дву�

мя капиносами. Конструкция подоконника

обеспечивает удобство кроя с шагом в 50 мм

и способность выдерживать повышенные

физические нагрузки, такие как давление,

прогиб и удар. 

8. Для реализации творческих замыслов,

поиска новых архитектурных и нестандарт�

ных решений система обладает набором до�

полнительных профилей. У переработчика

появляется возможность остекления круп�

ных производственных зданий, входных

групп, витрин и витражей. Например, из

профиля «Di�fence» готовые изделия могут

быть установлены методом самостоятельно�

го монтажа ленточным видом по горизон�

тальной и вертикальной плоскостям. Нали�

цо широкая функциональная возможность

и независимость системы в целом.

Система имеет развитую сеть региональ�

ных представительств по всей стране: в Тю�

мени, Челябинске, Новосибирске, Омске,

Перми, Казани, Уфе, Нижнем Новгороде,

Екатеринбурге. Оперативность выезда тех�

нических специалистов на производство и

постоянное наличие оснастки на складе со�

здает дополнительные преимущества при

работе с профилем.

Суммируя вышесказанное, можно утверж�

дать, что сочетание прекрасных физико�тех�

нических показателей с технологичностью,

современным дизайном и умеренной ценой

позволяет системе «Di�fence» найти себе

широкое применение.

Мы открыты к сотрудничеству с заинте�

ресованными организациями с целью сов�

местного продвижения высококачествен�

ной, современной продукции на россий�

ский рынок.

Ведущий конструктор 

ООО «ПластСистем» Максименко В.И.

Выпуск 14 81

ПВХ/системыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

620141, Екатеринбург, ул. Пехотинцев, д. 21 Б

(343) 373�8300, 373�8301

marketing@di�fence.ru

www.di�fence.ru

ООО «ПластСистем»

Профильная система «Di%fence»

Ситуация на рынке ПВХ%профилей в России такова, что без технических преиму%

ществ перед имеющимися оконными системами закрепиться крайне сложно.

Шесть лет на российском рынке оконной продукции продаются ПВХ%профили

марки «Di%fence». Первоначально система была предназначена для обеспечения

потребностей уральского региона в профилях для изготовления окон. И только

благодаря своим конструктивным и теплофизическим особенностям система

стала популярна и далеко за пределами Урала. Рост популярности происходит

благодаря непрерывному развитию профильной системы. «Di%fence» планомер%

но увеличивает свои производственные мощности, совершенствует качество и

номенклатуру своих профилей. И как результат – удовлетворение все возраста%

ющих потребностей переработчиков и укрепление их доверия.

Оценка временем



В преддверии холодов, в рамках совместного отраслевого проекта REHAU «Безопасное и комфортное окно», успешно

завершилась серия специальных испытаний оконного блока, выполненного из профилей системы Sib%Design.

REHAU Sib0Design бьет все рекорды

Н
апомним: многокамер�

ная система REHAU

Sib�Design – яркий

пример экономичного реше�

ния энергосберегающего про�

дукта – была создана немецки�

ми специалистами специально

для использования в суровых

климатических условиях Рос�

сии. В основу системы разра�

ботчиками были положены но�

вейшие технические решения,

позволяющие обеспечить ис�

ключительные энергосберега�

ющие характеристики (систем�

ная глубина 70 мм, квази�пред�

камера REHAU Thermo�Block,

возможность установки стек�

лопакета толщиной до 41 мм) и

при этом сохранить привлека�

тельный дизайн наряду с невы�

сокой материалоемкостью, а

значит – привлекательной сто�

имостью готового продукта.

Системные испытания профи�

лей Sib�Design, ранее проведен�

ные ведущими европейскими и

российскими испытательными

центрами, подтвердили пра�

вильность воплощенных техни�

ческих решений.

В этот раз специалисты REHAU

совместно с учеными ведущего

отраслевого института НИИ

строительной физики РААСН

впервые не только в России, но

и в Европе провели испытания

оконного блока размером

1500х1500 мм из профилей сис�

темы REHAU Sib�Design по

уникальной методике. Окно бы�

ло смонтировано в стеновую

конструкцию, установленную в

климатической камере, что со�

гласно замыслу авторов экспе�

римента позволило в течение

длительного времени симулиро�

вать экстремальные природные

условия. Для повышения жест�

кости снабженной стеклопаке�

том толщиной 40 мм оконной

конструкции была использована

технология «REHAU – вклеива�

ние остекления в створку». По�

мимо повышения стабильности

конструкции, такое решение

позволило избавиться от необ�

ходимости усиливать створки

стальными усиливающими

вкладышами (армированием), а

заодно и от создаваемых этими

вкладышами «мостиков холода». 

Далее в климатической камере

лаборатории НИИСФ участники

эксперимента возвели стену раз�

мерами 4х4 м и толщиной 42 см и

установили в нее оконный блок,

применяя современные техно�

логии монтажа и отделочные ма�

териалы. На 14 дней в камере

были смоделированы суровые

условия сибирской зимы: темпе�

ратура в климатической камере в

период проведения испытаний

по новой уникальной методике

опустилась до �42°С, в то время

как в «теплой» зоне она поддер�

живалась на уровне +(20�25)°С.

Картину удачно дополняла на�

меренно высокая относительная

влажность воздуха, примерно

55% в теплой зоне. 

Оконный блок из профилей

Sib�Design с честью выдержал

перепад температур, превысив�

ший 60°С, в ходе эксперимента

окно не только не промерзло, но

даже не «потекло» – температу�

ра на внутренних поверхностях

окна повсеместно превышала

«точку росы».

Исследования завершились ус�

пешно – было получено убеди�

тельно высокое значение коэф�

фициента приведенного сопро�

тивления теплопередаче окна,

примерно 0,8 м2°C/Вт, что пре�

вышает максимальные требова�

ния к оконным блокам, предназ�

наченным для эксплуатации на

территории РФ (в соответствии

со СНиП 23�02�2003 «ТЕПЛО�

ВАЯ ЗАЩИТА ЗДАНИЙ»).

Кроме того, компания REHAU

оказалась первой, кому удалось

подтвердить исключительность

теплозащитных свойств эконо�

мичной многокамерной систе�

мы, предназначенной для экс�

плуатации в холодных регионах

России, в ходе эксперимента, с

максимальной достоверностью

имитирующего эксплуатацию

реального окна в экстремальных

климатических условиях.

REHAU в вашем регионе: 

Москва (495) 663�2110 

Санкт�Петербург (812) 718�7501 

Нижний Новгород (8312) 786�927 

Самара (846) 269�8058 

Саратов (927) 007�3849 

Екатеринбург (343) 351�0344 

Ростов�на�Дону (863) 297�8444 

Пятигорск (928) 226�7490 

Новосибирск (383) 200�0353 

Воронеж (917) 598�5495 

Краснодар (861) 210�3636 

Сочи (862) 243�3213 

Хабаровск (4212) 411�218 

Красноярск (3912) 625�707 

Казань (917) 220�2000 

Волгоград (905) 396�0888 

Архангельск (911) 554�1624 

Иркутск (3952) 998�4444 

Минск +375 (17) 235�0228 

Алматы +7 (727) 245�5468 

Тифлис +995 (32) 559�909 

www.REHAU.ru

Монтаж окна из профилей REHAU Sib%Design в стену,

сооруженную внутри климатической камеры

Оконная конструкция в климатической камере

лаборатории НИИСФ
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Компания ООО «Винтек Пластик» совместно с дочерней компанией Wintech PC GmbH  провели ряд проверок на соответствие

техническим требованиям продукции в ведущем немецком научно%исследовательском центре IFT ROSENHEIM, который уже

на протяжении 40 лет является ведущей сертификационной службой в сфере оконных технологий.

ООО «Винтек Пластик» подтверждает

качество своей продукции немецкими

и российскими сертификатами

Н
аучно�исследовательский центр IFT

Rosenheim был основан в 1966 году

профессором Эрихом Зайферном и

является ведущим центром по сертифика�

ции, оценке и контролю за качеством строи�

тельных материалов. Сотрудничество с наци�

ональными и европейскими комиссиями по

стандартизации обеспечивает нормативное

преобразование технических требований в

Европе и контроль над ними. IFT Rosenheim

получил аккредитацию в Немецком Аккре�

дитационном Совете (DAP/DAR), сертифи�

кат IFT соответствует всем требования меж�

дународного стандарта качества согласно

DIN EN ISO/IES 17025 и

гарантирует междуна�

родное признание.

Окна стандартных раз�

меров c использованием

профильной системы

Thermotech получили

высокие показатели по

результатам проведен�

ной проверки по следу�

ющим параметрам: 

сопротивление ветро�

вым нагрузкам;

влагонепроницае�

мость; 

воздухопроницае�

мость. 

Для серии Thermotech

с 5�камерной системой

коэффициент сопро�

тивления теплопередаче

составил 0,83 м2°С/Вт,

что соответствует наи�

высшему 1�му классу по

ГОСТ 30673�99 и пре�

восходит все аналогич�

ные системы. 

На данный момент в

н а у ч н о � и с с л е д о в а �

тельском институте

строительной физики

(НИИСФ) проходит

испытание оконный

блок армированный

Wintech Force.

Помимо этого, ООО «Винтек Пластик»

имеет на свою продукцию сертификаты со�

ответствия ГОСТ Р «Вкладыши композици�

онные усилительные системы WINTECH�

FORCE для армирования поливинилхло�

ридных профилей».

WINTECH Force – это инновационная

разработка WINTECH, позволяющая с ус�

пехом заменить металлическое армирование

на композитное, что увеличвает прочность,

надежность и долговечность оконного бло�

ка, а также уменьшает вес изделия, и сокра�

щает затраты на производстве при изготов�

лении окна.

На данный момент завод ООО «Винтек

Пластик» производит 3 основные профиль�

ные системы:

Thermotech – пяти� и четырехкамерные

системы с монтажной глубиной в 70 мм

(стекло 4 мм, стеклопакет 20, 24, 32, 42 мм).

Производственные линии Завод в серпуховском районе

Сертификат соответствия ГОСТ Р на Wintech Force

При испытании 
в научно%исследовательском 

центре IFT Rosenheim
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Isotech – трехкамерная система с монтаж�

ной глубиной в 58 мм (стекло 4 мм,

стеклопакет 20, 24, 30, 32 мм).

Suntech – раздвижная система (222�232).

Профили WINTECH выпускаются уже ар�

мированными. Ввиду того, что композитный

усилитель находится внутри профиля, это

позволяет сократить время изготовления го�

товой продукции, избежать затрат на обору�

дование, перевозку и хранение металличес�

кого армирования, а также на рабочую силу. 

Wintech – единственная компания в своем

секторе, владеющая производственными

объектами на четырех континентах: в Тур�

ции, Германии, России, Азербайджане, Ту�

нисе, Мексике. Компания Wintech имеет 50�

летний опыт в секторе ПВХ и, заботясь в

первую очередь о высоком качестве своей

продукции, использует при производстве

новейшие технологии, качественное сырье,

современное экструзионное оборудование.

По интересующим вопросам вы можете

обратиться по бесплатной горячей телефон�

ной линии 8 800 200 5455 (ОКНО) или посе�

тить наш сайт www.wintech.ru для получения

более подробной информацией.

Центральный офис 

121357, Москва, ул. Верейская, д. 29, корп. 134 Б

БЦ «Верейская Плаза 2»

Тел: +7 (495) 644�3245

Факс: +7 (495) 644�3246

e�mail: info@wintech.ru

Завод 

142277, Московская обл., Серпуховский р�н, 

дер. Родионовка, стр. 1

Тел.: +7 (4967) 37�93�07

Факс: +7 (4967) 37�90�15

e�mail: info@wintech.ru

Северо�Западный регион

195197 г. Санкт�Петербург, Полюстровский проспект д. 59

Тел.: +7 (812) 334�4692

Факс : +7 (812) 334�4693

e�mail: julia.dorovskikh@wintech.ru

Результаты испытаний в IFT Rosenheim Результаты испытаний оконного блока в IFT Rosenheim

Профиль армированный 

Wintech Force

ООО «Винтек Пластик», компания�

изготовитель оконного профиля из

ПВХ, появилась на российском рын�

ке в 2000 году. Стабильный рост

спроса на продукцию и различные

маркетинговые исследования позво�

лили компании ООО «Винтек Плас�

тик» принять решение об открытии

собственного производства в Рос�

сии. Строительство данного проекта

было завершено в 2006 году. Терри�

тория завода занимает 220.000 м2,

половину  которых составляют про�

изводственные помещения. Произ�

водство профиля осуществляется

на 16�ти экструдерах. Для развития

производства также планируется

строительство второго здания с ус�

тановкой 64�х экструдеров для на�

ращивания производственных мощ�

ностей. 
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Крупнейший завод на юге России
13 ноября 2007 года, состоялся запуск нового производства ПВХ%профиля «ENWIN» в России. Компания ООО «ЭНВИН

РУС», являющаяся дочерней компанией транснационального промышленно%строительного холдинга «ENKA», собрала

всех своих клиентов, партнеров, и просто друзей. Официальное открытие завода по производству ПВХ%профилей для

оконных и дверных конструкций, состоялось в с. Крым Мясниковского района Ростовской области. Основной целью откры%

тия завода является предоставление клиентам и партнерам компании более качественного, удобного и оперативного сер%

виса, а также удовлетворение растущего спроса на профильные системы PIMAPEN. На момент открытия завода уже вве%

дены в эксплуатацию и успешно работают 4 экструзионные линии мощностью 6000 тонн в год. Уже в 2008%2009 годах пред%

полагается наращивание мощности производства до 15 линий, и расширение ассортимента изготавливаемой продукции.

Планируемая мощность производства составит 20 тыс. тонн в год. Сырье для экструзии профиля завозится из Европы, что

гарантирует европейское качество выпускаемой продукции. Персонал прошел обучение на заводе в г. Стамбул (Турция).

На заводе «Энвин Рус» действует единая система контроля качества, как сырья, так и выпускаемой продукции. География

продаж охватывает всю Россию, а с начала 2008 года продукция будет продаваться и в страны ближнего зарубежья.

П
ВХ�профили под брен�

дом PIMAPEN, пред�

ставленные на россий�

ском рынке с 1994 года, успели

завоевать популярность по всей

России. Новый завод будет вы�

пускать профиль как под мар�

кой PIMAPEN, так и ENWIN.

Завод в Ростовской области –

первый, построенный компани�

ей на территории нашей страны.

Продукция компании будет реа�

лизовываться с девяти складов,

расположенных в разных регио�

нах России.

Непосредственно на предпри�

ятии находится собственная,

прекрасно оборудованная лабо�

ратория, где проводится весь

объем испытаний в соответст�

вии с международными норма�

ми EN 12652 и RAL � GZ 716�1.

Кроме того, все профили регу�

лярно подвергаются проверкам и

сертификации международными

испытательными институтами:

ISO 9001 – Сертификация

специалистами международной

организации SGS Yarsley ICS /

Великобритания.

RAL – Выдан Немецким Ин�

ститутом Обеспечения качества

и Правил маркировки e.V.

IFT – Сертификат соответст�

вия Немецкого Института

Оконных Технологий.

GOST – Сертификат Госстроя

РФ.

12 оконных систем, объединя�

ющих около 250 наименований

профилей, – солидный выбор

для партнеров производителей

оконных конструкций. Это оз�

начает, что наши переработчики

могут подобрать комплекты для

изготовления дверей и окон

практически на любой вкус, в

полном соответствии с требова�

ниями конкретного заказа.

Специалистами компании «Пи�

маш» на основе многолетнего

опыта была разработана уникаль�

ная рецептура ПВХ, учитывающая

колоссальное разнообразие кли�

матических зон, в которых эксплу�

атируются профили «Пимапен».

За последние годы требования,

предъявляемые к готовым окон�

ным конструкциям, стали жест�

че. Причем помимо таких важ�

ных функциональных парамет�

ров как теплопроводность, зву�

коизоляция и взломостойкость

учитываются также внешний

вид и дизайн окна.

Системный ассортимент «Пи�

мапен» – это экономически вы�

годные решения на любой, са�

мый взыскательный вкус, как

частных, так и корпоративных

заказчиков.

Внимательно наблюдая за ми�

ровыми тенденциями оконного

рынка, компания «Пимаш» по�

стоянно расширяет номенклату�

ру своих профильных систем.

К запуску предприятия были

разработаны две новые серии

оконных профилей – ENWIN 60

и ENWIN 54 с монтажной шири�

ной соответственно 60 и 54 мм,

которые должны заменить уже

ставшие популярными серии

QUADRO S�6000 и BORA S�5300.

Профильная система ENWIN

60 была спроектирована именно

для реализации больших заказов

производителями окон, на каче�

ство которой они смогли бы пол�

ностью положиться не в ущерб

рациональности и экономичнос�

ти производства. При разработке

ENWIN 60 основной упор делал�

ся на главное. В результате была

создана четырехкамерная конст�

рукция, которая позволяет реа�

лизовать большие проекты с на�

именьшими затратами. Приме�

нение в профилях рам и створок

унифицированных армирующих

профилей еще более подчерки�

вает рациональность и эконо�

мичность этой системы. Сово�

купная высота лицевой поверх�

ности рамы и створки составляет

всего 118 мм. что полностью со�

ответствует требованиям совре�

менного дизайна. 

Четырехкамерная серия

ENWIN 60 оптимально сочетает

в себе отличную теплоизоляцию

и стабильность. Имея такой же

внешний вид и одинаковые раз�

меры монтажной ширины, про�

фили ENWIN 60 могут без про�

блем обрабатываться параллель�

но с профилями серии CLAS�

SIC, QUADRO и MAESTRO.

HORIZONENWIN%60 MAXIMUSENWIN%54
Коэффициент теплопроводности 
ENWIN'54:
К проф. = 1,47 Вт/м2К 
К блока = 1,26 Вт/м2К 
С применением стеклопакета 
К стеклопакета = 1,1 Вт/м2К

Коэффициент теплопроводности 
ENWIN'60:
К проф. = 1,32 Вт/м2К 
К блока = 1,21 Вт/м2К 
С применением стеклопакета 
К стеклопакета = 1,1 Вт/м2К 

Коэффициент теплопроводности 
S'7000 Horizon:
К проф. =1,16 Вт/м2К 
К блока =1,15 Вт/м2К 
С применением стеклопакета 
К стеклопакета =1,1 Вт/м2К

Коэффициент теплопроводности 
S'7000 Maximus:
К проф. =1,16 Вт/м2К 
К блока =1,15 Вт/м2К 
С применением стеклопакета 
К стеклопакета =1,1 Вт/м2К 
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Коэффициент теплопередачи

имеет значение 1,32 Вт/м2К.

На смену трехкамерной системе

BORA S�5300, безупречно зареко�

мендовавшей себя за последние

годы, начат выпуск новой серии

под брендом Энвин – ENWIN 54.

Коэффициент теплопередачи

имеет значение 1,47 Вт/м2К.

Лицевая высота смежных про�

филей составляет 114 мм, что

придает всей конструкции поис�

тине грациозный вид. Система

оборудована уплотнением при�

твора по внешнему фальцу и име�

ет два уплотнительных контура.

Специально для российского

рынка была спроектирована серия

6�камерных профилей S�7500

Fantasia с монтажной шириной

профилей 75 мм и трехконтурным

уплотнением. Для экономичности

этой системы были также унифи�

цированы металлические усили�

тели рамы и створки. Профили се�

рии S�7500 Fantasia выделяются на

рынке своими эксплуатационны�

ми характеристиками:

коэффициент теплопереда�

чи не превышает значения в

1,3 Вт/м2К;

класс звукоизоляции 4.

Необходимо отметить, что внеш�

ний вид конструкций из профилей

серии S�7500 Fantasia c полусме�

щенными плоскостями и лицевой

шириной всего 110 мм на удивле�

ние изящен, что обеспечивает

большую чем обычно светопропу�

скаемость. Скосы и скругленные

кромки профиля придают конст�

рукции снаружи и со стороны по�

мещения современный внешний

вид. В качестве элементов, допол�

няющих такой современный ди�

зайн, предлагаются штапики с

мягкими формами, позволяющи�

ми устанавливать стеклопакеты

толщиной от 24 до 44 мм.

Конструкции систем отличают�

ся высокой устойчивостью к

взлому. Этому способствует уве�

личенный до 13 мм осевой раз�

мер фурнитурного паза. Фальц

одинаков по всему периметру

створки и рамы, а уплотнение

обеспечивает надежную непро�

ницаемость стыков даже при ко�

сом дожде и отвечает требовани�

ям по группам нагрузок А, В и С.

Кроме вышеперечисленных си�

стем, наша компания с 2007 года

предлагает оконные системы S�

7000 Maximus и S�7000 Horizon.

Их отличает прекрасная тепло�

изоляция, характерные формы

профилей, придающих им совре�

менный вид. По аналогии с сис�

темами Quadro и Fantasia, арми�

рование является универсаль�

ным. 70�миллиметровая монтаж�

ная глубина исключает возмож�

ность промерзания профиля и

швов. Пятикамерная структура

профилей – гарантия стабильно�

сти геометрии и теплоизоляции.

Наличие приливов в профилях

створки обеспечивают надежное

резьбовое крепление петель. По�

стоянно совершенствуя обслу�

живание своих клиентов, компа�

ния Пимаш с каждым годом рас�

ширяет сеть поставок высокока�

чественного профиля и комплек�

тующих для производства свето�

прозрачных конструкций.

На сегодняшний день у «ПИ�

МАПЕНа» есть надежные партне�

ры почти во всех регионах России:

Санкт�Петербурге, Екатеринбур�

ге, Нижнем Новгороде, Ростове�

на�Дону, Самаре, Краснодаре,

Иркутске, Сыктывкаре, Тюмени.

Успешно работают представи�

тельства в Ростове�на�Дону, Ека�

теринбурге, Нижнем Новгороде

и в Пятигорске.

ПИМАПЕН

Москва, ул. Годовикова, д. 9

(495) 956�5003, 956�8011

Факс: (495) 956�8010

e�mail: pimapenrus@yahoo.com

www.pimapen.com.ru

ЭНВИН РУС

г. Ростов�на�Дону

(86349) 240�11, 240�12, 240�13

e�mail: enwin@inbox.ru

СКЛАД В ЕКАТЕРИНБУРГЕ

(343) 264�0987, (922) 201�8111

СКЛАД В НИЖНЕМ НОВГОРОДЕ

(8312) 259�595, (920) 254�0174

СКЛАД В ПЯТИГОРСКЕ

(8793) 319�736, (928) 296�0533

СКЛАД В САМАРЕ

(846) 270�7700, 260�6707

СКЛАД В САНКТ�ПЕТЕРБУРГЕ

Тел.: (812) 442�26�73

Факс: (812) 442�26�78

Моб.: (812) 946�23�42

СКЛАД В НОВОСИБИРСКЕ

Тел.: (383) 379�0351

Факс: (383) 376�0352



Выпуск 1488

ПВХ/системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Компания «Брусбокс» – российский производитель

оконного ПВХ профиля, основана в конце 2003 года.

Впервые о своих планах по выпуску профильной

системы компания широко заявила в январе 2004 года

на международной выставке «Окна и Фасады» в Москве.

С
тех пор компания является стабиль�

ным и надежным партнером для рос�

сийских производителей оконных

конструкций, постоянно заботится о своей

деловой репутации.

Этому в компании уделяют большое вни�

мание. «Брусбокс» регулярно принимает

участие в международных и российских вы�

ставках и форумах, как в отраслевых, так и в

общеэкономических, посвященных пробле�

мам бизнеса и производства, взаимоотно�

шениям бизнеса и общества. Компанию

«Брусбокс» хорошо знают в России и за ру�

бежом, в том числе благодаря постоянному

участию (с 2005 года) в Международной

строительной выставке  «МосБилд», в спе�

циализированной выставке «Окна и Фаса�

ды» (с 2004 года), в форумах и конгрессах,

организуемых «Агентством Регионального

Развития» и «Агентством Экономического

Развития».

Коммерческий успех новой профильной

системы требует от компании «Брусбокс»

постоянного увеличения объемов, расши�

рения ассортимента и улучшения качества

продукции. В 2007 году мощности пред�

приятия возросли в 3 раза, что позволило

компании стать одним из самых надежных

поставщиков ПВХ�профиля и подокон�

ной доски в России и гарантировать своим

партнерам стабильные поставки совре�

менной качественной системы оконных

профилей.

В 2008 году «Брусбокс» планирует предло�

жить клиентам новую многокамерную (не

менее 5 камер) систему оконных ПВХ�про�

филей «BRUSBOX 70», имеющую  повы�

шенную тепло� и звукоизоляцию и еще бо�

лее широкие возмож�

ности для дизайна

окон.

Основные свойства

системы оконных

ПВХ0профилей

«BRUSBOX 70»

системная глубина 70

мм, уплотнения по притворам;

многокамерная (не менее 5 камер) конст�

рукция профилей со значением коэффици�

ента приведенного сопротивления теплопе�

редаче не менее 0,79м2°С/Вт; 

шумоизоляция не ниже  класса 5 (VDI

2719); 

взломобезопасность не ниже класса 3

(DIN V ENV 1627);

воздухо� и водонепроницаемость не ниже

группы нагрузок «С»;

решение для исполнения угловых соеди�

нений без риска образования конденсата.

Современные окна, фасады, балконные и

входные двери из профильных систем «Брус�

бокс» имеют многочисленные преимущест�

ва. Важные требования, такие как теплоизо�

ляция, взломобезопасность, звукоизоляция

учитываются индивидуально и полностью

соответствуют особенностям объекта строи�

тельства, на котором они применяются.

Оконные системы «Брусбокс» отличаются

долговечностью, современным дизайном,

легкостью в уходе.

Покупатели, ориентированные на стиль�

ные решения в архитектуре, оценят ориги�

нальность и качество оконных систем «Брус�

бокс», которые широко применяются архи�

текторами и строителями при строительстве

бизнес�объектов и загородной недвижимос�

ти. Люди, предпочитающие традиционный

стиль и обустраивающие свое жилье в соот�

ветствии с привычными представлениями о

современной квартире или доме, будут удов�

летворены оптимальным сочетанием цены и

качественных характеристик окон «Брус�

бокс». 

Продукция BRUSBOX достойно выдержа�

ла испытания временем и потребителем; се�

годня она широко применяется при строи�

тельстве жилых домов, бизнес�объектов и

загородной недвижимости.

Компания «Брусбокс» заслужила репута�

цию стабильного и надежного партнера

производителей оконных конструкций на

российском рынке. Мы всегда стремимся

понять индивидуальные потребности и уст�

ремления каждого нашего партнера, забо�

тимся о предоставлении оптимального сер�

виса. 

Торговый Дом «Брусбокс»

121165, г. Москва, Кутузовский проспект, дом 26, стр. 2

Тел.: (495) 937�2152

Почтовый адрес:

121151, ООО «Торговый Дом «Брусбокс», а/я 3

e�mail: all@brusbox.ru

www.brusbox.ru

Компания «Брусбокс» –
российский производитель

оконного ПВХ0профиля





LG академия в России в 2008 году. 
Обучение персонала переработчиков –
неотъемлемая часть нашего сервиса
Компания LG Chem (Южная Корея) является подразделением международной корпорации LG, хорошо

зарекомендовавшей себя на рынках России, Украины и Беларуси. На сегодняшний день LG Chem является

крупнейшим производителем оконного ПВХ%профиля. Наш 59%летний опыт успешной международной

деятельности неоднократно показал правильность нашего подхода не только к политике продаж, но и всего

комплекса поддержки, оказываемого нами потребителям продукции LG Chem. В некоторых областях, таких

как, например, продажа ПВХ%профиля, это особенно важно. 

В
2005 году LG Chem вышел на рынок

России со своими профильными сис�

темами. В течение 2�х лет нами была

создана система полноценного сервиса для

переработчиков профиля LG Chem. Одним

из основных направлений такой поддержки

стало создание LG академии – системы обу�

чения персонала переработчиков по всем

направлениям оконного бизнеса. 

Начиная эту работу, мы исходили прежде

всего из потребностей наших партнеров.

Причем не только в отношении тематики

обучений. Мы учитывали также наиболее оп�

тимальную форму подачи материала, режим

проведения обучений, формы контроля по�

лученных знаний и многие другие факторы. 

В 2008 году обучение в LG академии будет

проводиться для наших российских перера�

ботчиков по программе, представленной в

таблице на следующей странице.

Немаловажным аспектом обучения явля�

ется контроль знаний, полученных участни�

ками семинара. Здесь мы придерживаемся

той точки зрения, что обязательно необхо�

димо проведение тестирования. Причем

сертификат о прохождении обучения мы

выдаем только по результатам этого тести�

рования. Такой подход позволяет оценить

как качество полученных знаний, так и эф�

фективность преподавания, сразу же разъ�

яснить плохо понятый материал, а также

внести коррективы в процесс обучения.

Кроме того, система тестирования дисцип�

линирует слушателей и повышает эффек�

тивность обучения. 

Важным показателем при работе LG ака�

демии является то, что обучение проводят

специалисты, практически работающие в

компании LG Chem по тому направлению

оконного бизнеса, которое изучается на се�

минаре. Например, семинар «Аргументация

продаж» состоит из нескольких основных

частей. Вопросы, связанные с коммерчески�

ми достоинствами профиля, освещаются со�

трудником отдела продаж. Технические же

преимущества продукта представляет, соот�

ветственно, сотрудник технической службы.

Такая специализация позволяет наиболее

полно донести информацию до участников

семинаров. 

Все семинары LG академии являются вы�

ездными и проводятся по согласованию с

нашими дилерами и переработчиками.

В следующем году мы планируем расши�

рить как тематику, так и количество семина�

ров, проводимых LG академией. Ждем на�

ших переработчиков на проводимых нами

мероприятиях!

Московский офис LG Chem: 

Россия, 123610, Москва, Краснопресненская наб., 12 

Совинцентр (ЦМТ), офисное здание, офис 508

Ответственный за проведение семинаров 

LG академии – Емельянова Ирина Сергеевна

Тел.: (495) 258�2335 � 9 (доб. 306)

Факс: (495) 258�2340

Моб. тел.: +7 (909) 942�5136
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Сотрудники LG Chem, проводящие

семинары LG академии

Семинар  «Производство». Проводит

сотрудник LG академии Антонов А.С.
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Программа основных семинаров LG академии



Deceuninck рекомендует

рациональный подход

Многолетняя успешная деятельность Deceuninck Group на российском рынке сформировала устойчивый

спрос на продукцию, производимую на предприятиях концерна. Дилерская сеть постоянно расширяется,

причем весьма интенсивными темпами. В чем же кроется секрет успеха Deceuninck? Клиентов и партнеров

подкупает не только безупречное качество продукции и отлаженная работа ООО «Декенинк Рус», но и

конкретные рационализаторские предложения, позволяющие производителям окон на базе ПВХ%профиля от

Deceuninck Group сокращать свои расходы и повышать прибыли. 

О
дним из первых прогрессивных пред�

ложений было «открытие» рынку в

2004 г. теплой пятикамерной систе�

мы «ФАВОРИТ», не просто идеально подхо�

дящей для эксплуатации в отечественном

климате, но и предлагаемой конечному по�

требителю по цене стандартной трехкамер�

ной системы. К тому же, окна «ФАВОРИТ»

(ширина профиля 71 мм) отлично смотре�

лись в традиционных для российского стро�

ительства глубоких оконных нишах. Пара�

метры профиля позволили устанавливать

широкий (до 47 мм) стеклопакет, что обес�

печивало лучшие теплосберегающие свой�

ства окна.

Выгодным стало и расширение линейки

«ФАВОРИТ», появились одноименные

дверные системы, уникальность которых

заключалась в особенности конструкции:

механическое соединение углов дверной

створки создает полную металлическую

«обвязку» (у конкурентов это стандартное

сочетание «металл/пластик»), что увеличи�

вает жесткость конструкции и улучшает

эксплуатационные характеристики (ста�

бильность, долговечность, сопротивляе�

мость агрессивному внешнему воздейст�

вию и т. д.).

Следующим выгодным предложением

стала система для объектного остекления

«БАУТЕК». Не секрет, что найти качест�

венные и приемлемые по цене ПВХ�окна

подчас является для застройщиков трудной

задачей. Простая в сборке, недорогая, сим�

патичная и, в то же время, качественная и

надежная как все, что производит

Deceuninck Group, трехкамерная система

«БАУТЕК» с шириной профиля 71 мм стала

той палочкой�выручалочкой, которой так

не хватало строителям, возводящим в год

по несколько крупных объектов. Отличием

новой системы «БАУТЕК» от системы

«ФАВОРИТ» является наличие трех новых

главных профилей – трехкамерной рамы

LR 743/P, трехкамерной створки ZR 713/P

и четырехкамерного импоста TR 720/P.

Причем в раме и створке остались без изме�

нения внутренние камеры для армировки и
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внешние размеры профилей в сечении, в

импосте изменились лишь толщины на�

ружных стенок. Для отличия двух систем в

готовых изделиях система «БАУТЕК» по�

ставляется с черным свариваемым TPE�уп�

лотнением. Стоит отметить, что как и боль�

шинство систем концерна, «БАУТЕК» под�

ходит как для квартирного, так и для офис�

ного остекления.

На выставке «СтройСиб 2007» была

представлена новая разработка в области

притворного уплотнения и импоста, пред�

назначенная для профильных систем

«ФАВОРИТ» и «БАУТЕК». Благодаря ис�

пользованию в их конструкции эластопо�

лимера (ТPЕ) достигается переменная же�

сткость материала по сечению уплотне�

ния, а наличие замкнутой камеры и увели�

ченной высоты в притворе позволяет даже

при нарушении допусков на изготовление

окна и использовании при низких темпе�

ратурах обеспечить безупречную эксплуа�

тацию. При этом снижено воздухопропус�

кание и исключено влияние деформации

створки при возникновении биметалличе�

ского эффекта.

Но самым интересным для производите�

лей окон, безусловно, является то, что

оконные конструкции из популярных сис�

тем «ФАВОРИТ» и «БАУТЕК», разрабо�

танные на базе немецкой профильной сис�

темы «Elite», ширина профиля которой со�

ставляла 71 мм, могут производиться при

помощи одних и тех же инструментов.

Кроме того, все доборные профили, рас�

ширители, соединители, подставочники,

штапики и пр. являются универсальными

для обеих систем.

Это изначально задумывалось конструкто�

рами и инженерами Deceuninck Group в ка�

честве рационализаторского предложения

своим партнерам – производителям окон.

Такая возможность сократить расходы не

только на производство, но и на поставки,

ожидание, размещение и хранение является

на сегодняшний день настоящим подарком.

Подробнее узнать об этом и других выгод�

ных предложениях от Deceuninck Group

можно, обратившись в центральный офис

ООО «Декенинк Рус».

ООО «Декенинк Рус»

117647, Москва, ул. Профсоюзная, д. 125

Тел.: (495) 642�8795, факс: (495) 642�8796

e�mail: info@deceuninck.ru

www.deceuninck.ru

«ФАВОРИТ»: 
зима будет теплой!

Вот и наступила холодная пора. Слякоть и сырость уже вовсю портят нашу обувь и настроение, а пройдет

еще неделя%другая, и полетят из туч андерсеновские «белые мухи», а там и до визита самой Снежной

королевы недалеко. Заглянет в окошко, оставит на стекле причудливую узорчатую вязь и… волшебные

ледяные сани помчатся дальше, туда, где люди еще не знают о надежно хранящих тепло и спокойствие

дома окнах и дверях «ФАВОРИТ».

Э
ти замечательные «защитники дома»

были спроектированы специально

для России инженерами и дизайнера�

ми международного концерна Deceuninck

Group. Система «ФАВОРИТ» появилась на

отечественном рынке в начале 2004 г. и в

первые же месяцы продаж показала себя

проектом в высшей степени успешным. По�

тому что российские потребители давно

ощущали потребность именно в такой сис�

теме. Какие факторы стали определяющими

для формирования столь устойчивого спро�

са? Их три: довольно жесткий климат, жела�

ние людей иметь по�настоящему «теплые»

окна и такие балконные двери, за которыми

мороз и сырость будут не страшны, уста�

лость от некачественной продукции, в из�

бытке представленной на рынке.

Аналитики Deceuninck Group внимательно

изучили ситуацию, в результате чего конст�

рукторы концерна смогли создать действи�

тельно нужный продукт и предложить его

россиянам. Так в чем же секрет этих попу�

лярных окон и дверей?

«ФАВОРИТ» производят на базе морозо�

стойкого пятикамерного профиля шириной

71 мм. Рецептура компаунда, из которого экс�

трудируется профиль, хранится в строжай�

шем секрете. По своим теплосберегающим и

шумоизолирующим качествам «ФАВОРИТ»

намного превосходит сходные по стоимости

стандартные трехкамерные системы, имея

при этом ряд привлекательных особеннос�

тей. Речь идет не только о внешнем виде сис�

Выпуск 14 93

ПВХ/системыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО



темы, хотя о нем тоже стоит упомянуть. Раз�

работанный на базе немецкого профиля Elite,

«ФАВОРИТ» обрел истинно европейскую

элегантность. Контуры профиля радуют глаз

отсутствием агрессивных «черт», общий вид

системы очень аккуратен, но его никак нель�

зя назвать «казенным», скучным. Все�таки

«ФАВОРИТ» – окна и балконные двери для

любимого дома, и в Deceuninck Group стара�

лись отразить эту философию в облике разра�

батываемой системы. 

Ширина профиля позволяет монтировать

«ФАВОРИТ» в домах с глубокими оконными

проемами, но плюсы его ширины не только в

этом. Профиль допускает установку стекло�

пакета рекордной толщины – 47 мм, что се�

рьезно улучшает характеристики теплосбере�

жения и звукоизоляции. Тому же способству�

ет использование в конструкции уплотните�

ля собственного производства Deceuninck

Group. В конструкции системы сведено к ми�

нимуму неизбежное для всех окон запотевание

рам изнутри. Створки системы также изготов�

лены из пятикамерного профиля (а не двух�

или трехкамерного) шириной 71 мм. При этом

ширина внутреннего перехлеста 9 мм позволя�

ет иметь больший допуск на створку без уве�

личения воздухопропускания.

Для хорошего окна и надежной балконной

двери «умение» сопротивляться проникно�

вению в дом извне – необходимая способ�

ность. В окнах «ФАВОРИТ» эту способ�

ность усиливает осевой размер фурнитуры

(13 мм). «Взломать» такое окно ох как не�

просто, но в то же время оконные ручки так

удобны, а механизм поворотно�откидного

открывания работает так легко, что пользо�

ваться им сможет любой. То же относится и

к балконным дверям системы «ФАВОРИТ».

Армирование профиля обеспечивает конст�

рукции стабильность, а высококачественная

фурнитура дополнительную надежность.

Безупречное качество подтверждено между�

народным стандартом ISO 9001.

Вот некоторые секреты конструкции сис�

темы остекления окон и дверей «ФАВО�

РИТ». Подводя итог сказанному выше, от�

метим, как много разнообразных тонкостей

конструкции и инженерных находок (в т. ч.

запатентованных) спрятано в сложном «ор�

ганизме» системы «ФАВОРИТ», которую за

прошедшие четыре года успели так полю�

бить россияне. И особенно приятен тот

факт, что благодаря рациональному подходу

ко всем производственным процессам на

предприятиях Deceuninck Group, окна и

двери «ФАВОРИТ» может позволить себе

приобрести семья со средним достатком.

ООО «Декенинк Рус»

117647, Москва, ул. Профсоюзная, д. 125

Тел.: (495) 642�8795, факс: (495) 642�8796

e�mail: info@deceuninck.ru

www.deceuninck.ru
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Старые деревянные окна «столярного» исполнения плохо защищали от холода, сквозняков и шума. Окна из

ПВХ с современными стеклопакетами делают это несравнимо лучше… пока плотно закрыты. Стоит чуть%чуть

приоткрыть створку, чтоб вдохнуть свежего воздуха и… за что, спрашивается, боролись?! Основное

преимущество пластиковых окон – отсутствие щелей и неплотностей – породило глобальную проблему

нарушения воздухообмена в квартирах, решать которую в большинстве случаев предлагается частичным

возвратом к пусть регулируемым и контролируемым, но по сути тем же щелям и неплотностям. Способ

приемлемый, пока не холодно, но для российских морозов не годится. Однако именно в морозы как никогда

возрастает роль воздухообмена в профилактике конденсата и промерзания откосов. Внутрипрофильная

приточная вентиляция, созданная инженерами Компании ЭксПроф, работает в любой мороз, оставаясь

абсолютно безопасной, сохраняя тишину, тепло и комфорт за плотно закрытыми створками.

О
сновные типы предлагаемых сего�

дня «оконных» решений по провет�

риванию можно разделить на три

группы: 

1. Фурнитурные решения (режимы откры�

вания створки на щелевое или микропрове�

тривание).

2. Фальцевые решения (доступ воздуха

осуществляется через отверстия в уплотне�

ниях притвора или специальные каналы, об�

разованные особой геометрией фальцевого

сопряжения рамы и створки).

3. Решения, не использующие полость

притвора (доступ воздуха осуществляется че�

рез клапанные устройства, которые либо

монтируются на раму, либо интегрируются в

раму, створку или стеклопакет, создавая

прямой канал между улицей и помещением).

Очевидным недостатком фурнитурных и

фальцевых решений является использова�

ние притвора. Во�первых, даже незначи�

тельная разгерметизация контура уплотне�

ния притвора неизбежно снижает звукоизо�

ляцию. Во�вторых, тяга – штука капризная,

поэтому нельзя исключить проникновение

комнатного воздуха в полость притвора. В

морозы его соприкосновение с холодными

металлическими частями привода фурниту�

ры вызывает мгновенное намерзание инея и

может привести к отказу механизма. В�тре�

тьих, уличный воздух проникает в помеще�

ние почти сразу же. Его путь с улицы прак�

тически равен расстоянию между контурами

уплотнения притвора. При хорошем морозе

создаются условия для намерзания конден�

сата на внутреннем уплотнении, которое

интенсивно охлаждается уличным воздухом

и соприкасается с комнатным. И, наконец,

любая неплотность в притворе, естествен�

ная или искусственная, неконтролируемая

или строго дозированная может стать при�

чиной сквозняка, ну или, как минимум,

представлять реальную угрозу цветам на по�

доконнике. Чтобы избежать этих неприят�

ностей, приходится полностью закрывать

притвор или клапан (заслонку). Окно опять

становится герметичным, и воздухообмен

приостанавливается.

Приточные клапаны, не связанные с при�

твором, свободны от большинства перечис�

ленных недостатков. Однако  путь воздуха

через них с улицы в помещение тоже очень

короток. На расстоянии в десяток сантимет�

ров трудно обеспечить эффективное гаше�

ние звуковых волн, а обратная тяга может

вызвать намерзание конденсата внутри кла�

пана и отказ имеющихся там подвижных ча�

стей. 

Внутрипрофильная приточная вентиля�

ция EXPROF полностью свободна от этих

недостатков и может работать непрерывно

при любых погодных условиях, при любой

температуре воздуха и любой силе ветра,

оставаясь абсолютно безопасной и не тре�

буя регулировок. Во�первых, она никак не

связана с притвором. Приточный воздух

поступает в помещение через специальную

камеру, конструктивно предусмотренную в

профилях широких коробок. Эта камера

образует узкий воздуховод по внешнему пе�

риметру оконной рамы. Отверстия в ниж�

ней части рамы соединяют его с улицей, а

отверстия в верхней создают лабиринт и от�

крывают доступ в помещение. Во�вторых,

прежде чем попасть в квартиру, приточный

воздух проходит по воздуховоду внутри

оконной рамы путь длиной в половину ее

периметра. В самом маленьком окне это со�

ставляет не менее 2,5 м, а в среднем – око�

ло трех метров. Плоскость, в которой рас�

полагается воздуховод, находится в зоне

промежуточных изотерм между улицей и

Отключать ли вентиляцию 
в мороз?
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Приточное устройство любой конструкции рассчитано

на длительное или постоянное действие. Поэтому оно

должно минимизировать теплопотери и риски сквозня�

ков. Внутрипрофильное решение приточной вентиляции в

оконных системах EXPROF AeroTherma и AeroSuprema в

силу принципиальных особенностей конструкции не про�

сто минимизирует эти издержки. Обеспечивая в самые

холодные зимние периоды воздухообмен, близкий к оп�

тимальному, и улучшая за счет широких коробок темпера�

турный режим на внутренних поверхностях откосов и эле�

ментов окна, оно эффективно решает проблему конден�

сата. Полностью сохраняя герметичность притвора и

стеклопакетов по всему периметру уплотнений, внутрипрофильная вентиля�

ция практически не влияет на исходные характеристики окон по звукоизоля�

ции и приведенному сопротивлению теплопередаче. Она также исключает пе�

рерасход приточного воздуха даже при лобовом ветре, так как входные отвер�

стия со стороны улицы располагаются на нижней, горизонтальной плоскости

коробки, а проходные сечения на входе и выходе воздуховода рассчитаны так,

что замедляют скорость потока на входе в помещение. Приточный воздух по�

ступает в квартиру значительно выше зоны нахождения людей, а декоратив�

ные колпачки�дефлекторы дополнительно отклоняют его к потолку. 



помещением. Проходя такой длин�

ный путь, приточный воздух посту�

пает в квартиру уже немного подо�

гретым. В�третьих, благодаря мно�

гократному изменению направле�

ния движения в углах рамы и до�

полнительному лабиринту на вы�

ходе полностью гасятся звуковые

волны. В�четвертых, внутри нет

никаких подвижных или металли�

ческих частей, поэтому возникно�

вение обратной тяги для внутри�

профильной вентиляции безвред�

но даже в сильный мороз. К слову,

такие же условия для вентиляцион�

ных клапанов или режимов щеле�

вого проветривания будут катаст�

рофическими, если их вовремя не

закрыть.

Продуманность и эффективность

заложенных в системе инженерных

решений, учитывающих особеннос�

ти нашего климата, подтверждается

многолетней практикой примене�

ния «дышащих» окон EXPROF в са�

мых различных климатических зо�

нах, от Крайнего Севера до Черно�

морского побережья.

Группа Компаний ЭксПроф 

625007, г. Тюмень, ул. Мельникайте, д. 112

Тел.: +7 (3452) 32�52�22

Факс: +7 (3452) 32�72�82

115191, г. Москва, 

Холодильный пер., д. 3, стр.1

Тел./факс: +7 (495) 955�2800

www.exprof.ru
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а) Фурнитурные

и б) фальцевые

проветриватели

Вентиляционные клапаны: а) устанавливаемые на

раму, б) встраиваемые в раму

Внутрипрофильная приточная вентиляция EXPROF:

а) уличный воздух поступает в систему в нижней

части рамы, б) и выходит в квартиру через

лабиринт в верхней части рамы

а) б)

а)

а)

б)

б)





В
2005 году «Эге�Профил»

приобрела завод Winsa,

имеющий 25�летний

опыт работы в области экстру�

зии ПВХ�профилей.

Обладая собственными ноу�хау

и инновациями лучших мировых

производителей, компания  вы�

пустила на рынок полную линию

ПВХ�систем для производства

окон, дверей и систем рольстав�

ней под маркой Winsa.

Завод обладает одной из самых

мощных лабораторий в Европе,

которая позволяет производить

многие контрольные испытания

по международным стандартам

систем контроля качества. 

Производственные мощности

предприятия составляют  более

15 000 тонн  в год, позволяя Winsa

достигать лидирующих позиций

на рынке экспортеров ПВХ�про�

филей Восточной  Европы.

Winsa имеет сертификат ме�

неджмента качества ISO 9001

(Global Certification Ltd. Вели�

кобритания), сертификат RAL

(Германия) и другие междуна�

родные сертификаты. Продук�

ция «Winsa» сертифицирована в

России.

Завод экспортирует 30% от

производимого объема во мно�

гие страны мира: Россию, Ру�

мынию, Молдову, Кипр, Казах�

стан, Кыргызстан, Объединен�

ные Арабские Эмираты, Иорда�

нию, Иран и другие.

С февраля 2008 года планиру�

ется начать выпуск профилей на

новом предприятии Winsa в г.

Измире. Производственные

площади предприятия составля�

ют 28 000 м2, общая площадь –

40 000 м2. Планируется увеличе�

ние числа существующих экстру�

зионных линий до 32 в 2008 году,

что возводит новый завод в ранг

одного из крупнейших экструзи�

онных предприятий региона.

Сейчас в ассортименте про�

дукции представлены 7 про�

фильных систем, способных

удовлетворить потребности

международного рынка. 

В конце 2005 года предприя�

тие выпустило новую 4�камер�

ную профильную  ПВХ�систему

Winsa «Carina», ориентирован�

ную, прежде всего, на экспорт

благодаря превосходному каче�

ству изготовления и маркетин�

говой политике, учитывающей

особенности внешних рынков. 

Монтажная глубина 60 мм

позволяет использовать этот

профиль во всех регионах Рос�

сии и составить достойную кон�

куренцию как в корпоративном

сегменте, так и на рынке остек�

ления частного сектора.

Winsa неустанно следит за ка�

чеством выпускаемых профи�

лей, и система

Winsa «Carina» –

лучшее подтверж�

дение заботы о пе�

р е р а б о т ч и к а х :

простота сборки

конструкций и

многообразие кон�

структорских ре�

шений системы.

Компания «Эге%Профил» (Ege Profil A.S.) заняла свои позиции на рынке ПВХ в 1981 году. В настоящее время «Эге%Профил»

выпускает продукцию на двух современных предприятиях Турции в Измире и в Адапазары. 

«Эге%Профил» – крупнейшая в своей отрасли промышленная группа, имеющая сервисно%ориентированную систему,

широкую линию продуктов и высокий объем продаж.

Winsa – европейское качество 
по доступной цене

Представительство в России:

Тел.: (495) 102�8755

winsa@winsa.ru

www.winsa.ru

Адреса складов:

ООО «ПластСервис» 

Москва, Егорьевский пр�д, д.1 a 

Тел.: (495) 580�9572 

Факс: (495) 580�9572 

e�mail: plastservis2006@yandex.ru 

ООО «Юг Регион Пласт» 

Ростов�на�Дону , ул. В. Черевичкина, 64/5

Тел.: (863) 261�3241, факс: (863) 261�3247 

www.yugregionplast.ru 

e�mail: yugregionplast@aaanet.ru 

ООО «Элемент»

Казань, ул. Бухарская, д. 4 В

Тел.: (843) 297�7999, 297�8888

Факс: (843) 273�2786, 273�2414

e�mail: element@kazan.ru

Шоурум в здании офиса

Winsa в Стамбуле (Турция)

Экструзионный цех нового завода

Winsa в г. Измире (Турция)

Выпуск 14 99
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Winsa «Carina»

монтажная глубина 60 мм; 

4�камерная система внешнего

уплотнения; 

использование стеклопакетов

шириной до 32 мм; 

возможность поставки основ�

ных профилей как с протяну�

тым уплотнением, так и без

уплотнения;

осевое смещение 13 мм;

использование любой фурни�

туры «европаз»; 

идентичное армирование для

рамы и створки; 

коэффициент сопротивления

теплопередаче 0,62 м2°С/Вт; 

штапики с он�экструзией уп�

лотнения; 

профили дополнительно упа�

кованы в полипропилен; 

профиль сертифицирован в

России;

сырье, из которого изготавлива�

ют профиль, обладает повы�

шенной стойкостью к воздейст�

вию ультрафиолетовых лучей.

Winsa «Dorado»

монтажная глубина 70 мм; 

5�камерная система внешнего

уплотнения; 

использование стеклопакетов

шириной до 38 мм; 

профили поставляются с про�

тянутым уплотнением;

осевое смещение 13 мм; 

использование любой фурни�

туры «европаз»;

идентичное армирование для

рамы и створки; 

коэффициент сопротивления

теплопередаче 0,70 м2°С/Вт; 

штапики с он�экструзией уп�

лотнения; 

профили дополнительно упа�

кованы в полипропилен; 

профиль сертифицирован в

России;

сырье, из которого изготавли�

вают профиль, обладает повы�

шенной стойкостью к воздей�

ствию ультрафиолетовых лу�

чей.



17 сентября 2007 года стартовал новый этап долгосрочной программы развития производства и продвижения на

рынок профильной системы «WELTPLAST».

В
нашей стране и за ее пределами широ�

ко известна продукция, выпускаемая

под торговой маркой «WELTPLAST». 

Одиннадцать лет назад именно эта марка

проложила дорогу отечественной экструзии

оконного профиля. 

ПРОФИЛЬНЫЕ СЕРИИ СИСТЕМЫ

WELTPLAST. ОСНОВНЫЕ 

ХАРАКТЕРИСТИКИ

Современный и стильный дизайн профиля

WELTPLAST создается мягкостью контур�

ных линий. Закругленные края профиля име�

ют изящную форму. Архитектурные возмож�

ности профильной системы WELTPLAST со�

здают отличные предпосылки для создания

необходимого внешнего вида зданий. Форма

окон может быть любой, вплоть до экзотичес�

кой, поэтому архитекторы имеют все возмож�

ности заложить в проект оконные и дверные

блоки, гармонирующие с обликом здания. 

Профиль WELTPLAST полностью приспо�

соблен к российскому климату. Десять лет

он успешно проходит натурные испытания

во всех регионах страны, в том числе в усло�

виях Сибири и Заполярья. В качестве при�

мера можно сказать, что Управление архи�

тектуры и градостроительства Ханты�Ман�

сийского автономного округа, принимая во

внимание имеющиеся преимущественные

особенности, рекомендует в своих строи�

тельных территориальных нормах (ТСН) из�

готавливать светоограждающие конструк�

ции именно из профиля WELTPLAST.

Отличительной особенностью системы

WELTPLAST является наличие трех контуров

уплотнения в базовой комплектации основ�

ных серий. Только в системе WELTPLAST

можно изготовить входные двери с трехкон�

турным уплотнением. В сочетании с много�

численными внутренними перегородками уп�

лотнения позволяют обеспечить необходимую

ливневую и ветровую защиту, достичь высокой

степени тепло� и звукоизоляции. Этим обеспе�

чиваются щадящие условия работы фурниту�

ры, преграждается доступ влаге, вызывающей

коррозию запорного механизма, и в целом уве�

личивается срок службы фурнитуры. Устраня�

ется возможность промерзания в зоне петель.

Уплотнения также находятся в лучших услови�

ях эксплуатации – в морозы сохраняется их

эластичность, а значит и качество притвора.

Особое место в профильной системе

WELTPLAST занимает 580 серия – сочета�

ние створки WP 552 000 строительной глуби�

ной 75 мм с коробкой WP 580 000 глубиной

121 мм с широкой коробкой, также имеющей

трехконтурное уплотнение. Данная коробка

спроектирована таким образом, что пере�

крывает утечку тепла из помещения в обход

теплого многокамерного профиля по мате�

риалу стены. Благодаря ее уникальным пока�

зателям широкая коробка может применять�

ся во всех климатических зонах, в том числе

и в условиях Крайнего Севера. Будучи уста�

новлена в «четверть» стены, широкая короб�

ка как бы продолжает линию наружного от�

коса, а визуальная уличная часть створки со�

здает впечатление тонкого оконного пере�

плета. Сочетание особых характеристик и за�

мечательного внешнего вида делает широ�

кую коробку незаменимой на рынке свето�

прозрачных конструкций и востребованной

«от Москвы до самых до окраин».

Перед тем как заложить в жилищные про�

екты серию 580 с широкой коробкой, лабо�

раторией теплофизики в МНИИТЭПе были

проанализированы области эффективного

применения широкой коробки в жилищном

строительстве, проведены расчеты темпера�

турных полей бокового и верхнего узлов со�

пряжения оконного блока с панелью. 

При расчетных температурах наружного

воздуха (�26°С) и внутри помещения (+20°С)

минимальная температура в месте сопряже�

ния коробки и внутренней поверхности от�

коса оказалась +15,4°С, что значительно вы�

ше нормативной температуры точки росы. 

Практика применения серии 580 с широкой

коробкой подтвердила и превзошла расчеты. 

Коробки всех серий профиля WELTPLAST

имеют унифицированные выступы для

крепления дополнительных профилей, ко�

торые в профильной системе WELTPLAST

представлены широчайшим ассортиментом.

В дополнительных профилях предусмотрен�

о не менее трех внутренних камер. Соедини�

тели, расширители, эркеры, отделочные

профили, подоконники и другие дополни�

тельные элементы позволяют создавать на

объекте сложные многокомпонентные кон�

струкции: фасады, витрины, ленточное ос�

текление, эркерные конструкции с любым

углом, фонари, остекление балконов, лод�

жий и многое другое.

Все створки имеют стандартный европаз,

позволяющий устанавливать фурнитуру лю�

бой фирмы. Несущие части фурнитуры на�

дежно крепятся шурупами через стенки про�

филя суммарной толщиной 5 мм в створке и

через стенку металла в коробке. 

Штапик для крепления стеклопакета 36 мм

имеет уникальный фартук�уплотнитель, ко�

торый предотвращает продувание через ос�

нование. Уплотнители штапика получены

методом соэкструзии, что обеспечивает их

максимально прочное соединение с корпу�

сом штапика, и фактически являются с ним

единой деталью.

В профиль можно монтировать звукоза�

щитные стекла, одно� или двухкамерные

стеклопакеты, сэндвич�панели. Применяе�

мые стекла и стеклопакеты могут быть тол�

щиной 5, 24, 32 и 36 мм. 

Предлагается широчайший выбор цветов

ламинации профиля по стандарту RAL.

Профильная система WELTPLAST запа�

тентована. В ней имеются оригинальные

разработки, которые не встретишь в других

профильных системах. За эти разработки и

их внедрение сотрудниками нашей компа�

нии получено около 20 патентов и авторских

свидетельств, а профильная система WELT�

PLAST отмечена золотыми и серебряными

медалями многих престижных конкурсов и

выставок.

Оригинальная рецептура пластика обеспе�

чила повышенную морозостойкость, высо�

кую степень белизны и прочность сварного

шва, превосходящую требования ГОСТ

30679�99 почти в два раза.

ПВХ�профили системы WELTPLAST ус�

пешно прошли все необходимые сертифи�

кационные испытания в независимых ис�

пытательных центрах НИИ Строительной

Физики, которые подтвердили полное соот�

ветствие профилей требованиям ГОСТ

30673�99. По уровню теплозащиты (приве�

денному сопротивлению теплопередаче) в

зависимости от серий профили относятся к

1 и 2 классам. Долговечность профилей – 40

лет эксплуатации в соответствии с режимом

III ГОСТ 30973�2002. Продукция WELT�

PLAST соответствует всем требованиям

противопожарной безопасности и гигиени�

ческим нормам, о чем имеются соответству�

ющие сертификаты. 

ОС «Федеральный центр по сертифика�

ции» определил следующую область приме�

нения профильной системы WELTPLAST:

1. Зоны влажности: сухая, нормальная,

влажная.

Профиль WELTPLAST.
В ногу со временем, сохраняя традиции

Выпуск 14100
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2. Температура наружного воздуха от ми�

нус 60 до плюс 75°С.

3. Допустимая степень агрессивного воз�

действия: неагрессивная, слабоагрессивная

и среднеагрессивная среда.

4. Допустимая относительная влажность

воздуха от 10 до 100 %.

Для максимально полного обеспечения

потребностей производителей светопроз�

рачных конструкций на всей территории

России и стран СНГ производится более 80

видов профиля из ПВХ, составляющих

шесть основных серий. 

Серия 500 «КОМФОРТ»

Артикул: Коробка – WP 550 000 (трехкон�

турное уплотнение), WP 551 000 (двухкон�

турное уплотнение); створка – WP 552 000.

Описание: Ко�

робка – ширина

60 мм, высота 70

мм; створка –

ширина 75 мм,

в ы с о т а

72 мм. Высота

к о м б и н а ц и и

коробки и

створки 108 мм.

Трехкамерный

профиль. При�

меняется на

юге России

(WP 551 000) и в

средней полосе

(WP 550 000). Створка относительно короб�

ки находится в полусмещенной плоскости,

позволяющей до минимума снизить попада�

ние атмосферной влаги и пыли во внешний

контур уплотнения. Это исключает засоре�

ние внутренних дренажных каналов, улуч�

шает условия работы уплотнителей и увели�

чивает срок их службы. Створка имеет уве�

личенную (18 мм) внешнюю камеру. Это

улучшает тепло� и звукоизоляцию, а также

жесткость конструкции, что особенно важно

при общепринятом незамкнутом армирова�

нии оконной створки. Серия рассчитана на

широкого потребителя.

Профили серии 500 по уровню теплозащи�

ты относятся ко 2 классу изделий согласно

ГОСТ 30673�99 и имеют приведенное сопро�

тивление теплопередаче 0,73 м2°С/Вт (без

усилительного вкладыша) и 0,65 м2°С/Вт (с

усилительным вкладышем).

Серия 580 «НОРД»

Артикул: Коробка – WP 580 000, створка –

WP 552 000.

Описание: Коробка – ширина 121 мм, вы�

сота 70 мм; створка – ширина 75 мм, высота

72 мм. Высота комбинации коробки и створ�

ки 108 мм. Коробка – пятикамерный, а

створка – трехкамерный профили. Ширина

коробки позволяет полностью перекрыть

утеплитель�

ный слой и

сместить ок�

но за грани�

цу промерза�

ния стены.

Это полно�

стью исклю�

чает появле�

ние «мости�

ка холода».

О с о б е н н о

эффективно

применение этой серии в зданиях, имеющих

стены из слоистых панелей. Конструкция

внутренних камер широкой коробки преду�

сматривает установку дополнительных уси�

лительных вкладышей, позволяющих с ус�

пехом применять профиль для изготовления

больших витражных и фасадных конструк�

ций. 

Профили серии 580 по уровню теплозащи�

ты относятся ко 2 классу изделий согласно

ГОСТ 30673�99 и имеют приведенное сопро�

тивление теплопередаче  0,76 м2°С/Вт (без

усилительного вкладыша) и 0,69 м2°С/Вт (с

усилительным вкладышем).

Серия 700 ВХОДНАЯ ГРУППА

Артикул: Коробка – WP 802 000, створка –

WP 700 000 (открывание внутрь), WP 702 000

(открывание наружу).

Описание: Коробка – ширина 60 мм, вы�

сота 74 мм; створка – ширина 60 мм, высо�

та 122 мм. Высота комбинации коробки и

створки 162

мм. Коробка

– четырехка�

мерный про�

филь. Это

одна из не�

многих в ми�

ре систем

входных две�

рей, имею�

щая три кон�

тура уплот�

нения. Серия

предназначе�

на для изго�

т о в л е н и я

м о щ н ы х

входных и

межкомнат�

ных дверей для общественных зданий и

частного строительства. В конструкции

дверей может использоваться низкий алю�

миниевый порог WE 010 высотой 33 мм с

пластиковой термовставкой арт. WP 706

000, позволяющей избежать промерзания

нижней части. Стандартный европаз на

створке дает возможность установки за�

пирающей фурнитуры по всему перимет�

ру, что повышает теплофизические и про�

тивовзломные свойства конструкции.

Большую ширину створок позволяет де�

лать мощный усилительный вкладыш

2х40х50 мм и комплект углового сварного

соединения WK 700 095 с дополнительной

стяжкой стальным винтом.

№№ Наименование показателя Требования 
по ГОСТ 30673'99

Профиль
WELTPLAST

1 Толщина внешних лицевых стенок, мм 3,0'0,3 3,0 (класс А)

2 Прочность при растяжении, МПа Не менее 37,0 46,1…47,7

3 Ударная вязкость по Шарпи, кДж/м2 Не менее 15 43,6…52,2

4 Температура размягчения по Вика, °С Не менее 75 88…90

5
Изменение цвета белых профилей после
облучения в аппарате «Ксенотест», 
порог серой шкалы

Не более 4 4

6 Изменение линейных размеров после
теплового воздействия, %

Не более 2,0 1,6…1,8

7 Стойкость к удару при отрицательной
температуре минус 10°С

Разрушение не более 
1 образца из 10

Стоек

8 Изменение ударной вязкости после
облучения в аппарате «Ксенотест», %

Не более 20 16…17

9 Прочность сварных соединений 
на растяжение, %

Не менее 70 87…96

10 Стойкость к слабоагрессивному воздействию
3% растворов щелочи, кислоты и соли

Изменение прочности при
растяжении не более 10%

1,17…8,90 %

11 Термостойкость при 150°С в течение 30 мин. Не должно быть трещин,
вздутий и расслоений

Стоек

12 Модуль упругости при растяжении, МПа Не менее 2100 2345…2419

13 Прочность сварных угловых соединений, Н Коробка не менее 2000
Створка не менее 2400

Коробка > 3600
Створка > 2900

Технические параметры профилей системы WELTPLAST и требования ГОСТ
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Серия 800 «ЭЛИТ»

Артикул: Коробка – WP 802 000, створка –

WP 806 000.

Описание: Коробка – ширина 60 мм, высота 74

мм; створка – ширина 75 мм, высота 76 мм.

Высота комбинации

коробки и створки

116 мм. Четырехка�

мерный профиль.

Может применяться в

любых климатичес�

ких регионах. Про�

филь 800�й серии бо�

лее мощный, позво�

ляющий делать створ�

ки больших размеров

без риска провисания.

Усилительный вкла�

дыш в коробку, створку и импост унифици�

рован, что позволяет оптимизировать ассор�

тимент и объем складских запасов. Средний

контур уплотнения в коробке и импосте съем�

ный, что повышает технологичность и позво�

ляет делать конструкции как с двухконтур�

ным, так и с трехконтурным уплотнением. В

качестве среднего уплотнения предлагается

на выбор жесткий пластиковый упор WP 800

000 или специальное резиновое уплотнение

WD 802 047, позволяющее легко произвести

установку или замену уплотнения на объекте

без демонтажа оконного блока. Большая вы�

сота коробки облегчает монтаж окон в кривых

проемах. Створка относительно коробки на�

ходится в полусмещенной плоскости.

Профили серии 800 по уровню теплозащи�

ты относятся к 1 классу изделий согласно

ГОСТ 30673�99 и имеют приведенное сопро�

тивление теплопередаче 0,80 м2°С/Вт (без

усилительного вкладыша) и 0,76 м2°С/Вт (с

усилительным вкладышем).

Серия 850 «СУПЕР НОРД»

Артикул: Коробка – WP 580 000, створка –

WP 806 000.

Описание: Коробка – ширина 121 мм, вы�

сота 70 мм; створка – ширина 75 мм, высота

76 мм. Высота комбинации коробки и створ�

ки 112 мм. Коробка – пятикамерный, а

створка – четырехкамерный профили. Про�

филь рекомендован территориальными

строительными нормами к применению в

самых суровых климатических зонах с низ�

кими темпе�

ратурами и

высокими ве�

тровыми на�

грузками (За�

полярье, Си�

бирь, Примо�

рье). Специ�

ально для

широкой ко�

робки разра�

ботана кон�

струкция противомоскитной сетки, позво�

ляющая устанавливать ее в любых комбина�

циях открывания створок. Замечательный

внешний вид широкой коробки дает допол�

нительные возможности для архитекторов.

Профили серии 850 по уровню теплозащиты

относятся к 1 классу изделий согласно ГОСТ

30673�99 и имеют самое высокое приведенное

сопротивление теплопередаче 0,81 м2°С/Вт

(без усилительного вкладыша) и 0,75 м2°С/Вт

(с усилительным вкладышем).

Серия 900 «СТАНДАРТ» 

В 2006 году освоен выпуск 900�й серии, по�

лучившей красивое название «Каравелла».

Она разработана с учетом огромного практи�

ческого опыта сборки и эксплуатации окон�

ных блоков, а также научно�технических зна�

ний, включающих в себя физику зданий и всю

базу отраслевых нормативных требований.

Артикул: Коробка – WP 901 000, створка –

WP 902 000.

Описание: Коробка – ширина 60 мм, высота

62 мм; створка – ширина 60 мм, высота 77 мм.

Высота комбинации коробки и створки 109

мм. Серия ориентирована на широкого по�

требителя, в том

числе на массовое

жилищное строи�

тельство. 

Хотя серия конст�

руктивно отличает�

ся от предыдущих

серий системы

WELTPLAST, но в

ней без ограниче�

ний можно исполь�

зовать все имею�

щиеся дополни�

тельные профили.

Серия «СТАНДАРТ» технологична и про�

ста в сборке, с ее внедрением в цехе должна

повыситься производительность труда и

уменьшиться вероятность производствен�

ных ошибок.

Кроме того, в этой серии заглубление стек�

лопакета относительно верхнего края шта�

пика составит 22 мм, что позволит избежать

краевого промерзания стеклопакета по дис�

танционной рамке. 

Как и все остальные профили, серия 900

также имеет стандартный европаз, позволя�

ющий для сборки оконных блоков исполь�

зовать фурнитуру любой фирмы. Отличие от

других серий только в том, что ось фурни�

турного паза относительно края коробки

уже не 9 мм, а 13 мм. Это дает оконным кон�

струкциям увеличение противовзломных

свойств, а также обеспечивает более равно�

мерный обжим всех контуров уплотнения.

Так как створка WP 902 000 имеет увели�

ченную высоту, то в нее можно установить

замок, запирающийся на ключ, поэтому по�

явилась возможность из профилей 900 серии

изготавливать не только оконные блоки, но

и легкие межкомнатные двери. 

Своей популярности профиль WELT�

PLAST достиг благодаря пяти основным со�

ставляющим:

западноевропейское качество профиля с

характеристиками, учитывающими россий�

ские климатические условия;

оригинальность конструкции, разнообра�

зие форм серий;

постоянное развитие и техническое совер�

шенствование профильной системы;

оптимальное соотношение цена/качество;

высокий уровень сервиса клиентов.

Мы осознаем, что произвести высокока�

чественный продукт – это еще полдела. В

условиях жесткой конкурентной борьбы

все большее значение имеет поддержка

партнеров.

Работая с нашими партнерами, мы всегда

стремимся, чтобы основой нашего сотруд�

ничества был качественный сервис, кото�

рый слагается из многих составляющих.

Мы обеспечиваем быструю обработку за�

явок и осуществляем поставку продукции

WELTPLAST удобным для партнеров ви�

дом транспорта в любую точку страны и

ближнего зарубежья.

Начиная с сентября 2007 года, проводится

кардинальная структурная перестройка ком�

пании: модернизация действующего обору�

дования, глубокая реконструкция участка

смешения и водоподготовки, подготовитель�

ного и инструментального участков, автома�

тизация подачи композиции в экструзион�

ные цеха. На март� апрель 2008 года заплани�

рован монтаж нового оборудования на дейст�

вующем заводе, освоение выпуска новой

продукции, наращивание производственных

мощностей и реального выпуска. Одновре�

менно ведется согласование проектной доку�

ментации на строительство двух новых заво�

дов суммарной мощностью по 70 000 тонн

профильно�погонажных изделий из ПВХ в

год каждый (Московская область и Украина). 

На новом оборудовании будут выпускаться

как уже зарекомендовавший себя профиль,

так и новые перспективные серии. При этом

и выпускаемая 500 серия будет модернизи�

рована. Например, предусмотрен вариант

500 серии с посткоэкструдированным уп�

лотнением, облегчающим его обработку.

Предусмотрен единый усилительный вкла�

дыш для коробки, створки, импоста.

Параллельно разрабатывается новая про�

фильная система с улучшенными теплофи�

зическими характеристиками. Об этом в

следующем номере.

ООО «Компания ВЕЛЬТПЛАСТ»

109202, Москва, ул. 2�я Фрезерная, д. 3 «А»

Тел.: (495) 787�7767

e�mail: info@weltplast.ru

www.weltplast.ru
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К
омпания «R&K PLAST» работает на

российском рынке светопрозрачных

конструкций с 2003 г. и зарекомендо�

вала себя как надежный партнер и постав�

щик качественной продукции и качествен�

ного сервиса. 

Система профилей «R&K PLAST» – это

результат совместной российско�китай�

ской разработки, при которой учитывались

климатические условия России, требова�

ния ГОСТа и пожелания российских потре�

бителей.

Качество выпускаемых профилей обеспе�

чивается оригинальной рецептурой смеси, а

также беспрецедентными мерами по обеспе�

чению технологической дисциплины и куль�

туры производства. Особое внимание уделя�

ется качеству исходных материалов. Для

производства используется только высоко�

качественный ПВХ�материал и аддитивы.

Качество ПВХ�профиля «R&KPLAST» под�

тверждено соответствующими сертификата�

ми и протоколами испытания на соответст�

вие стандартам ГОСТ и СНиП в России.

Особенности системы профилей

«R&K PLAST»

Профиль «R&K PLAST» имеет совре�

менный внешний вид, без излишней вы�

чурности, решенный в сдержанном «тех�

нологическом» ключе. Профиль в массе

белого цвета изготовлен способом экс�

трузии из композиции на основе жестко�

го непластифицированного поливинилх�

лорида повышенной ударной вязкости и

стойкости к климатическим воздействи�

ям. В зависимости от толщины лицевых и

не лицевых внешних стенок главные про�

фили относятся к классу «В» по ГОСТ

306773�99. В зависимости от стойкости к

климатическим воздействиям профиль�

ная система «R&K PLAST» относится к

группе «нормального исполнения» со

средней месячной температурой воздуха в

январе �20°С и выше (контрольная на�

грузка при испытаниях �45°С) в соответ�

ствии с действующими строительными

нормами.

Система профилей «R&K PLAST»

монтажная глубина 60 мм;

3�камерная система профилей;

использование стеклопакетов шириной до

32 мм;

осевое смещение – 13 мм;

использование любой фурнитуры «европаз»;

идентичное армирование для рамы и импоста;

штапики с коэкструзией уплотнения;

двойная защитная упаковка.

«R&K PLAST» сегодня

В начале 2008 г. компания «R&K PLAST»

представит на российском рынке новую

профильную систему с монтажной глубиной

70 мм. Данная профильная система совмес�

тима с уже существующей системой с мон�

тажной глубиной 60 мм.

Московское представительство:

Тел.: (495) 730�4485, 730�4486,  www.rkplast.ru

Региональное представительство:

г. Брянск, тел.: (4832) 66�66�02, 63�01�61

г. Нижний Новгород, тел.: (8312) 33�33�55

Компания «R&K PLAST» имеет статус официального представительства одного из ведущих заводов%

производителей ПВХ%продукции в Китае. На протяжении последних лет завод%производитель прочно

удерживается в списке ТОР%10 по объему и качеству производимой продукции в масштабах Китая. В 2007 г. на

предприятии произошел запуск очередного производственного корпуса, в результате чего количество

экструзионных линий увеличено до 100 единиц. Одним из партнеров завода является компания «Krauss Maffei» –

лидер по производству высокотехнологичного экструзионного оборудования и инструмента. 

«R&K PLAST» – оконный ПВХ0профиль.

Новые технологии России и Китая

Сечение профилей.

Комбинация рама/створка



Красивый уютный дом немыслим без эффектных красивых окон. Именно они придают вашему дому

изысканность и индивидуальность. Системы VEKA ограничивают форму и цвет ваших окон только вашей

фантазией. Великолепное качество VEKA – известное и уважаемое во всем мире.

Профильные системы VEKA для элитного жилья

VEKA SOFTLINE:

классическая система
Стабильная многокамерная система с

превосходными изолирующими характери�

стиками.

Высокая шумоизоляция обеспечивает ти�

шину и спокойствие Вашего дома.

Высококачественный пластик, устойчи�

вый к воздействиям внешней среды. Не

нуждается ни в покраске, ни в любом ином

специальном уходе.

Ровная гладкая поверхность.

Использование специальных армирую�

щих усилителей обеспечивает высокую ста�

бильность конструкций.

Профильная система

Пятикамерные профили шириной 70 мм.

Толщина наружной стенки 3 мм соответ�

ствует нормам RAL.

Элегантный контур.

Различные варианты исполнения створки:

смещенная, полусмещенная, скругленная.

Ширина светового проема от 87 до 156 мм.

Специальное армирование по нормати�

вам VEKA.

Функциональность

Стандартные окна, окна с повышенной

теплоизоляцией, окна с улучшенными шу�

мозащитными качествами, оконные систе�

мы повышенной безопасности, балконные

двери, фасады.

Сертификаты и лицензии

Сертификаты ведущих европейских ин�

ститутов, сертификат Ростеста, гиги�

енические, пожарные сертификаты,

сертификаты ISO и RAL.

Уплотнения

Фальцевое уплотнение.

Сплошной контур уплотнения в ра�

ме и створке.

Специальные системы уплотнений

из APTK, TPE или силикона.

Уплотнители черного или серого

цвета.

Физические свойства

Теплоизолирующие характеристики

соответствуют нормам DIN 4108 и

EnEV.

Звукоизоляция VDI 2719, классы шумоза�

щиты от II до IV.

Противовозломные характеристики соот�

ветствуют нормативам DIN V ENV 1627 –

1630.

Сфера применения 

Поворотные, поворотно�откидные, от�

кидные, штульповые, раздвижные окна.

Складывающиеся двери

«гармошкой», комбини�

рованные двери, остекле�

ние в соответствии с нор�

мами DIN 18361.

Разнообразный спектр

применяемых стеклопа�

кетов: обычные, с повы�

шенными энергосберега�

ющими характеристика�

ми, шумозащитные, спе�

циальные.

Декоративные перекла�

дины внутри стеклопаке�

та, наклеивающиеся на

стеклопакет, разделяю�

щие стеклопакет.

Cтеклопакет

Уплотнители черного

или серого цвета.

Глубина установки

стеклопакета 21 мм.

Толщина стекол при

установке в раму 

14�42 мм.

Толщина стекол при

установке в створку 

14�42 мм.

Декоративные перекладины

Перекладины, разделяющие стеклопакет:

48 х 24 мм.

Перекладины, не разделяющие стеклопа�

кет, могут иметь ширину от 25 до 76 мм.

Дополнительные профили 

и принадлежности

Присоединительные профили.

Расширители.

Подставочные профили.

Профили для присоединения к стене.

Соединители.

Декоративные профили.

Профили для дополнительного усиления.

Используемая фурнитура

Могут быть использованы все основные

фурнитурные системы.

Коэффициент теплопроводности 

Uw для среднего оконного элемента

С ТПС�дистанционной рамкой – 

до 1,0 W/m2K.

С алюминиевой дистанционной рамкой –

до 1,1 W/m2K.
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VEKA TOPLINE: 

новый выразитель0

ный дизайн

Эксклюзивная высококачественная про�

фильная система. 

Выразительный дизайн: линейная оптика

с акцентированной окантовкой.

Серые уплотнения, специальные ручки и

фурнитурные элементы, гармонично соче�

тающиеся с новым дизайном профиля.

Идеальное качество поверхности, превос�

ходная оптика.

Высокие изолирующие показатели – окна

из профилей TOPLINE надежно защитят

ваш дом или офис от холода и шума.

Специальные усилители обеспечивают

высокую стабильность конструкций.

Возможность установки дополнитель�

ных противовзломных элементов.

Стабильная многокамерная система с

превосходными изолирующими характери�

стиками.

Профильная система

Многокамерные профили шириной 70 мм.

Толщина наружной стенки 3 мм соответ�

ствует нормам RAL.

Элегантный контур.

Различные варианты исполнения створ�

ки: смещенная, полусмещенная.

Ширина светового проема от 108 до 178 мм.

Специальное армирование по нормати�

вам VEKA.

Функциональность

Стандартные окна, окна с повышенной

теплоизоляцией, окна с улучшенными шу�

мозащитными качествами, оконные систе�

мы повышенной безопасности, балконные

двери, фасады.

Сертификаты и лицензии

Сертификаты ведущих европей�

ских институтов, сертификат Ростес�

та, гигиенические, пожарные серти�

фикаты, сертификаты ISO и RAL.

Уплотнения

Фальцевое уплотнение.

Сплошной контур уплотнения в ра�

ме и створке.

Специальные системы уплотнений

из APTK, TPE или силикона.

Уплотнители черного или серого

цвета.

Физические свойства

Теплоизолирующие характеристики со�

ответствуют нормам DIN 4108 и EnEV.

Звукоизоляция VDI 2719, классы шумоза�

щиты от II до V.

Противовзломные характеристики соот�

ветствуют нормативам DIN V ENV 1627�630.

Сфера применения 

Поворотные, поворотно�откидные, от�

кидные, штульповые, раздвижные окна.

Складывающиеся двери «гармошкой», ком�

бинированные двери, остекление в соответ�

ствии с нормами DIN 18361.

Разнообразный спектр применяемых

стеклопакетов: обычные, с повышенными

энергосберегающими характеристиками,

шумозащитные, специальные.

Декоративные перекладины – внутри

стеклопакета, наклеивающиеся на стекло�

пакет, разделяющие стеклопакет.

Cтеклопакет

Уплотнители черного или серого цвета.

Глубина установки стеклопакета 24 мм.

Ширина стеклопакета в раме 6�32 мм.

Ширина стеклопакета при установке в сме�

щенную/послусмещенную створку 6�32 мм.

Ширина стеклопакета при установке в

совмещенную створку 16�42 мм.

Декоративные перекладины

Перекладины, разделяющие стеклопакет

могут быть шириной 48, 64, 75, 85, 100 

и 118 мм.

Перекладины, не разделяющие стеклопа�

кет, могут иметь ширину от 25 до 76 мм.

Дополнительные профили 

и принадлежности

Присоединительные профили.

Расширители.

Подставочные профили.

Профили для присоединения к стене.

Соединители.

Декоративные профили.

Профили для дополнительного усиления.

Используемая фурнитура

Могут быть использованы все основные

фурнитурные системы.

Коэффициент теплопроводности Uw

для среднего оконного элемента

С ТПС�дистанционной рамкой – до 1,0

W/m2K.

С алюминиевой дистанционной рамкой –

до 1,1 W/m2K.

(495) 518�9850, факс: (495) 777�3611

moscow@veka.com

VEKA Rus

Центральный завод и Головной офис

VEKA Rus Завод в Новосибирске

(383) 211�9530, факс: (383) 211�9533

novosibirsk@veka.com

VEKA Rus Филиал и склад в Хабаровске

(4212) 411�114, факс: (4212) 411�117

khabarovsk@veka.com

www.veka.ru
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VEKA EUROLINE

Профильная система

Многокамерные профили шириной 

58 мм.

Толщина наружной стенки 3 мм соответ�

ствует нормам RAL.

Элегантный контур.

Различные варианты исполнения створ�

ки: совмещенная, смещенная, полусме�

щенная.

Ширина светового проема от 96 до 174

мм.

Специальное армирование по нормати�

вам VEKA.

Функциональность

Стандартные окна, окна с повышенной

теплоизоляцией, окна с улучшенными шу�

мозащитными качествами, оконные систе�

мы повышенной безопасности, балконные

двери, фасады.

Сертификаты и лицензии

Сертификаты ведущих европейских

институтов, сертификат Ростеста, гигие�

нические, пожарные сертификаты, сер�

тификаты ISO и RAL.

Уплотнения

Фальцевое уплотнение.

Сплошной контур уплотнения в раме и

створке.

Специальные системы уплотнений из

APTK, TPE или силикона.

Уплотнители черного или серого цвета.

Физические свойства

Теплоизолирующие ха�

рактеристики соответству�

ют нормам DIN 4108 и

EnEV.

Звукоизоляция VDI 2719,

классы шумозащиты от II до

IV.

Противовозломные харак�

теристики соответствуют

нормативам DIN V ENV

1627�1630.

Сфера применения 

Поворотные, поворотно�

откидные, откидные, штуль�

повые, раздвижные окна.

Складывающиеся двери «гармошкой», ком�

бинированные двери, остекление в соответ�

ствии с нормами DIN 18361.

Разнообразный спектр применяемых

стеклопакетов: обычные, с повышенными

энергосберегающими характеристиками,

шумозащитные, специаль�

ные.

Декоративные переклади�

ны – внутри стеклопакета,

наклеивающиеся на стекло�

пакет, разделяющие стекло�

пакет.

Cтеклопакет

Уплотнители черного или

серого цвета.

Глубина установки стекло�

пакета 21 мм.

Ширина стеклопакета в ра�

ме 6�32 мм.

Ширина стеклопакета при

установке в смещенную/по�

слусмещенную створку 

6�32 мм.

Ширина стеклопакета при

установке в совмещенную

створку: 16�42 мм.

Декоративные 

перекладины

Перекладины, разделяю�

щие стеклопакет могут быть

шириной 42, 62, 82 и 118 мм.

Перекладины, не разделя�

ющие стеклопакет, могут

иметь ширину от 25 до 76 мм.

Дополнительные профили 

и принадлежности

Присоединительные профили.

Расширители.

Подставочные профили.

Профили для присоединения к стене.

Соединители.

Декоративные профили.

Профили для дополнительного усиления.

Используемая фурнитура

Могут быть использованы все основные

фурнитурные системы.

Коэффициент теплопроводности Uw

для среднего оконного элемента

С ТПС�дистанционной рамкой – до 1,0

W/m2K.

С алюминиевой дистанционной рамкой –

до 1,1 W/m2K.

Оконные системы VEKA могут быть использованы во всех климатических зонах, включая регионы с резко

континентальным климатом и повышенной ветровой нагрузкой. Разнообразие основных и дополнитель%

ных артикулов  позволяет применять профили VEKA как при строительстве всех серий современных до%

мов, так и при ремонте или санации зданий любого периода постройки.

Профильные системы VEKA для массового строительства

Выпуск 14106

ПВХ/системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО



VEKA SUNLINE:
новая система
остекления балконов
и лоджий

Профильная система

Многокамерные профили шириной 58 мм.

Элегантный дизайн.

Специальное армирование по нормати�

вам VEKA.

Высококачественные армирующие уси�

лители из специальной оцинкованной ста�

ли.

Полная совместимость с основными и до�

полнительными профилями систем VEKA

Softline и VEKA Euroline.

Геометрия профиля исключает возмож�

ность промерзания балконных элементов в

холодное время года.

Функциональность

Раздвижная система остекления балконов

и лоджий.

Уплотнения

Плотное щеточное уплотнение, исключа�

ющее продувание конструкции.

Сплошной контур уплотнения в раме и

створке.

Специальные системы уплотнений из APTK.

Уплотнители черного или серого цвета.

Cтеклопакет

Уплотнители черного или серого цвета.

Можно применять как стеклопакеты 18�

20 мм, так и одинарное остекление 4�6 мм.

Сфера применения 

Остекление балконов и лоджий любой

конфигурации.

Дополнительные профили и 

принадлежности

Могут быть использованы все дополни�

тельные профили систем SOFTLINE и

EUROLINE.

На конструкции может устанавливаться

передвижная москитная сетка.

Используемая фурнитура

Специальная высококачественная фурни�

тура VEKA Sunline.

Применение алюминиевого рельса позво�

ляет изготавливать элементы нестандарт�

ных размеров.

Коэффициент теплопроводности

Коэффициент теплопроводности Uw для

среднего оконного элемента: 0,51 W/m2K.

(495) 518�9850, факс: (495) 777�3611

moscow@veka.com

VEKA Rus

Центральный завод и Головной офис

VEKA Rus Завод в Новосибирске

(383) 211�9530, факс: (383) 211�9533

novosibirsk@veka.com

VEKA Rus Филиал и склад в Хабаровске

(4212) 411�114, факс: (4212) 411�117

khabarovsk@veka.com

www.veka.ru

Выпуск 14 107
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З
акономерным продолжением развития

мультисистемы остекления

RAICOTHERM стало представление

российскому рынку в 2004 году нового

мультисистемного продукта THERM+, ко�

торый сохраняет все достоинства

RAICOTHERM и по многим параметрам

превосходит его показатели.

Для фасадов, наклонных остекленных

кровельных конструкций и зимних садов в

мультисистеме используется традиционный

стоечно�ригельный несущий каркас. В за�

висимости от материала несущего каркаса

мультисистема включает:

систему остекления непосредственно по

стальному каркасу – «S� I»;

систему остекления непосредственно по

деревянному каркасу – «H�I» и «H�V»;

систему остекления по алюминиевой не�

сущей конструкции – «А�I» и «A�V»;

структурное остекление по всем несущим

конструкциям с шириной 50 и 56 мм – SG2.

Системные решения THERM+ унифици�

рованы по ширине видимой поверхности

несущего каркаса до трех типоразмеров ши�

рины внутреннего резинового уплотнения:

50, 56 и 76 мм.

Унификация уплотнений для всех систем

остекления (S, Н, А) делает возможным со�

здание мультисистемных как по ширине

внутренних уплотнений (50, 56, 76), так и по

материалу несущих конструкций (сталь,

древесина, алюминий) фасадов, зимних са�

дов и кровель.

Толщина заполнения для мультисистемы

может колебаться от 6 до 52 мм. Возможно

подобъектное исполнение для большей тол�

щины стеклопакетов. Несущая способность

систем существенно увеличилась и допуска�

ет применение стеклопакета с максималь�

ным весом:

для системы S�I – 1500 кг;

для системы Н�I и H�V – 450 кг;

для системы А�I и A�V – 400 кг.

Особой привлекательностью для примене�

ния на российском рынке обладают систем�

ные решения THERM+ Passiv, обеспечива�

ющие достижение приведенного сопротив�

ления теплопередаче от 0,75 до 1,40 м2°С/Вт.

Уникальные внутренние уплотнения

мультисистемы дали возможность расши�

Впервые мультисистема

остекления для стальных,

алюминиевых и деревянных

фасадов и крыш

RAICOTHERM, разработанная

фирмой «RAICO Bautechnik

GmbH» (Германия) на основе

многолетнего опыта

конструирования и

строительства

светопрозрачных

конструкций, была

представлена рынку в 1992

году. При этом

основополагающим

принципом построения

системы было избрано

оптимальное сочетание

наилучшего технического

решения и простоты

переработки при

минимальных затратах

материальных, трудовых и

финансовых ресурсов.

«RAICO Bautechnik» GmbH (Германия).

15 лет работы на рынке светопропускающих

конструкций. Итоги и перспективы
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рить область ее применения – от вертикаль�

ных и наклонных (включая отрицательные

углы) фасадов до кровельных конструкций с

уклоном от 2° к горизонту.

Обширная номенклатура форм прижим�

ных планок и декоративных крышек допол�

нена деревянной крышкой и сверхплоской

(4,5 мм от плоскости стекла) алюминиевой

прижимной планкой, что наряду с окраской

алюминиевых элементов порошковыми

эмалями в цвета по шкале RAL, натураль�

ным элоксированием, микролированием и

окраской в цвет древесины способно удов�

летворить самые взыскательные требования

авторов�архитекторов как к фасадным ре�

шениям остекленных поверхностей объек�

та, так и к интерьерам.

Сопряжения стоек и ригелей алюминиево�

го, стального и деревянного каркаса остек�

ления выполняются с применением систем�

ных соединительных элементов.

WING – оконные системы от RAICO

Разработаны и включены в программу

производства фасадные и кровельные окна:

WING 75 B – откидно�поворотное внут�

реннего открывания;

WING 63 G – откидно�поворотное внут�

реннего открывания c цельностеклянной

оптикой из интерьера;

WING 50 SK�S – фрамужного (на ножни�

цах) открывания наружу со структурной

фасадной оптикой;

WING 50 SK�R – фрамужного (на ножни�

цах) открывания наружу с традиционной

фасадной оптикой;

WING 50 А – откидное, поворотное, верх�

неподвесное (на петлях) наружного от�

крывания;

WING 105 D – кровельное, для крыш с ук�

лоном от 2° к горизонту.

Практически каждая технологическая опе�

рация переработки систем выполняется при

помощи специализированной оснастки, ис�

пользование которой делает монтаж чрезвы�

чайно простым и исключает даже вероят�

ность погрешностей и ошибок.

Все системные решения прошли испыта�

ния в ведущих европейских сертификаци�

онных центрах (i.f.t. Rosenheim, DIBT и др.)

и получили общие допуски стройнадзора на

применение с углами наклона от 2° к гори�

зонту.

Мультисистема THERM+ сертифициро�

вана для применения на российском рын�

ке – Сертификат соответствия № РОСС

DE.СЛ41.Н00133, Госстрой России

№0562102, действителен до 20.03.09 г. Са�

нитарно�эпидемиологическое заключе�

ние №77.01.03.231.П.20867.09.3, действи�

тельно до 05.09.08 г.

ООО «РАИКО Ист», с 2001 года единст�

венный официальный поставщик мультиси�

стемы THERM+ на российский рынок, про�

водит обучение персонала проектных и

строительных организаций применению

мультисистемы THERM+ и выполняет

шефмонтаж.

ООО «РАИКО Ист»

129010, Москва, ул. Б. Спасская, 12, офис 8

Тел./факс: (495) 995�1159 (многоканальный)

e�mail: info@raico.ru
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Э
то является основной от�

правной точкой при об�

суждении урбанистичес�

ких проблем Стамбула. Экстра�

ординарная топография и Бос�

фор, делящий город пополам,

являются основными фактора�

ми, делающими Стамбул уни�

кальным городом. Но эти же

факторы создают огромные

трудности при внедрении новых

систем городского транспорта.

Тенденцией свободной рыноч�

ной экономики является расши�

рение города по оси юг�север

вдоль западного берега Босфора.

Это угрожает лесам и водным

резервуарам, расположенным

на севере Стамбула. Городской

муниципалитет старается со�

здать предпосылки для сдвига

оси роста в направлении восток�

запад вдоль южного побережья

Стамбула. Последние конкурсы

на создание новых субцентров

на двух концах этой оси были

выиграны Захой Хадидом и Ке�

ном Енгом в 2006 году. Однако

результаты этого решения пока

незаметны. Новые офисные зда�

ния и торговые центры продол�

жают открываться один за дру�

гим в северном деловом районе

Стамбула, стимулируя дальней�

шее развитие города в этом на�

правлении.

Открытое пространство

«Левент Каньон» является од�

ним из этих недавно открытых

многофункциональных зданий.

Оно состоит из 26�этажного

офисного блока, 179 квартир

класса люкс и большого торго�

вого центра с зонами естествен�

ной циркуляции воздуха. Уни�

кальность «Каньона» достигает�

ся благодаря находящимся в от�

крытой зоне торговым площа�

дям. Первый в Стамбуле круп�

номасштабный торговый центр

открылся в 1988 году. С тех пор

построено 24 крупномасштаб�

ных торговых центра, часть ко�

торых включает офисные или

жилые блоки. Эти здания стали

новыми местами общего поль�

зования в Стамбуле, – городе,

имеющем всего несколько мест

общего пользования с действи�

тельно открытым пространст�

вом. Проект всех этих зданий

соответствовал очень характер�

ному архитектурному стилю,

который принят повсюду в мире

на протяжении многих лет.

Большинство из них представ�

ляет собой большие закрытые

«коробки» с магазинами, обра�

зующими коридоры или гале�

реи. «Левент Каньон»,  не следу�

ет этим общепринятым прост�

ранственным решениям, и не

только в этой области. Проект

имел определенный инвестици�

онный риск. Создание основной

концепции дизайна комплекса

размером 250 000 м2 взяла на се�

бя компания Jerde Partnership,

крупная международная архи�

тектурная дизайнерская фирма с

головным офисом в Лос�Андже�

лесе. В целях детальной прора�

ботки концепции проекта ком�

пания Jerde сотрудничала с ком�

панией Tabanlioglu Architects,

расположенной в Стамбуле. Ос�

новное ядро комплекса состоит

из торговой и развлекательной

зон. Трехэтажная зона состоит

из изгибающихся галерей с от�

крытым пространством, выхо�

дящих на центральное удлинен�

ное открытое пространство. Раз�

влекательные сооружения рас�

положены внутри большой сфе�

ры, часть которой образует на�

вес над главной циркуляцион�

ной зоной. Это пространство с

искусственным рельефом остав�

ляет необыкновенное впечатле�

ние и надолго запомнится жите�

лям Стамбула, привыкшим к

похожим на коробку торговым

центрам. Тем не менее перед от�

крытием было много сомнений

в том, как концепция открытого

пространства для торгового цен�

тра будет работать в Стамбуле,

где суровые зимние условия и

жаркие летние месяцы оказыва�

ют огромное влияние на повсед�

невную жизнь. На самом деле

шопинг на открытом воздухе не

является чем�то новым для

большинства жителей Стамбула.

Хотя большая часть торговой де�

ятельности сейчас перенесена в

торговые центры, жители Стам�

була все так же любят прогули�

ваться по некоторым районам с

большим количеством хороших

магазинов, таким как улица Баг�

дат или районы Нишанташи и

Бейоглу. Поэтому население

Стамбула легко приняло «Ле�

вент Каньон» и за первые четы�

ре месяца эксплуатации его по�

сетило около двух миллионов

человек.

Многофункциональность

Концепция торговых центров

с открытым пространством при�

обретает все большую популяр�

ность в мире, и «Левент Каньон»

отнюдь не единственное здание

такого типа, созданное компа�

нией Jerde Partnership. Похожий

дизайн этой группы зданий

можно также увидеть в Корее,

Китае, Польше и США. Тот же

подход, но с другой архитектур�

ной концепцией был реализован

на азиатской стороне Стамбула

для торгового центра «Мейдан»,

спроектированного известными

британскими архитекторами из

компании FOA. Термин Торго�

вый Центр все меньше исполь�

зуется в наши дни. При посто�

янном подорожании участков

ЛЕВЕНТ КАНЬОН, г. Стамбул

Стамбул с его постоянно растущим населением, которое в настоящее время составляет 14 миллионов

жителей, является одним из трех наиболее населенных европейских городов. Его соперниками являются

Лондон и Париж, плотность населения которых, вдвое ниже, чем в Стамбуле. 

ЛЕВЕНТ КАНЬОН

Архитекторы: The Jerde Partnership/ Tabanlioglu Mimarlik.

Заказчик: Eczacibasi Group, Is Real Estate & Investment.

Подрядчик: Tepe.

Конструктор: Fenis Reynaers%systemen: CW 86, CW 50, 

CS 68, CS 77.
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земли в центральных районах

городов новые здания сочетают

в себе набор различных функ�

ций, становясь зданиями, от�

крытыми 24 часа в сутки. Новой

тенденцией является сочетание

торговых точек с развлекатель�

ными, офисными и жилыми

функциями. «Левент Каньон»

хорошо иллюстрирует эту новую

тенденцию, которая началась в

Стамбуле около 10 лет назад с

создания другого торгового цен�

тра – «Акмеркез». И хотя архи�

тектурное качество «Акмеркеза»

было неудовлетворительным,

концепция многофункциональ�

ности оказалась очень привле�

кательной для инвесторов. «Ле�

вент Каньон» представляет со�

бой прекрасный пример сочета�

ния хорошего дизайна с хорошо

продуманной архитектурной

концепцией, что является не

прямым, но очень важным пре�

имуществом для клиента.

Великолепные виды

Хотя «Левент Каньон» подвер�

гался критике за потенциальное

потребление большого количе�

ства энергии для обогрева или

охлаждения открытых торговых

площадей, в действительности

оказалось, что здание потребля�

ет меньше энергии, чем тради�

ционный закрытый торговый

центр. Помимо широкого ис�

пользования пассивных систем

климатического контроля, 26�

этажный офисный блок, имею�

щий наибольшую площадь по�

верхности изо всех зданий ком�

плекса, был спроектирован так,

чтобы потреблять меньше энер�

гии. Значительный эффект, как

функциональный, так и эстети�

ческий, достигается за счет жа�

люзи на южном фасаде. Офис�

ные окна от пола до потолка

представляют пользователям

офисов великолепные виды на

Царьград.

Ландшафтный дизайн как вну�

три торгового центра, так и на

крышах жилых блоков выполня�

ет много функций и усиливает

каньонный эффект, создавае�

мый в сердце комплекса. В про�

екте «Левент Каньон» использу�

ются фасадные системы CW50,

дверные и оконные системы

CS68 и CS77 с общей поверхнос�

тью в 22 000 м2 алюминиевых

оконных рам и фасадных сис�

тем. Самым высоким зданием

«Левент Каньон» является

офисный блок, высота которого

составляет 150 метров. Здание

должно обладать высокой ус�

тойчивостью к землетрясениям

и использует специально разра�

ботанную систему, основанную

на фасадной системе Reynaers

CW86. Система CW86 позволяет

устанавливать модульную фа�

садную аппаратуру с классичес�

кой рамной структурой (CW86),

а также производить индивиду�

альные фасадные панели

(CW86�EF) в мастерской под за�

каз. «Левент Каньон» был с лег�

костью принят в качестве одно�

го из новых мест общего пользо�

вания Стамбула. Это является

результатом сочетания велико�

лепной дизайнерской концеп�

ции, высокотехнологичных ма�

териалов, точной проработки,

разумной политики продаж и

смелости инвестора. 

Reynaers Aluminium Rus

Россия, 125319, Москва, 

Б. Коптевский пр., д. 10, стр. 2, 3 этаж

Тел.: (495) 542�4015, факс: (495) 542�4016

E�mail: info@reynaers.ru

www.reynaers.ru

Reynaers Aluminium N.V.

Oude Liersebaan 266, B�2570, Duffel, Belgium

Тел.: + 32 (15) 308�500, 

факс: +32 (15) 308�600

E�mail: info@reynaers.com

www.reynaers.com
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Дверные профили для разделительных

перегородок системы «Интал033»

Д
верь – один из важнейших элементов

интерьера, который несет одновре�

менно функциональную и эстетичес�

кую нагрузку. С одной стороны, дверь долж�

на быть надежной, обеспечивающей звуко�

изоляцию, легко открывающейся и плотно

закрывающейся, с другой стороны, дверь не

должна противоречить дизайну помещения.

Аналогично тому, как система «Интал�33»

позволяет изготовить широкий спектр раз�

нообразных по конструктиву разделитель�

ных перегородок, так же, в зависимости от

назначения, существует огромное многооб�

разие вариантов дверей: глухие, стеклянные,

комбинированные, одинарные, двойные, с

встроенными жалюзи и т. д. Объединяет их

то, что все они имеют раму и полотно из

алюминиевого профиля, который идеально

интегрирован в профили данной системы.

При разработке дверного профиля были

поставлены и решены следующие задачи:

1. Минимизация номенклатуры профилей

и комплектующих.

Полотно двери в системе «Интал�33» – это

1 тип профиля, 1 тип сухаря, 1 тип уплотни�

теля, причем неважно, с каким стеклом эта

дверь, с одинарным или двойным.

2. Упрощение процесса установки фурни�

туры.

Отсутствует технологическая подготовка,

к которой относится необходимость исполь�

зования кондукторов.

Накладные петли не требуют фрезеровки. 

Нет необходимости в горизонтальной ре�

гулировке двери, достаточно одной верти�

кальной.

3. Уменьшение времени изготовления двери.

Возможность полностью отказаться от ме�

ханической обработки профилей при уста�

новке фурнитуры (исключение – фрезеров�

ка под личинку врезного замка) позволяет

существенно ускорить процесс сборки. В

среднем два сборщика изготавливают 4 оди�

нарных двери в день.

4. Система «Интал�33» позиционирована

на рынке конструкций для разделительных

перегородок как система эконом�класса.

(См. «Оконное производство» выпуск 12,

стр. 108). Набор профилей и комплектую�

щих для одной двери стоит 4200 рублей.

Таким образом, предложенная авторами

концепция дверей является еще одним до�

стоинством системы «Интал�33».

Интерьер мастер

127238, Москва, Локомотивный проезд, 

д. 21 А, оф. 507

(495) 225�4172 (многоканальный)

info@i�master.ru

www.i�master.ru

Компания «Интерьер Мастер» является разработчиком и продавцом системы алюминиевых профилей для разделительных

перегородок «Интал%33». В этой статье представлен следующий шаг в развитии системы – дверные профили. 

Дверь с двойным стеклянным

заполнением и встроенными жалюзи

Дверь с импостом, заполнение МДФ

Фрагмент дверной коробки и

полотна с петлями

Угловое

соединение

профилей

дверного

полотна

Соединение

профилей

импоста и

дверного

полотна

Выпуск 14114

Алюминиевые системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО





С
овременные технологии, воплощен�

ные в системах AGS, опыт высоко�

классных специалистов, наработан�

ный на объектах строительства, позволяют

предлагать сегодня заказчику полный

спектр строительных алюминиевых систем

для создания как простых ограждающих, так

и уникальных сооружений.

Говоря об архитектурном алюминиевом

профиле, необходимо учитывать, что сего�

дня важным условием существования на

рынке является не только предложение ка�

чественной продукции, но и предоставле�

ние необходимых конкурентных преиму�

ществ и услуг. Руководство предприятия

понимает, что для дальнейшего эффектив�

ного продвижения системы алюминиевых

профилей AGS нам необходимо постоянно

обозначать и решать проблемы технической

помощи и сервисного сопровождения своих

заказчиков, оказывать им помощь в освое�

нии и грамотном применении высокотех�

нологичной и технически сложной системы

строительных профилей и конструкций.

Для более успешной реализации данной

стратегии в ООО «Агрисовгаз» в единую ко�

манду были собраны структуры по разра�

ботке, консультированию и продвижению

на рынке системы AGS. В результате дан�

ной реорганизации был создан отдел реали�

зации архитектурно�строительных профи�

лей и конструкций.

НОВИНКИ

Отделом была разработана подсистема для

холодного остекления с возможностью мон�

тажа изнутри здания. Сборка конструкций

осуществляется аналогично AGS 50.

Система AGS 78С (оконный блок 

со скрытой створкой)

Размер «в свету» сечения рама�створка –

78 мм, ширина сечения рама�створка – 88 мм.

Диапазон толщин стеклопакета от 34 до 44 мм.

Возможно выполнение оконных блоков с

распашной, откидной и поворотно�откид�

ной схемами открывания створок, а также

со штульповым притвором. Профили систе�

мы позволяют выполнение оконных блоков

с импостом и в варианте глухого окна. Од�

ним из исполнений является оконный блок,

встраиваемый в фасадную систему AGS 150.

AGS 50F (дверной блок 

с фурнитурой FAPIM)

Новая система профилей AGS 50F для

дверных блоков – результат успешного со�

трудничества двух компаний: ООО «Агри�

совгаз» и Fapim S.p.A.

Основные идеи, реализованные в AGS 50F, –

уменьшение и упрощение процесса изготов�

ления дверей осуществлены за счет новых

профилей с характерным пазом и ориги�

ООО «Агрисовгаз» предлагает архитектурно%строительную систему AGS, которая позволяет воплощать в реальность

любые архитектурные замыслы. Главным образом системы AGS используются для производства оконно%дверных

конструкций, фасадов зданий, витражей и зимних садов. Конструкции из этих профилей обладают высокой прочностью,

легкостью и без труда поддаются обработке.

Новые возможности систем AGS
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нальной фурнитурой, устанав�

ливаемой в этот паз.

Отделом ведется разработка

новой фасадной системы с тре�

хуровневым отводом конден�

сата AGS 500, в которой реали�

зовано лучшее соотношение

масса (меньше)/инерционные

характеристики (выше), что

приводит к увеличению несу�

щей способности профиля.

Данная фасадная система

предполагает также возмож�

ность организации системы

ригель�ригель. Разрабатывает�

ся система элемент�фасада

(теплая фасадная система с

возможностью монтажа изнут�

ри здания).

По направлению архитектур�

ного строительного профиля

ООО «Агрисовгаз» имеет разви�

тую дилерскую сеть. Каждый

дилер – это своеобразный пред�

ставитель ООО «Агрисовгаз» в

своем регионе со своим кон�

сультационным центром, со

своей расчетной группой, со

своим складом.

Услуга по изготовлению 

конструкций из алюмини0

евого профиля систем AGS

На рынке светопрозрачных

конструкций присутствует

очень большое число фирм�пе�

реработчиков алюминиевого

профиля, однако и они уже не

справляются с тем количест�

вом заказов, которое поступа�

ет. Особенно проблемным ста�

новится строительство круп�

ных объектов. Это происходит

в связи с тем, что на рынке

присутствуют в основном мел�

кие компании, оборудование у

которых не позволяет изгото�

вить сложные конструктивные

решения. При этом крупные

фирмы, способные построить

значимый объект, из�за боль�

шого количества заказов затя�

гивают сроки изготовления

конструкции.

Для таких потребителей ООО

«Агрисовгаз» предлагает услугу

по изготовлению конструкций

любой сложности из алюминие�

вого профиля систем AGS по

ценам завода�изготовителя.

Специалисты ООО «Агрисов�

газ» изготовят конструкторскую

документацию, окажут консуль�

тационную помощь на любом

этапе проектирования.

Оборудование для обработки

алюминиевого профиля фирмы

Elumatec, собственные покра�

сочные линии с полным цик�

лом предподготовки, высоко�

квалифицированный штат спе�

циалистов, фурнитура ведущих

мировых производителей поз�

воляют изготовить современ�

ные конструкции любой слож�

ности, высокого качества, в

сжатые сроки.

ООО «Агрисовгаз» стремится

предоставить конечному потре�

бителю высокотехнологичную

продукцию, отвечающую в

комплексе самым высоким

критериям оценки. Продуман�

ная и отлаженная система сбы�

та позволяет компании гибко

реагировать на изменения ры�

ночной конъюнктуры и потреб�

ности регионов, предлагая про�

дукцию, отвечающую в ком�

плексе самым высоким крите�

риям оценки.

Мы готовы и дальше идти на�

встречу нашим заказчикам, го�

товы встречаться, обсуждать,

решать любые вопросы. Очень

рады новым заказчикам, для

них у нас всегда широко откры�

та дверь.
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ООО «Агрисовгаз»

249092, Калужская обл., 

г. Малоярославец, ул. Мирная, д. 3

Тел.: (48431) 536�37

Факс: (48431) 536�35

systemprf@agrisovgaz.ru

www.agrisovgaz.ru



С
егодня завод активно сотрудничает с

предприятиями�переработчиками

алюминиевых профилей, проектны�

ми институтами, строительными и архитек�

турными организациями. География регио�

нальных поставок – от Минска до Дальнего

Востока. Наряду с существующей номенк�

латурой производимых профилей: конст�

рукционных (системы профилей, из кото�

рых собираются витражные, оконные, двер�

ные и балконные конструкции и другие кон�

струкции из стекла и алюминия), профилей

общего назначения (трубы, швеллеры, по�

лосы, прутки, уголки и т. п.) предприятие

занимается работой по индивидуальным

проектам и изготавливает чертежные (спе�

циальные) профили для решения конкрет�

ных технических задач партнеров по экс�

клюзивным проектам. Это профили для эле�

ктротехнического оборудования, шинопро�

воды, электроарматурного, мебельного,

строительного, торгового назначения, для

рекламных конструкций и т. д.

Полный технологический цикл и наличие

в структуре предприятия конструкторско�

технологического бюро, проектно�консуль�

тационного центра, инструментального це�

ха, полимерного производства и автомати�

зированной линии по прессованию алюми�

ниевых профилей позволяют качественно и

профессионально решать задачи различной

степени сложности. 

По чертежу заказчика изготавливается ин�

струмент (фильера), стоимость которого оп�

ределяется в зависимости от сложности и

конфигурации профиля. Срок изготовления

инструмента до 1,5 месяцев. Для сплошного

профиля радиус описанной окружности до

120 мм, для полого профиля до 110 мм. По�

сле прессования пробной партии и проведе�

ния испытаний образец высылается заказ�

чику и затем запускается в производство.

Отгрузка осуществляется как через собст�

венный склад, так и непосредственно заказ�

чику с оптимальными условиями оплаты.

Также «АлСиб» оказывает услуги по резке

алюминиевого профиля в размер (в том чис�

ле под углом,  длина от 0,5 м до 6 м) и достав�

ке профиля в любой город России транс�

портными компаниями.

Вся продукция производится на основе

требований ГОСТ и сертифицирована.

Предприятием получен сертификат за ста�

бильное качество продукции. АлСиб отме�

чен дипломами ярмарок�выставок различ�

ного уровня. 

Новинки 2008 

Витражная система с водоотливом и ими�

тацией структурного остекления.

Маятниковые двери.

Универсальная система крепления навес�

ных вентилируемых фасадов (керамограни�

та и алюминиевых композитных панелей на

кляммеры и вытяжные заклепки).

Завод «АлСиб» 

630071, г. Новосибирск, 

ул. Олимпийская, д. 37, корпус №1

Прием заказов: 

Тел.: (383) 341�9086, 341�4538, 341�7378

Конструкторско�технологическое бюро:

Тел.: (383) 360�0491

e�mail: info@alsib.ru

www.alsib.ru 

Завод «АлСиб» с 1993 года успешно работает на рынке, являясь одним из

лидеров строительной индустрии Западно%Сибирского региона по

производству алюминиевых профилей и изделий из них.

Алюминиевые профили
под Ваши задачи

Приглашаем Вас на выставку «СтройСиб%2008» (5%8 февраля, г. Новосибирск), 

где будут работать наши специалисты, и ответят на все интересующие Вас вопросы!

Ждем Вас на стенде № 302 (2 этаж).

Алюминиевые профили
под Ваши задачи
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И
стория создания предприятия начи�

налась с освоения производства

алюминиевых профилей для торго�

во�выставочного оборудования на собствен�

ном прессовом оборудовании, модернизи�

рованном в настоящее время под высокие

требования реализации современной техно�

логии прессования.

Выпускаемая продукция в большей части

собственной разработки отвечает высоким

технологическим, эксплутационным и эсте�

тическим требованиям, что подтверждается

постоянно растущим спросом у потребите�

лей и расширением рынка сбыта.

Ежегодно номенклатура производимых

профилей увеличивается.

Вся продукция сертифицирована, большая

часть системных алюминиевых профилей

запатентована и является собственной ори�

гинальной разработкой ЗАО НПО

«Сиб.Профиль» и охраняется законами РФ.

Продукция ЗАО НПО «Сиб.Профиль» от�

мечена многими наградами в области про�

мышленности.

Предприятие неоднократно заносилось на

Доску почета Новосибирска.

На данный момент предприятие предлага�

ет следующие системы алюминиевых про�

филей. 

Системы алюминиевых профилей

для остекление фасадов домов, 

балконов и лоджий СП 34 и СП 72М

Система алюминиевых профилей СП 34 –

оригинальная разработка ЗАО НПО

«Сиб.Профиль», при проектировании кото�

рой решалась задача создания предельно

экономичной системы для изготовления

легких каркасных алюминиевых конструк�

ций достаточно высокой прочности на базе

комплектующих российского и зарубежного

серийного производства.

Конструкции системы СП 34 с распашны�

ми створками легко комбинируются с конст�

рукциями СП 72М с раздвижными створка�

ми, приобретая существенные дополнитель�

ные возможности в остеклении фасадов.

Система профилей СП 72М с раздвижными

створками и профилями, обеспечивающими

максимальный световой проем алюминие�

вой конструкции, создана в результате ана�

лиза существующих аналогичных систем ев�

ропейского и южно�корейского производст�

ва на базе южно�корейских комплектующих.

Витражная и дверная серия СП 42

Система алюминиевых профилей СП 42

предназначена для изготовления профиль�

ных конструкций, применяемых при строи�

тельстве и реконструкции жилых, общест�

венных и административных зданий, при

возведении павильонов и перепланировке

офисных помещений.

Профили системы СП 42 позволяют изго�

тавливать витражи и витрины зданий, двери

и входные группы, тамбуры и перегородки,

окна, остекление балконов и лоджий.

«Теплая» серия СП 70М

Профили системы СП 70М предназначены

для изготовления «теплых» витражных кон�

струкций, балконных и дверных блоков в

жилых, общественных и административных

зданиях.

ЗАО Научно%производственное объединение «Сиб.Профиль» – динамично развивающееся предприятие,

созданное усилиями команды профессионалов, – специалистов в области науки, техники и металлургии. За

прошедшие десять лет компания заняла прочное место на отечественном сегменте рынка и

зарекомендовала себя одной из ведущих в регионе Сибири и Дальнего Востока, с полным циклом

производства алюминиевого профиля.

Системы алюминиевых профилей

ЗАО НПО «Сиб.Профиль»
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В системе СП 70М в качестве терморазры�

ва используется деревянный брусок из лист�

венницы, пропитанный антисептиком.

Применение терморазрыва позволяет полу�

чить необходимые потребительские свойст�

ва изделий, добавляя возможность комби�

нировать различные цветовые решения для

внешней и внутренней поверхности фасада

(окна). Использование лиственницы в каче�

стве терморазрыва позволяет существенно

снизить стоимость «теплого» алюминиевого

профиля и создать условия изготовления

«теплых» алюминиевых окон по цене плас�

тиковых.

Модернизированная система алюминие�

вых профилей СП 70М имеет следующие

преимущества:

1. Уплотнительный профиль из EPDM�ка�

учука обладает морозостойкостью и стойко�

стью к ультрафиолетовому излучению, он

более эластичен, чем профиль из ПВХ, что

обеспечивает лучшую герметизацию.

2. Разработаны и внедрены уплотнитель�

ные профили среднего притвора створки,

которые плотно перекрывают воздушную

камеру между створкой и рамой, улучшая

теплофизические показатели системы в це�

лом.

3. За счет изменения профиля створки уве�

личилась ее прочность, что продлевает дол�

говечность оконного блока в целом.

4. Разработаны и внедрены усиленные

стойки, что позволяет изготавливать витра�

жи больших размеров.

Фасадная серия СП 50

Система алюминиевых профилей СП 50

предназначена для изготовления «теплых»

фасадных конструкций, применяемых при

строительстве и реконструкции жилых, об�

щественных и административных зданий,

а также при возведении павильонов, мага�

зинов.

Профили системы СП 50 позволяют изго�

тавливать самонесущие фасады зданий до�

статочно большой высоты с большим выбо�

ром вариантов материала заполнения, при�

давая зданиям современный высокоэсте�

тичный вид.

Алюминиевый профиль 

для изготовления мебели

Предлагаем достаточно широкий выбор

профилей для производителей кухонной ме�

бели, корпусной мебели, шкафов�купе, от�

делочных и других профилей для облицовки

мебели и т. д. с цветным анодированием по�

верхности.

Дополнительные преимущества конструк�

циям из алюминия как с точки зрения экс�

плуатации, так и дизайна дает полимерное

покрытие порошковыми красками широко�

го спектра цветов и оттенков по стандарту

RAL или анодирование.

630087, Новосибирск, пр. Карла Маркса, д. 24 А

(383) 344�5533, 344�5560

info@sibprofile.ru

ЗАО НПО «Сиб.Профиль», офис

630033, Новосибирск, ул. Тюменская, д. 4

(383) 347�0995, 347�4450, 299�0020 

Факс: (383) 344�5528

sale@sibprofile.ru

www.sibprofile.ru

ЗАО НПО «Сиб.Профиль» 
отдел продаж
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Б
удь то ручная сборка, полностью или

частично автоматизированное произ�

водство – в любом случае благодаря

модульному принципу система NT пред�

ставляет возможность дифференцирован�

ного подхода к комплектации окон и позво�

ляет производителю варьировать ассорти�

мент своей продукции от базового типа окна

до высокотехнологичного продукта класса

«Premium», охватывая тем самым различные

сегменты рынка и удовлетворяя разнообраз�

ные запросы клиентов.

Гибкая реакция на меняющиеся 

потребности

Модульная система сборки NT позволяет

без существенных затрат и в нужный момент

времени модернизировать имеющуюся кон�

струкцию окна до желаемой модификации.

Для многих клиентов эта функциональная

возможность доукомплектации является

важным аргументом в пользу заказа окна у

производителя, работающего с фурнитурой

Roto NT.

Монтаж с помощью системы 

Clip & Fit – экономия времени 

и увеличение прибыли

Использование системы Clip & Fit, умень�

шающей количество деталей в конструкции,

позволяет выполнять быстрый и точный

монтаж. Благодаря модульной системе Roto

NT осуществляется принципиальная рацио�

нализация производственной логистики.

Это экономит время и уменьшает производ�

ственные издержки, что позволяет сокра�

тить затраты на изготовление оконной про�

дукции и при этом обеспечить высокое ка�

чество производимых окон.

Максимальная эффективность 

конструкции для каждого 

конкретного помещения

NT – это единственная система оконных

приборов, с помощью которой можно раз�

рабатывать и изготавливать любые специа�

лизированные окна для гостиных (с исполь�

зованием, например, деталей противовз�

ломной фурнитуры), спальных, ванных

комнат (с использованием систем проветри�

вания) и детских (с использованием специ�

ального замка с элементами защиты от не�

желательного открывания).

В 2000 году на международной выставке «fensterbau» в Нюрнберге компания Roto Frank впервые вниманию широкого

круга специалистов представила современную систему фурнитуры Roto NT. С этого момента и по сегодняшний день

множество производителей окон по всему миру используют в своей работе эту систему и обширный ассортимент ее

деталей. По прошествии 7 лет после вывода на рынок можно смело сказать, что технология NT – достойный преемник

системы Centro.

Roto NT – семь лет на рынке –
безупречная репутация

ROTO FRANK AG

115054, Москва, 

Космодамианская наб., д. 52, стр. 1

Тел.: (495) 961�2427, 961�2428, 

961�2429, 961�2430

Факс: (495) 961�2431

www.roto.ru

Один из множества элементов модульной системы NT – ограничительные

ножницы Roto NT – обеспечивают возможность фиксации откинутого окна в

нескольких положениях под различными углами, что препятствует, напри%

мер, защемлению штор в случае захлопывания окна

Какое удовольствие иметь дело с заме%

чательным «конструктором»! Модуль%

ная система Roto NT, начиная с момента

ее внедрения в 2000 году, считается

идеальным прибором для современно%

го и гибкого производства окон



М
ы, команда МАСО в России, ори�

ентированы лишь на победу, наце�

лены только на успех и удачу. Мы

готовы и хотим учиться, работать и сотруд�

ничать; хотим подчеркнуть тот факт, ту дей�

ствительность и абсолютную истину в том,

что одной из наших главных и приоритет�

ных стратегических целей является наше с

Вами, дорогие друзья, уважаемые произво�

дители и переработчики окон, взаимное по�

нимание и глубокое уважение. Эти два ас�

пекта являются мощной движущей силой и

благодатной почвой для развития нашего с

Вами общего дела, нашего бизнеса. Эти два

аспекта являются импульсом для достиже�

ния поставленных целей, для решения

сложнейших задач и поиска оптимальных

верных решений. 

В своих материалах, статьях и информаци�

онных источниках мы часто пишем и расска�

зываем Вам, дорогие друзья, о новинках и

сервисном сопровождении наших товаров.

Вы узнаете о нашем уникальном производст�

ве и последних достижениях компании. Но в

этот раз позвольте нам отойти от правила

рассказать Вам о достигнутых показателях

этого года, о росте рынка, планах и целях на

будущее, о наших новинках и находках в сер�

висном обслуживании. Мы, безусловно, гор�

димся всем этим. Но сегодня мы хотим Вам

сказать, что нашей главной гордостью, несо�

мненным преимуществом и достижением

номер один является наша команда, команда

МАСО в России. Ведь МАКО – ЭТО ПРЕЖ�

ДЕ ВСЕГО ЛЮДИ! Люди, которые порой за�

бывают об отдыхе, но при этом не забывают

жить полной, яркой и насыщенной жизнью.

Люди, чье стремление вперед заряжает мощ�

ной энергией все и всех вокруг. Люди, чья че�

ловечность, многогранность характера и не�

стандартность мышления являются главным

двигателем и стимулом к достижению целей,

а также покорению все новых и новых вер�

шин. Люди, чье дружеское отношение остав�

ляет приятный и теплый след в душах и жиз�

нях всех встречающихся на их пути. Очень

важно говорить об этом, думать, понимать и

ценить все то, что мы имеем. И в этой статье,

накануне нового 2008 года, нам хочется ска�

зать несколько добрых и теплых слов о каж�

дом сотруднике МАСО.

Игорь Николаевич Паршин – Глава Москов�

ского Представительства Общества «Mayer

& Co Beschlaege GmbH» (1998 � 2007), с авгу�

ста 2007 года занимает должность директора

по сбыту ООО «МАКО ФУРНИТУРА». 

Более неординарного и глубокого чело�

века сложно найти. С именем этого чело�

века ассоциируются такие понятия, как

компетентность, профессионализм, на�

дежность и уникальность. Этот человек

для многих является образцом основатель�

ного, тщательного, вдумчивого и, в то же

время, нестандартного новаторского под�

хода ко всему, что бы он ни делал. К Иго�

рю Николаевичу часто обращаются за про�

фессиональным советом, с ним спешат по�

делиться своими мыслями и догадками,

своей жизненной ситуацией, радостями и

переживаниями. По мнению всех сотруд�

ников и коллег является безусловным ли�

дером. Великолепный аналитик, руково�

дитель, стратег. 

Колядов Дмитрий Евгеньевич – руководи�

тель Центрального региона. Дмитрий Евге�

ньевич любит ясность и порядок во всем,

обладает удивительной способностью в от�

ношениях с коллегами, находящимися под

его руководством, разделять сложные ра�

бочие моменты и неформальные человече�

ские отношения. Сейчас он отстаивает

свою точку зрения и требует определенных

показателей от сотрудников, а через пару

минут совершенно спокойно с ними же

шутит. Дмитрий Евгеньевич любит спорт,

движение и скорость. 

Подходит к концу 2007 год, с каждым днем приближая новый 2008. И на пороге этого нового года мы невольно

оборачиваемся назад, чтобы оценить все то, чего мы смогли достичь, завоевать и добиться, чтобы задуматься об ошибках

и порадоваться достижениям. Мы трезво оцениваем этот рубеж, вынося уроки из неудач и пожиная плоды наших заслуг.

Мы завершаем этот этап с радостью и некоторой грустью, с удовлетворением и легким сожалением. Мы искренне

радуемся наступающему году и трогательно грустим об уходящем. Но одно мы можем сказать с твердой уверенностью –

мы вступаем в новый 2008 год с высоко поднятой головой, глядя вперед и ясно понимая, нас ожидает много важных и

нужных дел. Важных и нужных не только для нас, маковцев, но и для наших родных, близких, наших дорогих и любимых

друзей и партнеров, клиентов и приверженцев, одним словом всех тех, кто выбрал вместе с МАСО единый, долгий и порой

нелегкий, но яркий, полный свершений и завоеваний путь. Путь к успеху! Путь МАСО!

МАКО – ЭТО 

ПРЕЖДЕ ВСЕГО ЛЮДИ!

Паршин И. Н. – Глава

Представительства Общества 

«Mayer & Co Beschlaege GmbH»,

директор по сбыту 

ООО «МАКО ФУРНИТУРА»

Колядов Д. Е. – руководитель

Центрального региона

Выпуск 14124
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Мелихов Виктор Анатольевич – руководитель

продаж в Южном регионе. Виктор Анатолье�

вич – душа компании, веселый, чрезвычай�

но открытый, настойчивый и активный, лю�

бит спорт и движение. Этот человек  имеет

свойство влиять на людей, он настолько убе�

дителен в своих суждениях и высказываниях,

что вкупе с природной, невероятной по мо�

щи энергией не оставляет шанса никому.

Прирожденный лидер, движущая сила всему

и всего. Человек�энергия. Виктор Анатолье�

вич любим и крайне уважаем коллегами, со�

трудниками, а также партнерами и клиента�

ми компании по всей России. 

Белокрылов Константин Вячеславович – руко�

водитель Уральско�Поволжского региона.

Вот кого просто невозможно сбить с толку.

Константин Вячеславович самодостаточный

и трезвомыслящий человек. Никогда не от�

казывает в помощи. Помимо технических

знаний в области оконной и дверной фурни�

туры, Константин является также професси�

оналом в компьютерной технике и в про�

граммировании. Уважаем и любим коллега�

ми.  Кроме того, он чрезвычайно рациональ�

ный, открытый, бескомпромиссный, на�

стойчивый и целеустремленный.

Скворцов Владимир Владимирович –  руково�

дитель процесса логистики ООО «МАКО

ФУРНИТУРА». Цельный, собранный и не�

возмутимый, он всегда аккуратен, исполни�

телен, спокоен и немногословен. Можно

быть уверенным в том, что если за дело взял�

ся Владимир Владимирович, оно непремен�

но будет выполнено.

Захарова Валентина – продукт�менеджер.

Валентина практически единственная де�

вушка в мужском коллективе МАСО. Доб�

рая и веселая, отзывчива и очень терпелива,

именно поэтому многие хотят получить

именно из ее уст техническую консульта�

цию. Способность просто и ясно доносить

сложнейшую информацию – безусловный

дар Валентины. Кроме того, Валентина вы�

полняет большой объем задач и пользуется

большим уважением среди коллег.

Корякин Николай Валентинович – руково�

дитель продаж в Северо�Западном регио�

не. Деликатен, вдумчив и очень основате�

лен. В своем регионе Николай Валентино�

вич добивается серьезных высоких резуль�

татов, подчас выполняя, казалось бы, не�

возможное. Все ему под силу! Для многих в

компании он является прежде всего дру�

гом, а уже потом сотрудником и коллегой.

Это тот человек, с которым в любой мо�

мент можно посоветоваться, задать вопро�

сы и получить исчерпывающие и так необ�

ходимые ответы.

Мы сердечно поздравляем всех с

наступающим Новым 2008 годом!

Мы Вам желаем, дорогие коллеги и

друзья, уважаемые партнеры, про�

изводители и переработчики окон,

в Новом году исполнения Ваших

желаний и процветания.

Мы от души желаем Вам крепкого

здоровья, семейного счастья и бла�

гополучия. Мы желаем Вам всегда

чувствовать рядом близких и род�

ных людей. Мы Вам желаем успеха

и радости!

С любовью,

Ваша команда МАСО в России.

Захарова В. В. –  продукт%менеджер

Корякин Н. В. – руководитель Северо%

Западного региона

Мелихов В. А. – руководитель Южного региона (слева)

Белокрылов К. В. – руководитель Уральско%Поволжского региона

Скворцов В. В. – руководитель

процесса логистики 

ООО «МАКО ФУРНИТУРА»
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Вайтович Александр Владимирович – руково�

дитель Западно�Сибирского и Дальневос�

точного регионов. Под руководством этого

человека находится огромная территория

самых отдаленных уголков нашей страны.

Александра Владимировича выделяет фан�

тастическая работоспособность и терпение.

Он основателен, выдержан, спокоен и наде�

жен. Твердо стоит на ногах.

Комар Олег Евгеньевич – руководитель в ре�

спублике Беларусь. Олег Евгеньевич не пер�

вый год демонстрирует рекордные показате�

ли продаж в своем регионе. Весел, активен и

дружелюбен. Теперь понятно, чем он подку�

пает своих партнеров и клиентов…

Пчелин Кирилл Леонидович – руководитель

отдела продукт�менеджмента. Очень важная

фигура в компании МАСО. Очень важная и

незаменимая. Искрометный ум, юмор и оп�

тимизм – это те характеристики, которые

присущи ему на все 100%, и с которыми про�

сто нельзя не согласиться. Нужно сказать,

что его профессионализм и глубочайшие по�

знания в технике, а также вопросах сертифи�

кации и оптимизации процессов производ�

ства, наряду с неизменным юмором и всегда

отличным настроением поистине выделяют

Кирилла как интересного, нестандартного и

привлекательного сотрудника и коллегу.

Компания МАСО в России – наша гор�

дость, а сложившиеся в ней традиции и ус�

тои – это понимание, человечность, под�

держка и взаимовыручка. Чувство плеча

ощущается здесь как нигде.

Наша корпоративная культура – это часть

нашей жизни и нашего мировосприятия.

Ведь культуру делают люди, бизнес делают

люди. А культура и бизнес – это прежде все�

го отношения, это прежде всего люди!

MACO МОСКВА

111024, Москва, ул. Авиамоторная, д. 8 А, стр. 2

Тел.: (495) 647�9066, 969�9262, 139�5996

Факс: (495) 647�9067

е�mail: maco@ru.ru

www.maco.ru

Комар О. Е. – руководитель 

в республике Беларусь

Вайтович А. В. – руководитель

Западно%Сибирского и

Дальневосточного регионов

Пчелин К. Л. – руководитель отдела

продукт%менеджмента

Выпуск 14126
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Команда МАСО в России с друзьями и партнерами
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П
рименение полиамидной фурнитур�

ной тяги в алюминиевых системах,

например, таких как окна системы

«Provedal» или стандартных евроокнах, сде�

лало конечный результат продукции более

качественным. В целом замена алюминие�

вой тяги на полиамидную произвела боль�

шой переворот на российском рынке алю�

миниевых окон.

Фурнитурная тяга применяется для внут�

реннего соединения фурнитуры в алюмини�

евых окнах. Одно из основных свойств по�

лиамидной тяги, отличающее ее от алюми�

ниевой, это ее пластичность, которая позво�

ляет сматывать ее в так называемые бухты по

250 метров, а не нарезать хлыстом опреде�

ленного размера. Потребитель может само�

стоятельно определить себе нужную длину,

тем самым значительно уменьшить отходы

при раскрое.

Использование полиамидной 

фурнитурной тяги дает ряд 

дополнительных преимуществ:

поставляется в бухтах (250 м), что значи�

тельно экономит место при ее транспорти�

ровке;

уменьшение количества отходов;

при обработке полиамидной тяги исполь�

зуются те же инструменты, что и при обра�

ботке алюминиевой тяги, однако износ ин�

струмента при этом значительно ниже;

при работе в окне тяга передвигается лег�

ко и бесшумно, сказываются физико�хими�

ческие свойства полиамида, благодаря кото�

рым его активно используют в дверных и

оконных петлях;

не примерзает к алюминиевому профилю

при низких температурах, выдерживает вы�

сокую температуру до 250 градусов, что под�

тверждают испытания и сертификаты;

выдерживает механические и физические

нагрузки как обычная алюминиевая тяга.

А самое главное – стоимость полиамидной

фурнитурной тяги значительно ниже цены

алюминиевой. Например, средняя цена 1по�

гонного метра алюминиевой тяги 32 рубля, а

полиамидная тяга стоит 22 рубля.

ТОРГОВЫЙ ДОМ ВКС занялся активны�

ми продажами полиамидной тяги совсем не�

давно, с весны 2007 года. Однако за этот пе�

риод, несмотря на такой небольшой срок

продаж, товар приобрел огромный спрос у

наших заказчиков. 

Одним из наших постоянных клиентов на

полиамидную тягу является компания

«Алютех» www.alutech.ru, которая уже оце�

нила ее качество и успешно использует этот

материал в ряде своих филиалов по всей

России.

ТОРГОВЫЙ ДОМ ВКС накопил большой

опыт продаж полиамидных профилей в Рос�

сии, т. к. работал со многими производите�

лями, но с 2002 года остановил свой выбор

на итальянской компании AlfaSolare, более

30 лет производящей профили из полиами�

да. Ежегодно эта компания продает в России

около 2 млн. метров продукции, основная

доля которой – полиамидные термовставки

(термомосты), которые используются в про�

изводстве комбинированного (теплого)

алюминиевого профиля. Такая термовстав�

ка обладает, с одной стороны, низкой тепло�

проводностью и высокими механическими

свойствами, а с другой стороны по физичес�

ким свойствам приближается к алюминию. 

Надо отметить, что компания AlfaSolare

является ведущим предприятием в области

экструзии пластических и термопластичес�

ких материалов, таких как полиамид, санто�

прен, ПВХ твердый, мягкий и полумягкий,

коэкструзии. Компания была основана в

1982 г. в Сан�Марино, – независимой рес�

публике, расположенной на севере Италии.

Секрет успеха складывается из сочетания

идеального исполнения с первоклассным

сервисом. Планирование, передовые техно�

логии, новаторство – ключевые факторы

для успешного процветания в этом бизнесе. 

В рамках настоящей публикации нет воз�

можности рассказать о других наших пред�

ложениях. Более подробную информацию о

всей продукции и о новинках можно найти

на нашем сайте: www.tdvks.ru, а также в на�

ших следующих публикациях.

Полиамидная фурнитурная тяга ALFA SOLARE

Полиамидная фурнитурная тяга является заменителем стандартной алюминиевой тяги, предназначенной для

движения комплектующих внутри фурнитурного паза. Впервые такая тяга появилась на российском рынке в 2004 году.

Приобретенный опыт использования полиамидной тяги в условиях российского климата доказал не только надежность

этого материала, но и выгодный экономический эффект и, как следствие, его значимость как при монтаже новых

алюминиевых окон, так и при ремонте старых.

142700, Московская обл., г. Видное,

Белокаменное шоссе, вл. 12

Тел./факс: (495) 500�3440, 548�9754, 548�9786

vks@vks.ru

vks@dol.ru

www.tdvks.ru

ТОРГОВЫЙ ДОМ ВКС



Разрабатывая новую серию комплектов дверных ручек CoverLine, фирма Schüring GmbH & Co. уделила большое

внимание дизайну изделий, которые придают дверям из ПВХ и алюминия особую элегантность и современный вид. Эти

ручки также выделяются своим высоким комфортом в использовании, солидным исполнением, способностью

выдерживать большие нагрузки и простым монтажом.

Новая программа дверных ручек CoverLine от Schüring –
идеальное сочетание дизайна и функциональности

П
ри разработке концепции этой се�

рии дверных ручек большое зна�

чение придавалось идеальной эр�

гономике. Существует немного вещей, к

которым рука прикасается так часто, как к

дверной ручке. Ручка CoverLine приятно

лежит в руке вне зависимости от модели и

исполнения. Эту серию можно приобрес�

ти с нормальной нажимной ручкой, особо

узкой ручкой для монтажа за жалюзи, а

также в виде комплекта с ручкой�захва�

том. Ширина планки варьируется между

25, 33 и 35 миллиметрами.

Покрытие ручек существует в четырех

основных вариантах – белое, коричневое,

под алюминий или нержавеющую сталь,

последний вариант выделяется повышен�

ной защитой поверхности.

Характерной особенностью этой серии яв�

ляется специальное исполнение, при кото�

ром места свинчивания ручек скрыты спе�

циальными накладками (рисунок слева). 

Наборы ручек CoverLine, как и все изде�

лия фирмы Schüring, имеют высокой уро�

вень качества. Несмотря на массивность

ручек, возвратная пружина обеспечивает

их безукоризненный возврат в исходное

положение и комфорт в работе. Внутрен�

ние ручки имеют прочное соединение с

наружными и с замком, которое обеспе�

чивается специальными пластмассовыми

подшипниками. За счет этого предотвра�

щается их расшатывание даже после дли�

тельного времени работы.

Ручки серии CoverLine позволяют исполь�

зовать их как в левых, так и правых дверях.

Соединение производится тремя винтами,

при ширине планки 25 мм – двумя.

Эти комплекты дверных ручек, так же

как и все наборы дверных ручек фирмы

Schüring, сконструированы по общей кон�

цепции и являются взаимозаменяемыми

за счет одинакового сверления и могут

быть без дополнительных доработок

скомбинированы друг с другом. Поэтому

становится возможным, например, выби�

рать различный дизайн внутренних и на�

ружных ручек и тем самым удовлетворять

любые пожелания клиентов.

При необходимости серию CoverLine

можно оснастить набором повышенной

надежности, также разработанным фир�

мой Schüring, служащим дополнительной

противовзломной защитой двери. Поды�

тоживая, следует отметить, что новая ли�

ния дверных ручек соответствует высоко�

му стандарту фирмы Schüring, как и вся

тщательно согласованная программа

дверных петель, дверных порогов, запо�

ров, принадлежностей для замков и про�

фильных цилиндров.

Дополнительную информацию Вы мо�

жете получить в головном офисе компа�

нии или у наших партнеров.

+49 (2241) 994�0

Факс: +49 (2241) 994�280

schuering@schuering.de

www.schuering.de

Schüring GmbH & Co.

Fenstertechnologie KG

ЗАО «Новый Пласт», г. Москва

+7 (495) 741�3839

ЗАО «ЛИГА», г. Москва

+7 (495) 545�0574

ЗАО «Ка�Фур», г. Москва

+7 (495) 223�0390

OOO «Schuering GmbH», г. Киев

+380 (44) 230�6935, 230�6956, 230�6959
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TITAN iP – система оконной фурнитуры, имеющая в своей основе интенсивный труд разработчиков и

инженеров Зигениа%Ауби. Каждая деталь в своих функциях и материале изготовления согласована с

требованиями функциональности и комфорта наших потребителей. В возможностях системы Вы убедитесь,

открыв окно с фурнитурой TITAN iP.

TITAN iP. Инновационная и надежная

система оконной фурнитуры

ИНТЕЛЛИГЕНТНАЯ СИСТЕМА 

ФУРНИТУРЫ, ОПЕРЕЖАЮЩАЯ ВРЕМЯ

TITAN iP представляет собой систему

оконной фурнитуры, которая позволяет

осуществлять монтаж на рамных деталях ок�

на до сваривания створки. Тем самым эта

система фурнитуры не привязана жестко к

технологии изготовления и специальному

оборудованию. Она позволяет использова�

ние любого уровня автоматизации произ�

водства. 

ИННОВАЦИОННАЯ ФУРНИТУРА 

ДЛЯ МОНТАЖА НА ПРОФИЛЬНЫХ 

ЗАГОТОВКАХ ОКНА ДО ЕГО СБОРКИ

Все имеющиеся в настоящее время систе�

мы оконной фурнитуры монтируются на го�

товую створку. Окна из ПВХ перед монта�

жом фурнитуры проходят стадии сварива�

ния и зачистки сварных швов створок, дета�

ли деревянных окон склеиваются. При этом

весь процесс монтажа фурнитуры привязан

к одному рабочему месту. 

Система TITAN iP специально разработа�

на таким образом, чтобы на любом участке

оконного производства – от обрезания про�

фильных заготовок до монтажного стола –

можно было бы производить установку фур�

нитуры. Монтаж фурнитуры таким образом

децентрализируется, и производители окон

могут оптимально использовать рабочее

время своих сотрудников. 

Монтаж фурнитуры TITAN iP может про�

изводиться как полуавтоматически на раз�

ных этапах производства, так и с использо�

ванием полностью автоматических линий.

Тем самым оконное производство можно

оптимизировать в соответствии с индивиду�

альными желаниями и возможностями про�

изводителя. 

ТИПЫ ОКОН И СТВОРОК

Фурнитура TITAN iP может применяться в

самых разнообразных конструкциях и сис�

темах:

в одностворчатых окнах и дверях;

в многостворчатых оконных конструкци�

ях с импостом или без него;

во фрамугах;

в арочных, трапециевидных и треугольных

окнах;

в параллельно выставляемых портальных

конструкциях;

в складных системах типа «гармошка».

TITAN iP позволяет реализовать все изве�

стные варианты открывания:

в поворотных;

в поворотно�откидных;

в поворотно�откидных с последователь�

ностью «откидывание перед поворотом» (в

системе TBT);

в откидных окнах.

ДЕТАЛИ, КОТОРЫЕ УБЕЖДАЮТ

Система оконной фурнитуры TITAN iP

убеждает самой современной механикой,

которая рассчитана на долговечное функци�

онирование и максимальный комфорт.

Инновационные роликовые запорные

элементы.

Запорные цапфы, изготовленные из стали

с высокопрочным полимерным роликом,

обеспечивают особый комфорт в управле�

нии окном. Инновационная конструкция

деталей дает следующие преимущества:

сокращение сопротивления трущихся дета�

лей благодаря пониженному трению качения;

пониженный износ запорных элементов

при соприкосновении с рамными деталями;
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понижение уровня загрязнения ввиду от�

сутствия продуктов износа;

возможность регулирования по высоте для

компенсации неточностей фальцлюфта; 

различные регулировки силы прижима. 

Усовершенствованная конструкция нож�

ниц, позволяющая мягко переводить створ�

ку в откинутое положение. 

Предохранитель от самозахлопывания,

препятствующий самопроизвольному за�

хлопыванию створки при сквозняке.

Приподниматель створки, предохраняю�

щий створку от провисания и позволяющий

всегда легко закрывать окно. 

Блокиратор ошибочного действия на нож�

ницах в серийном исполнении, предотвра�

щающий одновременный перевод створки в

положения «открыто» и «откинуто».

Противовзломная защита

TITAN iP предлагается в противовзломном

исполнении, имея в составе своих деталей

усовершенствованные конструкционные

признаки и высокопрочные материалы. Это

позволяет добиться высокого уровня защиты

от возможного проникновения в помеще�

ние. При этом полностью сохраняется лег�

кий ход деталей фурнитуры при открывании

и запирании окна, а также высокий уровень

функциональности оконных элементов. 

Противовзломные свойства фурнитуры

TITAN iP дают ощущение особой безопас�

ности жилья. 

Фурнитура TITAN iP сочетает защиту от

взлома и комфорт управления окном.

Противовзломность можно повышать,

выбирая индивидуальные варианты защи�

ты, от базовой безопасности до уровня WK3

по нормам DIN V ENV 1627 – 1630.

Дополнительные функции
Вы можете дооснастить фурнитуру TITAN iP

рядом дополнительных опций, повышаю�

щих комфорт.

Ножницы с функцией зимне�летнего про�

ветривания ES�040, позволяющие быстро

менять величину зазора между рамой и

створкой в положении откидывания в зави�

симости от времени года или погодных ус�

ловий. 

Возможность интеграции в системы ох�

ранной сигнализации. 

TITAN vario 4D

Иновационная фурнитурная техника для

нового поколения окон. Четвертое измере�

ние оконной механики: открывание, пово�

рот, опрокидывание + параллельное вы�

ставление створки!

С разработкой системы фурнитуры TITAN

vario 4D Зигениа�Ауби вышла на рынок с

новым поколением оконной техники. До�

статочно повернуть ручку, и створка окна

выставляется параллельно раме, оставаясь

при этом в надежном контакте с противовз�

ломными элементами оконной рамы. По

всему периметру окна появляется проем, до�

стигающий ширины до 7 мм. Ознакомьтесь

уже сейчас с комфортными окнами будуще�

го, сочетающими надежную противовзлом�

ную защиту и здоровый воздухообмен.

Равномерный воздухообмен сквозь окон�

ный зазор шириной до 7 мм.

Возможность проветривания помещения

даже в отсутствие хозяев дома путем перево�

да ручки в положение vario 4D (с сохранени�

ем положения запорных элементов внутри

противовзломных ответных деталей на про�

филе рамы).

Проветривание помещения в присутствии

хозяев дома путем использования обычного

положения откидывания створки.

Возможность увеличения противовзлом�

ных свойств окна до уровня WK2 (нормы

DIN V ENV 1627).

Страховые компании Европы признают

состояние окна в положении vario 4D анало�

гичным закрытому.

Ручка может приводиться во все четыре

положения как вручную, так и с помощью

электромотора.
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Комплект фурнитуры поставляется также

с электромеханической ручкой МН10 и по�

воротно�откидными самовтягивающимися

ножницами. 

Фурнитура интегрируется в систему про�

ветривания помещений AERONET путем

подключения к электрической сети.

Пропускная способность окна в положе�

нии параллельного выдвижения створки со�

ставляет около 120 м3/час при разнице дав�

ления 10Ра и габаритах окна 1х1 м.

TITAN VV

Полностью скрытая петлевая группа в сис�

теме фурнитуры TITAN iP.

ЛАКОНИЧНАЯ ПРОСТОТА для совре0

менных архитектурных концепций

Эта система фурнитуры для полностью

скрытой петлевой группы объединяет в себе

лаконичность и эстетику современной архи�

тектуры с многофункциональностью и убе�

дительной технологичностью в производст�

ве – и все это даже при очень небольшом

фальцлюфте.

Полностью скрытые точки вращения.

Небольшой фальцлюфт.

Легкий и быстрый монтаж.

МНОГОФУНКЦИОНАЛЬНОСТЬ 

И ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ

Продуманная эстетика.

С одной стороны – привлекательная опти�

ка, с другой – высокая технологичность.

Комплект фурнитуры для всей петлевой

стороны створки состоит всего лишь из че�

тырех элементов, которые чрезвычайно

просто устанавливаются на рамную деталь.

Продуманный принцип монтажа позволя�

ет навесить створку окна силами одного че�

ловека: после установки створки на раму вся

масса створки переносится на раму. Кроме

этого, отпадает необходимость в декоратив�

ных накладках на петли, что облегчает про�

цессы монтажа и логистики.

Защита от взлома в одном пакете

Система TITAN VV предусматривает также

защиту от непрошеных гостей. Возможно

дооснащение системы защитой от выдавли�

вания створки, включая постепенное увели�

чения класса противовзломной защиты до

WK2.

Система применима при большом весе

створки.

Комфортное управление окном ввиду

большого угла открывания створки (до 100

градусов).

Самосмазывающиеся пластиковые втулки

обеспечивают долговечность петель.

Отсутствие необходимости в декоратив�

ных накладках на петли.

Простое навешивание сворки в откинутом

положении силами одного человека.

Возможность исправления нарушений

размеров створок путем регулирования ро�

ликовой цапфы в трех плоскостях. 

Защита от взлома до уровня WK2 с опцией

защиты от выдавливания створки.

КОМФОРТ НУЖДАЕТСЯ 

В КОМПЕТЕНЦИИ

Доверьтесь специалистам.

Профессиональное планирование, пра�

вильный монтаж и надежный сервис долж�

ны производиться специалистами. Обсудите

с Вашим архитектором, плановиком или

производителем окон требования к конст�

рукции и возможности, предоставляемые

Зигениа�Ауби. Чтобы насладиться лучшим

комфортом или просто получить больше

возможностей для Вашего жилья. 

Представительство ЗИГЕНИА�АУБИ КГ

107023, г. Москва, 

ул. Малая Семеновская, д. 9, стр. 14 Г

Тел.: (495) 721�1762, 721�1763, 721�1764

Факс: (495) 721�1130

www.siegenia�aubi.ru

E�mail: info�ru@siegenia�aubi.com
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Программа поставок фурнитуры 

компании ГУ включает в себя:

фурнитуру на все существующие на совре�

менном строительном рынке функции анти�

паниковых дверей B, C, D, E, P, специаль�

ных функций F, G, H, I, любых видов двух�

створчатых дверей;

фурнитуру как для деревянных и стальных

дверей (положение дорна 55�100 мм), так и

для трубчатых систем профилей из алюми�

ния (положение дорна 25�45 мм);

короткие одноригельные замки с защел�

кой серии 2320 или 1820;

многозапорные с боковым запиранием

комбинации замков серии 2324 с дополни�

тельными замками 6138, или комбинации

замков серии 1824 с дополнительными зам�

ками 1892;

аналогичные многозапорные комбинации

с верхним или верхним + нижним запира�

нием;

нажимные гарнитуры и фиксированные

шаровидные ручки различных форм на са�

мый взыскательный вкус: RONDO, DIRI�

GENT, BELCANTO, OFFICE, различных

материалов: латунь, алюминий, нержавею�

щая сталь;

нажимные гарнитуры, моноблоки и раз�

дельные под ручку и профильный цилиндр;

поперечные нажимные ручки на любую

ширину двери из нержавеющей стали, алю�

миния или пластика по желанию заказчика .

Ответные планки широкого спектра обес�

печивают самую высокую степень безопас�

ности при установке систем антипаники на

двери из любых материалов.

Программа антипаниковой фурнитуры

компании ГУ дополняется принадлежнос�

тями, без которых невозможно представить

надежное функционирование всей системы

в целом.

Стержни диаметром 9 мм, как цельные, с

односторонней резьбой, так и с независи�

мыми внешней и внутренней частями.

Высококачественные винты и резьбовые

гильзы из нержавеющей стали.

Соединительные и запирающие штанги,

массивные или трубчатые с резьбовым нако�

нечником.

Переходные кабели для передачи электри�

ческих сигналов с рамы на створку.

Особо следует выделить входящие в про�

грамму поставок компании ГУ электро�

управляемые замки, вставки в ответные

планки, замки, поддерживающие функ�

ции слежения за проходами и контроля

доступа.

В заключение стоит упомянуть, что компа�

ния ГУ предлагает и экономверсию систем

антипаники наружного расположения с ми�

нимальным набором комплектующих, про�

шедшую сертификацию и обеспечивающую

надежное функционирование оборудован�

ных ими дверей. Цветовая гамма окраски

видимых деталей по желанию заказчика. 

Для большинства европейских производителей компания ГУ прежде всего является поставщиком № 1 фурнитуры

антипаниковых дверей любых степеней безопасности, главным разработчиком общеевропейских стандартов по

дверной фурнитуре DIN EN 1125 и DIN EN 179. 

Совершенная система антипаники 

от компании ГУ

ООО «ГУ Фурнитура»

111394, Москва, 

ул. Мартеновская, д. 38

(495) 786�2690 – многоканальный

Факс: (495) 786�4815

mail@g�u.ru

www.g�u.ru



В
се производители окон и дверей в

России уже хорошо знакомы с

поворотно�откидной фурниту�

рой, это же подтверждает неуклонный

рост ее продаж.

Однако есть еще один предмет гордос�

ти компании ГУ – это ее дверная фур�

нитура, которой посвящается данная

статья. Начать, конечно же, следует с

замков – самой высокотехнологичной

ее составляющей.

Программа поставок компании ГУ

включает в себя:

врезные замки всех классов для две�

рей из алюминия, ПВХ�профилей, ста�

ли и дерева;

многозапорные замки G.U�SECURY

с различными видами дополнительного

запирания с приводом от профильного

цилиндра;

многозапорные замки SECURY

EUROPA с различными видами допол�

нительного запирания с приводом от

ручки нажимного гарнитура;

многозапорные замки с автоматичес�

ким запиранием G.U�SECURY auto�

matic;

противопожарные замки, от простых

до эксклюзивных;

антипаниковые замки всех возмож�

ных схем и степеней безопасности.

Следует отметить, что компания ГУ

была главным разработчиком общеев�

ропейских стандартов по дверной фур�

нитуре DIN EN 1125 и DIN EN 179. Бы�

ли стандартизованы замки, ответные

планки, защелки, нажимные гарниту�

ры, стержни, винты с точки зрения мак�

симальной надежности, безопасности и

удобства эксплуатации.

Естественно, что компания ГУ пред�

лагает самый полный ассортимент всех

возможных замков со всеми варианта�

ми запирающих элементов:

цилиндрические ролики, аналогич�

ные оконной фурнитуре;

массивные клиновидные ригели;

ригели�крюки повышенной взломо�

устойчивости;

автоматические ригели, обеспечива�

ющие самозапирание двери при ее за�

крывании;

выпадающие ригели.

Планки шириной 16, 20, 24 и

U24 мм под ПВХ, дерево, алюми�

ний или сталь.

Стержни 8, 9, 10 мм, как цель�

ные, так и с независимыми внеш�

ней и внутренней частями.

Положение дорна от 25 до 85 мм.

Положение профильного ци�

линдра 72, 85 или 92 мм.

Герметичная коробка замка ис�

ключает попадание пыли и техно�

логических отходов в механизм

замка в процессе эксплуатации,

что гарантирует продолжитель�

ный срок службы замка.

Ответные планки адаптированы

под все существующие профиль�

ные ПВХ� и алюминиевые системы, чет�

верти и пазы в дереве, выпускаются как в

регулируемом, так и в фиксированном

варианте, все их крепежные шурупы

фиксируются в стальном усилении.

Замки компании ГУ применимы как на

одностворчатых, так и на двухстворчатых

дверях в комплекте с соответствующими

ответными планками и шпингалетами.

Защелки многозапорных замков ГУ лег�

ко меняются на ролики для применения

на дверях с офисными бугельными руч�

ками, а врезные замки имеют версии как

с защелками, так и с роликами.

Управление режимом работы замков

любое по желанию переработчика: на�

жимным гарнитуром, электромехани�

ческое управление защелкой или зам�

ком, с пульта дистан�

ционного управле�

ния, контактным

ключом�«таблеткой»

G . U � S E C U R Y

Comfort, сенсорной

клавиатурой, систе�

мой контроля доступа

ZUKO.

За свою славную столетнюю историю компания ГУ прошла путь от полукустарного выпуска самых простейших задвижек

и засовов до самых совершенных высокотехнологичных запирающих устройств. Вряд ли какая%либо еще фирма в мире

может похвастаться такими многолетними традициями в сфере производства фурнитуры, да и широчайший спектр

выпускаемой продукции говорит сам за себя. 

Замки G0U

ООО «ГУ Фурнитура»

111394, Москва, 

ул. Мартеновская, д. 38

(495) 786�2690 – многоканальный

Факс: (495) 786�4815

mail@g�u.ru

www.g�u.ru
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Ч
тобы правильно выбрать доводчик

для двери необходимо учесть множе�

ство факторов.

Принцип действия

Чтобы открыть дверь, любой человек дол�

жен приложить усилие. Это усилие механи�

чески передается на доводчик и аккумулиру�

ется сжатием встроенной в корпус доводчи�

ка пружины, которая, возвращаясь в исход�

ное положение, позволяет осуществлять ре�

гулируемый процесс закрывания двери.

Компания GU предлагает Вам многопро�

фильные доводчики, от простых до управля�

емых электроникой, удовлетворяющие по

своим параметрам требованиям самых взыс�

кательных клиентов.

OTS 510. Новинка

Покрытие различными цветами.

Угол открывания и закрывания двери 180°.

Плавная боковая бесступенчатая регули�

ровка усилия.

Фиксируемый доводчик обеспечивает ре�

гулируемую фиксацию двери в открытом со�

стоянии в диапазоне углов до 150 градусов.

Стабильная работа до �40°С.

Технические характеристики 

Плавная боковая регулировка усилия запи�

рания (прижима) в пределах размеров 1�4

(согласно EN 1154).

Регулировочные вентили: скорости закры�

вания, скорости захлопывания обозначены

цветом и располагаются на передней сторо�

не доводчика под декоративной сдвижной

крышкой.

UTS 840. Новинка

Нижний доводчик UTS 840 для дверей из

стекла и алюминия.

Фиксация 90°.

Высота монтажа 40 мм.

Корпус доводчика литой, коррозионно�

стойкий. UTS 840 универсален, применим

для дверей с ограничителем хода, для маят�

никовых дверей из дерева, ПВХ и стекла с

шириной створки до 1200 мм.

Оптимальные зазоры для регулировки.

Технические характеристики

Ширина створки двери до 1200 мм.

Вес створки до 120 кг.

Угол открывания до 130 градусов.

При 80° открывания происходит замедле�

ние (задержка). 

Открывание при воздействии на ось (стер�

жень).

OTS 140

Дверной доводчик верхнего расположения

с зубчатым приводом и коленной тягой.

Угол открывания и закрывания двери до

180°.

Регулировка скорости закрывания с любо�

го угла.

Защита от перегрузок клапаном безопас�

ности.

Плавная регулировка скорости закрыва�

ния с помощью гидравлического вентиля.

Желаемая скорость захлопывания дости�

гается за счет второго регулировочного вен�

тиля.

Фиксируемый доводчик обеспечивает ре�

гулируемую фиксацию двери в открытом со�

стоянии в диапазоне углов 70°�150°.

Технические характеристики

Регулировка усилия закрывания переме�

щением доводчика и поворотом опоры тяги.

Беспроблемное закрепление на дверях из

дерева, ПВХ�профиля, алюминия или стали.

Все функции встроены в доводчик OTS

140 серийно.

Обладая многолетним опытом эксплуатации и продаж, мы предлагаем Вам серию доводчиков бескомпромиссного

качества, обладающих высокими эксплуатационными свойствами и удовлетворяющих требованиям самого широкого

спектра потребителей в области систем безопасности и контроля доступа.

Дверные доводчики G0U

ООО «ГУ Фурнитура»

111394, Москва, 

ул. Мартеновская, д. 38

(495) 786�2690 – многоканальный

Факс: (495) 786�4815

mail@g�u.ru

www.g�u.ru

OTS 510

OTS 140

UTS 840
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П
роизводство фирмы сертифициро�

вано по ISO 9001:2001. Кроме того,

компания получила многочислен�

ные сертификаты на свою продукцию, под�

тверждающие качество финишной обработ�

ки и цинкования.

К настоящему моменту компания уже со�

здала три крупных представительства в Запад�

ной Европе (в Испании, Бельгии и Польше).

Мы рады Вам сообщить, что кроме сущест�

вующих в Европе представительств готовит�

ся открытие еще трех новых.

Эти представительства будут находиться в

России (Fapim Ru), Украине (Fapim

Ukraina) и на ближнем Востоке (Fapim

Middle East).

Представительство Fapim Ru расположено

в 80 км от Москвы по Киевскому шоссе в г.

Обнинске в непосредственной близости от

двух российских заводов�производителей

алюминиевых профилей – «Реалит» и «Аг�

рисовгаз».

Сейчас ведется работа по установке склад�

ского оборудования и закупке необходимой

для функционирования склада техники. 

Также ведется работа по подготовке необ�

ходимой номенклатуры склада. Для этого

осуществляется системный анализ россий�

ского рынка по артикулам, типам покрытия

и количеству необходимой фурнитуры.

Основная задача, которую решает компа�

ния Fapim с открытием нового представи�

тельства в России � это поддержка диллер�

ской сети, сокращение срока поставок, рас�

ширение ассортимента фурнитуры, а также

сервисное обслуживание.

Склад, как структурная единица предста�

вительства будет поддерживать все товарные

группы компании. Это фурнитура для алю�

миниевых окон и дверей, система антипани�

ки Panama, петли Florence для дверей из

пластикового профиля, продукция дочер�

ней компании Domatic – автоматические

пороги и щеточный уплотнитель Profix.

Наряду со стандартными позициями фур�

нитуры, которые покупают все наши клиен�

ты, на складе будут представлены дополни�

тельные артикулы, позволяющие решать за�

дачи с индивидуальными требованиями.

Теперь о самом главном: планируемое время

открытия склада – март�апрель 2008 г.

Fapim S.p.A.

Тел.: + 7 (916) 311�6480

e�mail: alexander.zazdravny@fapim.it

Офисно%складской

комплекс российского

представительства

компания FAPIM

Компания Fapim S.p.A. бы%

ла создана в 1974 г. с це%

лью производства фурни%

туры для алюминиевых

дверных и оконных блоков.

Месторасположение ком%

пании – город Альтопа%

шио. В настоящее время в

компании работает свыше

450 человек, производст%

венные площади состав%

ляют около 40000 кв. м. 

Компания Fapim S.p.A. открывает

представительство и склад в России

Компания Fapim S.p.A. открывает

представительство и склад в России
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В настоящее время архитекторы большое внимание уделяют тому, чтобы современные здания не только в наибольшей

мере отвечали функциональным потребностям людей, но и создавали неповторимый облик города. На смену безликим

коробкам приходят настоящие шедевры градостроения, отличающиеся друг от друга не только внешними габаритами, но

и такими, казалось бы, архитектурными «мелочами» как окна. 

Roto NT Designo – эксклюзивная

оконная фурнитура скрытого

расположения

Н
а самом деле окна имеют огромное

значение  при создании красивого и

удобного для жизни здания. Они не

только защищают внутренние помещения

от шума и пыли, поддерживают комфорт�

ный температурный режим в помещениях,

но и становятся важным элементом, позво�

ляющим архитектору создать свое уникаль�

ное произведение, сродни музыкальному,

недаром архитектуру называют «застывшей

музыкой». Именно поэтому сегодня суще�

ственно выросли требования к дизайну и

функциональным возможностям фурниту�

ры, используемой в проектах премиум�

класса. 

Компания «ТБМ» предлагает Вашему вни�

манию новое поколение фурнитуры «скры�

того» типа Roto NT Designo производства

компании Roto Frank AG. Фурнитура отли�

чается не только улучшенным дизайном, но

и позволяет значительно сократить объем

требуемого складского запаса, снижая та�

ким образом затраты изготовителей окон. 

Теперь рассмотрим более подробно ее пре�

имущества.

Простой монтаж и регулировка

Roto NT Designo значительно уменьшает

затраты на монтаж.

Изготовители окон и дверей, работающие

со стандартной программой фурнитуры

Roto NT, могут начать использовать новые

детали Roto NT Designo без каких�либо до�

полнительных временных затрат. Вся петле�

вая группа монтируется в фальц окна. Кон�

струкция петель позволяет навешивать

створку на раму силами одного специалиста.

Окна с системой Roto NT Designo имеют

возможность регулировки в 3�х плоскостях,

обеспечивая оптимальную регулировку

створки окна по вертикали, горизонтали и

прижиму. Все регулировки производятся

только одним регулировочным ключом, ше�

стигранником 4 мм.

В детали фурнитуры интегрированы спе�

циальные пазы со смазкой, что обеспечива�

ет длительную смазку деталей, уменьшая

трение и увеличивая срок эксплуатации

фурнитуры.

Привлекательный дизайн

Все элементы фурнитуры имеют хорошо за�

рекомендовавшее себя на практике много�

летней эксплуатации покрытие матово�сере�

бристого цвета RotoSil, показатели коррози�

онной стойкости которого многократно пре�

вышают требования RAL RG 607/3. Опти�

мальная комбинированная защита обеспечи�

вается за счет использования многослойного

покрытия – цинкование, хромирование и до�

полнительный защитный слой.

Элементы системы Roto NT Designo адап�

тированы для использования на самых раз�

личных оконных профилях из ПВХ и дерева

с массой створок до 100 кг. Петли Roto NT

Designo позволяют открывать створку на

угол до 100 градусов, обеспечивая макси�

мально свободный вид из окна. 

Все элементы Roto NT Designo, включая

петлевую группу, интегрированы в фальц

створки и не видны при закрытом окне, по�

этому отпадает необходимость применения

декоративных накладок. 
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Инновационные решения 

для безопасности жилища

Элементы системы Roto NT Designo имеют

компактные размеры, поэтому для обеспе�

чения более высокого уровня защиты от

проникновения в помещение извне остается

достаточно места, которое может быть ис�

пользовано для установки дополнительных

защитных элементов, соответствующих

классам защиты от взлома WK 1 и WK 2.

Элемент защиты от снятия створки уже ин�

тегрирован в нижнюю петлю серийно. Но�

вое Т�образное запирание в откидном меха�

низме обеспечивает высокую степень безо�

пасности.

Новые элементы фурнитуры 

Roto NT Designo

Все элементы фурнитуры базируются на

специальной модульной системе Roto NT,

поэтому ROTO NT DESIGNO идеально

подходит для автоматизированного монта�

жа, что позволяет существенно оптимизиро�

вать производственный процесс.

Дополнительный ограничитель открыва�

ния позволяет регулировать глубину откры�

вания створки на 90 градусов или 100 граду�

сов и применяется в основном для крупно�

габаритных и тяжелых окон. Он предотвра�

щает повреждение фурнитуры и откосов

при внезапном открывании, например, при

сильном порыве ветра.

Элемент защиты от снятия в нижней петле

на створке включается автоматически при

первом же открывании окна.

Новое Т�образное запирание в области

ножниц обеспечивает высокую степень бе�

зопасности от случайного снятия створки

при сильно увеличенном фальцлюфте.

Петлевые элементы малых размеров, та�

кие как компактная нижняя петля на ра�

ме, оставляют возможность для установ�

ки дополнительных элементов безопас�

ности.

Монтаж осуществляется быстро и просто

благодаря запатентованной системе

Clip&Fit.

Дополнительную информацию о предла�

гаемой продукции Вы всегда можете полу�

чить в филиалах и представительствах

компании «ТБМ», расположенных в более

чем 100 городах России, Азербайджана,

Беларуси, Болгарии, Казахстана, Литвы,

Молдовы, Польши, Сербии, Узбекистана,

Украины. 

Компания «ТБМ»

www.tbm.ru

e�mail: tbm@tbm.ru

Штаб�квартира

141006, Московская обл., Мытищи, 

Волковское шоссе, влад. 15

Голосовая почта: (495) 380�1828 (для автоматического

соединения, отправки факса)

Информационный центр: (495) 380�1827 

Москва�Север 

141006, Московская обл., Мытищи, 

Волковское шоссе, влад. 15

Тел.: (495)  380�1842 

Факс: (495) 380�1822  

Москва�Регионы

141006, Московская обл., Мытищи, 

Волковское шоссе, влад. 15 

Тел.: (495) 380�1851

Факс: (495) 380�1852 

Москва�Юг

115201, Москва, ул. Котляковская, д. 6 

Тел.: (495) 660�7778

Факс: (495) 660�7779
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Truseal Technologies, Inc. является лидером среди мировых производителей систем теплого края для стеклопакетов. Занимая лиди%

рующие позиции на рынке стеклопакетов в течение 40 лет, Truseal является поставщиком у 7 из 10 крупнейших компаний в Север%

ной Америке. Фактически Truseal – крупнейший в мире производитель гибких спейсеров, доля которых на рынке составляет 27%.

Высокие тепловые характеристики стеклопакетов 

с гибкими спейсерами Truseal Technologies, Inc.

История

Truseal начинает свою историю в отрасли

производства стеклопакетов с конца 1960�х. В

1979 году, на выставке стекла в Бостоне ком�

пания впервые представила систему спейсера

теплого края «все в одном». Спейсер Truseal

представлял собой совершенно новую, отлич�

ную от других технологий, концепцию. 

Эта запатентованная технология объеди�

няла рамку (далее спейсер), десикант и бу�

тил, исключая необходимость запечатыва�

ния углов, заполнения десикантом и вто�

ричную герметизацию. Уникальная техно�

логия «все в одном» предлагала индустрии

производства стеклопакетов лучший способ

производства стеклопакетов по сравнению с

традиционной алюминиевой рамкой. 

Революционная технология герметизации

стекол, предложенная Truseal, перевернула по�

нятие сборки стеклопакета, позволяя произво�

дителям сократить время сборки изделия, сни�

зить трудозатраты и, что наиболее важно, обес�

печила более высокие термические показатели

как стеклопакета, так и окна в целом. С тех пор

Truseal запустил несколько новых поколений

гибких спейсеров, которые нашли примене�

ние более чем в 600 млн. м2 изделий.

Сегодня Truseal предлагает различные ти�

пы гибких спейсеров и аксессуаров, которые

отвечают потребностям производителей

стеклопакетов. Продукты и технологии

Truseal используются более чем 1 млн. про�

изводителей стеклопакетов в разных странах

мира. Как полуавтоматические, так и авто�

матические линии по производству стекло�

пакетов размещены более чем в 65 странах

мира, обеспечивая производителей высоко�

скоростным производством с использова�

нием высокоэффективной системы герме�

тизации стекол TruSeal. Помимо использо�

вания в жилых и коммерческих объектах,

спейсеры Truseal используются для гермети�

зации стекол в высокоскоростных поездах,

автомобилях, автобусах, в холодильных ус�

тановках и морозильных камерах.

Truseal входит в состав Quanex Corporation

Building Products Group. Quanex занята в но�

вом строительстве и реконструкции, в об�

щем объеме которых большую часть занима�

ют окна и двери. 

Что такое спейсер теплого края 

для герметизации стекла?

Спейсер теплого края определяется как

спейсер, имеющий более низкую проводи�

мость, чем традиционная рамка. Тепло пе�

ремещается вдоль линии наименьшего со�

противления из области наибольшей кон�

центрации тепла в область наименьшей кон�

центрации. Проще говоря, тепло перемеща�

ется от теплой области к холодной.

Степень проводимости тепла спейсером

зависит главным образом от материала, из

которого он сделан. К сожалению, многие

спейсеры все еще делаются из материалов,

которые легко проводят тепло, таких как

сталь и алюминий. Использование этих ма�

териалов в окне фактически приводит к

формированию термического мостика. Это

снижает энергетическую эффективность ок�

на, позволяя теплу проникать как вовнутрь,

так и наружу дома. 

В противоположность рамке системы теп�

лого края проводят меньше тепла. Эти спей�

серы сделаны из материалов, имеющих низ�

кую теплопроводность. Помимо используе�

мых материалов структура спейсера также

играет огромную роль. Материалы, такие

как бутил, поликарбонат и воздух, имеющие

низкую степень проводимости тепла, явля�

ются ключевыми компонентами в спейсерах

так называемой Дьюаплатформы Truseal.

Кроме того, хорошо продуманная структура

спейсера позволяет также использовать гер�

метизирующие свойства содержащегося

внутри спейсера воздуха для снижения теп�

лопроводности и усиления герметизирую�

щих свойств спейсера. Спейсеры Трусил,

такие как Дьюасил и Дьюалайт, сделаны из

материала, который имеет низкий уровень

теплопроводности и используют изоляци�

онные свойства воздуха, содержащегося в

самом спейсере. Сочетание материалов с

низкой проводимостью и использование

воздуха как изолятора делает спейсеры Тру�

сил Дьюаплатформы революционными как

по материалам, так и по дизайну.

Помимо усиления тепловых характерис�

тик окна есть и другие преимущества от ис�

пользования спейсеров теплого края. Уве�

личение краевой температуры при исполь�

зовании спейсеров теплого края приводит к

значительному снижению конденсата, кото�

рый обычно может образовываться на краю

стекла. При использовании спейсеров теп�

лого края температура краевой зоны стекла

может быть увеличена на 7,7 градусов Цель�

сия, и образование конденсата может быть

снижено более чем на 80%. Использование

спейсеров теплого края помогает предотвра�

тить появление плесени и бактерий, что ве�

дет к общему улучшению воздуха в помеще�

нии. И, разумеется, меньший конденсат и

меньшее разрушение окна на фоне улуч�

шенного окружающего воздуха ведет к боль�

шему удовлетворению заказчика.

Что такое спейсеры Трусил?

Спейсеры Дьюаплатформы Truseal – это

гибкие спейсеры теплого края шириной от

6,5 до 20,5 мм. Спейсеры бесконечные, намо�

таны на катушку длиной от 805 до 366 м в за�

висимости от ширины спейсера. Цвет серый

или черный. Спейсеры Дьюаплатформы лег�

ко наносятся на стекло как ручным, так и ав�

томатическим способом. Ключевое отличие

гибких спейсеров Дьюаплатформы Truseal от

всех других гибких спейсеров – это отсутст�

вие необходимости в дополнительной герме�

тизации хот мелтом, полисульфидом или

другими дополнительными герметиками.

Другими словами, спейсеры Дьюаплатфор�

мы –  отличное законченное решение.

В соответствии с различными климатичес�

кими, коммерческими и техническими усло�

виями Truseal разработал спейсеры Дьюаплат�

формы с разными свойствами, удовлетворяю�

щие потребности разных заказчиков.

ДьюаСил

Улучшенные термические показатели по

сравнению со спейсерами первого поколения.

Улучшенный эстетический вид ДьюаЛайт.

Третье поколение спейсеров теплого края

без металла.

Самый лучший спейсер теплого края на

рынке сегодня.

Убедительность технологии доказана 244

млн. метров в готовых изделиях.

Дьюаплатформа основана на уникальной

ламинированной технологии, которая

включает несколько компонентов, пред�

ставляющих сложную конструкцию. Каж�

дый компонент обладает специальными ха�

рактеристиками и выполняет определенную

функцию, которая отражается на общих по�

казателях спейсера.
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1. Серое или черное адсорбирующее по�

крытие, обеспечивающее гладкую видимую

поверхность внутри стеклопакета, содержит

высокую концентрацию десиканта, что

обеспечивает долговечность стеклопакета и

быстрое развитие точки росы.

2. Неметаллический барьер обеспечивает эф�

фективную трехстороннюю преграду от про�

никновения паров влаги.

3. Уплотнитель обеспечивает гладкую по�

верхность спейсера и усиливает его проч�

ность в целом.

4. Лента из поликарбоната или алюминия

обеспечивает неподвижность спейсера и яв�

ляется превосходным уплотнителем с высо�

кой степенью сопротивления давлению.

5. Клеящий слой обеспечивает прилипа�

ние спейсера к стеклу, препятствуя проник�

новению влаги и разрушению под воздейст�

вием УФ�лучей. 

На сегодняшний день в стеклопакетах ис�

пользовано более 380 млн. метров.

Используя мультикомпонентную структу�

ру и уникальные процессы ламинации, Тру�

сил разработал семейство спейсеров, имею�

щих уникальную прочность и долговеч�

ность, отличные термические характеристи�

ки. Все это, совместно с простотой нанесе�

ния и отсутствием вторичной герметизации,

делает спейсеры Дьюаплатформы от Truseal

альтернативой алюминиевой рамке и дру�

гим гибким спейсерам как в ценовом

вопросе, так и в отношении более высокой

производительности.

Показатели спейсеров

Дьюаспейсеры Truseal подверглись суро�

вым испытаниям как в лабораториях Truseal,

так и в лабораториях независимых организа�

ций для подтверждения высокого уровня

термических характеристик, долговечности

и сравнения этих показателей с аналогичны�

ми показателями других гибких спейсеров.

Долговечность

Спейсеры Дьюаплатформы имеют клея�

щий слой с одним из наиболее высоких

показателей сопротивления проникнове�

нию влаги среди используемых в стеклопа�

кетах конструкций. Слой от проникновения

влаги служит также для удержания таких

инертных газов, как аргон и криптон. Спей�

серы Дьюаплатформы полностью совмести�

мы с инертными газами и обладают отлич�

ными характеристиками по удержанию газа.

Использование неметаллического беско�

нечного барьера от проникновения водных

паров, который окружает спейсер с трех сто�

рон в сочетании с длинным путем проник�

новения паров влаги делает герметизирую�

щий слой Дьюаплатформы по показателям

выше многих других герметиков. 

В дополнение к отличному сопротивлению

влаге Дьюаспейсеры обладают наиболее

сильными адгезионными свойствами. Клея�

щий слой и герметик интегрированы в плат�

форму спейсера, поэтому нет необходимости

использовать вторичные герметики, такие

как полисульфид, хот мелт бутил или поли�

уретан. Тем не менее, в зависимости от нужд

заказчика вторичный герметик может быть

нанесен. Все остальные гибкие вспененные

спейсеры, которые фактически формируют

первичный слой герметизации, требуют на�

несения дополнительного герметика. Эти

герметики отличаются по долговечности. 

Как видно из рисунка, клеящий слой Дью�

аплатформы значительно опережает по по�

казателям обычно используемый герметик

хот мелт. Характеристики хот мелт отлича�

ются в зависимости от торговой марки и от

процесса их нанесения. Общие характерис�

тики герметиков хот мелт могут значительно

различаться между собой, что влияет как на

долговечность, так и на общие показатели

стеклопакета. 

Термические показатели

Спейсеры Truseal не только долговечны.

Они обладают отличными термическими ха�

рактеристиками по сравнению с обычными

спейсерами, сделанными из алюминия, ста�

ли или пены. Это объясняется уникальной

структурой Дьюаплатформы, в которой ис�

пользуется бутиловая мастика, имеющая

высокие термические показатели, и закры�

тый в ленте воздух. 

Как видно из рисунка, наибольшей тепло�

проводностью обладают алюминиевые и дру�

гие металлические рамки, существенно сни�

жающие термические характеристики окна. 

В ДьюаСил и ДьюаЛайт клеящий материал и

закрытый в спейсере воздух имеют наимень�

шую теплопроводность, что повышает терми�

ческую эффективность спейсера.

Более теплый край, обеспечиваемый спейсе�

рами ДьюаСил и ДьюаЛайт, помогает предот�

вратить образование конденсата и, как следст�

вие, образование плесени.

Новаторская комбинация материалов и

дизайна, используемых при производстве

спейсеров Дьюаплатформы, привела к со�

зданию одного из наиболее термически эф�

фективных продуктов из всех существую�

щих сегодня на рынке. Высокие показатели

продуктов Truseal серии Дьюаплатформы

доказаны сравнением общего коэффициен�

та теплопередачи окна. 

Как видно из сравнения общего значения

коэффициента теплопередачи окна, спей�

серы Дьюаплатформы колеблются в диапа�

зоне от высокоэффективных показателей у

ДьюаСил до наилучшего значения у Дьюа�

Лайт. Ясно, что они оба превосходят сталь�

ные и алюминиевые спейсеры, а ДьюаЛайт

превосходит и вспененные спейсеры.

ООО «РуСайл»

ООО «РуСайл�Т», Тюмень

Москва, Преображенский вал, д. 25, корп. 4

(495) 710�7188, 955�1383

russeal@citylan.ru

(3452) 627�492, (912) 397�9040

rusailt@mail.ru

www.duraseal.ru
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®

В начале 2007 года торговая марка  POLI® начала использовать в своем производстве один из самых

надежных современных материалов – силикон, что послужило началом для производства новых видов

силиконовых уплотнителей для раздвижных систем, шкафов%купе, душевых кабин, столярных изделий, а

также для ПВХ%, алюминиевых и фасадных систем.

Силикон – новое решение в
производстве уплотнителей 

Г
лавный основополагающий принцип

политики всей компании состоит в

том, что  в клиенте�производителе  мы

видим не потенциальную возможность по�

высить продажи, а долгосрочного партнера,

с которым можно совместно строить буду�

щее, запуская новые и расширяя уже работа�

ющие проекты. Этому вопросу  уделяется

очень большое внимание при подготовке

собственных кадров. Мы ориентированы в

первую очередь на построение по�настоя�

щему партнерских отношений с нашими по�

купателями, основанных на индивидуаль�

ном подходе, а не на ежеминутной выгоде от

разовых продаж.

В производстве уплотнителей важным яв�

ляется правильный выбор материала, так

как их работоспособность в большинстве

случаев лимитирует надежность и долговеч�

ность конструкций, в которых они применя�

ются. 

ТМ POLI® может удовлетворить интересы

любого клиента. В производстве применяет�

ся  силиконовое сырье, отличающееся по

Шор А (60�70) и по прозрачности.

Требования к повышению качества  изде�

лий при производстве плюс точные конфи�

гурации уплотнителей влияют на сопротив�

ление ветровой и климатической нагрузке

всей фасадной системы.

Для использования в строительном остек�

лении силиконовые и уплотнители из ТРЕ

допущены к применению по всему миру и

устойчивы по отношению ко всем перечис�

ленным разрушающим факторам. Смысл

такого решения становится ясен при учете

экологических факторов, так же как и при

учете отдельных значащих факторов.

Агресивные факторы окружающей

среды, влияющие на стойкость 

уплотнителей

Солнечный свет.

Кислород и озон.

Вода и водяные пары.

Циклические знакопеременные нагрузки

(расширение, изгиб, сжатие).

Жара, холод.

Агрессивные аэрозоли и осадки в атмо�

сфере (кислотные дожди).

Макро� и микробиологическое воздейст�

вие (грибки или насекомые).

Солнечный свет

Весь спектр солнечного света содержит

только около 6% высокоэнергичного УФ�из�

лучения.  Этого вполне хватает, чтобы изме�

нить уплотняющие свойства герметика или

даже разрушить его путем иницианизации

фотохимических реакций как  внутри мате�

риала (разрушение полимерных цепей, воз�

никновение новых связей и радикалов, обра�

зование (выделение) низкомолекулярных

соединений и образование новых веществ),

так и в результате соединений с микрочасти�

цами реагентов извне. Силиконовый уплот�

нитель значительно стойче других органиче�

ских уплотнителей, поскольку имеет не ор�

ганическую углеводную основу, а неоргани�

ческую – Si�O�Si, которая стойка к УФ�из�

лучению по своей природе. Чтобы разорвать

химические цепочки в силиконовых уплот�

нителях нужно на 30% больше УФ�энергии,

чем для разрыва химической связи в уплот�

нителях из вулканизированной резины. 

Кислород и озон 

Реагенты, вызывающие деградацию поли�

меров в органических уплотнителях – кис�

лород и азон – постоянно присутствуют в са�

мой большой концентрации по сравнению с

другими химикатами. В основном вулкани�

зированная резина, в отличие от ТРЕ и сили�

кона, очень чувствительна к окисляющим

агентам, они вызывают сначала поверхност�

ное, а затем объемное растрескивание.

Вода и водяные пары

Гидролиз на поверхности уплотнителей не

только разрушает основу полимерного

«хребта», но и вызывает активное разруше�

ние слоя, которым уплотнитель соприкаса�

ется с уплотняющей поверхностью, вызывая

нарушения как адгезивных, так и когезив�

ных свойств уплотняющего слоя. Этот фе�

номен наблюдается даже при комнатной

температуре.

Двухнедельные испытания в климатичес�

кой лаборатории показали, что органичес�

кие уплотнители получили за это время

множественные микроразрушения на своей

поверхности, и по уплотняющей кромке

снизилась механическая прочность уплот�

нителей, а силиконовый образец не имел

подобных разрушений даже после года ис�

пытаний в условиях одновременного УФ� и

водяного воздействия.

СОВМЕСТИМОСТЬ 

УПЛОТНИТЕЛЕЙ

Не только в фасадном остеклении, но и для

изолированного стеклопакета (ИСП) важна

гарантированная совместимость материалов

на протяжении всего срока службы изделия.



Некоторые материалы при кажущейся

инертности  со временем контактируют друг

с другом. Новейшие исследования показа�

ли, что частицы некоторых добавок, пласти�

фикаторов и присадок в уплотнителях из

ЕPDМ  могут мигрировать на расстояние до

нескольких сантиметров, изменяя химичес�

кие и механические свойства материалов

(профиль СП). Изображение так называе�

мого «уплотнительного контура» может по�

являться вдоль всей контактной линии с не�

качественным уплотнителем.

Уплотнители из ТPЕ и силикона не оставля�

ют следов на соприкасающейся поверхности.

Энергосбережение касается каждого из

нас. Здесь нужна и в исследованиях, и в

практическом применении глубокая коопе�

рация всех участников производства – от

производителей стекла, профиля, уплотни�

теля и  до строителей, архитекторов�проек�

тировщиков.

По материалам доклада 

д�ра Вернера Вагнера, Сика Сервисес АГ, 

Цюрих, Швейцария (на GLASS 

PROCESSING DAYS 2006)

Преимущества сервисного 

обслуживания ТМ POLI®

для украинских партнеров:

100% наличие товара на складе согласно

прайс�листу в течение всего года; 

изготовление эксклюзивных видов (сили�

кон) и цветов (белый, серый, коричневый)

под заказ в течение суток;

изготовление новых видов по образцу или

чертежу заказчика в течение 3�х дней;

оформление заявки и выставление счета в

течение 15�ти минут;

отгрузка товара со складов г. Днепропет�

ровска и г. Киева в течение 5�ти минут;

отправка товара удобными для клиента

транспортными фирмами в любой регион

Украины ежедневно;

предоставление бесплатных образцов про�

дукции для новых клиентов в размере 10 по�

гонных метров.

Преимущества сервисного 

обслуживания ТМ POLI®

для зарубежных партнеров:

производство продукции в течение 3�х су�

ток с момента заказа;

отгрузка товара со склада в г. Днепропе�

тровске в течение 10�ти дней с момента оп�

латы;

предоставляется пакет документов (сер�

тификат происхождения СТ�1, паспорт

качества, заключение о происхождении

товара);

оформление таможенных документов.

Завоевав на украинском рынке прочные пози�

ции, ТМ POLI® не останавливается на достиг�

нутом и продолжает успешно развиваться.

Сейчас активно ведутся работы по внедре�

нию 4�й очереди экструзионных линий с

полной автоматизацией производственного

процесса, в соответствии с перспективным

планом развития до 2009 года, что позволит

увеличить производственные мощности в

несколько раз.

Долгосрочные и надежные отношения с за�

водами�производителями ПВХ�профилей,

торгующими фирмами и предприятиями�

производителями светопрозрачных конст�

рукций обеспечивают стабильное положе�

ние на современном рынке.
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УплотнителиОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Украина

г. Днепропетровск

ул. Макарова, д. 28 

Tел./факс: +380 (56) 790�4425

+380 (56) 790�4426

+380 (562) 341�526, 314�049 

e�mail: mail@poli�upl.com

http://www.poli�upl.com

СКЛАД В КИЕВЕ 

г. Киев, ул. Сновская, д. 20

Tел./факс: +380 (44) 223�0902

+380 (44) 574�0087

e�mail: kiev@poli�upl.com

НАШИ ДИЛЕРЫ: 

г. Запорожье

ЧП Мантула Н. А.

ул. Новостроек, д. 4

Tел./факс: +380 (612) 772�753

г. Донецк

ЧП Друпп С. Г.

Tел./факс: +380 (67) 524�3029

e�mail: dosvid@vt.lg.ua

АР Крым 

г. Симферополь 

ООО «Компания «Каскад»»

ул. Октябрьская, д. 20

Tел./факс: +380 (652) 701�019

e�mail: f_kaskad@vit.net.ua

г. Феодосия

пер. Танкистов, д. 18 А

Tел./факс: +380 (6562) 732�77

г. Луганск

ЧП Касьянов

ул. Фабричная, д. 1�а

Tел./факс: +380 (642) 500�423

e�mail: kasynov@poisk.lg.ua
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Оконная вентиляция ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Не секрет, что с наступлением осенне%зимнего сезона у компаний, производящих установку современных герметичных

пластиковых окон, увеличивается количество жалоб и рекламаций, связанных с выпадением конденсата на

поверхностях окон. На сегодняшний день существует целый ряд решений, снижающих вероятность выпадения

конденсата и наиболее доступное из них – установка оконных приточных климатических клапанов Air%Box.

Air'Box – решение проблемы 

выпадения конденсата

О
конные клапаны Air�Box обеспечи�

вают постоянный, заранее рассчи�

танный приток свежего воздуха, бла�

годаря чему пластиковые окна, оборудован�

ные клапанами Air�Box, практически не

подвержены эффекту «плачущих окон», со�

храняя при этом свои тепло� и звукоизоля�

ционные характеристики. Помимо этого ре�

шается проблема проветривания помеще�

ния в холодное время года, обусловленная

образованием сквозняков и значительными

потерями тепловой энергии.

Монтаж клапана Air�Box занимает не бо�

лее пяти минут и не требует сверления или

фрезеровки  отверстий в профиле, благодаря

чему затраты на установку клапана мини�

мальны, что позволяет, учитывая незначи�

тельную стоимость самого клапана Air�Box,

решать проблему выпадения конденсата в

массовом порядке.

Клапаны Air�Box не промерзают при низ�

ких температурах, это достигнуто благодаря

ряду конструктивных решений и установке

клапана непосредственно в фальцлюфт ок�

на, где воздух имеет наименьшую влажность.

Воздухопроницаемость окна из ПВХ,

оборудованного климатическим клапаном

Air�Box, составляет  не более 5,0 кг/м2ч (при

ΔР=10Па) и удовлетворяет требованию

СНИП 23�02�2003 «Тепловая защита зда�

ний», что не приводит к понижению темпе�

ратуры в помещении ниже нормативной в

холодное время года. Таким образом, возду�

хопроницаемость клапанов Air�Box позво�

ляет полностью обновить воздух в помеще�

нии за 6�8 часов (при ΔР=10Па) без наруше�

ния требований по теплозащите, исключая

потери тепловой энергии. 

Применение оконных клапанов сущест�

венно снижает количество рекламаций по�

требителей и значительно повышает уро�

вень комфорта в помещении. При этом, ра�

ботая в автоматическом режиме, клапаны

Air�Box, в отличие от щелевого или традици�

онного проветривания, не требуют контроля

со стороны потребителя.

Air�Box

115573, Москва, а/я 204

(495) 514�3109

sales@air�box.ru

www.air�box.ru



З
а проходящий сезон 2007 года сотруд�

никам нашей компании пришлось

столкнуться с частыми случаями, ког�

да торговые фирмы, продающие герметики

для стеклопакетов, реализуют потребителю

ленты�скотч черного цвета основе бутилкау�

чукового или акрилатового клея, называя их

«бутиловыми лентами», что не соответствует

действительности.

Несмотря на то, что внешние различия

очевидны, многие покупатели не имели воз�

можности лично, хотя бы визуально, срав�

нить эти два совершенно разных продукта,

поэтому они верят на слово продавцу. 

Каждому покупателю лент для производ�

ства стеклопакетов необходимо быть внима�

тельным при выборе данной продукции, так

как в итоге может пострадать качество гер�

метизации готового стеклопакета.

Для герметизации первого контура могут

быть использованы только бутил экструди�

рованный, бутиловая лента, бутиловый

шнур. Двухсторонние клеящие ленты�скотч,

как прозрачная, так и черная, являются не�

легальными заменителями бутиловых про�

дуктов и не могут сопровождаться гарантией

со стороны продавца. 

Каждый производитель стеклопакетов

имеет возможность решить для себя сам, ка�

кой именно продукт использовать. Но хуже

всего, когда производитель или торговый

посредник приобретают ленту�скотч черно�

го цвета под названием «бутиловая лента»

искренне заблуждаясь. 

Необходимо понимать, что бутиловая лента не
может быть тоньше 0,5 мм, тогда как толщина
скотча варьируется от 0,010 до 0,016 мм. 

На сравнительных фото Вы можете на�

глядно оценить разницу. Слева фото рулона

ленты бутиловой длиной 30 метров, а справа

фото рулона скотча длиной 50 метров, при

этом рулон скотча в два раза меньше из�за

значительно меньшей толщины ленты.

В любом случае, сознательно или нет, упо�

требление скотча нарушает технологию

двойной герметизации, сокращает время

жизни стеклопакета, вдобавок скотч спосо�

бен взаимодействовать с вторичным герме�

тиком даже через месяцы эксплуатации. 

Если же Вы берете на себя эту ответствен�

ность, то непременно следует уделить вни�

мание составу клеевой основы ленты�скотч

и удостовериться, что риск возникновения

проблем взаимодействия с вторичным гер�

метиком сведен к минимуму. Бутилкаучу�

ковые клеи значительно снижают вероят�

ность возникновения неприятных казусов,

так как имеют более сильную первоначаль�

ную прилипаемость, но почти не имеют

возрастающей адгезии через несколько су�

ток, как акрилатовые клеи. Отличить, на�

пример, прозрачный акрилатовый скотч от

бутилкаучукового достаточно сложно, но

акрилат выдает сильный резкий запах.

Наверное самый популярный продукт сре�

ди компаний, занимающихся ручной герме�

тизацией, – это бутиловая лента. Спрос на

нее значительно превышает спрос на бути�

ловый шнур, что в первую очередь обус�

ловлено сокращением времени нанесения

из�за отсутствия обязательной потребности

в обжиме, как этого требует шнур. Следует

учесть, что использование бутилового шну�

ра и его обжим повышают качество конеч�

ного изделия. 

Наша компания предлагает практически

все виды герметиков и материалов, приме�

няемых для первичной и вторичной герме�

тизации. В нашем ассортименте Вы найдете

бутиловую ленту нескольких видов, бутило�

вый шнур, липкие двухсторонние ленты, бу�

тил, тиокол и хот�мелт. 

Особого внимания заслуживает новая мар�

ка полисульфида Katplast отличного качест�

ва. Эта заме�

чательная но�

винка по�

ставляется в

трех различ�

ных фасовках

и может быть

использована

как в автома�

т и з и р о в а н �

ном, так и в

ручном про�

изводстве. 

Выдержки из Межгосударственного

стандарта СТЕКЛОПАКЕТЫ КЛЕЕНЫЕ

СТРОИТЕЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ,

ГОСТ 24866�99

3.12 Глубина внутреннего герметизиру�

ющего слоя (первый слой) должна быть

не менее 3 мм. Глубина наружного гер�

метизирующего слоя по торцу стеклопа�

кета должна быть не менее 3 мм, а общая

глубина герметизирующего слоя – не

менее 9 мм. Толщину первого гермети�

зирующего слоя устанавливают в техно�

логической документации в зависимости

от вида применяемого герметика. Гер�

метизирующие слои стеклопакета при�

ведены на рисунке 2. 

4.2.4. В качестве герметиков первого

герметизирующего слоя применяют по�

лиизобутиленовые герметики (бутилы).

Для второго герметизирующего слоя

применяют полисульфидные (тиоколо�

вые), полиуретановые или силиконовые

герметики. Герметики должны быть раз�

решены к применению органами госу�

дарственного санитарного надзора и

иметь гигиенические заключения.

В этом выпуске хотелось бы осветить такой насущный и острый вопрос, как выбор герметика для первичной

герметизации стеклопакета при ручном или полуавтоматическом производстве.

ООО «БУТИЛ и Ко»

123182, Москва, ул. Щукинская, д. 8

(495) 223�2606

main@butyl.ru

www.butyl.ru

О герметиках для стеклопакетов. 
Что есть «хороший герметик» первого
контура герметизации?

Герметизирующие слои стеклопакета:

D – общая глубина герметизирующего

слоя; F – глубина первого герметизирую%

щего слоя; G – глубина второго гермети%

зирующего слоя; E – глубина наружного

герметизирующего слоя; H – толщина

первого герметизирующего слоя.
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Монтажные материалыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО



П
рошедший год харак�

терен тем, что прирост

производства оконной

продукции был значительно

ниже темпов 2006 г. Ситуация

активизировала конкуренцию,

что повлекло за собой сниже�

ние затрат и, следовательно,

снижение потребительских ха�

рактеристик конечного про�

дукта. Однако, основные про�

изводители профильных сис�

тем продолжают делать ставку

на повышение теплотехничес�

ких характеристик окон и мо�

розоустойчивые системы, что

объясняется высокими темпа�

ми строительства в регионах

России и особенно в Сибири и

на Дальнем Востоке. 

А что же в монтажном 

сегменте?

Слагаемыми качественного

монтажа являются: грамотный

замер, расчет монтажного уз�

ла, конструкция шва, качество

изоляционных материалов, го�

товность проема и, естествен�

но, квалификация исполните�

лей. Небрежное отношение да�

же к одному из этих требова�

ний (риск удачного исхода)

может привести к весьма нега�

тивным последствиям как тех�

ногенного, так и экономичес�

кого характера. 

Практика последних лет по�

казала, что оптимальным ре�

шением монтажного шва яв�

ляется трехслойная система

изоляции (рисунок 1) по рас�

положению функциональных

слоев: «внутри – плотный,

наружу – пористые». Зачас�

тую заказчику монтаж пре�

подносится или «по ГОСТ»

или по системе «illbruck», од�

нако в действительности это

далеко от истины. На одном

из объектов весьма солидного

заказчика пришлось наблю�

дать промокшую насквозь па�

роизоляционную ленту на бу�

тиловой (?!) основе. На дру�

гом объекте заказчику предъ�

явили счет на солидную сум�

му за «комплект монтажных

материалов illbruck». В дейст�

вительности установлены ма�

териалы «никакого» качества

неизвестного происхождения.

И такие случаи не единичны.

Одним из факторов риска яв�

ляется квалификация мон�

тажников. 

На монтаже оконной продук�

ции (за небольшим исключе�

нием) характерна текучесть

специалистов�монтажников,

отсюда слабый уровень теоре�

тической подготовки и «совко�

вый» принцип: «как платят –

так и работаем». 

Риск – возможность опасности, неудачи 

или сознательное действие в надежде 

на удачный исход при наличии опасности

и возможных неприятностей

МОНТАЖ ОКОН – ФАКТОРЫ РИСКА

В одном из отраслевых журналов специалисты компании VEKA подняли актуальную тему о

факторах риска в оконном бизнесе, четко сформулировав основные факторы:

«использование при производстве оконной продукции комплектующих с заведомо

низкими качественными показателями». К этому нельзя не добавить, что наиболее часто

фирмы рискуют при монтаже оконной продукции. Бесспорно, если такие риски

системные, то в итоге они приведут к серьезным потерям, и главной потерей может стать

имидж компании.

Рисунок 1
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Комментарии излишни. На

монтаже прогрессирует пря�

мой обман конечного потреби�

теля. 

А что же в перспективе? 

С 01.06.2008 г., с правом до'
срочного применения, вступает в
действие национальный стандарт
ГОСТ Р 52479'2007 «Швы мон'
тажные оконные с паропроницае'
мыми саморасширяющимися лен'
тами. Технические условия». На

стадии экспертизы находится

второй национальный стандарт
ГОСТ Р «Ленты паропроницае'
мые саморасширяющиеся само'
клеящиеся строительного назна'
чения. Технические условия».

Следует ожидать, что поря�

док исполнения монтажных

узлов и требования к качеству

монтажных материалов до�

стигнут более высокого уров�

ня, что действительно будет

способствовать энергосбере�

жению в государственном мас�

штабе, а также положит конец

беспечному существованию на

оконном рынке всяких подде�

лок и обмана. 

В прошедшем году компания

«Тремко � илльбрук» сделала

новые шаги по улучшению по�

требительских характеристик

монтажных систем.

На строительный рынок по'
ставляется высокоэластичная од'
нокомпонентная монтажная пена
Elastic Foam – последнее слово

в изоляционной технике. 

Пена имеет высокую дефор�

мационную устойчивость – уд�

линение при разрыве достигает

до 50%, однородную структуру

мелких закрытых пор, высокую

адгезию к любым поверхнос�

тям, восстанавливаемость фор�

мы после деформационных на�

грузок (сжатия или растяже�

ния). При полном расширении

пена не оказывает давления на

прилежащие поверхности кон�

структивных элементов. Пена

исключительно подходит для

применения в подвижных сты�

ках: при монтаже светопроз�

рачных конструкций увеличен�

ных размеров, для монтажа

конструкций из алюминиевых

профилей, для примыканий

витражных систем, павильонов

или зимних садов к основным

зданиям. То есть там, где име�

ют место высокие уровни де�

формаций. Продукт сертифи�

цирован.

Другой продукт нового поко�

ления в системе «i3»: монтаж
окон без пены – это лента illbruck
Trio «три в одном» (рисунок 2).

Лента изготовлена таким обра�

зом, что одна выполняет все 3

функции защиты от внешних

воздействий. Лента выпуска�

ется для трех�, четырех� и пя�

тикамерных профильных сис�

тем. На момент написания

данной статьи лента проходит

испытания в лаборатории теп�

лотехники НИИСФ по мето�

дике испытаний для сибир�

ских регионов (рисунок 3).

Первоначальные данные дают

основание рекомендовать этот

продукт для качественного

монтажа в условиях холодных

климатических зон. Примене�

ние лент illbruck Trio позволит

максимально сократить время

на устройство боковых и верх�

него монтажных швов при ус�

тановке оконных изделий и,

что очень важно, при этом зна�

чительно сокращается время и

затраты на подготовку поверх�

ностей.

Следующим шагом компа�

нии «Тремко � илльбрук» на

российском рынке светопроз�

рачных конструкций стало за�

вершение начального этапа

внедрения силиконовых гермети'
ков для структурного остекления
фасадов. На базе СТО, разрабо�

танного совместно с НИ�

ИМосстрой, проведены испы�

тания и получены сертифика�

ты соответствия на силиконо�

вые герметики и ленточные

материалы для изготовления

стеклопакетов и монтажа сис�

тем структурного остекления. 

По жесточайшей методике,

разработанной НИИМосст�

рой, герметики сертифициро�

ваны также на долговечность –

30 условных лет эксплуатации. 

Компания «Тремко � илль�

брук» приглашает отечествен�

ных производителей профиль�

ных систем и фирмы, работаю�

щие на остеклении фасадов, к

сотрудничеству с применением

герметиков марки TREMCO.

Технический консультант

П. Нестеренко

Tremco illbruck

МО, г. Щербинка, ул. Спортивная, д. 7

Тел: (495) 780�5553, 781�7910 

(812) 324�4094

illbruck@list.ru

pavel.nesterenco@tremco�illbruck.com

www.tremco�illbruck.ru

Компания 
«Тремко � илльбрук»

поздравляет всех уча�
стников рынка свето�
прозрачных конструк�
ций с Новым 2008 го�
дом. Уважаемые кол�
леги, примите наши

наилучшие пожелания
успешного продвиже�
ния на рынке, здоро�

вья, счастья и личного
благополучия!

Рисунок 3

Рисунок 2
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Как сертифицировать контрафакт

Сертифицирование некачественной продукции сегодня широко
распространено на российском рынке строительных материа%
лов, а в частности и на рынке материалов для монтажа СПК.
Производители пытаются получить документы на продукт и им
неважно, что это за документы, кем они выданы и что в них напи%
сано! А конечный клиент (строитель) очень часто рискует по%
пасть в неприятную ситуацию из%за изначальной невниматель%
ности и недостаточной бдительности к подобным сертифика%
там.

П
рактически любая компания�про�

изводитель, создав новый продукт,

считает свое детище лучшим из луч�

ших (конечно же, если это не фирма�одно�

дневка по выпуску заведомо контарафакт�

ной продукции). Но очень часто уверен�

ность компании в превозносимом качестве

такого продукта не соответствует истине. На

чем же основана убежденность подобных

компаний? На испытаниях в «наколенных»

лабораториях, на органолептических (ося�

зательных) ощущениях. Но на вкус и цвет,

как известно, товарищей нет. Что данная

практика позволяет? Минимум – делать

продукт, отвечающий гигиеническим тре�

бованиям. О сертификате соответствия, на�

помним о добровольности данной сертифи�

кации, можно вспоминать частично и то с

улыбкой. Сертификационных центров, об�

ладающих возможностью провести реаль�

ные испытания, не так уж и много, лабора�

торий с «именем» и того меньше. Эти фир�

мы знают себе цену и держат «марку», не бе�

рясь за «серые» сертификации. Но находят�

ся ИЦ (испытательные центры), как в сто�

лицах, так и Тьмутараканьске, выдающие за

некоторое количество денежных знаков

сертификат продуктам, не отвечающим со�

ответствующим нормам. Часто это происхо�

дит потому, что на сертификацию предо�

ставляются образцы, по своим характерис�

тикам принципиально отличающиеся от

идущих впоследствии в продажу, и в том

числе на строительные объекты. Опять же,

сертифицировать продукт на соответствие

чему? К примеру, ряд материалов, применя�

емых при монтаже СПК в виде внешнего

слоя уплотнения, по своим характеристи�

кам соответствует требованиям ТУ на про�

дукт, соответствует и неполному ряду требо�

ваний ГОСТ 30971�2002. Долговечность на

продукт «… менее 5 лет…» (из протокола ис�

пытаний) как соотносится с требованием

вышеназванного стандарта в 20 лет? Пока�

затель занижен более чем в 4 раза. При том,

что показатель немаловажный. Внушитель�

но написать «соответствует ГОСТ 30971 и

ТУ�...», но что в характеристиках продукта

соответствует какому документу?

Во избежание таких подтасовок продук�

ты, применяемые при монтаже СПК, не�

обходимо сертифицировать в аккредито�

ванных испытательных центрах узкой спе�

циализации, заработавших себе незама�

ранное имя.

Наша компания, создавая продукты узко�

го предназначения, пользуется как для сер�

тификационных испытаний, так и для

пробных испытаний новых разработок ог�

раниченным количеством лабораторий. Это

НИИМосстрой и СИБАДИ (Сибирская ав�

тодорожная академия). Но наряду с обяза�

тельными на наш взгляд сертификацион�

ными испытаниями интересно знать и по�

ведение своих материалов в экстремальных

условиях, которые встречаются в европей�

ской части страны нечасто, но изобилуют в

Сибири. В центральном регионе их можно

только моделировать – или с помощью ком�

пьютерных программ, или в условиях кли�

матических камер больших размеров. 

НИИСФ (научно�исследовательский ин�

ститут строительной физики) известен как

мощнейшая научно�испытательная база, и

нам было приятно получить приглашение к

участию в проведении апробации новой

климатической камеры. Камеры, своими

размерами позволяющей воспроизводить
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Узел нижнего примыкания 

с термограммой

Боковой узел примыкания 

с термограммой



внутри себя участки внешних ограждающих

конструкций. Обкатка камеры ознаменова�

лась одним из экспериментов проекта «Безо�

пасное и комфортное окно» по изучению по�

ведения комплекса «оконный блок – мон�

тажный шов – ограждающая стеновая конст�

рукция» в условиях низких температур. Усло�

вия эксперимента предполагали возведение

трехслойной стеновой конструкции (облицо�

вочный кирпич – пенополистирол – газоси�

ликат) являющейся одной из типовых при

возведении каркасно�монолитных зданий.

Стена размером 4х4 метра позволила смонти�

ровать оконный блок, выполненный из про�

фильной системы Sib�Design размером

1500х1500 мм со всеми нюансами монтажа в

«построечных» условиях. Исполнение участ�

ка ограждающей конструкции таких разме�

ров, как и следовало ожидать, получилось да�

леким от идеала. Пустошовка, осыпающийся

газосиликат, неравномерные зазоры, невер�

тикальность поверхностей проемов присут�

ствовали, и их приходилось исправлять до�

ступными монтажным организациям спосо�

бами.

До начала монтажных работ по технологи�

ческой документации было произведено

компьютерное моделирование тепловых по�

лей узла примыкания для выбора наиболее

эффективного решения монтажного шва.

Таким решением было расположение окон�

ного блока в зоне утеплителя без утепления

внутренних откосов. Конструкция монтаж�

ного шва и условия, предполагающие испы�

тания в большом диапазоне температур,

обязали использовать при монтаже анкер�

ные пластины, позволяющие монтажному

шву компенсировать деформации ПВХ�

профиля. 

Монтаж оконного блока производился в

соответствии с требованиями СТО* и ГОСТ

30971�2002 «Швы монтажные узлов примы�

каний оконных блоков к стеновым проемам.

Общие технические условия». Внешний

слой монтажного шва выполнялся из серий�

но выпускаемых гидроизоляционных мате�

риалов с нормируемыми свойствами паро�

проницаемости: диффузионной ленты (под

отлив) и ПСУЛ (по четверти). Центральный

слой – монтажная ПУ�пена, нанесенная в

виду большой глубины монтажного шва в

несколько этапов с увлажнением каждого

последующего слоя. Пароизоляционная

лента для внутреннего слоя была выбрана

группы ВМ (под последующую «мокрую» от�

делку откосов). При подготовке откосов к

монтажу использовался праймер, позволив�

ший обеспечить надлежащую прочность по�

верхностей, контактирующих с материалами

монтажного шва.

По окончании монтажных работ вся со�

бранная конструкция была передана в руки

специалистов для размещения на заранее

выбранных участках контрольных датчиков

и приборов.

14 суток в «холодной» зоне климатической

камеры имитировались температуры сибир�

ской зимы. Температуру опустили до минус

42 градусов и поддерживали в таком режиме.

В «теплой» зоне камеры температура колеба�

лась в районе плюс 20�25 градусов. Сложен�

ная из газосиликатных блоков, не просохшая

в замкнутом пространстве камеры стена по�

влияла на микроклимат, подняв относитель�

ную влажность до 55�60%, что является на

пределе «нормальной» влажности для зимне�

го периода.

Снятие и регистрация температур на ха�

рактерных точках сопровождались теплови�

зионными съемками испытуемых участков.

Данные съемки имеют возможность визу�

ально показать плюсы и минусы теплоизо�

ляции тех или иных конструкций зданий и

сооружений. 

Тепловизионные съемки бокового узла

примыкания показали температуры на по�

верхности монтажного шва даже выше, чем

на прилегающей к нему ограждающей кон�

струкции. Некритическое снижение темпе�

ратур выявлено на поверхностях анкерных

пластин, являющихся в данной конструк�

ции узла примыкания мостиками холода.

Наиболее проблематичным по теплотех�

ническим характеристикам узлом примыка�

ния является узел примыкания подоконной

доски к профилю оконной коробки. Но и

здесь температуры не опускались ниже плюс

9 градусов на поверхности коробки оконно�

го блока. 

Анализ проведенных в НИИСФ испыта�

ний показывает положительную тенденцию

развития оконной отрасли в направлении не

только продавать, но и изучать. Изучать по�

ведение конструкций в различных климати�

ческих зонах РФ. Изучать воздействия раз�

личных факторов на работу узлов примыка�

ний для нахождения и определения мини�

мально необходимых параметров, применя�

емых при монтаже материалов. Для нахож�

дения оптимального соотношения характе�

ристик стартовой линии тендерных торгов,

для выравнивания условий между произво�

дителями качественного товара и произво�

дителями товаров�имитаторов.

Данные испытания в очередной раз утвер�

дили позицию руководства компании на вы�

пуск качественной, отвечающей требовани�

ям мировых стандартов и превышающей па�

раметры российских норм, продукции. Это

написано в политике фирмы по качеству,

подтвержденному сертификатом DNV. 

P.S. При данном монтаже применялись

материалы: Робибанд ПСУЛ (серый)12/30;

Робибанд НЛ 100; ППУ ROBI�FOAM NBS;

Робибанд ВМ 120 общей стоимостью 356

рублей, а также клинья пластиковые, плас�

тины анкерные удлиненные, дюбель�шуру�

пы, что дополнительно увеличило стои�

мость и приблизило ее к 480 рублям (цены

прайс�листа без учета скидок).

* СТО�49299418�001�2006 «Узлы примыка�

ний оконных и дверных блоков, витражных

конструкций к внешним ограждающим кон�

струкциям».

Группа компаний «РОБИТЕКС»

121471, Москва, Можайское шоссе, д. 25, стр. 1

Тел: (495) 780�5275, 780�5274

E�mail: info@robitex.ru

www.robitex.ru

www.robiband.ru
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Любая компания на территории России, Украины, Казахстана и Беларуси, занятая в

«оконном» бизнесе, может получать журнал�каталог «Оконное производство» бесплатно.

Любая компания, занимающаяся производством или поставками профильных сис�

тем, оборудования, фурнитуры и комплектующих, стекла и стеклопакетов, монтаж�

ных материалов, а также другой продукции, согласно рубрикатора раздела «Постав�

щики и производители», может разместить в нем краткую информацию бесплатно.

Подписка на журнал и заявка на бесплатное размещение информации на

www.winpro.ru

П о м н и т е о  В а ш и х  в о з м о ж н о с т я х !



Д
ля того чтобы сделать правильный

выбор, каждый профессиональный

строитель или производитель пласти�

ковых и алюминиевых конструкций задает

себе ряд вопросов: какого производителя

выбрать, какую марку продукции покупать,

по какой цене, с каким поставщиком рабо�

тать и т. д. Если ваш выбор:

производитель, который изготавливает

высококачественный продукт в соответст�

вии с международными стандартами;

оптимальное соотношение цены и качест�

ва продукции;

надежный поставщик;

полный сервисный пакет поставщика;

удобная система оплаты;

хорошие партнерские отношения,

тогда ответ на все ваши вопросы – завод�из�

готовитель «Krimelte», продукция марки

«Penosil», стратегический партнер «Строй�

система», официальный дилер в Тюменском

регионе ООО «ГерметикСтрой».

Завод «Krimelte»

Завод «Krimelte» – это современное пред�

приятие по производству широкого спектра

продукции, которая включает в себя высо�

кокачественные пены, герметики, клеи,

ленты и многое другое. 

Завод «Krimelte» является одним из веду�

щих европейских производителей, входит в

пятерку крупнейший производителей, про�

изводит более 10% потребляемой в Европе

монтажной пены.

Завод «Krimelte»  в 2001, 2002 г.г. получил

сертификаты на соответствие международным

стандартам ISO9001 и ISO14001. Имеет уни�

кальную лабораторию, занимается разработ�

кой новых продуктов и улучшением потреби�

тельских свойств производимой продукции.

Продукция марки «Penosil»

Благодаря высокому качеству и уникаль�

ным свойствам, продукция марки «Penosil»

занимает лидирующие позиции среди всей

линейки товаров, производимых заводом

«Krimelte».

Продукция марки «Penosil» включает в се�

бя разнообразный выбор материалов для

монтажа пластиковых и алюминиевых кон�

струкций: 

ПУ�пены (пистолетные, монтажные).

Герметики (силиконовые, акриловые). 

Кровельные герметики. 

Жидкие гвозди. 

Термостойкие и огнеупорные продукты.

Ленты малярные.

Очищающие средства.

Монтажные пены «Penosil»
Высококачественный продукт от одного

из лидеров в производстве профессиональ�

ных монтажных пен.

Обладают отличной адгезией практически

ко всем материалам. 

Имеют один из самых высоких показате�

лей по эластичности.

Герметики «Penosil»
Высококачественные герметики для всех

видов строительных работ от ведущего про�

изводителя профессиональных герметизи�

рующих материалов.

После затвердевания образуют гибкий по�

лимер.

Хорошие свойства адгезии к большинству

строительных материалов.

Жидкие гвозди «Penosil»
Хорошая адгезия практически ко всем ма�

териалами. 

Быстрое высыхание.

Влагостойкость.

Уплотнительные ленты (ПСУЛ) «Penosil»
Высококачественные изделия на основе

вспененного материала, набухающего в ре�

зультате диффузии. 

Характеризуются высокой устойчивостью

к воздействию внешних природных факто�

ров, деформациям и старению.

Сохраняют эластичность в широком диа�

пазоне температур.

Очищающие средства «Penosil»
Целая линейка средств для очищения от

монтажных пен, краски, герметика, клея и

других строительных материалов.

Имеют уникальную способность очищать

предметы, не разъедая очищаемую поверх�

ность.

Загрязнение возможно удалить в течение

24 часов. 

Стратегический партнер «Стройсистема»

Компания «Стройсистема» была основана в

1994 году, деятельностью ее, является постав�

ка строительных материалов общего назначе�

ния на российский рынок. В 1995 году ком�

пания начала сотрудничество с недавно ос�

нованным в Эстонии заводом «Krimelte», ос�

новным направлением деятельности которо�

го было производство однокомпонентной

полиуретановой монтажной пены. Постоян�

ное тесное сотрудничество, поиск новых ре�

шений, совместные усилия, направленные

на улучшение потребительских свойств про�

изводимой заводом продукции приводят к

тому, что в скором времени завод  «Krimelte»

становится стратегическим партнером ком�

пании «Стройсистема», которая, в свою оче�

редь, становится эксклюзивным дистрибью�

тором материалов под торговой маркой

«Penosil». Уже более 10 лет «Стройсистема»

поставляет на российский рынок весь спектр

высококачественных материалов для выпол�

нения монтажных работ. 

ООО «ГерметикСтрой» – официаль0

ный дилер в Тюменском регионе 

ООО «ГерметикСтрой» было основано в

2002 году. Это развивающаяся компания, за�

нимающаяся оптовыми продажами ком�

плектующих для пластиковых и алюминие�

вых конструкций. Успешно начав свои пер�

вые продажи, организация достигла опреде�

ленных успехов и уже к концу года заключи�

ла договор с компанией ПКФ «Стройсисте�

ма» и смогла стать единственным дилером

по Тюменской области по продажи матери�

алов марки «Penosil».  Компания «Герметик�

Строй» за 5 лет увеличила свой ассортимент,

приобрела надежных поставщиков, укрепи�

ла свои позиции на рынке, расширила

спектр сопутствующих услуг при приобрете�

нии продукции для своих клиентов.

Принцип работы ООО «ГерметикСтрой»

Опытные менеджеры проконсультируют

Вас по всему ассортименту продукции,

предложат вам всевозможные варианты

комплектации и подберут оптимальный ва�

риант для вас.

Для Вас гибкая система скидок.

Доставка товара по всему Уральскому ре�

гиону. 

Индивидуальный подход к каждому кли�

енту.

Сегодня на российском рынке строительных материалов существует большое изобилие продуктов для

монтажа пластиковых и алюминиевых конструкций разных марок и от разных производителей, учитывая

такое разнообразие предложений, потребителям непросто сделать свой выбор. 

Мы выбираем продукцию

марки «Penosil»

ООО «ГерметикСтрой»

г. Тюмень, ул. Республики, д. 204

625013, г. Тюмень, а/я 3365 (для почтовой

корреспонденции)

(3452) 50�02�15

germetik@inbox.ru

www.germetikstroy.ru

Выпуск 14150
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Как известно, на качество профильно%погонажных изделий из ПВХ влияют многие составляющие производственного

процесса: смесеприготовление, качество, состав и тип ПВХ и аддитивов, технические параметры экструзионной линии,

человеческий фактор… На сегодняшний день на российском рынке представлены многие производители оборудования

для экструзии ПВХ%профилей. Чтобы правильно сделать выбор, следует внимательно изучить технические параметры

станков и их возможности. С целью облегчения задачи в выборе смесителя мы предлагаем Вашему вниманию

двухстадийный смеситель КМ%5 ПВХ (600/1200) (горячая и холодная стадия).

Поставки оборудования для экструзии и ламинации

Технические характеристики
объем горячего смесителя 600 литров;

объем холодного смесителя 1200 литров;

верхняя крышка открывается набок, внут�

ренние котлы изготовлены из нержавеюще�

го металла;

сталь: сплав хром�никель № 304;

толщина стенки горячего бака 6 мм;

толщина стенки холодного бака 5 мм;

оба бака смонтированы на одной станине;

течение смеси осуществляется поршнем с

электрическим клапаном;

горячий бак 75 НР, 1500 об/мин;

двигатель фирмы Gamak, 700 об/мин

(приводной ремень);

холодный бак 7,5 НР, 38 об/мин;

подшипники изготовлены как литые, а

винты из нержавеющего металла;

пульт смесителя полностью автоматичес�

кий; 

функциональный цифровой контроль

тепла;

напряжение и силу тока показывает циф�

ровой контроль;

спускное отверстие для засыпки готовой

ПВХ�смеси в резервуары для отстаивания

изготавливается по желаемой для Покупате�

ля конструкции.

Назначение
Данный смеситель подходит для приготов�

ления драйбленда под оконные профили,

стеновые панели, электрокороба, подокон�

ники, сайдинг и др. При качественном изго�

товлении смесителя Вас приятно удивит его

стоимость. Данный смеситель может рабо�

тать как в качестве самостоятельной стан�

ции, так и подключенным в линию автома�

тической подачи сырья «силос – весы – сме�

ситель – экструзионная линия». 

Наряду с вышеуказанным оборудованием

мы продолжаем заниматься поставками экс�

трузионных линий как новых, так и бывших

в эксплуатации, ламинационных установок

для покрытия ламинопленкой оконных про�

филей (ПВХ и алюминий), стеновых ПВХ�

панелей, подоконников, алюминиевых по�

рогов, ручек для шкафов�купе и многого

другого, станков для резки ПВХ�ламиноп�

ленки, дробилок, металлосепараторов и дру�

гого периферийного оборудования.

Ниже представляем станки для ламина�

ции, а также резки и намотки ламиноплен�

ки.

LM01100 W70S – станок для ламинации

профильно0погонажных изделий из

ПВХ и алюминия с максимальной

шириной поверхности 1100 мм

Ламинирующий станок служит для обли�

цовки поливинилхлоридных панелей по�

средством ПВХ�пленки с использованием

двухкомпонентного холодного клея. Пред'
назначен для ламинации широких профилей, та'
ких как подоконник, стеновые панели, сэндвич'
панели, ПВХ'плиты.

Технические характеристики
используемый клей – полиуретановый

двухкомпонентный;

тип покрываемой панели – ПВХ;

тип покрывающей пленки – ПВХ;

максимальная ширина панели 1100 мм;

максимальная ширина пленки 1100 мм;

максимальная скорость ламинации 0�25

м/мин;

эффективная рабочая длина 6000 мм;

мощность нагревания 36 кВт;

мощность двигателя 2,2 кВт;

давление воздуха 6 Бар.

Техническое описание:
1. Основание станка имеет длину 6 мет�

ров и состоит из 24 наборов транспорти�

ровочных колес 32�миллиметровой ши�

рины (в каждом по 6 штук), не считая

трех отделов, в которых каждая ось снаб�

жена четырьмя колесами. Каждый из

этих отделов имеет ширину 120 мм и при�

водится в движение посредством двигате�

ля переменного тока, управляемого элек�

тронным регулятором скорости от 0�25

м/мин.

2. Устройство размотки рулона ПВХ�

фольги с пневматической осью, автома�

тическим зажимным приспособлением

оправы осей «Бошерт», обеспечивающим

легкое извлечение и загрузку оси в опра�

ву, и тормозным регулятором тяги плен�

ки.
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3. Емкость для клея (полиуретана) с тефло�

новым покрытием, устройством механичес�

кой настройки нанесения клея согласно ши�

рине и объему.

4. Туннель предварительной осушки и

испарения клея с электронным регуля�

тором температуры и устройством по�

дачи пленки посредством роликовой

цепи.

5. Пневматическая система раскрытия осу�

шительного канала.

6. Система автоматического сосредоточи�

вания фольги с электронным воспринима�

телем для удержания пленки ровно по краям

профиля. 

7. Инфракрасная нагревательная плита для

реактивации клея.

8. Очистительная станция, состоящая из

одной верхней щетки с вытяжкой пыли, а

также с форсунками и гибкими направите�

лями воздуха для очистки поверхности под

давлением.

9. Централизованная система выдувания

воздуха с шестью электрическими фенами

для реактивации клея.

10. 130 шт. нажимных роликов с дополни�

тельными валиками, специально для ис�

пользуемого профиля.

11. Приспособление с установочными

винтами для раздвигания транспортировоч�

ных колес.

12. Отдел праймера с бочкой и настраива�

ющимися наносителями, а также с нагрева�

тельной панелью для осушки нанесенного

праймера. 

13. «Черное» или «синее» освещение по�

верхности профиля для визуального контро�

ля нанесенного праймера.

14. Нагревательная панель с потенциомет�

ром для разогревания панели и осушки

праймера.

15. Первый, второй и третий вертикально

регулируемые, широкие прессовочные ва�

лики с установкой нанесения защитной

пленки на ламинированные профили.

16. Стойки для установки роликов, допол�

нительного оборудования и полного ком�

плекта ламинирующих инструментов для

различных видов профилей.

17. Направляющие ролики для удобной

подачи панели и предотвращения ее смеще�

ния по сторонам.

18. 5 шт. металлических стержней 1300�

миллимитровой длины каждый для за�

крепления на них ламинирующих инстру�

ментов.

19. Электрическая панель управления со

всеми необходимыми приборами и систе�

мой аварийного отключения.

20. Система экстренной остановки с кабе�

лем, протянутым вдоль всего станка.

21. Станок сконструирован в соответствии

со стандартами безопасности СЕ.

SCM 1400 – станок для резки и 

намотки ламинационных ПВХ0пленок

Станок состоит из одной основной оси

размотки и двух осей намотки. Станина

станка является прочной сварочно�сталь�

ной конструкцией.

Технические характеристики
максимальная рабочая ширина 1400 мм;

максимальная ширина разрезания 1350 мм;

минимальная ширина разрезания в зави�

симости от типа используемых ножей со�

ставляет 15�20 мм;

максимальный диаметр рулона 500 мм;

диаметры осей намотки и размотки 76 мм;

режущие инструменты – 10 штук давящих

ножей, имеется возможность для дополни�

тельного подключения еще 5�6 ножей;

скорость резки с плавной настройкой

0�150 об/мин при 50 Гц;

общая мощность 3 кВт, мотор переменно�

го тока с цифровым преобразователем час�

тоты;

напряжение 230 В, 50 Гц;

давление воздуха 6 Бар.

Техническое описание:
1. Основная ось размотки
Состоит из механически настраиваемой

разматывающей оси с электронным измери�

телем длины пленки (цифровой счетчик) и

пневматической тормозной системой. По�

средством этой системы в процессе размотки

возможна точная настройка тормозной си�

лы, а также продольное передвижение раз�

матывающей оси влево и вправо на ±30 мм

для точной настройки краев рулона, без из�

влечения ее из своей оправы.

2. Отдел разрезания
Состоит из 10 штук давящих дискообраз�

ных ножей. Материал разрезается между но�

жами и аккуратно отшлифованной осью с

твердым хромовым покрытием. Давление

дискообразных ножей настраивается по�

средством регулятора давления воздуха и

воздушного клапана. Подающие оси, на�

правляющие пленку в отдел разрезания,

имеют резиновое покрытие.

3. Отдел намотки
Состоит из двух пневматически настраива�

емых расширяющихся осей для намотки

разрезанных пленок. Для удобной загрузки

и разгрузки каждая ось с легкостью извлека�

ется из своей оправы. 

4. Электрооснащение
электронная и электрическая панель управ�

ления с системой аварийной остановки;

электронное устройство, предохраняющее

систему от статического электричества;

станок сконструирован согласно стандар�

там безопасности и нормам ЕС.

В настоящее время все указанные выше станки
есть в наличии на складе в Москве. Также на скла'
де есть готовые к поставке и запуску в эксплуата'
цию станки для ламинации оконных профилей
(профильно'погонажных изделий из ПВХ и алю'
миния шириной до 300 мм), а также устройства для
пневматической подачи ПВХ'драйбленда (готовой
смеси) из смесителя в воронку экструдера (произ'
водительность устройств 450 кг/час и 750 кг/час).

ООО Экстру�Тек

Москва, ул. Цимлянская, д. 3, корп. 2, офис 2

Тел./факс: (495) 358�7510

Тел.: (495) 226�6889

Моб.: (916) 641�0723

e�mail: extru�tek@mail.ru

www.extru�tek.ru

Выпуск 14 153
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1700/2000/2500 BEST LOGICLEAN

Автоматизированная моющая линия

с панельным прессом

Скорость мойки 15 м/мин.

Количество щеток 6 шт.

Высота щеток 1700/2000/2500 мм.

Производительность пресса 2 стеклопаке�

та/мин.

Производительность линии 800�1100 стек�

лопакетов в смену.

Толщина стекла 3�20 мм.

Габариты стекла: min 150x350 мм, 

max 2000x6000 мм.

Моющая секция изготовлена полностью

из нержавеющей стали.

Диаметр щеток 200 мм обеспечивает каче�

ственную чистку поверхности стекла.

Отвод в сторону первой жесткой щетки

позволяет мыть стекло с Low�покрытием.

Раздельные водяные баки под каждую груп�

пу щеток, что предотвращает возможность

попадания грязной воды в соседний бак.

Возможность изготовления двойных и

структурных стеклопакетов.

Два сервопривода для изготовления

структурного стеклопакета и отдельный

сервопривод для прессования стеклопаке�

та.

Специальное пылеотталкивающее покры�

тие поверхности пресса.

Возможность открытия пространства

между панелями пресса на 50 см.

Контроль и работа линии осуществляется

через управляющую панель, используя про�

грамму SIEMENS, специально разработан�

ную для оборудования BEST MAKINA.

В ассортименте имеются упрощенные

мойки для средних объемов производства.

2200 BEST COLD

Двухкомпонентный 

гидравлический экструдер

Двухкомпонентный экструдер тиокола

позволяет добиться идеальной вторичной

герметизации при минимальной себестои�

мости экструзии.

Скорость выхода герметика 5 л/мин.

Пропорция смеси 1/5 � 1/15.

Система самоконтроля предупреждает

возможную поломку экструдера вследствие

скачков давления, происходящих из�за не�

ожиданного закупоривания насосов или

из�за использования некачественного ма�

териала.

Устройство насосов позволяет использо�

вать данный станок для всех видов гермети�

зирующих материалов: тиокола, силикона,

бондик�силикона, полиуретана.

Система by�pass предотвращает застыва�

ние смеси в нерабочем состоянии.

Регулируемый подогрев основного мате�

риала и специальные уплотнения поршня

для снижения потерь.

Электрооборудование SIEMENS.

BEST COOLER 

Холодильник 

Цифровые датчики контроля и изменения

температуры.

Сигнализация о готовности смесителя.

7000 PRIMA LOGIC

Горизонтальный автоматический 

бутиловый экструдер

Скорость подачи бутила 57 м/мин.

Первоначальное время нагрева 20 мин.

Рабочая температура 130�160 °С.

Ширина дистанционера 6�24 мм.

Объем бункера бутила 7 л.

Возможность регулирования высоты на�

несения бутила на дистанционную рамку.

Термоизолированная емкость для бутила и

удерживающие тепло сопла бутила позволяют

менять бутил без потерь времени на разогрев.

Возможность установки опций: нанесение

бутила на круглые рамки, автоматическое оп�

ределение ширины дистанционной рамки.

Выпуск 14154

Оборудование для производства стеклопакетов ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Вы цените качество и умеете экономить деньги, вы хотите работать рентабельно и уверены в том, что работа должна

приносить человеку удовольствие. Вы стремитесь быть одной из лидирующих компаний и понимаете, что высокая

производительность и качество выпускаемой продукции являются ключевыми факторами успеха на рынке. Вам уже

знакомы станки из Европы, но вы хотели бы совместить удобство работы, высокое качество и производительность с

привлекательной ценой. Всем этим требованиям отвечает оборудование компании BEST MAKINA – ведущего турецкого

производителя оборудования для изготовления стеклопакетов. Компания BEST MAKINA выпускает только

высококачественное оборудование, которое выделяется на фоне европейских конкурентов не только передовыми

техническими решениями, но и привлекательным дизайном.

Быстро, удобно, качественно –
стеклопакетное оборудование BEST MAKINA 

2200 BEST COLD

1700/2000/2500 BEST LOGICLEAN

7000 PRIMA LOGIC

BEST

COOLER 



7000 PRIMA ECOLINE 

Вертикальный автоматический 

бутиловый экструдер

Вертикальная конструкция делает экстру�

дер более экономичным и занимает мень�

шее пространство.

Скорость подачи бутила 40 м/мин.

Первоначальное время нагрева 45 мин.

Рабочая температура 130�160 °С.

Ширина дистанционера 6�20 мм.

Емкость бункера бутила 7 л.

Термоизолированная емкость для бутила и

удерживающие тепло сопла позволяют ме�

нять бутил без потерь времени на разогрев.

Возможность установления опции автома�

тического определения ширины дистанци�

онной рамки.

ASC 3000

Автоматическая пила для резки 

дистанционеров

Длина заготовки 80�2700 мм.

Точное измерение благодаря PLC�кон�

троллеру.

Пневматический контроль неподвижнос�

ти дистанционера.

Одновременная резка нескольких дистан�

ционеров.

Управление резкой происходит через ком�

пьютер.

Наличие 3�х полок для дистационеров и 2�х

полок для расположения нарезанных дистаци�

онеров позволяет работать удобно и аккуратно.

TS 200

Поворотный стол

Регулировка высоты рабочей поверхности

стола.

Наличие регулируемых опор для поддерж�

ки стеклопакетов больших размеров.

Возможность работы с маленькими стек�

лопакетами без установки дополнительного

устройства.

Электронный контроль скорости враще�

ния стола.

BEST FILLER

Устройство для засыпки 

молекулярного сита

Вместимость бака 25 кг.

Ширина отверстия для одновременного

заполнения нескольких рамок различной

ширины 270 мм.

Подогрев силикагеля и вибрация для

плотного заполнения.

BEST RACK

Транспортировочная подвеска 

для дистанционных рамок

Автоматическое управление.

Регулируемая скорость работы.

Плавное включение и остановка предот�

вращают сталкивание рамок.

FRB 45

Станок для фацета и зачистки 

кромки овального стекла

Автоматическая обработка кромки оваль�

ного стекла или зеркала под заданный диа�

метр.

Зачистка кромки под углом 45°.

Зачистка и фацет стекла или зеркала до 170 мм.

20�программная цифровая память регули�

ровки камней.

Удерживание обрабатываемого стекла при

помощи вакуумного стола.

Регулятор расстояния на вакуумном столе.

Электронная регулировка скорости вра�

щения вакуумного стола.

Ручная регулировка сложных конфигура�

ций.

Выпуск 14 155

Оборудование для производства стеклопакетовОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

BEST MAKINA

Представители в России:

Velibaba Mah., Sanayi cad.No: 24, 

Kurtkoy / Pendik / ISTANBUL � TURKEY

Tел: +90 (216) 627�0636 

Факс: +90 (216) 627�0695

albina@bestmakina.com

www.bestmakina.com

Компания «СТАНОК», г. Москва 

Тел.: (495) 221�9162 

seleznev@stan�ok.ru  

www.stan�ok.ru

Компания «БФМ+», г. Москва

Тел.: (495) 648�6778

info@bfmplus.ru

www.bfmplus.ru

Компания «Окна+Сервис», г. Москва 

Тел.: (495) 347�8760

info@okna�s.msk.ru

www.okna�s.msk.ru

7000 PRIMA ECOLINE 

ASC 3000

TS 200

FRB 45

BEST FILLER

BEST RACK







С
ейчас наступило время,

когда компании�произ�

водители светопрозрач�

ных конструкций – как нович�

ки, так и уже активно работаю�

щие на оконном рынке, начина�

ют рассматривать возможности

оснащения своих производств

автоматическим оборудовани�

ем. Компанией Fimtec в 2007 го�

ду проделана большая работа по

комплексным поставкам обору�

дования, а также по автоматиза�

ции отдельных производствен�

ных процессов в рамках тради�

ционных производств в различ�

ных регионах России.

В 2007 году компанией Fimtec

были реализованы несколько

комплексных проектов по авто�

матизации производств. Необхо�

димо упомянуть такие компании,

как «Окна Комфорта» (г. Один�

цово), «Оконный Мир» (г. Сара�

тов), «Форэст» (г. Омск), «Стек�

лопласт» (г. Тюмень), «Рос�

Пласт» (г. Владивосток). Симво�

лично, что запуск производства

во Владивостоке происходил од�

новременно с шефмонтажными

работами на автоматической ли�

нии в г. Бресте (компания «Рес�

пект»). Таким образом, известное

выражение «от Владивостока –

до Бреста» подтвердила геогра�

фия оснащения оконных произ�

водств автоматическим оборудо�

ванием Fimtec.

Следует также отметить, что

компания «Стеклопласт» полно�

стью оснастила оборудованием

Fimtec все производственные уча�

стки, включая линию переработ�

ки алюминиевого профиля и ли�

нию производства нестандартных

ПВХ�конструкций, а опыт компа�

нии «РосПласт�Владивосток» –

это первый для Приморья опыт

перевода производства окон ПВХ

на автоматизированную основу. 

Как всегда успешным был и

опыт работы с компанией «Го�

род Мастеров» (г. Новоси�

бирск). В 2007 году была введена

в эксплуатацию автоматическая

линия Fimtec для изготовления

стеклопакетов, а также автома�

тический центр резки профиля

ПВХ CAT 500.

Особых слов заслуживает опыт

внедрения автоматизированной

линия Fimtec, приобретенной

компанией «ОКС» (г. Санкт�

Петербург), позволяющей изго�

тавливать до 240 оконных изде�

лий за восьмичасовую рабочую

смену при минимальном коли�

честве работников. В составе

данной линии даже транспорти�

ровка заготовок профиля с од�

ного участка обработки на дру�

гой автоматизирована и выпол�

няется без участия оператора. В

заготовке контуров рамы и

створки окна ПВХ, достаточных

для изготовления 240 оконных

изделий за 8 часов на данной ли�

нии, работают всего четыре опе�

ратора. Подобной производи�

тельностью при таком малом ко�

личестве операторов могут по�

хвастаться далеко не многие

предприятия в России! Успеш�

ный опыт внедрения и эксплуа�

тации такой линии в Санкт�Пе�

тербурге дают уверенность в

том, что автоматизированные

линии Fimtec такого класса най�

дут в будущем применение и в

других регионах России.

Близость к клиенту, оператив�

ность проведения сервисных и

ремонтных работ в прошедшем

году были одним из приоритет�

ных направлений деятельности

компании. Существующие офи�

сы пополнились новыми сотруд�

никами, начали свою деятель�

ность представительства Fimtec в

Ростове�на�Дону и в столице Ка�

захстана – Астане. Дальний Вос�

ток также не остался вне зоны

присутствия Fimtec. С апреля

2007 в Хабаровске начала свою

10 ЛЕТ БЕЗУПРЕЧНОЙ РАБОТЫ

Прошедший 2007 год для компании Fimtec был юбилейным – компания отпраздновала свое десятилетие и

подвела определенные итоги деятельности за этот период. Итоги таковы: тысячи поставленных в Россию еди%

ниц оборудования, сотни клиентов различного формата во всех регионах России, команда профессионалов,

работающих в компании, репутация добросовестного и надежного поставщика профессионального оборудо%

вания для производства оконных и фасадных систем из ПВХ% и алюминиевых профилей, а также для производ%

ства стеклопакетов. 

Четырехголовый сварочный станок

Цех по производству ПВХ%окон, 

оснащенный оборудованием Fimtec

Центр по распилу профиля

Выпуск 14158

Оборудование для ПВХ и алюминия ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО



деятельность компания «ДВ

Спецсервис» – наш партнер по

поставкам и техническому обслу�

живанию оборудования Fimtec.

Как и в прошлые годы, компа�

ния Fimtec в 2007 году много вни�

мания уделяла профессиональ�

ному росту своих сотрудников.

Было проведено несколько семи�

наров и конференций с предста�

вителями заводов�изготовителей

оборудования. Необходимо под�

черкнуть, что между конструкто�

рами заводов�изготовителей и

инженерами Fimtec в России на�

лажена устойчивая обратная

связь по всем вопросам, связан�

ным с эксплуатацией оборудова�

ния. Все недостаточно совершен�

ные технические решения, выяв�

ленные инженерами Fimtec, опе�

ративно дорабатываются произ�

водителем. Это лишний раз под�

черкивает профессионализм тех�

нического персонала в России и

гибкость конструкторов заводов�

изготовителей. В свою очередь,

для наших партнеров на западе

российский рынок сбыта являет�

ся приоритетным направлением,

и такое тесное сотрудничество

технических специалистов поз�

воляет внедрять самые передовые

технологии в производстве окон�

ных конструкций.

Тенденция к автоматизации

производственных процессов в

оконном производстве, впервые

проявившаяся около пяти лет на�

зад, становится повсеместной.

Интерес к автоматизации произ�

водства растет в геометрической

прогрессии. На наш взгляд, связа�

но это в первую очередь с потреб�

ностью рынка в качественных ок�

нах, актуальностью снижения се�

бестоимости и процента брака для

производителей, необходимостью

долгосрочного планирования и

стабильности производства. Ком�

пания Fimtec идет в ногу с про�

грессом и предлагает своим парт�

нерам самые современные произ�

водственные технологии, частич�

ную либо комплексную автомати�

зацию производственных процес�

сов.

Fimtec 

Москва

ул. Михалковская, 

владение 63 Б, строение 1

Тел.: + 7 (495) 940�5489

Факс: + 7 (495) 601�9489

fimtec@fimtec.ru

www.fimtec.ru

Санкт�Петербург

В. О. Большой пр�т, 

д. 80, офис 400�401 

+7 (812) 718�4727

spb@fimtec.com 

Новосибирск

ул. Тайгинская, д.1/2, 4�й этаж

+7 (383) 274�1543

+7 (383) 274�1986 (факс)

Novosibirsk@fimtec.ru 

Омск

ул. Чернышевского, д. 21 

+7 (3812)  253�504

+7 (3812)  248�953 

omsk@fimtec.ru  

Хабаровск

«ДВ Спецсервис»

ул. Суворова, д. 73 

(территория ХЗОО) 

+7 (4212)  506�932

+7 (914)  210�4414

Ростов�на�Дону

ул. Менжинского, д. 2 л, оф. 222

+7 (918)  537�9059

morozov@fimtec.ru  

Германия 

D�75181, Pforzheim, Hanauer Str. 8 

+49 (7231) 651�63�0 

+49 (7231) 651�63�18

info@fimtec.de 

Киев

ул. Николо�Слободская, д. 4, 1 этаж 

+380 (44) 541�1066

fimtec@fimtec.kiev.ua

Рига

LV�1050, Riga, Latvija, 

ELIJAS iela, ist. 538 

+371 6720�4438

fimtec@ml.lv

Минск

ул. Маяковского, д. 115, комн. 405 Б 

+375 (17) 221�7389 

minsk@fimtec.ru 

Астана

+ 7 (701) 555�7645

+ 7 (913) 144�8285 

Семинар 

в московском 

офисе Fimtec Действующая линия по производству стеклопакетов

Производство компании «ОКС» (Санкт%Петербург)
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Центральный офис: 
ANTEC DIS TICARET LIMITED SIRKETI
Eksioglu Mah., Sile Otoyolu Uzeri, 10.
Sok. No: 5, Alemdar, Umraniye,
ISTANBUL, Турция
Телефон: +90 (216) 312�45�17
Факс: +90 (216) 312�11�79
e�mail: info@antec.com.tr
www.antec.com.tr

Центральный офис: 
OZTUM MAKINA SANAYI VE TICARET A.S.
Eksioglu Mah., Sile Otoyolu Uzeri, 10.
Sok. No: 5, Alemdar, Umraniye,
ISTANBUL, Турция

Телефон: +90 (216) 312�11�78, 
+90 (216) 429�67�01
Факс: +90 (216) 312�67�93
e�mail: oztum@oztum.com.tr
www.oztum.com.tr

Офис в России
ООО «АНТЕК»
Россия, Московская обл., г.
Коломна, Окский проспект, д. 90,
Офисный комплекс «Технология»,
оф. 40
Телефон: +7 (4966) 13�63�02
Факс: +7 (4966) 13�63�02
e�mail: antec@bk.ru

Эксклюзивное представительство
Antec в Украине
ООО «БУДМАРКЕТ»
Украина, 49041, г. Днепропетровск,
ул. Паникахи, д. 2, офис 11
Телефон : +380 (56) 373�99�45
Факс : +380 (56) 373�99�45
e�mail : office@antec�ukraine.com
www.antec�ukraine.com

Эксклюзивное представительство
Axtrone в Украине
ООО «АКСТРОН»
Украина, г. Днепропетровск, 
ул. Академика Чекмарева, д. 3, к. 33

Телефон : +380 (93) 745�77�58,
+380 (50) 568�48�72
e�mail :info@axtrone.com
www.axtrone.com

Офис в Кыргызстане
ТОО ANTEC�KG
Кыргызстан, г. Бишкек, 
микрорайон «Достук», д. 1/1
Телефон: +996 (502) 69�80�10
e�mail: antec�kg@bk.ru

Одноголовочная 
сварочная машина

Автоматический станок для
обработки торца импоста 

с двумя фрезами с
регулируемым углом  

Универсальный
тройной
копировально%
фрезерный
станок

Автоматическая двухголовочная
пила для резки ПВХ и алюминия 

с нижней подачей диска диам. 450 мм.
(Полный автоматический

сервопривод OMRON)
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Итальянская компания FOM INDUSTRIE уже на протяжении 30 лет является производителем высококачественного

оборудования для резки и обработки алюминия и сейчас возглавляет машиностроительный концерн FOM GROUP. В

концерн входит 11 производственных компаний, которые предлагают полный цикл по оснащению современного

производства высокотехнологичным оборудованием, включая собственную компанию по разработке программного

обеспечения (FOM SOFTWARE TECHNOLOGY). В концерн также входят уже известные компании на российском рынке

производителей оконных конструкций. Это COMALL – оборудование для обработки алюминиевых профилей и

P.V.Tecnic – оборудование для обработки профилей ПВХ.

Оборудование FOM GROUP
для обработки профиля из алюминия и ПВХ

В
настоящее время производители све�

топрозрачных конструкций все боль�

ше проявляют интерес к оборудова�

нию, отличающемуся, прежде всего, высо�

кой степенью автоматизации и, как следст�

вие, высокой производительностью. Имен�

но поэтому было принято решение органи�

зовать представительство компании FOM

GROUP в России. Данное представительст�

во основано на технической базе компании

СТК Инфо Сервис и использует приобре�

тенные за годы успешной работы опыт сер�

висно�технической службы, клиентскую ба�

зу, безупречно отлаженную систему логис�

тики, огромные складские площади. 

Сегодня компания Фом Групп представля�

ет на российский рынок автоматические

распиловочные и обрабатывающие центры.

Данное оборудование уже отлично зареко�

мендовало себя на крупнейших производст�

вах Европы, Америки и Азии.

В комплект поставки может входить

Автоматическая станция распиловки про�

филя.

Автоматическая станция обработки про�

филя и свинчивания армирования.

Автоматический обрабатывающий центр

для ПВХ�профилей, со станцией распилов�

ки и свинчивания армирования.

Описание работы:

Шаг 1. Оператор загружает 6�ти метровые

хлысты профиля на автоматическую загру�

зочную станцию�накопитель STEP IN.

Шаг 2. Автоматическая загрузочная стан�

ция�накопитель оснащена автоматической

системой перемещения для подачи хлыста

профиля к передатчику PUSH PLUS, кон�

тролируется посредством 3�х осевого циф�

рового контроллера CNC.

Шаг 3. Хлыст профиля подается с накопи�

теля STEP IN и входит в контакт с горизон�

тальными и вертикальными роликами пере�

датчика.

Шаг 4. Хлыст профиля посредством пере�

датчика подается в первую рабочую зону.

Скорость передатчика 2,7 м/мин.

Шаг 5. Первая рабочая зона оснащена

устройством, управляемым по 3�м осям

компьютерным котроллером СNС, кото�

рое позволяет реализовать различные ви�

ды операций обработки профиля (напри�

мер, фрезерование дренажных канавок).

Инструмент установлен во всех частях для

того, чтобы сократить время обработки за

счет более быстрой смены инструмента и

избежать перемещения заготовки, на что

тоже уходит время. Возможна реализация

до 13�ти различных операций. Конфигу�

Автоматическая станция распиловки профиля
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рация зависит от потребностей клиента:

профилей, которые будут обрабатываться

и операций, которые для этого потребу�

ются.

Шаг 6. После обрабатывающей части пер�

вой рабочей зоны профиль подается во

вторую часть первой рабочей зоны, где

производится распиловка хлыста профиля

на заготовки. Зона оснащена 3�мя диска�

ми: первый диск – для распиловки под уг�

лом 45° влево, второй диск – для распилов�

ки под углом 90°, третий диск – для распи�

ловки под углом 45° вправо. На каждый

диск используется привод от мотора мощ�

ностью до 7,5 кВт и диаметры могут дости�

гать 720 мм (размеры и мощности зависят

от потребности клиента).

Шаг 7. После первой рабочей зоны обра�

ботки/распиловки заготовки подаются по�

средством моторизованных передающих ро�

ликов на разгрузочный роликовый конвей�

ер.

Шаг 8. Толкатели, контролируемые опера�

тором, установленные на разгрузочном кон�

вейере, передают заготовки на передатчик.

Этот передатчик соединен со второй загру�

зочной станцией�накопителем, также уп�

равляемой посредством трехосевого кон�

троллера.

Шаг 9. На этом передатчике оператор

вставляет в заготовки стальной усили�

тель.

Шаг 10: Передатчик автоматически пере�

дает армированные заготовки на вторую за�

грузочную станцию�накопитель.

Шаг 11. См. Шаг 3.

Шаг 12. См. Шаг 4. Отличие – профиль по�

дается во вторую рабочую зону.

Шаг 13. Вторая рабочая зона оснащена уст�

ройством, управляемым по 3�м осям ком�

пьютерным котроллером СNС, которое поз�

воляет реализовать различные виды опера�

ций обработки армированного профиля.

Инструмент установлен во всех частях для

того, чтобы сократить время обработки за

счет более быстрой смены инструмента и из�

бежать перемещения заготовки, на что тоже

уходит время. Крепление стального усили�

теля производится двумя автоматическими

установками, расположенными друг напро�

тив друга. Каждая установка снабжена уст�

ройством автоматической подачи шурупов.

Скорость работы установки – 1 шуруп за 2

секунды. После этой операции заготовки

передаются в зону обработки, где возможна

реализация до 12 операций, которые произ�

водятся после шурупирования, но до свар�

ки. Например, фрезерование 3�х отверстий

под ручку.

Шаг 14. После всех операций обработан�

ные, разрезанные и зашурупированные за�

готовки автоматически выгружаются на ав�

томатический разгрузочный накопитель. За�

готовки готовы к сварке. 

Компания Фом Групп также может по�

ставить автоматическое, полуавтомати�

ческое и ручное оборудование для обра�

ботки ПВХ профилей производства ком�

пании P.V.Tecnic и аналогичное обору�

дование для обработки алюминиевых

профилей производства компании

COMALL.

Все оборудование, поставляемое компани�

ей Фом Групп, соответствует высоким евро�

пейским стандартам.

Автоматическая станция обработки 

профиля и свинчивания армирования
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Компания FOM GROUP представляет ав�

томатическую линию сварки�зачистки про�

изводства компании P.V.Tecnic.

Четырехголовочная сварочная 

станция с ЧПУ SA 44CN

Одновременная сварка четырех углов под

90°.

Сварочный цикл в автоматическом режи�

ме, включая автоматическую разгрузку сва�

ренных деталей. 

Полное программирование всех циклов

сварки. Максимальная ширина сварки –

2900 мм, максимальная длина сварки – 2900

мм, минимальная – 380х380 мм. 

Возможность уварки профиля на 7,5 мм

при увеличении длины заготовки до 1,5 мм.

Напряжение питания – 380 В, 50 Гц 

Потребляемая мощность – 15 кВт.

Давление воздуха – 7 бар.

Расход воздуха – 60 л/цикл. 

Габариты 3500х4500х1500 мм.

Вес 2000 кг.

Транспортировочный стол TT6

Транспортировочный стол TT6 является

передаточным звеном между сваркой и за�

чисткой в линии, полностью синхронизиро�

ван с остальным оборудованием. Служит

для контроля времени охлаждения профиля

перед операцией зачистки. Выступает в роли

накопителя для того, чтобы сбалансировать

производительность линии.

Углозачистная станция FR.T9

Управление по 4�м осям. 

Горизонтальная зачистная машина с CNC. 

Макс. размер профиля – 180х150 мм. 

Напряжение питания – 380В, 50 Гц.

Потребляемая мощность – 7 кВт.

Давление воздуха – 8 бар.

Габариты – 1400х2700х2200 мм.

Вес – 1000 кг.

Зачистка одного угла – до 20 сек.

Автоматическая поворотная 

станция TG.2

Это устройство для автоматической по�

грузки и разгрузки профиля на зачистную

станцию. Окно быстро и точно помещается

в зачистку благодаря сбалансированной ме�

ханико�пневматической системе перемеще�

ния. После зачистки всех четырех углов ра�

мы вторая каретка осуществляет автомати�

ческую разгрузку изделия, а первая в это

время осуществляет загрузку следующего.

Благодаря этому экономится время, и до�

стигается производительность, большая по

сравнению с обычными линиями.

Сборочный стол COMALL JOB 1000

Компания FOM GROUP представляет

многофункциональный стол для сборки го�

тового изделия (для ПВХ и алюминиевых

окон) JOB 1000 производства компании

COMALL:

Максимальные размеры окна 

2500 х 2500 мм.

Высота рабочей поверхности 900 мм.

Пневматический наклон 0°�18°.

Инструменты располагаются на высоко�

точных направляющих.

Точный замер отреза непосредственно на

раме.

Точный замер и отрез штапика.

Автоматический шуруповерт с накопителем.

Сверлильная установка с пневматической

подачей инструмента.

Задний выдвижной стол для установки от�

ветной фурнитуры на раме.

Гидропневматическая гильотина для резки

фурнитуры.

Автоматическая линия сварки%

зачистки производства

компании P.V.Tecnic

Многофункциональный стол для

сборки готового изделия  JOB 1000
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Компания FOM GROUP представляет новое

оборудование производства компании

P.V.Tecnic, предназначенное для крепления

армирующего профиля в профиле ПВХ, а так�

же для остекления и контроля готовой рамы. 

Шуруповерты AF. 1 и AF. 1А 

автоматические

Шуруповерты AF. 1 и AF. 1А позволяют кре�

пить армирующие металлические вставки к

профилям ПВХ с помощью шурупов.

Оператор должен поместить профиль ПВХ

на рабочий стол с уже размещенными ме�

таллическими вставками.

При нажатии на педаль профиль будет авто�

матически зафиксирован, и узел для вкручи�

вания шурупов закрепит металлические

вставки в профиле.

Фиксация профиля и завинчивание само�

резов с помощью пневмосистемы, управляе�

мой педалью; подающий и принимающий

рольганги.

Автоматическая подача саморезов. 

Бункер для саморезов. 

Привинчивание арматуры толщиной от 0,2

до 2,5 мм.

Регулирование силы и места привинчивания.

Максимальная высота профиля – 90 мм.

Максимальная ширина профиля – 140 мм.

Рабочее давление 6�8 бар. 

Размер станка 3700х1700х600 мм. 

Вес 130 кг.

Шуруповерты AF. 1 и AF. 1А спроектирова�

ны и изготовлены в соответствии с действу�

ющими нормами безопасности и соответст�

вуют высоким европейским стандартам ка�

чества.

Стенд остекления 

и контроля B.V.6 и B.V.8

Основное назначение стендов остекления и

контроля – обеспечивать строго прямые уг�

лы оконной конструкции при установке

стеклопакетов и штапиков.

Оконные конструкции устанавливаются

на рольганг и фиксируются с двух сторон

пневмонаправляющими. 

Сочетание рольганга и фиксации окна с

помощью двух пневмонаправляющих обес�

печивает безупречную сборку окна во время

установки стеклопакетов и штапика. 

Открывающаяся левая пневмонаправляю�

щая необходима для бокового вынимания

окна и для установки окна прямо на по�

движную каретку. 

Скользящая правая пневмонаправляющая

фиксируется с помощью зубчатой гребенки; 

Возможность поднять рабочую поверхность

на 500 мм, чтобы расположить ее на удобной

для оператора высоте. 

Возможность обработки одной рамы ши�

риной до 2500 мм для B.V.6 и двух рам шири�

ной до 2500 мм для B.V.8.

Рабочее давление – 6�8 бар. 

Размер стенда B.V. 6 – 3000х3300х600 мм. 

Размер стенда B.V. 8 – 4000х3300х900 мм.

Потребление воздуха – 5 л/цикл. 

Вес 350 кг – B.V. 6 и 400 кг – B.V. 8.

Стенды B.V.6 и B.V.8 спроектированы и из�

готовлены в соответствии с действующими

нормами безопасности и соответствуют вы�

соким европейским стандартам качества.

г. Москва, ул. Южнопортовая, д. 7/13, 3 этаж

Тел.: (495) 646�0694

Факс: (495) 540�7838

info@fomgroup.ru

www.fomgroup.ru

Фом Групп Русь

Шуруповерт AF. 1AШуруповерт AF. 1

Стенд остекления и контроля B.V.8Стенд остекления и контроля B.V.6

Via Mercadante 85 Cattolica RN � ITALY

+39 (0541) 832�611

Fax +39 (0541) 832�615 

www.fomindustrie.com

FOM Industrie s.r.l.



SBZ0610/03. 

Пильный автомат с тремя дисками 

Производительность 360 окон за 8 часов.

Магазин подачи с накопителем на 11 штанг

профиля длиной до 6500 мм. Точность позици�

онирования при подаче профиля 0,2 мм/м.

ПК�управление. Направление подачи профи�

ля слева направо или наоборот.

Ни одной лишней и ни одной недостающей

функции для рационального распила про�

филя.

Двойная усорезная пила DG 142 

с ПК0управлением Е 555 

Предназначена для массового распила ПВХ�

профилей на большом производстве.

Основные возможности и преимущества:

распил одновременно нескольких профилей

по внешним размерам;

принцип elumatec – рез снизу – оптимально

использует возможности диска диаметром

500 мм;

гидропневматическая подача пильных дис�

ков;

автоизмерение длины;

пневматическая фиксация упоров на задан�

ных позициях;

удаление стружки на каждом пильном аг�

регате;

ПК�управление Е 555/1

Перечисленные возможности обеспечивают

стабильную работу и высокую производитель�

ность станка.

Обрабатывающий центр SBZ0609 

Это своевременная и удачная модерниза�

ция испытанного и хорошо зарекомендовав�

шего себя SBZ�608.

Изменения в алгоритме обработки загото�

вок привели к изменениям конструктив�

ным: выносу на отдельную траверсу автома�

тического шуруповерта с рабочим диапазо�

ном 0�180°. Таким образом, закрепление ар�

мирующего профиля производится непо�

средственно на транспортировочной ленте

до обработки заготовки. Воплощение в

жизнь этой идеи позволило добиться повы�

шения производительности до 30%, что яв�

но нравится нашим клиентам. 

Выпуск 14166

Оборудование для ПВХ и алюминия ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

«Только качество производит качество» – этот девиз фирмы «ELUMATEC» стал наиболее актуален в ХХI веке. В настоя%

щее время производство светопрозрачных конструкций сформировало очень высокие требования к техническим воз%

можностям оборудования для обработки алюминиевых и ПВХ%профилей. Фирма «ELUMATEC» – мировой лидер в этой

отрасли, смогла создать машины, уникальные возможности и качество которых отвечают требованиям самого строгого

арбитра – времени высоких технологий. Поэтому станки фирмы «ELUMATEC», производимые в Германии уже 80%й год,

на мировом рынке пользуются неизменным спросом. К своему юбилейному году компания «ELUMATEC» подошла с хо%

рошими результатами продаж: в мировом масштабе за 2007 год они выросли в 1,5 раза, а в России в 3 раза, что стало

возможным благодаря безупречному качеству производимого в Германии оборудования и слаженной работе коллекти%

ва ООО «Элюматек» в Москве.

Предлагая свои станки для всех видов обработки алюминиевых и ПВХ%профилей, фирма «ELUMATEC» гарантирует их

безотказную работу и качественное техническое обслуживание в любом регионе.

800й год по пути мирового лидера

Двойная усорезная пила DG 142 + E 555

Обработка ПВХ0профилей

Обрабатывающий центр SBZ%609



Двойная усорезная пила DG 244 + Е 555/5

Идеальный станок для распила алюминие�

вых профилей любой конфигурации под лю�

быми углами. Применяя в конструкции пилы

диски диаметром 550 мм и принцип «elumatec»

рез снизу, мы имеем уникальные возможнос�

ти для раскроя профиля (см. диаграмму). А

при комплектации DG 244 блоком управления

Е 555/5 мы имеем пятиосевое управление:

автоматическое позиционирование по�

движного пильного агрегата по оси Х;

автоматическая установка углов поворота

пильных дисков внутрь и наружу 22,5°�

90°�140° и наклона внутрь 90°�45°.

AKS 134. Пила для специальных 

резов при обработке торцов профиля

Предназначена для изготовления элемен�

тов фасадов, а также сложных шатровых и

пирамидальных конструкций.

Обработка осуществляется двумя подвиж�

ными пильными агрегатами:

вертикальным с диаметром пильного дис�

ка 550 мм;

горизонтальным с диаметром пильного

диска 500 мм.

Положения пильных дисков имеют циф�

ровую индикацию. Применяется лазерный

указатель реза.

Модель AKS 134/10 имеет 4�осевое управ�

ление для автоматической установки углов

поворота и наклона пильных агрегатов, а

также глубины и высоты реза. Ввод параме�

тров конструкции возможен непосредствен�

но с клавиатуры пульта управления.

SLK 118. Бесшаблонный 

копировально0фрезерный станок 

Создан на базе электронного программа�

тора (цифрового шаблона). Основой этого

высокопроизводительного программного

обеспечения является Windows XP с кон�

тактным монитором, сетевой картой и дву�

мя интерфейсами USB. Основной задачей

данной разработки стала оптимизация про�

граммного управления с целью увеличения

удобства в использовании. Этот станок са�

мостоятельно продумывает каждую опера�

цию, сводя к минимуму источник брака.

Так, благодаря широким транспортным пу�

тям, составляющим 350 мм по оси Y и 280 мм

по оси Z, появилась возможность обработки

алюминиевых профилей больших размеров.

Привод мощностью 3 кВт может вращать

шпиндель со скоростью 18 000 1/мин. Длина

обрабатываемого профиля может достигать

2400 мм, при обработке очень длинных заго�

товок как вариант применяется механизм их

проталкивания.

Полная автоматизация обработки

Создавая и совершенствуя станки с ЧПУ,

фирма «elumatec» выпустила целый ряд об�

рабатывающих центров, имеющих свое

предназначение.

В последние годы эти сложные и надежные

машины все больше находят применение и в

России. Одним из более ярких примеров мож�

но назвать SBZ 150 – пятиосевой обрабатыва�

ющий центр, предназначенный для промыш�

ленной обработки алюминиевого и стального

профилей. Все операции по обработке, такие

как фрезерование, сверление, нарезание резь�

бы, краевая выборка могут осуществляться в

2�х рабочих зонах. Применяется автоматичес�

кое распознавание положения и позициониро�

вание прижимов, а также автоизмеритель дли�

ны заготовки. Имеется магазин на 8 стандарт�

ных и 3 специальных инструмента (пильный

диск, угловая головка и специальная фреза).

Перечисленные технические данные дают

возможность обработки заготовки с 6�ти сто�

рон.

Выпуск 14 167

Оборудование для ПВХ и алюминияОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Пила для торцевой обработки

профиля AKS 134

Обрабатывающий центр SBZ 150

Копировально%

фрезерный 

станок SLK 118

Диаграмма диапазонов реза

Обработка алюминиевых профилей

D 75417 Muehlacker�Lomersheim

+ 49  (7041) 14�0

Факс: +49 (7041) 14�282

mail@elumatec.de

www.elumatec.com

elumatec GmbH & Co. KG

ООО «Элюматек»

125413, Москва, ул. Флотская, д. 76

(495) 454�9593, 454�9635, 956�0553

Факс: (495) 454�9594

elumatec@mtu�net.ru

www.elumatec.ru

Двойная усорезная пила DG 244
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Оборудование для ПВХ и алюминия ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Компания «Yilmaz» начала свою деятельность в 1977 году в Стамбуле. Учитывая

требования развивающегося рынка ПВХ и алюминия, особое внимание было отведено

отделу развития и разработок, что привело к производству соответствующего рынку и

технически высококачественного оборудования.

Компания YILMAZ предлагает Вам высокую

производительность, качество и надежность

DK 540. Четырехголовая сварочная машина  

Станок предназначен для автоматической одновременной и

серийной сварки четырех углов ПВХ�профиля.

Работает за счет осязательного прикосновения к экрану PLC

контрольной системы.

Распознает цветной и белый профили. В зависимости от цвета

профиля производится автоматическая настройка толщины

сварки (0,2�2 мм).

Угол сварки профиля 90 градусов.

После процедуры сварки идет система изъятия профиля.

Для безопасности имеется защитный барьер.

Формирует и сохраняет в памяти информацию по изготовлению

200 единиц профиля.

Имеется 10�языковая версия.

Станок отвечает требования СЕ�стандарта.

В
настоящий момент «Yilmaz Machine

Ltd. Sti» является одной из лидирую�

щих компаний рынка со знаком каче�

ства. Наше оборудование экспортируется в

Украину, Россию, Италию, Алжир, Ливию,

Саудовскую Аравию, Египет, США, Японию,

Румынию, всего в более чем 60 стран мира.

В ассортимент производимого нами обору�

дования входят сварочные машины для ПВХ�

профиля, станки для резки, копировально�

фрезерные станки, станки для обработки тор�

цов импоста, углозачистные станки.
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SK 450. Станок для серийной резки 

(система СЕРВО) 

SK 450 – станок для серийной резки под углом 90° алю�

миния, твердого пластика и производной продукции.

Благодаря применению системы SERVO возможна точ�

ная регулировка размеров и количества подлежащей

резке продукции.

В станке имеется система PLC. Благодаря программно�

му терминалу имеется возможность отследить на экране

размеры, калибровку, количество и другие параметры.   

Скорость резки регулируется системой SERVO.

Скорость передвижения продукции регулируется сис�

темой SERVO.

Допуск резки с точностью до ±0,1 мм.

Минимальный размер резки 5 мм, максимальный раз�

мер резки 600 мм. При резке поддерживается система

последовательного передвижения до 9990 мм.

Производственный процесс полностью запрограмми�

рован (диаметр, длина, показатель передвижения – все

закладывается в память и может вызываться из про�

граммы при следующем процессе резки).

Имеется электронная система считывания минималь�

ных отходов продукции.

Имеется система охлаждения.

Станок разработан и соотвествует стандартам СЕ.

КР 120. Универсальный 

углообжимной пресс

Оборудование соответствует СЕ�требова�

ниям.

Система прижимов пневматическая.

Гидравлическая система передвижения

ножей.

Высота прессовочных ножей, движение

гидравлических поршней и высота профи�

лей может быть отрегулирована с помо�

щью измерительной шкалы.

Автоматическая центровка профилей осу�

ществляется с помощью пневматических

профильных угольников и эксцентричес�

ких подпорок.

Имеется мощная гидравлическая система

насоса.

Имеются две педали для пневматической

системы прижимов и прессовки профилей.

Для защиты от трения поверхность сопри�

косновения профилей со станком покрыта

полиамидом.

Turgut Ozal Bulvari. No: 229 Tasdelen 34788,

Umraniye – Istanbul / TURKEY

Tel.: +90 (216) 312�2828 

Fax: +90 (216) 484�4288

yilmaz@yilmazmachine.com.tr

www.yilmazmachine.com.tr

Москва, ул. Братиславская, 

д. 29, корп. 1, офис 10

Тел.: (495) 347�8760, 347�8761, 

347�9430

info@okna�s.msk.ru

www.yilmazrus.ru

YILMAZ PVC Alu. Isl. Mak. San. Tic.
Ltd. Sti

ООО «Окна+Сервис»
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Группа компаний «Фест%98» поставляет на российский рынок оборудование из Германии фирмы FIMTEC, Италии фирм

TRE C, MARVAL, POLYGLASS и из Турции. Оборудование турецкой фирмы KABAN благодаря качеству и надежности, а

также цене, которая примерно в 2 раза ниже, чем аналогичное немецкое и итальянское оборудование, получило широ%

кое распространение. Мы уже 10 лет на рынке и мы дорожим своей репутацией.

Мы помогаем
делать окна

Усорезные пилы

Фирма KABAN поставляет усорезные пи�

лы с одним или двумя режущими агрегата�

ми. Усорезная пила АА 1020 имеет автомати�

ческую нижнюю подачу пильного агрегата и

возможность резки до 20°. Диаметр пильно�

го диска 400 мм позволяет резать любые из�

вестные на рынке алюминиевые и ПВХ�

профили.

Усорезные пилы с двумя пильными агре�

гатами выпускаются с диаметром пильно�

го диска 420 мм. Двойные усорезные пилы

АВ 1030 и АС 1040 имеют фронтальную по�

дачу пильных дисков, что обеспечивает воз�

можность обработки одновременно двух

профилей из ПВХ или алюминия высотой до

70 мм. Пила АС 1040 может работать в руч�

ном и автоматическом режиме. Объем па�

мяти 99 операций. Объем собственной па�

мяти AC 1040 – 300 операций.

Установка фирмы FIMTEC CAT 500 поз�

воляет резать профиль в автоматическом ре�

жиме в интервале от �45° до +45° (диаметр

пильного диска 500 мм).

Сварочные машины

Сварочные машины фирма KABAN выпу�

скает одно�, двух� и четырехголовочными.

Их отличает наличие системы самоконтро�

ля, ограничителей сварочного валика 2 мм и

простота в обращении. Четырехголовочная

машина BD 2010 может одновременно сва�

ривать 2 рамы или створки. Установкой

будущего является автоматическая линия

A�4�V+APH�2/4�CNC фирмы FIMTEC. Си�

стема автоматически сваривает и зачищает

120 изделий в смену.

Фрезерные станки

Фрезерный станок фирмы KABAN для обра�

ботки торца импоста CE 3060 рассчитан на ус�

тановку одной фрезы, перемещение которой

осуществляется вручную. CF 3060 может осна�

щаться двумя фрезами, подача которых осу�

ществляется автоматически. Пределы фрезе�

рования 45°�90°�45°. Оба типа пригодны для

обработки ПВХ� и алюминиевого профиля.

Имеется также настольный вариант СН 3020.

CA 3020 предназначен для зачистки пласт�

массовых рам и створок. Он рассчитан на

установку 3�х

фрез. Этот станок

обеспечивает воз�

можность обра�

ботки двух про�

фильных систем.

ПВХ� и алюми�

ниевые профили

должны иметь

специальные каналы для отвода влаги и вен�

тиляции. Эта операция выполняется на фре�

зерных станках DD 4060 (имеет две фрезы,

фрезерование происходит вручную) и DD

4070 (три фрезы, автомат).

Одношпиндельный копировально�фре�

зерный станок DF 4060 предназначен толь�

ко для обработки алюминиевого профиля.

Станок выполняет по шаблону в алюминие�

вых профилях пазы и отверстия любой фор�

мы (например, для установки замков).

Копировально�фрезерный станок DE 4050

обрабатывает только ПВХ�профили. Он ос�

нащен пантографом для фрезерования заго�

товок по шаблону и трехшпиндельной голо�

вкой для сверления отверстий под ручку.

Представляет интерес обрабатывающий

центр фирмы FIMTEC MULTIFAB 3000. Он

в автоматическом режиме фрезерует водоот�

водящие и вентиляционные каналы, замоч�

ные пазы, отверстия под ручку, а также свин�

чивает и маркирует профиль.

Итальянская фирма TRE C является специа�

листом в производстве оборудования для

сборки алюминиевых окон. Эта фирма, на�

пример, изготавливает большой модельный

ряд машин для гибки алюминиевого профиля.

Автоматическая линия 

фирмы KABAN, Турция

Автоматический участок для производства

окон из ПВХ�профиля турецкой фирмы

KABAN, состоящий из четырехголовой сва�

рочной машины BD 2010, буферной станции

СЕ 3010, автомата для зачистки углов с ЧПУ

CD 4050 с поворотным столом СЕ 3000, поз�

воляет изготавливать одну раму в течение 1,5

минут, т. е. за 8 часов в среднем возможно

изготовить 320 рам. Весь процесс контроли�

руется компьютерами. Это оборудование

можно дополнить автоматической двухголо�

вой пилой АС 1040 с принтером для печати

этикеток и автоматическим штапикорезом

AD 1050 с электронным позиционировани�

ем длины.

Новинка. 

Зачистной станок KABAN CD 3050 

с электронным управлением 

В 2008 г. фирма KABAN начинает выпуск

нового зачистного станка. Высокое качество

зачистки обеспечивается 11�ю зачистными

блоками и запатентованными ножами. Па�

мять рассчитана на хранение и распознава�

ние 250 профилей (возможно увеличение).

Интерактивный монитор управления позво�

ляет быстро вводить параметры профиля,

при необходимости делать дополнительную

обработку данных. Производительность CD

3050 в среднем 250�350 рам за 8 часов.

Линии для производства стеклопакетов

Оборудование для изготовления стеклопа�

кетов фирм MARVAL и POLYGLASS может

быть с ручным и с автоматическим управле�

Двухголовочная пила АB 1030 

фирмы KABAN (Турция) с ручным

позиционированием 

Обрабатывающий центр MULTIFAB

3000 фирмы FIMTEC (Германия)

®

Автоматическая линия фирмы KABAN, Турция

Как избежать проблем…

Где получить все необходимое…

Почему 10 тысяч предприятий 

сотрудничают с «Фест%98»…
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нием. Для всех операций: раскроя стекла, его

транспортировки и мытья, сборки стеклопа�

кета и его опрессовки, герметизации можно

заказать желаемую степень автоматизации. В

дополнение к этому предлагается оборудова�

ние для газонаполнения стеклопакетов в

целях повышения их тепло� и звукоизоляции.

Сервисное обслуживание

Квалифицированные техники «ФЕСТ�98»

готовы в любое время выехать для обслужи�

вания станков. Кроме этого, на нашем скла�

де всегда имеется большой ассортимент за�

пасных частей и расходных материалов:

пальчиковые фрезы, сверла, пильные диски,

тефлоновая пленка (36,58 Euro/м2), различ�

ные пневмо� и электроклапаны, зачистные

ножи, пневмоинструмент и т. д. Весь режу�

щий инструмент поставляется из Германии.

«ФЕСТ�98» самостоятельно разрабатывает

и изготавливает фасонные фрезы для обра�

ботки ПВХ�окон. Фрезы имеют косой зуб,

что вкупе с твердым сплавом H10F шведской

фирмы «Сандвик» обеспечивает меньшую

механическую нагрузку на профиль, сниже�

ние шума при обработке, отсутствие сколов

и в 2,5�3 раза больший срок службы, хотя це�

на всего на 30% выше прямозубой конструк�

ции. Все фрезы подвергаются компьютерной

балансировке, соответствуют ГОСТ Р 52419�

2005 «Фрезы насадные, оснащенные твер�

дым сплавом, для обработки древесных ма�

териалов и пластиков», что подтверждают

полученные нами СЕРТИФИКАТ СООТ�

ВЕТСТВИЯ № РОСС RU.МИ02.С01950 от

28.07.2006 и СЕРТИФИКАТ СООТВЕТСТ�

ВИЯ № РОСС RU.МИ02.ВО2051 по показа�

телям безопасности от 25.07.2007 г.

При покупке фрез производителем окон

поставщик профиля возмещает стоимость

приобретенного комплекта или часть стои�

мости. Такое возмещение осуществляется

при объеме закупок профиля от 30 до 80 тыс.

евро. Объем за�

купок в 30 тыс.

евро соответству�

ет в среднем

1000�2000 м2 ок�

на, 80 тыс. евро –

4000�5000 м2. В

таблице приведе�

на статистика

среднего ресурса

фрез с выпуском

продукции до 2000 м2 окон в месяц. Из таб�

лицы видно, что при увеличении продолжи�

тельности работы наших фрез за счет ис�

пользования более качественного твердого

сплава величина удельных затрат на 1000 м2

снижается почти в 2 раза.

Мы разработали специальную конструк�

цию сварочных цулаг, которая обеспечива�

ет надежное соединение профиля с толщи�

ной стенок менее 2,7 мм. Последующая за�

чистка углового соединения в этом случае

не приводит к вскрытию камер оконного

профиля. Каждый комплект инструмента

изготавливается под конкретное оборудова�

ние и профильную систему. Поэтому для

его установки не нужны дополнительные

крепления или изменение конструкции по�

садочного места станка.

125319, Москва, 

Большой Коптевский проезд, д. 10, корп. 2

(495) 517�9396 – многоканальный 

(495) 542�4012

Факс: (495) 542�4013

fest�98@fest�98.ru

www.fest�98.ru

347800, Ростовская область, 

г. Каменск�Шахтинский, ул. Ленина, д. 80

(86365) 446�55

konkord�kam@yandex.ru

443022, г. Самара, ул. XXII Партсъезда, д. 8

(846) 992�0521, (846) 266�1718

nvfedorov@yandex.ru

nvfedorov@skynet.ru

Группа компаний «ФЕСТ�98»

ООО «КОНКОРД»

ООО «Центр строительного снабжения»

Фреза косозубая с

винтовой заточкой

Комплект оснастки на штапикорез 

KABAN AD 1050

Цулаги на

магнитах 

для сварочных

машин

№ п/п Марка сплава 

твердосплав-

ной пластины 

фрезы

Производитель 

твердосплав-

ной пластины

Ресурс фрез на 

оборудовании с выпуском 

продукции до 2 тыс. кв. 

метров, в месяц

Средняя 

цена 

комплекта 

фрез, евро

Удельные 

затраты,

на 1 тыс 

кв. метров, 

евро

Характе-

ристика 

ресурса

Объем 

продаж 

профиля 

за время 

жизни 

фрез, тыс.

евро

Продолжи-

тельность 

работы, 

месяц 

Объем 

выпущенной 

продукции, 

тыс. кв. 

метров

1 ВК8 Полтавский 

з-д Алмазного 

инструмента 

(Украина)

6…7 10…12 700 60…70 Малый 180

2 ВК8 Кировоградский 

з-д (Россия)

8…10 14…16 950 59,4…67,8 Ниже 

среднего

240

3 DZ 20 

(аналог ВК8)

фирма SANDVIK 

(Швеция)

11…12 17…20 1050 52,5…61,8 Средний 300

4 Н10F фирма SANDVIK 

(Швеция)

24…36 30…45 1200 26,7…40 Выше 

среднего

660

5 MG18 (MG20) фирма  

CERAMETAL 

(Люксембург)

36…48 45…60 2000 33,3…44,4 Высокий 900

241020, г. Брянск, пр�т Московский, д. 86

(4832) 63�55�75

rupsi@land.ru 

ООО «Максимус»

344000, г. Ростов�на�Дону, ул. Вятская, д. 75/1

(863) 271�5533, 271�5577 – факс

357201, г. Минеральные Воды, 

ул. Прикумская, д. 73

(87922) 575�27, (928) 905�7156

350080, г. Краснодар, ул. Уральская, 

д. 144, оф. 99 

(861) 210�3790, (918) 477�6541

ООО Фирма «Пласт»

450018, Республика Башкортостан, г. Уфа, 

ул. Зои Космодемьянской, д. 113

(347) 291�2900 

mail@profil�furnitura.ru

www.profil�furnitura.ru

ООО «Строй Арт»
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R
APID Maschinenbau по праву может считаться лидером в области распила профиля. Наша компания в 1967 году первой в мире раз�

работала двухголовочную усорезную пилу, а создание в 1982 году обрабатывающего центра явилось важным шагом в направлении ав�

томатизации оконного производства. В 1992 году была выпущена первая автоматическая линия, объединяющая в себе распил и об�

работку профилей при изготовлении окон. Почти легендарными являются абсолютная надежность и долговечность оборудования с маркой

RAPID Maschinenbau. 

Благодаря многолетнему опыту в производстве оборудования, компания предлагает производителям ПВХ� и алюминиевых окон боль�

шой выбор надежных двухголовочных пил, начиная с простых класса DGS и заканчивая более сложными моделями класса DGL с элек�

тронными системами управления. Двухголовочные пилы марки RAPID выгодно отличаются от других производителей массивным кор�

пусом, стабильными направляющими пильных головок, надежной механикой, различными вариантами исполнения в зависимости от

пожеланий заказчика.

77 лет немецкая компания RAPID Maschinenbau GmbH выпускает станки для производства ПВХ% и

алюминиевых окон и более трех десятилетий разрабатывает, производит и обслуживает

автоматизированные линии для изготовления окон из ПВХ и алюминия.

Немецкое оборудование от RAPID.

Оптимальное соотношение цены и качества

DGL 250 Е двухголовочная пила

с ЭСУ на базе Windows, фронтальная подача,

∅ 550 мм, принтер, оптимизация распила

1967 год – первая в мире

двухголовочная пила класса DGS
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RAPID Maschinenbau GmbH

125367, Москва, ул. Габричевского, 

д. 5, корп. 1, офис 305

(495) 783�5565, 580�4942

info@rapid�m.ru

www.rapid�m.ru

DGL 200 Е двухголовочная пила

с ЭСУ на базе Windows, фронтальная подача, 

∅ 500 мм, принтер, оптимизация распила

EKS 

одноголовочная пила

наклон и поворот 

45°% 90°%45°, ∅ 350 мм

РСЕ 5000 электронная система

управления двухголовочной пилы

DGS 100 двухголовочная пила

маятниковая подача, ∅ 330 мм, 

электронный указатель длины распила 

Optima Evolution

автоматизированный пильный центр

Наиболее ходовая модель двухголовочной пилы марки

RAPID на рынке РФ – DGS 200 для распила ПВХ% и алюми%

ниевого профиля с цифровым указателем длины распила.

Гарантия качественного распила и удобной работы! 
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Компания Рабочие Системы предлагает лучшее европейское оборудование для обработки композитных

панелей и алюминиевого профиля.

Оборудование компании «Рабочие Системы» 

для фасадов и светопрозрачных конструкций

Вертикальные пилы голландской компании Elcon

Они по праву считаются лучшими в своем классе. Фирма Elcon яв�

ляется основоположником принципа вертикальной пилы, который

в 1949 году разработал и запатентовал основатель фирмы Дитмар

Мейер. Компания занимается исключительно производством вер�

тикальных пил, и все инновации и оригинальные решения в этой

области принадлежат фирме Elcon. Станки Elcon позволяют с высо�

кой точностью раскраивать, фрезеровать и пазовать  композитные

материалы, ЛДСП, МДФ, ДВП. Наши партнеры могут положиться

на высокое качество обработки материала и производительность

благодаря неоспоримым  техническим преимуществам оборудова�

ния Elcon. Станки ценятся во всем мире за их точность. Погреш�

ность составляет всего 0,1 мм на 1 м реза.    

Станки Elcon можно использовать для изготовления кассетных

блоков, применяемых для выполнения вентилируемых фасадов, для

изготовления мебели и для других целей.

Вертикальные пилы Striebig также представлены в ассортименте

нашей продукции. При работе с данным оборудованием вы получи�

те гарантированное швейцарское качество.

Ручное оборудование Festool

Дисковый фрезер для раскроя панелей из композиционных матери�

алов типа Alucobond, Dibond и других комплектуется дисковой фре�

зой 90° и сенсорным роликом для А4, дополнительно поставляются

фрезы 135° и сенсорные ролики для различной толщины панелей.

Дисковый фрезер отвечает всем требованиям нормативной доку�

ментации производителей панелей из композиционных материалов

и рекомендован ими в качестве основного оборудования.

Оборудование Festool –

это высочайшая надеж�

ность, прочность и мини�

мальный износ (трехлет�

няя гарантия для пневмо�

и электроинструментов). 

Инструменты удобны в

использовании, формы их корпусов и ручек оптимизированы под

размеры человеческой руки, что снижает утомляемость при их дли�

тельной эксплуатации.

Обрабатывающие центры Tekna

Итальянская компания Tekna является одним из мировых лидеров

в производстве оборудования для обработки алюминия и АКП и для

производства окон. Детищем этой компании является обрабатываю�

щий центр, который позволяет обрабатывать АКП фактически с

молниеносной скоростью. Вы получаете готовую кассету уже через

три (!)  минуты. Ни один станок не может похвастаться такой произ�

водительностью.

Заклепочники Gesipa (Германия)

Заклепочники Gesipa (Германия) – профессиональные инстру�

менты для установки тяговых заклепок. Фирма Gesipa – мировой

лидер в области производства заклепок и оборудования для их уста�

новки. В модельном ряду инструментов Gesipa представлены все

виды заклепочников, используемых сегодня при сборочных рабо�

тах с использованием тяговых заклепок. Среди них ручные, аккуму�

ляторные, пневмогидравлические инструменты, а также станция

для автоматической подачи и установки заклепок. Гарантия на весь

инструмент 1 год.

Вальцовочные станки Kuttruff

Компания Kuttruff является официальным поставщиком вальцо�

вочного оборудования для компании Alcan, которая производит ма�

териал Alucobond. Сотрудничество этих компаний  длится уже без

малого 35 лет. Все станки, которые были произведены за это время,

работают во многих уголках мира. Станки компании Kuttruff отли�

чаются большой надежностью и длительным временем работы. До

сих пор на предприятии Alcan работает первый станок, который был

произведен в 1970 году.

Наше оборудование – гарантия идеального качества. Мы будем ра�

ды видеть Вас в числе наших партнеров. С уважением и искренней

надеждой на сотрудничество. Подробную информацию Вы можете

найти на нашем сайте www.vertpila.ru.
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ТК 145/10 POWER  

Двухголовочная пила с защитными ко�

жухами. 

Автоматическая двухголовочная пила, осна�

щенная цифровым контроллером, графичес�

ким дисплеем и операционной системой Dos. 

Возможность произведения следующих

операций: 

одиночный рез; 

чтение списка данных и выполнение по�

вторяющихся резов; 

чтение кода профиля и автоматический

расчет местоположения головы во время ре�

за под углом 45°; 

автоматический контроль вращения го�

ловы; 

загрузка листа раскроя из лицензион�

ной программы компании TEKNA «ABA�

CUS». 

Оснащение: 
Два пильных диска диаметром 500 мм. 

Пневматический поворот голов в нужный

угол реза (22,3°�45°�90°). 

Перемещение пильной головы при помо�

щи мотора.

Автоматическое опускание защитных ко�

жухов. 

Двойной защитный прижим. 

Система удаления стружки. 

� минимальная длина реза 290 мм; 

� максимальная длина реза 4000 мм; 

� упаковано в целлофан.

Роликовый стол включен в объем постав�

ки. Электронная измерительная система.

Система защитных экранов. 

Торцовочный станок ТК661

С пневматической подачей фрез и возмож�

ностью выполнения фрезерных операций

под углами �45°, 90°, +45°. 

Мотор 2,2 КВт, 7150 об/мин. 

Смазка узлов и зажим детали контролиру�

ется пневматически. 

Обрабатываемый профиль 270х155 мм. 

Максимальный диаметр фрезы 210 мм. 

Оснащено специальным устройством, ко�

торое в случае использования фрез малень�

кого диаметра позволяет выступ каретки над

обрабатываемым профилем для избегания

вибраций.

Копировально0фрезерный 

станок TK579A

Одношпиндельный копировально�фре�

зерный станок (максимальная высота про�

филя 200 мм) с возможностью производить

обработку даже с шаблона или предвари�

тельно обработанного образца или профиля. 

Оснащен ортагональными упорами и пнев�

матическими прижимами с двойной защит�

ной шторкой и рычагом для опускания пнев�

матического блока на требуемую глубину. 

Автоматическая смазка устройства. 

Упаковано в картон.

Углообжимной станок ТК266SB

Управляется пневматикой. 

Положение прижима можно отрегулиро�

вать по высоте и глубине. Оснащается двумя

парами выбивки 5 мм, одой парой 3 мм, од�

ной парой внешних пластиковых челюстей,

4 контейнера для углов и боковых столов.

Упаковано в коробку.

Автоматическая пила 

(нижний выход пилы) TK101А

Высокоточная пила с нижним выходом

пилы. 

Пильный диск 420 мм.

Контролируется пневмоцилиндром. 

Возможность выполнения резов от �25° до

22,3° при максимальном выходе пилы 125 мм.

Оборудована защитой зоны реза, пускате�

лем, пневмосмазкой и парой пневматичес�

ких вертикальных зажимов. 

Укомплектовано пильным диском.

Упаковано в картон.

TK 802 SX

Загрузочный

рольганг.

Длина 3 мет�

ра, укомплекто�

ван роликами.

TK 802 F

Р а з г р у з о ч �

ный рольганг.

Длина 4 мет�

ра, укомплек�

товано роли�

ками, измери�

тельной линейкой и настраиваемым упором.

121354, г. Москва, ул. Дорогобужская, д. 14

Тел./факс: (495) 228�1619

Тел.: (495) 228�5103

info@vertpila.ru

www.vertpila.ru

ООО «Рабочие Системы»

ТК 145/10 POWER 

Копировально%

фрезерный

станок TK579A

Торцовочный станок ТК661

Углообжимной 

станок ТК266SB

Автоматическая пила TK101А
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За более чем пятилетний опыт работы наше оборудование работает во многих городах России: Москве, Нижнем

Новгороде, Смоленске, Саранске, Чебоксарах, Йошкар%Оле, Кирове, Иркутске, Магнитогорске, Хабаровске, Южно%

Сахалинске и других. Приглашаем к сотрудничеству всех заинтересованных, готовы продемонстрировать

оборудование в работе и оказать помощь в подборе и настройке нужного вам комплекта.

Турецкое и итальянское оборудование для

производства светопрозрачных конструкций из

ПВХ и алюминия и изготовления стеклопакетов

Г
руппа компаний «Седок»

представляет вниманию

читателей ряд производи�

телей оборудования для произ�

водства конструкций из ПВХ и

алюминия, а также для изготов�

ления стеклопакетов известных

турецких и итальянских произ�

водителей.

Оборудование турецкой

компании Е.Т.М.

Автоматический копировально'
фрезерный станок с тремя фреза'
ми для сверления отверстий под
ручку EF 1060

Используется для сверления

отверстий под замок, ручку и па�

зов под шпингалет на профиле

из ПВХ и алюминия.

автоматическое движение

группы фрез  для сверления от�

верстий под ручку;

копирование 1:1;

пневматический зажим про�

филя;

возможность фрезерования

прямоугольных пазов произ�

вольного размера.

Автоматический станок 
для резки штапика ЕС 1080

возможность резки правых и

левых углов 45° одновременно;

время резки 5 секунд;

измерительный и подающий

рольганги 2 метра;

возможность быстрой и легкой

замены цулаг;

электропневматический кон�

троль.

Автоматический станок для зачист'
ки углов ЕТ 1003

электропневматический кон�

троль;

две фрезы на одном валу;

возможность раздельной зачи�

стки торца и наплава;

опоры для профилей;

производит зачистку профи�

лей, сваренных под углом 90°.

Одноголовочная пила для резки про'
филя из ПВХ и алюминия 420 АР

фиксированная и плавающая

установка углов резки;

четыре пневмоприжима; 

измерительный и подающий

рольганги 3 метра;

система охлаждения для резки

алюминия;

электропневматический кон�

троль;

автоматическая подача пиль�

ного диска;

регулировка скорости подачи

пильного диска на панели уп�

равления.

Одноголовочный сварочный 
станок ЕК 1050

мощные опоры для профиля;

возможность быстрой и легкой

замены цулаг;

электропневматический кон�

троль;

возможность сварки углов от

20° до 180°;

цифровая настройка нагрева

профиля;

время сварки угла 60 секунд;

высота свариваемого профиля

170 мм;

мощный нагревательный эле�

мент с легко заменяемым тефло�

ном.

Автоматический станок для обра'
ботки импоста на две фрезы ЕА 1070

используется два комплекта

фрез;

возможность регулировки ско�

рости;

опора для профиля;

электропневматический кон�

троль;

возможна фрезеровка торцов

импоста под различными углами.

Двухлетняя эксплуатация обо�

рудования марки «Е.Т.М.» на

российском рынке производст�

ва светопрозрачных конструк�

ций показала высокую надеж�

ность оборудования, при этом

данное оборудование имеет в

настоящий момент самое опти�

мальное соотношение цена�ка�

чество. Существует программа

кредитования без банков и ли�

зинговых компаний.

Наряду с оборудованием марки

Е.Т.М. мы поставляем оборудо�

вание турецких фирм «KABAN»,

«YILMAZ», китайское оборудо�

вание «DEKA», а также итальян�

ское «ATLA COOP», «Ital�

Plastick»,  «MACC», «EMAR»,

«MALNATI», «ВARETTA» и др.
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Оборудование 

Ital0Plastick (Италия)

Станки для сварки ПВХ'профи'
лей итальянской фирмы Ital�

Plastick отлично зарекомендова�

ли себя на европейском и рос�

сийском рынках производите�

лей светопрозрачных конструк�

ций. Одноголовочные, двухго�

ловочные и четырехголовочные

станки могут сваривать профи�

ли под углами от 30 до 180 граду�

сов. На четырехголовочной сва�

рочной машине могут свари�

ваться одновременно два изде�

лия – рама и створка, а это зна�

чит, что процесс сварки стан�

дартного окна с одной створкой

займет 2 минуты. Регулировка

температуры расплава, давления

при сжатии для работы с различ�

ными ПВХ�профилями, регули�

руемый сварной шов от 0,2 до

2,0 мм для сварки ламинирован�

ных профилей делают эти ма�

шины незаменимыми помощ�

никами.

Автоматическая линия зачистки
углов с поворотной станцией,

фрезерованием водоотливных

каналов и стендом разгрузки из�

делий. Автоматически загружа�

ет, зачищает внешние углы по�

сле сварки на 8 типах профилей,

фрезерует дренажные отвер�

стия.

Оборудование для обработ0

ки стекла и производства

стеклопакетов

Моечные машины и автоматичес'
кие линии для сборки и опрессов�

ки стеклопакетов позволяют

быстро и качественно собирать

стеклопакеты различных разме�

ров. Направление движения

стекла по выбору заказчика.

Моющий отсек выполнен из не�

ржавеющей стали и снабжается

одной, двумя либо тремя парами

щеток, способных мыть стекло с

LOW�E покрытием. Качествен�

ная сушка стекла обеспечивает�

ся мощным воздушным пото�

ком, нагнетаемым вентилято�

ром. Скорость мойки стекла ре�

гулируется до 8 метров в минуту.

Сборка стеклопакетов произво�

дится автоматически на сбороч�

ном стенде, либо вручную, по

желанию заказчика. Опрессовка

стеклопакетов производится

при помощи роликового или па�

нельного пресса. Производите�

ли Вaretta, Malnati, Emar (Ита�

лия).

Широкой гаммой представле�

ны столы для резки стекла, от руч�

ных до автоматических с функ�

цией криволинейного раскроя.

Ручные столы имеют функции

наклона рабочей плоскости для

загрузки стекла, цифровую ин�

дикацию размера, планки

для разлома стекла. Авто�

матические модели с опти�

мизацией раскроя облада�

ют более высокой точнос�

тью и скоростью резки и

могут быть оснащены при�

способлением для снятия

LOW�E покрытия. Произ�

водитель Italiana Macchine

(Италия).

Одно из главных мест в

изготовлении стеклопаке�

тов занимает первичная и

вторичная герметизация. Экс'
трудеры первичной герметизации
итальянской фирмы Battellino

изготавливаются в трех вариан�

тах: с загрузкой 1, 2,5 и 7 кг бу�

тила. Экструдеры вторичной гер'
метизации итальянской фирмы

NDS Technical выпускаются в

двух вариантах: NP 200 с пневма�

тическим приводом, производи�

тельностью 1600 см3/минуту и

более мощный IDR 200 с гидрав�

лическим приводом, производи�

тельностью 2600 см3/минуту.

603098, г. Нижний Новгород, 

ул. Артельная,  д.15

Тел./факс: (8312) 78�97�01, 

78�97�02, 78�67�26, 78�67�34

Моб.: 8 (920) 254�1134, 

8 (920) 292�3931

prof_alex_r@mail.ru

www.plast�ok.ru

Группа компаний «СЕДОК»

Автоматический стол 

для прямолинейного 

и криволинейного раскроя стекла

Автоматические линии 

по сборке стеклопакетов

Фризер

Одноголовочная

сварочная

машина

Экструдеры с

пневматическим и

гидравлическим приводом

Четырехголовочная сварочная машинаДвухголовочная сварочная машина



З
адача увеличения количества произво�

димых окон до 120 и более изделий в

смену имеет несколько вариантов ре�

шения: создание второй производственной

линии на основе привычных одно� и двухго�

ловочных станков, расширение штата рабо�

чих, использование 1,5� и 2�сменных рабо�

чих циклов. Murat Machine предлагает более

современное решение: внедрение автомати�

зированного комплекса для производства

окон, включающего в себя обрабатывающий

центр (распил профиля, торцовка импоста,

прикручивание армирующего усилителя,

фрезерование всех технологических отвер�

стий), сварочно�зачистной комплекс (четы�

рехголовочная сварка и зачистка с ЧПУ),

штапикорезный станок с ЧПУ, а также авто�

матизированную станцию для установки

фурнитуры. Описываемый комплекс явля�

ется, по сути, заводом�автоматом по изго�

товлению окон ПВХ с минимальным ис�

пользованием человеческого труда, приме�

нение которого позволяет производителю

окон: 

увеличить количество изготавливаемых

окон до 120 � 180 единиц в смену;

иметь стабильно высокое качество изделий;

свести к минимуму влияние человеческо�

го фактора; 

существенно сократить штат рабочих;

работать одновременно с несколькими

профильными системами и при необходи�

мости быстро менять их без замены режуще�

го инструмента;

оптимизировать раскрой профиля и свес�

ти к минимуму технологические отходы.

В настоящее время компания Murat

Machine выпускает несколько типов обра�

батывающих центров. Центры SC�110 и

Компания Murat Machine – ведущий турецкий производитель оборудования для изготовления пластиковых и

алюминиевых окон. Начиная с 1998 года, предложение Murat Machine включает в себя различное

высокотехнологичное оборудование для  крупных производств, выпускающих более 100 окон в смену.

Комплексные решения 

для крупного производителя

от компании Murat Machine

Обрабатывающий центр Murat NR%240

Список фрезеровальных операций, выполняемых центром

обработки профиля NR�240:

1. фрезерование водосливных каналов;

2. фрезерование паза под запорную планку (дормас) на

створке;

3. фрезерование паза дверного замка на дверной створке;

4. разметка отверстий под простые петли на створке;

5. разметка всех отверстий на створке под поворотно�откидной

механизм;

6. фрезерование паза личинки дверного замка;

7. разметка отверстий под петли на раме и импосте;

8. сверление вентиляционных отверстий на лицевой стороне

(используется либо операция 8, либо 20); 

9. разметка отверстий под поворотно�откидной механизм на

раме или импосте; 

10. фрезерование отверстий ∅17 личинки дверного замка на

дверной створке;

11. фрезерование отверстий дверной ручки; 

12. разметка отверстий под крепление шурупов для усиленных

петель; 

13. сверление направляющих отверстий под шпильки

усиленной нижней петли на раме; 

14. сверление отверстий крепления импоста; 

15. разметка отверстий под ответную планку вертикального

замка; 

16. разметка отверстий фрамужного механизма;

17. сверление отверстия замочного языка;

18. сверление отверстий под анкера для крепления рамы в

проеме при монтаже;

19. сверление отверстия болта крепления импоста (сквозное

отверстие в раме) ;

20. сверление вентиляционных отверстий на внутренней

стороне (используется либо операция 8, либо 20);

21. сверление направляющих отверстий под шпильки

усиленной нижней петли на створке;

22. центровка отверстий дверной ручки;

23. тройное сверление отверстий под ручку; 

24. разметка отверстий под шпильки для усиленных петель;

25. привинчивание армирующего профиля.
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SC�114 предназначены для рас�

пила ПВХ�профиля, Murat NR�

210  предназначен для выполне�

ния только фрезеровальных

операций – сверлит водослив�

ные каналы, отверстия под руч�

ку, отверстия крепления импо�

ста и многое другое. Обрабаты�

вающие центры NR�240 и NR�

263 совмещают оба вида опера�

ций  как по распилу, так и по

сверлению профиля в автома�

тическом режиме, благодаря

чему заготовки могут быть сразу

направлены на сваривание.

Модели SC�220 и SC�225 вы�

полняют все те же операции,

что NR�240 и NR�263, за ис�

ключением привинчивания ар�

мирующего профиля.

Для организации подобного ав�

томатизированного производст�

ва на основе оборудования Murat

Machine потребуются:

1. Обрабатывающий центр NR'240
(или NR'263, в зависимости от тре'
буемой производительности).
2. Сварочно'зачистной комплекс:

четырехголовочный сварочный

станок KD�658 (на 4 или 8 одно�

временно свариваемых углов);

стол охлаждения СК�187;

транспортер заготовок 

CK�176;

углозачистной станок CN�775

(или CN�773/CN�776/CN�784, в

зависимости от требуемой про�

изводительности).

В дополнение к  указанному

оборудованию необходимы: 

станок для резки армирующего
профиля;

станок для резки штапика;
станция монтажа фурнитуры;
стенд остекления.

Этапы 
производственного
процесса
1. Обрабатывающий центр

NR0240

Хлысты профиля в количест�

ве 10 шт. укладываются на за�

грузочный модуль, где пооче�

редно захватываются переме�

щающим устройством с серво�

приводом. Профиль подается в

первый обрабатывающий блок,

который выполняет следующие

операции: 

отпиливает заготовку (раму,

створку или импост) под задан�

ным углом; 

фрезерует концы импоста

(возможна обработка двух типов

импоста);

собирает обрезки профиля в

специальную емкость.

Затем заготовки попадают на

транспортер, перемещающий их

на второй обрабатывающий блок.

Во время перемещения оператор

вставляет в заготовки заранее на�

пиленный и рассортированный

по размерам армирующий про�

филь. Здесь же оператор наклеи�

вает на заготовки поступающие

со специального принтера эти�

кетки со штрихкодом и текстовой

информацией. На этом ручные

операции исчерпываются.

Далее заготовка попадает на

загрузочный модуль второго об'
рабатывающего блока, где опять

захватывается перемещающим

устройством с сервоприводом,

которое подает заготовку под

различные инструменты обра�

батывающего блока. Данный

блок выполняет фрезерование

всех технологических отверстий

и пазов, в том числе под фурни�

туру, замки, крепления импоста

и т. п., выполняет разметку под

шурупы, прикручивает армиру�

ющий профиль. Таким образом,

по завершении всех операций

заготовка не нуждается в какой�

либо дальнейшей обработке. 

2. Сварочно0зачистной

комплекс

Заготовки (рамы и створки)

комплектуются по размерам и

перемещаются к сварочно�зачи�

стному комплексу. 

Оператор сканером считывает

штрихкод на заготовке, после

чего сварочный станок автома�

тически устанавливается в не�

обходимый размер. Оператор

укладывает четыре заготовки в

станок.

Дальнейший процесс также

происходит без участия челове�

ка: станок сваривает заготовки

в элемент  ПВХ�окна (рамы,

либо створки). По окончании

сварки элемент перемещается

на стол охлаждения СК'187. По�

сле завершения своего рабоче�

го цикла стол перемещает эле�

мент к манипулятору транспор'
тера заготовок CK'176. Манипу�

лятор захватывает  элемент

ПВХ�окна и подает его к угло�

зачистному станку, который

поочередно обрабатывает пода�

ваемые манипулятором углы

элемента  ПВХ�окна (рамы, ли�

бо створки).

3. Сборка готового изделия

После обработки всех четырех

углов манипулятор перемещает

готовый элемент  ПВХ�окна на

край рабочего стола и направля�

ется за следующим. Рабочий за�

бирает готовый элемент ПВХ�

окна для проведения последую�

щих производственных опера�

ций по сборке окна:

установки импоста;

монтажа фурнитуры;

нарезки штапика;

установки стеклопакетов; 

навески створок.

На этом процесс изготовления

окна завершается. 

Среднему  и малому 
производителю

Разумеется, наряду со слож�

ным автоматизированным обо�

рудованием, необходимым

крупным производителям све�

Двухголовочный сварочный

станок Murat KC%258

Двухголовочный сварочный станок Murat KC�258

Двухголовочный сварочный станок с верхней подачей нагревательных элементов.

Станок представляет собой модель, предназначенную для сваривания ПВХ�профилей с

толщиной сварного шва на лицевых поверхностях от 0,2 мм.

Данная технология позволяет получить тонкий лицевой шов на ламинированном профиле ПВХ,

внешний вид которого значительно привлекательнее стандартной сварки.

Правая сварочная голова позволяет сваривать профили только под углом 90 градусов, левая –

с изменяемым углом.

Правая сварочная голова передвигается вручную по направляющим и фиксируется

специальным гидропневматическим тормозом.

Рабочий цикл проходит в автоматическом режиме.

Электронная система станка позволяет устанавливать режимы сварки (регулировать время

нагрева и сжатия заготовок, силу сжатия заготовок) и вести за ними постоянный контроль.

Электронное табло на панели управления выдает информацию по всем рабочим циклам и

аварийным сбоям.
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топрозрачных конструкций,

Murat Machine также выпускает

полный спектр оборудования

для малых и средних предприя�

тий: несколько одноголовочных

и двухголовочных пил, компакт�

ные одно� и двухголовочные

сварки с изменяемым и неизме�

няемым углом, целый ряд зачи�

стных, фрезеровальных, импо�

стных, штапикорезных станков.

Более подробную информацию

о продукции Murat Machine вы

можете получить в компании

«БФМ+» – официальном пред�

ставительстве Murat Machine в

России. «БФМ+», помимо про�

дукции компании Murat Machine,

предлагает оборудование для из�

готовления стеклопакетов, гибоч�

ное оборудование, оборудование

для ламинации профиля и подо�

конников, пилы для резки арми�

рующего усилителя, а также раз�

личный ручной инструмент. 

Квалифицированные специа�

листы «БФМ+» предоставляют

консультации по подбору обо�

рудования, осуществляют бес�

платные пусконаладочные ра�

боты и гарантийное обслужи�

вание, выполняют послегаран�

тийный ремонт станков; кли�

енты компании получают опе�

ративную поставку запчастей и

расходных материалов со скла�

да в Москве, а также инструк�

ции по эксплуатации на рус�

ском языке.

Россия и Беларусь: 

ООО «БФМ+» 

129336, г. Москва, 

ул. Малыгина, д. 2, стр. 2

+7 (495) 648�6778

+7 (495) 474�2265 (тел./факс)

www.bfmplus.ru

e�mail: info@bfmplus.ru

Украина:

АОЗТ «Продсервис»

г. Киев, ул. Бориспольская, д. 9

+380 (44) 566�1322

+380 (44) 566�7220

www.prodservis.com.ua

e�mail: murat�ukraine@mail.ru

MURAT MACHINE

Rami Kisla Caddesi Erka Sokak No:125/43

Erciyes Emintas Sanayi Sitesi

34055 Bayrampasa � Istanbul � Turkey

Phone: +90 (212) 674�3210

Fax: +90 (212) 613�9688

e�mail: muratmac@murat.com.tr 

http://murat.com.tr/

Станция монтажа

фурнитуры Murat

KT%804
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Станция монтажа фурнитуры Murat KT�804

Задача станции: обеспечить быстрый, стандартизированный

и качественный монтаж фурнитуры на створку; для этого на

станции установлено несколько инструментов, упрощающих

процесс монтажа.

VD�804 – автоматический шуруповерт с пневматической

подачей шурупов; возможность оперативного регулирования

высоты шуруповерта.

FR�804 – фрезерование паза под механизм вертикального

замка.

MD�804 – дрель для сверления отверстий под петли;

возможность сверления отверстий на любом расстоянии от

угла окна за счет применения дополнительных фиксаторов

дрели.

UD�804 – тройное сверление отверстий под ручку;

возможность сверлить армирующий профиль.

PA�804 – пневматические ножницы для отсекания фурнитуры

с системой упоров для константного и центрального

расположения ручки; необходимый размер устанавливается

автоматически при фиксации створки прижимами.

Двухъярусный стеллаж для складирования фурнитуры.

Автоматическое центрирование и прижим створки.

Автоматический замер размеров створки для отсекания

фурнитуры.

Возможность бесступенчатого наклона стола от 0 до 15

градусов при помощи пневматики.

Возможность одновременной работы с 3�мя профильными

системами и типами фурнитуры.
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ООО «Окна+Сервис» работает на рынке оборудования 11 лет. Последние 7 лет занимается продажей

оборудования турецкой фирмы YILMAZ. C 1 января 2005 года ООО «Окна+Сервис» является официальным

представителем фирмы YILMAZ в России.

ООО «Окна+Сервис» 
представляет оборудование YILMAZ

Н
а сегодняшний день оборудование

YILMAZ одно из самых продаваемых

в России. На наш взгляд оно имеет

наилучшее соотношение цены и качества.

ООО «Окна+Сервис» уделяет особое вни�

мание техническому обслуживанию как га�

рантийному, так и послегарантийному. Га�

рантийный срок службы составляет 2 года.

Мы предлагаем весь спектр станков: от на�

стольных до автоматических. 

У нас имеется большой склад оборудова�

ния и запасных частей. 

Москва, ул. Братиславская, 

д. 29, корп. 1, офис 10

(495) 347�8760

(495) 347�8761 

(495) 347�9430

info@okna�s.msk.ru

www.yilmazrus.ru

ООО «Окна+Сервис»

ACK 420. Пила для резки 

с нижней подачей диска 

Циркулярная пила для резки ПВХ� и

алюминиевых профилей под типовыми или любы�

ми произвольными углами. 

Технические характеристики: 400 Вт, пильный диск

диаметром 420 мм, 97х100х150 см, 250 кг.

DK 502. Двухголовочной сварочный станок

Сварочный станок для сварки углов ПВХ�профилей. 

Технические характеристики: 230 Вт, 80х440х167, 590 кг.

КМ 215. Станок для обработки

торцов импоста

Станок предназначен для торцовки

ПВХ� и алюминиевых профилей.

Технические характеристики:
400 Вт, 48х75х115 см, 96 кг.

FR 226. Копировально0

фрезерный станок

Посредством механизма копирования

фрезеруются отверстия под замки и ручки

в ПВХ� и алюминиевых профилях. 

Технические характеристики:
400 Вт, 71х58х150 см, 177 кг.

DC 420P. Автоматическая двухголовочная пила

Оснащенная двумя 420 мм твердосплавными дисками, пила разработана для двухголовочной или

одноголовочной резки ПВХ, алюминиевых и деревянных профилей под различными углами. 

Технические характеристики: 400 Вт, пильный диск диаметром 420 мм, 510х125х171 см, 1257 кг.
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Д
ля комплексного решения этих задач

фирма «HAFFNER» предлагает раз�

личные варианты и концепции по ор�

ганизации и автоматизации производствен�

ного процесса.

Производство от 80 

до 100 изделий в смену

Для производителей, которые планируют

выпускать готовую продукцию объемом 80�

100 изделий за восьмичасовую рабочую сме�

ну, но при этом не располагают большими

производственными площадями, а также не

имеют возможности инвестировать в произ�

водство большого количества денежных

средств, может подойти вариант цеха, в ко�

тором присутствуют основные машины: 

1. Автоматическая двухголовочная пила с

промышленным компьютером и програм�

мой оптимизации распила профиля с прин�

тером этикеток. 

2. Фрезеровально�сверлильный центр, ко�

торый позволяет делать в уже напиленных

заготовках все необходимые сверления,

фрезерования отверстий, а также свинчива�

ние ПВХ с армирующим профилем. 

3. Четырехголовочная сварочная машина и

автоматическая зачистка в одной линии или

как отдельные станки. 

Производство более 

120 изделий в смену

Для предприятий, которые планируют

производство с мощностью 120 оконных

конструкций в смену и более, фирма

«HAFFNER» может предложить автомати�

ческие обрабатывающие центры, которые

совмещают в себе сразу все необходимые

операции. Обрабатывающий центр SBA 3

выполняет такие функции по обработке

профиля, как распил ПВХ, фрезерование

отверстий в ПВХ, установка армирования в

ПВХ, свинчивание ПВХ с армирующим

профилем, сверление отверстий через арми�

рование. Загрузив в автоматический обраба�

тывающий центр шестиметровый ПВХ�про�

филь, на выходе получаются заготовки, в ко�

торых имеются все отверстия и произведена

вся разметка для дальнейшей установки

фурнитуры, что в дальнейшем значительно

ускоряет процесс окончательной сборки ок�

на, так как не требуется вручную или по

шаблонам делать разметку под ответные

планки, импост и т.д. Обрабатывающий

центр SBA 3 или SBA 2 может иметь различ�

ные варианты исполнения (правое и левое)

и формы (U и Z �образные) в зависимости от

производственных площадей заказчика.

Благодаря модульному строению обрабаты�

вающего центра покупатель по своему жела�

нию может заказать необходимую ему кон�

фигурацию. Обрабатывающий центр может

состоять из следующих модулей: модуль для

загрузки профиля и подачи для дальнейшей

обработки, обрабатывающая станция для

сверления и фрезерования отверстий в

ПВХ�профиле, распиловочный модуль,

промежуточный транспортировочный мо�

дуль для соединения ПВХ�профиля с арми�

рованием, станция свинчивания ПВХ с ар�

мированием и сверления отверстий, выход�

ной модуль заготовок. Перемещения уст�

ройства, захватывающего профиль, осуще�

ствляются с помощью высокодинамичного

серводвигателя с шестерней по зубчатой

рейке, что позволяет достичь максимальной

Комплексные решения по автоматизации

производства от фирмы «HAFFNER»

Бурно развивающийся рынок производства пластиковых окон в России ставит новые задачи перед производителями

окон – это, в первую очередь, значительное увеличение количества производимых оконных конструкций, повышение

качества изделий и уменьшение себестоимости готовой продукции. Если задачу по увеличению количества

производимых окон решить достаточно просто, путем увеличения единиц станочного парка и привлечением

дополнительного рабочего персонала, то задачу по повышению качества изделий решить значительно сложнее, так как

при использовании в производстве стандартных станков требуется высокая квалификация и опыт рабочего персонала,

то есть имеет влияние так называемый «человеческий фактор», который во многом и обуславливает качество

выпускаемой готовой продукции.

Четырехголовочная сварочная машина SMH%4 +
стенд поворота SVW + зачистная машина SV%4

Обрабатывающий центр SBA 2
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точности размеров. Максимальная скорость

позиционирования профиля 240 м/мин. Ус�

тановка до 14 обрабатывающих агрегатов на

станцию обработки профиля, перемещаю�

щихся посредством серводвигателей, дает

возможность осуществления большого ко�

личества фрезеровальных и сверлильных

операций, таких как фрезерование водоот�

ливных отверстий, паза под замок, отвер�

стий под принудительную вентиляцию,

сверление по центру импоста, сверление под

петли на раме и створке, маркировка закры�

вающейся части и т.д. Станция распила про�

филя состоит из трех пильных головок с дис�

ками диаметром 550 мм и двигателями 3 кВт.

Для улучшения качества реза уплотнителя

данная станция оснащена специальным

прижимным устройством. Для производств,

применяющих технологию ввариваемого

импоста, применяется устройство для V�об�

разного реза. Автоматический транспортер

обрезков обеспечивает их быстрое удаление. 

После обрабатывающего центра заготовки

передаются на сварочно�зачистную линию,

где происходит автоматическая сварка сразу

четырех углов и дальнейшая зачистка от

сварного наплава. Модельный ряд четырех�

головочных сварочных машин позволяет ох�

ватить весь диапазон размеров свариваемых

изделий от 380 х 380 мм и до 4000 х 3150 мм.

Управление сварочно�зачистным комплек�

сом осуществляется персональным компью�

тером на базе PENTIUM. Позиционирова�

ние сварочных головок происходит при по�

мощи асинхронных сервоприводов с ис�

пользованием прецизионных зубчатых реек,

что гарантирует высокую точность позицио�

нирования. 

Для перемещения сваренных конструкций

к зачистному агрегату и поворота рам пред�

назначен стенд транспортировки и поворо�

та, состоящий из основания со щеточным

покрытием поверхности, транспортной ка�

ретки с электроприводом, устройства для

щадящего поворота и точной центровки

крупных элементов.

Двух� или четырехосевая зачистная маши�

на представляет собой компактную конст�

рукцию с пневматическими носителями ин�

струмента. Все перемещения происходят

при помощи цифровых сервомоторов по�

средством шпинделя с резольверной изме�

рительной системой. В данных агрегатах

возможна линейная и круговая интерполя�

ция со всеми инструментами. 

Также фирма «HAFFNER» поставляет ав�

томатические обрабатывающие центры с

производительностью 240�260 окон в смену,

такие как SBA4 и SBA 6. При использовании

в производстве данных обрабатывающих

центров необходимо применение двух сва�

рочно�зачистных линий.

Сборка готовых изделий

Завершающим этапом технологического

процесса является сборка готовых изделий.

Установка фурнитуры на сваренные конст�

рукции может осуществлять на специальных

станциях для сборки фурнитуры, которые

значительно ускоряют и упрощают процесс

установки фурнитуры за счет применения

специальных инструментов. За счет приме�

нения в производстве обрабатывающих цен�

тров и сварочно�зачистных линий достига�

ется высокая точность геометрических раз�

меров рам и створок, что позволяет ускорить

процесс резки штапика, применяя автома�

тические штапикорезы с электронными из�

мерительными устройствами и полностью

исключить время на измерение штапика.

Применение автоматического оборудова�

ния в производстве позволяет значительно

уменьшить количество отходов и сократить

до минимума брак, а также сократить персо�

нал рабочих до двух � трех человек, не считая

людей, задействованных на окончательной

сборке окон.

За последнее время на территории Рос�

сии уже был реализован ряд проектов сва�

рочно�зачистных комплексов и обраба�

тывающих центров SBA различных кон�

фигураций и исполнений. Оборудование

фирмы Haffner, работая порой в сложных

российских условиях, зарекомендовало

себя с наилучшей стороны как надежное,

технологичное и качественное оборудо�

вание.

Более подробную информацию об обору�

довании и ценах Вам смогут предоставить

сотрудники российского представительства

фирмы «HAFFNER». В представительстве

Вы также можете получить высококвали�

фицированную помощь инженеров�техни�

ков. Технический отдел нашей фирмы осу�

ществляет все виды технического сопро�

вождения оборудования: шефмонтаж, пус�

коналадочные работы, гарантийное и по�

слегарантийное обслуживание, оператив�

ное устранение неисправностей, техничес�

кий консалтинг.

Обрабатывающий центр SBA 4 HIGHSPEED

Обрабатывающий центр SBA 3

ООО «Хаффнер�Ру»

105120 г. Москва, ул. Нижняя

Сыромятническая, д. 5/7, стр. 9, офис 412

(495) 225�4249 (многоканальный)

info@haffner.ru

www.haffner.ru
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На российский рынок по производству светопрозрачных конструкций вновь выходит хорошо зарекомендовавшая себя среди

отечественных производителей окон немецкая фирма Hollinger Maschinen GmbH. Эта фирма знакома нашим производителям

окон ПВХ уже 10 лет, в то время как история ее активной деятельности в Европе насчитывает больше 80 лет.

Качество и надежность – 
формула успеха Hollinger

Краткий экскурс в историю

Компания Hollinger была создана на базе

механической мастерской, производившей

инструменты и небольшие машины для

обувной промышленности, а также выпол�

нявшей ремонт соответствующей техники.

Еще в 1936 году был построен большой цех,

что позволило развить производство в после�

военные годы. В середине прошлого века

мастерская перешла к созданию больших

обувных машин и со временем попала в чис�

ло первых производителей в мире.

В 70�ые годы, объединив свои усилия с

фирмой Kommerling, руководители фирмы

Hollinger занялись производством свароч�

ных аппаратов. И первыми машинами стали

четырехголовочные сварки с ручным пози�

ционированием.

Накопив богатый опыт в конструировании

и создании техники подобного рода, партне�

рам удалось усовершенствовать точность и

функциональность машины. Это принесло

свои плоды – в те времена были проданы сот�

ни машин, некоторые из них можно встре�

тить и сейчас. Как некий эталон качества и

успеха, у входа в здание одного из крупней�

ших производителей окон в Швейцарии,

речь идет о фирме Aerni, именно одна из ма�

шин Hollinger возвышается на постаменте.

Партнерское сотрудничество с фирмой

Kommerling было успешным и плодотвор�

ным: сотрудники Hollinger были первыми,

кто разработал горизонтальные четырехго�

ловочные сварки, тем самым произведя фу�

рор на выставке в Мюнхене. В те же годы

лучшие умы компании создали сварочный

аппарат с числовым управлением, который

был поставлен на многие большие фирмы,

такие как Weru, Internorm и Ego Kiefer.

Спустя несколько десятков лет Hollinger

продолжает удерживать свои позиции, не в

последнюю очередь благодаря тому, что

производит надежные и быстрые машины.

Сегодня партнерство открывает окна

Одной из последних вех в развитии фирмы

Hollinger стало слияние с компанией

Federhenn, которая специализируется на

производстве автоматических станков и ли�

ний межоперационной логистики. Оборудо�

вание компаний Federhenn и Hollinger обес�

печивает всю технологическую цепочку

станков для производства окон ПВХ. 

На основе четырехголовочных сварочных

машин Hollinger были созданы двухголовые

сварочные машины, которые постоянно об�

новлялись по последнему слову техники.

Качество и надежность – вот основные ха�

рактеристики, присущие сварочным стан�

кам Hollinger.

Надежность, а следовательно, безотказная

работа оборудования является важнейшей

характеристикой для производителей окон,

от надежности оборудования зависит рабо�

тоспособность компании. Другой важной

характеристикой оборудования Hollinger яв�

ляется его высокая производительность.

Компания накопила огромный опыт в про�

изводстве сварочных станков. Надежность

оборудования Hollinger доказывает тот факт,

что свой выбор на сварках компании

Hollinger остановили многие европейские и

российские производители окон. На протя�

жении многих лет станки этой фирмы рабо�

тают на производствах крупнейших россий�

ских производителей окон ПВХ, таких как

«Планета Света», «Ромакс», «Simplex»,

«БФК» (Барнаул), «Консиб», «Горизонт»

(Ростов�на�Дону), «Тиграл�Экострой»

(Краснодар).

Ассортимент станков, производимых ком�

панией, очень большой и способен удовле�

творить потребности любого производите�

ля. Мы представляем вашему вниманию од�

но и двухголовые сварочные станки, кото�

рые уже сейчас можно приобрести со склада

компании Denver в Москве.

Одноголовый сварочный автомат 

типа KPSM0E0 XVI

Одноголовый сварочный автомат типа

KPSM�E�XVI предназначен для сваривания

профилей ПВХ под углом в диапазоне 30�180°. 

Исполнение: ограничение сварного шва 

2,0 мм, нагревательный элемент длиной 280

мм опускается сверху, индивидуальная на�

стройка всех сварочных параметров, высо�

та свариваемого профиля 30�140 мм, 230 В,

2,5 кВт.

Опции: увеличение длины нагревательно�

го элемента до 420 мм, комплект поддержи�

вающих опор для профиля.

Двухголовый сварочный автомат

MSA0EE080SB0260

Двухголовый сварочный автомат MSA�EE�

8�SB�260 предназначен для одновременного

сваривания двух углов ПВХ�профилей под

углом 90°.

Исполнение: ограничение сварочного шва

2,0 мм, левая голова жестко зафиксирована, с

возможностью сварки под углом 30�180°, пра�

вая подвижная, нагревательный элемент опу�

скается сверху, автоматическая настройка

прижима на высоту профиля, индивидуальная

настройка всех сварочных параметров, высота

свариваемого профиля 30�160 мм,

минимальная длина сварки 400 мм,

максимальная – 2600 мм, 400 В, 2 кВт

Опции: комплект поддерживающих опор

для профиля, комплект регулирующих опор

для профиля, устройство для быстрой смены

тефлоновой пленки.

Эксклюзивные права

Эксклюзивные права на поставку оборудо�

вания фирмы Hollinger в России и СНГ при�

надлежат российской группе компаний

Denver. На сегодняшний день более 20 про�

изводителей доверили права фирме Denver

на предоставление оборудования в России и

странах СНГ.

Группа компаний Denver

142703, Московская область,

Ленинский район, деревня Калиновка, д. 1�А, 

Каширское шоссе, 9 км от МКАД

Тел.: +7 (495) 780�6516; факс: +7 (495) 780�6517

e�mail: info@d�e�n�v�e�r.ru

www.d�e�n�v�e�r.ru

Одноголовый

сварочный

автомат типа

KPSM%E% XVI

Двухголовый сварочный

автомат MSA%EE%8%SB%260
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При производстве окон довольно часто возникает необходимость изготовления окон нестандартной формы – скошенных,

арочных или каких%нибудь иных разновидностей. Сами технологические процессы каких%то особых изменений не

претерпевают. Но на одной стадии производства возникают сложности, связанные с нарезкой и подгонкой штапиков.

Отрезать штапик необходимой длины, укладывающийся в паз скошенного окна, – это только полдела. Нужно еще, чтобы

торцы двух соседних штапиков имели идеальную форму с абсолютно параллельным стыком. А при углах, отличных от

прямого, это весьма непростая задача. Многие производители окон могут рассказать, какое огромное количество

времени занимает измерение углов окна и подгонка штапиков вручную при помощи ножей, напильников и ручных пил.

Оборудование и приспособления Schüring 
в помощь производителям нестандартных окон

Ф
ирма Schüring предлага�

ет недорогое и очень эф�

фективное решение

этой проблемы. Речь идет о спе�

циальном устройстве для нарезки

штапиков под любым (!) углом,

без использования каких�либо

измерительных приборов. При

этом точность реза такова, что

никакой последующей доработ�

ки не требуется. Принцип дейст�

вия устройства очень простой –

на нем симулируется реальное

положение штапиков в окне, да�

же с учетом стеклопакета, влияю�

щего на ориентацию штапиков в

пространстве и картину их стыка.

Само устройство может быть

смонтировано на возможно уже

имеющейся на производстве от�

резной пиле. В случае, если пилу

нужно использовать для перво�

начальных целей, демонтаж уст�

ройства займет не больше 3 ми�

нут. В конструкции приспособ�

ления не предусмотрено исполь�

зование каких�либо электрон�

ных компонентов, что обеспечи�

вает чрезвычайно простое обслу�

живание устройства и не требует

особых знаний или опыта обслу�

живающего персонала.

Сама операция нарезки шта�

пика занимает примерно столь�

ко же времени, как и аналогич�

ная работа при прямоугольных

окнах. Таким образом, высво�

бождается очень много рабочего

времени, которое можно более

эффективно использовать на

других операциях. Нет сомне�

ния, что новинка придется по

душе работникам многих пред�

приятий, заинтересованных в

повышении качества обслужи�

вания своих клиентов и повы�

шении эффективности собст�

венного производства.

Не менее трудоемким является

процесс подгонки декоративных

перекладин (шпроссов), которые

в последние годы получают все

большую популярность и широ�

кое распространение. Предлагае�

мое фирмой Schüring устройство,

быстро монтируемое на пилах с

нижней подачей полотна, позво�

ляет делать угловые срезы на кон�

цах перекладин без использова�

ния линеек, проведения трудоем�

ких замеров и больших затрат ра�

бочего времени. При поступле�

нии запросов специалисты

Schüring охотно проконсультиру�

ют интересующихся и подготовят

коммерческое предложение.

Безусловно, программа маши�

ностроения Schüring не ограни�

чивается устройствами и приспо�

соблениями для облегчения рабо�

ты производителей окон. В ассор�

тименте полный комплект всех

необходимых станков, чтобы ор�

ганизовать оконный или дверной

цех или расширить имеющееся

производство с целью наращива�

ния выпуска пластиковых окон.

Эти станки характеризуются вы�

сокой надежностью, то есть явля�

ются наглядным подтверждением

того, что на протяжении многих

десятков и сотен  лет одобритель�

но называется «немецкое качест�

во». При этом цена оборудования

доступна даже для небольших

предприятий, не обладающих

большими финансовыми воз�

можностями. К примеру, двухго�

ловочная сварочная машина,

предлагаемая Schüring, имеет по�

воротную головку, позволяющую

производить сварку под любым

углом, а по цене сравнима с ана�

логичными станками, не имею�

щими такой функции.

При подготовке коммерческих

предложений для предприятий,

производящих 150 и более окон в

смену, Schüring предлагает без

каких�либо дополнительных рас�

ходов со стороны клиентов схему

организации рабочих мест и про�

изводства работ, что при таких

масштабах предприятий является

зачастую задачей даже большей

важности, нежели простое осна�

щение станками. Значительные

инвестиции, произведенные в

этих случаях, могух окупить себя

только тогда, когда они сопро�

вождаются повышением эффек�

тивности работы на каждом рабо�

чем месте. К сожалению, часто

приходится слышать от произво�

дителей замечания о том, что не�

которые машиностроительные

фирмы обещают при покупке

оборудования значительный рост

производительности труда, кото�

рый на практике затем не проис�

ходит. Это естественно, ибо отда�

ча от оборудования возрастает

только тогда, когда одновремен�

но меняются и оптимизируются

рабочие операции. Именно такие

рекомендации дает Schüring и,

более того, участвует непосредст�

венно в процессе подготовки

производства к работе на новом

оборудовании. Таким подходом

компания выделялась всегда, с

первого дня ее основаниия. «Все

из одних рук» – это лозунг фир�

мы, ежедневно находящий свою

реализацию на практике.

+49 (2241) 994�0

Факс: +49 (2241) 994�280

schuering@schuering.de

www.schuering.de

Schüring GmbH & Co.

Fenstertechnologie KG

ЗАО «Новый Пласт», Москва

+7 (495) 741�3839

ЗАО «ЛИГА», Москва

+7 (495) 545�0574

ЗАО «Ка�Фур», Москва

+7 (495) 223�0390

«Schuering GmbH», Киев

+380 (44) 230�6935, 230�6956, 

230�6959
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ООО ПСК СОФОС позиционируется на строительном рынке как производитель ПВХ%окон, витражного остекления,

зимних садов и других конструкций из ПВХ и алюминия. Компания «СОФОС» известна также как поставщик

оборудования для производства окон и дверей из ПВХ и алюминия турецкой компании KABAN.

Поставляет СОФОС на российский рынок и ПВХ%профили корейской компании LG Chem.

Развиваем бизнес по производству окон

В
прошлом номере журнала мы рас�

смотрели ситуацию дальнейшего на�

ращивания мощности производства

окон из ПВХ.

Так как вкладывать в изготовление ПВХ�

окон сразу большие суммы – дело рискован�

ное, пойти на это можно только в случае, ес�

ли  есть гарантия загрузки производства за�

казами. Во всех остальных случаях имеет

смысл постепенно наращивать производст�

венные мощности. Поэтому в этом номере

мы снова рассмотрим сразу две ситуации:

Цех по изготовлению окон из ПВХ малой производительности

Нарезка основного профиля и импоста  
AC�1040

Фрезеровка дренажных
отверстий
DD�4070

Обработка торца импоста
CF�3060

Закрепление армирующего профиля AE�1010

Фрезеровка отверстий под ручку и замок DE�4050

Центр сварки и зачистки FA�1000

Установка импоста, фурнитуры и уплотнений

Установка створки в раму, остекление, регулировка

Закупка готовых стеклопакетов

Контроль качества стеклопакета и сушка

Герметизация стеклопакета

Сборка и опрессовка стеклопакета

Нанесение герметика на рамку

Засыпка силикагеля и сборка контура

Нарезка заготовок для дистанционной рамки Резка и мойка стекла

Нарезка армирующего профиля
MACC NEW 250DV

Нарезка
штапика
AD�1050

DS�300
Цифровая

измерительная
система для

AD�1050
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первая – естественное развитие

бизнеса потребовало наращива�

ния мощностей и вторая ситуа�

ция, когда стартовый капитал и

потребность в данном виде про�

дукции позволяют сразу начать с

высокопроизводительного цеха.

Компания «СОФОС» не нови�

чок на рынке светопрозрачных

конструкций из ПВХ и алюми�

ния. Собственное производство

СОФОС прошло все стадии от

небольшого цеха до современно�

го завода. Завод компании осна�

щен оборудованием KABAN и

перерабатывает ПВХ�профиль

LG Chem. Поэтому, проверив на

практике это оборудование и

этот профиль, мы можем вполне

обоснованно рекомендовать их

тому, кто еще выбирает.

На представленной блок�схеме

изображена технологическая це�

почка производства пластико�

вых окон большой производи�

тельности с указанием необхо�

димого оборудования.

При производительности ме�

нее 200 стеклопакетов в смену

бывает рентабельно закупать го�

товые стеклопакеты у крупных

специализированных произво�

дителей, однако есть резон про�

должать развитие собственного

цеха по изготовлению стеклопа�

кетов. Это позволит не только

исключить проблемы с неста�

бильностью поставок, особенно

при срочных или нестандартных

заказах, но и обеспечить свое�

временное выполнение заказа в

случае повреждения одного или

нескольких стеклопакетов при

транспортировке.

Оборудование для 

производства окон KABAN

Производитель оборудования

для обработки ПВХ и алюминия

компания «KABAN» работает в

этой области с 1989 года. За про�

шедшие годы компания заняла

лидирующие позиции в произ�

водстве оконного оборудования.

Станки KABAN отличаются вы�

сокой надежностью, продуман�

ной простотой, удобством и бе�

зопасностью, приемлемой це�

ной. Оборудование постоянно

модернизируется. При этом

компания «KABAN» выпускает

сразу несколько линеек обору�

дования различной производи�

тельности, что позволяет осна�

щать цеха для изготовления

окон разной производительнос�

ти и стоимости. Это особенно

важно при постепенном нара�

щивании мощности производ�

ства.

АС 1040. Автоматизиро0

ванный двухголовочный

станок для резки профиля

из ПВХ и алюминия

Точная резка двух концов про�

филя под углами от 45° до 90°.

Электропневматический кон�

троль.

LCD�экран.

Автоматическая установка

размеров отрезаемого профи�

ля.

Программирование процесса

резки (объем памяти 300 про�

грамм).

Система автоматизированных

защитных кожухов.

Продуманная система упоров

для поддержки профиля.

Практичная система регули�

ровки прижимных поршней.

Возможность раздельной ра�

боты голов.

Вакуумная система вытяжки.

Высокая надежность системы,

мощная конструкция.

Удобство эксплуатации.

Опциональная поставка:
программное обеспечение;

цулаги для резки;

система охлаждения для резки

алюминия.

AD 1050. Станок0автомат

для резки штапика

Точная резка штапика под уг�

лом 45°.

Одновременная резка двух

концов штапика.

Электропневматический кон�

троль.

Регулируемая скорость резки.

Время резки 5 секунд.

Удобная система замены цу�

лаг.

Стандартная измерительная и

конвейерная системы.

Опциональная поставка:
цифровая измерительная сис�

тема DS�300 (по выбору L –

левая, R – правая).

DS0300. Цифровая измери0

тельная система (по выбору

L – левая, R – правая)

Сенсорный экран.

Погрешность измерения 0,1 мм.

Радиопередача данных с циф�

ровой измерительной линейки

на станок в радиусе 50 м.

Запись в память переданной

информации (объем памяти

1000 единиц).

Максимальный размер штапи�

ка 2565 мм.

Установка системы измерения

слева или справа.

Движение упора под контро�

лем сервомотора.

Осуществляется автоматичес�

кий отход упора для освобож�

дения штапика после оконча�

ния резки.

DD 4070. Трехфрезный 

станок0полуавтомат 

для фрезерования 

водосливных каналов

Три двигателя с независимым

включением.

Одновременное фрезерование

трех каналов за 10 секунд.

Пневмосистема зажима про�

филя, приводимая в действие

механическим клапаном.

Регулировка работы фрез по

высоте, глубине и углу накло�

на.

Регулируемая скорость движе�

ния рабочего стола и выхода

фрез.

Возможность подстройки под

различные типы профилей.

CF03060. Станок для фре0

зеровки торцов импоста

Пневмосистема зажима про�

филя.

Ручной привод подачи фрезы.

Возможность фрезерования

торцов импоста под различ�

ными углами.

Подставка для профилей.

Обработка двух концов импо�

ста за 30 секунд.

Четырехпозиционная регули�

руемая система установки

профиля.

Опциональная поставка:
комплект фрез для зачистки;

система охлаждения для резки

алюминия.
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DE04050. Механический

копировально0фрезерный

станок для фрезерования

отверстий под фурнитуру

Ручной привод перемещения

фрезы с кнопочным выключа�

телем на ведущей ручке.

Фрезерование отверстий под

замок и шпингалет на двери и

створке за 20 секунд.

Пневмосистема зажима про�

филя, приводимая в действие

механическим клапаном.

Использование копироваль�

ных фрез 5 и 8 мм.

Система копирования 1:1.

Четырехуровневая регулиров�

ка фрезы по глубине.

Четыре упора вокруг копиро�

вальной группы для фрезеро�

вания без шаблона.

Опциональная поставка:
центровочный комплект;

система охлаждения для резки

алюминия.

AE01010. Шуруповерт для

крепления армирующего

профиля

Управление с помощью педали.

Непрерывная подача шурупов.

Регулировка места и силы

ввинчивания шурупа.

Поддерживающие упоры с

рольгангами справа и слева.

Пневмопривод.

Работа с шурупами:

� диаметром – 3,5�4,2 мм;

� диаметром головки – 6,3�8,1 мм;

� длиной 15�40 мм.

FA 1000. Автоматическая

линия

BD 2020�1 четырехголовочная

сварочная машина;

CE 3010 станция остывания;

CD 4050 станок с ЧПУ для за�

чистки углов (4 оси);

СЕ 3000 поворотный робот;

Производительность в среднем

240 рам за 8 часов (сварка + за�

чистка);

Максимальный размер 3300мм

Х 2400мм;

Одновременная сварка четы�

рех углов;

Конвейерное перемещение на

стол остывания;

Подача автоматическим робо�

том к станку с ЧПУ для зачист�

ки углов;

Автоматическая зачистка углов

по всем плоскостям с помо�

щью робота;

Быстрый переход из автомати�

ческого в ручной режим зачи�

стки;

Автоматическое распознава�

ние профиля;

Объем памяти 1200 единиц;

BD 2020�1 и CD 4050 с сенсор�

ными экранами;

MACC NEW 250DV. 

Пила для резки 

армирующего профиля

Точная резка армирующего

профиля 0�45° вправо и влево.

Редуктор в масляной ванне.

Мембранный насос и фильтр

для охлаждающей жидкости.

Быстрый зажим тисков.

Кнопка экстренной остановки

двигателя.

Кнопка запуска двигателя на

рукоятке управления.

Габаритные размеры

800х830х755 мм.

Однофазный двигатель 0,9 кВт.

Сервисный инструмент, опи�

сание, запчасти.

Окупаемость производства

ПВХ0окон

В таблице на следующей стра�

нице представлены затраты на

оснащение цеха по производст�

ву окон производительностью

до 120 изделий в смену при пол�

ном цикле обслуживания кли�

ентов, включающем:

1. Прием предварительных за�

казов (в офисе и по телефону).

2. Замер проемов.

3. Расчет ПВХ�конструкций и

оформление заказа.

4. Изготовление ПВХ�конст�

рукций.

5. Доставка и монтаж ПВХ�

конструкций, в расчете на ус�

редненные российские условия

и типовое окно.

Окупаемость в случае 

расширения производства

Однозначно просчитать затра�

ты на модернизацию уже суще�

ствующего производства окон

сложно, так как обновление и

закупку недостающего обору�

дования можно производить

постепенно.

Введение в строй автоматиче�

ской линии FA 1000 увеличива�

ет в 2 раза производительность

и снижает долю брака по при�

чине человеческого фактора.

Если позволяют производст�

венные площади, возможен сле�

дующий вариант использования

заменяемых станков: организа�

ция цеха нестандартной продук�

ции и переработки других ПВХ�

профилей. Также стоит заду�

маться об организации произ�

водства конструкций из алюми�

ния. Конечно, возможно заме�

няемые станки временно пере�

местить на склад, или самый не�

удачный вариант – продажа

станков. Больших денег это не

принесет, а лишними станки не

будут.

Станок BA�2020 целесообраз�

но использовать для сварки не�

стандартных конструкций, а

станок ВВ�2020�1 – для перера�

ботки ПВХ�профилей других

производителей.

Следующий шаг по модерни�

зации производства – замена

двухголовой пилы. Уже имею�

щийся от первоначального про�

изводства станок AA�1020 мо�

жет использоваться для изго�

товления нестандартных конст�

рукций и для переработки дру�

гих ПВХ�профилей. Станок

АВ�1030 рационально устано�

вить в линию для изготовления

алюминиевых конструкций.



Использование фрезерного станка

DF�4060 в модернизируемом цехе по изготов�

лению окон из ПВХ, к сожалению, нецелесо�

образно. Возможны следующие варианты ис�

пользования данного станка: фрезерование

профилей из алюминия, или модернизация

станка до DЕ�4050 для нужд цеха нестандарт�

ной продукции и переработки других ПВХ�

профилей. Такие варианты возможны и со

станком для фрезерования водоотливов DD�

4060: использование его в модернизируемом

цехе для фрезерования водоотводящих кана�

лов в импосте, либо модернизация до DD�

4070 для изготовления нестандартных конст�

рукций и других ПВХ�профилей.

Станок для фрезеровки торца импоста

СЕ�3060 можно использовать в цехе нестан�

дартных изделий. Соответственно, придет�

ся приобрести еще станок СЕ�3060 для про�

изводства алюминиевых конструкций.

Станок для зачистки углов СА�3020 мож�

но использовать для переработки других

ПВХ�профилей.

Для окончательной организации цеха по

изготовлению алюминиевых изделий необ�

ходимо задуматься о приобретении станка

для прессования алюминиевого профиля

ВЕ�2021. Закупка остального оборудования

и инструмента для получившегося мини�

завода может выполняться постепенно, по

мере необходимости и возможности.

Преимущества сотрудничества 

с компанией СОФОС

1. Компания СОФОС предоставляет двух�

летнюю гарантию на все поставляемое обо�

рудование.

Для сравнения, на российском рынке ши�

роко распространена практика предостав�

ления годовой гарантии. К тому же такая

гарантия не распространяется на пневмо� и

электросистемы. Важно также, что гаран�

тийные обязательства берет на себя именно

СОФОС, что позволяет существенно со�

кратить простой оборудования при появле�

нии неисправности.

2. Плюсом сотрудничества с СОФОС яв�

ляется возможность диагностики и ремонта

оборудования по телефону. Конечно, не

каждая неисправность может быть устране�

на по телефону, но все же опыт, накоплен�

ный нашими специалистами, позволяет ре�

шить большую часть таких проблем. Если

принять во внимание тот факт, что выезд

специалиста стоит денег, выгода для клиен�

та очевидна. Выгода СОФОС в большей за�

интересованности клиентов сотрудничать с

нами.

3. Существенные скидки на оборудование

KABAN и ПВХ�профиль LG Chem предо�

ставляемые СОФОС заказчикам оборудо�

вания и профиля в комплексе.
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И
стория компании OZGENC MAKINA бе�

рет свой отсчет в 1970 году с выпуска сто�

лярных станков для деревообрабатываю�

щего сектора. Достигнув значительных успехов в

данной области, в 1995 OZGENC переориентирует

производство в соответствии с общими тенденци�

ями развития строительного рынка и организует

выпуск оборудования для изготовления окон из

ПВХ и алюминия.

Сегодня OZGENC MAKINA – это крупное пред�

приятие, занимающее площадь более 4000 кв. м,

производящее более двухсот станков в месяц,

включающее в себя научно�исследовательский

центр, занимающийся как совершенствованием

существующей продукции, так и новыми разра�

ботками, производственный и сервисный отделы,

а также подразделение внешней торговли. Завод

расположен в г. Бурсе, крупнейшем промышлен�

ном центре Турции с населением более трех мил�

лионов человек. 

На производстве применяется комплексная сис�

тема автоматизации и оптимизации производства –

ERP.

Инженерный отдел совместно с производствен�

ным сектором ежедневно заняты разработкой, те�

стированием и затем внедрением в серийное про�

изводство  новых модификаций как отдельных си�

стем станков, так и моделей в целом. Использует�

ся программное обеспечение SolidWorks,

SolidCAM.

Все оборудование произведено с требованиями

по безопасности труда и соответствует директивам

CE 98/37/EC – Безопасность машин и 73/23/EC –

Малое напряжение. Детали станков с целью мини�

мизации погрешностей обрабатываются фрезер�

ными и токарными центрами с ЧПУ. 

Все оборудование проходит жесткий контроль

качества и имеет сертификат соответствия систе�

мы менеджмента качества стандарту ISO

9001:2000. Высокое качество продукции подтверж�

дается также сертификатами CE, ГОСТ и УкрСЕ�

ПРО.

В пневмосистеме оборудования OZGENC ис�

пользуется продукция немецких компаний FESTO

(пневмоцилиндры, лубрикаторы, регуляторы воз�

духа) и SICK (герконовые реле), корейской YPC

(пневмоклапаны). Оборудование OZGENC  осна�

щается электрическими кабелями, клеммами,

кнопками, контакторами, тепловыми реле, пере�

ключателями, предохранителями, электронными

таймерами и другими деталями компаний TELE�

MECANIQUE (Франция), SIEMENS (Германия),

PANASONIC�NAIS (Япония) и LEGRAND (Фран�

ция). На всех сварочных и углозачистных станках,

Применяется для сварки углов ПВХ'профи'
лей.
Полный автоматический контроль.
Ширина сварочного шва для ламинирован'
ного профиля регулируется до 0,2 мм.
Ограничители сварочного шва легко регули'
руемы и сделаны из специального сплава.
Максимальная прочность сварочного шва.
Упрощенная панель управления.
Угол сварки левой головы регулируется от
30° до 180° градусов.
Система контроля и управления PLC MIT'
SUBISHI (Япония). 
Возможность работы на одной голове.
Фиксация правой головы нажатием кнопки.
Максимальный размер свариваемого про'
филя 3500 мм.
Минимальный размер свариваемого профи'
ля 330 мм.

Поочередное сжатие верхних цилиндров.
Опоры для длинных профилей.
Нагревательный элемент имеет термостати'
ческий контроль.
Вывод температуры нагревательного эле'
мента на дисплей.
Возможность регулировки температуры на'
грева, времени сварки и давления под раз'
ные виды профилей.
Цифровой терморегулятор с системой защи'
ты от несанкционированного доступа к из'
менению установленных значений.
Быстросъемная система крепления цулаг
экономит время при их замене.
Функция сброса позволяет отменить выпол'
ненный шаг сжатия профиля при неверной
его установке, что существенно сохраняет
время в сравнении с аварийной остановкой.
В системе сжатия профиля (верхние цилин'
дры, подвижные плиты) используется при'
меняемая  только в компании OZGENC вы'
сокоточная система линейных направляю'
щих. Система представляет собой рельс со
специальными желобками, по которому дви'
жется каретка. Контакт между рельсом и
кареткой обеспечивается четырьмя рядами
шариков с рециркуляцией.
Эргономичный дизайн конструкции.
Источник питания защищает систему от пе'
репадов напряжения в сети.

Применяется для двухстороннего точного
распила ПВХ' и алюминиевого профиля под
углами 45°'90°. 
Размеры и углы распила вводятся с LCD'дис'
плея, которым оснащен пульт управления. 
Автоматическая регулировка головы станка
на 45° и 90°, легко перенастраивается на
другие градусные промежутки.
Объем памяти 300 шагов, включающих в се'
бя количество распилов и длину отрезаемого
профиля.
Меню на русском языке.
Возможность ручной регулировки размеров.
Поддержка профиля от провисания при рас'
пиле больших размеров. 
Регулировка подачи пильного диска позво'
ляет замедлять подачу, снижая нагрузку на
электродвигатель.

Выход диска 135 мм, что позволяет произво'
дить одновременный распил двух стандарт'
ных профилей (60 мм).
Диаметр диска с алмазными напайками 420 мм
Рольганг для поддержки профиля, прикреп'
ляемый к правой голове.
Система контроля и управления PLC MIT'
SUBISHI (Япония).
Возможность работы на одной голове.
Автоматическая работа пневмозащиты для
безопасного распила.
Кожух пильных голов имеет патрубок для
подсоединения устройства вытяжки стружки.
Электропневматический контроль.
Источник питания защищает систему от пе'
репадов напряжения в сети.
Ручки крепления пневмоприжимов изготов'
лены из металла.

Опция
Система охлаждения для распила алюмини'
евого профиля.
Гидроусилитель подачи пильного диска для
распила алюминиевого профиля.
Возможность установки принтера для печа'
ти наклеек с информацией о заготовке как в
текстовом виде, так и в виде штрихкода.
Совместимость с программой оптимизации
распила профиля.
Специальная программа для распила нестан'
дартных размеров алюминиевого профиля
(размер > 4 метров) и автоматического рас'
пила соединителя алюминиевого профиля.

Оборудование Ozgenc
С 2005 года в России действует представительство OZGENC MAKINA – компания%дистрибьютор «ОзгенчРус»,

осуществляющая продажу, гарантийное и послегарантийное обслуживание оборудования OZGENC на территории РФ.

Компания «ОзгенчРус» предоставляет своим заказчикам комплексную информацию по вопросам покупки и

эксплуатации оборудования OZGENC, производит предпродажную подготовку оборудования, пусконаладочные работы

и обучение персонала, обеспечивает постоянное наличие оборудования и запчастей на складе в Москве.
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Автоматический двухголовочный 
сварочный станок OMRMS 112

Автоматическая двухголовочная
пила OMRM 113



двухголовочных пилах и станках для фрезерования

дренажных каналов применяются PLC OMRON

(Япония) и MITSUBISHI (Япония). PLC (Програм�

мируемый логический контроллер – ПЛК) – микро�

процессорное устройство, предназначенное для вы�

полнения алгоритмов управления. Принцип работы

ПЛК заключается в сборе и обработке данных по

прикладной программе пользователя с выдачей уп�

равляющих сигналов на исполнительные устройст�

ва. Также в станках используются высокоточные

энергосберегающие терморегуляторы с цифровым

дисплеем, полупроводниковые реле, регуляторы

температуры, источники питания, частотные преоб�

разователи компании OMRON (Япония).

Электростатическая порошковая краска, которой

покрашено оборудование, служит надежной защи�

той от коррозии. Внутренние механизмы и элект�

рические щиты оборудования обрабатываются спе�

циализированным ингибитором коррозии Cortec

VpCI (США), обеспечивающим защиту в процессе

перевозки, хранения и эксплуатации.

В ассортименте продукции OZGENC присутству�

ет полный перечень оборудования, необходимый

для производства окон, подробно ознакомиться с

которым можно на нашем сайте www.ozgenc.ru .

В 2007 году ассортимент компании пополнился

углообжимным прессом для алюминиевого профи�

ля, автоматическим шуруповертом, автоматичес�

кой одноголовочной пилой с нижней подачей

пильного диска, системой гидроподачи фрезы для

импостных станков. Существенной модернизации

были подвергнуты двухголовочные сварочный ста�

нок и пила, а также станки для фрезерования дре�

нажных каналов.

Нельзя не отметить и тот факт, что при высоком

качестве своей продукции и использовании ком�

плектующих компаний, известных во всем мире,

OZGENC MAKINA и ООО «ОзгенчРус» сохраняют

очень демократичные цены на само оборудование и

комплектующие к нему, что, безусловно, является

важным фактором для потенциальных покупате�

лей, особенно для тех, кто только собирается от�

крывать свое собственное производство.

OZGENC MAKINA и ООО «ОзгенчРус» пригла�

шают посетить свои экспозиции на международном

строительном форуме «Стройсиб» в г. Новосибир�

ске с 5 по 8 февраля 2008 года и строительной вы�

ставке MosBuild 2008 в г. Москве с 1 по 4 апреля

2008 года.

Предназначен для обработки углов ПВХ'
профилей после сварки.
Работает в автоматическом режиме.
Система быстрой замены фрезы позволяет
оперативно заменять комплекты фрез под
разные виды профилей.
За один цикл осуществляется зачистка
верхней и нижней поверхности обрабатыва'
емой конструкции, а также фрезерование
внешнего угла.
Возможность отдельного выбора зачистки по'

верхности или фрезерования внешнего угла. 
Для ровной зачистки угла используется сис'
тема сбалансированной подачи профиля.
Регулировка скорости подачи фрез и зачи'
стных ножей.
Удобная и точная настройка глубины зачи'
стки поверхности и глубины фрезерования
внешнего угла.
Наличие контакторов с обеих сторон упор'
ных плит приводит систему в действие толь'
ко после точной установки конструкции на
45°.
Специальная форма рабочей плиты позво'
ляет обрабатывать маленькие конструкции
(форточки и т. д.).
Тефлоновые пластинки на рабочей плите
предотвращают царапание конструкции при
ее извлечении.    
Система контроля и управления PLC
OMRON (Япония). 
Усиление опорного вала двигателя.
Внутренняя подсветка станка.
Специальная секция хранения групп фрез
Станок стандартно укомплектован двумя
стаканами для фрез.
Электропневматический контроль.
Источник питания защищаeт систему от пе'
репадов напряжения в сети.

Станок предназначен для распила штапика
из ПВХ. 
Работает в автоматичеком режиме.
Четыре пильных диска HSS (быстрорежу'
щая сталь). Два диска диаметра 200 мм об'
резают штапик, два диска диаметра 120 мм

подрезают ус штапика с обратной стороны.
Пильные диски расположены точно под уг'
лом 45°.
Пневматический зажим профиля.
Удобная настройка цулаг регулировочной
ручкой.
Одновременно происходит распил двух
штапиков.
Регулятор скорости подачи пильных дисков
выведен на панель управления. 
Станок стандартно комплектуется несущим
и измерительным рольгангами (2 м подаю'
щий и 2,4 м принимающий).
Электропневматический контроль.
Источник питания защищаeт систему от
перепадов напряжения в сети. 

Опция
Съемная измерительная линейка позволяет
быстро и точно произвести замер одновре'
менно двух штапиков. 

Углообжимной пресс для соединения углов
алюминиевых профилей, используемых для
изготовления дверей, окон и фасадов.
Две универсальные головки, оснащенные
ножами, регулируются по трем осям.
Пневматическое обжатие посредством ры'
чажной системы обеспечивает синхронное
движение головок.

Универсальный гидропневматический уби'
рающийся упор способствует легкому пере'
мещению рам. 
Гидропневматический горизонтальный уби'
рающийся упор гарантирует правильное вы'
равнивание и блокировку профилей, соеди'
няемых во время опрессовки.
Два вертикальных пневматических прижи'
ма гарантируют правильную установку и
блокировку профилей в станке.
Узел головки с комплектом ножей обеспе'
чивает микрометрическую регулировку по'
ложения.
Система быстрой блокировки/разблоки'
ровки гарантирует полную адаптируемость
станка под любой вид обрабатываемых про'
филей.
Выравнивание рамы с помощью эксцентри'
ческих дисков.
Гидропневматическая блокировка упора.
Три пары стандартных ножей 3/5/7 мм.
Управление осуществляется с помощью
двух педалей.
Усиление опорного вала двигателя.
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Eski Gemlik Yolu Ege Sk. No:4 Bursa/TURKEY

+90 (224) 215�5693/94/95

+90 (224) 215�5696

info@ozgencmakina.com.tr

www.ozgencmakina.com.tr

Ozgenc Machinery

ООО «ОзгенчРус»

(495) 778�3671, 508�6642

Тел./факс: (495) 647�0856

info@ozgenc.ru

www.ozgenc.ru

Автоматический углозачистной станок
с системой быстрой замены фрезы

OMR 114

Автоматический станок для резки
штапика OMRM 105

Углообжимной пресс для
алюминиевого профиля OMRM 136
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Компания OMURZAK MAKINA была основана в 1977 году, с первого дня выпускает оборудование для изготовления окон

и является одним из первых производителей данного оборудования в Турции. Изначально налажено производство

станков для обработки алюминиевых профилей, но с 1985 года с появлением на рынке ПВХ%профилей ассортимент

станков дополнился. По сей день компания OMURZAK MAKINA производит полный спектр оборудования для обработки

ПВХ и алюминиевых профилей. С начала 2007 года непосредственными вложениями компании OMURZAK MAKINA было

основано ООО «ОмурзакРОС», уже оправдавшее себя на российском рынке. Главной целью компании «ОмурзакРОС»

является обеспечение всем необходимым для оснащения Вашего производства, а также быстрое и качественное

техническое обслуживание.

Оборудование ОМУРЗАК: 

30 лет опыта для вашего производства

Двухголовочный станок

для резки профиля 

BCK04000

Приспособлен для резки лю�

бого вида пластиковых и алюми�

ниевых профилей, имеет фрон�

тальную подачу пил.

Цифровое управление (Omron

и Telemecanique) с возможнос�

тью измерения длины резки с

точностью до 0,2 мм. 

Сохранение операций резки в

памяти системы.

Гидропневматическая фрон�

тальная подача пил, отсутствие

сколов, высокая точность .

Возможность одновременной

резки алюминиевых (при нали�

чии системы охлаждения) и

ПВХ�профилей под различны�

ми углами с двух сторон. 

Универсальный копиро0

вально0фрезерный и дре0

нажный станок UKST03000

Предназначен для сверления

отверстий под ручку, для раз�

личных замковых механизмов и

водосливных каналов на профи�

лях из ПВХ и алюминия.

Тройное сверление под ручки

+ копировально�фрезерная сис�

тема + фрезеровка водосливных

каналов.

Возможность сверления под

ручку как ПВХ, так и армирую�

щего профиля.

Автоматическая (пневматиче�

ская) подача двигателя сверле�

ния водосливных каналов. 

Одноголовочный свароч0

ный станок ТКК01000

Приспособлен для соединения

углов ПВХ�профилей. Одновре�

менное смещение ПВХ�загото�

вок к нагревательному элементу.

Система одновременного пере�

движения обеих основ, возмож�

ность среза сплавов до 0,2 мм ис�

ключает смещение в диагонали

при сварке 4�го угла. 

Возможность нулевой сварки,

сплавы срезаются так, что не ос�

тается необходимости зачищать

лицевые стороны угла на зачист�

ном станке (преимущество для

сварки ламинированных про�

филей).

Возможность сварки под уг�

лом от 25° до 180°.

Автоматический рабочий

цикл на цифровой контрольной

системе Telemecanique (Фран�

ция).

Двухголовочный 

сварочный станок 

СКК03500

Предназначен для одновре�

менного соединения двух углов

ПВХ�профилей. 

Возможность нулевой сварки,

сплавы срезаются так, что не ос�

тается необходимости зачищать

лицевые стороны угла на зачист�

ном станке (преимущество для

сварки ламинированных про�

филей).

Возможность сварки под уг�

лом от 30° до 180°.

Автоматический рабочий

цикл на цифровой контрольной

системе Telemecanique (Фран�

ция).

Регулируемые ограничители

сварного шва от 0,2 до 1,5 мм. 

Возможность независимой ра�

боты голов. 

Станок для резки штапика

CCK0200. Полностью авто0

матический рабочий цикл

Одновременная резка обоих

концов штапика под углом 45° и

подрезка усиков.

Регулировка высоты цулаг. 

Полипропиленовые цулаги

верхнего прижима, не остается

следов от цулаг на штапике при

прижиме.

Шестифрезерный

зачистной станок ТКТ06000

Предназначен для зачистки

сварных швов всех видов двух

разных серий ПВХ�профилей.

Полностью автоматический. 

Очистка нижней, верхней и

внешней поверхностей углов.

Автоматический рабочий

цикл на цифровой контрольной

системе Telemecanique (Фран�

ция).

Автоматический выбор ножей

и серии профиля (с помощью

кнопки). 

Опора на посадочном валу,

долголетняя сбалансирован�

ность вала, сверхточное враще�

ние фрез.

Гидропневматическое тормо�

жение подачи фрез, зачистка без

сколов.

Возможность отключения

очистки лицевых сторон (для

ламинированных профилей). 

ООО «ОмурзакРОС»

г. Москва, ул. Котляковская, д. 6

(495) 545�1258

info@omurzakros.ru

www.omurzakros.ru
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Фирма «МК%Комплект» представляет новую торговую марку – оборудование MWT (Турция) для производства окон.

Хорошее качество и  цены на 20%25% ниже, чем у зарекомендовавших себя YILMAZ, KABAN. 

100% предпродажная подготовка и, как следствие, гарантия на станки 2 года. 

ООО «МК�комплект»

г. Москва, ул. Братиславская, 

д. 29, к. 1, оф. 18

Тел.: (499) 722�7513

Факс: (495) 347�9703, 347�9971

mk�komplekt@istel.ru

www.mk�komplekt.ru

Оборудование МWT 

для производства окон из ПВХ и алюминия

Станок для обработки

торцов импоста TF 131

Универсальный

копировально%фрезерный

станок КFU 234

Станок углозачистной 

с автоматическим

определителем профиля

UZS 630A

Одноголовая сварочная

машина OSM 530A 

Станок портативный для обработки торцов

импоста и зачистки внешних углов TFP 121

Копировально%фрезерный станок

портативный  KFRP 227

Углозачистной станок

портативный двусторонний

UZSР 667                        

В
наличии на складе в Москве широкий выбор оборудования торговых марок МWT и YILMAZ для

производства окон из ПВХ и алюминия: пилы для резки профиля, штапика и металлического ар�

мирования (усиления), станки для обработки торца импоста и копировально�фрезерное обору�

дование, станки для сварки и зачистки сварного шва, прессы для соединения углов алюминия,  а также

ручной и пневматический инструмент для производства окон и стеклопакетов, расходные материалы –

диски, фрезы, тефлон, алюминиевые ручки для окон. Предлагаем также пневмокомпоненты для

ремонта и доработки станков: распределители, фитинги, блоки подготовки воздуха. Более полная

информация на сайте и по телефонам «МК�комплект».

Новинка!

Вниманию начинающих производителей   окон –

недорогие портативные станки. Они позволяют с

с минимальными затратами организовать цех

производимостью до 10�15 окон в смену.



Выпуск 14194

Оборудование для покраски и анодирования ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Н
а сегодняшний день технология вер�

тикального анодирования пользуется

большим спросом у нас в России.

Метод вертикального анодирования имеет

преимущества перед традиционным гори�

зонтальным:

весь процесс автоматизирован, вследствие

чего почти вдвое снижается стоимость тру�

да, что влияет на конечную цену продукции;

значительное (на треть) снижение уноса

реагентов, благодаря которому уменьшается

загрязнение сточных вод.

Оборудование вертикального анодирова�

ния намного предпочтительнее для пред�

приятий, чьи производственные мощности

более 1000 м2/ч.

В последнее время эта фирма уделяет

значительное внимание процессу верти�

кального анодирования, одновременно

занимаясь созданием и других типов уста�

новок: горизонтального анодирования,

гальванического окрашивания и интер�

ференции, установок для оксидирования

и порошкового напыления ленты в руло�

не, а также вертикальных, горизонталь�

ных и компактных установок порошково�

го напыления.

В настоящее время компания «CISART» за�

ключила контракт на вертикальную установ�

ку с одной из крупнейших турецких металло�

прокатных фирм. Установка называется

216,000 А. Ее запуск состоится в ближайшее

время. Производительность такой установки

до 1300 м2/ч. Особенностью этого заказа яв�

ляется то, что в сочетании с вертикальным

оксидированием планируется также уста�

новка вертикального нанесения покрытий

производительностью 1200 м2/ч. 

Процесс обработки, предшествующий по�

крытию, может представлять собой хроми�

рование (или химическую конверсию алю�

миния) и оксидирование. Другими словами,

профиль можно анодировать или хромиро�

вать и придавать цвет, и все это в автомати�

ческом режиме.

Сотрудничать с «CISART» – это значит

иметь большой выбор предлагаемых услуг

и новейших разработок исследовательских

лабораторий. Компания оказывает не

только услуги по поставке оборудования

для покраски

профиля, но и

проводит обуча�

ющие семина�

ры, обеспечива�

ет мощную тех�

ническую под�

держку для за�

казчиков с вы�

ездом своих

специалистов.

Анодирование – не только процесс обра�

ботки готового алюминиевого профиля, это

процесс, повышающий качество и прочно�

стные характеристики. Светлое полирован�

ное покрытие и интерференционное окра�

шивание – это только часть из целого ряда

последних новинок на рынке.

На сегодняшний день порошковая покраска

алюминиевого профиля – самая распростра�

ненная технология. Если покупатель желает

получить полный спектр услуг, «CISART»

предоставляет все необходимое – от оборудо�

вания для предварительной обработки алю�

миния до лабораторий по контролю качества

продукции. 

За последние годы «CISART» активно прода�

ет оборудование именно по химическому или

порошковому покрытию алюминия.

Еще одно из преимуществ компании в том,

что ее оборудование не загрязняет окружаю�

щую среду и имеет наилучшую систему для

утилизации отходов.

ТОРГОВЫЙ ДОМ ВКС является официаль�

ным представителем компании «CISART» на

территории России.

Линии CISART для анодирования и
покраски алюминиевых профилей

В течение 30 лет работы итальянской компанией «CISART» накоплен большой опыт в производстве вертикальных и

горизонтальных покрасочных линий и линий анодирования для алюминиевых профилей. Сегодня около 100

крупнейших алюминиевых производителей работают на оборудовании «СISART» и радуют отличным качеством

покрытия алюминиевых профилей всех своих заказчиков. Компания «CISART» известна как на европейском рынке, так

и во многих странах Африки, Среднего Востока, в России и на Дальнем Востоке.

142700, Московская обл., 

г. Видное, Белокаменное ш., вл. 12

Тел./факс: (495) 500�3440, 

548�9754, 548�9786

vks@vks.ru

vks@dol.ru

www.tdvks.ru

ТОРГОВЫЙ ДОМ ВКС

Вертикальная линия 

порошковой окраски

Горизонтальная линия 

порошковой окраски

Горизонтальная 

линия анодирования

Вертикальная 

линия анодирования

Покрасочная линия 

MAXI COMPACT 1500



Оборудование торговой марки

«Ingersoll Rand»
ООО «ВЕКЪ Пневматики» является дистрибьютором компании «Ingersoll Rand» и занимается поставками на российский

рынок промышленного оборудования, инструмента и решений для повышения эффективности и производительности

предприятий, в том числе и для предприятий, занимающихся производством окон ПВХ и алюминиевых конструкций.

Пневмоинструмент 
Пневматические дрели

7802A, 7802AKC, 7802RA и

7802RAKC

Широко применяются для об�

щих сверлильных работ на пред�

приятиях по изготовлению окон�

ных конструкций.

макс. ∅ сверла 10 мм;

скорость вращения 

2000 об/мин;

компактные, легкие и мощные;

прецизионный дроссель уп�

равления скоростью.

Пневматические 

шуруповерты 3710EU

Реверсивный пистолетный шу�

руповерт с кулачковой муфтой.

Применяется во всех операциях

при изготовлении оконных кон�

струкций.

макс. усилие 13 Нм (регулиру�

ется давлением);

макс. скорость вращения 

1800 об/мин;

дроссель управления скоростью.

Пневматические 

шуруповерты серии Q2

Реверсивные шуруповерты с

муфтой, позволяющей точно от�

слеживать крутящий момент. 

скорость вращения 

500�1700 об/мин;

рабочее усилие 0,3�5,4 Нм.

Шлифовально0зачистные

мини0машинки общего 

назначения

307А'EU
скорость вращения 

27000 об/мин.

3102
скорость вращения 

20000 об/мин.

DG600G2'EU
скорость вращения 

60000 об/мин.

Рабочая станция 

обеспечения сжатым 

воздухом рабочего места

обеспечивает возможность

верхнего подвода сжатого

воздуха к инструменту;

имеет возможность подклю�

чения и использования одно�

временно 2�х инструментов

по всей длине;

возможность крепления 

к стене или к столу;

вылет стрелы от 2 до 5 метров;

возможность вращения 

стрелы на 360°;

Покрытие рабочей зоны 

до 20 м2.

Промышленные
винтовые компрессоры

Промышленные винтовые

компрессоры с изменяемой

производительностью серии

«NIRVANA».

производительность от 0,48 до

4,56 м3/мин;

мощность двигателя от 5,5 до

30 кВт.

Плавная регулировка 

производительности

Компрессорная установка

«NIRVANA» мгновенно реаги�

рует на необходимое количест�

во сжатого воздуха, снижая

или увеличивая свою произво�

дительность при подключении

или отключении производст�

венного оборудования. Это

позволяет экономить электро�

энергию и оптимально обеспе�

чивать сжатым воздухом про�

изводственный процесс.

Надежность

Прямой привод.

В компрессорных установках

«NIRVANA» отсутствует переда�

точный механизм крутящего мо�

мента от двигателя к винтовой

паре (шестерни, муфта, ремень,

устройство натяжения и т. д.). 

Единый блок.

Интегрированная компонов�

ка винтового блока, бака мас�

лосборника и электродвигателя

позволяет добиться оптималь�

ной работы всех узлов компрес�

сорной установки. 

Минимальные затраты 

и простота эксплуатации

Интервал сервисного обслу�

живания увеличен до 3000 ма�

шиночасов работы компрессо�

ра, время наступления которо�

го, как и все основные параме�

тры работы, отображается на

электронной панели управле�

ния. Компрессорные установ�

ки «NIRVANA» заправлены

синтетическим охлаждающим

маслом «UltraCoolantPlus», за�

мену которого необходимо

производить только через 9000

машиночасов или 2 года экс�

плуатации.

Комплексная компрессорная

система (опция TAS)

Встроенная система подготов�

ки сжатого воздуха: осушитель

рефрижераторного типа и систе�

ма фильтров, обеспечивающая

на выходе чистый и сухой сжа�

тый воздух.

М.О., г. Дзержинский, 16�й км

МКАД, внешняя сторона, бизнес�

центр MOBIL, 3 подъезд

(495) 685�9373

(многоканальный)

tools@vekir.ru 

compressors@vekir.ru

www.vekir.ru

ООО «ВЕКЪ Пневматики»

7802A\7802АКС

7802RA\7802RАКС

371%EU

307A%EU

3102

Серия Q2

DG600G2%EU
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Пневматическое оборудованиеОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

2�5 м

360°



Российская компания ООО «ИНТЕРПЛАСТ» 9 лет специализируется на выпуске оригинального

оборудования для гибки ПВХ%профилей. За это время компания зарекомендовала себя как

производитель надежного и недорого гибочного оборудования, основанного на использовании

сухого метода гибки с помощью керамических ИК%излучателей.

Оборудование ООО «Интерпласт»

для гибки ПВХ0профиля

Гибка ПВХ0профиля 

с использованием ИК0нагревателя

Для нагрева профиля в оборудовании

ООО «Интерпласт» используются кера�

мические ИК�излучатели. Их темпера�

турные режимы подобраны так, что из�

лучаемый ими спектр ИК�волн проника�

ет в ПВХ�профиль по всей глубине,

обеспечивая его равномерный прогрев.

При этом не тратится энергия на нагрев

воздуха или жидкости, что снижает за�

траты на электричество (потребляемая

мощность 3 кВт). Среднее время нагрева

профиля 20 минут.

Для формирования кондуктора исполь�

зуются вакуумные присоски, которые за�

крепляются на сплошной (без прорезей)

поверхности стола по периметру полу�

окружности или полуэллипса (можно со�

здать любой, произвольный контур). За�

тем кондуктор укладывается на стол, по�

вторяя контур, образованный упорами�

присосками.

Длина заготовки не ограничена размера�

ми нагревателя (3,6 м) благодаря наличию у

него съемных боковых окон.

В настоящее время разработаны и выпус�

каются оснастки для гибки более сотни ви�

дов профильных систем.

Преимущества

Оборудование ООО «Интерпласт» ли�

шено многих недостатков, присущих

оборудованию с жидкостным способом

нагрева. Особенно это касается эколо�

гической чистоты производства. Оно

не имеет сложных технологических уз�

лов, компактно, просто в использова�

нии, надежно и при этом обеспечивает

превосходное качество гнутых профи�

лей.

630501, Новосибирск, Краснообск, а/я 160

Тел./факс: (383) 294�6926, 294�6772

vi@interplast.ru

www.interplast.ru

ООО «ИНТЕРПЛАСТ»

Комплект оборудования

Демонстрация работы на выставке «Окна и двери 2007»

ИК%нагреватель

Выпуск 14196

Производство арок из ПВХ ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО



Избежать издержек на транспортно%складские работы не может ни одно сколько%нибудь серьезное предприятие.

Однако свести их к минимуму вполне возможно. Самый радикальный способ – оснащение складов современным

оборудованием. А важнейшим компонентом такого оборудования, безусловно, являются погрузчики.

Погрузчики HUBTEX в деле

О
том, что такое современный погруз�

чик и насколько он повышает эф�

фективность операций внутризавод�

ской транспортировки, складирования, по�

грузки и разгрузки сырья, полуфабрикатов и

готовой продукции наиболее убедительно

свидетельствует пример погрузчиков серии

3040 немецкой фирмы HUBTEX.

Универсальность этих машин не может не

произвести впечатление. Они способны ра�

ботать как обычные фронтальные погрузчи�

ки, обеспечивая эффективную и безопасную

работу при боковом размещении груза, а

также способны выполнять функции штабе�

лера в проходах складских помещений ши�

риной 2,45 м!

При этом погрузчики обладают уникальной

маневренностью. Они способны двигаться

как в поперечном (как обычный фронталь�

ный погрузчик), так и в продольном направ�

лении по отношению к грузу, а если необхо�

димо, то и по диагонали. При этом разворот

может производиться буквально на месте. Та�

кие качества вместе с боковым расположени�

ем груза позволяют не только добираться в

места недоступные обычным погрузчикам, но

и безопасно транспортировать такие неудоб�

ные грузы, как пиломатериалы, погонажные

и профильные изделия длиной до 12 м и ве�

сом до 3 тонн.

Для работы на открытых площадках, даже

без твердого покрытия, они оснащаются

экономичным дизельным двигателем, а при

необходимости выполнения операций в по�

мещении и на открытом воздухе на них уста�

навливают двигатели, работающие на при�

родном газе.

Впрочем, есть смысл обсудить преимуще�

ства погрузчиков HUBTEX с теми, кто уже

проверил их в деле. 

Начальник склада фирмы «Алупласт

РУС», которая производит профиль для из�

готовления оконных блоков, Олег Смир�

нов, так отзывается о продукции немецкой

фирмы:

– Главными результатами, которые мы по�

лучили с приобретением погрузчика модели

DQ�30 можно считать увеличение эффектив�

ности использования складских площадей и

повышение производительности погрузочно�

разгрузочных работ. Если ранее мы работали

так: продукция, пришедшая на склад послед�

ней, отгружалась потребителю первой, то те�

перь оборот товара изменился кардинальным

образом. Появилась возможность оперативно

формировать самые разнообразные по но�

менклатуре заказы. Можно привести кон�

кретные цифры. Оптимальное размещение

продукции, которое стало возможным благо�

даря приобретению нового погрузчика, поз�

волило увеличить емкость склада в 2 раза.

Но что гораздо более важно, производи�

тельность складских и погрузочно�разгрузоч�

ных работ выросла тоже примерно вдвое. Ос�

новные грузы, которые нам приходится пере�

мещать, представляют собой пачки профиля

длиной 6 м и массой свыше 800 кг. И здесь

сказалось то, что при боковом положении

груза скорость перемещения можно заметно

увеличить без риска возникновения различ�

ных неприятных ситуаций, особенно на от�

крытом воздухе. А это важно для нас потому,

что общая площадь наших складов превыша�

ет 2 га. Кроме того, маневренность погрузчи�

ка HUBTEX резко отличает его от машин

других производителей в лучшую сторону.

Еще один аргумент в пользу нашего приоб�

ретения – экономичность. В качестве топ�

лива для погрузчика используется дизельное

топливо, расход которого существенно ниже

по сравнению с теми погрузчиками, кото�

рые мы использовали ранее.

Нельзя не отметить простоту и удобство

управления работой погрузчика. Наши ра�

ботники легко освоили эту на первый взгляд

сложную технику и высоко оценили ком�

фортабельность кабины.

В заключение отметим, что с 2008 г. погруз�

чики серии 3040 выпускаться не будут, так

как не слишком велик спрос на 3�тонные

модели. А серия 3050 в этом году претерпит

технические изменения, которые приведут к

удешевлению популярного погрузчика!

Подробную информацию вы можете

получить у официального дилера фирмы

HUBTEX в России ООО «КЭЙСИ» и

непосредственно у главы проекта Курилова

Дмитрия. 

Москва, проезд Стратонавтов, д. 9

(495) 742�5782, 742�5784

Факс: (495) 491�4365

hubtex@keysi.ru

www.keysi.ru

Краснодар, ул. Шоссе Нефтяников, д. 18

Тел./факс: (4812) 253�135

krasnodar@keysi.ru

Липецк, ул. Ударников, д. 90

Тел.: (4742) 706�077

ООО «КЭЙСИ»
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ПВХ0ПРОФИЛЬ

DIPLAST Торговый Дом
Марки профиля – Novotex,
Montblanc

(495) 462/3179, 462/3105
sale@diplast.ru
www.diplast.ru

Funke Kunststoffe
Марки профиля – KS Helios, KS
Phoenix

(495) 231/4166, 574/7341
info@funkegruppe.ru
www.funkegruppe.ru

LG Chem
Марка профиля – LG

(495) 258/2335, доб. 9, 258/2340 
russia@lgchem.com
www.lgokno.ru

NORTHWEST 
INTERNATIONAL LLC
Марка профиля – LAOUMANN

(495) 221/4631, 221/4632
laoumann@mail.ru
www.laoumann.ru

R&K PLAST
Марка профиля – R&K PLAST

(495) 730/4485, 730/4486
www.rkplast.ru

Rehau
Марка профиля – Rehau

(495) 937/5250, 937/5252
www.rehau.ru

VEKA Rus
Марка профиля – Veka

(495) 518/9850, 777/3611
moscow@veka.com
www.veka.ru

Winbau
Марка профиля – Winbau

(4722) 200/175 
winbau/belgorod@mail.ru
www.winbau.ru

Winsa
Марка профиля – WINSA

(495) 102/8755
winsa@winsa.ru
www.winsa.ru

ZHONGCAI
Марка профиля – ZHONGCAI

(86132) 230/03, 370/04, 370/02
DM/Classica@rambler.ru

Алупласт РУС
Марка профиля – Aluplast

(495) 540/6454
sales@aluplast.ru
www.aluplast.ru

АРтек0Россия
Марка профиля – ARtec

(499) 240/5642, (495) 775/0046 
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк0МТ
Марка профиля – KRAUSS 

(495) 101/3680
info@astek/mt.ru
www.astek/mt.ru
www.kraussprofil.ru

Астэк0Урал
Марка профиля – KRAUSS 

(343) 264/0977, 264/0995
info@astek/ural.ru
www.astek/ural.ru

БРУСБОКС, Торговый Дом
Марка профиля – BRUSBOX

(495) 937/2152, (499) 249/9249
all@brusbox.ru
www.brusbox.ru

БРЮГМАНН,
представительство
Марка профиля – BRUGMANN 

(495) 331/1433
brugmann@com2com.ru

Вельтпласт Компания
Марка профиля – Weltplast

(495) 787/7767
national@windows.ru
www.windows.ru

ВИНТЕК ПЛАСТИК
Марка профиля – WINTECH

(495) 644/3245, 644/3246
info@wintech.ru 
www.wintech.ru

Волга Строй Профиль, 
FIRAT TRADE
Марка профиля – WinHouse

(8482) 390/646 , 390/747
volgaprof@yandex.ru

ГЕАЛАН 
Фенстер0Зюстеме ГмбХ,
представительство
Марка профиля – GEALAN

(495) 775/2238, 775/2239
info@gealan.ru
www.gealan.ru

Декенинк Рус
Марки профиля – Deceuninck,
Thyssen Polymer

(495) 642/8795, 642/8796
deceuninck.moscow@

deceuninck.com
www.deceuninck.com
www.oknaFAVORIT.ru
www.deceuninck.ru

Де Люкс, ООО
Марка профиля – De Luxe

(342) 226/1681, 226/0909
sales/delux@mail.ru
www.profil/deluxe.ru

ДиЕв
Марка профиля – Расстал/СТН

(8552) 778/515, 778/068
diev@stn.com.ru

ДИМЕКС РУС
Марка профиля – DIMEX

(495) 933/5028, 933/5029
info@dimexrus.ru
www.dimexrus.ru

ИВАПЕР, ООО
Марка профиля – GEALAN

(812) 336/4747
ivaper@gealan.ru
www.gealan.ru

Интер0Полимер
Марка профиля – Thyssen
Polymer

(495) 540/2211, 540/2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

Интерпласт (Кострома)
Марка профиля – INTERNOVA
(Словакия)

(4942) 357/112, 357/321, 314/574
brigada@kmtn.ru
www.brigada/k.ru

Комплектсервис
Марка профиля – KBE 

(495) 755/9111, 995/8898
ks@unisale.ru
www.ks/online.ru

ЛИГА
Марка профиля – LG Chem

(495) 725/5597, 725/5596
lg@liga/lg.ru
www.liga/lg.ru
www.okna/lg.ru

Логан, ООО
Марка профиля – LG Chem

(495) 229/4453, 734/2304
logan/lg@yandex.ru
www.profile/lg.ru

Меганом, ООО
Марки профиля – BRUSBOX, Барс

(843) 533/3302, 533/3306
meganom@meganom/rt.ru
www.meganom/rt.ru

МОСПЛАСТ
Марки профиля – Deceuninck,
Thyssen Polymer

(495) 740/0007, 497/4700
info@mosplast.ru
www.mosplast.ru

НАРОДНЫЙ ПЛАСТИК
Марка профиля – Novotex

(495) 411/7661, 310/7133
info@n/plastic.ru
www.n/plastic.ru

НОВАТЭК0ПОЛИМЕР, ОАО
Марка профиля – NOVEX 

(84635) 392/90, 395/13, 395/04

ОкнаПрофи 
(ООО «ПРОФИЛЬ»)
Марка профиля – Novotex

(347) 291/2420, 291/2421
profil@oknaprofi.com
www.oknaprofi.com

ОРАС,ООО
Марка профиля – ОРАС

(861) 231/3134, 231/3140
oras@mail.kuban.ru
www.orasplast.ru

ПИМАПЕН
Марка профиля – PIMAPEN

(495) 956/5003, 956/8011
pimapenrus@yahoo.com
www.pimapen.com.ru

ПЛАСТПОЛИТЕН
Марка профиля – REHAU

(495) 440/8740, 440/8793
plastpoliten@narod.ru
http://plastpoliten.narod.ru

Пласт0Сервис
Марка профиля – КВЕ, региональ/
ный склад в Ростове/на/Дону

(863) 266/6454
plaser@aaanet.ru
www.plast/servis.ru

ПластСистем
Марка профиля – Di/fence

(343) 373/8300, 373/8301
sales@di/fence.ru
www.di/fence.ru

Плафен
Марка профиля – PLAFEN

(495) 995/0971, 995/0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

ПРОПЛЕКС, ГК
Марка профиля – PROPLEX

(495) 933/1925, 933/1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru

профайн РУС
Марки профиля – КВЕ, Trocal,
Koemmerling

(495) 232/9330, 232/9331
www.trocal.ru 
www.kbe.ru
www.profine/group.ru

Профиль0У
Марка профиля – Профиль Урала

(351) 232/6602, 232/6610
concord_chel@list.ru
www.profil/u.ru

Проф0Сити, ТД
Марка профиля – ELEX

(861) 210/0258, 210/0808
info@elexprof.ru
www.elexprof.ru

РоссПласт
Марка профиля – RIGAP

(861) 228/6683, 228/6684
office@rigap.com
www.rigap.com

Саламандер
Марка профиля – SALAMANDER

(495) 719/9622, 719/9633
sip@com2com.ru
www.salamander/profil.ru

СЕДОК, Группа компаний
Марка профиля – Montblanc

(8312) 789/701, 789/702
profilplast@mail.ru

СибПромПласт
Марка профиля – Теплокон

(3843) 711/785, 712/683
info@sibpromplast.ru
sibpromplast.ru

СОК
Марка профиля – SOK

(846) 270/5501, 270/5502
info@oknasok.ru
www.oknasok.ru

СОФОС
Марка профиля – LG

(495) 941/9940, 941/9944
lgchem@sofos.ru
www.sofos.ru

СТЛ Экструзия
Марка профиля – Montblanc

(495) 781/8120, 781/8121
support@stl/extrusion.ru
www.stl/extrusion.ru

Тантроникс ТД
Марка профиля – Тантроникс

(495) 641/2381, 642/6406
moscow@tantronix.ru
www.tantronix.ru

Технология, ЗАО
Марка профиля – LG

(495) 787/7375
techno@technolg.ru
www.technolg.ru

Унипром
Марка профиля – CITYLUX

(863) 220/9911, 220/9979
citylyxru@mail.ru
www.citylux.net

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан
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Шуко Интернационал 
Марка профиля – Schuco

(495) 937/5237, 937/6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

Экспроф, Группа компаний
Марка профиля – EXPROF

(3452) 327/282, 325/222
(495) 955/2800
exprof@exprof.ru
www.exprof.ru

ЭНВИН РУС
Марка профиля – ENWIN

(86349) 220/11, 220/12
enwin@inbox.ru
www.ecp.ru

Электрохимический завод
Марка профиля – ЕСР PLASTICS

(39169) 931/52, 931/56
market@ecp.kts.ru
www.ecp.ru

DECEUNINCK NV,
представительство
Марка профиля – DECEUNINCK 

+380 (44) 461/7992
+380 (44) 461/7993
info@deceuninck.com.ua

profine GmbH,
представительство
Марки профиля – КВЕ, TROCAL,
Kommerling 

+380 (44) 251/4535
+380 (44) 251/4530
www.profine/group.com

REHAU 
Марка профиля – REHAU

+380 (44) 467/7710, 467/4412
kiev@rehau.com
www.rehau.com

Salamander 
Industrie0Produkte GmbH 
Марка профиля – Salamander

+380 (44) 286/2804
sip@i.kiev.ua
www.salamander/profil.ru

VEKA
Марка профиля – VEKA

+380 (44) 469/3351
veka@ln.ua

VENTA
Марка профиля – VENTA 

+380 (562) 334/526, 334/521
profile@venta/ua.com
www.venta/ua.com

Winbau, группа компаний 
Марка профиля – Winbau 

+380 (57) 751/8689
+380 (44) 496/2894
+380 (56) 372/7877
+380 (62) 348/9967
+380 (48) 728/0072
+380 (652) 547/597
+7 (4722) 200/175 
info@winbau.com.ua
www.winbau.ua

WINTA0TRADE COMPANY 
Марка профиля – WINAPEX
(Австрийские технологии)

+380 (652) 255/501
trade@winta/trade.com
www.winta/trade.com

WINTECH
Марка профиля – Wintech

+380 (44) 461/8137
wintech@rambler.ru
www.wintech.in.ua

А0пласт
Марка профиля – Aluplast 

+380 (44) 566/9304
+380 (44) 566/9340
director@aplast.kiev.ua

АКБ0Сервіс Плюс
Марки профиля – Sіlver Lіne, Steel
Lіne, Gold Line производства фир/
мы Royal Europa (Польша), кон/
церна Royal Group Technologіes
Lіmіted (Канада)

+380 (44) 516/5091
+380 (44) 542/6887

Алупласт Украина
Марка профиля – Aluplast 

+380 (44) 331/6925
+380 (44) 331/6924
info@aluplast.com.ua
www.aluplast.de 

АРЕОН
Марка профиля – MASTER

+380 (482) 300/044
info@areon.odessa.ua

АРКАДА0ПЛАСТ
Марка профиля – INTERNOVA

+380 (44) 501/6772, 501/6779
info@arkadaplast.com.ua
www.arkadaplast.com.ua

АРтек0Украина
Марка профиля – ARtec 

+380 (44) 407/1167, 402/9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

БЦ АБЛАКПРОФИЛЬ / BC
ABLAKPROFIL
Марка профиля – Panorama

+380 (312) 663/776, 614/905
pa2000ukr@mail.ru

Виндор Плюс
Марка профиля – Weissesen 

+380 (44) 496/0777
win77@mbox.com.ua
www.windoorplus.com.ua

ГЕВИС
Марка профиля – GEVIS

+380 (626) 442/050, 414/760
igs@krm.net.ua
www.gevis.com.ua

Глобал Пласт
Марка профиля – OPEN TECK

+380 (44) 494/0387
+380 (44) 494/0388
gagarin83@yandex.ru
www.openteck.com.ua

ЕВРООКНО
Марка профиля – RHEINPLAST

+380 (562) 360/598
eurookno@fm.com.ua

ЕвроФасад
Марки профиля – ALUPLAST
(Германия), KOMPEN (Турция) 

+380 (44) 247/6721
+380 (44) 247/6773
evrofasad@evrofasad.com.ua
www.evrofasad.kiev.ua 

ЛЭКС
Марка профиля – LG Chem

+380 (642) 588/675, 588/671
profile/lgc@yandex.ru
www.lgc.lg.ua

ОБЛТОРГСЕРВИС
Марка профиля – Brilliant

+380 (372) 557/358, 557/356
profile@brilliant.ua
www.brilliant.ua

Ропласто Украина
Марка профиля – Roplasto 

+380 (44) 255/1333
roplasto@kv.chereda.net
www.roplasto.com 

Техноокнасервис
Марка профиля – DIMEX 

+380 (44) 502/3326
+380 (44) 502/3324
dimexkyiv@ukr.net
www.dimex.de

УКРПАКПЕН
Марка профиля – PAKPEN
(Турция)

+380 (562) 314/265, 314/266
pakpen@ua.fm
www.ukrpakpen.net

ФРЕНД
Марка профиля – WYMAR
(Бельгия)

+380 (44) 537/2784
+380 (44) 537/2783
frend/ua@hotmail.com
www.wymar/plast.com.ua

ХИЛАЛ АЛЮМИНИУМ
ЮКРЕЙН
Марки профиля – THYSSEN POLY/
MER, DECEUNINCK, ASAS VERATEC

+380 (62) 345/4086
+380 (62) 345/4087
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

Rehau AG+Cо, 
представительство в Беларуси
Марка профиля – Rehau

+375 (17) 235/0228, 235/0173
Alexander.Moroz@REHAU.com

VEKA, представительство
Марка профиля – Veka

+375 (17) 284/2294
oksys@open.by
www.veka.ru

АРтек0Белоруссия
Марка профиля – ARtec

+375 (17) 252/9855
+375 (17) 256/2966
artecby@arteconline.com

БелБауПласт
Марка профиля – BauPlast

+375 (162) 973/057, 973/060
belbauplast@mail.ru
+375 (17) 209/9295
minsk/bb@mail.ru

Белстройинтерьер
Маркипрофиля – SALAMANDER,
BRUGMANN

+375 (17) 289/0038, 289/0046
office@bsi.by
www.bsi.by

ЛБ0ПРОФИЛЕ
Марка профиля – LB/Profil

+375 (17) 285/1281, 297/3993
proplasta@anitex.by
www.lbprofile.com

Плафен, 
представительство в Минске
Марка профиля – PLAFEN

+375 (17) 244/2602, (29) 654/6890
minsk@plafen.com

ПРОПЛЕКС, ГК,
представительство в Минске
Марка профиля – PROPLEX

+375 (29) 602/8769
petrov@proplex.by

профайн,
представительство в Минске
Марки профиля – КВЕ, Trocal,
Koemmerling

+375 (17) 287/6036, 232/8424 
tatjana.skibenko@profine/

group.com

Сталкер Групп
Марка профиля – GEALAN

+375 (17) 776/2620, 773/0516
aay@stalker.by
www.stalker.by

СТЛ Экструзия,
представительство
Марка профиля – Montblanc

+375 (17) 284/1116,  284/1164

СТСБЕЛ & ИП Шестериков А. С.
Марка профиля – SCHONLINE

+375 (232) 451/636, (29) 736/
3738

stcbel@rambler.ru
www.schonline.by

ПУРЧ, ЧУП
Марка профиля – PIMAPEN

+375 (29) 677/8357

ФАНИЛПРОМ 
Марка профиля – PIMAPEN

+375 (17) 295/0259, 295/0238
fanilprom@yandex.ru

Шуко Интернационал,
представительство в Минске 
Марка профиля – Schuco

+375 (17) 298/5873, 298/5872
office@schueco.by
www.schueco.by

Экспрофиль
Марка профиля – EXPROF

+375 (17) 265/7958
exprofbel@mail.ru

Эльфпласт
Марка профиля – INFINITE

+375 (17) 214/9505, (29) 625/
8358

info@elfplast.by
www.elfplast.by

Funke Kunststoffe,
представительство в Алматы 
Марки профиля – KS Helios, 
KS Phoenix

+7 (3272) 701/660, 701/650
funke@nursat.kz

RESSER, ТОО
Марка профиля – ASASPEN

+7 (3272) 776/367
Asaspen/kz@yandex.ru

АРтек0Казахстан
Марка профиля – ARtec

+7 (3172) 374/439
astana@arteconline.com

Декенинк Н. В.,
представительство в Алматы
Марки профиля – Deceuninck,
Thyssen Polymer

+7 (300) 733/4212

профайн, пр0во в Алматы
Марки профиля – КВЕ, Trocal,
Koemmerling

+7 (3272) 509/729, 501/831

СОК, пр0во в Алматы
Марка профиля – SOK

+7 (3272) 943/875, 787/687
+7 (3272) 410/129, 410/119
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Шуко Интернационал,
представительство в Алматы
Марка профиля – Schuco

+7 (3272) 502/747 
+7 (3272) 501/848
info@skywin/gmbh.com

ALFAPEN
Марка профиля – ALFAPEN

+90 (352) 697/4122, 697/4118
alfapen@alfapen.com.tr
www.alfapen.com.tr

FIRAT PLASTIK
Марка профиля – FIRAT

+90 (212) 859/0404, 859/0400
export@firat.com
www.firat.com

Шанхайская компания
«CONCH» Профиль 
Марка профиля – CONCH

086/021/68866911 (доб. 115)
Факс: 086/021/68866910
conchru@hotmail.com
www.pvc.conch.cn

ПРОФИЛЬ АЛЮМИНИЕВЫЙ

Alcoa 
представительство в России
Марка профиля – Kawneer

(495) 777/0404
Sergey.Batanov@alcoa.com
www.kawneer.ru

ELVIAL Россия
Марка профиля – ELVIAL

(495) 781/6343
elvial@inbox.ru
www.elvial.ru

METALPLAST0BIELSKO S.A.
Марка профиля – Metalplast

(812) 644/4441, 644/4442
3320210@mail.ru
www.metalplast.spb.ru

Reynaers Aluminium Rus
Марка профиля – Reynaers

(495) 542/4015, 542/4016
info@reynaers.ru
www.reynaers.ru

SAPA RC System
Марка профиля – RC System

(495) 958/9109, 743/4340
rcsrussia@mtu/net.ru
www.sapagroup.com/ru/rcsystem

АГАТ
Марка профиля – Provedal

(495) 484/4055, 484/4110
agat/okno@mail.ru
www.agat/okno.ru

Агрисовгаз
Марка профиля – AGS

(48431) 536/37, 536/35
systemprf@agrisovgaz.ru
www.agrisovgaz.ru

Алстоксервис
Марка профиля – NEWTEC

(495) 426/1811, 426/1190
www.new/tec.ru

Hueck Russia GmbH
Марка профиля – Hueck/Hartmann

(495) 627/5234, 627/5235
konarev@hueck.ru

Астэк0МТ
Марка профиля – KRAUSS
системы Provedal

(495) 101/3680
info@astek/mt.ru
www.astek/mt.ru

Астэк0Урал
Марка профиля – KRAUSS
системы Provedal

(343) 264/0977, 264/0995
info@astek/ural.ru
www.astek/ural.ru

БЕСТВИНД
Марка профиля – Provedal

(495) 787/0787, 689/5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

БК0АЛПРОФ
Марка профиля – Provedal, про/
фили по чертежам заказчика, про/
фили для подконструкций навес/
ных фасадов

(86313) 260/04, 271/63
bk/alprof@bk.ru
www.bkalprof.ru

ВКС, ТОРГОВЫЙ ДОМ
Марка профиля –Виднал/Про/
гресс

(495) 500/3440, 548/9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

Внешмет
Марка профиля – Etem

(495) 617/3620, 616/3145
etem@vmt.ru
www.vmt.ru

ВСМПО (Алюминиевый
профиль, ООО)
Марка профиля – ВСМПО

(34345) 543/14, 566/88
ed.solovyov@vsmpo.ru
www.vsmpo.ru

Завод «АлСиб»
Марка профиля – «АлСиб»

(383) 341/9086, 341/4538
info@alsib.ru
www.alsib.ru

Иплана
Марки профиля – ВК, AGS

(495) 513/8824, 513/4850
info@iplana.ru
www.iplana.ru

Интерьер мастер
Системный профиль «Интал/33»
для изготовления внутренних
перегородок

(495) 225/4172
info@i/master.ru
www.i/master.ru

Комплектсервис
Марки профиля – аналоги систе/
мы Provedal (Россия, Турция)

(495) 755/9111, 995/8898
ks@unisale.ru
www.ks/online.ru

Конструкция, ЗАО
Марки профиля – Виднал/
Прогресс, VERITUM, Татпроф
(Россия), Alumil (Греция)

(495) 500/3400, 101/1917
info@constr.ru
info@alumil.ru
www.constr.ru
www.alumil.ru

Металлпласт Рус
Марка профиля – Metalplast

(4822) 480/151, 480/188
metalplast@rambler.ru

НАСА Профиль
Марка профиля – NASA

(495) 679/4759, 742/9861
info@nasaprofile.ru
www.nasaprofile.ru

Профил. Кор
Марка профиля – Profilco

(495) 618/1260, 619/3601
info@profilco.ru
www.profilco.ru

Профильдизайн
Марки профиля – all.co, Реалит

(495) 926/5436, 202/6110
profildesign@co.ru
www.profildesign.info

Раико Ист
Марка профиля – RAICO

(495) 995/1159
info@raico.ru
www.raico.info

РЕАЛИТ
Марка профиля – Реалит

(495) 958/2057, 958/5795
info@realit.ru
www.realit.ru

РусАлюмСтрой
Марки профиля –
Виднал/Прогресс, VERITUM

(495) 745/7218, 745/7036
profiles@rusal.ru
www.rusal.ru

СЕДОК, Группа компаний
Марка профиля – ТАТПРОФ

(8312) 789/701, 789/702
profilplast@mail.ru

СибПрофиль, НПО
Алюминиевый профиль
различного назначения

(383) 344/5533, 347/4450
info@sibprofile.ru
sale@sibprofile.ru
www.sibprofile.ru

Софос
Системный профиль для
внутренних перегородок SOFOS

(495) 933/1265, 941/9946
mop@replan.ru
www.replan.ru

Татпроф
Марка профиля – ТАТПРОФ

(8552) 778/401, 710/289
reklama@tatprof.ru
market@tatprof.ru
www.tatprof.ru

ТБМ
Марка профиля – HEROAL

(495) 380/1828, 380/1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

УСПК
Марка профиля – ROST`AL

(343) 345/2221
info@rostal.com
www.rostal.com

Хабаровский ЗСАК
Марки профиля – Амур/50, 
Амур/46, Амур/60

(4212) 511/707, 511/417
moskzak@email.kbt.ru

Шуко Интернационал 
Марка профиля – Schuco

(495) 937/5237, 937/6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

Энерготехмаш
Марка профиля – ALteco

(84862) 613/74
(8482) 454/188, 451/096
office@etmvolga.ru
www.etm.volga.ru

ELSA DISTRIBUTION 
COMPANY 
Марки профиля SARAY,
KURTOGLU (TM LORENZOLINE) 

+380 (652) 248/092, 248/093
elsa@elsa.com.ua
www.elsa.com.ua

Амина 
Марка профиля – Aluline

+380 (44) 234/1471, 537/7910
amina@amina.com.ua

БАЛКАН0УКРАИНА
Марка профиля – PROFILCO

+380 (44) 464/7858
+380 (44) 464/4947
balkanua@balkan.kiev.ua
www.balkan.gr

ЕвроФасад, OOO
Профиль алюминиевый: BROKEL/
MANN (Германия), FENIS
(Турция), SARAY (Турция) 

+380 (44) 247/6721
+380 (44) 247/6736
evrofasad@evrofasad.com.ua
www.evrofasad.com.ua

Зенит
Марки профиля СТАР/2000,
«Люкс» холодный, «Люкс» теплый
(Донецкий завод алюминиевых
профилей), комплектация профи/
лей фурнитурой FAPIM и GIESSE.
Система ОфисПро для изготовле/
ния офисных внутренних перего/
родок 

+380 (44) 536/0984
+380 (44) 332/0008
zenit_kiev@mail.ru
www.zenit.dn.ua

Киевский завод алюминие0
вых строительных конструкций
Производство строительных
профилей из алюминия

+380 (4494) 947/82, 554/76
www.alubuild.kiev.ua

РЕЙНАРС УКРАИНА 
Марка профиля / REYNAERS 

+380 (44) 494/3720
+380 (44) 494/3721
info@reynaers.com.ua
www.reynaers.com.ua

ТАЛИСМАН
Разработка и реализация систем
алюминиевых профилей для
изготовления фасадов, витражей,
куполов, витрин, зимних садов,
окон и т.д. 

+380 (44) 235/3769
+380 (44) 235/5064
org@talisman.kiev.ua

УЮТ0СЕРВИС
Марка профиля – ІZOWІ (Турция)

+380 (44) 251/1255, 451/4025
uyut2004@zeos.net

ХИЛАЛ АЛЮМИНИУМ
ЮКРЕЙН
Марки профиля – RESCARA INTER/
NATIONAL, PROFILATI GROUP

+380 (62) 345/4086
+380 (62) 345/4087
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua
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Профиль стальной Стекло Стеклопакеты ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ЯВАЛ Украина
Марка профиля – Yawal System

+380 (57) 778/1114, 778/1115
info@yawal.com.ua
www.yawal.com.ua

Агрисовгаз,
представительство в Минске
Марка профиля – AGS

+375 (17) 202/9065, 202/9066 
agsb@telecom.by

Оконные системы
Марка профиля – ALteco

+375 (17) 284/2294 
oksys@open.by

ТБМ, 
представительство в Минске
Марка профиля – HEROAL

+375 (17) 249/3113, 249/0013
ecoterm@aichyna.ru

Алпроф, Казахстан
Марка профиля – Системы
строительных профилей АЛПРОФ

+7 (3272) 504/677, 504/678
mamedov80@mail.ru

ТБМ, 
представительство в Алматы
Марка профиля – HEROAL

+7 (3272) 511/599, 511/669 
tbmalmaty@nets.kz

ПРОФИЛЬ СТАЛЬНОЙ

ESCO RUS
Стальная профильная система
FERRO/WIC для изготовления окон,
дверей, фасадов. Оцинкованная и
нержавеющая сталь. Огнестойкие
конструкции.

(495) 225/3034, (903) 247/3387
(903) 104/2552
klochkov@esco/online.ru
www.esco/online.ru

ПРОФИЛЬ 
ДЕРЕВО0АЛЮМИНИЕВЫЙ

BUG0Alutechnik
Марка профиля – BUG

(901) 510/4234, (916) 489/1248
usmanov_bugrus@zelnet.ru
www.bug.de

ГБ0Меезенбург
Марка профиля – OptimAL

(495) 171/6919, 171/6628
moscow@gb/meesenburg.ru
www.gb/meesenburg.ru

ПРОФИЛЬ ДЛЯ ОСТЕКЛЕНИЯ
БАЛКОНОВ И ЛОДЖИЙ

Алютех
Алюминиевые экструдированные
профили для рам балконного ос/
текления торговой марки ALT100

(495) 221/6200, 234/6628
marketing@alutechmsk.ru
www.alutech.ru

ВКС, ТОРГОВЫЙ ДОМ
Марка профиля – Provedal

(495) 500/3440, 548/9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

Завод «АлСиб»
Марка профиля – «АлСиб»

(383) 341/9086, 341/4538
info@alsib.ru
www.alsib.ru

Интерьер мастер
Алюминиевый профиль эконом/
класса «Синица»

(495) 225/4172
info@i/master.ru
www.i/master.ru

ПРОПЛЕКС, ГК
Система ПВХ/профилей –
PROPLEX/Балкон

(495) 933/1929, 933/1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru

САМ
Система/купе остекления лоджий и
балконов «САМ/ЛЮКС» – простая,
надежная, универсальная, долго/
вечная система, состоящая из оцин/
кованных профилей с полимерным
покрытием

(8312) 225/742, 412/616, 223/315
cam/nn@mail.ru
www.camnn.ru

СибПрофиль, НПО
Алюминиевый профиль
различного назначения

(383) 344/5533, 347/4450
info@sibprofile.ru
sale@sibprofile.ru
www.sibprofile.ru

АЛЮТЕК
Раздвижные балконные системы из
алюминия

+380 (44) 451/8365
+380 (44) 451/8366
alutec@alutec.kiev.ua
www.alutech.ua

НИКА0ПЛАСТ 
Раздвижные системы, ПВХ профиль
для остекления балконов и лоджий
Sliding Systems

+380 (56) 370/5191, 370/5192
serge@ferrit.dp.ua

СТЕКЛО

AGC Flat Glass Rus
Архитектурное стекло, стекла для
индустриального применения и
внутреннего декора

(495) 411/6565, 411/6564
www.yourglass.ru
www.agc/flatglass.com

DEMAXO
Поставки полированного стекла и
зеркального полотна, продажа хими/
ческих составов для обработки стекла

(495) 105/6600, 105/6604
demaxo@demaxo.ru
www.demaxo.ru

Glass Trade
Продажа стекла  (листовое флоат,
цветное, рифленое, зеркала)

(351) 771/7184
Glass_74@mail.ru

Modern Glass
Закалка стекла, производство
многослойного стекла, переработ/
ка пожаростойкого стекла, эмали/
рование стекла, нанесение шелко/
графии, производство стеклопаке/
тов (в том числе структурных)

(351) 266/7432, 266/7532
modernglass@chel.surnet.ru
www.modernglass.ru

БЕСТВИНД
Продажа стекла

(495) 787/0787, 689/5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

ДМ0Kлассика
Стекло листовое, тонированное в мас/
се, рефлекторное. Фирменное назва/
ние: «Бриллиантовое синее» от ком/
пании Sinochem Qingdao Co., Ltd

(86132) 230/03, 370/04, 370/02
DM/Classica@rambler.ru

Еврогласс
Поставки триплекса, пожаробезо/
пасного и просветленного стекла

(495) 229/8176, 150/1116
euroglas@mail.ru

Инпрус
Архитектурное стекло

(495) 124/5255, 719/0929
www.inprus.ru

Компания ССК
Закаленное, ламинированное,
стекло, триплекс

(495) 995/0971, 995/0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

Кста
Производство строительного и
автоомобильного стекла

(8312) 788/780, (83145) 774/29
triplex@ksta.ru
ksta.ru

Мосавтостекло
Производство плоского и гнутого
закаленного стекла, многослойно/
го стекла, изделий со специальны/
ми свойствами (электрохромное
стекло, электрообогревное стек/
ло); стеклопакеты плоские и мол/
лированные, структурные, элект/
рообогревные; художественное
стекло и витражи

(495) 235/9312, 235/6924
masteklo@mosavtosteklo.ru
www.mosavtosteklo.ru

Пилкингтон Гласс
Оптовые поставки строительного
стекла Pilkington

(495) 980/5027, 980/5028
info@pilkington.ru
www.pilkington.ru

Пласт, ООО
Производство стекла тонированно/
го бронированного, стеклопакетов
с пленкой, услуги по программе
«Безопасное остекление»

(495) 648/4706
plastguard@inbox.ru
www.plastguard.ru

РегионСтекло
Стекло, стеклопакеты, все виды
обработки

(4822) 743/774, 444/463
regionsteklo@mail.ru

Салаватстекло
Производство листового стекла

(34763) 206/98, 547/10
sva36@salstek.ru 
salstek@baschnet.ru
www.salstek.ru

Саратовский институт стекла
Производство теплозащитного ок/
рашенного в массе стекла, рефлек/
тного низкоэмиссионного стекла с
напылением, стеклопакетов

(8452) 632/825, 675/913
glass@narat.ru
www.narat.ru

Сен0Гобен 
Гласс Экспровер
Стекло концерна Saint Gobain

(495) 937/3214, 937/3215
evgueny.yeliseev@saint/gobain.com
www.saint/gobain/glass.com

Символ
Стекло оконное, бронированное,
стеклопакеты

(49241) 555/62, 553/64
kurlovo@simvol.gus.elcom.ru

Стеклотон
Тонированное стекло, 
стеклопакеты

(495) 681/7570
stekloton@stekloton/center.ru
www.stekloton/center.ru

СТК
Продажа стекла FLOAT, концерна PPG

(926) 262/6266
alexhar@mail.ru
www.PPG.com

ТехноГласс Инжиниринг
Проектирование, производство и
реализация электрохромного стек/
ла и электрохромных стеклопакетов
торговой марки «TGE/
Electrochrome» с регулируемым то/
нированием 

(495) 232/0201, 232/0203
info@tge.ru
www.okna/tge.ru

Шотт Гласс Экспорт ГмбХ
Стекольная продукция концерна
Schott

(495) 933/5153, 933/5157
sales@modernglass.ru
www.schott.com

KYIV GLASSWARE PLANT
Оконное стекло 

+380 (44) 458/0506
+380 (44) 456/8611, 456/8511
glass@nbi.com.ua

Борисенко
Стекло производства Китай

+380 (44) 247/9895
+380 (44) 552/6187
sale@sunriseglass.com.ua
www.sunriseglass.com.ua

Стекло+
Изготовление стеклопакетов, стек/
ло армированное, тонированное,
оконное и витринное, безопасное
триплекс, витражи, шлифовка и
полировка торца, фрезеровка и
гравировка, гибка и закалка

+380 (462) 101/230, 101/747
steklo_plus@ukr.net

Гомельстекло
Производство FLOAT/стекла,
закаленного стекла, триплекса,
производство стеклопакетов

+375 (232) 972/253
geneva@gomelglass.com
www.gomelglass.com

СТЕКЛОПАКЕТЫ

Modern Glass
Производство стеклопакетов (в
том числе структурных)

(351) 266/7432, 266/7532
sales@modernglass.ru
www.modernglass.ru

Украина Турция БеларусьРоссия Германия Италия Казахстан



Выпуск 14 203

ПВБ/пленки Фурнитура и комплектующиеОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

TECHNOGLASS ENGINEERING
Стеклопакеты с электрохромным
стеклом

(495) 232/0201, 232/0203
info@tge.ru
www.okna/tge.ru

Айдо0С
Стеклопакеты, молированное стекло

(495) 785/3134, 353/6160
aidos@aido/s.ru
www.aido/s.ru

AKMA
Стекло, закалка, обработка,
гравировка, стеклопакеты

(812) 710/2591, 274/6060
steklo@akma.spb.ru
www.akma.spb.ru

АЛЮМЭКС0СТЕКЛО
Производство стелопакетов

(495) 461/1748, 461/2705
info@alumex/steklo.ru
www.alumex/steklo.ru

АЛПЛАСТ
Одно/ и двухкамерные
стеклопакеты

(495) 676/7103, 632/6949
al/plast@mail.ru
www.moskow/plastic.ru

Интергласс0НН
Стеклопакеты изготавливаются на
немецкой линии фирмы
«Lenhardt».
Производство сложных
стеклопакетов различных форм

(831) 272/9860, 272/9862
iglass/nn@mail.ru
interglass/nnov@mail.ru
www.interglass/nn.ru

Изолюкс
Производство стеклопакетов

(495) 133/0331
(499) 138/3116, 138/2830
zakaz@izolux.ru
www.izolux.ru

Интерьер Холдинг
Однокамерные и двухкамерные
стеклопакеты

(495) 101/3455, 782/4845
zakaz@okna/tut.ru
www.okna.oml.ru

Компания ССК
Cтеклопакеты

(495) 995/0971, 995/0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

Криотерм Ситалл
Изготовление стеклопакетов,
тонирование стекол любых
размеров и форм. Изготовление
рамных конструкций

(495) 497/4950
www.kriotermsital.ru

Метробор
Производство стеклопакетов об/
щего назначения, гнутых, для
структурного остекления, трип/
лекс, моллированное , противопо/
жарное, светоизлучающее стекло,
механическая обработка стекла

(812) 316/5894, 316/7919
metrobor_office@mail.ru
www.metrobor.ru

МОДУЛЬ НПП
Производство пулестойких стекол,
триплекса, стеклопакетов

(495) 225/3190, 521/0943
steklo/modul@mail.ru
www.npp/modul.ru

Мосавтостекло
Стеклопакеты любые, в том числе
HEATSHIELD™ с электронагревом

(495) 235/9312, 235/6924
masteklo@mosavtosteklo.ru
www.mosavtosteklo.ru

Окна Магнит
Производство стеклопакетов
одно/ и двухкамерных. Стекло
марки М1

(495) 790/7679
zakaz@okna/magnit.ru
www.okna/magnit.ru

ПЛАСТ
Производство стеклопакетов
нестандартных размеров.
Стеклопакеты с тонированной и
бронированной пленкой по
классам защиты К4, А1/А3

(495) 648/4706
Факс: (495) 360/7659
plastguard@inbox.ru
www.plastguard.ru

Пласт, ООО
Производство стеклопакетов с
пленкой, услуги по программе «Бе/
зопасное остекление»

(495) 648/4706
plastguard@inbox.ru
www.plastguard.ru

Проф Стекло
Производство стеклопакетов.
Триплекс, энергосберегающее
стекло, с закаленым стеклом

(495) 786/3686, 786/3687
www.profsteklo.ru
info@profsteklo.ru

РегионСтекло
Производство любых видов
стеклопакетов. Стекло, зеркала,
все виды обработки

(4822) 445/245, 743/774
regionsteklo@mail.ru
www.regionsteklo.ru

Романин
Производство стеклопакетов одно/
и двухкамерных, а также
теплосберегающих

(495) 171/6672, 171/5238
romanin2007@rambler.ru

Российская Стекольная
Компания 
Стеклопакеты любой сложности и
конфигурации, закалка, резка,
обработка

(495) 504/2837, 992/5700

Солар Гард
Пожаростойкие стеклопакеты

(495) 245/5578, 245/7713
development@solargard.ru
www.solargard.ru

СтиС
Стеклопакеты

(495) 727/4189, 727/4190
info@stis.ru
www.stis.ru

Стеклозащита
Производство стеклопакетов и
многослойных стекол различного
назначения, в том числе для безо/
пасного остекления, соответству/
ющих разным классам защиты

(495) 518/7679
(916) 123/3570 
info@glassguard.ru
www.glassguard.ru

СОУ
Изготовление светопропускающих
конструкций, стеклопакеты любых
размеров, витражи из алюминия,
ПВХ и нержавейки

(495) 150/9321, 450/0085
sou@cou.ru
www.cou.ru

Столичная Фабрика Стекла
Стеклопакеты любых видов.
Пленка, тонировка, раскладка

(495) 225/4883
cfc@list.ru

Стекло и Стеклоизделия
Производство стеклопакетов.
Триплекс, армированное стекло

(495) 941/4041, 941/4042
info@npc/steklo.ru
www.npc/steklo.ru

Симплекс
Производство стеклопакетов.
Стеклопакет ThermoSilence 

(495) 771/7770, 775/3665
apollonova@simplexgroup.ru
www.simplexgroup.ru

СТЕКЛОКОМ
Производство стеклопакетов на
оборудовании австрийской фир/
мы «Lisec». Однокамерные и двух/
камерные стеклопакеты. Триплекс

(3422) 196/752, 196/736
Факс: (3422) 196/756
steklokom@saturn/r.ru
www.steklokom.ru

СИТИ ГЛАСС
Производство стеклопакетов
различных видов

(812) 347/78/07, 347/78/09
abol@cityglass.ru
www.cityglass.ru

ТехноЭко
Производство стеклопакетов на
итальянской линии «Macotec»,
резка стекла, изготовление трип/
лекса, бронестекла, наклейка уда/
ропрочной и солнцезащитной
пленки.

(495) 408/1372, 408/0751
4081372@mail.ru

УРАЛЬСКАЯ СТЕКОЛЬНАЯ
МАНУФАКТУРА
Стеклопакеты

(3519) 280/111, 278/006
info@usmglass.ru

Фасад0Окна
Производство стеклопакетов из
стекла Pilkington, Салаватстекло

(351) 741/0201, 740/3737
fasad/p@mail.ru
www.fasad.ru

Фирма Стеклоконструкция
Стеклопакеты, триплекс

(495) 548/9700, 548/8966
cteklo@t50.ru
www.cteklo.ru

АЛЮГЛАС
Производство стеклопакетов из
стекла Pilkington, Saint/Gobain

+ 380 (3344) 408/39, 408/40

Киевский завод
стеклоизделий
Изготовление стеклопакетов
различных форм и конфигураций

+380 (44) 458/0506, 456/8611
glass@nbi.com.ua

ПАРИГЛАСС
Изготовление стеклопакетов раз/
личных форм и конфигураций

+380 (44) 484/3244
+380 (44) 484/3246
pariglass@nbi.com.ua
www.pariglass.com.ua

Флоат Центр
Эксклюзивный дистрибьютор ЗАО
«Лисичанский стеклозавод
«Пролетарий»

+380 (44) 461/9888
www.float.com.ua

ВэскоБел
Производство стеклопакетов
различной сложности

+375 (16) 248/9814, 243/0070
moskva@veskobel.ru
www.veskobel.ru

Стеклотехника
Производство стеклопакетов

+375 (1716) 591/95, 594/58
steklotexnika@mail.ru

ПВБ0ПЛЕНКИ ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ ТРИПЛЕКСА

ТРИ0К
Производство поливинилбути/
ральной пленки для изготовления
строительного  и автостекла

(8312) 788/780, (83145) 774/29
triplex@ksta.ru
ksta.ru

Тросифоль
Производство бесцветной и цвет/
ной ПВБ/пленки под марками
Trosifol и Trolen для многослойно/
го безопасного автомобильного и
архитектурного стекла

(83159) 677/28, 677/87
www.trosifol.ru

ФУРНИТУРА И
КОМПЛЕКТУЮЩИЕ

Air0Box
Производство устройств
приточной вентиляции

(495) 514/3109
sales@air/box.ru
www.air/box.ru

DORMA GmbH
Комплектующие для структурного
остекления DORMA

(495) 981/1433, 981/1434
www.dorma.com

Door komplekt
Продажа фурнитуры для
светопрозрачных конструкций
«ФУRAL», г. Екатеринбург
(представительство), STUBLINA,
Сербия (дилеры).

(495) 508/7690
(499) 502/1745
info@doko.ru
www.doko.ru

Dr. Hahn GmbH & Co. KG
Производство и экспорт дверных
петель для дверей из алюминия,
стали, пластика

(921) 965/1464, (812) 364/8414
Vertrieb@Dr/Hahn.de
www.dr/hahn.eu
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ESCO RUS
Фурнитура для алюминиевых конст/
рукций. Полная комплектация. Ав/
томатика. Вентиляция и солнцеза/
щита. Ручки из нержавеющей стали.

(495) 225/3034, (903)247/3387
klochkov@esco/online.ru
www.esco/online.ru

ETC
Моторизованные солнцезащитные
системы STORSKY, электроприво/
ды и автоматика для систем солн/
цезащиты ELERO

(495) 730/1760
info@elero.ru
www.elero.ru

FAPIM s.p.a.,
представительство
Фурнитура для дверей и окон из
алюминиевого профиля, петли для
дверей из пластикового профиля,
системы антипаники, системы авто/
матических порогов для дверей с
беспорожной конструкцией.

(916) 311/6480
Alexander.zazdravny@fapim.it
www.fapim.it

GEZE GmbH, пр0во
Дверные доводчики, фрамужные
открыватели, автоматические двери

(495) 589/9052, 589/9051
office/russia@geze.com
www.geze.ru

GIESSE International Group
Фурнитура и комплектующие 
GIESSE, Италия

(495) 937/3146, 933/4987
giesse@rinet.ru
www.giesse.ru

HAUTAU GmbH
Оконные приборы для фрамужно/
го открывания. Оконные парал/
лельно/раздвижные и подъемно/
раздвижные системы. Оконные
приборы для среднеподвесных
створок. Автоматизированные сис/
темы вентиляции и дымоудаления.
Малая оконная фурнитура (уни/
версальные петли для круглых и
прямоугольных окон, фальцевые
страховочные ножницы и т.д.)

(495) 589/1511
(495) 589/1512, (916) 900/0075
ludmila@hautau.ru
www.hautau.ru

MACO
Фурнитура МАСО, Австрия

(495) 647/9066, 647/9067
maco@ru.ru
www.maco.ru

MeGla
Фурнитура для стекла: ручки, зам/
ки, доводчики, петли, спайдер/
системы, аксессуары

(495) 780/6516, 780/6517
info@megla.ru
www.megla.ru

NORA0M
Замочно/скобяные изделия. Фур/
нитура для окон и дверей из дере/
ва, дверные доводчики

(495) 921/2254, 730/7236
info@nora/m.ru
www.nora/m.ru

RIКADA GROUP
Автоматика для вентиляции 

(495) 107/2420
(499) 243/7188
info@rikada.ru
www.rikada.ru

SAVIO
Фурнитура, петли, антипаниковые
ручки, фрамужные открыватели
SAVIO, Италия

(495) 710/7785, 796/5410
export@savio.it
www.savio.it

SIEGENIA0AUBI KG
Фурнитура SIEGENIA/AUBI. 
Системы проветривания, 
радиоконтроля помещений

(495) 721/1762, 721/1763
info/ru@siegenia/aubi.com
www.siegenia/aubi.ru

SKS0STAKUSIT
Системы безрамного остекления 

(495) 790/7676
stakusit@rambler.ru
www.sks/stakusit.ru

VBH0Сибирь
Широкий ассортимент комплекту/
ющих материалов для производст/
ва окон, дверей, стеклопакетов

(3812) 248/953, 248/923
info@vbh.omsk.ru
www.vbh/sib.ru

VBH, пр0во в Санкт0
Петербурге
Продажа всего спектра фурниту/
ры и комплектующих для произ/
водства и монтажа окон

(812) 325/3692, 325/3693
info@spb.vbh.ru
www.vbh.ru

Ааллу, ООО
Фурнитура для алюминиевых кон/
струкций (дверные ручки, петли,
оконные ручки, петли, поворотно/
откидной комплект, защелки,
шпингалеты, ролики) производи/
тель Турция, торговая марка Aally 

(499) 270/6438, (919) 960/5049
Aally.rus@mail.ru
www.ertay.com

А.Б.Е.0XXI
Производство монтажных пластин
и соединителей импоста 

(495) 937/6212, 937/6213
info@abe21.ru
www.abe21.ru

АГАТ
Ручки оконные, сэндвич/панели 

(495) 484/4055, 484/4110
agat/okno@mail.ru
www.agat/okno.ru

Акрум Рос
Комплектующие для сборки окон
ПВХ: фальцевые вкладыши, со/
единители импоста, уплотнители
оконные, анкерные пластины,
клин фальцевый, подкладки 

(495) 529/7327, 529/6090
baza@akrum.biz
www.akrum.biz

АЛМО
Фурнитура ALUTEC, Италия

(48431) 241/81, 315/69
(495) 737/9181, 323/1933
mail@almo/ags.ru
www.almo/ags.ru

Альфа0Профиль
Фурнитура CERVELLINI

(495) 679/3481
mst/alfa@mail.ru
www.alfaprofil.ru

АРтек0Россия
Фурнитура ARtec, MACO.
Комплектующие для 
производства окон и дверей

(499) 240/5642, (495) 775/0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк0МТ
Продажа фурнитуры 
«Siegenia/Aubi», серия Basic/Line, а
также общей фурнитуры (ручки,
петли, замки и т. д.) для окон и
дверей

(495) 101/3680
info@astek/mt.ru
www.astek/mt.ru

АЭРЭКО
Приточные вентиляционные
устройства 

(495) 788/7734, 363/4088
www.aereco.ru

БЕСТВИНД
Комплектующие PROVEDAL, 
SIEGENIA

(495) 787/0787, 689/5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

ВКС, ТОРГОВЫЙ ДОМ
Фурнитура для алюминиевых кон/
струкций, композитные панели,
полиамидные термомосты

(495) 500/3440, 548/9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

Винкхаус РУС
Фурнитура Winkhaus, аксессуары 
и комплектующие для оконного 
и дверного производства и монтажа

(495) 101/2270
info@winkhaus.ru
www.winkhaus.ru

Гарант0комплект
Фурнитура и комплектующие для
изготовления и монтажа окон и
дверей

(495) 367/1190, 913/8195
info@garantkom.ru

ГБ0Меезенбург
Продажа фурнитуры 
и комплектующих для 
изготовления окон и дверей

(495) 171/6919, 171/6628
moscow@gb/meesenburg.ru
www.gb/meesenburg.ru

ГЕРМЕТИКСТРОЙ
Продажа фурнитуры для окон и
дверей

(3452) 500/215 (многоканальный)
germetik@inbox.ru
www.germetikstroy.ru

ГУ Фурнитура
Фурнитура G/U, Германия

(495) 786/2690, 786/4815
mail@g/u.ru
www.g/u.ru

ДиЕв
Производство профилей из ПВХ и
стеклонаполненного полиамида,
пластиковых комплектующих для
алюминиевых и металлопластико/
вых конструкций

(8552) 778/515, 778/068
diev@stn.com.ru

ДомоСтрой0ХХI век
Комплектующие для производства
деревянных окон, нагель, петли,
замки, ручки, крепеж, уплотни/
тель, клей и т. д.

(831) 225/4004, 229/9991
domostroi@bk.ru

Дорлок
Оконная фурнитура и замки марки
ABUS, оконная автоматика и окон/
ные приводы марки GEZE

(495) 931/9631
complekt@doorlock.ru
www.doorlock.ru

ДПИ Комплект
Дверная механика, системы креп/
ления стекла, фурнитура для изде/
лий из алюминиевого профиля с
европазом (DORMA, SOBINCO,
DLCO, CRL)

(495) 662/7995
info@dpi/c.ru
www.dpi/c.ru

ИКГ, ЗАО
Комплектующие и фурнитура AUBI

(495) 232/3326, 678/9432
info@ikg.ru
www.ikg.ru

Крит, ООО
Производство деталей оконной фур/
нитуры: соединителей импоста, от/
ветных планок, боковых прижимов,
оконных ручек и петель, получаемых
литьем цинкового сплава под давле/
нием. Изготовление пластмассовых
деталей на термопластавтоматах.

(495) 676/2159 
crit/frn@mail.ru
www.crit/m.ru

Комплектсервис
Продажа фурнитуры Roto, Aubi,
HAUTAU, HOPPE,  доводчики GEZE,
GROOM, петли Dr. Hahn,Simonswerk,
замки дверные Aubi, Roto, KFV

(495) 755/9111, 995/8897 
ks@unisale.ru
www.ks/online.ru

Лига
Фурнитура Schuering

(495) 545/0574, 725/5596
furniture@liga/lg.ru
www.liga/lg.ru

Макрос
Фурнитура Sobinco

(812) 328/0669, 449/0428
makros@mail.rcom.ru
www.makrosspb.ru

Меганом, ООО
Комплектующие для производства
окон и дверей. Фальцевые вкла/
дыши, соединители импоста, уп/
лотнители оконные, подкладки
под стеклопакет. Оконная, двер/
ная фурнитура.

(843) 533/3302, 533/3306
meganom@meganom/rt.ru
www.meganom/rt.ru

Монтичелли Рус
Угловые соединители для
алюминиевых профилей

(495) 937/1613, 926/9788
info@monticelli.ru
www.monticelli.it

Моспласт
Фурнитура Roto, Winkhaus, окон/
ные и дверные ручки HOPPE

(495) 740/0007
info@mosplast.ru
www.mosplast.ru
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Пласт0Сервис
Поставка фурнитуры «Siegenia/Aubi»
со склада в  Ростове/на/Дону

(863) 266/6454
plaser@aaanet.ru

Полевской
металлофурнитурный завод
Комплектующие для окон ПВХ:
соединители импоста, анкерные
пластины, профилезависимые
детали 

(34350) 212/64, 219/37
pmfz@yandex.ru
www.pmfz.ru

ПОЛИВИС
Производство ручек из ПВХ и нержа/
веющей стали для входных дверей из
пластика, алюминия и стекла

(383) 334/6337, 334/6338
polivis@irs.ru
www.polivis.ru

Прагма, Торговая компания
Приточные вентиляционные клапаны
Sinax

(343) 216/4252, 216/0184
tk/pragma@mail.ru
www.tk/pragma.ru

Промлитдеталь
Комплектующие для ПВХ/окон:
соединители импоста, анкерные
пластины, зацепы

(4872) 477/775
ols1985@mail.ru
krn17@mail.ru
www.promld.ru

ПРОПЛЕКС, ГК
Фурнитура «Kale Cапфир»

(495) 933/1925, 933/1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru

ПРОФИЛЬ
Реализация фурнитуры Siegenia и
WinkHaus, а также других ком/
плектующих

(347) 291/2420, 291/2421
okna/profil@mail.ru
www.oknaprofi.com

Профильдизайн
Петли, ручки MASTER (Италия),
замки OMEC (Италия), автоматика
Aprimatic (Италия)

(495) 926/5436, 202/6110
profildesign@co.ru
www.profildesign.info

Росфурнитура
Вся необходимая фурнитура для
изготовления окон и дверей

(343) 212/8525, 217/8283
rf@r66.ru
www.rosfurnitura.ru

Ротекс0РУС
Производство и продажа
комплектующих для окон

(495) 580/9201, 580/9202

Рото Франк
Фурнитура Roto

(495) 961/2430, 961/2427
www.roto.ru

Сатурн
Строительная фурнитура (двер/
ные ручки, петли, оконные ком/
плекты для наружного и внутрен/
него  открывания, фурнитура для
раздвижных балконных рам) тор/
говой марки «СТН» производства
ООО «Сатурн» (г. Набережные
Челны) 

(8552) 778/044, 466/625
sales@stn.com.ru
www.stn.com.ru

СЕДОК, Группа компаний
Фурнитура SIEGENIA, SCHURING

(8312) 789/701, 789/702
profilplast@mail.ru

Семол
Поворотно/откидная фурнитура
GQ&Co Semol

(495) 995/5005
semol@semol.ru
www.semol.ru

Системы Алютех
Производство и поставки
профилей и комплектующих для
роллет всех типов

(495) 221/6200, 234/6628
marketing@alutechmsk.ru

ТБМ
Комплектующие для производства
окон и дверей

(495) 380/1828, 380/1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ТЕХСТРОЙ
Производство и продажа пласти/
ковых комплектующих, фальце/
вых вкладышей, механических со/
единителей для импоста, ком/
плектующих для москитных сеток
STAKUSIT, NOVELLINI

(4812) 628/053, 628/054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

ТРЕЙД ЛОК
Продажа замочно/скобяных
изделий, оконной и дверной
фурнитуры KALE KILIT, M.B.C.,
DOGANLAR, ARMADILLO, MOT/
TURA, CISA, AGB и др.

(495) 787/5414, 787/5415
info@tlock.ru
www.tlock.ru

ФИСКАРС АО,
Представительство в России
Петли для окон и дверей из
дерева (Финляндия)

(812) 716/7900 
(812) 334/4034, доб. 111
fiskars@rambler.ru
www.fiskars.spb.ru

Фунда
Фурнитура Vorne, Турция

(495) 382/5901, 382/9401
fundax@orc.ru

Фурниторг
Фурнитура SAVIO (Италия), замки
OMEC (Италия), доводчики
DORMA

(498) 720/3416, 720/3418
info@furnitorg.com
www.furnitorg.com

Центр крепежа Партнер
Финский крепеж Sormat, Certex

(495) 737/7334
mpartner@nm.ru

Центр строительной 
комплектации
Комплектующие для производства
и монтажа окон из ПВХ, алюми/
ния, дерева. Уплотнители, соеди/
нители импоста, петли, пены и т.д.

(383) 272/7886, 210/5747
Niit1@mail.ru
www.csk/sib.ru

Шуко Интернационал 
Фурнитура для ПВХ окон Schuco
VarioTec

(495) 937/5237, 937/6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

HAUTAU GmbH
Фурнитура HAUTAU

+380 (44) 235/2687
+380 (50) 443/3649
HAUTAU@voliacable.com
www.HAUTAU.de 

ROTEX
Фурнитура ROTO FRANK AG, HOPPE

+380 (57) 719/8646, 719/8649
info@rotex.com.ua
www.rotex.com.ua

ROTO FRANK AG
Фурнитура ROTO

+380 (44) 501/0418
+380 (44) 568/5395
rotokiev@adamant.net
www.roto.ru

Schuering GmbH,
представительство
Фурнитура Schuering

+380 (44) 230/6935

SIEGENIA0AUBI KG,
представительство
Фурнитура Favorіt, Aubі/300, Titan/iP

+380 (44) 463/7979, 463/7797
info/ua@siegenia/aubi.com
www.siegenia/aubi.ru

VIGU
Комплектующие для производства
окон: замки, анкерные пластины,
прокладки и т.д.

+380 (44) 502/8605, 451/5717
vigu@vigu.com.ua
www.vigu.com.ua

Winbau, группа компаний 
Фурнитура немецкой компании
Roto Frank AG

+380 (57) 751/8689
+380 (44) 496/2894
+380 (56) 372/7877
+380 (62) 348/9967
+380 (48) 728/0072
+380 (652) 547/597
+380 (32) 245/40/14
+380 (642) 335/378
+380 (532) 613/339
+7 (4722) 200/175 
info@winbau.com.ua
www.winbau.ua

WINTECH
Фурнитура марки ROTEX

+380 (44) 461/8137
wintech@rambler.ru
www.wintech.in.ua

АКРУМ
Комплектующие для сборки окон
ПВХ: фальцевые вкладыши, со/
единители импоста, уплотнители
оконные, анкерные пластины,
клин фальцевый, подкладки 

+380 (44) 451/8853, 551/5090
baza@akrum.biz
www.akrum.biz

АРЕОН
Фурнитура и крепления

+380 (482) 300/044
info@areon.odessa.ua

АРКАДА0ПЛАСТ
Фурнитура МАСО

+380 (44) 524/0465, 501/6772
info@arkadaplast.com.ua
www.arkadaplast.com.ua

АРтек0Украина
Фурнитура ARtec. Комплектующие
для производства окон и дверей

+380 (44) 407/1167, 402/9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

Виколайн 
Оконные и дверные ручки FAM

+380 (44) 494/1310, 494/1311
www.vicoline.com.ua

Винкхаус Украина
Фурнитура для ПВХ и дерева,
дверные и оконные ручки

+380 (44) 461/8149
office@winkhaus.com.ua
www.winkhaus.com.ua

ГРЕТЧ 0 ЮНИТАС УКРАИНА
Фурнитура для окон и дверей из
дерева, пластика, алюминия

+380 (44) 424/8244, 451/0049
www.g/u.ua

ЕвроФасад
MACO (Австрия), HAUTAU (Герма/
ния), GIESSE, FAPIM (Италия)

+380 (44) 247/6721, 247/6773
evrofasad@evrofasad.com.ua
www.evrofasad.kiev.ua

МЕДЖИК, ООО
Ручки, петли для окон и дверей.
Комплектующие и аксессуары
Vetrim 

+380 (44) 206/2801, 206/2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

ОФИР ЛТД 
Фурнитура для деревянных, плас/
тиковых, алюминиевых окон и
дверей

+380 (44) 537/1546
+380 (44) 537/1547, 537/1548
info@ofir.kiev.ua
www.ofir.ua 

СКС Штакузит 
Украина ГмбХ
Системы безрамного остекления

+380 (44) 568/8984
+380 (44) 568/9805
sks/ukraine@gala.net
www.sks/stakusit.kiev.ua 

СТР
Фурнитура фирмы «Сатурн» 

+380 (44) 537/2908, 240/3740
info@stn/kiev.com.ua
www.stn/kiev.com.ua 

Строительная 
компания ПЛАСТ
Широкий спектр комплектующих
для производства металлопласти/
ковых окон 

+380 (44) 423/1792, 451/8767
info@bkplast.com.ua

ТАЛИСМАН
Фурнитура для алюминиевых
конструкций

+380 (44) 235/3769
+380 (44) 235/5064
org@talisman.kiev.ua

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан
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Т.Б.М.0Украина
Комплектующие для производства
окон и дверей

+380 (44) 259/0238
+380 (44) 259/0239, 259/0432
info@tbm.ua
www.tbm.ru

Техноокнасервис
Фурнитура SIEGENIA/AUBI,VINAKS
PLUS, комплектующие для окон и
дверей

+380 (44) 502/3326, 502/3324
dimexkyiv@ukr.net

УЮТ0СЕРВИС
Фурнитура для окон (Турция)

+380 (44) 251/1255, 451/4025
uyut2004@zeos.net

ФауБеХа0ОФИР
Оконная фурнитура, строительные
элементы

+380 (57) 758/5302, 732/7274
ofir@vlink.kharkov.ua
www.ofir.ua

ФРЕНД
Фурнитура для окон METALPLAST
(Польша)

+380 (44) 537/2784, 537/2783
www.wymar/plast.com.ua

Хилал Алюминиум Юкрейн
Фурнитура для производства окон
из ПВХ и алюминия  SELVE, SAVIO,
FAPIM, DORMA, CISA, FUHR

+380 (62) 345/4086, 345/4087
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

SAVIO
Фурнитура, петли, антипаниковые
ручки, фрамужные открыватели
SAVIO, Италия

+375 (29) 663/5804 
export@savio.it
www.savio.it

VBH, пр0во в Минске
Продажа всего спектра фурниту/
ры и комплектующих для произ/
водства и монтажа окон

+375 (17) 201/9767, 201/9553
vbh.minsk@brm.by 

WINK TECH
Фурнитура и комплектующие для
окон и дверей

+375 (17) 507/6995, 507/6846
winktech@tut.by

АРтек0Белоруссия
Фурнитура и комплектующие для
производства окон и дверей

+375 (17) 252/9855, 256/2966
artecby@arteconline.com

Белплита
Фурнитура для дверей, петли
оконные и дверные

+375 (152) 510/927
belplyt@mail.ru
www.belplita.com

ПРОПЛЕКС, ГК,
представительство в Минске
Продажа фурнитуры 
«Kale Сапфир»

+375 (17) 284/8018
+375 (29) 750/5050, 635/0431
proplexbel@tut.by

ТБМ, пр0во в Минске
Комплектующие для производства
окон и дверей

+375 (17) 249/31/13, 
+375 (17) 249/00/13
ecoterm@aichyna.ru

ТРЕЙД ЛОК, 
представительство
Продажа замочно/скобяных
изделий, оконной и дверной
фурнитуры KALE KILIT, M.B.C.,
DOGANLAR, ARMADILLO, MOT/
TURA, CISA, AGB и др.

+375 (17) 264/5035

RESSER, ТОО
Фурнитура и аксессуары Kale,
Vorne, Akpen, A.S.S. (Турция)

+7 (3272) 776/367
Asaspen/kz@yandex.ru

SIEGENIA0AUBI KG,
представительство в Алматы
Фурнитура SIEGENIA/AUBI
Системы проветривания, 
радиоконтроля помещений

+7 (300) 736/6310
dsamoilov24@mail.ru

АРтек0Казахстан
Фурнитура ARtec, MACO.
Комплектующие для 
производства окон и дверей

+7 (3172) 374/439 
astana@arteconline.com

ТБМ, пр0во в Алматы
Комплектующие для производства
окон и дверей

+7 (3272) 511/599, 511/669 
tbmalmaty@nets.kz

Schuering 
SHUERING (Германия)

+49 (2241) 994/140, 994/287
schuering@schuering.de
www.schuering.de

FAPIM s.p.a.
Фурнитура для алюминиевых окон
и дверей

+39 (0583) 26/01, 25/291
info@fapim.it
www.fapim.it

ФИСКАРС АО
Петли для окон и дверей из
дерева (Финляндия)

+358 (6) 535/5111, 535/4125
www.inha.fi

Renson Ventilation and Sun
Protection NV, Бельгия
Системы вентиляции и солнцеза/
щиты для конструкций из алюми/
ния

+32 (56) 627/149
petra.deschacht@renson.be
www.renson.eu

УПЛОТНИТЕЛИ

АЛМО
Уплотнители 
ОБНИНСКГАЗПОЛИМЕР

(48431) 241/81, 315/69
(495) 737/9181, 323/1933
mail@almo/ags.ru
www.almo/ags.ru

АРТИ, ОАО
Уплотнители EPDM марки ENSATEC

(495) 797/8567, 797/8568
sales@ensatec.ru
www.ensatec.ru

БиК0проф, ООО
Производство уплотнителей для
алюминиевых, металлопластико/
вых  и деревянных конструкций.
Отделочные профили.

(863) 247/6019, 219/2389
evv@bikprof.ru
www.bikprof.ru

ВКС, ТОРГОВЫЙ ДОМ
Резиновые уплотнители EPDM, фе/
тровые уплотнители Schlegel

(495) 500/3440, 548/9754
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

Девентер0Рус, ООО
Уплотнители для окон и дверей,
вспенивающиеся противопожар/
ные материалы

(495) 933/8226, 103/9757
deventer@mail.ru
www.deventer/profile.ru

Декла, представитель
Imawell GmbH 
Уплотнители для окон и дверей

(495) 771/7257
info@dekla.ru
www.dekla.ru

Максипласт 
ТРЕ (SEBS) уплотнители для окон и
дверей. Возможно изготовление
под заказ любых ТРЕ/уплотнителей

(495) 728/1598
maksiplast@yandex.ru

Мелам, представитель
Imawell GmbH 
Уплотнители для окон и дверей

(383) 360/0160 

Обнинскгазполимер
Профильные изделия 
из резин EPDM

(48439) 758/90, 769/01
ogp@obninsk.com
www.ogp.obninsk.com

Росфурнитура
Уплотнители для всех алюминие/
вых и пластиковых систем. Изго/
товление любых уплотнителей по
заказу

(343) 212/8525, 217/8283
rf@r66.ru
www.rosfurnitura.ru

Сечиль Каучук
Уплотнители EPDM

(495) 269/7715, 269/7813
antonovam@secil.ru

Стройсистема
Профессиональные уплотнители
Stomil Sanok (Польша)

(495) 777/6111
krimelte@krimelte.ru  
www.stroyst.ru

Регион0Альфа 
Уплотнители из резины (EPDM) и
термоэластопласта (TPE) ведущих
европейских производителей со
склада в Уфе, Екатеринбурге, Ново/
сибирске

(3472) 779/190, 779/198
profili@region/alpha.ru
www.region/alpha.ru

ТЕХСТРОЙ
Профессиональные EPDM/
уплотнители

(4812) 628/053, 628/054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

ТимберАЛ
Торговая компания 
Противопожарный уплотнитель
Palusol

(495) 787/9802
pismo@timberal.ru
www.timberal.ru

Треллеборг Индустри 
Высококачественные уплотнитель/
ные профили EPDM, TPE, PVC,
Silicone для различных областей
применения, любых профильных
систем производства Германии,
Швеции. Технологические разра/
ботки уплотнительных решений.
Свои резиновые смеси.

(495) 232/5579, 232/2264
moscow@trelleborg.com
www.trelleborg.ru
www.trelleborg.ru

ЗАО «Уралэластотехника»
Производство уплотнителей по
ГОСТ 30778/2001 из резины
(EPDM) и термопластичных элас/
томеров( ТЭП ). Шнур для проти/
вомоскитных сеток. Изготовление
любых уплотнителей по заказу.

(343) 256/2929, 372/7583
(343) 256/2966 (69)
market@elastika.ru
www.elastika.ru

POLI
Уплотнители для ПВХ,  алюминие/
вых, фасадных, раздвижных и де/
ревянных конструкций

+380 (562) 314/049, 341/526 
mail@poli/upl.com
www.poli/upl.com

VIGU
EPDM и TРE уплотнители для
разнообразных оконных
конструкций

+380 (44) 502/8605, 451/5717 
vigu@vigu.com.ua
www.vigu.com.ua

АСС0Украина
Уплотнители турецкой фирмы
A.S.S. для окон и дверей из ПВХ,
дерева, алюминия, уплотнители
для полуструктурных фасадов

+380 (44) 985/1436, 531/6802
acc@modus.net.ua

МАКРО ПЛЮС 
Герметизующие клейкие ленты
(EPDM) для металоконструкций

+380 (44) 495/2262, 241/8727
v.slipchenko@macro/plus.com

СТОМИЛ0УКР
Уплотнители Stomil/Sanok
(Польша)

+380 (562) 983/872, 966/006

ПОЛІМЕР0ЕКО S 
Уплотнители для разнообразных
оконных конструкций

+380 (44) 417/2158, 537/2816
polimer@g.com.ua
www.polimer.com.ua

ТАЛИСМАН
Уплотнители для алюминиевых
конструкций

+380 (44) 235/3769, 235/5064
org@talisman.kiev.ua

Украина Турция БеларусьРоссия Германия Италия Казахстан Финляндия
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Хилал Алюминиум Юкрейн
Резиновые уплотнители SECIL,
SAWA

+380 (62) 345/4086
+380 (62) 345/4087
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

OT0KUMI OY, 
представительство в Минске
Резиновые уплотнители и профи/
ли ЕПДМ, ТПЕ, СИЛИКОН

+375 (17) 210/5883 

Imawell GmbH
Уплотнители для окон и дверей

+49 (211) 73/77/88/25
www.imawell.de

FIRAT PLASTIK
Резиновые уплотнители

+90 (212) 859/0404, 859/0400
export@firat.com
www.firat.com

MYS MAKINA 
YATIRIM SANAYI
Резиновые уплотнители

+90 (212) 233/0328, 234/0559
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ МОНТАЖА

Den Braven Russia
Герметики, пены, клеи Den Braven,
Голландия, Германия

(495) 221/6325
dbrussia@mail.ru
www.denbraven.ru

HANNO Werk GmbH & Co.KG,
представительство
ПСУЛ, паро/, гидроизоляционные
ленты, герметики, пены HANNO

(495) 730/4043, 730/4044
info@hanno.ru
www.hanno.ru

Tremco illbruck
Материалы для монтажа оконных
и фасадных стыков Illmod, Illtype
Vlies Duo, Illdif A

(495) 781/7910
(812) 324/4094
illbruck@list.ru
www.tremco/illbruck.ru

VBH0Сибирь, 
представительство
Широкий ассортимент: монтаж/
ные пены, герметики, ПСУЛ

(3812) 248/953, 248/923
info@vbh.omsk.ru
www.vbh/sib.ru

АДГЕЙЗЕР
Монтажные материалы, ПСУЛ

(495) 788/1682
www.adheser.ru

АРтек0Россия
Строительная химия. Монтажная
пена, лента, клинья.
Анкерные пластины, пластиковые
колпачки и заглушки.
Шурупы, дюбели и нагели.

(499) 240/5642, (495) 775/0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Болт.Ру
Крепежные материалы, метизы,
пена монтажная SOUDAL, ПСУЛ
SOUDAL

(495) 775/4205, 739/0686
www.bolt.ru

Бутил и Ко
ПСУЛ, бутиловые ленты, ленты
диффузионные, ленты паропро/
ницаемые, монтажные пены, гер/
метики и др.

(495) 223/2606
main@butyl.ru
www.butyl.ru

Ветер
Метизная, дюбельная продукция,
анкерные пластины, отделочные
ПВХ/профили

(812) 349/9663
Beter@users.mns.ru
www.Vecher2005.narod.ru

ВКС, ТТОРГОВЫЙ ДОМ
Герметики, монтажная пена, 
строительная химия 

(495) 500/3440, 548/9754
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

ВС0КОМ
Монтажные материалы 
MATEQUS

(495) 933/3897, 933/3896
info@vs/stroy.ru
www.vscom.ru

Гермаст
Неотверждаемые самоклеящиеся
герметизирующие материалы

(8313) 265/109, 261/312
germast@sinn.ru
www.germast.ru

Герметик Снаб Сервис
Все для профессионального мон/
тажа окон: анкеры, монтажные
пены, мастики, сэндвич/панели,
герметики, ленты, нащельники,
москитные сетки

(812) 224/1332, 224/0662
siak@lek.ru
www.gss/spb.ru

ГЕРМЕТИКСТРОЙ
Продажа материалов для профес/
сионального монтажа окон

(3452) 500/215
germetik@inbox.ru
www.germetikstroy.ru

ГерметикСтройДизайн
Герметики, мастики «Викар»
производства завода Гермаст,
Россия, герметики, монтажная
пена, ПСУЛ Soudal, Бельгия

(495) 504/7910, 341/0564
vikar51@mail.ru
www.germetiki.narod.ru

Герметик0центр
Герметики Shemlux

(495) 911/7939, 911/7993
sales@hcentre.ru
www.hcentre.ru

Дилл
Герметики из Германии, США. 
Монтажная пена BAU MAX

(495) 784/6655, 784/6600
inbox@dil.ru
www.dil.ru

Квадро
Пена монтажная KVADROFOAM

(495) 315/8322, 315/3265
kvadrorus@kvadrorus.ru
www.kvadrorus.ru

КлинПласт
Производство монтажных клиньев
для окон

(495) 797/4537, 940/9208
info@klinplast.ru
www.klinplast.ru

Клебхеми М.Г. Беккер ГмбХ
Система марки КЛЕЙБЕРИТдля
монтажа конструкционных эле/
ментов

(495) 981/5346
info@kleiberit.net
www.kleiberit.net

Комплектсервис
Силиконовые герметики и монтаж/
ная пена SOUDAL 

(495) 755/9111, 995/8898
ks@unisale.ru
www.ks/online.ru

КРОВ
Материалы для монтажа, крепеж

(495) 739/6675, 713/8745
krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru

Меганом, ООО
ПСУЛ, паро/, гидроизоляционные
ленты, герметики, монтажные пе/
ны, крепеж, подоконники ПВХ, от/
ливы, откосы, противомоскитная
сетка.

(843) 533/3302, 533/3306
meganom@meganom/rt.ru
www.meganom/rt.ru

Нева Трейд
Герметики, монтажная пена

(812) 326/3825
germetik@mastertecs.ru
www.tecs.ru

Прагма, Торговая компания
Материалы для профессионального
монтажа окон, согласно ГОСТ 30971/
2002

(343) 216/4252, 216/0184
tk/pragma@mail.ru
www.tk/pragma.ru

Робитекс
Уплотнительные ленты для
монтажа окон, согласно ГОСТ
30971/2002

(495) 780/5275, 780/5274
info@robitex.ru
www.robitex.ru
www.robiband.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Материалы для монтажа и
комплектации окна. Монтажная
пена, герметики, силикон

(831) 463/9582, 463/9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

САЗИ
Производство герметиков СТИЗ/А
и СТИЗ/В для монтажа оконных
блоков 

(495) 221/8765, 565/4231
sazi@sazi.ru
www.sazi.ru

Сатурн
Производство винтов по ГОСТ
17475, ГОСТ 1491, ГОСТ 11074,
ГОСТ 8878

(8552) 778/044, 466/625
sales@stn.com.ru
www.stn.com.ru

Селена Восток, ООО
Трубочные пены TYTAN LEXY

(495) 660/3553
office@selenavostok.ru 
www.selenavostok.ru

Соудал
Производство герметиков, клеев,
материалов для изоляции

(495) 781/2058, 540/6453
info@soudal.ru  
www.soudal.ru
www.soudal.com

Стройполимер
Бутилкаучуковые самоклеящиеся
герметизирующие ленты «ЛИП/
ЛЕНТ»  для монтажа оконных бло/
ков согласно ГОСТ 30971/2002,
поставка ПСУЛ

(49136) 3/74/53, (910) 902/3473
(495) 504/5398
strojpolimer@list.ru
www.strojpolimer.ru
www.liplent.ru

Стройсистема
Комплекс материалов для монта/
жа СПК: монтажные пены и гер/
метики Penosil Ultima, ПСУЛ, па/
роизоляционные ленты, метизы,
пистолеты, очистители

(495) 777/6111
krimelte@krimelte.ru  
www.stroyst.ru

ТБМ
Koemmerling, ILLBRUCK, 
ILLFOAM, ILLMOD 2D

(495) 380/1828, 380/1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ТЕХСТРОЙ
Монтажные пены, ПСУЛ,
герметизирующие ленты

(4812) 628/053, 628/054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

ТСК
Продажа материалов для монтажа
окон по ГОСТ 330971/2002
производителей: SOUDAL, TREM/
CO, ЗГМ (г. Дзержинск),
Стройдеталь 

(812) 380/6622, 496/2273
www.tsk/spb.ru

Центр монтажной пены
Продажа монтажной пены, силико/
новых и акриловых герметиков
Soudal (Бельгия), «Krimelte» (Эсто/
ния), клеев, уплотнителей для окон
и дверей, профессиональных уп/
лотнений для ПВХ профилей,
ПСУЛ, парогидроизоляционных
материалов

(812) 449/7488
info@cmp/spb.ru
www.cmp/spb.ru

БРАВО ГЛАСС
Пена монтажная MagicPro

+380 (44) 206/2801, 206/2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

Т.Б.М.0Украина 
Материалы для монтажа

+380 (44) 259/0238, 259/0239
info@tbm.ua
www.tbm.ru

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан
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ФРЕНД 
Пена монтажная (Е.С.): 
летняя и зимняя

+380 (44) 537/2784
+380 (44) 537/2783
+380 (44) 536/0690
frend/ua@hotmail.com
www.wymar/plast.com.ua

АРтек0Беларусь
Строительная химия. Монтажная
пена, лента, клинья.
Анкерные пластины, пластиковые
колпачки и заглушки.
Шурупы, дюбели и нагели.

+375 (17) 252/9855, 256/2966
artecby@arteconline.com

САЗИ, 
представительство в Минске
Производство герметиков СТИЗ/А
и СТИЗ/В для монтажа оконных
блоков 

+375 (17) 202/0317, 202/0372

ТБМ, 
представительство в Минске
Koemmerling, ILLBRUCK, 
ILLFOAM, ILLMOD 2D

+375 (17) 249/3113, 249/0013 
ecoterm@aichyna.ru

ТСК, представительство
Продажа материалов для монтажа
окон по ГОСТ 330971/2002
производителей: SOUDAL, TREM/
CO, ЗГМ (г. Дзержинск),
Стройдеталь 

+375 (17) 211/8056

АРтек0Казахстан
Строительная химия. Монтажная
пена, лента, клинья. Анкерные
пластины, пластиковые колпачки
и заглушки. Шурупы, дюбели и
нагели.

+7 (3172) 374/439 
astana@arteconline.com

ТБМ, 
представительство в Алматы
Koemmerling, ILLBRUCK, 
ILLFOAM, ILLMOD 2D

+7 (3272) 511/599, 511/669 
tbmalmaty@nets.kz

КОМПЛЕКТУЮЩИЕ
ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА
СТЕКЛОПАКЕТОВ

DEMAXO
Комплектующие для производства
стеклопакетов и заливного
триплекса

(495) 105/6600
demaxo@demaxo.ru
www.demaxo.ru

GlassTools
Пробковые прокладки для хране/
ния и транспортировки стекла и
стеклопакетов

(495) 737/5642, 737/5643
sales@glasstools.ru
www.glasstools.ru

GRACE DAVISON
Производство и поставка 
силикагеля и адсорбентов

(495) 937/4919, 937/4918
www.gracedavison.com

otefalgroup
Дистанционные рамки ALUPRO
для стеклопакетов

(495) 156/6442, 159/8945
www.otefalgroup.com

TECHNOFORM 
GLASSINSULATION
Представительство в России 
Теплая дистанционная рамка TGI
(нержавеющая сталь + пластик)

(495) 787/9802
www.glassinsulation.ru

Tremco illbruck
Лента SWIGGLE STRIP для
изготовления стеклопакетов

(495) 781/7910,  (812) 324/4094
illbruck@list.ru
www.tremco/illbruck.ru

VBH0Сибирь, 
представительство
Комплектующие для производства
стеклопакетов

(3812) 248/953, 248/923
info@vbh.omsk.ru
www.vbh/sib.ru

АГАТ
Комплектующие для производства
стеклопакетов, герметики на
основе полисульфида и бутила

(495) 484/4055, 484/4110
agat/okno@mail.ru
www.agat/okno.ru

Адгейзер
Двухсторонние клеящие ленты
ADHESER для крепления дистанци/
онной рамки, бутиловые ленты

(495) 788/1682
adheser@mail.ru

Анкор
Дистанционные рамки 
из алюминиевого сплава

(846) 226/5298
A_LUM@vbm.samara.ru
www.tdankor.ru

АРтек0Россия
Герметики для пр/ва стеклопакетов
на основе бутила, полисульфида по/
лиуретана. Силиконовые герметики.
Молекулярные сита, дистанционные
рамки и монтажные пены

(499) 240/5642, (495) 775/0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк0МТ
Дистанционная рамка, уголок,
молекулярное сито Phonosorb,
Тиокол TEROSTAT

(495) 101/3680
info@astek/mt.ru
www.astek/mt.ru

БФК, производственная
группа 
Производство дистанционной
рамки из ПВХ

(495) 426/7777, (916) 041/7763
moskva@ext.bfk.ru
(383) 350/1770, 341/7913
market@ext.bfk.ru
www.bfk.ru

ВКС, ТОРГОВЫЙ ДОМ
Дистанционные рамки (в т.ч. эко/
ном и гибочная), все виды гермети/
ков, молекулярное сито европей/
ского и китайского производства,
бутиловые и клеящие ленты, угол/
ки, соединительные пластины

(495) 500/3440, 548/9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

Гермика НПФ
Герметики и мастики 
для изготовления стеклопакетов

(495) 125/7913, 124/3074
germika@germika.ru
www.germika.ru

ДомоСтрой0ХХI век
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

(831) 225/4004, 229/9991
domostroi@bk.ru

ЕВРОГРУПП
Двусторонние клеящие ленты для
первичной герметизации

(495) 788/4872
elena@eurogroupp.ru
www.eurogroupp.ru

Комплектсервис
Герметики для стеклопакетов
Henkel Teroson 

(495) 755/9111, 995/8898
ks@unisale.ru
www.ks/online.ru

КРОВ
Дистанционные рамки,
молекулярные сита PHONOSORB,
SILIPORIT

(495) 739/6675, 713/8745
krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru

ЛАНА
Герметики для производства стек/
лопакетов – бутил, полисульфид,
полиуретан. Молекулярное сито.
Дистанционная и декоративная
рамка

(812) 331/0087, 331/0088
spblana@mail.ru

Меганом, ООО
Дистанционная рамка, герметик
для стеклопакетов, бутиловые
ленты, молекулярное сито.

(843) 533/3302, 533/3306
meganom@meganom/rt.ru
www.meganom/rt.ru

Моспласт
Москитные сетки SKS,
комплектующие для
стеклопакетов Profilglass

(495) 740/0007
mosplast@aha.ru
www.mosplast.ru

НОРДПРОФ
Комплектующие для
стеклопакетов, производство
дистанционной ПВХ/рамки для
стеклопакетов 24 и 34 мм

(34542) 600/10, 604/20
info@nordprof.ru
www.nordprof.ru

Нортекс
Молекулярные сита SEKA
(Франция)

(495) 225/4440, 550/6626
sales@nortex.com.ru
www.nortex.com.ru

РуСайл
Гибкий герметик DuraSeal для
производства стеклопакетов по
технологии «Swiggle», аксессуары,
оборудование, расходные
материалы

(495) 710/7188, 955/1383
russeal@citylan.ru
www.duraseal.ru

САЗИ
Производство полисульфидных
герметиков СТИЗ/20, СТИЗ/30,
TIOFEST для стеклопакетов 

(495) 221/8765, 565/4231
sazi@sazi.ru
www.sazi.ru

Спецоснастка МК
Распорно/герметизирующая лента
«Black Horse» для производства
стеклопакетов по технологии
«Swiggle»

(347) 291/2097, 291/2000
www.odps.ru

СП Комплект
Производство уголков
пластиковых, подкладок под
стеклопакеты, заглушек торцевых

(495) 788/7252 доб. 1225
(960) 508/8648
spkss2007@yandex.ru

ТБМ
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

(495) 380/1828, 380/1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

Техноресурс
Продажа герметиков 
DOW CORNING

(495) 785/4656
techgerm@aha.ru

ТСК
Продажа комплектующих для
изготовления стеклопакетов
производства TREMCO, Alu Pro,
герметиков для структурного
остекления TREMCO

(812) 380/6622, 496/2273
tsk@tsk.spb.ru
www.tsk/spb.ru

NEDEX TRADE HOUSE
Молекулярное сито – NEDEX
Zeolan NA/3 460

+380 (44) 501/6345 
+380 (50) 357/8981

АКРУМ
Уголки для дистанционных рамок 

+380 (44) 451/8853, 551/5090
baza@akrum.biz
www.akrum.biz

АРЕОН 
Дистанционные рамки 
и молекулярные сита

+380 (482) 300/044
info@areon.odessa.ua

АРтек0Украина
Комплектующие для производства
стеклопакетов

+380 (44) 407/1167, 402/9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

ВИТРАЛ
Герметики LJF (TOTALSEAL)
(Франция)

+380 (44) 531/1450, 550/1033 
+380 (44) 550/9155

ВИНКХАУС Украина
Комплектующие для производства
стеклопакетов 

+380 (44) 461/8149
office@winkhaus.com.ua
www.winkhaus.com.ua

Украина Турция БеларусьРоссия Германия Италия Казахстан

Комплектующие для производства стеклопакетов
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ГЕРМЕТ 
(представительство TENAX)
Герметики TENAX

+380 (44) 404/5344, 
+380 (44) 592/9828, 497/2687
germet@ukrtel.com
www.germet.com.ua

ГРЕТЧ 0 ЮНИТАС УКРАИНА
Комплектующие для производства
стеклопакетов 

+380 (44) 424/8244, 423/8304
gukiev@g_u.ua
www.g/u.ua

МАКРО ПЛЮС
Клейкие ленты для монтажа
конструкций из стекла

+380 (44) 495/2262, 241/8727
v.slipchenko@macro/plus.com

МЕДЖИК, ООО
Комплектующие для производства
стеклопакетов из Италии, Герма/
нии, Нидерландов, Швейцарии,
Польши

+380 (44) 206/2801 
+380 (44) 206/2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

ОФИР ЛТД
Комплектующие для производства
стеклопакетов

+380 (44) 537/1546 
+380 (44) 537/1547 
+380 (4494) 925/57 
+380 (4494) 924/79, 925/93
info@ofir.kiev.ua
www.ofir.kiev.ua

Т.Б.М.0Украина 
Комплектующие для производства
стеклопакетов

+380 (44) 259/0238
+380 (44) 259/0239
info@tbm.ua
www.tbm.ru

ХИЛАЛ 
АЛЮМИНИУМ ЮКРЕЙН
Молекулярное сито – GRACE
DAVISON, герметики и
полисульфиды – FENZI,
дистанционные рамки –
ALU/PRO, PROFILGLASS

+380 (62) 345/4086, 345/4087 
hilal@avs.dn.ua
www.hilal.com.ua

АРтек0Белоруссия
Герметики для производства стек/
лопакетов на основе бутила, по/
лисульфида полиуретана.
Силиконовые герметики. Молеку/
лярные сита, дистанционные рам/
ки и монтажные пены

+375 (17) 252/9855, 256/2966
artecby@arteconline.com

Белплита
Дистанционные рамки, герметики
(Teroson Henkel, Германия),
молекулярные сита (GRASE
Davison, Германия)

+375 (152) 510/927
belplyt@mail.ru
www.belplita.com

Белстройинтерьер
Новая технология производства
стеклопакетов Super Spacer
Edgetech

+375 (17) 289/0038, 289/0046
office@bsi.by
www.bsi.by

САЗИ,  пр0во в Минске
Производство герметиков для 
стеклопакетов СТИЗ/20, СТИЗ/30.
Дистанционные рамки, уголки,
молекулярные сита

+375 (17) 202/0317, 202/0372

ТБМ, 
представительство в Минске
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

+375 (17) 249/3113, 249/0013 
+375 (17) 249/4325, 249/4326

ТСК, представительство
Продажа комплектующих для
изготовления стеклопакетов
производства TREMCO, Alu Pro,
герметиков для структурного
остекления TREMCO

+375 (17) 211/8056

ПУРЧ, ЧУП
Гибкий герметик DuraSeal для
производства стеклопакетов по
технологии «Swiggle»

+375 (29) 677/8357

АРтек0Казахстан
Герметики для производства стек/
лопакетов на основе бутила, по/
лисульфида полиуретана.
Силиконовые герметики. Молеку/
лярные сита, дистанционные рам/
ки и монтажные пены

+7 (3172) 374/439 
astana@arteconline.com

ТБМ, 
представительство в Алматы
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

+7 (3272) 511/599, 511/669 
tbmalmaty@nets.kz

АРМИРУЮЩИЙ ПРОФИЛЬ

Voestalpine Аркада Профиль
Пр/во армирующих профилей 

(4812) 329/929, 382/787
office@arkada.ru
www.arkada.ru

А.Б.Е.0XXI
Пр/во армирующих профилей 

(495) 937/6212, 937/6213
info@abe21.ru
www.abe21.ru

Амари0Дельта
Пр/во армирующих профилей 

(383) 218/3188, 217/7231
amary@ngs.ru
www.amary/delta.ru

АРС0ПРОМ
Пр/во армирующих профилей для
конструкций из ПВХ 

(3452) 688/108, 688/003
marketing@arsprom.ru
www.arsprom.ru

АРтек0Россия
Армирующий профиль для
оконных конструкций из ПВХ

(499) 240/5642, (495) 775/0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Волга Строй Профиль, 
Поставщик армирующего
профиля для  всех ПВХ/систем

(8482) 390/646 , 390/747
volgasp@rambler.ru

Завод легких конструкций
Производство армирующего про/
филя для оконных систем ПВХ

(351) 727/1134, 727/1135
info@tdzlk.ru 
www.tdzlk.ru

ЛАСАР
Армирующий профиль,
холодногнутый строительный
профиль из оцинкованной стали,
дверной профиль, продольная
резка рулонного металлопроката
на ленту, штрипс, производство
стального просечно/вытяжного
листа (ПВЛ), перильные
ограждения для лестничных
маршей

(4742) 708/810, 708/918
lasar@lipetsk.ru
www.lasar.ru

Машпрофиль
Армирущий профиль для окон/
ных систем ПВХ, продольная по/
резка металлопроката в ленту

(8202) 210/445, 212/792
mashprof@chp.ru
www.mashprofil.ru

Миасский завод
профилированных
металлоизделий
Армирующий профиль, профиль
для монтажа навесных
вентилируемых фасадов

(3513) 561/800, 564/690
sale@mizapromet.ru
www.mizapromet.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Армирующий профиль

(831) 463/9582, 463/9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

Союзмаш0С
Профили армирующие

(8442) 270/542
souzmash/s@mail.ru
www.souzmash/s.ru

СПЛАВ
Производство армирующего
профиля для оконных систем ПВХ
Gealan, Becker, Rehau, Veka, KBE,
Pimapen, Roplasto, Artec, Monblanc,
Trocal, Aluplast, Thyssen, Plustec, LG
Chem

(495) 755/6060
sale@splav.msk.ru
www.7556060.ru

Стилмастер
Профили армирующие

(343) 217/2487

СтройПрокат
Производство армирующих
профилей

(496) 535/3535, 535/0436
profstroy2006@list.ru
www.Stroy/Prokat.ru

ТЕХСТРОЙ
Продажа стального усиления для
ПВХ/систем КВЕ, Рехау, Геалан,
Века и др.

(4812) 628/053, 628/054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

Центр кровли Ламиера
Профили армирующие для 
ПВХ систем

(495) 540/8888
admin@krovlia.ru
www.krovlia.ru

ЛОВЕКС0К
Стальной армирующий профиль
для пластиковых окон

+380 (44) 240/6393, 575/9770

МЕКАП, ООО
Армирование для всех ПВХ/систем

+380 (57) 714/2804
+380 (57) 714/2805
info@mekap.com.ua
www.mekap.com.ua

ХАДЛЕЙ УКРАИНА
Армирующий профиль UltraSTEELтм

+380 (352) 522/382, 525/235
admin@hadley.te.ua

АРтек0Беларусь
Армирующий профиль для
оконных конструкций из ПВХ

+375 (17) 252/9855, 256/2966
artecby@arteconline.com

БРК0Металл
Армирующий профиль для ПВХ/
систем

+375 (17) 285/9236, 285/9237
info@brk.by
www.brk.by

АРтек0Казахстан
Армирующий профиль для
оконных конструкций из ПВХ

+7 (3172) 374/439 
astana@arteconline.com

ПЛЕНКИ ДЛЯ ТОНИРОВАНИЯ
И УПРОЧЕНИЯ СТЕКЛА

ВСТ0Спецтехника
Специальные защитные
ударостойкие взрывобезопасные
пленки торговой марки «ARM»
производства компании «Hanita
Coatings» (Израиль)

(495) 153/2601, 450/1030
vst@ultranet.ru
www.vst/st.ru

Оконные пленки Джонсон
Защитные и тонирующие пленки
Johnson, SUN TEK, American
Standart (США) 

(495) 725/6170, 725/6175
msk@jwf.ru
www.jwf.ru

Профессиональные пленки
Профессиональные
солнцезащитные, ударопрочные,
декоративные пленки для стекол

(495) 783/9372, 543/9433
proffilm@yandex.ru

Солар Гард
Защитные пленки для стекол 
Solar Gard

(495) 245/5578, 245/7713
development@solargard.ru
www.solargard.ru

Соларекс
Защитные пленки для стекол
Llumar производства CPFilms Inc.
(США), бронеконструкции, стек/
лопакеты

(495) 777/5755
info@solarex.ru
www.solarex.ru

Центр Тонирования Стекла
Тонирующие и укрепляющие
оконные и автомобильные пленки
GLOBAL, SUN TEK (США)

(495) 790/7730, 790/7731
www.tonirovanie.ru

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан



ДИАТОН
Защитные и тонирующие пленки
SUN/GARD / GLASS GARD (США)

+380 (44) 537/2756
+380 (44) 417/2404
films@diaton.com.ua

Оконные пленки
Пленки тонирующие, матовые,
ударопрочные

+375 (17) 290/1867

ПЛЕНКИ ДЛЯ ЛАМИНАЦИИ

AKRILAN
Ламинационные пленки Akrilan
(Испания)

(495) 232/5351, 232/5352
plenki@akrilan.ru
www.plenki.ru

Декла, представитель
Imawell GmbH 
Полимерные пленки ПВХ и ПП для
мебели, дверей и оконного профиля

(495) 771/7257
info@dekla.ru
www.dekla.ru

Мелам, представитель
Imawell GmbH 
Полимерные пленки ПВХ и ПП для
мебели, дверей и оконного профи/
ля

(383) 360/0160 

РЕНОЛИТ
Ламинационные пленки RENOLIT

(495) 133/3030, 133/3098
info@renolit.ru
www.renolit.ru

Скай Хорншух РУС
Ламинационные пленки
Hornschuch (Хорншух)

(495) 785/2015, 785/2016
info@skai/hornschuch.ru 
www.skai/hornschuch.ru

ХАОГЕНПЛАСТ
Поставка пленок Haogenplast Ltd (Из/
раиль) для ламинации оконного про/
филя и подоконной доски

(495) 358/7460, 359/2125
haogenplast@mail.ru
www.haogenplast.ru

Экстру0Тек
Пленки для ламинации, 
защитные пленки

(495) 358/7510
226/6889, (916) 641/0723
extru/tek@mail.ru
www.extru/tek.ru

АРЕОН
Пленки для ламинации ПВХ/
профилей и подоконников

+380 (482) 300/044
julia@areon.odessa.ua

КЕРАМИСТ
Пленки для ламинации
пластиковых поверхностей

+380 (612) 139/967, 139/968
plastic@keramist.com
www.keramist.com

Торэласт
Производство ПВХ/пленок для
ламинации подоконников и
МДФ/фасадов

+380 (6262) 287/12 , 274/06
www.torelast.com.ua

РЕНОЛИТ,
представительство в Минске
Ламинационные пленки RENOLIT

+375 (17) 237/3735, 237/3521
info@renolit.by

Imawell GmbH
Полимерные пленки ПВХ и ПП для
мебели, дверей и оконного про/
филя

+49 (211) 73/77/88/25
www.imawell.de

ПЛЕНКИ ДЛЯ ВРЕМЕННОЙ
ЗАЩИТЫ ПОВЕРХНОСТЕЙ

AKRILAN
Пленки NOVACEL для временной
защиты поверхностей

(495) 232/5351, 232/5352
plenki@akrilan.ru
www.plenki.ru

АДГЕЙЗЕР
Пленки для временной защиты
поверхностей

(495) 788/1682
www.adheser.ru

Милен
Пленки для временной защиты
легкоповреждаемых поверхностей
производства Италия, Германия

(812) 327/1149, 327/1119
vgusarov@mail.ru

ПОЛИМЕР КЕМИКАЛ, ООО
Защитные полиэтиленовые пленки
для профилей, подоконников,
сэндвич/панелей

(8313) 259/367, 261/430
plenki@mail.ru
www.pchemical.ru

ПРОФИ ПАК
Самоклеящиеся защитные пленки
для временной защиты
поверхностей

(495) 234/2551, 234/2571
profi@profi/pack.ru
www.profi/pack.ru

РЕНОЛИТ
Защитная пленка 
BISCHOF + KLEIN GmbH 

(495) 133/3030, 133/3098
info@renolit.ru
www.renolit.ru

Союзпак МПФ
Полиэтиленовая пленка для
временной защиты поверхностей

(495) 744/0633, 719/9292
www.souzpack.ru

AKRILAN / NOVACEL
Пленки Novacel для временной
защиты поверхностей

+380 (44) 206/1073, 206/1074
www.plenki.ru

РЕНОЛИТ,
представительство в Минске
Защитная пленка 
BISCHOF + KLEIN GmbH 

+375 (17) 237/3735
+375 (17) 237/3521
info@renolit.by

УСЛУГИ ПО ЛАМИНАЦИИ

Альбион02
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Brugmann

(495) 643/1888
albion/glass@mtu/net.ru
www.albion/glass.ru

Алекс0Пласт
Ламинация: пленка RENOLIT, клей
Neoflex, оборудование Plasmec.
Окраска: краски Фейко

(916) 641/0723
alex_plast@pochta.ru
www.alex/plast.pochta.ru

АртПласт
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT
(клей/расплав 704/ой серии),
оборудование Friz Optimat

(863) 272/5232
info@art/plast.biz
www.art/plast.biz

АТТИК, Группа Компаний 
Срок – 4 дня. ПВХ/пленка RENO/
LIT (Германия), клеи/расплавы
KLEIBERIT (Германия), оборудова/
ние FUX, MHF

(495) 992/5686, 992/5661
laminac@attik.ru
www.attik.ru

Витраж, СП 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование FRIZ (Германия)

(495) 994/2450, 994/2451
info@vitraz.ru
www.okna/vip.ru

Каскад ВИА0М, ООО 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование FRIZ

(4212) 794/209
shestakov.mv@rambler.ru 

КВ0ПЛАСТ 
Ламинирование ПВХ/профиля на
оборудовании собственного
производства.  ПВХ/пленки:
RENOLIT (Германия), Hornschuch
(Германия), клеи/расплавы
KLEIBERIT (Германия)

(4732) 758/559, 768/178
kv/plast@mail.ru
www.kv/plast.narod.ru

Компания Окна, ООО 
Пленка RENOLIT, оборудование
FRIZ (Германия)

(383) 228/2942, 227/2404
okna_company@mail.ru
http://www.colour/profile.ru

МАКС, ООО 
Пленка RENOLIT

(4212) 274/732

Пласток, ООО
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT

(495) 178/7723, 178/9101
nikitin@plastok.ru
www.plastok.ru

Профит0Неопласт 
Пленка RENOLIT, клей IMAVEL

(495) 451/1038 
(4872) 309/588, 363/732
info@neoplast.ru
www.neoplast.ru

РУШАР, СПК 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование ACTUAL и FUX
(Австрия)

(495) 221/1261
info@rushar.ru
www.rushar.ru

Терна Полимер, ЗАО 
Пленки Haogenplast и RENOLIT,
клей Taka, оборудование VPR 

(495) 771/6799, 771/6788
polymer@terna.ru
www.polymer.terna.ru

Техно0Пласт, ООО 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Plasmek (Турция)

(812) 440/9395, 440/9174
tehnopremier@mail.ru

Хамелеон 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Duspol (Германия) 

(495) 996/6456, 996/6457
home@hameleon.ru
www.hameleon.ru

Хоббит, ООО 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT 

(495) 797/8784, 554/2206
snabhob@hobbit.ru
www.hobbit.ru

Элемент
Пленка Hornschuch, оборудование
FUX (Австрия)

(846) 279/1327, 276/9841
samara@element/profi.ru
www.element/profi.ru

Госпласт 
Пленки RENOLIT, Hornschuch и
Haogenplast (по выбору
заказчика), клей KLEIBERIT 

+380 (44) 592/9880, 592/9881
g/plast_dir@cdmaua.com
www.gosplast.com.ua

ЕвроФасад
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование INTERGROUP 

+380 (44) 594/6710, 594/6720
evrofasad@evrofasad.com.ua
http://evrofasad.cim.com.ua

СТИМЕКС0ПРОФИЛЬ
Пленка RENOLIT, полиуретановый
клей/расплав KLEIBERIT, оборудо/
вание FRIZ (Германия) 

+380 (44) 712/2031
stimex/profile@ukr.net
http://profile.stimex.ua

ПОРОШКОВАЯ ПОКРАСКА

АЛАЗЕР
Краски Bichon, EuroDecor.
Габариты порошковой камеры 
195x195x195.
Отечественное оборудование

(495) 748/4498
(многоканальный)

alazer@alazer.ru
www.alazer.ru

Алюстэк 
Оборудование фирмы ITW GEMA.
Краски по желанию заказчика

(495) 549/9195
(495) 541/6827
www.alustek.com/ru

ДИЛАЙН
Оборудование фирмы ITW GEMA.
Краски Tiger, Bishon, Akzo Nobel,
Teknos, Evropulver

(495) 223/7281, (916) 114/5374
pokracka@yandex.ru
www.alumdom.ru

Индиго 
Отечественное оборудование.
Краски Неокен, BBG, Bishon

(495) 981/0227, 687/2045
indigo@go.ru
www.indigocompany.ru

Пленки для ламинации Порошковая покраска ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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Выпуск 14 211

Сетки противомоскитные Подоконники, отливы, откосыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Колорит
Краски Bichon, EuroDecor, Teknos,
Akzo Nobel. Итальянское
оборудование Compact/1250

(495) 981/0242, (48431) 240/44
mcolorit@mail.ru
www.mcolorit.ru

Латель 
Покрасочное оборудование фирм
Nordson (США), KCI (Корея) и
Высокие технологии (Россия).
Краски Bichon (Франция), Beckers
(Англия), Neokem (Греция) и т.д.
Кратчайшие сроки благодаря пяти
линиям покраски

(495) 739/0712
denis@vitonika.ru
www.vitonika.ru

Метапласт
Отечественное оборудование.
Краски по желанию заказчика

(495) 153/1291, 154/0283
mtplast@space.ru
www.mtplast.ru

Металлоизделия
Оборудование немецкой фирмы
«WAGNER».
Краски AKZONOBEL, BiCHONE,
Evropulver

(916) 935/5079
serpik2012@yandex.ru

НАЯДА
Швейцарское оборудование 
«ITW GEMA»

(495) 781/3548
(495) 781/3549
borisovu@nayada.ru
www.pokras.ru

Палитра
Краски Du Pont, ARSONSISI, EVRO
PULVER и др. по заказу клиента

(812) 320/1189
(812) 320/4724
(812) 329/8981
ge@spbpalitra.ru
www.spbpalitra.ru

Покраска Сервис
Оборудование фирмы Otefal
S.p.A. и ITW GEMA.
Краски Akzo Nobel, Teknos и
другие.
Сроки исполнения от 1 до 3/х дней
с момента оплаты.

(495) 995/8895, доб. 257
savkin@unisale.ru
www.glass.ks/online.ru

Порошковая покраска М+
Оборудование швейцарской
фирмы «GEMA».
Краски Bellaria, Bichon, BBG

(495) 504/2553, 673/8000
kracka@poroschok.ru  
www.poroschok.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Порошковые краски, спецэффекты,
металлики, лаки, шагрени, поли/
эфирные, эпоксиднополиэфирные,
эпоксидные. Оборудование для по/
рошкового окрашивания, электро/
статические распылители, электро/
статические установки, услуги по/
рошкового окрашивания

(831) 463/9582, 463/9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

СТВ
Швейцарское оборудование
«ITW GEMA».
Краски Akzo Nobel, BASF

(495) 743/7921
info@poroshok/stv.ru
www.poroshok/stv.ru

Фрязинский
Экспериментальный Завод
Итальянская линия.
Краски Bishon, Akzo Nobel

(495) 526/9027, 741/3414
bushmelev@fezcomplect.ru
www.fezcomplect.ru

ЦПК Магистр
Оборудование собственного
производства.
Краски ведущих европейских и
российских производителей

(495) 330/9897
(495) 429/7855
spkmag@newmail.ru
www.cpkmagistr.ru 

СЕТКИ ПРОТИВОМОСКИТНЫЕ

SKS0STAKUSIT
Противомоскитные сетки

(495) 790/7676
stakusit@ttk.ru
www.sks/stakusit.ru

АГАТ
Комплектующие для производства
противомоскитной сетки (аналог
SKS/STAKYSIT)

(495) 484/4055, 484/4110
agat/okno@mail.ru
www.agat/okno.ru

АРтек0Россия
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

(499) 240/5642, (495) 775/0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк0МТ
Система алюминиевых профилей
и комплектующие собственного
производства для изготовления
москитных сеток «рамного» типа

(495) 101/3680
info@astek/mt.ru
www.astek/mt.ru

БЕСТВИНД
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

(495) 787/0787, 689/5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

Гарант0Пласт
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 676/0231, 671/7384
info@garantplast.ru
www.garantplast.ru

Евродизайн
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 798/4046, 253/3818
dz/06@bk.ru
www.zokna.ru

Интер0Полимер
Сетки противомоскитные SINAX

(495) 540/2211, 540/2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

КРОВ
Комплектующие для москитных 
сеток

(495) 739/6675, 713/8745
krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru

Нортекс
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 225/4440, 550/6626
info@nortex.com.ru
www.nortex.com.ru

Прагма, Торговая компания
Сетки противомоскитные

(343) 216/4252, 216/0184
tk/pragma@mail.ru
www.tk/pragma.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Сетки противомаскитные и
комплектующие

(831) 463/9582, 463/9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

Русьновострой0М
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 787/0297, 787/0298
www.rusnovostroy.ru

Хантер Даглас С.Н.Г.
Производство комплектации для
москитных сеток, жалюзи

(495) 540/2351, 540/2352
a.nehoroshev@hunterdouglas.ru
www.hunterdouglascontract.com

WINKHAUS UKRAINE
Комплектующие для
противомоскитных сеток

+380 (44) 461/8149
office@winkhaus.com.ua

АРтек0Украина
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

+380 (44) 407/1167, 402/9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

АРЕОН
Сетки противомоскитные

+380 (482) 300/044
julia@areon.odessa.ua

АРтек0Белоруссия
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

+375 (17) 252/9855, 256/2966
artecby@arteconline.com

Вензелес
Противомоскитные конструкции и
комплектующие для производства
рамочных и роллетных москитных
систем марки «Контур+»

+375 (17) 265/9798, 267/7371
venzeles@contourplus.com
www.contourplus.com

АРтек0Казахстан
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

+7 (3172) 374/439 
astana@arteconline.com

SINAX
Разработка и производство
противомоскитных систем

+ 90 (212) 671/7380, 671/7381
sinax@sinax.com.tr
www.sinax.com.tr

ПОДОКОННИКИ, 
ОТЛИВЫ, ОТКОСЫ

EXTE
Пр/во профилей для облицовки и
отделки откосов ПВХ/окон и две/
рей из любой оконной системы. В
программе представлены плоские
рейки, наличники, уголки, несамо/
клеящиеся и самоклеящиеся, а так/
же система откоса под любой угол

(812) 336/4747, 449/8838
polyayev@exte.ru
www.exte.ru

FIRESI
Немецкий производитель ПВХ/
профилей предлагает со склада в
Москве нащельники самоклеящи/
еся и уголки в рулонах и в хлыстах,
различные профили для откосов,
доборные и подставочные профи/
ли для профильных систем КВЕ,
Exprof, Proplex, Krauss, VEKA,
REHAU и т. д. (58 и 70 мм)

(495) 510/2745
info@firesi.ru
www.firesi.ru

VBH0Сибирь, 
представительство
Широкий ассортимент подокон/
ников, откосных систем, отливов

(3812) 248/953, 248/923
info@vbh.omsk.ru
www.vbh/sib.ru

АГАТ
Подоконники

(495) 484/4055, 484/4110
agat/okno@mail.ru
www.agat/okno.ru

АРтек0Россия
Пластиковые подоконники, 
алюминиевые отливы, откосы,
сэндвич/плиты

(499) 240/5642, (495) 775/0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк0МТ
Продажа подоконников ПВХ

(495) 101/3680
info@astek/mt.ru
www.astek/mt.ru

БФК, производственная
группа 
Подоконники и профильно/пого/
нажные изделия для монтажа и
отделки оконных проемов

(495) 426/7777, (916) 041/7763
moskva@ext.bfk.ru
(383) 350/1770, 341/7913
market@ext.bfk.ru
www.bfk.ru

Верцалит АГ + Ко КГ
Подоконники из материала 
Werzalit (100/600 мм)

(495) 933/8560, 933/8561
info@werzalit.ru
www.werzalit.ru

Витраж
Производство подоконников из
ПВХ марки Vitrage Plast®

(495) 540/9619, 540/9620
info@vitraz.ru
www.vitrage/plast.com

Декенинк РУС
ПВХ/подоконники Deceuninck

(495) 642/8795, 642/8796
deceuninck.moscow@

deceuninck.com
www.deceuninck.com
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Дюна АБ
Внутренние и наружные подокон/
ники VOX (Польша) из твердого
ПВХ, декоративные накладки из
ПВХ для реставрации старых подо/
конников

(812) 335/0553
plastic@duna/ab.ru
www.duna/ab.ru

Изотек0М
Откосы из ПВХ, декоративные
сэндвич/панели

(495) 725/5674, 171/3911
isotek/m@rambler.ru
www.isotek/m.ru

Интер0Полимер
Подоконники марки Vitrage Plast®

(495) 540/2211, 540/2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

Мёллер
Пр/во подоконников и соедини/
тельных профилей из ПВХ

(495) 252/9630, 252/9635
info@moeller.su
www.moeller.su

Мироград, ООО
Откосная система «Deceuninck» и
ее российские аналоги, ПВХ/подо/
конники и уголки в ассортименте

(383) 335/8617
sale@mirograd.ru
www.mirograd.ru

Моспласт
Подоконники Deceuninck, Werzalit,
Finedek, отливы ALUTECH

(495) 740/0007
mosplast@aha.ru
www.mosplast.ru

НИКО Лтд
Отливы оцинкованные 
с полимерным покрытием

(495) 993/3750, 993/4690
niko@niko/ltd.ru
www.niko/ltd.ru

НОРДПРОФ
Производство ПВХ/подоконников
шириной до 800 мм, полотна для
изготовления дверей и перегоро/
док до 800 мм, нащельников,
уголков, расширителей, приемных
профилей, панелей для изготовле/
ния откосов шириной 500 мм

(34542) 600/10, 614/20
info@nordprof.ru
www.nordprof.ru

НьюТон
Подоконники из искусственного
камня с подогревом

(4842) 564/426
bobr@kaluga.ru

ПластСистем
Производство подоконников из
твердого ударопрочного ПВХ 

(343) 373/8300, 373/8301
sales@di/fence.ru
www.di/fence.ru

Пост0Форминг
Производство и продажа подокон/
ников. Покрытие – ламинат HPL
толщиной 0,7/1,0 мм фирм
Wisonart, Liri, Arpa, Resopal (более
300 декоров) и искусственный ка/
мень марок Gibraltar, Earthstone
(Wilsonart), Staron (Samsung),
Corian, Montelli (Du Pont), Hi/Macs
(LG Chem), Avonite (более 100 де/
коров) на основе MDF, ДСП, ДСП/
Р5 (влагостойкие), ФСФ

(495) 229/3695, 229/3696
post/forming@mtu/net.ru
www.post/forming.com

Прагма, Торговая компания
Подоконники, откосы пластиковые
Venta (Бельгия), отливы оцинко/
ванные с полимерным покрыием

(343) 216/4252, 216/0184
tk/pragma@mail.ru
www.tk/pragma.ru

РЕАС ГРУППА
Производство подоконников из
ПВХ, в том числе с меламиновым
покрытием, а также пластиковых
откосов 400 мм

(495) 105/5166, 365/5166
info@reas.ru
www.reas.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Материалы для монтажа и ком/
плектации окна. Подоконники ПВХ,
отливы оцинкованные и окрашен/
ные, откосы и сэндвичпанели

(831) 463/9582, 463/9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

Русьновострой0М
Подоконники ПВХ VENTA
(Бельгия)

(495) 787/0297, 787/0298
www.rusnovostroy.ru

Руснордвест
Система откосов PANELIT

(495) 706/9936, 706/9927
info@rnw.ru
www.rnw.ru

Системы Алютех
Производство и поставки
алюминиевых отливов, боковых
заглушек и кронштейнов

(495) 221/6200, 234/6628
marketing@alutechmsk.ru

Стальная группа
Отливы для ПВХ/конструкций 
L= 6 м из оцинкованной стали
(0,7 мм) с трехслойным поли/
мерным покрытием белого цвета
с защитной пленкой

(3452) 591/222, 968/101 
stgroupp@mail.ru

Фритц Эггер ГмбХ & Ко
Подоконники, бумажно/слоистые
пластики

(495) 231/2828, 739/8787
info@eggermsk.ru
www.egger.com

Центр кровли Ламиера
Отливы с полимерным 
покрытием и оцинкованные

(495) 740/0011, 306/9168
admin@krovlia.ru
www.krovlia.ru

DECEUNINCK NV,
представительство
Подоконники и пластиковые
панели DECEUNINCK 

+380 (44) 461/7992, 461/7993
info@deceuninck.com.ua

VENTA
Подоконники и пластиковые
панели VENTA 

+380 (562) 334/526, 334/521
profile@venta/ua.com
www.venta/ua.com

БРАВО ГЛАСС 
Подоконники Moeller, MagicPro

+380 (44) 206/2801, 206/2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

Глобал Пласт
Подоконники OPEN TECK с ПВХ
покрытием

+380 (44) 494/0387, 494/0388
weltplast@inet.ua
www.weltplast.kiev.ua

ОБЛТОРГСЕРВИС 
Подоконники и отливы

+380 (372) 557/358, 557/356
brilliant@cv.ukrtel.net

ОФИР ЛТД  
Внутренние и наружные
подоконники

+380 (44) 537/1546, 537/1547
info@ofir.kiev.ua
www.ofir.ua

РОТЕКС / ROTEX
Алюминиевые отливы Aluteh

+380 (44) 459/5054, 459/5868
kiev@rotex.kiev.ua

СКС Штакузит 
Украина ГмбХ
Подоконники

+380 (44) 568/8984
+380 (44) 568/9805
sks/ukraine@gala.net
www.sks/stakusit.kiev.ua

ТП ТНК КЕРАМИСТ
Подоконники собственного
производства

+380 (612) 584/466, 139/967
plastic@keramist.com
www.keramist.com

АРтек0Беларусь
Пластиковые подоконники, 
алюминиевые отливы, откосы,
сэндвич/плиты

+375 (17) 252/9855, 256/2966
artecby@arteconline.com

Галыгин А. А. ИП
Евроотливы с полимерным
покрытием, подоконники ПВХ

+375 (17) 299/5598, 299/5872

Канадские технологии
Производство подоконников из
ПВХ

+375 (212) 230/062, 230/191
cantech2005@mail.ru
www.podokonnik.com

АРтек0Казахстан
Пластиковые подоконники, 
алюминиевые отливы, откосы,
сэндвич/плиты

+7 (3172) 374/439 
astana@arteconline.com

ХИМИЯ, ГЕРМЕТИКИ, КРАСКИ

OMYA RUS
Карбонат кальция для производ/
ства оконного профиля и подо/
конников

(495) 786/6330, 786/6331
Sergey.Mambish@omya.com
http://www.omya.ru

REVADA
Стабилизаторы для экструзии
строительных ПВХ/профилей

(495) 937/4361, 933/8586
plastik@revadainter.com
www.revadainter.com

АЛФ Интернэшнл
Клеевые системы марки
КЛЕЙБЕРИТ

(495) 502/9382, 447/1806
info@alfint.ru
www.alfinternational.ru

АРтек0Россия
Герметики для производства
стеклопакетов на основе бутила,
полисульфида полиуретана.
Силиконовые герметики.
Строительная химия

(499) 240/5642, (495) 775/0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

ВКС, ТОРГОВЫЙ ДОМ
Порошковые краски ST, Италия

(495) 500/3440, 548/9754
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru  

Декла, представитель
Imawell GmbH 
Лакокрасочные материалы, клеи 

(495) 771/7257
info@dekla.ru
www.dekla.ru

ДЕКО0ЭМ
Защитно/декоративные лакокра/
сочные материалы Sikkens для
промышленной окраски изделий
из древесины, МДФ, ПВХ, алюми/
ния. Оборудование для окраски
фирмы Graco

(495) 775/0500, 144/4549
painthause@painthause.ru
www.domkraski.ru

Изотек0М
Клей, очистители для ПВХ и
алюминия

(495) 725/5674, 171/3911
isotek/m@rambler.ru
www.isotek/m.ru

ЙОВАТ
Клеи для древесины JOWAT

(495) 941/9092, 941/9093
info@jowat.ru
www.jowat.ru

Клебхеми М.Г. Беккер ГмбХ
Клеевые системы марки
КЛЕЙБЕРИТ

(495) 981/5346
info@kleiberit.net
www.kleiberit.net

Корсил Групп, ООО
Силиконовые герметики для
стеклопакетов, деревянных окон,
структурного остекления

(495) 231/3490, (926) 424/8840
sil@korsil.ru
www.korsil.ru
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МАНС
Клеи для ПВХ и алюминия, для
склеивания торцов
уплотнительных профилей, для
дерева, средства по уходу за
пластиковыми окнами

(831) 273/0208, 229/6652
komerc@mansnn.ru
www.mansnn.ru

Мелам, представитель
Imawell GmbH 
Лакокрасочные материалы, клеи 

(383) 360/0160 

Прагма, Торговая компания
Клеи, очистители и средства по
уходу за окнами, монтажная пена

(343) 216/4252, 216/0184
tk/pragma@mail.ru
www.tk/pragma.ru

Реммерс Бауштофтехник
Краски Remmers, Reesa, Caparol

(495) 739/3733, 739/3774
remmers@remmers.ru
www.remmers.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Порошковые краски, спецэффекты,
металлики, лаки, шагрени, поли/
эфирные, эпоксиднополиэфирные,
эпоксидные. Оборудование для по/
рошкового окрашивания, электро/
статические распылители, электро/
статические установки

(831) 463/9582, 463/9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

САБА
Оптовая торговля ЛКМ концерна
«Акзо Нобель»

(812) 325/2899, 325/4172

Техпласт
Герметики, клей, краски

(495) 633/1336, 952/5362
techplast@itacom.ru

Финкраска ФК
Лаки, краски для дерева, ПВХ, 
мебельных фасадов

(495) 230/0388, 230/0243
sale@finkraska.ru
www.finkraska.ru

ФПК
Порошковые краски Teknos

(495) 785/0519, 785/0305

Элнова
Аддитивы и смолы к ПВХ

(495) 775/8797, 775/8799
elnova@sovintel.ru
www.elnova.ru

Экстру0Тек
Клей для ламинации, Испания, 
краски для профильно/погонаж/
ных изделий из ПВХ и алюминия,
мебельных профилей

(495) 358/7510
226/6889, (916) 641/0723
extru/tek@mail.ru
www.extru/tek.ru

AGA
Лаки, краски, клеи, герметики из
США

+380 (44) 558/8843
www.agaukraine.com.ua

АРтек0Украина
Лаки, краски, клеи и прочая
строительная химия

+380 (44) 407/1167, 402/9777
artecua@arteconline.com
www.arteconline.com

АРЕОН 
Различные виды герметиков

+380 (482) 300/044
info@areon.odessa.ua

БРАВО ГЛАСС
Клеи и средства по уходу за
окнами Cosmo

+380 (44) 206/2801, 206/2803
sales@bravoglass.com.ua
www.bravoglass.com.ua

ОФИР ЛТД
Лаки, краски, герметики, клеи 

+380 (44) 537/1546, 537/1547
info@ofir.kiev.ua
www.ofir.ua

РУСИН
Лаки и краски «Oli Lacke»,
«Sikkens» (Германия)

+380 (44) 497/8163, 497/3273
mail@zaorysin.com.ua
www.zaorysin.com.ua

ТАЛИСМАН
Химия, герметики, порошковые
краски для металла 

+380 (44) 235/3769, 235/5064
org@talisman.kiev.ua

АРтек0Белоруссия
Герметики для пр/ва стеклопаке/
тов на основе бутила, полисуль/
фида полиуретана. Силиконовые
герметики. Строительная химия

+375 (17) 252/9855, 256/2966
artecby@arteconline.com

Реммерс Бауштофтехник,
представительство
Краски Remmers, Reesa, Caparol

+375 (17) 215/7864
remmers@mail.ru

Техноколор0М,
представительство в Минске
Порошковые краски Tiger 
(Австрия) и порошковые краски
Гатчинского завода

+375 (17) 230/4305, 235/3712
tehnocolor@tut.by

АРтек0Казахстан
Герметики для производства
стеклопакетов на основе бутила,
полисульфида полиуретана.
Силиконовые герметики.
Строительная химия

+7 (3172) 374/439 
astana@arteconline.com

Мастер Фабриус, ТОО
Представитель INTELCHEM 
в Казахстане
Материалы компании INTELCHEM
для обработки столярных изделий
по закрытопористой технологии 

+7 (3272) 755/335, 742/109
Gelnova@mail.kz

Imawell GmbH
Лакокрасочные материалы, клеи 

+49 (211) 73/77/88/25
www.imawell.de

ОБОРУДОВАНИЕ 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ 
И АЛЮМИНИЯ

ALU0M machinery
Итальянское и немецкое оборудо/
вание для обработки ПВХ и алюми/
ниевых профилей, качественный
итальянский (Flai s.r.l.) и немецкий
(Dress Werkzeuge GmbH) режущий
инструмент, оборудование фирмы
GMS для раскроя листовых компо/
зитных материалов 

(495) 101/1179, 772/9955
alu/m@mail.ru
www.alu/m.ru

DIPLAST
Fimtec (Германия), 
Yilmaz, MWT (Турция) 

(495) 462/3105, 462/3179
sale@diplast.ru
www.diplast.ru

DENVER
Широкий ассортимент оборудова/
ния от ведущих европейских фирм
URBAN (Германия), Federhenn
(Германия), Pertici (Италия) и др.
для производства окон и дверей из
ПВХ и алюминия от ручного инст/
румента до высокотехнологичных
линий. Осуществление полной тех/
нической поддержки производите/
лей: консультации, планирование
производств, обучение, шеф/мон/
таж и ремонтные работы любой
сложности. В наличие на складе и
на заказ: запчасти, расходные ма/
териалы. 

(495) 780/6516, 780/6517
info@d/e/n/v/e/r.ru
www.d/e/n/v/e/r.ru

Fimtec GmbH
Fimtec (Германия)
Москва

(495) 940/5489, 601/9489
fimtec@fimtec.ru

Санкт0Петербург
(812) 718/4727
spb@fimtec.com

Новосибирск
(383) 274/1543, 274/1986
novosibirsk@fimtec.ru 

Омск
(3812) 253/504, 248/953
omsk@fimtec.ru

Хабаровск («ДВ Спецсервис»)
(4212) 506/932, (914) 210/4414

Ростов0на0Дону
(918) 537/9059
morozov@fimtec.ru
www.fimtec.ru

MGM Manfred Greiner GmbH,
представительство
Новые и б/у станки для производ/
ства окон из ПВХ MGM Manfred
Greiner (Германия)

(812) 702/0420
mgm.maschinen@mail.ru

Nex Lab
Yilmaz (Турция)

(812) 438/1038, 438/1110
info@yilmaz.ru

ROTOX
Оборудование Rotox, Hollinger, 
автоматические линии AFS
Schirmer, AFS Federhenn, 
(Германия)

(495) 737/5457
info@rotox.ru
www.rotox.ru

Silver Dale
GTI Kombimatec 
(Великобритания)

(812) 324/8022
silverdale@peterlink.ru
www.silverdale.com.ru

T&D, пр0во в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230/03, 370/04, 588/88
Eisk/stanki@mail.ru
DM/Classica@rambler.ru
www.wisetech.ru

Urban0Moskau
URBAN (Германия)

(495) 727/1058, 613/8932
sales@u/r/b/a/n.ru
www.u/r/b/a/n.ru

АВИС
Оборудование торговых марок
Brogen, Erik & Krauss для обработ/
ки ПВХ и алюминия и изготовле/
ния стеклопакетов

(495) 740/1373, 485/6944
profil@avis.su
www.avis.su

Аз0Ком Евротех
OZCELIK (Турция)

(495) 788/3812, 788/3813
director@azkom.ru
www.azkom.ru

АЛЬТА0ТЕХНИКА
OZCELIK (Турция) и оборудование
итальянских производителей

(495) 589/0509, 462/0743 
admin@dobrak.ru

АНТЕК, ООО
ANTEC (Турция)

(4966) 136/302
antec@bk.ru

АРтек0Россия
ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

(499) 240/5642, (495) 775/0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астэк0МТ
YILMAZ (Турция)

(495) 101/3680
info@astek/mt.ru
www.astek/mt.ru

БЕСТВИНД
Продажа оборудования
TRONZADORAS MG

(495) 787/0787, 689/5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

БФМ+
Murat (Турция)

(495) 648/6778, 474/2265
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

ВКС, ТОРГОВЫЙ ДОМ
Прессы и матрицы для Provedal

(495) 500/3440, 548/9754 
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.tdvks.ru

ВЕБЕР КОМЕХАНИКС
Станки для резки фрезой
алюминиевых профилей 
SOCO (Тайвань)

(495) 105/8887, 229/2896
weber@weber.ru
www.weber.ru
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Вегома0ТЕК

MTS / Fentec GmbH (Германия)

(495) 334/1380, 334/1581

wegoma@orc.ru

www.orc.ru/~wegoma/index.html

КОМПЛЕКТСЕРВИС

Оборудование и инструмент ве/

дущих европейских фирм для

производства конструкций из

ПВХ и алюминия

(495) 755/9111, 995/8897

ks@unisale.ru

www.ks/online.ru

КУПЕР, НПФ

Электромеханическое оборудова/

ние собственного производства для

изготовления ПВХ/окон и дверей

(3472) 744/184, 575/275

okno/ufa@mail.ru

www.okno.ufacom.ru

МЕТАЛЛОПЛАСТ

Производство оборудования 

для обработки ПВХ (Россия)

(83143) 431/90, 428/42

www.metalloplast.com

МК0комплект

Оборудование марок MWT и YIL/

MAZ для производства окон из

ПВХ и алюминия

(495) 347/9703, 347/9971

mk/komplekt@istel.ru

www.mk/komplekt.ru

ОзгенчРус

Ozgenc (Турция)

(495) 778/3671, 508/6642

info@ozgenc.ru

www.ozgenc.ru

Окна + Сервис

YILMAZ (Турция)

(495) 347/8760, 347/8761

info@okna/s.msk.ru

www.yilmazrus.ru

Омурзак РОС

OMURZAK Makina, склад в Москве

(495) 545/1258

info@omurzakros.ru

www.omurzakros.ru

ОПТИКОМ, завод

Собственное изготовление стан/

ков для производства окон из ПВХ

(3822) 633/750, 633/752

optikom2001@mail.ru

www.optikom.tomsk.ru

Промтехцентр 0 «Вера»

Разработка и изготовление станков

из комплектующих немецких фирм

(4012) 570/131, (9022) 390/333

vera@stanki/vera.ru

(495) 514/0642

info@stanki/vera.ru

www.stanki/vera.ru

Проплекс

LISI, MECAL (Италия)

(495) 933/1929, 933/1910

main@proplex.ru

www.proplex.ru

Профил. Кор

AXION, TEKNA, LISI

(495) 618/1260, 619/3601

info@profilco.ru

www.profilco.ru

Профильдизайн

P.V. Tecnic, LGF, Ital Plastick,

TEKNA, COMALL, TRE C, MLA,

OMC, ATLA COOP (Италия), режу/

щий инструмент DEFO, SAEG (Ита/

лия), OMURZAK MAKINA (Турция)

(495) 926/5436, 202/6110

profildesign@co.ru

www.profildesign.info

Профиль0Сервис

Оборудование elumatec, YILMAZ,

а также COMALL, PERTICI, MAR/

VAL, FORELL, MALNATI, STEFI/

GLASS, MLA, URBAN, RAPID, REIN/

HARDT TECHNIK

(3952) 631/871, 678/160

profil@irk.ru

www.profil.irk.ru

Рабочие Системы

Оборудование Striebig, Tekna,

Festool, Kuttruff для обработки

алюминиевых композитных мате/

риалов

(495) 228/1619, 228/5103

info@vertpila.ru

www.vertpila.ru

РАМСТЕЛЛ

Станки для резки фрезой

алюминиевых профилей 

SOCO (Тайвань)

(8332) 675/025, 373/537

tpp@ramstell.kirov.ru

www.ramstell.ru

Рапид М 

Фасады и Оборудование

Rapid (Германия)

(495) 783/5565, 580/4942

info@rapid/m.ru

www.rapid/m.ru

Ройзен Крафт

Оборудование Yilmaz (Турция), а

также оборудование итальянских

производителей

(495) 762/9773, 720/6633

info@roisen.ru

www.roisen.ru

СЕДОК, Группа компаний

Е.Т.М. (Турция), YILMAZ (Турция),

KABAN (Турция), T&D (Китай), ITAL

PLASTICK (Италия), LGF (Италия)

(8312) 789/701, 789/702

profilplast@mail.ru

www.plast/ok.ru

СОФОС

KABAN (Турция)

(495) 933/1265, 745/0602

info@sofos.ru

www.sofos.ru

Союзмаш0С

Оборудование собственного

производства для обработки ПВХ и

алюминия

(8442) 270/542

souzmash/s@mail.ru

www.souzmash/s.ru

СПМ0Мастер

Оборудование собственного

производства для обработки ПВХ

(3472) 575/275, 744/184

http://okno.ufacom.ru/

Станпласт Поволжье

Оборудование Yilmaz, STC,

Ozcelik, Kaban, Murat для

производства окон из ПВХ и

алюминия 

(83171) 536/21

support@stanplast.ru

www.stanplast.ru

СТАНОК, ООО

Оборудование для производства

окон из ПВХ и алюминия DAIZER,

Yilmaz, Ozcelik, Kaban

(495) 221/9162, 589/6882

info@stan/ok.ru

www.stan/ok.ru

www.daizer.ru

СТАНКИН

CIEMME, EMMEGI, RINALDI, 

LISI (Италия)

(495) 748/0589

info@emme.ru

www.emme.ru

СТАРТ

Производство оборудования под

маркой «Старт», а также продажа

оборудования «Wegoma»,

«Yilmaz»,  «Kaban»

(863) 246/5241, 227/8191

info@okna/start.ru

www.okna/start.ru

СТК Сервис

FOM INDUSTRIE, COMALL,

P.V.TECNIC (Италия)

(495) 646/0694

stk@1system.ru

www.stkinfo.ru

Торговый Дом Тантал

Машины сварочные одно/ и двух/

головочные ССР/1, ССР/2, двухди/

сковые пилы ДП/2, станки для за/

чистки пластиковых рам ФПР/1,

станки для фрезерования водоот/

водящих каналов ФСК/1, пилы

двухдисковые ДП/2, станки для

нарезки штапиков ПШ/1

(495) 641/2381

holding3@ip.sitek.net

www.tantronix.ru

Техимпорт

OMC, TECNOPRIMA 

(Италия), GRAULE (Германия)

(985) 774/1425

www.tehimport.ru

ФЕНСТЕРБАУСЕРВИС

Schuering (Германия), Yilmaz

(Турция)

(495) 959/9347, 649/0933

www.fensterbau.ru

ФЕСТ098

KABAN (Турция), FIMTEC/STB 

(Италия, Германия), GEVO 

(Германия), RYKO (Германия)

(495) 517/9396, 542/4012

fest/98@fest/98.ru

www.fest/98.ru

Фом Групп Русь

FOM INDUSTRIE, COMALL, 

P.V.TECNIC (Италия)

(495) 646/0694 

info@fomgroup.ru

www.fomgroup.ru

ХАФФНЕР0РУ

Haffner (Германия)

(495) 225/4249

info@haffner.ru

www.haffner.ru

Штурц

Sturtz (Германия)

(495) 440/8955

info@stuertz.ru

www.stuertz.com

Экстру0Тек

Поставки запчастей к линиям 

для сборки окон и дверей

(495) 358/7510

226/6889, (916) 641/0723

extru/tek@mail.ru

www.extru/tek.ru

Элюматек

Пилы, фрезы, сварочные, 

зачистные машины Elumatec 

(Германия)

(495) 454/9593, 454/9635

elumatec@mtu/net.ru

www.elumatec.ru
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ЭММЕДЖИ0Рус

Emmegi (Италия)

(8312) 956/383

info@emmegigroup.ru

www.emmegigroup.ru

ALUMA CS, s. r. o.

Оборудование ALUMA

+380 (44) 550/6081, 568/5399

aluma@nbi.com.ua

www.alumacs.sk

ELSA DISTRIBUTION 

COMPANY 

Оборудование MURAT, YILMAZ,

HEGSAN 

+380 (652) 248/092, 248/093

www.elsa.com.ua 

Fimtec GmbH, пр0во 

Fimtec (Германия)

+380 (44) 541/1066 

fimtec@fimtec.kiev.ua

IgLA0mash

Оборудование для производства

металлопластиковых окон

+380 (48) 777/7815, 715/1277

igla@email.com.ua

www.igla_mash.com.ua

ROTOX Ukraine GmbH 

Оборудование ROTOX и

HOLLINGER

+380 (44) 496/8412

info@rotox.com.ua

www.rotox.com

Schuering GmbH,

представительство

Оборудование Schuering

+380 (44) 230/6935

Winbau, группа компаний 

Итальянское оборудование Аltech

s.r.l., Lisi s.r.l., PV Technik s.r.l. для

обработки ПВХ/ и алюминиевых

профилей

+380 (57) 751/8689

+7 (4722) 200/175 

info@winbau.com.ua

www.winbau.ua

WINTA0TRADE COMPANY 

Оборудование для производства

светопрозрачных конструкций

MURAT, YILMAZ, KABAN, HEGSAN,

WINTA

+380 (652) 255/501

trade@winta/trade.com

www.winta/trade.com

АГ Инжениринг Лтд

Оборудование для обработки ПВХ

и алюминия

+380 (44) 490/3452, 496/0453

info@u/r/b/a/n.com.ua

www.u/r/b/a/n.com.ua

АКСТРОН

Axtrone  (Турция)

+380 (93) 745/7758

+380 (50) 568/4872

info@axtrone.com

www.axtrone.com

АЛМАЗ

Оборудование STENOMA

+380 (44) 467/4395, 501/1512

www.stenoma.com.pl

АРКАДА0ПЛАСТ

Оборудование для производства

металлопластиковых окон

+380 (44) 524/0465

+380 (44) 501/6772, 501/6779

info@arkadaplast.com.ua

www.arkadaplast.com.ua

АРтек0Украина

ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

+380 (44) 407/1167, 402/9777

artecua@arteconline.com

www.arteconline.com

Алюпласт Украина

Итальянское оборудование 

для обработки ПВХ

+380 (44) 331/6925, 331/6924

info@aluplast.com.ua

www.aluplast.de

БАЛКАН0УКРАИНА

Оборудование для обработки

алюминия

+380 (44) 464/7858, 464/4947

balkanua@balkan.kiev.ua

www.balkan.gr

Будмаркет

Оборудование фирмы ANTEC 

(Турция)

+380 (56) 373/9945

office@antec/ukraine.com

www.antec/ukraine.com

Купчик, ЧП

Оборудование для производства

металлопластиковых окон и стекло/

пакетов. Изготовлено в Украине 

+380 (97) 211/6499

alex_pd@list.ru

МЕХАНИК

Оборудование для работы с ПВХ 

+380 (384) 920/057, 928/170

mechanik@kp.rel.com.ua

www.mechanik.com.ua

Овал 0 Тех

Ozgenc (Турция)

+380 (44) 490/9361, 490/9362

oval/tech@inet.ua

Продсервис, АОЗТ

Оборудование фирмы MURAT

+380 (44) 566/1322, 566/7220

murat/ukraine@mail.ru

www.prodservice.com.ua

ТАЛИСМАН

Оборудование для обработки

алюминиевых конструкций

+380 (44) 235/3769, 235/5064

org@talisman.kiev.ua

УКРПАКПЕН 

Оборудование для производства

металлопластиковых окон

+380 (562) 314/265, 314/266

pakpen@ua.fm

www.ukrpakpen.net

ФБС Украина 

Оборудование Yilmaz (Турция)

+380 (44) 592/6983, 592/6829

fbsukr@mail.ru

www.fbs.web.tr

ХИЛАЛ АЛЮМИНИУМ

ЮКРЕЙН

Оборудование для обработки ПВХ

и алюминия

+380 (62) 345/4086, 345/4087

hilal@avs.dn.ua

www.hilal.com.ua

ЭЛЮМАТЕК УКРАИНА

Оборудование для обработки ПВХ

и алюминия

+380 (44) 272/5434, 494/0824

www.elumatec.com.ua

Fimtec GmbH, пр0во 

Fimtec (Германия)

+7 (701) 555/7645

(913) 144/8285 

АРтек0Беларусь

ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

+375 (17) 252/9855, 256/2966

artecby@arteconline.com

ROTOX

ROTOX (Германия)

+375 (17) 9266/3972

vparchouto@rotox.com

www.rotox.com

Белстройинтерьер

Ozgenc (Турция)

+375 (17) 289/0038, 289/0056

www.ozgenc.by

ЛБ0ПРОФИЛЕ

Ozcelik (Турция)

+375 (17) 285/1281, 297/3993

proplasta@anitex.by

www.ozcelik.com

ПУРЧ, ЧУП

KABAN (Турция)

+375 (29) 677/8357

СТСБЕЛ & ИП Шестериков А. С.

YILMAZ, OZCELIK, KABAN,

MURAT, AUSMAN. Подбор, по/

ставка, наладка, гарантийное об/

служивание, обучение персонала

+375 (232) 451/636, (29) 736/

3738

stcbel@rambler.ru

www.yilmaz.by

ФАНИЛПРОМ 

КАВАN (Турция)

+375 (17) 295/0259, 295/0238

fanilprom@yandex.ru

Ozgenc Machinery,

представительство в Алматы

Ozgenc (Турция)

+7 (3272) 336/325, 336/327

arjan@ok.kz

Urban0Азия

URBAN (Германия)

+7 (700) 451/5452

urban/asia@inbox.ru

АРтек0Казахстан

ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

+7 (3172) 374/439 

astana@arteconline.com

КАБАН МАКИНА, пр0во

KABAN (Турция)

+7 (3272) 726/810, 614/310

office.kz@kaban.com.tr

Элюматек,

представительство в Алматы

Пилы, фрезы, сварочные, 

зачистные машины Elumatec 

+7 (3272) 588/882, 588/803

elumatec@nursat.kz

ANTEC0KG

ANTEC (Турция)

+996 (502) 698/010

antec/kg@bk.ru

Fimtec GmbH 

Fimtec (Германия)

+49 (7231) 651/630, 651/6318

info@fimtec.de

Graule Maschinenbau GmbH

GRAULE (Германия)

+49 (7361) 495/11, 495/21

Hollinger, Wilhelm, GmbH

HOLLINGER (Германия)

+49 (6331) 514/20, 940/22

MGM Manfred Greiner GmbH

Новые и б/у станки для производ/

ства окон из ПВХ MGM Manfred

Greiner (Германия)

+49 (7237) 441/80, 441/818

УкраинаТурцияБеларусь РоссияГерманияИталияКазахстан
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MTS0FENTEC GmbH

MTS/FENTEC (Германия)

+49 (7232) 316/706, 316/705

info@mts/fentec.de

www.mts/fentec.de

RAPID0Maschinenbau GmbH

RAPID (Германия)

+49 (7473) 378/70, 378/750

ROTOX

ROTOX (Германия)

+49 (2673) 981/0, 981/119

www.rotox.de

Schuering 

SHUERING (Германия)

+49 (2241) 994/140, 994/287

schuering@schuering.de

www.schuering.de

Urban GmbH & Co. 

Maschinenbau KG

URBAN (Германия)

+49 (8331) 858/0, 858/58

urban@u/r/b/a/n.com

www.u/r/b/a/n.com

ANTEC

ANTEC (Турция)

+90 (216) 312/4517, 312/1179

info@antec.com.tr

www.antec.com.tr

KABAN MAKINA

KABAN (Турция)

+90 (212) 674/1600, 674/1700

kaban@kaban.com.tr

www.kaban.com.tr

Murat Makina 

Murat (Турция)

+90 (212) 674/3210, 613/9688

muratmac@murat.com.tr

www.murat.com.tr

MYS MAKINA 

YATIRIM SANAYI

Сварочный станок для ПВХ, станок

для резки профилей, станок для

обработки торца импоста,

углозачистной станок (Турция)

+90 (212) 233/2123, 234/0559

info@mysturkey.com

www.mysturkey.com

OBERG MACHINA

OBERG (Турция)

+90 (224) 483/3585, 483/2848

info@obergmakina.com

www.obergmakina.com

OMURZAK MAKINA

OMURZAK (Турция)

+90 (216) 364/3489, 365/0406

omurzak@omurzak.com

www.omurzak.com

Ozgenc Machinery

Ozgenc (Турция)

+90 (224) 215/5693, 215/5696

info@ozgencmakina.com.tr

www.ozgencmakina.com.tr

OZTUM MAK?NA 

OZTUM(Турция)

+90 (216) 312/1178, 429/6701

oztum@oztum.com.tr

www.oztum.com.tr

Yilmaz Machine

YILMAZ (Турция)

+90 (216) 312/2828, 484/4288

yilmaz@yilmazmachine.com.tr

www.yilmazmachine.com.tr

COMALL INTERNATIONAL S.R.L.

COMALL (Италия)

+39 (0522) 549/111, 549/115

expcomall@comall.it

www.comall.it

FOM INDUSTRIE S.R.L.

FOM (Италия)

+39 (0541) 832/611, 832/615

www.fomindustrie.com

profteQ S.R.L.

profteQ (Италия)

+39 (049) 940/2126, 940/2118

info@profteq.it

export@profteq.it

www.profteq.it

Tekna S.R.L.

TEKNA (Италия)

+39 (02) 356/961, 356/2293

www.tekna.it

ИНСТРУМЕНТ, ОСНАСТКА,

РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ЛИДЕР

Фрезы и цулаги для обработки ПВХ/

профилей

(495) 330/9929

info@lider/xt.ru

www.lider/xt.ru

Прагма, Торговая компания

ПТФЕ / Тефлоновые пленки Boehme

(Германия)

(343) 216/4252, 216/0184

tk/pragma@mail.ru

www.tk/pragma.ru

Сатурн

Производство многопозиционных

штампов, прессформ литья под

давлением, матричной оснастки и

фильер для горячего экструдиро/

вания алюминия и пластика

(8552) 778/044, 466/625

sales@stn.com.ru

www.stn.com.ru

ФЕСТ098

Фрезы, цулаги, пленка

тефлоновая

(495) 517/9396, 542/4012

fest/98@fest/98.ru

www.fest/98.ru

Кремень

Фрезы, цулаги, кондуктора для

любого ПВХ/профиля

+380 (66) 450/7128

ngv_2@mail.ru

ЧП «ЭАТЭП»

Абразивные материалы

+375 (17) 289/6605

atap@solo.by

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ГИБКИ

МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПРОФИЛЕЙ 

И ТРУБ

ALU0M machinery

Оборудование для гибки металличе/

ских профилей Sergi
(495) 101/1179, 772/9955
alu/m@mail.ru
www.alu/m.ru

T&D, представительство 

в России

T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230/03, 370/04, 588/88

Eisk/stanki@mail.ru

DM/Classica@rambler.ru

www.wisetech.ru

TRE C, представитель

Оборудование для гибки металличе/

ских профилей TRE C (Италия)

(495) 908/7556

isalnikova@starlink.ru

www.trecsrl.com

ВЕБЕР КОМЕХАНИКС

Станки для гибки алюминиевых 

профилей TAURINGROUP

(Италия)

(495) 105/8887, 518/9018

weber@weber.ru

www.weber.ru

Профильдизайн

Оборудование для гибки металличе/

ских профилей TRE C (Италия)

(495) 926/5436, 202/6110

profildesign@co.ru

www.profildesign.info

РАМСТЕЛЛ

Станки для гибки стальных 

профилей TAURINGROUP

(Италия)

(8332) 675/025, 373/537

tpp@ramstell.kirov.ru

www.ramstell.ru

СТК Сервис

Оборудование для гибки труб 

и профилей из металла TRE C,

PEDRAZZOLI (Италия)

(495) 646/0694

stk@1system.ru

www.stkinfo.ru

ФЕСТ098

Оборудование для гибки профиля

из алюминия TRE C (Италия)

(495) 517/9396, 542/4012

fest/98@fest/98.ru

www.fest/98.ru

PEDRAZZOLI IBP SpA

Оборудование для гибки труб и

профилей из металла 

PEDRAZZOLI (Италия)

+39 (0424) 509/011, 509/039

TRE C

Оборудование для гибки металличе/

ских профилей TRE C (Италия)

+39 (055) 887/7362, 887/7919

info@trecsrl.com

www.trecsrl.com

MYS MAKINA 

YATIRIM SANAYI

Станки для гибки труб,

металлических профилей, перил

(Турция)

+90 (212) 233/2124, 234/0559

info@mysturkey.com

www.mysturkey.com

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ

ИЗГОТОВЛЕНИЯ АРОЧНЫХ

КОНСТРУКЦИЙ ИЗ ПВХ

T&D, пр0во в России

T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230/03, 370/04, 588/88

Eisk/stanki@mail.ru

DM/Classica@rambler.ru

www.wisetech.ru

БФМ+

Оборудование для производства

арочных конструкций из ПВХ

(Турция)

(495) 648/6778, 474/2265

info@bfmplus.ru

www.bfmplus.ru

КВ0ПЛАСТ

Разработка и изготовление

оборудования для гибки 

ПВХ/профилей

(4732) 758/559, 768/178

kv/plast@mail.ru

www.kv/plast.narod.ru

ИНТЕРПЛАСТ

Оборудование для изготовления

арок из ПВХ/профиля

(383) 294/6772, 294/6926

vi@interplast.ru

www.interplast.ru

Украина Турция БеларусьРоссия Германия Италия Казахстан
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INTERGRUP

Оборудование марки PLASMEK для

гибки ПВХ/профиля (Турция)

+90 (216) 411/2428, 411/2431

info@inter/grup.com

www.inter/grup.com

okan makine

Машины для гибки ПВХ/профиля

(Турция)

+90 (216) 314/8702, 365/8359

okanmakine@superonline.com

www.okanmakine.com.tr

ЭКСТРУЗИОННОЕ 

ОБОРУДОВАНИЕ 

a+g

Экструзионное оборудование 

a+g (Австрия)

(495) 502/1246

moscow@gruberextrusion.com

www.gruberextrusion.com

DEHA/TEKMATRON, 

группа компаний

Экструзионное оборудование

(495) 970/2432, (917) 528/9852

(499) 317/9985

extruplast19390407@yahoo.com

Technoplast 

Kunststofftechnik GmbH

Оборудование для экструзии 

ПВХ/профилей TECHNOPLAST 

(Австрия)

(495) 775/1048

info@technoplast.ru

www.technoplast.ru

ЛИДЕР

Экструдеры WEBER (Германия),

экструзионный инструмент DEHA

(Турция)

(495) 330/9929

info@lider/xt.ru

www.lider/xt.ru

Омурзак РОС

Lider Makina (Турция)

(495) 545/1258

info@omurzakros.ru

www.omurzakros.ru

Экстру0Тек

Экструзионные линии, смесители,

запчасти к экструзионным станкам

(495) 358/7510

226/6889, (916) 641/0723

extru/tek@mail.ru

www.extru/tek.ru

VIGAREX GmbH

Формующий инструмент, экстру/

зионные линии и вспомогатель/

ное оборудование (Германия)

+49 (7473) 945/80, 945/829

www.vigarex.ru

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ОБРА0

БОТКИ СТЕКЛА И ПРОИЗВОДСТ0

ВА СТЕКЛОПАКЕТОВ

ALU0M machinery

EMAR, Baretta, Italiana Macchine
(495) 101/1179, 772/9955
alu/m@mail.ru
www.alu/m.ru

DENVER

Широкий ассортимент оборудования от

ведущих европейских фирм Macotec

(Италия), Reinhardt/Technik (Германия) и

др. для производства стеклопакетов: от

ручного инструмента до высокотехноло/

гичных линий. Осуществление полной

технической поддержки производите/

лей: консультации, планирование произ/

водств, обучение, шеф/монтаж и ре/

монтные работы любой сложности. В на/

личие на складе и на заказ: запчасти, рас/

ходные материалы, комплектующие для

стеклопакетов и фурнитура для стекла.

(495) 780/6516, 780/6517

info@d/e/n/v/e/r.ru

www.d/e/n/v/e/r.ru

DEMAXO

Armatec, Polyglass, RBB, BAUDIN,

HEGLA, BOVONE, R.C.N., CAMBI,

Abratech, JANBAC / Германия,

Италия, Франция

(495) 105/6600, 105/6604

demaxo@demaxo.ru

www.demaxo.ru

Fimtec GmbH

Оборудование для производства

стеклопакетов MARVAL, Polyglass,

REINHARDT/TECHNIK и др.

Москва

(495) 940/5489, 601/9489

fimtec@fimtec.ru

Санкт0Петербург

(812) 718/4727

spb@fimtec.com

Новосибирск

(383) 274/1543, 274/1986

novosibirsk@fimtec.ru 

Омск

(3812) 253/504, 248/953

omsk@fimtec.ru

Хабаровск («ДВ Спецсервис»)

(4212) 506/932, (914) 210/4414

Ростов0на0Дону

(918) 537/9059

morozov@fimtec.ru

www.fimtec.ru

GlassTools

Оборудование для резки, мойки,

обработки и перемещения стекла,

производства и монтажа стекло/

пакетов и ПВХ/окон  ведущих ев/

ропейских машиностроительных

компаний: Benteler, Fleischle, HDT,

Pannkoke, SAG, Torgauer, Vasma,

JET/Maximator

(495) 737/5642, 737/5643

sales@glasstools.ru

www.glasstools.ru

PrimeTec Windows

Engineering

Оборудование для производства

стеклопакетов (Италия)

(495) 737/5457

info@primetec.ru

www.primetec.ru

Silver Dale

Szilank (Венгрия)

(812) 324/8022

silverdale@peterlink.ru

www.silverdale.com.ru

T&D, представительство 

в России

T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230/03, 370/04, 588/88

Eisk/stanki@mail.ru

DM/Classica@rambler.ru

www.wisetech.ru

Аз0Ком Евротех

CMS (Турция), TS (Германия), 

столы для резки стекла 

CSM technologies (Италия)

(495) 788/3812, 788/3813

director@azkom.ru

www.azkom.ru

АРтек0Россия

Szilank, Maver, Block

(499) 240/5642, (495) 775/0046

artecru@arteconline.com

www.arteconline.com

Бистроник Стекло Рус

Оборудование Bystronic для резки

обычного стекла и триплекса, для

изготовления ламинированного

стекла, для производства

стеклопакетов, инструменты

(495) 739/5047

information@bystronicglass.ru

www.bystronic.com

Боле

Оборудование для обработки

стекла

(495) 974/1482, 974/6072

inform@bohle.ru

www.bohle.ru

БФМ+

CMS (Турция)

(495) 648/6778, 474/2265

info@bfmplus.ru

www.bfmplus.ru

Вегома0ТЕК

MTS / Fentec GmbH (Германия)

(495) 334/1380, 334/1581

wegoma@orc.ru

ГлассЮнит

Оборудование для обработки

стекла, инструмент стекольщика,

шлифовальные и полировальные

круги, фурнитура для стекла и

зеркал

(499) 157/5234, 157/5336

(499) 728/6501

info@glassunit.ru

www.glassunit.ru

Дарвинк

Оборудование для обработки

стекла

(495) 173/9295, 540/1865

www.darvink.ru

darvink@km.ru

KAMI complekt

Линии для производства

стеклопакетов

(495) 220/7359, 781/5511

info@kami/complekt.ru

www.stanki.ru

КОМПЛЕКТСЕРВИС

Оборудование ведущих европей/

ских фирм для производства

стеклопакетов

(495) 755/9111, 995/8898

ks@unisale.ru

www.ks/online.ru

Лисец СНГ Машиностроение

Оборудование для производства

стеклопакетов, включая станции

резки стекла Lisec (Австрия)

(495) 933/2968, 933/2969

sales@lisec.com.ru

www.lisec.com.ru

МЕГАТЕХНИКА, ООО

Вакуумные насосы и установки

(Италия), воздуходувки (Италия)

(495) 107/9805, (812) 331/7011

info@megatechnika.ru

m.technika/m@mail.ru

www.megatechnika.ru

МЕРАН

Оборудование для холодной 

обработки стекла BOTTERO 

(Италия), ZANETTI (Италия)

(495) 983/3110, 983/3112

info@meran.ru

www.meran.ru

Омурзак РОС

Optimac (Турция)

(495) 545/1258

info@omurzakros.ru

www.omurzakros.ru

ОПТИКОМ, завод

Собственное изготовление

станков для производства

стеклопакетов

(3822) 633/750, 633/752

optikom2001@mail.ru

www.optikom.tomsk.ru
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Промтехцентр 0 «Вера»

Оборудование Jullich Glas (Венгрия)

для производства стеклопакетов

(4012) 570/131, (9022) 390/333

vera@stanki/vera.ru

www.stanki/vera.ru

Проплекс

Линии мойки и сборки стеклопа/

кетов EMAR, экструдеры бутила и

тиокола BelfortGlass

(495) 933/1929, 933/1910

main@proplex.ru

www.proplex.ru

Профил.Кор

Стекломоечные машины, раскро/

ечные столы, оборудование для

производства стеклопакетов

(495) 618/1260, 619/3601

info@profilco.ru

www.profilco.ru

Профильдизайн

EMAR, POLYGLASS (Италия)

(495) 926/5436, 202/6110

profildesign@co.ru

www.profildesign.info

СЕДОК, Группа компаний

EMAR, MALNATI, BARETTA, 

ITALIANA MACCHINE (Италия)

(8312) 789/701, 789/702

profilplast@mail.ru

www.plast/ok.ru

Спецоснастка МК

Оборудование для производства

стеклопакетов методом «Swiggle»

(347) 291/2097, 291/2000

www.odps.ru

СТАНОК, ООО

Оборудование DAIZER для

производства стеклопакетов

(495) 221/9162, 589/6882

info@stan/ok.ru

www.stan/ok.ru

www.daizer.ru

СТК Сервис

EMAR, GFPM (Италия)

(495) 646/0694

stk@1system.ru

www.stkinfo.ru

Стекольная группа, ТПК

Оборудование для обработки стекла и

производства стеклопакетов. Расход/

ные материалы и запчасти для станков

(495) 684/6140, 764/0900 

info@steklogroup.com

www.steklogroup.com

Тамгласс0Бавелони

Оборудование для холодной

Z.BAVELLONI (Италия) 

и термической TAMGLASS 

(Финляндия) обработки стекла

(495) 131/5101, 131/5103

russia@glaston.net

www.glaston.net

Техимпорт

BARETTA (Италия)

(985) 774/1425

www.tehimport.ru

ФЕСТ098

MARVAL, POLYGLASS (Италия), 

(495) 517/9396, 542/4012

fest/98@fest/98.ru

www.fest/98.ru

Юта

Оборудование для обработки

стекла и стеклопакетов Intermac,

Deca

(495) 518/9637, 518/9638

info@yta.ru

www.yta.ru

Fimtec GmbH, пр0во 

Оборудование для производства

стеклопакетов MARVAL, Polyglass,

REINHARDT/TECHNIK и др.

+380 (44) 541/1066 

fimtec@fimtec.kiev.ua

АРКАДА0ПЛАСТ

Оборудование для производства

стеклопакетов

+380 (44) 524/0465, 501/6779

info@arkadaplast.com.ua

www.arkadaplast.com.ua

АРтек0Украина

Szilank, Maver, Block

+380 (44) 407/1167, 402/9777

artecua@arteconline.com

www.arteconline.com

БАЛКАН0УКРАИНА

Обор/ние для пр/ва стеклопакетов

+380 (44) 464/7858, 464/4947

balkanua@balkan.kiev.ua

www.balkan.gr

БУСЕЛ

Оборудование Bavelloni, Tamglass

для обработки стекла и Simec для

производства стеклопакетов 

+380 (44) 239/2025, 239/2267

www.busel.ua

ВИТРАЛ

Оборудование для производства

стеклопакетов EMAR, GTM/Royal

Glass (Италия). Столы для резки

стекла – CSM (Италия)

+380 (44) 531/1450, 550/1033

vitral@.kiev.ua

ТОВ СМС УКРАИНА

Оборудование для производства

стеклопакетов

+380 (44) 592/6400, 425/0271

www.cmsmachine.com

ФБС Украина

Оборудование для производства

стеклопакетов Ravsal (Турция) 

+380 (44) 592/6983, 592/6829

fbsukr@mail.ru

www.fbs.web.tr

Fimtec GmbH, пр0во в

Минске

Оборудование для производства

стеклопакетов MARVAL, Polyglass,

REINHARDT/TECHNIK

+375 (17) 221/7389 

minsk@fimtec.ru

АРтек0Беларусь

Szilank, Maver, Block

+375 (17) 252/9855, 256/2966

artecby@arteconline.com

Белстройинтерьер

Оборудование для производства

стеклопакетов EWCOO (Чехия),

SEBA (Турция)

+375 (17) 289/0038, 289/0046

office@bsi.by

www.bsi.by

ЛБ0ПРОФИЛЕ

Optimac (Турция)

+375 (17) 285/1281, 297/3993

proplasta@anitex.by

СТСБЕЛ & ИП Шестериков А. С.

CMS, AUSMAN. Подбор, поставка,

наладка, гарантийное обслужива/

ние, обучение персонала

+375 (232) 451/636

+375 (29) 736/3738

stcbel@rambler.ru

www.cms.by

АРтек0Казахстан

Szilank, Maver, Block

+7 (3172) 374/439 

astana@arteconline.com

Fimtec GmbH, пр0во 

Оборудование для производства

стеклопакетов MARVAL, Polyglass,

REINHARDT/TECHNIK и др.

+7 (701) 555/7645

(913) 144/8285 

Fimtec GmbH 

Оборудование для производства

стеклопакетов MARVAL, Polyglass,

REINHARDT/TECHNIK и др.

+49 (7231) 651/630, 651/6318

info@fimtec.de

BEST MAKINA

Оборудование для производства

стеклопакетов (Турция)

+90 (216) 627/0636, 627/0695

info@bestmakina.com

albina_best.m@hotmail.com

www.bestmakina.com

CMS Glass Machinery

Автоматичеcкие линии для мойки,

прямой и фигурной резки стекла,

экструдеры для герметизации стекло/

пакетов, машины для засыпки влаго/

поглотителя в дистанционные рамки

+90 (216) 595/2266, 595/2265

cmsmachine@cmsmachine.com

www.cmsmachine.com

MYS MAKINA 

YATIRIM SANAYI

Моечные линии, вращающиеся

столы, столы для резки стекла, экс/

трудер бутила, экструдер тиокола

+90 (212) 233/0353, 234/0559

info@mysturkey.com

www.mysturkey.com

OPTIMAC

Оборудование для производства

стеклопакетов (Турция)

+90 (216) 540/4415, 540/4419

jan@optimac.net

www.optimac.net

G.F.P.M.Srl

Столы для прямой и фигурной

резки стекла (Италия)

+39 (049) 780/0308, 780/3942

tecnoma@fastwebnet.it

www.gfpm.it

ПНЕВМАТИЧЕСКОЕ 

ОБОРУДОВАНИЕ 

ВЕКЪ Пневматики

Пневмоинструмент Ingersoll/Rand

(шуруповерты, дрели, шлифма/

шины, фрезерный инструмент).

Поршневые компрессоры серии

Merlin, винтовые компрессоры се/

рии UNIGY и UP, осушители и

фильтры Ingersoll/Rand

(495) 685/9373 

tools@vekir.ru

www.vekir.ru

ИТАР

Пневмоинструмент: дрели, шуру/

поверты, специнструмент для за/

чистки сварного угла, фрезерова/

ния водоотливов и прочее.

Пневматические компоненты для

ремонта и модернизации обору/

дования: распределители, фитин/

ги, блоки подготовки воздуха

(495) 347/9971, 347/9703

info@pnevmarus.ru

www.pnevmarus.ru

КАМОЦЦИ0ПНЕВМАТИКА

Пневматическое оборудование

CAMOZZI: пневмоцилиндры,

пневмораспределители, фитинги,

системы подготовки воздуха

(495) 230/6961 

info@camozzi.ru

www.camozzi.ru
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А.С.Ай.Пневматик

Комплексные услуги по пневмообе/

спечению производств: проектиро/

вание и монтаж пневмомагистра/

лей, винтовые и поршневые ком/

прессоры марок:  DALGAKIRAN,

BALMA, FIAC, REMEZA, осушители

сжатого воздуха рефрижераторно/

го и адсорбционного типа, фильт/

ры со степенью очистки до 0.01

мг/м3, пневмоинструмент BASSO,

GISON, RODCRAFT, SHINANO, STID.

Аксессуары для пневматики. Ком/

прессорное и пневматическое мас/

ло. Антивибрационные перчатки.

Гарантия качества и сервисное об/

служивание.

+380 (44) 467/7194

info@pneumatic.com.ua

www.pneumatic.com.ua

ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕЕ 

ОБОРУДОВАНИЕ 

ALLIGNO

Комплектные линии для производ/

ства деревянных окон и оконного

клееного бруса. Угловые центры и

автоматические линии Gubisch (Гер/

мания). Линии сращивания Sicko,

S&K (Германия). Окрасочное обору/

дование Schuko, Polzer (Германия).

(495) 974/1927

(499) 762/6321

alligno@aha.ru

www.alligno.ru

Homag GUS

Оборудование для производства

окон HOMAG (Германия)

(495) 661/0861, 661/0761

www.homaggus.ru

KOIMPEX Srl.

Обрабатывающие центры Biesse,

Masterwood, SAC Sueri group. Обо/

рудование для производства клее/

ного бруса Italpresse. Проходные

линии отделки для дверей

Superfici

(495) 956/5181, 956/5180

info@koimpex.ru

www.koimpex.it

KUPER0СНГ

Технологии и оборудование для

изготовления деревянных окон.

Восстановленное оборудование

для изготовления окон и дверей

из Германии

(495) 626/7016, 626/7017

kupermoscow@mail.ru

www.kuper.de

SCM GROUP S.P.A.

Угловые оконные центры Windor, 

обрабатывающие фрезерные центры

Record, автоматические четырехсто/

ронние фрезерные станки Superset,

шипорезные станки Concept (Ита/

лия)

(495) 785/5272, 785/5334

scmgroup@scmgroup.ru

www.scmgroup.com

Астро

Угловые центры EURO 1, EURO 2,

SINTESI (Италия)

(495) 967/1567

info@astro/wood.ru

www.astro/wood.ru

Вайниг 0 Центр

4/х сторонние станки/автоматы,

пристаночная механизация, обра/

батывающие центры для окон и

дверей

(495) 784/7355, 784/7324

info@weinig.ru

www.weinig.ru

Гриджио Сервис

Станки GRIGGIO (Италия)

(495) 544/5420, 544/5421

info@griggio.ru

www.griggio.ru

ДЕЗИН0М

Оборудование HOFFMANN для про/

изводства окон по технологии со/

единения «ласточкин хвост»

(499) 264/7122, 264/5943

desin@desin.ru

www.desin.ru

ДУНА

Угловые обрабатывающие центры

STETON TF/270E, STETON PENTA/

VIDEO, станки продольно/фрезер/

ный профилирующий STETON PF

PROFIL E3, продольно/строгальный

STETON XYLA 6S, MARTIIN T/90

(495) 933/3934

duna@duna.ru

www.duna.ru

Иберус0Муром

Фрезы для изготовления оконных

блоков

(49234) 479/34, 423/00

iberus@mail.ru

www.mirfrez.ru

Имавэлл

Калевочные станки, пристаночная

механизация, станки для торцовки

погонажа, шлифовальные станки,

инструмент для обработки древе/

сины, оборудование для произ/

водства клееного бруса, упаковоч/

ные станки и т.д. Поставка обору/

дования, материалов, консульта/

ции немецких экспертов. 

(495) 771/7257

КАМИ0СТАНКОАГРЕГАТ

Фрезы IBERUS (Киев), оконный

центр GAM/22 (Италия)

(495) 105/0523, 220/7359

info@kami/complekt.ru

www.stanki.ru

Лейтц Инструменты

Инструмент для обработки 

древесины и пластмассы Leitz 

(Германия)

(495) 510/1027, 510/2426

info@leitz.ru

www.leitz.ru

Славянский двор

Оконные центры МДЦ21, МДЦ15 (Рос/

сия), фрезерные, копировально/фре/

зерные, сверлильно/пазовальные,

сверлильно/присадочные станки Рос/

сия, Griggio (Италия), 4/сторонние

станки (Россия, Италия, Германия), ка/

либровально/шлифовальные, шипо/

резные станки (Италия)

(495) 258/2571

office@slav/dvor.ru

www.slav/dvor.ru

Торгово0промышленная

группа «СТФ ДВТ»

Технология производства окон 

вместе с SAOMOD, COLOMBO,

FREUD, ИБЕРУС

(495) 105/3569, 105/3568,

(495) 102/0947 – выст. зал

comdirector@stf/dvt.ru

www.stf/dvt.ru

ХАФФНЕР0РУ

Haffner (Германия)

(495) 225/4249

info@haffner.ru

www.haffner.ru

ЭКОНИКА0ТЕХНО

Деревообрабатывающие станки,

рейсмусовые, фрезерные (Россия,

Болгария, Италия), станки токар/

ные, шлифовальные, сверлильные

(Россия, Италия, Турция)

(495) 250/6840

info@et.ru

www.et.ru

ЭЛСИ

Насадные сборные 

деревообрабатывающие фрезы 

(49234) 348/63, 346/47, 348/01

elsi@elsifr.ru

www.elsifr.ru

Спецтехника

Дереворежущий инструмент,

сервисное обслуживание,

продажа, ремонт, заточка

+380 (44) 554/1609

KOIMPEX Srl.,

представительство в Минске

Обрабатывающие центры Biesse,

Masterwood, SAC Sueri group. Обо/

рудование для производства клее/

ного бруса Italpresse. Проходные

линии отделки для дверей Superfici

+375 (17) 250/6884, 250/6884

koimpex@bip.by

Gebr. Engelfried oHG 

(Энгельфрид)

Б/у оборудование для производст/

ва деревянных окон и деревообра/

ботки в общем

+49 (7361) 986/619 (по/русски)

+49 (7361) 8431

mail@engelfried.com

info@engelfried.com

www.engelfried.com

Imawell GmbH

Калевочные станки, пристаночная

механизация, станки для торцовки

погонажа, шлифовальные станки,

инструмент для обработки древеси/

ны, оборудование для производства

клееного бруса, упаковочные станки

и т.д. Поставка оборудования, мате/

риалов, консультации немецких экс/

пертов. 

+49 (211) 73/77/88/25

maschinen@imawell.de

www.imawell.de

ОБОРУДОВАНИЕ 

ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ДИСТАНЦИОННЫХ РАМОК

КВ0ПЛАСТ

Присрособления собственного

производства для гибки 

дистанционных рамок

(4732) 758/559, 768/178

kv/plast@mail.ru

www.kv/plast.narod.ru

ОБОРУДОВАНИЕ 

ДЛЯ ЛАМИНАЦИИ

Homag GUS

FRIZ (Германия)

(495) 661/0861, 661/0761

www.homaggus.ru

MHF GmbH, пр0во

Оборудование для ламинации и

автоматизации производственных

процессов 

(495) 983/1171

torkhoff@mail.ru

www.mhf/gmbh.de

PrimeTec Windows

Engineering

FRIZ (Германия)

(495) 737/5457

info@primetec.ru

www.primetec.ru

Астро

Оборудование марки PLASMEK

(Турция) для ламинации профиля

и резки пленки

(495) 967/1567

info@astro/wood.ru

www.astro/wood.ru

БФМ+

Ламинационное оборудование

(Турция)

(495) 648/6778, 474/2265

info@bfmplus.ru

www.bfmplus.ru

Имавэлл

Профилеоблицовочные установки,

клеенаносящие системы,  станки для

нарезки рулонов и т. д. Концептуаль/

ный спектр услуг по облицовыванию

погонажнопрофильных изделий. По/

ставка оборудования, материалов,

консультации немецких экспертов.

(495) 771/7257
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Программное обеспечение  Техника для склада ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

КВ0ПЛАСТ

Разработка и изготовление

оборудования ламинации

(4732) 758/559, 768/178

kv/plast@mail.ru

www.kv/plast.narod.ru

Негоциант0Инжиниринг

BARBERAN (Испания)

(495) 797/8860, 450/6737

info@negotiant.ru

www.negotiant.ru

Торговый Дом Тантал 

Станки для ламинирования окон/

ного профиля и подоконников ши/

риной до 800 мм

(495) 641/2381

moscow@tantronix.ru

www.tantronix.ru

ФЕСТ098

FRIZ (Германия)

(495) 517/9396, 542/4012

fest/98@fest/98.ru

www.fest/98.ru

Экстру0Тек

Ламинационные установки,

станки для резки пленки,

гибочные станки компании

Intergrup (Plasmec)

(495) 358/7510

226/6889, (916) 641/0723

extru/tek@mail.ru

www.extru/tek.ru

Imawell GmbH

Профилеоблицовочные установки,

клеенаносящие системы,  станки

для нарезки рулонов и т. д. Кон/

цептуальный спектр услуг по об/

лицовыванию погонажнопро/

фильных изделий. Поставка обо/

рудования, материалов, консуль/

тации немецких экспертов.

+49 (211) 73/77/88/25

maschinen@imawell.de

www.imawell.de

INTERGRUP

Оборудование марки PLASMEK

(Турция) для ламинации профиля

и резки пленки 

+90 (216) 411/2428, 411/2431

info@inter/grup.com

www.inter/grup.com

okan makine

Машины для ламинации профиля

(Турция)

+90 (216) 314/8702, 365/8359

okanmakine@superonline.com

www.okanmakine.com.tr

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

ATechnology

Программное обеспечение для

производственных компаний.

Программный комплекс glassCAD

для автоматизации переработчи/

ков стекла. Программа winDealer

для дилеров оконных компаний.

Программа оптимизации линей/

ных и плоскостных материалов

matOPT (профиль, стекло и т.п.)

(861) 259/6746, 274/6347

info@atechnology.ru

www.atechnology.ru

BAND MASTER 

Программный комплекс для авто/

матизации всех аспектов деятель/

ности современного производства

светопрозрачных конструкций

(812) 943/1087, 225/2706

info@bandmaster.ru

www.bandmaster.ru

CAD0PLAN 

Программный комплекс для 

проектирования фасадов ATHENA,

SJ Mepla, Flixo

(499) 190/3278, (925) 517/6582

karyatid@cad/plan.com

www.cad/plan.ru 

www.karyatid.ru

Evrolin

Wintechnology – программная си/

стема для предприятий, произво/

дящих светопрозрачные конструк/

ции и сопутствующие изделия

(47241) 447/07

normandy.narod.ru

www.normandy.narod.ru

КЛАЕС РУС

Программное обеспечение для

производства окон, фасадов и

зимних садов

(495) 937/5498, 655/6148

ekrivova@klaes.com

www.klaes.ru

Алтек, ООО

Программное обеспечение 

для автоматизации оконного

предприятия: Optima WIN и

altAwin

(812) 320/0888, 140/1448

info@altec.ru

www.altec.ru

АРтек0Россия

ADULO/программный комплекс

для расчета светопрозрачных кон/

струкций. Beschlage 21 / программ/

ный комплекс для расчета фурни/

туры в светопрозрачных конструк/

циях

(499) 240/5642, (495) 775/0046

artecru@arteconline.com

www.arteconline.com

Ми0софт

Программа подбора фурнитуры,

расчет окон, дверей, фасадов,

выгрузка в станки с ЧПУ.

(3812) 240/740

inbox@mi/soft.ru

www.mi/soft.ru

Систем0Софт

Проектирование стандартных,

балконных, арочных и фасадных

конструкции любой сложности;

расчет себестоимости, конечной

стоимости конструкции; расчет

технической карты изделий; Опти/

мизация раскроя заполнений; ба/

за данных клиентов; склад. Наи/

более прогрессивный и полный

программный продукт.

(3532) 592/229, 754/135

info@systemsoft.ru

www.systemsoft.ru

ТБМ

Программные продукты:

/ Навигатор / для подбора 

фурнитуры (распространяется

бесплатно);

/ СуперОкна / программный 

комплекс для расчета 

светопрозрачных конструкций

(495) 380/1828, 380/1827

tbm@tbm.ru

www.tbm.ru

ТОВ ВИНКХАУС Украина

Программное обеспечение 

для производства 

и торговли окнами

+380 (44) 461/8149

office@winkhaus.com.ua

www.winkhaus.com.ua

АРтек0Белоруссия

ADULO/программный комплекс

для расчета светопрозрачных кон/

струкций. Beschlage 21 / программ/

ный комплекс для расчета фурни/

туры в светопрозрачных конструк/

циях

+375 (17) 252/9855, 256/2966

artecby@arteconline.com

ТБМ, 

представительство в Минске

Программные продукты:

/ Навигатор / для подбора фур/

нитуры (распространяется бес/

платно);

/ СуперОкна / программный ком/

плекс для расчета светопрозрач/

ных конструкций

+375 (17) 249/3113 

+375 (17) 249/0013

ecoterm@aichyna.ru

АРтек0Казахстан

ADULO/программный комплекс для

расчета светопрозрачных конструк/

ций. Beschlage 21 / программный

комплекс для расчета фурнитуры в

светопрозрачных конструкциях

+7 (3172) 374/439 

astana@arteconline.com

ТБМ, 

представительство в Алматы

Программные продукты:

/ Навигатор / для подбора фурни/

туры (распространяется бесплатно);

/ СуперОкна / программный ком/

плекс для расчета светопрозрач/

ных конструкций

+7 (3272) 511/599, 511/669 

tbmalmaty@nets.kz

Horst Klaes GmbH & Co. KG

Программное обеспечение для

производства окон, фасадов и

зимних садов

+49 (2641) 909/1650, 909/1651

welcome@klaes.de

www.klaes.de

TurboSoft spol. s r.o.

ПО EXCALIBUR для всех областей

производства и установки окон и

дверей

+420 (582) 365/3512

Факс +420 (582) 365/352

Моб.: +420 (776) 116/702

kagusheva@seznam.cz

Моб.: +420 (724) 560/691

tomas.oralek@turbosoft.cz

www.turbosoft.cz

ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ

Интерприбор, НПП

Малогабаритный прибор «ТЕМП/

3.21» для оперативного определе/

ния температурно/влажностного

режима в помещениях с деревян/

ными и пластиковыми окнами

(351) 262/9169, 262/9170

info@interpribor.ru

www.interpribor.ru

ТЕХНИКА ДЛЯ СКЛАДА

GlassTools

Манипуляторы, рамы и траверсы с

вакуумными присосками для переме/

щения и монтажа стекла и стеклопа/

кетов производства фирмы Pannkoke

(Германия). Тельферы двухскорост/

ные любой грузоподъемности

(495) 737/5642, 737/5643

sales@glasstools.ru

www.glasstools.ru

Компания инноваций 

и технологий

Поставка и обслуживание боковых

погрузчиков BAUMANN для транс/

портировки и складирования про/

филя и длинномерных грузов. Ре/

шение «под ключ» любых склад/

ских задач

(495) 671/9242, 505/8915 

(8482) 661/021, 661/022

office@it/comp.ru

www.it/comp.ru

Компания «КЭЙСИ»

Погрузчики HUBTEX (Германия) для

работы с длинномерными грузами

(495) 742/5782, 742/5784

hubtex@keysi.ru

www.keysi.ru
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РекламаОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

лет 
на рынке16

■ Дистанционные рамки для производства стеклопакетов

■ Сэндвич�панели

■ Молекулярное сито

■ Материалы для уплотнения и герметизации

■ Комплектующие для производства 

противомоскитных сеток

■ Крепеж, подоконники, стекло

ЗАО «КРОВ» – комплексные

поставки комплектующих

для производства

стеклопакетов, оконнных,

дверных, фасадных систем

Индивидуальный подход, гибкая система скидок, доставка по
Москве и Московской области, успешный опыт работы с
регионами

Девиз сотрудников ЗАО «КРОВ»:

«ЛУЧШЕЕ ИЗ ВОЗМОЖНОГО»

117628, Москва, ул. Старокачаловская, д. 4
(495) 739�6675 – многоканальный

(495) 713�8745
(495) 713�8963

e�mail: krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru

Более 200 отремонтированных станков на нашем складе

Планирование производства и оборудования для изготовления окон

Монтаж и обучение нашими техническими специалистами по всему миру

Все станки с фотографиями в Интернете www.engelfried.com

Тел.: +490736109866019 (по0русски), факс: +490736108431

e0mail: info@engelfried.com

Weinig калёвочный

станок Unimat 23 E

Weinig угловой центр

Unicontrol 6 

Grecon Dimter линия

cращивания Ultra 2

Engelfried Maschinentechnik
восстановленные станки для деревообработки
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Реклама ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

109428, г. Москва, ул. 1/й Институтский пр., д. 5, стр. 3, офис 42

Тел.: (495) 101/11/79, 772/99/55

E/mail: alu/m@mail.ru www.alu/m.ru
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«Фест�98» поставляет на российский рынок

оборудование из Германии (Fimtec), Турции

(KABAN), Италии (Marval, Polyglass, TRE C)

для производства окон из ПВХ, алюминия и

стеклопакетов, запчасти, быстроизнашиваю�

щиеся детали (пильные диски, сверла, теф�

лоновую пленку и т. д.) и ручной инструмент.

Осуществляет гарантийное и послега�

рантийное обслуживание поставляемого

оборудования. 

Разрабатывает Техническую документацию

и производит фасонные фрезы, цулаги и

контрпрофили.

Производит оконные конструкции из

ПВХ�профиля с использованием фурниту�

ры ведущих фирм Германии.

Оказывает полиграфические услуги (ви�

зитные карточки, буклеты и т.п.).

125319, Москва, 
Большой Коптевский проезд, 
д. 10, корп. 2
Тел./факс: (495) 517�9396, 
542�4012, 542�4013
e�mail: fest�98@fest�98.ru
www.fest�98.ru 

Мы помогаем делать окна

Наши дилеры:

«Центр строительного

снабжения», г. Самара

(846) 992�0521

(846) 266�1718

nvfedorov@yandex.ru

nvfedorov@skynet.ru

«КОНКОРД», Ростовская

обл., г. Каменск�Шахтинский

(86365) 4�46�55

konkord�kam@yandex.ru

«Максимус», г. Брянск

(4832) 63�55�75 

rupsi@land.ru 

Фирма «Пласт» 

г. Ростов�на�Дону

(863) 271�5533

(863) 271�5577 � факс 

г. Минеральные Воды

(87922) 575�27

(928) 905�7156

г. Краснодар

(861) 210�3790

(918) 477�6541

«Строй Арт»,  г. Уфа 

(347) 291�2900 

mail@profil�furnitura.ru 

www.profil�furnitura.ru



Уважаемые дамы и господа!
Предлагаем Вам рассмотреть различные ва'

рианты сотрудничества с журналом'каталогом
«ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО».

Всем, кто связан с «оконным бизнесом»:
Бесплатное получение журнала по почте.
Для получения журнала достаточно Вашего желания и
присланной по электронной почте на адрес редакции
заявки. Бланк заявки находится на сайте редакции.

Поставщикам системных профилей, стекла,
комплектующих, оборудования, монтажных
материалов, программного обеспечения:

Размещение краткой информации о Вашей продук'
ции и услугах в справочном разделе «ПОСТАВЩИКИ
И ПРОИЗВОДИТЕЛИ» в конце журнала.
Размещение производится БЕСПЛАТНО на основании
присланной в редакцию по электронной почте заявки, либо на
основании анкеты, заполненной во время выставки на стенде
редакции. Справочный раздел дублируется на сайте редакции.

Реклама в журнале.
Сегодня, когда на рынке присутствует около десятка различ�
ных отраслевых медианосителей, преимущества нашего
издания мы видим в следующем:

Четко обозначенная целевая аудитория. Мы не делаем журнал
«для всех» и не размещаем в нем рекламу фирм, занимаю�
щихся производством светопрозрачных конструкций. Наши
читатели – производители окон, фасадов, зимних садов и
других конструкций из алюминия, ПВХ и дерева, а наши рек�
ламодатели – те, кто может что�то предложить для них.

Благодаря узкой целевой аудитории журнал имеет широкий
территориальный охват и распространяется не только в России,
но  и в Украине, Беларуси и Казахстане, что дает дополнитель�
ные преимущества для тех, кто заинтересован в этих рынках
сбыта. Это в первую очередь касается иностранных компа�
ний, имеющих представительства не только в России, но и в
соседних странах.

Реальный тираж и четко работающая система распространения,
включающая почтовую рассылку и курьерскую доставку, а
также распространение 1000 экземпляров каждого выпуска
нашими партнерами – Группой компаний «Робитекс»,
среди своих клиентов – монтажных бригад в 40 городах
России. Мы печатаем и распространяем журналов ровно
столько, сколько обещаем. С 2008 года тираж журнала
увеличивается до 8000 экземпляров.

Самое активное участие в основных оконных выставках России и
ближнего зарубежья. На любой выставке каждый посетитель,
занимающийся производством окон или планирующий на�
чать оконный бизнес, может бесплатно получить журнал на
стенде редакции, а также на стендах наших рекламодателей.
Все контакты, приобретаемые во время выставок, попол�
няют адресную базу получателей журнала.

Большие возможности в выборе формата размещаемых материа'
лов. Компании, ограниченные в средствах на рекламу, могут
разместить каталожные страницы с иллюстрированным опи�
санием своей продукции стоимостью 320 евро за целую стра�
ницу. И это еще без скидок за несколько выходов! Те же, кто

больше внимания уделяет формированию имиджа компа�
нии, сможет выбрать комбинацию рекламных модулей и ка�
таложных страниц и также воспользоваться системой скидок.

Уникальный справочный раздел журнала – «ПОСТАВЩИКИ И
ПРОИЗВОДИТЕЛИ» обновляется от выпуска к выпуску и со�
держит контактную информацию о более чем 500 компаниях
из России, Украины, Казахстана, Беларуси, Германии, Ита�
лии, Турции. На сегодняшний день это наиболее полный
ежеквартально обновляемый телефонный справочник про�
изводителя окон, позволяющий, благодаря четкой структу�
ризации, без труда найти все необходимое для открытия и
модернизации оконного предприятия. Наличие такого
раздела повышает ценность издания для производителей
окон, многие из которых не выбрасывают наши журналы
после прочтения, а зачастую используют их в качестве
справочников в течение длительного времени. А значит срок
работы Вашей рекламы не ограничивается одним кварталом.

Качественная обработка материалов рекламодателей, улучша�
ющая визуальное восприятие рекламы и журнала в целом, а
также качественная печать на современном оборудовании в
одной из лучших московских типографий.

Полная электронная версия всех номеров на сайте журнала
www.winpro.ru. Здесь же можно осуществить бесплатную под�
писку и без труда найти информацию о большинстве пред�
ставленных на рынке профильных систем, комплектующих,
оборудовании.

Журнал имеет заслуженную популярность у производите�
лей окон и занимает одно из ведущих мест среди B2B изда�
ний, работающих на оконном рынке. Эффективность рекла�
мы в «ОКОННОМ ПРОИЗВОДСТВЕ» и «удобство» работы
с нами не раз отмечались нашими клиентами и обеспечива�
ли стабильное развитие издания. Журнал за три года сущест�
вования вырос почти в 3 раза и в 2007 году выходил объемом
от 200 до 272 страниц. Рекламодателями каждого номера
2007 года становились около 100 ведущих российских и зару�
бежных компаний�поставщиков и производителей систем�
ных профилей, станков, стекла, фурнитуры и комплектую�
щих. Свыше 90% рекламодателей сотрудничают с нами на
постоянной основе.

Если Вы заинтересованы в продвижении
продукции производителям окон, присое0
диняйтесь к нашим постоянным клиентам!

Краткая информация о журнале:
Тираж – 8000 экз. (с 2008 года).
Объем – 200 и более страниц.
Периодичность – 4 раза в год.
Целевая аудитория – руководители, главные инженеры,

начальники производств и отделов снабжения оконных
фирм, а также физические и юридические лица, заинтере�
сованные в открытии собственного предприятия по произ�
водству окон.

Следующий номер выйдет к выставке
WindowBuild (MosBuild).

Материалы в выставочный номер
принимаются до конца февраля 2008 г.






