
ЕЖЕКВАРТАЛЬНЫЙ
ЖУРНАЛ�КАТАЛОГ

w
w

w
.w

in
p

ro
.r

u

В ы п у с к  2 4В ы п у с к  2 4

И З Д А Н И Е  Д Л Я  С П Е Ц И А Л И С Т О В  О К О Н Н О Г О  Р Ы Н К А

и
ю

л
ь

–
а

в
г

у
с

т
  

2
0

1
0

и
ю

л
ь

–
а

в
г

у
с

т
  

2
0

1
0







KLEBCHEMIE 

M.G. Becker GmbH & Co. KG

Max�Becker�Strasse 4

D�76356 Weingarten/Baden

Telefon: +49 (7244) 62�0

Telefax: +49 (7244) 7�00�0

e�mail: info@kleiberit.com

Internet: www.kleiberit.com

Представительство:

Россия, 129343, Москва, 

проезд Серебрякова, д. 14, стр. 5

Тел./факс: +7 (495) 665�6987

e�mail: info@kleiberit.net

Internet: www.kleiberit.ru

KLEBSTOFFE  ADHESIVES

Абсолютная компетенция
в области клеев во всем мире

Клеевые системы марки КЛЕЙБЕРИТ –

это лидеры в технологии облицовывания

профилей любого типа разнообразными

декоративными материалами.

ПУ�расплавы для ламинации оконного

профиля: 704.0, 704.5, 704.6 с разной

скоростью набора прочности.

ПУ�расплавы для ламинации подокон�

ника и других внутренних профилей:

708.3, 702.5.

Растворный клей для ламинации окон�

ного профиля: 257.7 + отвердитель 870.

Растворные клеи для ламинации

подоконника и внутренних профилей:

261.9, 261.6, 261.5 (с разной вязкостью) +

отвердитель 870.

Специалисты фирмы KLEBCHEMIE

M.G. Becker GmbH & Co. KG готовы

предоставить заинтересованным ли�

цам всю необходимую информацию по

клеевым системам торговой марки

«KLEIBERIT», а также оказать помощь в

их применении.
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Эдельвейс-Н
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Хотите начать производство окон?

Ищете поставщика профильной системы?

Выбираете фурнитуру и комплектующие?

Собираетесь покупать оборудование?

Загляните в каталог поставщиков и производителей 

на www.winpro.ru.

Не можете разобраться во всем многообразии предложений?

Вам помогут статьи авторитетных специалистов 

на www.winpro.ru.

Ваш сбыт не успевает за производством?

Розничная сеть работает недостаточно эффективно?

Участие в выставке не принесло ожидаемого результата?

Возможно, Вам помогут советы ведущих маркетологов отрасли 

на www.winpro.ru.

Ищете специалиста на свое производство?

Нужен менеджер в отдел продаж?

Срочно требуются монтажники?

Разместите объявление в разделе вакансий оконного рынка 

на www.winpro.ru.

Любите распродажи? Обожаете подарки?

Специально для Вас «Горячие предложения оконного рынка» 

на www.winpro.ru.

Пропустили важный семинар?

Вовремя не запланировали посещение выставки?

Забыли поздравить с юбилеем любимого поставщика?

Избежать таких досадных неприятностей Вам поможет календарь

событий на www.winpro.ru.

Все это и многое другое уже доступно любому участнику оконного

рынка на обновленном портале www.winpro.ru.

Уважаемые поставщики системных профилей, комплектующих,

оборудования и технологий, программного обеспечения, материа�

лов для монтажа и любых других продуктов и услуг, интересных

оконным компаниям, приглашаем Вас принять участие в наполне�

нии нашего интернет�ресурса своей информацией.w
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Самая мощная в мире 

линия по производству 

стекла запущена в России

На подмосковном заводе AGC запуще�

на самая мощная в мире линия по произ�

водству стекла

24 мая на подмосковном предприятии

AGC Flat Glass Klin запущена флоат�линия

мощностью 1000 тонн в сутки. Строитель�

ство второй линии полированного стекла

ООО «Эй Джи Си Флэт Гласс Клин» было

начато три года назад. Длительность строи�

тельных работ обусловлена начавшимся

осенью 2008 года мировым финансово�

экономическим спадом, вследствие чего

работы велись сдерживающими темпами.

Благодаря совместным усилиям междуна�

родного инженерно�производственного

коллектива сотрудников AGC Glass Europe

из Бельгии, Чехии и России, на подмосков�

ном заводе AGC создана уникальная про�

изводственная база, позволяющая выпус�

кать широчайший ассортимент стекольной

продукции строительного назначения.

Примененные при сооружении новой ли�

нии инновационные технические решения

позволяют говорить о повышении произ�

водственной эффективности как с точки

зрения качества выпускаемой продукции,

так и энергоемкости производства. Номи�

нальная производственная мощность ли�

нии составляет 1000 тонн стекла в сутки,

что делает ее мощнейшей в мире. Произво�

димая на линии стекольная продукция тол�

щиной от 4 до 12 мм может в дальнейшем

поставляться на строительный рынок или

использоваться для собственной перера�

ботки в энергосберегающее, солнцезащит�

ное, селективное и многослойное стекло, а

также в экологически чистые зеркала и де�

коративное стекло Lacobel. 

Стекловаренная печь, построенная на

основе последних инженерных разрабо�

ток, и современнейшее оборудование

всей линии позволяют быстро адаптиро�

ваться к потребностям рынка, что на сего�

дняшний день является реальным конку�

рентным преимуществом AGC в России.

Источник: прессцентр 

AGC Glass Europe в России

Нанотехнологии выводят 

стекло на новую высоту

В апреле этого года ученые Обнинского

предприятия «Технология» разработали

уникальное наностекло. Его будут исполь�

зовать при сборке окон для авиационных

кабин. Создатели уверяют: с новым мате�

риалом полностью исключены любые оп�

тические искажения. Кроме того, он обес�

печит надежную защиту летчиков от воз�

действий внешней среды. Российское пра�

вительство уже отметило ноу�хау премией

в области науки и техники, и вскоре новое

стекло запустят в серийное производство.

«Стекольные» нанотехнологии востребо�

ваны не только в воздухе, но и на земле, где

служат, например, рядовым домохозяй�

кам. Британская компания Pilkington из�

бавила английских леди от утомительной

ежевесенней процедуры мытья окон. Для

этого разработчики нанесли на оконные

стекла тончайшее микрокристаллическое

покрытие из оксида титана (его толщина

всего 15 нанометров). Оно реагирует на

солнечный свет и кислород, и происходит

особая химическая реакция, в результате

которой частички пыли отделяются от по�

верхности стекла. А при попадании на та�

кое стекло воды жидкость не оседает в ви�

де отдельных капель, а распределяется

равномерно по всей поверхности, смывая

грязь и не оставляя следа. Изобретение по�

лучило признание британской Королев�

ской инженерной академии (Royal

Academy of Engineering), а заодно и одоб�

рительные отзывы экологов. А вот ученые

Сиднейского политехнического универ�

ситета (UTS, Австралия) Стефан Шелм и

Джефф Смит разработали полимер, с по�

мощью которого оконные стекла пропус�

кают свет, но отражают инфракрасное

(тепловое) воздействие. Это поможет за�

щитить дом или квартиру от летней жары.

При создании ноу�хау Шелм и Смит при�

менили соединение под названием гекса�

борид лантана (LaB6), поглощающее теп�

ловое излучение. Ученые нанесли нано�

частицы из этого вещества (диаметром в

20 – 200 микрон) на специальную пласти�

ковую пленку, которую затем закрепили

между двумя стеклами. Наностекло столь

же прозрачное, как и обычное стекло. Оно

пропускает не более пяти процентов ин�

фракрасного излучения. «Стекольные но�

ваторства помогают увеличить уровень

теплозащиты всей оконной конструкции.

Для этого, например, стеклопакеты запол�

няют инертными газами (аргон, криптон,

ксенон), что позволяет существенно повы�

сить сопротивление теплопередаче. Два

года назад в Минске возвели эксперимен�

тальный дом. Стеклопакеты в окнах зда�

ния были заполнены аргоном, а внутрен�

нее стекло заменили энергосберегающим.

В результате сопротивление теплопереда�

че оказалось вдвое выше, чем того требует

Госстандарт», – подчеркивает Рафик

Алекперов, руководитель отдела по работе

с клиентами Группы компаний ПРО�

ПЛЕКС.

В ближайшем будущем окна смогут не

только спасать своих владельцев от жары

и холода. В конце 2009 года эстонские

ученые разработали оконные стекла, про�

зрачность которых можно менять нажа�

тием одной кнопки. Описать ноу�хау

можно в нескольких словах: в обычном

состоянии стекло матовое, поэтому нахо�

дящихся за ним людей можно увидеть

только в виде расплывчатых контуров. Но

стоит нажать на выключатель – и стекло

становится прозрачным. На него нанесе�

ны сверхтонкие прозрачные слои оксидов

индия и олова (то есть соединения этих

элементов с кислородом). Между ними

находится особый гель. При нажатии вы�

ключателя на слой оксидов подается ток,

и частицы геля выстраиваются таким об�

разом, что стекло становится прозрач�

ным. Когда электрическое напряжение

снимают, стекло снова становится мато�

вым. Авторы изобретения – сотрудники

Эстонского центра развития нанотехно�

логий (Nano TAK) и Института физики

Тартуского университета. По словам ру�

ководителя Nano TAK Ильмара Кинга,

технология производства необычного

стекла уже запатентована. А вскоре ком�

пания Andrese Klaas наладит выпуск но�

вых стекол. Для этого строится специаль�

ная производственная линия. Кстати, ок�

но с изменяемой прозрачностью потреб�

ляет электричества не больше обычной

энергосберегающей лампочки. И только

тогда, когда должно быть прозрачным. 

Стекло, являясь одним из самых рас�

пространенных строительных материа�

лов, сейчас приобретает все больше до�

полнительных свойств, а люди получают

возможность в прямом смысле взглянуть

на него по�новому. 

Источник: Прессслужба 

Группы компаний ПРОПЛЕКС

Объединение VEKA Rus и 

VEKA Ukraina

Руководством компании VEKA приня�

то решение о создании стратегического

альянса предприятий VEKA Rus и VEKA

Ukraina. Целью объединения является

более эффективное использование уп�

равленческих, производственных и мар�

кетинговых ресурсов для обеспечения ус�

пеха компании на рынке. «Мы хотим,

чтобы лидерские позиции VEKA на всем

экономическом пространстве стран СНГ

не только сохранились, но и получили

новый мощный импульс для дальнейше�

го развития. Объединение опыта и ресур�

сов российских заводов и украинского

предприятия VEKA создает исключи�

тельно благоприятные предпосылки для

нашего органичного роста на многие го�

ды вперед», – заявил генеральный дирек�

тор VEKA Rus Josef Beckhoff.

Подробнее читайте на стр. 46
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VEKA в России: продолжаем

инвестиции, расширяем 

производство

На подмосковном заводе VEKA Rus

введен в эксплуатацию технологический

комплекс, предназначенный для ламина�

ции профиля. Освоение нового произ�

водственного направления позволит

VEKA проводить более гибкую ассорти�

ментную политику, сократив при этом

сроки поставок ламинированных профи�

лей для своих партнеров.

Доля цветных профилей, реализуемых

сегодня VEKA в Германии, составляет

около 30% от общего объема продаж. В

среднем по России этот показатель пока

еще ниже – около 7%. Анализ потреби�

тельского спроса отчетливо свидетельст�

вует, что частный заказчик, а также «до�

рогой» сегмент корпоративного строи�

тельства проявляет все больший интерес

к нестандартным решениям, и первой

опцией этого «нестандарта» является

цветовое решение окна. VEKA, обладая

одной из самых широких палитр ламина�

ции (около 40 различных колеров), ак�

тивно продавала цветные профили в

России, используя для этого возможнос�

ти головного предприятия VEKA AG и

своих партнеров в России. Первым ша�

гом на пути создания собственного на�

правления по производству цветных ар�

тикулов стала экструзия профилей, ок�

рашенных в массе в темно�коричневый и

карамельный цвета. В июне 2010 года

компания начала производство ламини�

рованных профилей по полному техно�

логическому циклу.

Источник: VEKA Rus

Под контроль «профайн РУС»

перешли представительства в

Казахстане и Беларуси

Компания расширяет зону ответствен�

ности и берет под контроль рынки сопре�

дельных стран. Представительства profine

GmbH в Алматы (Казахстан) и Минске

(Беларусь) с 4 июня и 1 июля 2010 года

соответственно переходят под управле�

ние «профайн РУС». Реорганизация поз�

волит profine GmbH оптимизировать вза�

имодействие подразделений, а компании

«профайн РУС» – взять под полный юри�

дический контроль рынки, переданные

ей в оперативное управление в 2008�2009

годах. Развитием бизнеса в Беларуси про�

должит заниматься директор представи�

тельства теперь уже «профайн РУС» Та�

тьяна Скибенко. Представительство в

Казахстане с 2010 года возглавил Роман

Малахов – ранее менеджер по сбыту в

филиале «профайн РУС» в Самаре. Топ�

менеджеры напрямую подчиняются Анд�

рею Дасковскому, генеральному дирек�

тору «профайн РУС». Цели представи�

тельств останутся без изменений: в числе

первоочередных задач стоит расширение

и развитие партнерской сети, увеличение

объемов продаж, техническая поддержка

клиентов, а также наращивание марке�

тинговой активности по продвижению

торговых марок в регионах присутствия.

«В результате реорганизации будет улуч�

шено взаимодействие между специалис�

тами головного офиса «профайн РУС» в

Москве и сотрудниками представи�

тельств, что позволит более оперативно

решать вопросы, связанные с формиро�

ванием стратегии развития, реализации

маркетинговых программ, совершенст�

вованием продуктовой линейки, оказа�

нием технической поддержки и консуль�

таций в области объект�менеджмента. В

конечном итоге это позволит укрепить

деловые отношения с партнерами, а так�

же приведет к усилению лидирующих по�

зиций концерна на рынках сопредельных

стран», – комментирует Андрей Дасков�

ский, генеральный директор компании

«профайн РУС». 

На рынке Казахстана марки КБЕ и

TROCAL присутствуют с 2000 года. Более

90% продукции производится в России и

поставляется со склада в городе Воскре�

сенске. Доля рынка компании в стране

составляет около 15�17%. Марка КБЕ

представлена на рынке Белоруссии с 1998

года и является одним из пионеров рын�

ка. Около 40% продукции – российского

происхождения, до 60% ввозится из Гер�

мании. Рыночная доля компании состав�

ляет примерно 10%. Изменение органи�

зационной структуры концерна profine и

передача более широких полномочий

российскому подразделению – компа�

нии «профайн РУС» – совпало с созда�

нием Таможенного союза России, Бела�

руси и Казахстана. Инициатива направ�

лена на формирование единого экономи�

ческого пространства, где упразднены та�

моженные пошлины и границы для бес�

препятственной торговли и снижения из�

держек бизнеса при перевозках товаров

внутри Таможенного Союза. 

Источник: прессслужба «профайн РУС»

Семинары по продажам –
лидер в учебной программе 

Академии REHAU

Учебный год 2009�2010 в REHAU Ака�

демии близится к концу. Подведены

предварительные итоги. Определился

безусловный лидер среди семинаров –

по числу проведенных занятий и коли�

честву участников. Им стал семинар

«Технология продаж/Технико�эконо�

мическая аргументация для продавцов».

Популярность семинара объясняется

нестабильной экономической ситуаци�

ей в стране и реальной пользой, кото�

рую он дает слушателям. По свидетель�

ствам ряда компаний�партнеров

REHAU, сотрудники которых прошли

обучение, после проведения семинара

объемы продаж увеличиваются пример�

но на 30%. Самыми активными оказа�

лись московское, самарское и ростов�

ское отделения: 30 семинаров по прода�

жам проведены в Москве (426 человек),

11 семинаров в Самаре (262 человека) и

12 семинаров в Ростове�на�Дону (202

человека). Новосибирский учебный

центр отличился большим географичес�

ким охватом клиентов: провел семина�

ры в Новосибирске для партнеров из

Кемерово, Новокузнецка, Белова, Том�

ска, Омска и самого Новосибирска, а

также выездные семинары в Улан�Удэ,

Шарыпово, Чите. Ежемесячно семина�

ры по продажам проводились в Санкт�

Петербурге. По отзыву одного из участ�

ников семинара «Технология продаж»,

проведенного преподавателями самар�

ского учебного центра REHAU Акаде�

мии, здесь его «научили аргументиро�

ванно отвечать на каждый выпад заказ�

чика, вооружили не только теоретичес�

кими знаниями, но и практикой, дали

стимул развиваться и добиваться новых,

более высоких вершин».

В учебном году 2009�2010 семинар

REHAU Академии «Светопрозрачные

конструкции – технология продаж» про�

шел 61 раз и охватил 1048 участников.

Источник: REHAU

Генеральный директор Deceununck

Rus Фолькер Гут принял решение

покинуть свой пост

В руководстве ООО «Декенинк Рус»

произошли изменения: генеральный ди�

ректор компании Фолькер Гут, возглав�

лявший ее с 2004 года, принял решение

покинуть компанию с середины августа

2010 года и продолжить свою карьеру

вне Группы Декенинк. Новым генераль�

ным директором «Декенинк» в России

будет назначен Александр Письменный,

возглавлявший ранее представительство

концерна в Украине. «Несмотря на то,

что мне приятно приветствовать Алек�

сандра в его новой должности, мы с

огорчением приняли решение Фолькера

покинуть компанию. Я хочу поблагода�

рить его за ключевые достижения, кото�

рые легли в основу компании
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Deceuninck на российском рынке», –

прокомментировал решение Бруно Де�

бот, директор по Центральной и Восточ�

ной Европе Группы Декенинк. Фолькер

Гут начал свою деятельность в «Деке�

нинк» в начале 2004 года в качестве гене�

рального директора компании в России,

а в мае 2009 г. он взял под свою ответст�

венность сбыт во всех странах СНГ. Бла�

годаря организации, четко ориентиро�

ванной на продажи, и при поддержке

сильного местного производства, Фоль�

кер Гут со своей командой вывел «Деке�

нинк» с уровня аутсайдера до лидера

российского рынка. Александр Пись�

менный пришел в «Декенинк» с пози�

ции генерального директора исследова�

тельской компании Nielsen в России в

марте 2008 года. В качестве главы пред�

ставительства Александр Письменный

добился развития украинского филиала

концерна на фоне укрепления отноше�

ний с ключевыми клиентами, невзирая

на жесткую конкуренцию на украин�

ском рынке. До этого Александр Пись�

менный 13 лет занимал ключевые пози�

ции в компании «Тетра Пак» в Украине,

Молдове и России.

Источник: прессцентр «Декенинк Рус»

Новая профильная система IVAPER 

Компания IVAPER начинает продажи

совершенно новой профильной системы

IVAPER. Отличающаяся лаконичным и

функциональным дизайном система раз�

работана ведущими немецкими конст�

рукторами с максимальным учетом тре�

бований современного оконного рынка.

Новые профили IVAPER имеют монтаж�

ную глубину 70 мм, которая позволяет ус�

танавливать стеклопакеты толщиной до

40 мм, является оптимальной с точки зре�

ния эксплуатационных свойств и в силу

этого востребована как среди частников,

так и среди строителей.

На выбор переработчиков и конечных

покупателей предоставлены два варианта

исполнения профилей IVAPER. Первый

вариант позволяет изготовить окна с уве�

личенным световым проемом. Во втором

варианте пять воздушных камер профиль�

ной системы IVAPER обеспечивают пре�

восходные прочностные, а также тепло� и

шумоизоляционные характеристики.

Источник: www.ivaper.ru

Новая оконная серия ТПТ�72

Конструкторский отдел компании

«ТАТПРОФ» информирует клиентов о

внедрении новой оконной серии ТПТ�72.

ТПТ�72 – серия комбинированных про�

филей с терморазрывом, предназначена

для изготовления «теплых» оконных бло�

ков. Алюминиевые профили данной се�

рии унифицированы с серией ТПТ�65,

повышенные теплотехнические характе�

ристики достигаются за счет увеличенно�

го термомоста 34 мм.

Приведенное сопротивление теплопе�

редаче комбинированных профилей

ТПТ�72.01.04 – рамы и ТПТ�72.04.02 –

створки составляет 0,62 м2К/Вт.

Источник: www.tatprof.ru

Партнер компании Deceuninck 

в Екатеринбурге вышел на

рекордные показатели

производства

В июне 2010 года партнер Декенинк в

Екатеринбурге – «Спецремстрой» вышел

на рекордный уровень производства

окон! Теперь компания выпускает 1000

окон за рабочую смену. По мнению ди�

ректора по развитию «Спецремстроя»

Евгения Куликова, высокий уровень ав�

томатизации производства, постоянный

контроль качества, использование каче�

ственных профилей от «Декенинк» и дру�

гих комплектующих, а также грамотная

маркетинговая политика предприятия

позволили компании добиться высокой

лояльности клиентов и выйти на новые

рынки сбыта. «По производственному

потенциалу мы являемся первыми в ре�

гионе и входим в пятерку крупнейших

предприятий в России. Этот фактор, а

также выход на прямые продажи в таких

регионах, как Башкирия и Крайний Се�

вер при постоянном контроле качества

помогут нам удержать данные объемы

производства и увеличить их. Наш потен�

циал сегодня – это 1500 окон в смену», –

рассказал Евгений Куликов. «Спецрем�

строй» не раз был отмечен компанией

«Декенинк» как крупнейший потреби�

тель продукции концерна в регионе и

России в целом.

ООО «Спецремстрой» – крупнейший на

сегодняшний день производитель пласти�

ковых окон в Уральском регионе, и в 2010

году отмечает 15 лет со дня основания. С

самого начала своей деятельности «Спец�

ремстрой» является официальным дистри�

бьютором концерна Deceuninck, мирового

лидера по разработке и производству стро�

ительных ПВХ�профилей. С 2007 года

«Спецремстрой» работает исключительно

на рынке B2B, направляя все усилия на

поддержание бизнеса партнеров.

Источник: прессцентр

www.deceuninck.ru

Система Click&Fix от Soudal

Soudal – веду�

щий европей�

ский произво�

дитель монтаж�

ных пен, сили�

коновых и поли�

уретановых гер�

метиков, клеев и

кровельных ма�

териалов – представляет систему крепле�

ния баллона монтажной пены в гнезде

аппликационного пистолета Click&Fix.

Современным байонетным соединением

оснащен весь ассортимент полиуретано�

вых пен, а также специальная очищаю�

щая жидкость Click&Clean. Инноваци�

онная система значительно упрощает ра�

боту монтажников. При работе с монтаж�

ной пеной большие трудности возникают

во время замены баллона в аппликацион�

ном пистолете: гнездо должно быть все�

гда чистым, а баллон следует навинчи�

вать настолько энергично, чтобы во вре�

мя крепления пена не вышла из баллона.

Для надежного крепежа баллона в обыч�

ном пистолете необходимы целых два

оборота. В случае неточного навинчива�

ния, причиной которого зачастую бывает

загрязнение гнезда пистолета, монтаж�

ник может открыть клапан баллона, вы�

пустить пену и загрязнить пистолет. Что�

бы очистить гнездо с мелкой резьбой

сложной формы требуется много време�

ни, а растворители, которые содержатся в

чистящих жидкостях, могут разгермети�

зировать пистолет. Часто бывает, что ис�

правный пистолет прекращает функцио�

нировать всего лишь по причине пробле�

мы с гнездом. 

Soudafoam Gun Click&Fix – это одно�

компонентная, готовая к применению

полиуретановая пена. Кроме исключи�

тельных способностей традиционной пи�

столетной пены Soudafoam Gun, пена

Click&Fix обладает уникальной, исклю�

чительно удобной системой байонетного

соединения баллона с аппликационным

пистолетом. В новаторской системе фир�

мы Soudal достаточно ввинтить баллон в

гнездо пистолета всего на одну четвертую

оборота, чтобы идеально закрепить бал�

лон с пеной. Одно движение руки, один

щелчок, и баллон молниеносно и надеж�

но закреплен в гнезде пистолета. Во вре�

мя навинчивания баллона на пистолет

вообще не происходит открытие вентиля

пены и бесконтрольное вытекание содер�

жимого. Новое крепежное кольцо изго�

товлено из гладкого искусственного ма�

териала, который в случае загрязнения

легко можно очистить от остатков пены

даже без применения очищающих жид�

костей. 
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Система Click&Fix обеспечивает удоб�

ство применения и максимальное ис�

пользование пены из баллона. Благодаря

новому крепежу экономится время и

продлевается срок эксплуатации аппли�

кационных пистолетов. Достоинства со�

единения Click&Fix признают монтаж�

ные бригады не только в Европе, с 2003

года его используют профессионалы из

США. 

Линейка продуктов Click&Fix включает

пистолетную пену Soudafoam Gun

Click&Fix, пену для низких температур

Soudafoam Gun Click&Fix Winter, пену

огнестойкую Soudafoam Fire Click&Fix,

очиститель для пены и пистолетов

Click&Clean, пистолет Click&Fix.

Источник: ООО «Соудал»

Солнечный щит от Renolit

Для любого производителя и мон�

тажника металлопластиковых конст�

рукций не является новостью, что

производство и установка окон и две�

рей из ламинированного ПВХ�профи�

ля требует особого отношения как к

установке армирования, так и к за�

креплению конструкции в проеме. Все

эти действия служат для предотвраще�

ния потери геометрии при высокотем�

пературном нагревании ламинирован�

ной конструкции под воздействием

солнечных лучей. Несоблюдение

правил приводит к увеличению рекла�

мационных выездов и сезонных регу�

лировок притвора.

После длительного изучения пробле�

мы высокотемпературного нагревания

пленки темных цветов под воздействи�

ем ИК�излучения специалисты компа�

нии Renolit разработали технологию

SST (Solar Shield Technology). Данная

технология обеспечивает защиту про�

филя от нагрева так, что оконная кон�

струкция остается стабильной даже при

самом интенсивном солнечном излуче�

нии. Нанесение пленки не приподнесет

никаких сюрпризов, поскольку в базо�

вую структуру пленки были интегриро�

ваны пигменты, отражающие инфра�

красное излучение, а ее первоначальная

толщина и гибкость в процессе нанесе�

ния остались неизменны.

Пленка Renolit с технологией SST,

примеры ИК�отражения

Температура нагревания поверхности

пленки темных цветов:

Saffron SST на белом профиле –

49,3°С.

Saffron SST на темном профиле –

53,6°С.

Brown SST на белом профиле –

53,7°С.

Brown SST на темном профиле –

55,1°С.

Температурный стандарт для белого

профиля – 53°С

Температурный стандарт для темного

профиля – 74°С

С технологией SST температура на�

гревания поверхности профиля снижа�

ется в среднем на 11% по сравнению с

обычными пленками. Это особенно

важно для южных регионов страны с

большим количеством солнечных дней

в году.

Данная уникальная технология,

включающая в себя ряд неоспоримых

преимуществ, является маленьким по�

дарком от компании Renolit своим

партнерам, так как цена пленки при

этом не увеличивается. Многие цвета

из наших каталогов по умолчанию про�

изводятся с технологией SST. Уже в

этом году оставшаяся цветовая гамма,

нуждающаяся в защите от ИК�излуче�

ния, будет автоматически переведена

на нее.

Источник: РЕНОЛИТ

Рекордные результаты испытаний

створки оконной системы 

Kaleva�Deco

В апреле 2010 года практические по�

казатели испытаний створки окна

Kaleva�Deco достигли расчетных! В

2009 году компания Kaleva представила

на рынке свою инновационную разра�

ботку – низкопрофильную оконную

систему Kaleva�Deco с увеличенным

коэффициентом светопропускания и

вклеенным стеклопакетом. Система

сразу же привлекла внимание профес�

сионалов и потенциальных заказчиков,

так как до этого момента окон такого

уровня (по дизайну и функциональным

свойствам) на российском рынке пред�

ставлено не было. С сентября 2009 года

в испытательном центре Kaleva нача�

лись испытания створки Kaleva�Deco

на надежность. Цель испытаний заклю�

чается в проверке оконного профиля и

самого пластикового окна на его износ

при эксплуатации. На испытательном

стенде специальный робот открывает и

закрывает пластиковое окно системы

Kaleva�Deco в среднем 3000 раз в тече�

ние дня. В обычных условиях эксплуа�

тации окна открываются не более 3�5

раз в сутки. То есть 1 день работы робо�

та равен в среднем 2 годам реальной

эксплуатации пластикового окна. В ап�

реле 2010 года практические показатели

испытаний достигли расчетных. Это те

самые показатели, которые закладыва�

лись при разработке оконной системы

Kaleva�Deco. Запас надежности створ�

ки системы Kaleva�Deco составил

320000 циклов открывания/закрыва�

ния, это означает, что окно Kaleva�

Deco остается в рабочем состоянии

почти 300 лет! И превышает требования

ГОСТ к надежности створок более чем

в 15 раз! В оконной системе Deco ком�

пании Kaleva удалось добиться гармо�

ничного сочетания двух совершенно

разноплановых характеристик: изыс�

канного дизайна и беспрецедентной

надежности, что делает окно Kaleva�

Deco абсолютно уникальным. «Ресурс

окна сильнее всего вырабатывается при

открывании/закрывании. Возникаю�

щее при длительной эксплуатации про�

висание створки приводит к ее неплот�

ному прилеганию и продуваниям, что

доставляет дискомфорт владельцу окна.

Поэтому устойчивость к провисанию –

один из главных критериев надежности

оконной конструкции», – говорит тех�

нический директор Kaleva Сергей Фай�

зиев.

По результатам испытаний створки

после 320000 циклов открывания/за�

крывания провисание отсутствует, из�

менение геометрии отсутствует, регу�

лировка фурнитуры – в допустимых

пределах. Дальнейшая эксплуатация

окна возможна без каких�либо затруд�

нений. Проведенные испытания еще

раз подтвердили, что кроме стильного

дизайна и беспрецедентного коэффи�

циента светопропускания окно Kaleva�

Deco обладает невероятным запасом

надежности. 

Источник: прессслужба Kaleva
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Т
рудно поверить, но еще два года назад

на месте возведенного предприятия

располагалось в буквальном смысле

чистое поле. И только пронизывающий хо�

лодный ветер напоминал собравшимся гос�

тям мероприятия о холодном октябрьском

дне 2007 года, когда на этом месте состоялась

торжественная церемония символической

закладки первого камня предприятия. Сама

же местность за прошедшее время неузнава�

емо изменилась: здесь выросло современное

производственное предприятие по выпуску

оконной фурнитуры. Новый завод является

четвертым по счету и единственным произ�

водственным предприятием Группы компа�

ний МАСО за пределами Австрии. 

Торжественное открытие завода МАКО

ФУРНИТУРА в Калуге состоялось при учас�

тии губернатора области г�на Анатолия Ар�

тамонова, Чрезвычайного и Полномочного

Посла Австрийской Республики в России

г�жи Маргот Клестиль�Леффлер, заместите�

ля торгового советника посольства Австрии

г�на Кристиана Фуксштайнера, а также ми�

нистра экономического развития области

г�на Руслана Заливацкого и заместителя гу�

бернатора г�на Владимира Потемкина. На

праздник МАКО ФУРНИТУРА со всех угол�

ков нашей необъятной страны прибыли кли�

енты, партнеры и друзья компании. Среди них

присутствовали представители фирм ARtec,

ТБМ, Профиль Декор, VEKA RUS, profine,

Deceuninck RUS и многие другие, чье участие

и долгосрочное партнерство, а также взаимо�

действие привнесли в жизнь МАСО в России

неоценимый вклад и сыграли не последнюю

роль в становлении компании на российском

рынке и ее дальнейшем развитии. 

МАСО сегодня – один из наиболее ус�

пешных лидеров российского рынка 

В России компания начала работу в 1998

году, и спустя двенадцать лет результатом

деятельности организации является пере�

ход от выполнения функций Представи�

тельства к полноценному производствен�

ному предприятию – современному заводу

по выпуску оконной фурнитуры. Завод

«МАКО ФУРНИТУРА» – это не изолиро�

ванное предприятие, а составляющая мощ�

ного международного концерна, обладаю�

щего богатыми традициями, высочайшей

технологической культурой и колоссаль�

ным опытом в области производства окон�

ной и дверной техники, взломостойких

замков для межкомнатных и входных две�

рей, оконных ручек, фурнитуры для ставен

и качельных окон, для раздвижных систем

(т. н. порталов). 

Новое предприятие в Калуге оснаще�

но передовым оборудованием и тех�

никой 

В настоящий момент производство успеш�

но функционирует, осуществляя конечный

монтаж основных элементов фурнитуры. 

Запуск российского производственного

предприятия в Калуге – важное событие не

только для самой компании, но и для регио�

на в целом, поэтому торжественная церемо�

ния открытия, помимо выступления руко�

водителя Группы компаний МАСО г�на

Юргена Прачке и генерального директора

завода д�ра Вернера Шиттелькопфа, вклю�

чала также обращения почетных гостей:

Чрезвычайного и Полномочного Посла Ав�

стрийской Республики в России г�жи Мар�

гот Клестиль�Леффлер и губернатора Ка�

лужской области Анатолия Дмитриевича

Артамонова. 

К сожалению, глава и владелец концерна

МАСО, г�н Эрнст Майер, ввиду плохого са�

мочувствия не смог присутствовать на меро�

приятии, однако руководитель Группы ком�

паний г�н Прачке прибыл на церемонию и

своим выступлением открыл торжествен�

ную часть мероприятия. Он начал со слов,

повествующих о событиях десятилетней

давности, когда пробные первые шаги ком�

пании «МАСО» в России не были настолько

успешными и показательными. И, конечно,

на тот момент не возникало даже мысли о

строительстве нового предприятия компа�

нии. Но уже через год ситуация изменилась

коренным образом.

МАСО планирует утверждать и раз�

вивать свою позицию на рынке

Стратегическая ориентация на причины,

а не на следствия, а также слаженная и про�

дуктивная работа сотрудников МАСО в

России совершили невероятный прорыв,

помогая достичь лидирующих позиций сре�

ди фирм�конкурентов оконного бизнеса.

На протяжении многих лет компания МА�

СО входит в тройку лидеров – производи�

телей фурнитуры на российском строитель�

ном рынке, сохраняя этот почетный статус

и в данный момент. Ежегодно показывая

высокие результаты своей деятельности на�

ряду с постоянным ростом российского

рынка, команда МАСО на определенном

этапе развития стала рассматривать про�

должение своих стратегических деловых

шагов – строительство нового завода. Это

решение стало логическим продолжением

развития компании. И сейчас мы открыва�

ем новый завод. Завод, продукция которого

будет соответствовать всем международ�

ным требованиям к качеству и сертифици�

рованным технологиям. Качество произво�

димых в России товаров ничем не будет от�

личаться от товаров, производимых в Авст�

рии, – это является основой политики ком�

пании МАСО. «Мы планируем утверждать

и развивать свою позицию на рынке», – до�

бавил г�н Прачке. 

В речи Маргот Клестиль�Леффлер была

отдельно подчеркнута высокая важность и

27 мая в Калуге состоялся торжественный праздник по случаю открытия нового

предприятия австрийского концерна МАСО по производству поворотной и

поворотно�откидной фурнитуры для окон – завода ООО «МАКО ФУРНИТУРА».

Запуск завода «МАКО ФУРНИТУРА». Мы открылись!
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значимость экономически благоприятных и

дружественных отношений между австрий�

скими промышленными предприятиями и

российскими административными центра�

ми. Г�жа Клестиль�Леффлер отметила, что

компания МАСО на Калужской земле не

только первый инвестор, но и до недавнего

времени первая австрийская компания. От�

радно видеть развитие предприятия и его

следование намеченным планам. Еще более

приятно, что компания МАСО уже не един�

ственный австрийский производитель на

территории Калужской области. В конце

2010 года в Калуге состоится очередное от�

крытие завода еще одного австрийского

концерна «МAGNA International». 

Далее под приветственные аплодисменты

всех присутствующих слово взял губерна�

тор Калужской области Артамонов Анато�

лий Дмитриевич. Он отметил, что продук�

ция предприятия МАСО будет весьма вос�

требована на российском рынке в связи с

увеличением объемов жилищного и про�

мышленного строительства и выразил уве�

ренность в плодотворном и долгосрочном

сотрудничестве, пообещав поддерживать

новый проект, который с оживлением

строительного рынка имеет хорошие пер�

спективы для дальнейшего развития. В

этом Артамонова А. Д. поддержал генераль�

ный директор нового завода в Калуге Вер�

нер Шиттелькопф. Присоединившись ко

всему сказанному, он отметил, что ключе�

вым моментом при выборе места под стро�

ительство (при прочих схожих и равных

стартовых позициях других регионов) в Ка�

лужской области стала активная поддержка

компании МАСО на первых шагах осуще�

ствления инвестиций администрацией го�

рода. Мы хотели бы выразить особую бла�

годарность администрации города, Люби�

мову Николаю Викторовичу (городской го�

лова Калуги) и Акимову Максиму Алексее�

вичу (заместитель губернатора Калужской

области), которые приложили много уси�

лий, чтобы поддержать МАКО в планах и

осуществлении первых шагов. Г�н Шит�

телькопф представил собравшимся гостям

своего преемника, в настоящий момент за�

нимающего пост заместителя генерального

директора – Евгения Центнера. «Г�н Цент�

нер после моего возвращения в Австрию и

ухода на пенсию возглавит российское

предприятие «МАКО ФУРНИТУРА» и зай�

мет пост генерального директора уже с

01.01.2011 года», – добавил д�р Шиттель�

копф. 

За торжественными речами последовали

традиционные аплодисменты и церемония

перерезания синей (цвет МАСО) ленточки.

После чего для всех гостей был организован

цикл экскурсий, каждая из которых начина�

лась в производственном корпусе, где вни�

мание гостей было сосредоточено на техно�

логических особенностях конечного монта�

жа фурнитуры. Далее гости осмотрели склад

предприятия и административное здание,

на третьем этаже которого расположен удоб�

ный и хорошо просматриваемый со всех

сторон шоу�рум, где все участники смогли

ознакомиться с готовыми оконными и двер�

ными конструкциями, оснащенными фур�

нитурой МАСО. 

Гуляя по новому заводу, многие отмечали

высокое сходство архитектуры российского

завода и производственных предприятий

Группы Компаний в Австрии. Это действи�

тельно так, ведь все заводы МАСО выполне�

ны в едином архитектурном стиле, и новое

предприятие в России не исключение! Свет�

лые просторные помещения для работы и

отдыха, единая цветовая гамма кабинетов

предприятия. Здесь много света и воздуха,

здесь приятно работать и находиться не

только сотрудникам компании, но и посети�

телям. 

Техника в движении

Отдельное внимание гостей было прикова�

но к статуе, расположенной на территории

завода. Ее необычная конструкция и идея

исполнения вызвали живой интерес у при�

сутствующих. Статуя под названием

«Bewegung», что в переводе с немецкого оз�

начает «Движение», является подарком ру�

ководителя производственного предприя�

тия МАСО в Трибене г�на Петера Содами�

на. Подарок приурочен к официальному за�

пуску производства МАКО ФУРНИТУРА и

теперь не только украшает территорию заво�

да, но и является смысловой составляющей

деятельности МАСО, символизируя движе�

ние техники на планете Земля. 

Следом за экскурсиями по производствен�

ным и административным помещениям заво�

да программу мероприятия продолжили фур�

шет и слайд�шоу под названием «Симбиоз ис�

кусства и технических достижений в области

оконной промышленности». Здесь гости

смогли насладиться великолепием художест�

венных произведений в комплексе с презен�

тацией технических разработок МАСО. 

Благодарим всех гостей праздника, партне�

ров и клиентов, сотрудников дружественных

предприятий за неоценимый вклад в развитие

компании; за поздравления и теплые слова! 

Завод в Калуге станет мощнейшим им�

пульсом к дальнейшему развитию компа�

нии, раскрытию ее глубокого потенциала,

перспективного настоящего и будущего.

ВМЕСТЕ С ВАМИ 
НА ПЬЕДЕСТАЛ ПОБЕДИТЕЛЕЙ!

ООО «МАКО ФУРНИТУРА»

248033, г. Калуга, ул. Тульское шоссе, д. 10

Тел./факс: +7 (4842) 715�100

Тел.: +7 (980) 514�4005, (910) 599�7797

E�mail: maco@maco.ru

www.maco.ru

Торжественное перерезание ленточки. 

Слева направо: губернатор Калужской обл. г�н Артамонов А. Д., 

Чрезвычайный и Полномочный Посол Австрийской Республики в России 

г�жа Маргот Клестиль�Леффлер, руководитель ГК МАСО г�н Юрген Прачке

Евгений Центнер, заместитель

генерального директора 

ООО «МАКО ФУРНИТУРА»
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Каталог компаний

Основу портала составляет обширный ката�

лог компаний�поставщиков. В качестве исход�

ной базы для создания каталога использова�

лись данные, накопленные нашим изданием

за 5 лет работы. На момент сдачи в печать это�

го номера журнала в каталоге была размещена

информация о 500 поставщиках системных

профилей, фурнитуры, комплектующих, мон�

тажных материалов, оборудования, программ�

ного обеспечения, словом, всего необходимо�

го для современного производства окон.

Каталог компаний снабжен поисковой сис�

темой, позволяющей делать выборки по раз�

личным критериям. Посетитель сайта может

найти компании по названию, по соответст�

вию ее продукции рубрике каталога, по ин�

тересующему его региону, по бренду.

Вся размещенная информация проходит

тщательную модерацию, что исключает по�

падание в каталог некорректных данных.

Публикация данных о поставщиках на стра�

ницах нашего портала производится бесплат�

но, и добавить свои данные может любая ор�

ганизация. Для этого достаточно зарегистри�

роваться на портале, что займет у Вас не более

3 минут. Став зарегистрированным пользова�

телем и воспользовавшись сервисом и под�

сказками, предоставляемыми в личном каби�

нете, Вы сможете самостоятельно размещать:

данные о Вашей компании;

описание Вашей продукции и услуг в со�

ответствующие по тематике рубрики пор�

тала;

контактные данные своих представи�

тельств в других регионах;

свой логотип;

новости, объявления об акциях, вакансиях;

планируемые события и мероприятия в

календарь событий.

Из перечисленных выше данных сформи�

руется мини�страничка Вашей компании,

пример которой представлен на следующей

странице журнала.

Если ваша компания сотрудничает с жур�

налом «ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО» и

размещает в нем свои статьи, то их список

также окажется на Вашей мини�страничке и

будет доступен всем посетителям портала.

Электронная версия журнала

Другой значительный раздел портала

www.winpro.ru – «Наш журнал» – представ�

ляет собой электронную версию журнала

«ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО».

Здесь можно почитать статьи из свежих но�

меров и найти архивные публикации. Все

статьи представлены и в html�формате и в

виде pdf�файлов. Кроме того, можно ознако�

миться со списком компаний, чьи материа�

лы публиковались в заинтересовавшем Вас

выпуске журнала, и скачать его целиком.

На новой версии нашего сайта упрости�

лась процедура подписки на журнал. Для

бесплатного получения печатной версии

«ОКОННОГО ПРОИЗВОДСТВА» доста�

точно заполнить анкету в разделе «Подписка

на журнал».

Оконный рынок

В раздел «Оконный рынок» стекается ин�

формация о новостях, вакансиях, распрода�

жах и акциях, о планируемых мероприятиях,

размещаемая компаниями на своих мини�

страничках.

Полезные советы

Этот раздел находится в стадии наполне�

ния и будет содержать как техническую ин�

формацию по вопросам производства, так и

рекомендации ведущих маркетологов отрас�

ли по продвижению готовой продукции. 

Ближайшие планы

В скором времени откроется доступ к раз�

делу полезные советы и будут добавлены

описания в библиотеку брендов.

Если Вы хотите поделиться с производите�

лями окон своим опытом и знаниями, наш

портал готов Вам в этом помочь. Присылай�

те Ваши материалы по любым аспектам про�

изводства и монтажа окон, которые могут

быть интересны нашей читательской ауди�

тории, и мы постараемся найти для них мес�

то на страницах www.winpro.ru.

Более полугода длилась разработка и отладка новой версии сайта журнала «ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО». Изменения кос�

нулись не только дизайна, но и в первую очередь функциональности нашего интернет�представительства, в результате от

старого ресурса осталось только название. С середины июня 2010 года наш сайт заработал в режиме интернет�портала.

Приглашаем Вас познакомиться с новыми возможностями www.winpro.ru.

Интернет�портал www.winpro.ru
приглашает к сотрудничеству
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Мини�страничка компании, зарегистрированной на интернет�портале www.winpro.ru



О
фициальная церемония открытия вы�

ставки состоялась в «Экспоцентре». По

традиции участников и гостей попри�

ветствовал генеральный директор компании

ITE Moscow Александр Шталенков. Затем слово

взял руководитель Департамента городского

строительства Москвы Александр Косован, оз�

вучивший приветствие мэра г. Москвы Юрия

Лужкова: «За годы работы выставка выросла в

один из самых крупных и представительных фо�

румов, играющих фундаментальную роль в эко�

номических достижениях Москвы и России.

Выставка демонстрирует высокий технологиче�

ский, инвестиционный и инновационный по�

тенциал отечественного стройкомплекса и спо�

собствует решению важных государственных

задач в сфере обеспечения населения доступ�

ным и комфортным жильем».

Затем выступил президент Ассоциации рос�

сийских строителей Николай Кошман, который

отметил, что «в этом году форум открывается в

непростое время для строительного комплекса,

тем не менее, количество участников MosBuild

практически не изменилось, а качество стендов

осталось таким же высоким».

О влиянии кризиса говорили многие экспер�

ты, но их прогнозы относительно дальнейшего

развития отрасли звучали оптимистично. Пред�

седатель правления Ассоциации архитектурно�

строительного и коммунального комплекса

Альберт Маршев подчеркнул, что, несмотря на

сложное время, «строительный комплекс жил,

жив и жить будет».

Президент Союза дизайнеров России Юрий

Назаров отметил, что качество продукции и стро�

ительных услуг постепенно выравнивается. Вале�

рий Панов, первый заместитель председателя

Комитета Госдумы по строительству и земель�

ным отношениям прокомментировал: «Кризис

испытал на прочность всю строительную отрасль.

Сегодня в «Экспоцентре» и «Крокус Экспо» вы�

ставляют собственные разработки и предложе�

ния те компании, за которыми будущее. Госдума

за последний год разработала ряд законов, кото�

рые улучшат положение строителей, выведут на

лидерские позиции самых достойных». В завер�

шение церемонии к гостям обратился вице�пре�

зидент Союза архитекторов России Сергей Кача�

нов: «Каждый год строительный сезон начинает�

ся с этой выставки. И каждый год специалисты

строительства – архитекторы и инженеры – при�

ходят, чтобы понять, что нового представляют

фирмы. Мы с радостью видим, что сегодня на вы�

ставке все больше российских участников».

В этом году в выставке приняли участие более

2000 компаний из 45 стран, включая 15 нацио�

нальных групп.* Общая площадь занимаемой экс�

позиции составила 141114 кв. метров. Экспонен�

ты MosBuild отмечают, что ситуация в строитель�

ной отрасли нормализуется. «Выставка прошла

замечательно. В этом году среди посетителей бы�

ло много розничных заказчиков и частных клиен�

тов. В целом рынок оживился», – сказал генераль�

ный директор компании White Hill Денис Панов. 

Изменения в отрасли положительно сказались

на выставке. «Мы участвуем в MosBuild давно. В

Строительная и интерьерная выставка

MosBuild подтвердила: стройкомплекс

России «жил, жив и будет жить»

Крупнейшая строительная и интерьерная выставка MosBuild прошла с 6 по 9 апреля на

двух выставочных площадках Москвы – в «Экспоцентре» и «Крокус Экспо». Ее

организатором является международная компания ITE, лидирующая по количеству

проводимых в России профессиональных деловых мероприятий.
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целом выставка выросла. Это объясняется тем,

что организаторы уделяют много внимания и

участникам, и посетителям. Нам есть с чем

сравнивать: в год мы участвуем в десяти выстав�

ках. И MosBuild – одна из тех, которая заслужи�

вает особого внимания», – заявил представи�

тель итальянской компании Union Назарено

Барауз. 

Значимость MosBuild для отрасли отмечают

практически все экспоненты выставки. «Для нас,

как и для многих компаний на строительном

рынке, MosBuild – одно из главных событий», –

считает Марица Закржевская, начальник отдела

рекламы и маркетинга компании BASF. 

В первый день выставки из двух тысяч участ�

ников были отобраны 10 самых заметных ком�

паний по трем номинациям. В номинации «За

яркий дебют» были представлены компании,

впервые участвовавшие в MosBuild и серьезно

подошедшие к своему делу, призы вручены

компаниям «Евросант» (дистрибутор швейцар�

ской компании KorDi GmbH на российском

рынке по оптовой продаже сантехники), «Акфа»

(крупный производителей ПВХ� и алюминие�

вых профилей), студии дизайна «Марат Ка»

(производитель и продавец декоративных и ма�

лярных материалов для оформления современ�

ных архитектурных пространств, предметов и

мебели), Casalgrande Padana Spa (производитель

керамической плитки).

В номинации «Самое заметное участие» орга�

низаторы выставки оценили компанию, чье

участие не могло остаться незамеченным, побе�

дил «Юкон Инжиниринг» (производитель фа�

садных систем U�KON).

В заключительной номинации «За лучшее

представление компании» призы вручались тем,

чье участие отличалось высоким профессиона�

лизмом работы персонала, оригинальным

оформлением стенда и разнообразными акция�

ми по привлечению посетителей. В результате

были награждены пять компаний: «Керамин»

(лидер по производству керамической плитки в

странах СНГ), Международная группа KNAUF

(КНАУФ) (один из крупнейших производите�

лей стройматериалов в мире), группа компаний

«Александрийские двери» (ведущий производи�

тель межкомнатных дверей на территории Рос�

сии), «Ампир Декор», компания Архикамень

(лидер в сфере производства архитектурных из�

делий из искусственного камня).

Четко сегментированная структура MosBuild

позволяет посещающим выставку специалис�

там эффективно использовать свое рабочее вре�

мя, сфокусировавшись на интересующей их те�

матике. В этом году выставку в «Экспоцентре»

посетило 48880, а в «Крокус Экспо» – 57220 че�

ловек*.

Компании находят возможность для спонсор�

ской поддержки MosBuild независимо от ситуа�

ции на рынке, что подчеркивает особый статус

выставки. В 2010 году спонсорами выставки стали

несколько компаний. Спонсором регистрации

выставки в «Крокус Экспо» выступила Фабрика

дверей «Браво», которая специализируется на

производстве востребованных на рынке межком�

натных дверей экономкласса. Официальным

спонсором раздела «Окна. Стекло. Автоматика»

стала компания «Юкон Инжиниринг» (U�kon),

производитель фасадных систем. Компания

ESTIMA Ceramica стала спонсором раздела «Ке�

рамика». Впервые в выставке MosBuild приняла

участие старейшая и популярная в Москве компа�

ния по продаже строительных и отделочных мате�

риалов «Каширский двор», представившая на вы�

ставке новый торговый комплекс «Каширский

двор». Участие «Каширского двора» стало более

заметным благодаря статусу Спонсора выставки.

Генеральным информационным спонсором вы�

ставки стал журнал «Идеи Вашего Дома». Офици�

альным информационным партнером выставки

выступило первое мультимедийное агентство

России РИА Новости и отраслевой проект РИА

Новости – Недвижимость. Официальным интер�

нет�партнером выставки «Окна. Стекло. Автома�

тика» стал оконный портал tybet.ru. 

*Данные предварительные. Окончательные

данные независимого аудита см. на www.mos�

build.com
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Уход за окнами ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

В
линии средств PROK компанией

«Комплекс» представлены жидкий

пластик, очистители для ПВХ различ�

ной силы действия, чистящий крем для

ПВХ, наборы средств по уходу за ПВХ, про�

фессиональная пена и другая продукция для

окон. 

Жидкий пластик PROK

Жидкий пластик PROK представляет

собой полимерный материал на основе

жидкого ПВХ и растворителя. С начала

продаж и до настоящего момента не�

сколько раз совершенствовалась рецепту�

ра материала, за счет чего удалось достичь

оптимального качества. Сегодня жидкий

пластик PROK представляет собой иде�

альное средство для заделывания швов и

склеивания пластиков различной струк�

туры. 

Область применения жидкого пластика PROK:
монтаж ПВХ�окон; склеивание дополни�

тельных профилей (оконных откосов, отли�

вов, планок жалюзи);

профессиональные предприятия (для бы�

строго конструктивного склеивания мето�

дом холодной сварки элементов из жесткого

ПВХ);

сантехнические работы (склеивание труб,

дождевых желобов и т. д.);

производство рекламных щитов;

конструктивное склеивание интегралов из

жесткого ПВХ.

Преимуществами жидкого пластика явля�

ются высокая свето� и атмосфероустойчи�

вость, стойкость к температурным воздейст�

виям и ультрафиолетовому облучению. По

сравнению с силиконом, при длительном

сроке эксплуатации жидкий пластик PROK

не теряет своих качеств, не трескается и не

сыплется, не темнеет и не желтеет, сохраняя

весь период службы белый цвет.

Очистители для ПВХ

Специальные чистящие средства для ПВХ

PROK представлены в трех вариантах:

PROK 5, PROK 10 и PROK 20. 

PROK 5 обладает сильным растворяю�

щим действием. Предназначен для удале�

ния мелких царапин, полировки и чистки

белых твердых ПВХ�поверхностей. Более

слабое растворяющее действие имеет

очиститель PROK 10, он эффективно уда�

ляет клейкую основу пленок и скотча,

следы маркировки, жира, масла, свежей

полиуретановой пены, герметиков и т. д.

PROK 20 – нерастворяющее средство, об�

ладающее антистатическим действием.

Особенно эффективен для удаления за�

щитных пленок, свежей полиуретановой

пены, герметиков и прочих загрязнений.

Введенный антистатик препятствует по�

вторному загрязнению поверхности.

Средство может применяться и для очист�

ки других искусственных материалов. Все

очистители для ПВХ выпускаются в по�

лиэтиленовых емкостях 1000 мл.

Наборы средств по уходу за ПВХ

Наборы средств по уходу за пластиковыми

окнами и другими конструкциями из ПВХ

выпускаются двух видов: стандарт и мини�

набор.

Представляем линию химии для окон PROK

С начала 2009 года компания ООО «Комплекс» осуществляет продажу химии для окон под торговой

маркой PROK. Продукция этой линейки не уступает по качеству европейским аналогам и имеет

очень конкурентоспособную цену.

Представляем линию химии для окон PROK

П р и б л и з и т е л ь н ы й  р а с х о д  к л е я

Ширина поверхности, мм Расход, г/м пог.

20 8

40 16
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В состав обоих комплектов входят:
Крем PROK чистящий для пластиковых

поверхностей окон и других влагостойких

твердых поверхностей.

Средство PROK защитное для резиновых

уплотнений окон и дверей.

Масло смазочное для фурнитуры.

Салфетка универсальная перфорирован�

ная.

Инструкция по применению.

Внимание! ООО «Комплекс» изготовит на�

боры средств по уходу за ПВХ с логотипом

Вашей компании в кратчайшие сроки!

Профессиональная пена

Высококачественная монтажная пена

PROK Ultra для профессионального исполь�

зования производится на заводе ООО «Кри�

мелте» (Эстония), зарекомендовавшем себя

как производитель продукции наивысшего

качества. 

Профессиональная пена применяется при

монтаже оконных и дверных конструкций,

для заполнения щелей, термо� и звукоизо�

ляции, при соединении и герметизации в

каркасном строительстве.

Специально для удаления незатвердевшей

пены и очистки монтажных пистолетов под

маркой PROK выпускается очиститель для

полиуретановой пены.

Преимущества профессиональной пены PROK
Ultra:

обладает отличной адгезией, равномерной

структурой и низким вторичным расшире�

нием;

разработана для выполнения профессио�

нальных работ при любых погодных услови�

ях и температурах от �18°C до +30°C;

обладает ускоренным застыванием, уве�

личенной прочностью и плотностью;

не содержит компонентов, разрушающих

озоновый слой.

В настоящее время профессиональную пе�

ну PROK используют более 2000 компаний

Западной Сибири.

Средство для очистки стекол и зеркал

В состав стеклоочистителя PROK входит:
вода (смачивает поверх�

ность);

мыльный раствор (удаля�

ет грязь);

аммиачный раствор

(способствует быстрому

испарению).

Преимущество по сравнению
с аналогами

Большинство подобных

средств произведены на

основе спиртов. Спирт ис�

паряется в несколько раз

медленнее аммиака, на по�

верхности остаются разво�

ды, которые труднее и

дольше удаляются. Поэтому стеклоочисти�

тель PROK работает намного лучше любых

других очистителей, сделанных на спирту.

Крем чистящий для ПВХ

Крем PROK для чистки пластиковых по�

верхностей окон и других влагостойких

твердых поверхностей эффективно удаляет

грязь, жирные пятна, нагар, известковые и

прочие загрязнения. 

Вся продукция марки PROK успешно про�

шла сертификацию, необходимые испыта�

ния и проверена многими оконными компа�

ниями Сибири.

ООО «Комплекс»

г. Новосибирск, ул. Большая, д. 171/1

Тел.: +7 (383) 230�2505

+7 (383) 230�2515

+7 (383) 230�2571 

+7 (383) 251�0252 

Факс: +7 (383) 230�2515 

www.complex�nsk.ru

П р и г л а ш а е м  к  с о т р у д н и ч е с т в у  д и л е р о в

Рекомендуемые розничные цены продажи на 01.07.2010 г.

Жидкий пластик PROK 74 руб./шт.

Очистители для ПВХ PROK от 114 руб./шт.

Наборы для ухода за ПВХ PROK: стандарт/мини 150/84 руб./шт.

Профессиональная пена PROK Ultra 160 руб./шт.

Крем чистящий для ПВХ PROK 45 руб./шт.

Средство для очистки стекол и зеркал PROK 32 руб./шт.
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Противомоскитные системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

И
тальянским дизайнерам удалось сов�

местить практичность и эстетичность

в одном изделии. Эта противомоскит�

ная система в отличие от обычной индивиду�

ально проектируется под Ваше окно, дверь,

любой проем, который Вы хотите закрыть ли�

бо декорировать. Широкая цветовая гамма из�

делий позволяет создавать самые интересные

интерьерные решения. На выбор предлагается

более 16 вариантов оттенков профиля. 

Ассортимент расцветок полотна, различ�

ных фактур и узоров сделает из скучной се�

рой сетки оригинальный занавес.

Москитные сетки плиссе имеют структуру

«гармошки» и могут закрывать окна практиче�

ски любой формы. Выверенная ширина скла�

док в 1 см создает широкие возможности при�

менения плиссированных сеток, в том числе и

в зимних садах. Продукция отличается функ�

циональностью, четкостью линий и пропор�

ций.

Основные характеристики

Не используются пружины для закрыва�

ния сетки.

Нет трущихся поверхностей в механизмах.

Отсутствует трение в плоскости.

Высокая стойкость сетки к направленно�

му воздействию.

Открывается и закрывается нажатием в лю�

бом месте рукояти.

Простота сборки.

Пластиковые уголки позволяют выпол�

нить сборку, даже если оконная рама неиде�

альна.

Возможность как вертикального, так и го�

ризонтального функционирования.

Максимальные размеры изделия в высоту

до 3�х метров, ограничения по длине отсут�

ствуют.

Монтаж занимает не более 15 минут.

Выгодные преимущества

Элегантность, компактность.

Удобство и простота использования.

Очень низкие эксплуатационные расходы.

Не требуют специального ухода.

Изготавливаются по индивидуальным

размерам.

Возможность воплощения оригинальных

дизайнерских идей.

Москитные сетки компании «Плисс Ди�

зайн» будут служить Вам долго и безупречно,

поскольку производятся из качественных

импортных комплектующих. Современное

производство москитных сеток с использова�

нием передовых технологий гарантирует

проникновение воздуха без насекомых.

Из описания видно – используя системы

плиссе, переработчики могут сократить вре�

мя установки, уменьшить время и расходы

на переделку изделий и сократить выезды по

гарантийному и постгарантийному обслу�

живанию, а самое главное – смогут предло�

жить широкий выбор изделий, чем привле�

кут большее количество покупателей.

Благодаря применению при производстве

высококачественных, устойчивых к атмо�

сферным воздействиям материалов, сетка

комфортно оформит пластиковые окна. Мос�

китные сетки нашей компании пригодны для

эксплуатации при любых погодных условиях.

Обращаясь к нам, Вы получите качествен�

ное обслуживание, внимательное отноше�

ние и профессиональные консультации по

интересующим Вас вопросам. Надеемся на

взаимовыгодное сотрудничество.

ООО «Плисс Дизайн», 127106, Москва,

Алтуфьевское шоссе, 27 А, стр. 9

Тел./факс (495) 785�6550

e�mail: mail@moskit�ka.ru

www.moskit�ka.ru

Наблюдение за изменениями мировой моды в области дизайна интерьера, использование новых тканей и материалов

позволяет нам создавать неповторимые высококачественные работы, имеющие самые разнообразные стилевые

решения. Вы можете быть уверены, что заказанные у нас москитные сетки будут отвечать современным тенденциям,

стилю, индивидуальности, будут удобны в использовании, надежны и долговечны.

Москитные сетки плиссе.
Созданы для жизни, придуманы для выбора

Установка на 
мансардные окна

Установка сетки 
больших размеров
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В
изделии используется специальная

плиссированная ткань с шириной

складки 15 мм. Это однотонные ткани

с широкой цветовой гаммой, различной

фактурой и степенью проницаемости. В

коллекции представлены ткани, не поддер�

живающие горение, и ткани с водоотталки�

вающей пропиткой.

Профили, на которых закреплена ткань,

сделаны из алюминия. Стандартные цвета

профилей – белый, бежевый, коричневый

или серебро. Возможна окраска профилей в

другой цвет по Вашему желанию.

Страна�производитель тканей и комплек�

тации – Италия.

Изделие предназначено для прямоуголь�

ных вертикальных и поворотно�откидных

окон. Максимальная ширина вертикального

плиссе составляет 1,5 метра, максимальная

высота – 2,2 метра. Одно из главных пре�

имуществ изделия – простой монтаж без

специальных инструментов и сверления

стеклопакета. Возможны два варианта креп�

ления: под уплотнительную резинку при по�

мощи прочных тонких креплений или (при

отсутствии уплотнительной резинки) на на�

дежную пластиковую ленту велкро. Верти�

кальное плиссе не требует специального

ухода: все ткани имеют антистатическую

пропитку, и для поддержания чистоты изде�

лия достаточно сухой чистки.

ООО «Плисс Дизайн», 127106, Москва,

Алтуфьевское шоссе, 27 А, стр. 9

Тел./факс (495) 785�6550

e�mail: mail@moskit�ka.ru

www.moskit�ka.ru

Вертикальное плиссе – современная оригинальная новинка, с помощью которой Вы можете сделать свою квартиру, дом

или офис еще уютнее и комфортнее. Вертикальное плиссе изящно вписывается в интерьер, хорошо сочетается с другими

изделиями, используемыми для декорирования окон.

Вертикальные жалюзи плиссе.
Гармония и уют вашего дома

ООО «Плисс Дизайн» – российская ком�

пания, специализирующаяся на продаже

комплектующих для изготовления москит�

ных изделий, а также изготовлении гото�

вых москитных сеток любых видов, типов и

размеров, в зависимости от пожеланий

заказчиков. ООО «Плисс Дизайн» являет�

ся эксклюзивным представителем италь�

янской торговой марки DFM. Мы рады

предложить Вам новую систему москит�

ных сеток плиссе. Итальянским дизайне�

рам удалось совместить практичность и

эстетичность в одном изделии. Это проти�

вомоскитная система, которая в отличие

от обычной, индивидуально проектирует�

ся под Ваше окно, дверь, любой проем,

который Вы хотите закрыть, либо декори�

ровать. Широкая цветовая гамма изделий

позволяет создавать самые интересные

интерьерные решения. Возможности как

вертикального, так и горизонтального

функционирования, а также отсутствие ог�

раничений по размерам расширяют обла�

сти применения сеток плиссе.

Москитные сетки компании «Плисс Ди�

зайн» будут служить Вам долго и безу�

пречно, поскольку производятся из каче�

ственных импортных комплектующих.

Продукция нашей компании является

уникальным аксессуаром и вписывается в

любую оконную конструкцию. Привлека�

тельный дизайн деталей сеток подчерки�

вает качество производимых Вами окон.

Мы производим противомоскитные

системы:

плиссе (новинка!);

рулонные;

дверные;

рамочные;

вертикальные шторы плиссе (солнце�

защитные жалюзи). Новинка!

Вы получаете:

расширенный ассортимент;

сервисное и техническое обслужива�

ние;

обучение специалистов;

гибкую систему скидок;

демонстрационные образцы (по ди�

лерским ценам);

дополнительную прибыль;

кратчайшие сроки поставки готовых

изделий и комплектующих.
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Подоконники ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

LD�S 30, LD 45, LD�C 60

LD�S 30 – основной подоконник производственной программы

компании Möller,  получил широкую известность в России  благода�

ря уникальным техническим характеристикам.

Устойчивость подоконников Möller 

к механическим воздействиям

Толщина подоконной доски 22 миллиметра.

Толщина горизонтальных стенок 3 мм.

Толщина вертикальных стенок 2,2 мм.

Высота носовой части 30 мм.

Ширина подоконной доски от 150 до 800 мм.

Толщина подоконной доски, стенок и перегородок подоконника

LD�S 30 позволяет ему выдерживать значительные механические

нагрузки. 

Показателем этих свойств является ударная вязкость по Шарпи. 

Данный показатель для подоконника LD�S 30 составляет 13,2 кДж/м2,

что превышает на 32% требования ГОСТ РФ (не менее 10 кДж/м2).

Большинство подоконников экономкласса имеют толщину гори�

зонтальных стенок и перегородок в 1,5�2 раза меньше.

Устойчивость подоконников Möller 

к воздействию температуры

Высокие требования предъявляются к способности подоконни�

ков выдерживать воздействие высоких и низких температур. Пока�

зателем данной способности является температура размягчения по

ВИКА. Данный показатель для подоконников Möller составляет

81°С, что превышает требования ГОСТ РФ (75°С).

Древесно�полимерная основа подоконников Möller позволяет им

выдерживать нагрев 150°С в течение 30 минут.

В соответствии с требованиями ГОСТ РФ допускается изменение

линейных размеров подоконников после теплового воздействия до

1%. Этот показатель для подоконников Möller составляет 0,15%,

что в 6 раз превосходит требования ГОСТ РФ.

В условиях низких температур снижается пластичность подокон�

ников, что может привести к их механическим повреждениям. 

В ходе испытаний на стойкость к удару при отрицательной темпе�

ратуре, в соответствии с требованиями ГОСТ, не было выявлено

ни одного разрушения из 10 испытуемых образцов.

Долговечность и цветоустойчивость 

подоконников Möller

Долговечность подоконника является важнейшей составляющей,

т. к. в ходе эксплуатации эта часть оконного блока принимает на

себя большое количество нагрузок и воздействий, что влечет за со�

бой ухудшение механических свойств подоконника и постепенное

изменение цвета. Механические свойства определяются в соответ�

ствии с ГОСТ 30673�99, согласно которому прочность подоконни�

ка при растяжении после 20 лет ускоренного светового старения

может измениться на 20% от контролируемых параметров. Данные

изменения у подоконников Möller составили 0,1%, при этом внеш�

ний вид изделия остался без изменений.

Проведенные исследования показали, что подоконники Möller
после условного светового старения в течение 500 часов сохранили

огромный резервный запас цветности и механических свойств.

Высокая устойчивость поверхности подоконников

Möller к механическому воздействию, загрязнению 

и химическим веществам

На подоконники Möller устанавливается многослойный ламинат

ELESGO/Plus on top® на основе акриловых смол. ELESGO/Plus on top® –

запатентованная технология, в процессе которой применяется тех�

ника закаливания поверхности ламината электронными лучами.

Каждый слой ламината проходит процесс закаливания.

Данная технология позволяет выдерживать механические воздей�

ствия по пятому классу прочности (отсутствие видимых следов

разрушения поверхности).

Испытания проводятся в соответствии с DIN EN 438 2005. 

На вращающуюся поверхность подоконника воздействует алмаз�

ный конус с возрастающей силой от 1 до 5 N. 

Многослойный ламинат ELESGO/Plus on top® подоконников

Möller выдерживает данное воздействие в 5 N, частично более 5 N.

Для сравнения, ПВХ�покрытие разрушается при воздействии 2 N. 

Многослойное покрытие подоконников Möller устойчиво к

воздействию бытовых химических веществ и пищевых продук�

тов (ацетон, гидрооксид калия, перекись водорода, гуталин,

кофе и т. д.). 

Оценка производится по пятибальной шкале. Подоконники

Möller получили оценку 5 баллов, что означает отсутствие видимых

изменений поверхности подоконника.

Подоконники с покрытием пленкой ПВХ получили оценку 2 бал�

ла, означающую изменение блеска или цвета покрытия.

LD�S 30, LD 45, LD�C 60 – подоконники премиум�класса компании Möller

воплотили в себе лучшие традиции качества, надежности и функцио�

нальности.

Möller – уникальная продукция

Подоконник LD�S 30
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LD 45 – подоконник премиум�класса

Отличается от LD�S 30 высотой носовой части, которая

составляет 45 миллиметров.

Уникальной особенностью LD 45 является наличие до�

полнительного слоя высококачественного ПВХ на сущест�

вующей  древесно�пластиковой основе под слоем ламината

ELESGO/plus on Top®. Дополнительный коэкструдирован�

ный слой ПВХ создает идеально ровную поверхность подо�

конника.

Подоконники�накладки LD�C 60 

с покрытием  ELESGO�Plus on top®

Толщина 3,5 мм.

Ширина от 220 до 420 мм.

Стандартная длина 6 метров.

Поставляется в комплекте с торцевыми заглушками.

Толщина носика 60 мм позволяет устанавливать данную

накладку при помощи клеев на любые типы подоконников

(ПВХ, дерево, камень) без их демонтажа. Применение по�

доконников�накладок LD�C 60 является альтернативой

дорогостоящим ремонтным работам и позволяет значи�

тельно экономить время. 

ЗАО «Мёллер»

141006, Московская обл., г. Мытищи, 

2�й Рупасовский переулок, владение 8, строение 1

Тел.: + 7 (495) 380�3153, факс: + 7 (495) 380�3158

E�mail: info@moeller.su 

www.moeller.su

Подоконник LD 45

Подоконник LD�C 60

Коэкструдированный подоконник LD 45

Убеждающие преимущества:

абсолютная стабильность формы;

устойчив к влажности, жару и царапинам;

возможна вторичная переработка;

высококачественное покрытие  

ELESGO3PLUS on top®�ламинат;

прост в уходе, легко очищается химическими сред�

ствами, используемыми в домашнем хозяйстве;

трудновоспламеняемый;

отличные изолирующие свойства благодаря много�

камерному строению и  дополнительному слою каче�

ственного пластика.

Простой монтаж
при помощи клеев,
двухкомпонентной
монтажной пены,
раствора или мон�
тажных уголков

ELESGO�PLUS on top®�

ламинат

Основа из смеси

дерево�пластик

Коэкструдированный

слой

Высококачествен�
ный  коэкструдиру�
емый слой

Защита при транс�
портировке, склади�
ровании и монтаже

Заподлицо 
с заглушкой

Белый

Светлый мрамор

LD 45 – единственный подоконник с дополнительным слоем высококачественного пластика
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С
истема настилов terrafina LIGNODUR® используется для балко�

нов и террас, на крышах, вокруг бассейнов и прудов, при

оформлении общественных объектов – открытых кафе, гос�

тиниц. Поверхность досок настила terrafina LIGNODUR® защищена

специальным покрытием. При использовании этой технологии до�

стигаются улучшенные характеристики естественной интенсивности

цвета и устойчивость к воздействию погодных условий. Оттенок до�

сок настила может с течением времени незначительно измениться,

не теряя характер цвета. Нюансы цвета подчеркивают естествен�

ность. Уход за Вашей террасой очень незначителен. Перед началом

сезона необходимо просто смыть поверхность водой. Если Вы хотите

обеспечить долговременную защиту поверхности, мы советуем один

раз в год мыть ее с чистящими средствами из нашего ассортимента.

Вместе с системой terrafina LIGNODUR® Вы получаете привлека�

тельную и экологичную альтернативу дереву.

terrafina – почувствуй комфорт!

Монтаж, который впечатляет

Простой и быстрый монтаж благодаря системе защелкивания

«Klick & Klemm».

Скрытая система крепления.

Укладка возможна практически под любым углом.

Обрабатывается простым инструментом (как дерево).

Возможны решения в различных ситуациях благодаря широкому

ассортименту комплектующих.

Качество, которое убеждает

Специальная поверхность – простота в уходе.

Естественность цвета и высокая устойчивость к истиранию.

Поверхность с высокой степенью против скольжения (класс R 12),

без образования трещин и сколов, приятная при хождении босиком.

Очень высокая стабильность формы и долговечность при эксплу�

атации.

Вы хотите террасу для отдыха, уютный уголок во дворе у дома, элегантную лестницу,

дорожку у бассейна или детскую площадку, отвечающую самым высоким требованиям?

Система terrafina LIGNODUR® предлагает прочную и приятную на ощупь поверхность,

которая благодаря отличным свойствам композиционного материала (WPC) превосхо�

дит продукты из натурального дерева. Система terrafina LIGNODUR® не только ста�

бильнее и проще в уходе, чем дерево, но и более устойчива к погодным условиям, бла�

годаря специальной обработке поверхности. По доскам настила приятно ходить боси�

ком. Они не скользят, на них не образуются сколы и трещины. Предлагаются в трех ва�

риантах декора и в двух вариантах поверхности: мелковолновой и крупноволновой.

Система terrafina LIGNODUR®.
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Стабильность размеров благодаря материалу и технике монтажа.

Устойчивость к погодным условиям и температурным воздей�

ствиям.

Стойкость к образованию грибков и плесени (класс 1).

Самозатухающий материал.

Экологическая ответственность

Естественный цвет дерева – из композиционного материала.

Возможна 100% вторичная переработка.

Многообразие и индивидуальность

Возможно применение в частном и общественном строительстве:

террасы, балконы, террасы на крышах, вокруг бассейнов и прудов,

пешеходные дорожки, мостики*.

Натуральные цвета и элегантная структура придают поверхности

индивидуальность и неповторимость.

* необходим статический расчет основания

Последовательность выполнения

монтажных работ

Шаг 1. Подготовить основание и закрепить опорные профили.

Шаг 2. Закрепить конечные крепления с помощью шурупов и за�

щелкнуть первую доску настила.

Шаг 3. Вставить в опорный профиль промежуточные крепления.

Крепление без шурупов!

Шаг 4. Вставить следующую доску настила.

Шаг 5. Монтаж уголка, боковых заглушек или гибкой окантовоч�

ной ленты.

Укладка настила terrafina происходит быстро и просто благодаря

системе «Klick & Klemm». При этом используется простой инстру�

мент, т. к. доски настила не только выглядят как дерево, но и так же

легко обрабатываются. Монтаж досок настила возможен под любым

углом на опорные профили. Высокая точность размеров, стабиль�

ность формы и долговечность достигаются благодаря технике мон�

тажа в комбинации со свойствами материала WPC, разработанного

на фирме Möller GmbH & Co KG (Mёллер).

Скрытые монтажные крепления задают небольшую щель между

досками настила. Отсутствуют выступающие наружу или видимые

шурупы. Система terrafina идеальна для хождения босиком. Ржавые

шурупы и занозы остались в прошлом. Убедитесь сами!

Приобретая продукцию Möller, Вы получаете качество, прове/
ренное временем.

ЗАО «Мёллер»

141006, Московская обл., г. Мытищи, 

2�й Рупасовский переулок, владение 8, строение 1

Тел.: + 7 (495) 380�3153, факс: + 7 (495) 380�3158

E�mail: info@moeller.su 

www.moeller.su

www.terrafina.su 

Многообразие и индивидуальность

Подготовка основы для укладки настила

Монтаж на стальной основеМонтаж на бетонной основе

Монтаж на деревянной
основе

Монтаж 
на щебень

2. Установка 
первой доски

1. Прикручивание
концевой клипсы

4. Угловое соединение 45°3. Установка разделителя

Последовательность монтажа
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П
о итогам выставки из двух тысяч

участников MosBuild были отобра�

ны 10 самых заметных компаний по

трем номинациям.

В номинации «За яркий дебют» были пред�

ставлены компании, впервые участвовав�

шие в MosBuild и серьезно подошедшие к

своему делу, призы вручили четырем компа�

ниям, одной из которых стала AKFA.

Стенд компании привлек большое число

посетителей, среди которых были руководи�

тели строительных, монтажных организа�

ций, а также заинтересованные специалис�

ты смежных отраслей.

На стенде были представлены образцы

ПВХ� и алюминиевых профилей для окон,

дверей, раздвижных и фасадных систем, а так�

же аксессуары собственного производства.

Заметное участие компании AKFA в меж�

дународной выставке стало еще одним под�

тверждением неизменно высокого качества

продукции компании и профессионализма

ее сотрудников.

ПВХ�профили

Четырехкамерная система AKFA Plast

Quattro имеет улучшенные характеристики

по тепло� и звукоизоляции и более широкий

спектр применения. 

Пятикамерная система ПВХ�профилей

AKFA Plast Royal имеет 5 внутренних камер,

благодаря чему достигаются лучшие показа�

тели по теплоизоляции окон из ПВХ. 

Четырех� и пятикамерные профили отно�

сятся к классу профилей морозостойкого

исполнения и подходят для установки в лю�

бых климатических зонах.

Контроль качества осуществляется на про�

тяжении всего процесса производства: от

качества и состава смеси до контроля гото�

вой продукции. Соблюдение геометрии

профилей контролируется высококвалифи�

цированными специалистами компании. 

AKFA производит белые профили и лами�

нированные пленкой известной немецкой

компании Skai. 

Продукция AKFA прошла испытания и

сертификацию ГОСТ, имеется вся необхо�

димая сопроводительная документация.

Алюминиевые профили

СЕРИЯ ALDOKS – система алюминиевых

профилей для светопрозрачных и ограждаю�

щих конструкций. Включает алюминиевые

профили для изготовления витражей, окон и

дверей, межкомнатных перегородок без вы�

соких требований по теплоизоляции. 

Серии TERMO YWD 50, YWD 55 и YWD 60.

Данный вид алюминиевых профилей наи�

лучшим образом удовлетворяет требовани�

ям, предъявляемым к алюминиевым систе�

мам, сочетая в себе отличные технические и

эстетические характеристики. 

ФАСАДНАЯ СЕРИЯ SILIKON – система

структурного остекления – одно из наибо�

лее популярных фасадных решений. Позво�

ляет создавать ощущение легкости и цель�

ности зданий за счет отсутствия профилей

на наружной части фасада, с внешней сто�

роны видно лишь стекло. 

ФАСАДНАЯ СЕРИЯ С КРЫШКОЙ – са�

мый распространенный вид светопрозрач�

ных фасадов, состоящий из стоечно�ригель�

ной и ригель�ригельной системы. Имеет

большой выбор системных профилей. 

С 6 по 9 апреля 2010 года компания АKFA принимала участие в крупнейшей в Восточной Европе строительной выставке

MosBuild�2010, где были представлены ведущие производители из 45 стран мира, включая Россию, Италию, Бельгию, Ав�

стрию, Францию, Канаду, ЮАР. MosBuild�2010 соединила в себе 16 профильных выставок и проходила одновременно на

двух московских площадках – ЦВК «Экспоцентр» и МВЦ «Крокус Экспо».

AKFA – участник и призер выставки MosBuild�2010

Цех экструзии ПВХ�профилей

Цех экструзии ПВХ�профилей Распил алюминиевого профиля

Покраска алюминиевого профиля

AKFA – участник и призер выставки MosBuild�2010

Цех экструзии ПВХ�профилей
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Серия TENDER (аналог системы Provedal).

Наиболее распространенная серия алюмини�

евых профилей для изготовления раздвиж�

ных и распашных балконов. 

Современные технологии окраски

алюминиевых профилей дают возмож�

ность получить широкую цветовую гамму по�

рошковых красочных покрытий, в том числе

имитирующих структуру натурального дере�

ва. Благодаря этому мы можем предложить

своим клиентам большой выбор цветовых ре�

шений и дизайна алюминиевых конструкций.

Московская обл. 

Подольский р�н, пос. Стрелковской 

фабрики, д. 9, трасса М2

Тел.: + 7 (967) 198�0093

+ 7 (967) 198�0095

http://акфа.рф

Краснодарский край

г. Краснодар, пос. Березовый, 61/1

Тел.: + 7 (861) 238�4144

+ 7 (964) 890�0363

www.akfaplast.com

Новинки собственного производства от компании АКФА

Ручка офисная

Полукруг – 20.

Арт. АК – 1006.

Цена от 240 руб./шт.

Ручка офисная 

BONITO.

Арт. АК – 1011.

Цена от 350 руб./шт.

Ручка офисная 

FALCETTO.

Арт. АК – 1012.

Цена от 350 руб./шт.

Ручка FORZA. 

Арт. АК – 1025 

Цена от 120 руб./шт.

Ручка для дверей. 

Арт. АК – 1029

Цена от 70 руб./шт.

Гарнитур нажимной.

Арт. АК – 1039.

Цена от 90 руб./шт.

Петля дверная для ПВХ

(регулируемая 3D). 

Цена от 150 руб./шт.

Приводы 

поворотные 280 – 1800. 

Цена от 28 руб./шт.

Замок дверной 

20, 25, 30, 35 с язычком. 

Цена от 130 руб./шт.

Ответные 

планки для замков. 

Цена от 22 руб./шт.

Дистанционная 

рамка 11,5 мм, 15,5 мм

Цена от 4,8 руб./пог. м

Ручка офисная 

SOLIDO.

Арт. АК – 1038.

Цена от 300 руб./шт.

Ручка офисная 

ЛЮКС – 20, 30, 40, 50.

Арт. АК – 1000.

Цена от 240 руб./шт.

Ручка офисная 

ЛЮКС –10.

Арт. АК – 1001.

Цена от 240 руб./шт.

Ручка офисная

Полукруг – 10.

Арт. АК – 1002.

Цена от 240 руб./шт.

Ручка офисная 7Х7.

Арт. АК – 1003.

Цена от 250 руб./шт.

Ручка офисная

Трапеция – 20.

Арт. АК – 1005.

Цена от 250 руб./шт.
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВОЗащитное остекление

Ровно 15 лет назад на рынке средств инженерной безопасности появилась фирма с поэтическим названием

«Соларекс» – «Солнечный король». С момента организации фирма не ограничила свои функции только прода�

жей пленок зарубежного производства. Уже в 1994 году персонал фирмы не только начал выполнять заказы по

установке тонирующих и ударостойких пленок на остекление зданий различного назначения и разных форм

собственности, но и организовал едва ли не первый в Москве салон по тонировке автомобильных стекол.

В
области защитного остекления фирма

начинала с самого простого – ударо�

прочного (антивандального) остекле�

ния структуры «стекло + клей + пленка».

В 1996 году по оригинальной технологии,

разработанной специалистами фирмы, были

изготовлены первые образцы противовзлом�

ного и пулестойкого остекления, удовлетво�

ряющего требованиям РД 78.148�94 МВД

РФ. Чтобы эти стекла было куда вставлять,

разработали и соответствующие рамы – про�

тивовзломные и пулестойкие. Рынок хоро�

шо принял эти изделия и тут же напомнил о

том, что появился устойчивый спрос на за�

щитные изделия банковской техники – две�

ри, окна, передаточные узлы, стеновые па�

нели, а там и на защитные банковские каби�

ны для пунктов обмена валюты, рассчетно�

кассовые центры, сейфовые комнаты. В

1997 году заинтересованным организациям

была представлена первая банковская каби�

на модульной конструкции третьего класса

пулестойкости.

Компания «Соларекс» первой среди рос�

сийских фирм аналогичного профиля разра�

ботала конструкцию взрывобезопасного ос�

текления пленочного типа.

Фирма готова в кратчайшие сроки при га�

рантированном качестве выполнить заказы

на любые виды защитного остекления, изде�

лия банковской техники. Мы реализуем ши�

рокий ассортимент самоклеящихся пленок

LLumar производства CPFilms Inc. (США).

Установка этих пленок на существующее ос�

текление не требует демонтажа стекол из рам.

Специальные ударопрочные пленки позво�

ляют оконному стеклу толщиной от 4 мм вы�

держивать многократные удары камнем, мо�

лотком, дубинкой. Стекло с пленкой образу�

ют ударостойкий композиционный матери�

ал, а такое остекление исключает необходи�

мость установки на окна решеток, ставен,

жалюзи и иных силовых элементов.

«Соларекс» – пионер в области созданий в

России индивидуальной и коллективной за�

щиты людей и, в первую очередь, защитного

остекления всех видов, в том числе пленоч�

ного типа с применением самоклеящихся

оконных пленок.

ЗАО «Соларекс» является полноправным

членом Саморегулируемых организаций в

направлении строительство и проектиро�

вание, о чем свидетельствуют допуски к

проведению строительных и проектиро�

вочных работ. Полученные допуски заме�

нили ранее действующие лицензии. Поми�

мо допусков компания имеет лицензию на

осуществление работ по монтажу, ремонту

и обслуживанию средств обеспечения по�

жарной безопасности зданий и сооруже�

ний.

Заказчиками фирмы являются Федераль�

ное собрание и Правительство РФ, Минис�

терство обороны, Министерство внутрен�

них дел, Счетная палата, Правительство

Москвы и Мосгордума, Центробанк, веду�

щие учреждения культуры, страхового биз�

неса (компания «МАКС»), крупнейшие го�

сударственные и коммерческие организа�

ции (Внешнеэкономическое объединение

«Алмазювелирэкспорт» и др.), ГМИИ им.

А. С. Пушкина, Государственная Третьяков�

ская галерея, Музей Современного искусст�

ва, Галерея И. С. Глазунова, Музей�усадьба

«Коломенское», мемориальный комплекс

на Поклонной горе, музей Востока и т. д.

Мы изготавливали киоты для икон: Влади�

мирской, Донской, Троицы, Казанской…

«Соларекс» – действительный член Все�

мирной Академии Наук Комплексной Безо�

пасности, сотрудники фирмы входят в экс�

пертный Совет Государственной Думы Фе�

дерального собрания по вопросам законода�

тельного обеспечения работы стекольной

промышленности, член Союза стекольных

предприятий России.

Руководители и ведущие сотрудники фир�

мы награждены орденами и общественными

наградами России.

Филиалы фирмы есть во всех региональ�

ных центрах и крупных городах РФ, в Укра�

ине. Дочерние предприятия по производст�

ву стеклопакетов созданы в Москве, Мур�

манске, Новосибирске, Туле и других горо�

дах России.

Продукция «Соларекс»:

многослойные стекла (от устойчивых к

пробиванию триплексов до пулестойких

стекол);

изделия бронетехники;

пулестойкое и взломоустойчивое оборудо�

вание;

светопрозрачные защитные изолирующие

кабины (взамен решетчатых) для судов всех

уровней; 

стеклопакеты всех видов и назначений;

алюминиевые окна, двери, фасады, офис�

ные перегородки, в том числе с защитным

остеклением;

нестандартные металлические конструк�

ции;

огнестойкие светопрозрачные конструк�

ции (двери, окна, перегородки);

огнестойкое стекло внарезку.

На ряд изделий «Соларекс» получены па�

тенты РФ.

Вся продукция компании прошла испы�

тания, по результатам которых получены

сертификаты соответствия ГОСТ Р, гигие�

нические, пожарные сертификаты.

В 2006 году ЗАО «Соларекс» получило сер�

тификат соответствия на систему менедж�

мента качества по ИСО 9001 (ISO 9001), а в

2009 успешно прошло ресертификацию

СМК по новой версии ИСО 9001 � 2008.

ЗАО «Соларекс»

115093, Москва, ул. Большая Серпуховская, д. 5

Тел.: +7 (495) 777� 5755

www.solarex.ru

«Соларекс» – пионер в области созданий в России

индивидуальной и коллективной защиты людей





Компания «Профи Пак» предлагает самоклеящиеся пленки из полиэтилена для

временной защиты поверхностей.

Самоклеящиеся пленки из полиэтилена

для временной защиты поверхностей

С
началом производства профилей из

ПВХ и алюминия, а также других по�

верхностей, требующих защиты,

большинство производителей обратило вни�

мание на проблему сохранения внешнего

вида своей продукции. В результате чего за�

щитные самоклеящиеся пленки получили

широкое применение. Главная цель – защи�

та продукции на всех этапах производства,

транспортировки и монтажа от механичес�

ких и погодных воздействий.

Компания «Профи Пак» занимается прода�

жей защитных пленок. В компании всегда

можно получить профессиональную кон�

сультацию по применению и использованию

различных видов пленок. А сотрудники про�

изводства изготовят четко и в срок необходи�

мый Вам заказ.

Производственные мощности компании

позволяют осуществить нарезку пленок в раз�

личном диапазоне ширины (от 10 до 1600 мм).

Ассортимент защитных пленок, продавае�

мых нашей компанией, очень широк. У нас

Вы найдете прозрачные и непрозрачные, то�

нированные пленки, пленки с эффектом за�

щиты от ультрафиолетовых излучений, поз�

воляющие сохранить цвет профиля в изна�

чальном виде, пленки с различной степенью

адгезии и толщины.

Простота в нанесении пленок делает до�

ступным их использование для широкой

массы потребителей. Все пленки легко

снимаются и после удаления не оставляют

следов на поверхности, что гарантирует за�

щищаемому материалу первозданный

внешний вид. Передовые технологии поз�

воляют нанести на пленку рекламу или ин�

формацию о Вашей компании. Это служит

улучшению внешнего вида и защитой от

подделок.

Выбрав компанию «Профи Пак», Вы

приобретете надежного партнера.

ООО «Профи Пак»

127287, Москва, 2�я Хуторская ул., д. 38 А, стр. 8

Тел.: (495) 727�3377, 727�3376

E�mail: profi@profi�pack.ru

www.profi�pack.ru

ТИП

Материал
пленки

Цвет 

Тип клеевого
слоя
Толщина
Клейкость

PFB 503

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный или

цветной

прозрачный

акриловый

35 мкм

средний уровень

PFFS 565

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной

прозрачный

каучуковый

55 мкм

высокий уровень

PFBW 506

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

черный / белый

(наружная сторона

белая)

каучуковый

65 мкм

высокий уровень

PFT 0251

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный 

или цветной 

прозрачный

акриловый

50 мкм

уровень выше

среднего

PFT 005

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной 

прозрачный

акриловый

50 мкм

средний уровень

PFB 523

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной про�

зрачный

акриловый

35 мкм

уровень выше

среднего

Все материалы производятся в соответствии с признанными стандартами DIN или DIN ISO, а также с внутренними 

инструкциями компании�производителя, соответствующими инструкции DIN ISO 9001

Технические характеристики защитных пленок

Выпуск 2438

Временная защита поверхностей ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВОУслуги по ламинации ПВХ�системы

История и перспективы российского
рынка оконного ПВХ�профиля

Зарождение рынка и снятие сливок

В середине 90�х в Россию пошли первые массовые поставки ком�

плектующих для производства металлопластиковых окон. Все эти

комплектующие производились в основном в Германии. Причин то�

му несколько. Во�первых, именно в Германии такие окна изобрели,

и с 50�х годов XX века до сих пор Германия – лидер отрасли. Во�вто�

рых, в Германии имеются огромные мощности по производству ком�

плектующих, созданные для остекления сначала Западной Герма�

нии, потом, после объединения, Восточной, позже высвободившие�

ся; с тех пор Германия – лидер по экспорту таких комплектующих.

Большая часть собственно окон уже тогда производилась в России

и, более того, недалеко от места будущей установки, что связано, во�

первых, с уникальностью каждого окна и производством его только

под заказ после замера конкретного проема и, во�вторых, с высокой

сложностью и дороговизной транспортировки готового окна на

большие расстояния.

Вследствие неразвитого рынка окна в России тогда были продук�

том дорогим, «статусным», доступным небольшой части населения,

то есть на тот момент чем�то вроде автомобиля или даже сотового те�

лефона. Конкуренции фактически не было; скорость развития уча�

стников рынка определялась их собственными ресурсами. Зарабо�

ток участников рынка был очень высоким, что характерно для ста�

дии зарождения рынка со слабой конкуренцией.

Бурное развитие рынка. Крупные экструзионные произ�

водства в России

После кризиса 1998 года начался второй этап развития российско�

го оконного рынка в целом и пластикового профиля в частности: пе�

реход из люксового формата в массовый.

В это время стали появляться российские производители профиля.

Их продукция является слегка измененной копией продукции немец�

ких компаний – лидеров российского оконного рынка. На рынке это

принято называть «клонами». Многие из них – бывшие переработчи�

ки и/или дистрибьюторы немецких профилей; именно их они и копи�

ровали. И на готовой клиентской базе, не неся издержек на разработ�

ку профильной  системы и лидируя по цене за счет экономии на нало�

гах, а иногда и на технологии, активно выходили на рынок. Попытки

немецких производителей защитить свои системы от нелицензион�

ного копирования провалились по тем же причинам, по которым в

Китае провалились попытки ведущих немецких и японских произво�

дителей автомобилей прекратить производство пародий на их про�

дукцию.

За какие�то 15 лет металлопластиковые окна, в просторечии неправильно называемые пластиковыми стеклопакетами,

прошли путь от качественного люксового товара до массового и некачественного. Как и почему это произошло,

рассматривается на основе анализа жизненного цикла рынка оконного пластикового профиля, составляющего около 1/2

себестоимости комплектующих для изготовления окна.
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ПВХ�системыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

На российский рынок к этому времени вышли практически все

основные игроки европейского рынка профиля, многие из них

также стали создавать в России экструзионные производства. На

этом моменте необходимо остановиться подробнее. Зачем немец�

кой компании создавать завод в России, когда есть незагруженный

завод в Германии, чья избыточная мощность иногда существенно

выше строящегося российского? Дело в том, что профиль дорого

перевозить. В еврофуру (тентованный полуприцеп длиной более 13

метров) умещается профиля всего примерно на 30 тысяч евро (тог�

да как, например, оконной фурнитуры влезает более чем на 100

тысяч евро). Таможня и перевозка добавляют к себестоимости не�

приемлемо много с учетом перспективы конкуренции с набираю�

щими силу российскими клонами. При локальном производстве

существенно растет уровень сервиса и оборачиваемость запасов.

Так что новое производство в России у немцев быстро окупается и

расширяется.

Интересно, что подавляющая часть производств и у немцев, и у кло�

нов открывалась в Московской области без глубокого экономическо�

го анализа, а просто вследствие противоестественной «звездообраз�

ной» структуры всей российской экономики с центром в Москве.

В это время сформировалась и товаропроводящая структура рын�

ка. У части лидеров (KBE, Rehau, Thyssen/Deceuninck) основные

продажи шли через крупных дистрибьюторов, сопоставимых по раз�

меру с самими профильщиками, и только самые крупные игроки, в

основном из Московского региона, снабжались напрямую. У других

(клонов и одного, но очень сильного «немца» – Veka) продажи сра�

зу шли напрямую переработчикам, что, как известно, снижает ско�

рость развития продаж, зато уменьшает издержки на цепочку поста�

вок и зависимость поставщика от крупных клиентов, а также повы�

шает управляемость цепочки.

Именно в это время родилась и одна из самых губительных для

рынка тенденций – «коммодитизация» (явление, которое характе�

ризует уравнение воспринимаемого потребителем качества товара у

разных производителей, иными словами, в этом случае клиентам все

равно, товар какой марки покупать, так как они считают, что свой�

ства товара принципиально не отличаются у разных производите�

лей). Фактически продажи клонов, да и более дешевых из немецких

профилей, осуществлялись по принципу «если нет разницы, зачем

платить больше?». И дело тут даже не в том, есть ли действительно

разница для потребителя, сделано окно из «настоящего элитного не�

мецкого профиля» или российской копии недорогого немецкого

профиля (это отдельная тема). Главное в коммодитизации – переход

конкуренции в чисто ценовое русло.

К середине 2000�х клоны и разные мелкие игроки в сумме держали уже

порядка 40%, а немцы – пока еще около 60% рынка. Заработки оконщи�

ков пока высоки, но быстро падают по мере нарастания конкуренции.

Так рынок «приплыл» к этапу зрелости.

Зрелость. Вакханалия + отжим

На профильном рынке этот этап длился вторую половину 2000�х

годов. В полном соответствии с теорией конкуренции при невоз�

можности дифференциации и продаж по более высокой цене

(вследствие упомянутой коммодитизации) рынок пошел по пути

снижения издержек.

Вдохновленные высокими заработками, новые экструзионные

предприятия открывались всеми подряд (подросшими локальными

дистрибьюторами немецких профилей, переработчиками, строите�

лями, предпринимателями с других рынков…), чему способствовали

сравнительно низкие пороги входа на этот рынок и полное попусти�

тельство государства. Так образовалась «вторая волна клонов», еще

более агрессивная в завоевании доли на уже сформировавшемся и

поделенном рынке. Если в начале 2000�х экструзионных предприя�

тий в России была пара десятков, то теперь их количество превыси�

ло сто. Суммарная производительность экструдеров в России до�

стигла объема рынка, что наряду с усугубляющейся коммодитизаци�

ей и низкой стоимостью перехода переработчика с одного профиля

на другой, особенно на клон той же профильной системы, и создало

предпосылки для перехода конкуренции в чисто ценовую форму.

С целью удержать клиента более низкой ценой немцы – пока еще

лидеры – стали переводить своих крупнейших клиентов на прямые

поставки, минуя дистрибьюторов. Ограничением тут служит логис�

тика, которая требует управления сборными и мелкими поставками,

и которой немцы не уделяли должного внимания, так как их и так

все устраивало. Теперь же многие клиенты подросли до того, чтобы

забирать профиль целыми фурами, и дистрибьютор стал для цепоч�

ки экструзионщик – крупный клиент «лишним» звеном.

Другой вынужденной мерой по замедлению падения доли рынка

стало для немецких экструзионщиков производство так называе�

мых «объектных» профилей – облегченных версий оригинальной

профильной системы. Падение доли рынка замедлилось – рента�

бельность бизнеса и у экструзионщиков, и у дистрибьюторов упа�

ла еще больше, как и стоимость брендов. А полноценной кон�

куренции клонам составить все равно не получалось: напоминаю,

что главным источником их конкурентного преимущества по�

прежнему является «оптимизация» налогов и во вторую очередь –

экономия на разработке, технологии, рекламе и прочих издерж�

ках, характерных для более «цивилизованных» немцев.

В этот же период расплодились и расцвели местные производители

дополнительных профилей, так называемых «допов» (все ранее ска�

занное относится к 20% ассортимента профилей, составляющих 80%

продаж и называемых основными, а допы – это 80% ассортимента и

20% объема продаж). Их также стали экструдировать в России. А по�

скольку допы поставляются без пленки с брендом профильной сис�

темы, то один и тот же дополнительный профиль подходит ко всем

клонам и к оригинальному профилю, заменяя собой оригинальные

допы, что, собственно, и произошло. Ну и, конечно же, существен�

ная часть допов продается «мимо» дистрибьютора. Если раньше по

ряду причин торговая наценка дистрибьютора на допах была сущест�

венно (в несколько раз) выше, чем на основных профилях, из�за че�

го при отличающихся в несколько раз объемах они генерировали

одинаковую валовую прибыль, то теперь наценка и прибыль на допах

стали резко падать.

Еще одним основополагающим трендом данного этапа является

опережающее развитие экструзионных производств в российских ре�

гионах. Сначала можно было говорить о «кластерах» (аналогично ав�

томобильным Детройтскому или Питерскому) в Западной Сибири и

Краснодарском крае. Но к 2010 году сотня экструзионщиков больше�

го или меньшего размера покрывает уже всю страну. Предпосылок у

данного явления, как уже упоминалось, несколько, но главная – это

транспортные издержки, составляющие от одной до нескольких ты�

сяч евро на фуру, в зависимости от расстояния. Таким образом, про�

филь, производимый в Московской области, в Сибири уже дороже на

10 – 15% и при равной наценке не выдерживает конкуренции с ло�

кальными профильщиками, и наоборот.

Всего за несколько лет суммарная доля немцев сжалась примерно с

60% до 40%. Внутри стана немцев тоже не все было просто: лучше

всех чувствовала себя Veka, изначально отставшая из�за работы с

клиентами без помощи дистрибьютора, а теперь выигравшая из�за

большей привязки переработчиков и отсутствия клонов. Хуже всех –

компания Rehau, упиравшаяся в стратегию дифференциации и, как

следствие, продававшая массовый профиль по завышенной цене на

совершенно неподходящем для этого рынке. При этом из�за создан�

ного еще в 90�х задела троица KBE – Veka – Rehau сохраняла за со�

бой первые три места на рынке, даже несмотря на стабильно сокра�

щающуюся суммарную долю рынка.

У немцев неуправляемо росло количество дистрибьюторов. Моти�

вация вполне понятна: замедлить потерю доли рынка. Но при коли�

чественном росте сети дистрибуции деградировали качественно.
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Круг дистрибьюторов пополнялся за счет крупных переработчиков,

подторговывающих оптом не столько для заработка на опте, сколь�

ко для роста товарооборота с поставщиком и выбивания из него луч�

ших цен, что усугубило ценовую конкуренцию уже внутри дистри�

бьюторской сети и подорвало бизнес «чистых» дистрибьюторов,

приведя этот вид деятельности на грань рентабельности.

Жертвами коммодитизации на этом этапе стали многие поставщи�

ки качественных «второстепенных» оконных комплектующих: ар�

мирования, подоконников, сандвич�панелей, крепежа, монтажной

пены… Все они были заменены полностью или почти полностью на

российские или, реже, китайские «аналоги», часто несопоставимо

более низкого качества.

Вот несколько утрированный образ «окна XXI века», отражающий,

однако, качественный тренд эволюции качества типичного окна,

приведенный автором на форуме tybet.ru: «окно России (это ключе�

вое слово) XXI века сделано из дешевого желтоватого и вонючего бе�

зымянного пластика толщиной пару миллиметров; внутри вложена

ржавая полосочка жести; стеклопакет однокамерный, не очень про�

зрачный; фурнитура китайская/турецкая; ручки пластиковые; подо�

конник безымянный, гнется под весом цветочных горшков; снару�

жи по шву – пена; идеальное окно XXI века выпадает из проема це�

ликом если не сразу после подписания акта, то после первого поры�

ва ветра; створки – сразу после открывания хозяином (не монтаж�

ником�профессионалом)».

Вот таким пришел рынок оконного профиля ПВХ к кризису, кото�

рый постучался в дверь к оконщикам где�то в декабре 2008 года.

Кризис. Борьба за выживание

Как и все рынки товаров длительного пользования, в том числе свя�

занные со строительством и ремонтом, оконный рынок в 2009 году упал

по отношению к 2008 году и в натуральном выражении, и по цене.

Падение в натуральном выражении «на круг» оценивается автором в

25%, но по сегментам картина существенно различается. «Немцы» из�

за дороговизны и инерции упали в среднем на треть (и их суммарная

доля теперь составляет также около 1/3 рынка). Ситуация в Veka –

лучше, в Rehau – чуть хуже. Клоны�новички за счет еще более низких

издержек и стратегии агрессивного входа на рынок даже выросли, пе�

ретянув на себя одеяло как от немцев, так и от клонов�ветеранов.

Клоны�ветераны «остались при своих», отбирая долю у лидеров и от�

давая свою новичкам.

Цена профиля также не осталась на месте, упав в евро на 10 – 20%

(то есть в рублях цена практически осталась неизменной или не�

сколько выросла), что привело к падению оборотов немцев и их дис�

трибьюторов в евро на 40 – 50% и более.

Из�за естественного отставания сокращения издержек от сокра�

щения продаж на рынке практически кончилась прибыль у всех по

цепочке – от производителей комплектующих до оконщиков, рабо�

тающих с конечными покупателями. Естественной реакцией было

сокращение издержек и инвестиций в развитие, что еще аукнется

всем участникам рынка.

2009 год пережили не все. Но вот наступила весна 2010, и кризис,

если верить СМИ, кончился.

Прогноз

Из сказанного выше следует, что нет причин, по которым доля

немцев стратегически перестанет сокращаться.

Думаю, что в 2010 году немцы частично отыграют долю рынка, по�

терянную в 2009. И причина не только в росте благосостояния насе�

ления и возрождении потребительского кредитования, и уж тем бо�

лее не в маркетинговых ходах самих немцев. Дело еще и в том, что

из�за резкого перераспределения долей рынка и урезания инвести�

ций в период кризиса многие клоны «уперлись» в 100% загрузку сво�

их мощностей. Понятно, что переработчики, пользуясь низкими по�

рогами перехода на совместимые системы, переметнутся к тем экс�

трузионщикам, у кого есть незагруженные мощности. А это, как

всем очевидно, немцы. Но это будет лишь локальный обманчивый

успех. На основе моих многолетних наблюдений за немцами осме�

люсь предположить, что они этого всплеска спроса не запланирова�

ли и, следовательно, экструдеры не расчехлили, фильеры не заказа�

ли и воспользоваться шансом в полной мере не смогут.

Глядя на динамику суммарной доли рынка немцев и анализируя

фундаментальные причины такой динамики, полагаю, что через 5 –

10 лет немцы останутся в маленькой нише «профилей бизнес�клас�

са» (например, в лице Veka, единственной оставшейся на рынке с за�

метной долей) для тех, кто не готов покупать окна из незаконнорож�

денных профилей местного происхождения. Истории известны та�

кие случаи, например, это Турция, где пришедшие немцы были

практически вытеснены местными профильщиками.

Экструзионные производства будут работать на локальный рынок:

поскольку профиль попросту невыгодно везти дальше 1000 км, кон�

куренция дожмет логистику рынка в целом до оптимального вариан�

та. Выиграют нынешние локальные экструзионщики и те (пока феде�

ральные) игроки, кто решится перевести часть производства из�под

Москвы в регионы, в отличие от одного из немцев – лидеров рынка,

отказавшегося от завода в Новосибирске в погоне за краткосрочной

эффективностью.

Следовательно, нет предпосылок и для дальнейшего существо�

вания федеральных дистрибьюторов профиля в нынешнем фор�

мате: покупка профиля на экструзионном заводе в Подмосковье,

обработка на центральном складе в Подмосковье, развоз по стра�

не. С натяжкой можно представить формат закупки профиля в

регионах с последующим развозом по клиентам, причем с ориен�

тацией только на мелких переработчиков, так как крупные спра�

вятся с этой нехитрой операцией и сами. Правоту данной модели

подтверждает и Германия: она вся укладывается в 1000 км, поэто�

му дистрибьюторов профиля там нет, в отличие от фурнитуры,

которую и везти дешевле, и перерабатывать сложнее.

Кстати, о фурнитуре. Пока фурнитурщикам везло: пороги входа в

производство фурнитуры на порядок выше, чем в профилях и тем

более сандвич�панелях и подоконниках. Поэтому до кризиса они

чувствовали себя достаточно вольготно: пяток немецких производи�

телей, неспешно переводящих сборку части артикулов в Россию, за�

нимали практически весь рынок. Но ничто не вечно. Нынешний

кризисный этап ознаменовался новой волной пришельцев. Теперь

это турецкие, китайские и местные производители фурнитуры… С

учетом коммодитизации осмелюсь предположить, что для немецких

фурнитурщиков это звоночек: пора подвинуться и освободить место

для восточных коллег. Сколько – покажет время...

Якобсон Максим

Эксперт рынка оконных комплектующих

MaximMD@yandex.ru
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Старые деревянные окна «столярного» исполнения плохо защищали от холода, сквозняков и шума. Окна из

ПВХ с современными стеклопакетами делают это несравнимо лучше, но только пока плотно закрыты. Стоит

чуть�чуть приоткрыть створку, чтобы вдохнуть свежего воздуха и…, за что, спрашивается, боролись?! Основ�

ное преимущество пластиковых окон – отсутствие щелей и неплотностей – породило глобальную проблему

нарушения воздухообмена в квартирах, решать которую в большинстве случаев предлагается частичным воз�

вратом к пусть регулируемым и контролируемым, но по сути тем же щелям и неплотностям. Результат – про�

никновение в квартиру уличного шума и сквозняков, а в мороз – намерзание инея на притворе или клапане.

Внутрипрофильная система доступа приточного воздуха, созданная инженерами Компании ЭксПроф, работа�

ет в любой мороз, оставаясь абсолютно безопасной, сохраняя тишину, тепло и комфорт за плотно закрытыми

створками.

Основные типы предлагаемых сегодня оконных решений

по проветриванию можно разделить на три группы: 

Фурнитурные решения (режимы открывания створки на щелевое

или микропроветривание).

Фальцевые решения (доступ воздуха осуществляется через отвер�

стия в уплотнениях притвора или специальные каналы, образован�

ные особой геометрией фальцевого сопряжения рамы и створки).

Решения, не использующие полость притвора (доступ воздуха

осуществляется через клапанные устройства, которые либо монти�

руются на раму, либо интегрируются в раму, створку или стеклопа�

кет, создавая прямой канал между улицей и помещением).

Очевидным недостатком фурнитурных и фальцевых решений являет�

ся использование притвора. Во�первых, даже незначительная раз�

герметизация контура уплотнения притвора практически полно�

стью нейтрализует звукоизоляцию. Во�вторых, любая неплотность в

притворе, естественная или искусственная, неконтролируемая или

строго дозированная, может стать причиной сквозняка, или, как

минимум, представлять реальную угрозу цветам на подоконнике. В�

третьих, уличный воздух проникает в помещение почти сразу же.

Его путь с улицы практически равен расстоянию между контурами

уплотнения притвора. При сильных морозах создаются условия для

намерзания конденсата на внутреннем уплотнении, которое интен�

сивно охлаждается уличным воздухом и соприкасается с комнат�

ным. Чтобы избежать этих неприятностей, приходится полностью

закрывать притвор. Окно опять становится герметичным, и воздухо�

обмен приостанавливается как раз тогда, когда он больше всего не�

обходим для профилактики конденсата.

Не связанные с притвором приточные клапаны свободны от боль�

шинства перечисленных недостатков. Однако путь воздуха через

них с улицы в помещение тоже очень короток. На расстоянии в де�

сяток сантиметров трудно обеспечить эффективное гашение звуко�

вых волн, а обратная тяга может вызвать намерзание конденсата

внутри клапана и отказ имеющихся там подвижных частей.

Внутрипрофильные системы доступа приточного воздуха EXPROF
полностью свободны от этих недостатков и могут работать непре�

рывно при любых погодных условиях, при любой температуре воз�

духа и любой силе ветра, оставаясь абсолютно безопасными и не

требуя регулировок. Во�первых, они никак не связаны с притвором.

Приточный воздух поступает в помещение через специальную каме�

ру, конструктивно предусмотренную в профилях широких коробок

систем EXPROF AeroTherma, AerpProfecta и AeroSuprema. Эта каме�

ра образует узкий воздуховод по внешнему периметру оконной ра�

мы. Отверстия в нижней части рамы соединяют его с улицей, а от�

верстия в верхней создают лабиринт и открывают доступ в помеще�

ние. Во�вторых, прежде чем попасть в квартиру, приточный воздух

проходит по воздуховоду внутри оконной рамы путь длиной в поло�

вину ее периметра. В самом маленьком окне это составляет не менее

2,5 метров, а в среднем – около трех метров. Плоскость, в которой

располагается воздуховод, находится в зоне промежуточных изо�

терм между улицей и помещением. Проходя такой длинный путь,

EXPROF – системы комфортных окон
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приточный воздух поступает в квартиру уже

более теплым. В�третьих, благодаря много�

кратному изменению направления движе�

ния в углах рамы и дополнительному лаби�

ринту на выходе полностью гасятся звуко�

вые волны. В�четвертых, внутри нет ника�

ких подвижных или металлических частей,

поэтому нечему ломаться.

Внутрипрофильные системы доступа при�

точного воздуха рассчитаны на длительное

или постоянное действие именно зимой.

Большая монтажная глубина коробок 101 –

118 мм улучшает температурный режим на

внутренних поверхностях откосов и элемен�

тов окна, а дозированное поступление при�

точного воздуха через длинный воздуховод

понижает точку росы, практически не теряя

тепло. Совместное действие обоих факторов

изменяет соотношение точки росы и темпе�

ратур проблемных поверхностей минимум

на 4�5°С в пользу отсутствия конденсата.

Чем выше в квартире исходная точка росы и

холоднее на улице, тем сильней внутрипро�

фильные системы доступа воздуха понижа�

ют ее, и тем эффективней широкие коробки

препятствуют охлаждению внутренних

оконных поверхностей и откосов. 

Благодаря полному сохранению герметич�

ности притвора и заполнения по всему пе�

риметру уплотнений, внутрипрофильный

доступ воздуха не снижает исходные харак�

теристики окон по звукоизоляции. Также

исключается перерасход приточного воздуха

даже при лобовом ветре, так как входные от�

верстия со стороны улицы располагаются на

нижней горизонтальной плоскости короб�

ки, а проходные сечения на входе и выходе

воздуховода рассчитаны так, что замедляют

скорость потока на входе в помещение.

Приточный воздух поступает в квартиру че�

рез отверстия в верхней части коробки, ко�

торые располагаются значительно выше зо�

ны нахождения людей. На отверстия со сто�

роны помещения монтируется декоратив�

ная заслонка, которая при необходимости

позволяет их блокировать. 

Продуманность и эффективность зало�

женных в системе инженерных решений,

учитывающих особенности нашего климата,

подтверждается многолетней практикой

применения «дышащих» окон EXPROF в

самых различных климатических зонах Ев�

разии, от Крайнего Севера до Черноморско�

го побережья.

Компания ЭксПроф

625061, г. Тюмень, ул. Производственная, д. 25

Тел.: + 7 (3452) 77�16�11, факс: (3452) 77�16�13

117335, г. Москва, ул. Гарибальди, д. 21 Б

Телефон/факс: + 7 (495) 646�9114

www.exprof.ru

а) фурнитурные б) фальцевые

а) устанавливаемые на раму б) встраиваемые в раму

а) уличный воздух поступает в

систему в нижней части рамы

б) и выходит в квартиру через

лабиринт в верхней части рамы

Проветриватели

Вентиляционные клапаны 

Система внутрипрофильного доступа приточного воздуха EXPROF
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На постсоветском пространстве образуется мощный альянс экструзионных компаний.

1
июля 2010 года руководство компа�

нии VEKA объявило о своем решении

создать стратегический альянс пред�

приятий VEKA Rus и VEKA Ukraina. 

Целью объединения является более эф�

фективное использование управленчес�

ких, производственных и маркетинговых

ресурсов для обеспечения успеха компа�

нии на рынке. «Мы хотим, чтобы лидер�

ские позиции VEKA на всем экономичес�

ком пространстве стран СНГ не только со�

хранились, но и получили новый мощный

импульс для дальнейшего развития. Объе�

динение опыта и ресурсов российских за�

водов и украинского предприятия VEKA

создает исключительно благоприятные

предпосылки для нашего органичного

роста на многие годы вперед», – заявил ге�

неральный директор VEKA Rus Josef

Beckhoff.

Немного истории

Большинство новых рынков «осваивают�

ся» VEKA по схожему сценарию. Начинает�

ся это освоение с экспортных поставок про�

филя, которые осуществляет сама VEKA AG

либо одно из дочерних предприятий кон�

церна. Если новый рынок оказывается пер�

спективным, то в стране может быть откры�

то Представительство, если очень перспек�

тивным – обсуждается вопрос об открытии

собственного производства.

Рынки России и Украины оказались во�

влеченными в орбиту интересов VEKA

практически одновременно, в середине

90�х годов. Необходимость собственного

производства в Москве стала очевидной

буквально после первого строительного

сезона – спрос на профили оказался очень

высоким, а география поставок распрост�

ранилась до Дальнего Востока. Несмотря

на грянувший в 1998 кризис, решение о

строительстве в Подмосковье экструзион�

ного предприятия было реализовано, и 8

октября 1999 года первый западный экс�

трузионный завод на постсоветском про�

странстве был открыт.

На Украине этот подготовительный пе�

риод длился чуть дольше. Официально до

2005 года страна считалась одним из экс�

портных рынков VEKA AG. В 2006 году бы�

ло создано дочернее предприятие VEKA

Ukraina, которое возглавил Josef Beckhoff –

один из лучших менеджеров концерна,

стоявший у истоков компании VEKA Rus и

вплоть до сегодняшнего дня являющийся

ее генеральным директором. С самого на�

чала VEKA Ukraina создавалась «с прице�

лом» на создание собственного производ�

ства, которое было торжественно открыто

5 сентября 2008 года, став самым молодым

экструзионным предприятием в VEKA

Group.

Новые перспективы, новые воз�

можности

Еще до открытия украинского предприя�

тия оба подразделения VEKA – киевское и

московское – начали работать в тесной ко�

операции друг с другом. Оказалось, что

«поводов» для сотрудничества изобретать

не нужно. Первые специалисты по марке�

тингу украинской VEKA обучались в

Москве, сразу же выявилось множество

совместных тем и направлений в работе

технических отделов, обнаружились точки

соприкосновения в вопросах производст�

ва, транспорта, логистики, сбыта. Многие

российские партнеры VEKA посещают ки�

евскую выставку «Окна. Двери. Профи�

ли», а украинские партнеры VEKA – же�

ланные гости на московском «Мосбилде».

И на выставке «Fensterbau Frontale» парт�

неры VEKA из России и Украины были

вместе. 

Это неудивительно, потому что несмотря

на имеющиеся различия, рынки обеих

стран обладают принципиальной схожес�

тью. И Россия, и Украина уделяют с каж�

дым годом все больше внимания вопросам

энергосбережения и энергетической эф�

фективности. Оба государства находятся

на сравнимом уровне развития норматив�

ной базы в сфере строительства и свето�

прозрачных конструкций. 

Все это и многое другое делает консоли�

дацию VEKA на постсоветском простран�

стве не только желательным, но и необхо�

димым процессом. 

Кадры решают все

Организационно�правовая форма новой

компании остается пока открытой. Пер�

вым практическим шагом в создании объ�

единенной структуры VEKA стало новое

разделение сфер ответственности высшего

менеджмента. 

Генеральным директором компании стал

Josef Beckhoff, бессменно возглавляющий

VEKA Rus и VEKA Ukraina с самых первых

дней их деятельности. Коммерческий ди�

ректор новой структуры – Андрей Виталь�

евич Таранушич, до этого отвечавший за

продажи на всей территории России и Бе�

ларуси, в сферу его ответственности отны�

не входят также Украина и Молдова.

Объединяя усилия

VEKA Rus

Центральный завод и Головной офис

ПВХ�системы
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Принципиальным изменением является

введение позиции исполнительного ди�

ректора, в компетенции которого находят�

ся все вопросы стратегического развития,

контроллинга, маркетинговых коммуни�

каций, рекламного и PR�продвижения на�

ших продуктов в странах СНГ. Это на�

правление возглавляет Александр Андрее�

вич Степаненко, руководивший до этого

продажами в Украине и Молдове. Алек�

сандр Степаненко в рамках объединенной

структуры также возглавляет филиал

VEKA Ukraina. Техническим директором

объединенной компании является Konrad

Smandzich, отвечавший до этого за работу

всех производств VEKA в России. 

«Объединение опыта и ресурсов наших

компаний – это не менеджерская игра в

«слияния и поглощения», – считает ком�

мерческий директор VEKA Rus (а теперь и

VEKA Ukraina) Андрей Таранушич. – На�

ша задача – организовать эффективное

управление, сократить сроки принятия ре�

шений, сделать качество работы VEKA на

территории бывшего СССР по�настояще�

му эталонным во всех отношениях. Преж�

де всего, от этого выиграют наши партне�

ры, следовательно, выиграет и VEKA».

Информационная справка

о компании:

VEKA Rus работает на российском рынке

с 1995 года. Компания располагает двумя

производственными комплексами в Моск�

ве и Новосибирске, а также собственным

логистическим центром в Хабаровске.

Рынки сбыта – Россия, Монголия, Бела�

русь, страны Средней Азии и Закавказья.

VEKA Ukraina создана в 2006 году. В 2008

году был введено в эксплуатацию экстру�

зионное предприятие в Броварском районе

Киевской области. Рынки сбыта – Украи�

на, Молдова. Оба предприятия являются

100% дочерними компаниями VEKA AG.

За дополнительной информацией обра/
щайтесь в отдел маркетинга VEKA Rus:
moscow@veka.com

VEKA Rus

Центральный завод и Головной офис

Тел.: (495) 518�9850, факс: (495) 777�3611

e�mail: moscow@veka.com

VEKA Rus Завод в Новосибирске

Тел.: (383) 211�9530, факс: (383) 211�9533

e�mail: novosibirsk@veka.com

VEKA Rus Филиал и склад в Хабаровске

Тел.: (4212) 411�114, факс: (4212) 411�117

e�mail: khabarovsk@veka.com

www.veka.ru

VEKA Rus

Завод в Новосибирске

VEKA Ukraina

Завод и Головной офис
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GEALAN. Как заработать
в условиях кризиса

В
месте с потерей качества окон неза�

медлительно следует потеря доброй

репутации, или, говоря современ�

ным языком, имиджа компании в глазах

существующих и потенциальных покупа�

телей. Иногда получая на первом этапе

желаемый эффект определенного увели�

чения объема продаж, вызванный сниже�

нием цены на готовую конструкцию,

оконная компания впоследствии всегда

сталкивается с чувствительным оттоком

покупателей, недовольных изменивши�

мися в худшую сторону стандартами каче�

ства фирмы, а следовательно, и потреби�

тельскими характеристиками окна. Так и

получается, что снизив качество продук�

ции, компания не только не начинает за�

рабатывать больше, но и теряет репута�

цию, которую у нас зачастую называют

«сарафанным радио». «Сарафанное ра�

дио», по утверждениям самих же оконщи�

ков, остается у нас серьезным инструмен�

том продаж, несмотря на современные

маркетинговые подходы.

В связи с этим хотелось бы подчеркнуть,

что стоимость сырья или компонентов –

это лишь одна из статей расходов любого

производственного предприятия, а вот ос�

тальные составляющие зачастую неспра�

ведливо остаются без внимания. Не стоит

говорить об очевидных расходах на арен�

ду, энерго� и водоснабжение, налоговых

платежах, транспортных расходах. Опти�

мизацией этих затрат занимаются практи�

чески все, неважно о какой отрасли идет

речь. 

О чем действительно часто забывают,

так это о скрытых издержках. Приведем

простой пример: компания «Х» переходит

на производство с использованием деше�

вой профильной системы, фурнитуры и

уплотнителя, ориентируясь на привлека�

тельные цены, предложенные поставщи�

ком. При этом фирма не учитывает про�

цент брака, который невозможно вернуть

по рекламации, так как компания�постав�

щик не реагирует на подобные обращения

и всеми возможными способами пытается

оправдать себя. С учетом брака цена за по�

гонный метр профиля увеличивается, а

издержки продолжают расти, если посчи�

тать количество и стоимость выезда на

рекламации сотрудников этой компании,

когда через полгода эксплуатации такие

окна начинают продувать, заклинивать,

запотевать и т. д. Если сосчитать стои�

мость ремонтных материалов, бензина,

заработную плату сотрудников, участвую�

щих в ликвидации последствий, а также

износ оборудования или техники, исполь�

зованной во всех этих случаях, то стои�

мость погонного метра профиля взлетает

до высот элитных импортируемых запад�

ноевропейских систем, само упоминание

которых изначально приводило владель�

цев компании в нервную дрожь.

Немецкий профиль GEALAN, предлага�

емый компанией ООО «Геалан Фэнстер�

Профиле», не является самым дешевым на

рынке оконных и дверных профилей.

Произведенный на 100% только из гото�

вого немецкого сырья с использованием

самых современных экструзионных тех�

ники и технологий, он представляет собой

образец высокого качества, подтвержден�

ного немецкими и российскими сертифи�

катами. При этом его цена сравнима с це�

ной на немецкие системы и на целый ряд

российских профилей, активно продвига�

емых на рынке. Очень важно, когда цена

сбалансирована не только на основные

профили, но и на все остальные артикулы,

из которых изготавливается 90% всех све�

топрозрачных конструкций, принимае�

мых оконными компаниями в производ�

ство, ведь экономя на раме и створке,

очень часто проигрываешь на штапике,

стальном усилителе, расширителях, под�

ставочных профилях, которые являются

неотъемлемой частью любого окна. Все

дополнительные и доборные профили,

равно как и металлические усилители сис�

тем GEALAN, имеют адекватное стоимо�

стное соотношение и позволяют произво�

дителю изготовить оптимальную по цене

конструкцию.

Оборотные средства

Оборотные средства представляют собой

оперативный стратегический запас ком�

пании, необходимый для своевременного

реагирования на ее нужды. Во времена

кризиса недостаток оборотных средств

стал бичом многих компаний и привел в

конечном итоге к плачевным результатам.

Компания GEALAN позволяет экономить

оборотные средства за счет унификации

используемых в производстве артикулов и

сокращения складских позиций компа�

нии�переработчика. Все артикулы уже ос�

нащены протянутым свариваемым упот�

нителем, стальной усилитель одного и то�

го же сечения используется для армирова�

ния рамы, створки и импоста, а все допол�

В последние полтора года, неотрывно связанные с кризисом мировой и, как следствие,

российской экономики, многие производители светопрозрачных конструкций предприни�

мают массу усилий по оптимизации расходной части своего предприятия: сокращению се�

бестоимости, постоянных и переменных издержек. К сожалению, зачастую схема сокраще�

ния издержек упрощается до смены компонентов для производства оконных и дверных кон�

струкций на более дешевые и менее качественные. 
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нительные и доборные элементы четы�

рехкамерной и шестикамерной систем

стыкуются друг с другом, позволяя

иметь единый склад этих артикулов.

Не стоит забывать, что многие ком�

пании, работающие на дешевых про�

фильных системах, не могут позволить

себе производить сложные конструк�

ции, так как набор профильных арти�

кулов таких поставщиков, как прави�

ло, ограничен основными позициями.

В таких случаях оконные производите�

ли вынуждены использовать схожие по

геометрии более дорогие профили не�

мецких системодателей. Спектр арти�

кулов компании GEALAN настолько

широк, что позволяет выполнить лю�

бой заказ в области вертикального ос�

текления, начиная с простых окон и

дверей и заканчивая фасадными или

подъемно�раздвижными конструкция�

ми в любом цветовом исполнении. Лю�

бая проданная сложная конструкция

позволяет производителю больше за�

работать, а многообразие профильных

систем и их цветовых вариантов позво�

лит клиенту выбрать оптимальный для

себя вариант и не уйти из офиса окон�

ной компании без заказа. Продукцию

компании GEALAN легко продавать,

ведь она предлагает в своих системах

несколько больше и лучше, чем в сред�

нестатистическом оконном ассорти�

менте: 4 камеры и 74 мм монажной

глубины вместо 3 камер и 58 мм мон�

тажной глубины, 6 камер и 74 мм про�

тив 5 камер и 70 мм. При этом клиент

получает стабильный цвет, привлека�

тельную геометрию, отличное сопро�

тивление теплопередаче. Покупатель,

которому предлагают за аналогичную

сумму получить товар с лучшими по�

требительскими характеристиками,

обязательно воспользуется этой воз�

можностью.

Сочетая в себе все вышеперечислен�

ные преимущества, системы GEALAN

позволяют компании�производителю

не только реализовать все потребнос�

ти клиента, предоставив ему по при�

емлемой цене высококачественный,

долговечный и красивый продукт, тем

самым увеличив объем продаж, но и

сэкономить свои средства, оптимизи�

ровать издержки, повысить произво�

дительность.

ООО «ГЕАЛАН Фэнстер�Профиле»

Россия, 143985, Московская обл., 

г. Железнодорожный, ул. Автозаводская, д. 52 

Тел.: +7 (495) 739�2962 

Тел./факс: +7 (495) 739�2963 

www.gealan.ru  



Выпуск 2450

ПВХ�системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Нет ничего полезнее доброго имени, и ничто не создает его так прочно, как достоинство.

Вовенарг Люк де Клапье

Н
есколько месяцев назад у компании

«Витраж» появился долгожданный

«ребенок» – профильная система

VITRAGE V.5. Иоганн Вольфганг Гете ког�

да�то очень точно подметил: «... желание

всех отцов – осуществить в своих сыновьях

то, чего недостает им самим». Вот так, исхо�

дя из наших с Вами потребностей, появи�

лось наше детище – VITRAGE V.5

VITRAGE V.5 – настоящая находка для

нашего климата; создавая и конструируя

профиль, мы ориентировались в первую

очередь на энергосбережение.

Профильная система VITRAGE V.5 обла�

дает повышенной тепло� и звукоизоляцией,

благодаря 5�камерной конструкции систе�

мы, которая соответствует классу А, и воз�

можности установки широких стеклопаке�

тов. Срок эксплуатации профильной систе�

мы VITRAGE V.5 составляет более 45 лет. 

Достоинства VITRAGE V.5

Повышенная теплоизоляция, которая до�

стигается благодаря увеличению числа пере�

городок между камерами до пяти, по сравне�

нию с профильной системой VITRAGE V.3,

и за счет возможности устанавливать более

теплые стеклопакеты толщиной до 44 мм.

Такая профильная система позволяет луч�

ше утеплить шов между стеной и окном, что

уменьшает вероятность запотевания и про�

мерзания откосов со стороны помещения.

Дополнительная звукоизоляция: про�

никновению уличного шума препятствует,

во�первых, широкий стеклопакет толщи�

ной до 44 мм, во�вторых, монтажная ши�

рина до 70 мм, в�третьих, плотное прилега�

ние высококачественного уплотнителя

ThermoContour по всему периметру при�

твора. Использование этой профильной

системы рекомендуется в зданиях, распо�

ложенных вблизи трасс и железных дорог.

Профильная система изготавливается по

австрийской рецептуре на основе россий�

ского ПВХ с применением стабилизаторов и

добавок австрийского производства.

Увеличенный размер внешнего фальца

уменьшает возможность продувания; фальц

под стеклопакет имеет оптимальный наклон

для освобождения полости от конденсата.

При установке заполнения в фальц под стек�

лопакет размещается компенсационная про�

кладка, распределяющая нагрузку на фальц,

на которую в свою очередь устанавливаются

несущие и дистанционные прокладки. 

Предусмотрен 13�миллиметровый фурни�

турный паз, позволяющий снабдить окно

противовзломными системами и дающий

больше гибкости при регулировке фурниту�

ры. 

Армирующий профиль отделен от внеш�

ней лицевой стенки не менее чем двумя

предварительными камерами, а от внутрен�

ней стенки двумя камерами, что снижает ве�

роятность образования «мостиков холода» и

тем самым увеличивает общий коэффици�

ент сопротивления теплопередаче. Внутрен�

ние перегородки образуют камеру под арми�

рующий профиль. Для образования воздуш�

ной прослойки внутри камеры предусмотре�

ны дополнительные приливы, на которые

опирается армирующий профиль.

Металлопластиковый соединитель импос�

та является оптимальным сочетанием проч�

ности и эстетической привлекательности.

Элегантный дизайн и зеркально�глянце�

вая поверхность профиля.

Применение вместе с профильной сис�

темой уникального завальцованного уп�

лотнителя ThermoContour, что обеспечи�

вает дополнительную защиту от сквозня�

ков, пыли и уличного шума. Основные

функциональные преимущества уплотни�

теля ThermoContour: 

1. Полиуретановая пена – сердцевина про�

филя – высокоэластичная, в том числе и при

экстремально низких температурах, обладает

высокой восстанавливающей способностью.

2. Полиэтиленовая поверхность – защита

профиля – не подвержена воздействию уль�

трафиолета и погодных условий, гладкая

грязеотталкивающая поверхность выдержи�

вает любые чистящие средства.

3. Стекловолоконная нить или полипропи�

леновая вставка предотвращает сжатие или

расширение, облегчает монтаж. 

Высокое качество сырья, благодаря посто�

янному строгому контролю всех этапов про�

изводства на базе собственной аттестован�

ной лаборатории, оснащенной современ�

ным оборудованием (например, контроль�

но�измерительный комплекс ASCONA), ко�

торое позволяет проводить компьютерную

диагностику на точность геометрических

параметров, глянцевость, цветность, соот�

ветствие эталону.

Профиль изготавливается на экструзион�

ных линиях, которые обеспечиваются филь�

трованной водой глубокой очистки благода�

ря использованию ультрафиолета, что поло�

жительно сказывается на качестве выпуска�

емой продукции.

Профиль VITRAGE V.5 – экологически

чистый продукт, безопасный для здоровья

человека. 

Все работающие на предприятии произ�

водственные линии оснащены высокотех�

нологичными экструдерами немецкой ком�

пании Krauss Maffei, экструзионный инст�

румент представлен австрийской компанией

GREINER.

Возможно использование штапиков из

профильной системы VITRAGE V.3, что

уменьшаете складскую номенклатуру и

улучшает удобство обработки.

Лицевая сторона профиля имеет наклон

75°, что обеспечивает хороший отвод воды.

Конструкция нижних зацепов профиля ра�

мы предусматривает применение дополни�

тельных профилей трехкамерной системы.

Компания «Витраж» гордится своим «де�

тищем» и очень надеется, что это чувство

разделите и Вы.

ООО СП «Витраж»

141532, Московская обл., Солнечногорский р�н, 

д. Дурыкино, строение № 071�С

Тел.: (495) 994�2450

e�mail: vitraz@vitraz.ru

www.vprofile.ru

www.vitrage�plast.ru

Витраж: «Нам есть чем гордиться!»

ThermoContour – это

эстетичный внешний вид;

превосходная восстанавливающая спо�

собность материала, в том числе и при экс�

тремально низких температурах;

высочайшая теплоизоляция, коэффици�

ент теплопередачи 0,033 W/mk;

высокая звукоизоляция;

быстрая установка, без зарезания уплот�

нителя на углах;

отсутствие силикона (без запаха, не из�

меняет цвет);

облегчение усилия при закрывании (эла�

стичность), малое трение;

возможные цвета: белый, черный, серый.

Витраж: «Нам есть чем гордиться!»
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Преимущества профильной системы VITRAGE V.3

1. Монтажная ширина 58 миллиметров.

2. Трехкамерная конструкция системы.

3. Максимальная толщина стеклопакета

или сандвич�панели 34 мм.

4. Класс А.

5. Элегантный внешний вид с безупреч�

ным качеством поверхности и белизной.

6. Дизайнерская ламинация по системе

Palitra включает в себя более 30 оттенков.

7. Используемая глубина установки

стеклопакета в профиль значительно

снижает возможность образования

«мостика холода» через дистанционную

рамку стеклопакета.

8. Наклонный фальц профилей отводит

конденсат, что позволяет избежать попа�

дания влаги на металлические части

фурнитуры.

9. Благодаря наличию в профиле створки фурнитурного паза (ев�

ропаз) может применяться стандартизированная фурнитура раз�

личных производителей.

10. Точечный контакт между профилем и арматурой и наличие

воздушного зазора улучшают изоляционные свойства.

11. Использование в притворе уплотнителей ThermoContour при�

дает окну эстетичный внешний вид, высочайшую теплоизоляцию.

12. Применение унифицированного армированного профиля в

раме и створке обеспечивает дополнительные удобства перера�

ботчикам.

13. Увеличенный до 8 мм размер предварительной камеры улуч�

шает показатели по теплозащите.

14. Профильная система VITRAGE V.3 является экологически чис�

тым продуктом, безопасна для здоровья человека.

15. Профиль изготавливается на экструзионных линиях, которые

обеспечиваются фильтрованной водой глубокой очистки благо�

даря использованию ультрафиолета, что положительно сказыва�

ется на качестве выпускаемой продукции.

Исключительные преимущества профильной системы VITRAGE V.5

Профильная система VITRAGE V.5 – это прекрасная ре�

цептура, четкая геометрия, высокое качество, повышен�

ный коэффициент сопротивления теплопередаче, допол�

нительная прочность и долговечность.

1. Монтажная ширина 70 миллиметров.

2. Пятикамерная конструкция системы.

3. Максимальная толщина стеклопакета 44 миллиметра.

4. Класс А.

5. Безупречная глянцевая поверхность отлично противо�

стоит негативным климатическим воздействиям.

6. Сочетание профиля VITRAGE V.5 и уникального заваль�

цованного уплотнителя ThermoContour – идеальное ре�

шение проблемы продувания.

7. Срок эксплуатации более 45 лет.

8. Предусмотрен 13�миллиметровый фурнитурный паз,

позволяющий снабдить окно противовзломными систе�

мами и дающий больше гибкости при регулировке фурнитуры.

9. Повышенная тепло� и звукоизоляция в сравнении с 3�камерной системой.

10. Более широкая профильная система уменьшает вероятность запотевания и

промерзания откосов со стороны помещения.

11. Увеличенный размер внешнего фальца уменьшает возможность продувания.

12. Элегантный дизайн.

13. Профильная система изготавливается на экструзионных линиях, которые

обеспечиваются фильтрованной водой глубокой очистки благодаря использова�

нию ультрафиолета, что положительно сказывается на качестве выпускаемой

продукции.

14. VITRAGE V.5 является экологически чистым продуктом, безопасен для здоровья

человека.

15. Лицевая сторона профиля имеет наклон 75°, что обеспечивает хороший отвод

воды.

16. Профильная система изготавливается по австрийской рецептуре на осно�

ве российского ПВХ с применением стабилизаторов и добавок австрийского

производства.

17. Дизайнерская ламинация по системе Palitra включает в себя более 30 оттенков.

18. Возможно использование штапиков из профильной системы VITRAGE V.3.
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Wintech на выставке
MosBuild: успешный старт

В
этом году выставка проходила в нео�

бычном формате, поскольку крупные

немецкие производители оконного

ПВХ�профиля не присутствовали. Но это

практически никак не отразилось на количе�

стве посетителей – интерес к пластиковым

окнам по�прежнему высок. Вероятно, мно�

гие компании посчитали, что российский

рынок уже насыщен, и достаточно выстав�

ляться один раз в два года, сократив затраты.

Если компания «играет от обороны», то такой

подход оправдан. Однако Wintech – растущая

компания, и ее политика направлена на уве�

личение доли рынка, а потому позволить себе

выходить «в свет» раз в несколько лет мы про�

сто не можем. Для нас «Мосбилд» – не имид�

жевая, а рабочая выставка.

Соответствующим образом разрабатыва�

лась концепция стенда Wintech и подбира�

лись экспонаты. На стенде были представ�

лены уже хорошо известные и положитель�

но зарекомендовавшие себя профильные

системы семейств ISOTECH (58 мм) и

THERMOTECH (70 мм).

Мы внимательно следим за рынком, при�

слушиваемся к пожеланиям наших партне�

ров. В подтверждение этому на стенде по�

явились новые продукты от Wintech: уплот�

нитель TPV, а также фурнитура собственно�

го производства нашего концерна под мар�

кой ACCADO.

Уплотнитель от Wintech производится из

TPV на основе синтетического каучука и мо�

дифицированного полипропилена. Такая

продукция является достаточно новой для

оконного рынка и пока только начинает

внедряться в Европе.

В 2010 году у марки Wintech один из самых

крупных и заметных стендов и, несомненно,

один из самых посещаемых, что очень при�

ятно. Неслучайно наш стенд был выбран для

презентации первой редакции базового

стандарта оконной отрасли – межгосударст�

венного стандарта 23166 «Блоки оконные.

Общие технические условия». Эксперты

компании входят в группу его разработчи�

ков. Мы гордимся оказанным доверием и

признанием высокого уровня профессиона�

лизма наших коллег.

С радостью отмечаем, что сезон начался

практически для всех очень хорошо. От на�

По сложившейся в нашей отрасли традиции выставка Mosbuild открывает сезон. Особую

значимость в этом году ей придавал тот факт, что выставка является первым крупным

форумом в период после начала кризиса. Участники и посетители получили возможность в

неформальной обстановке встретиться с коллегами по цеху и обсудить текущую ситуацию

на рынке, поделиться мнениями и новостями.
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ших уважаемых конкурентов и от на�

ших клиентов мы слышим, что объем

заказов от частных лиц вышел на до�

кризисный уровень. Эта тенденция на�

блюдается с конца прошлого года.

Однако потребности клиентов пре�

терпевают изменения. Брендовая со�

ставляющая предложения играет все

меньшую роль, сегодня важны це�

на/качество. В связи с этим произво�

дители светопрозрачных конструк�

ций стремятся оптимизировать свои

продуктовые линейки соответствую�

щим образом, уходя от мономарочной

политики. Активный рост продаж

марки Wintech иллюстрирует эту тен�

денцию. 

В России у нас много возможностей.

Ничто не мешает увеличить свою долю

на рынке. Если вы рассматриваете ры�

нок серьезно и в долгосрочной пер�

спективе, тщательно анализируете

особенности работы в России, умеете

подстраиваться под быстро меняющи�

еся условия, если у вас профессиональ�

ная команда, – вы сможете добиться

успеха в любом секторе экономики.

Поэтому в 2010 году мы продолжаем

инвестировать в российский рынок,

производство, сотрудников, развивать

сложившиеся отношения с нашими

клиентами.

ООО «Винтек Пластик»

142784, Московская обл., Киевское ш., 19 км, 

Румянцево, Бизнес�Парк Румянцево

Тел.: +7 (495) 646�3545

Факс: +7 (495) 646�3546

E�mail: info@wintech.ru

Завод 

142277, Московская обл., Серпуховский р�н, 

дер. Васильевское, д. 3 Б

Тел.: +7 (4967) 37�93�07

Факс: +7 (4967) 37�90�15

Представительство и склад в Казани

420111, Республика Татарстан, 

г. Казань, ул. А. Кутуя, д. 163 А, a/я 420

Тел.: +7 (843) 298�88�60, +7 (987) 297�27�55

e�mail: ildar.fahretdinov@wintech.ru

Представительство и склад в Новосибирске

630051, г. Новосибирск, ул. Станционная,

д. 60/5, а/я 80

Тел.: +7 (383) 213�36�39, 272�40�00

e�mail: michael.mazutskiy@wintech.ru

Представительство и склад в ЮФО

350000, г. Краснодар, 

ул. Бирюзовая, д. 1, а/я 4987

Тел.: +7 (919) 998�65�47 

e�mail: suat.durmus@wintech.ru

www.wintech.ru
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Компания «КРУНОР» была создана в 2007 году. Завод по производству ПВХ�профилей KRUNOR построен совместно с

зарубежными партнерами и расположен на площади более 12 тысяч квадратных метров. На заводе установлено 7

производственных линий для экструзии ПВХ�профилей и 2 линии для производства подоконников. 

К
омпания обладает высокотехнологич�

ным оборудованием, производствен�

ные процессы автоматизированы и

компьютеризированы. Огромный производ�

ственный и складской комплексы позволяют

иметь максимальный запас сырья и готовой

продукции. Непрерывный круглосуточный

процесс работы (завод работает в три смены) –

основа стабильного качества выпускаемой

продукции. Здесь организовано не только

квалифицированное сервисное обслужива�

ние оборудования, но и контроль выпускае�

мой продукции. Контроль качества осуще�

ствляется на протяжении всего производст�

венного процесса изготовления ПВХ�профи�

лей KRUNOR. Специалисты тщательно ве�

дут проверку, начиная от сырья и материалов

и заканчивая контролем качества готовой

продукции. Экологически чистая технология

производства полностью соответствует ГОС�

Там, что подтверждено всеми необходимыми

сертификатами. ПВХ�профили KRUNOR

имеют стабильные технические характерис�

тики, а это немаловажное условие для даль�

нейшей успешной работы. Благодаря посто�

янному контролю на всех этапах производст�

ва нам удалось добиться идеальной геомет�

рии профиля, стабильности цвета и прочнос�

ти. Основной упор мы сделали на выбор по�

ставщиков сырья и химической продукции,

пленок и пр. В результате нам удалось создать

рецептуру смеси, которая позволяет приме�

нять систему KRUNOR в любом климатиче�

ском поясе России. Весь основной пластико�

вый профиль на предприятии «КРУНОР» по�

крывается защитной пленкой и упаковывает�

ся в пачки или в паллеты. 

Постоянное наличие на складе не только

основного профиля, но и всех вспомога�

тельных артикулов профильной системы –

основной принцип стратегии руководства

компании «КРУНОР».

«КРУНОР» представляет трехкамер�

ную систему:

Идеальное сочетание цена/качество. 

Основная система и экономичное реше�

ние. 

Подходит для любых областей примене�

ния и широко используется при застройках

частного сектора и массовом строительстве. 

Идеально подходит для индивидуальных

заказчиков и объектного (тендерного) ос�

текления.

Характеристики профилей KRUNOR

Монтажная ширина 58 миллиметров. 

3�камерная система. 

Использование стеклопакетов шириной

до 32 миллиметров. 

Идентичное армирование для рамы и

створки. 

Коэффициент сопротивления теплопере�

даче 0,70 м2°C/Вт. 

3 вида штапиков. 

Замкнутая система с 12 видами дополни�

тельных профилей и входной группой. 

Профиль сертифицирован в России. 

Уникальная формула сырья для изготов�

ления профиля, прошедшая контроль в се�

верных и южных регионах России. 

Бесплатная оснастка. 

КРУНОР. Три года с ВамиКРУНОР. Три года с Вами
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ООО «КРУНОР» выпускает белые профили

и подоконники ПВХ, а также ламинирован�

ные, до 705 мм в ширину с двумя капиносами.

В начале 2009 года открылся цех по производ�

ству подоконников. Подоконный профиль

поставляется в защитной пленке и режется

под желаемый размер заказчика. Длина выпу�

скаемых подоконников 6 метров. Стандартная

длина ПВХ�профилей для окон и дверей со�

ставляет 6,5 метров, но возможен выпуск про�

филей любой длины по желанию заказчика.

* Запущена ВТОРАЯ производственная линия
изготовления подоконников по стандарту РФ.

Кроме ПВХ�профилей KRUNOR мы

предлагаем нашим партнерам весь спектр

комплектующих, необходимых для произ�

водства окон и дверей:

ручки; 

петли; 

замки; 

уплотнители; 

армирование; 

сандвич�панели; 

фурнитуру ENDOW и др. 

Надеемся, что внедрение профильной сис�

темы KRUNOR российского производства

не только поможет нашим партнерам успеш�

но работать и развивать свое производство,

но и позволит нам обрести новых переработ�

чиков и партнеров среди крупных торгую�

щих организаций, готовых представлять на�

ши совместные интересы на рынке оконной

продукции. Мы укрепляем свои позиции,

увеличивая дальнейший рост за счет тесного

взаимодействия с производителями окон.

Экономичное и наилучшее решение для

вашей компании – сотрудничество с компа�

нией «Крунор».

Компания «КРУНОР»

142701, Московская обл., г. Видное, 

Северная промзона, территория ФГУП «АТУ»

Тел./факс: (495) 548�1411, 541�6161, доб. 276

Тел.: (495) 778�5500

E�mail: krunor@yandex.ru

www.krunor.ru

Качество и безопасность профилей KRUNOR подтверждены всеми
необходимыми сертификатами

Цех ламинацииГотовая продукция – подоконники Готовая продукция – 
ламинированные профили

Комплектующие для окон и дверей
Поворотно�откидная
фурнитура ENDOW
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П
ри разработке профильных программ конструкто�

ры и инженеры VEKA исходили из нескольких вза�

имосвязанных между собою задач, которые долж�

ны решать современные оконные системы высшего каче�

ства. В результате профильные системы VEKA воплощают

в себе именно те свойства, которые особенно важны для

успешного бизнеса наших партнеров�переработчиков.

Высочайшее качество профильной экструзии. Все про�

фили VEKA производятся на точном современном оборудо�

вании, с использованием высококлассного экструзионного

инструмента, гарантирующего стабильность основных гео�

метрических, оптических и физико�механических характе�

ристик профиля. Цвет, глянец, конфигурация камер и тех�

нологических пазов – все параметры основных профиль�

ных артикулов остаются неизменными от партии к партии.

Качество VEKA подтверждается не только национальными

сертификатами, но и свидетельствами авторитетных меж�

дународных институтов, таких как DIN ISO и RAL.

Разнообразие профильных артикулов VEKA обеспечива�

ет переработчику ощутимые конкурентные преимущества

на рынке светопрозрачных конструкций. Широкий ассор�

тимент основных и дополнительных профилей позволяет

каждой оконной компании сформировать индивидуаль�

ную линейку предложения оконных конструкций, от стан�

дартных изделий до окон премиум�класса. Разнообразие

геометрических форм и цветовых решений помогает эф�

фективно отстроиться от конкурентного окружения, по�

следовательно выстраивая свой имидж и утверждая себя на

рынке.

Мало выпускать профиль высочайшего качества и широ�

кого ассортимента. Необходимо обеспечить его наличие и

ритмичность поставок, то есть иметь безупречную логис�

тику. Одна из самых сильных сторон VEKA – это способ�

ность обеспечить своих партнеров профилем практически

в неограниченных объемах, невзирая на колебания рыноч�

ной конъюнктуры. Все профильные системы VEKA по�

ставляются партнерам компании быстро, точно и в срок,

гарантируя им устойчивый и стабильный бизнес.

Успех наших партнеров�переработчиков, а значит, и наш

успех, возможен только при условии осуществления сис�

темных мер по эффективному продвижению. И дело здесь

не только в узнаваемости профильной марки, но и в совме�

стной разработке таких маркетинговых решений, которые

обеспечивают нашим клиентам реальное лидерство. 

Оконные системы VEKA – это не только эффективный

оконный бизнес сегодня, но и уверенность переработчика

в завтрашнем дне. Технологическая компетентность, зна�

ние рынка и конструктивное сотрудничество с переработ�

чиком – залог нашего общего успеха.

VEKA предлагает производителям пластиковых окон несколько профильных программ, при помощи которых

переработчик может успешно решать все задачи, связанные с проектированием и изготовлением светопрозрачных

конструкций любой сложности и сферы применения. В отличие от многих других производителей, VEKA обладает

уникальным опытом использования ПВХ�профилей в самых разных климатических условиях: от пустынь Аравии до

российского и канадского Заполярья. Мы можем судить о работе оконной конструкции не только на основании

лабораторных тестов, но и опираясь на богатейший опыт натурных испытаний готовых элементов в течение

продолжительного времени.

Оконные системы VEKA

Для всех профильных систем VEKA характерны следу�

ющие особенности:

В отличие от многих немецких профильных марок, про�

филь VEKA существует только в оригинале. У VEKA нет под�

делок, клонов и имитаций. Покупая окна из профиля VEKA,

потребитель не рискует нарваться на подделку.

VEKA выпускает только профили класса А, соответствую�

щие жестким требованиям стандарта RAL, и сознательно не

включает в свой ассортимент так называемые «объектные

профили», профили заведомо худшего качества, поскольку

их эксплуатация влечет за собой существенные риски для

потребителя.

VEKA не продает свой профиль кому попало через торго�

вые структуры. Профиль VEKA продается только напрямую

лучшим оконным компаниям, прошедшим специальное

обучение и внутрифирменную сертификацию.
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VEKA PROLINE: 

то, что необходимо рынку

В 2009 году компания VEKA Rus предста�

вила новую профильную систему VEKA

PROLINE, предназначенную для решения

широкого круга задач в области проектиро�

вания и производства светопрозрачных кон�

струкций практически любой сложности.

Новая разработка концерна учитывала сло�

жившиеся ценовые реалии российского

строительного рынка и была ориентирована

в первую очередь на удовлетворение интере�

сов клиентов, занятых преимущественно в

корпоративном секторе. Конкурентоспособ�

ное предложение на российском объектном

рынке, пожалуй, впервые было сформирова�

но без ущерба для качественных характерис�

тик как самих профилей, так и изготавливае�

мых из них элементов. Инженерной основой

новой программы стали профили системы

VEKA SOFTLINE. В отличие от конкурент�

ных предложений, система PROLINE выпу�

скается исключительно в классе качества А и

строгом соответствии с требованиями RAL.

Основные особенности PROLINE

Среди отличительных особенностей новой

системы необходимо отметить следующие:

уменьшение высоты рамы на 3 мм (64 мм

вместо прежних 67 мм) позволило увеличить

полезную световую площадь окна;

использование специальных усилителей

обеспечивает необходимую жесткость и ус�

тойчивость конструкции;

в рамных и створочных профилях PRO�

LINE могут быть использованы одинаковые

армирующие усилители;

использование на наружном контуре со�

пряжения рама/створка уплотнителя из вы�

сококачественного ЭПТК�ПДМ исключает

продувание и сохраняет эксплуатационные

свойства оконных элементов даже при очень

низких температурах наружного воздуха;

с основными профилями системы PRO�

LINE могут использоваться все дополни�

тельные профили 70�миллиметровых систем

VEKA;

массивные наружные стенки профиля, со�

ответствующие требованиям RAL (класс А

DIN EN 12608), обеспечивают высокую

формоустойчивость готовых элементов;

13�миллиметровый фурнитурный паз поз�

воляет использовать с профилями PRO�

LINE последние эффективные разработки

противовзломной фурнитуры.

Очевидно, что основное направление при

разработке PROLINE – сокращение трудо�

затрат и повышение рентабельности окон�

ного производства без необходимости идти

на компромисс в области качества. На�

сколько удалось решить эту задачу?

Первая зима, первые выводы…

Перед запуском PROLINE в серийное

производство система прошла тщательную

проверку в климатических камерах IFT

Rosenheim и в испытательном центре

VEKA AG. Но одно дело – лабораторные

испытания, а совсем другое – реальная

русская зима, да еще и с реальными риска�

ми «настоящего» монтажа. Высокая произ�

водительность при работе с системой воз�

можна при одновременном соблюдении

жестких технологических предписаний:

более высокие требования предъявляются

к качеству пильных дисков, при сварке

створочных профилей с коэкструдирован�

ным уплотнением необходимо использо�

вать специальные цулаги, да и сам исполь�

зуемый в створке материал VEKA в России

не применялся. Тщательная подготовка к

введению PROLINE дала в итоге блестя�

щий результат: самые суровые морозы но�

вая система выдержала превосходно. Про�

веденные в ходе натурных испытаний за�

меры подтвердили высокое качество новых

профилей. Стабильность, формоустойчи�

вость, отличное качество белого цвета и

глянца были оценены переработчиками,

включившими PROLINE в свою ассорти�

ментную линейку. PROLINE подтвердил

обоснованность своего названия: PRO –

это профессионализм, производитель�

ность, продуктивность. Профильные сис�

темы VEKA – путь к эффективному окон�

ному бизнесу с минимальными рисками и

затратами.

(495) 518�9850, факс: (495) 777�3611

moscow@veka.com

VEKA Rus

Центральный завод и Головной офис

VEKA Rus Завод в Новосибирске

(383) 211�9530, факс: (383) 211�9533

novosibirsk@veka.com

VEKA Rus Филиал и склад в Хабаровске

(4212) 411�114, факс: (4212) 411�117

khabarovsk@veka.com

www.veka.ru

С самой лучшей стороны показала себя новая система VEKA затяжной морозной зимой 2009�2010.

VEKA PROLINE: 
высшее качество, высшая производительность
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В
нимательно изучив опыт

применения раздвижных

балконных систем в условиях

российского строительства, VEKA

летом этого года выводит на рынок

России совершенно новую програм�

му остекления балконов и лоджий.

При ее развитии учитывался опыт

стран, для которых раздвижные сис�

темы являются традиционными и

широко применяются, причем в

схожих с российскими климатичес�

ких условиях (Канада, северные ре�

гионы Китая). При разработке спе�

циалисты VEKA решали двуединую

задачу – с одной стороны, новая си�

стема должна идеально работать в

России и отвечать требованиям,

предъявляемым к остеклению нео�

тапливаемых помещений, к како�

вым относятся лоджии и балконы. С

другой стороны, она должна быть

конкурентоспособной в ценовом от�

ношении, а инженерное решение

новых профилей должно допускать

возможность их переработки на вы�

сокопроизводительном «оконном»

оборудовании без необходимости

масштабных инвестиций. 

«Остекление балконов и лоджий,

особенно в новых или строящихся

зданиях, на сегодняшний день

можно отнести к условно занятой

нише, – считает продукт�менеджер

VEKA Rus Дмитрий Дмитриев. –

Пока такие работы носили разовый

характер, их вполне можно было

реализовывать на основе профилей

из алюминия или стали. Но теперь,

когда балконы и лоджии во всех но�

вых зданиях должны быть обяза�

тельно застеклены, а площадь ос�

текления этой части фасада может

достигать 30% от общей площади

светопрозрачных элементов зда�

ния, на первое место выходят про�

изводительность и эффективность

таких решений. Поэтому, разраба�

тывая новую балконную раздвиж�

ку, мы думали прежде всего о на�

ших переработчиках, которые с

внедрением новой системы должны

получить мощное, гибкое и эконо�

мически выгодное средство для ос�

воения новых рыночных сегмен�

тов».

VEKA Sunline в полной мере отве�

чает всем указанным требованиям,

избавляя переработчика от необхо�

димости поиска альтернативных

материалов. Из новых профилей

конструкции собираются быстро и

легко, а застекленные VEKA Sunline

балконы и лоджии смотрятся эф�

фектно и элегантно. Геометрия про�

филей VEKA Sunline специально

разработана таким образом, чтобы

все технологические операции мог�

ли проводиться на высокопроизво�

дительном оконном оборудовании,

превращая тем самым балконное

остекление из ручного, разового

продукта, в продукт серийный, а

значит, эффективный экономичес�

ки. Принципиальным отличием

VEKA Sunline от большинства кон�

курирующих систем является воз�

можность выбора переработчиком

двух способов изготовления рамной

конструкции: она может сваривать�

ся точно так же, как обычное окно,

или собираться в единый узел непо�

средственно на месте монтажа.

Важной особенностью новой систе�

мы является ее полная совмести�

мость с классической распашной

системой VEKA Euroline (с шири�

ной 58 мм), что позволяет свободно

комбинировать их друг с другом. В

раме используется армирующий

усилитель замкнутого сечения, что

обеспечивает высокие прочностные

показатели готовых конструкций.

Двойное щеточное уплотнение ис�

ключает продувание застекленных

балконов и лоджий. В ассортименте

профилей имеется специальная ра�

ма для установки подвижной мос�

китной сетки, а особая форма фур�

нитурного паза в створке позволяет

применять дополнительные запира�

ющие устройства. Все это в сочета�

нии с более чем интересной, даже

по сравнению с алюминиевыми

профилями, ценой делает VEKA

Sunline очень выгодной для перера�

ботчиков, многие из которых уже

успели по достоинству оценить ее

многочисленные достоинства: вы�

сокие изолирующие свойства, эле�

гантный внешний вид и конкурен�

тоспособную цену.

У переработчиков VEKA есть уникальный шанс занять новую перспективную рыночную нишу.

VEKA Sunline: все преимущества пластика –
для остекления балконов и лоджий

(495) 518�9850, факс: (495) 777�3611

moscow@veka.com

VEKA Rus

Центральный завод и Головной офис

VEKA Rus Завод в Новосибирске

(383) 211�9530, факс: (383) 211�9533

novosibirsk@veka.com

VEKA Rus Филиал и склад в Хабаровске

(4212) 411�114, факс: (4212) 411�117

khabarovsk@veka.com

www.veka.ru
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Н
а протяжении нескольких предыду�

щих лет Fapim S.p.A. развивал на�

правление так называемых «пазовых»

петель – петель для европаза, паза R40, а так�

же для специального паза. Последний был

реализован в системах холодных дверей ком�

паний Агрисовгаз, Реалит, СИАЛ, Мосмек.

Собственно это и послужило причиной, по

которой был отложен выпуск новой петли.

При проектировании новой петли были

использованы передовые средства проекти�

рования, моделирования, ускоренных ис�

пытаний и других современных средств раз�

работки. Это позволило значительно сокра�

тить время запуска петли в производство.

Новое поколение имеет все те же межцен�

тровые и присоединительные размеры, что и

предыдущие семейства. Все технологичес�

кое оснащение (кондуктора, фрезы) приме�

нимо и для установки Loira+.

Внешний вид

Начнем знакомство с петлей с внешних

отличий. Корпус и наружные крышки вы�

полнены из экструдированного профиля.

Петля лишилась мягких, закругленных

форм, но приобрела четко выраженные

контуры. Крышка значительно увеличилась

в размерах и теперь почти полностью обхва�

тывает корпус. Благодаря этому исчезла ли�

ния разъема «корпус/крышка» с видовой

поверхности. В предыдущих семействах пе�

тель верхняя и нижняя крышки выполняли

роль фиксаторов регулировок, в новом се�

мействе – это декоративные крышки с про�

стой фиксацией. Вот, пожалуй, и все види�

мые отличия. Основные новшества нахо�

дятся внутри петли, о чем мы сейчас и будем

подробно рассказывать.

Характеристики

Итак, начнем с характеристик. Петля про�

тивовзломная, имеет регулировки по 3 направ/
лениям:

по высоте от 0 до 4 мм;

по горизонтали ± 2,5 мм;

на прижим ± 0,5 мм.

Ось петли выполнена из нержавеющей

стали. На ось запрессована втулка из высо�

копрочного литьевого сплава. Во втулке сде�

лано глухое отверстие под шестигранный

ключ. Втулка имеет особую форму. Снизу на

нее надевается специальное пластиковое

кольцо, чтобы определить «нулевое» поло�

жение регулировки. При установке оси в

корпус петли (створочная часть) кольцо аб�

солютно точно позиционирует втулку. Регу�

лировка по горизонтали производится вра�

щением оси вправо или влево. Регулировка

плавная, а не дискретная, как было ранее.

Ежегодно компания Fapim S.p.A. выпускает на рынок новые изделия. Не стал исключением и этот,

пусть и тяжелый, год. Сегодня мы расскажем о новой накладной петле Loira+ (Лойра Плюс). Это

новое, третье по счету, поколение накладных петель. Продукция принципиально нова как по

конструктиву, так и по эксплуатационным характеристикам.

LOIRA PLUS – Новое поколение накладных петель

Двухсекционная

петля LOIRA+

Трехсекционная

петля LOIRA+
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Конструктивное решение регулировки по

горизонтали запатентовано. 

Таким образом, чтобы осуществить регулиров/
ку в плоскости стекла необходимо:

снять декоративную крышку;

снять внешнюю крышку, предварительно

выкрутив винт с обратной стороны;

ослабить стопорный винт втулки;

вращать ключом втулку вправо или влево;

закрутить стопорный винт втулки для

фиксации регулировки.

Нижняя втулка (рамная часть) также вы�

полнена из высокопрочного сплава. В

верхней части втулки выполнено отвер�

стие для установки туда еще одной втулки,

но уже из антифрикционного пластика.

Вращение оси происходит именно во вто�

рой втулке. Помимо этого конструктив

пластиковой втулки обеспечивает уста�

новку ее в «нулевое» положение регули�

ровки.

В нижней части металлической втулки вы�

полнено резьбовое отверстие, в которое

вкручена гайка из нержавеющей стали. Вра�

щение гайки обеспечивает регулировку по

вертикали. Заходная часть резьбового отвер�

стия имеет форму шестигранника. Повора�

чивая ключом втулку вправо или влево, мы

осуществляем регулировку прижима.

Чтобы выполнить регулировку прижима необ/
ходимо:

снять декоративную крышку;

снять внешнюю крышку, предварительно

выкрутив винт с обратной стороны;

для регулировки по высоте вращать внут�

реннюю гайку;

для регулировки на прижим вращать ниж�

нюю втулку.

Обе регулировки плавные, а не дискрет�

ные. Для выполнения регулировок понадо�

бятся следующие шестигранные ключи: №3,

№4, №6, №10.

Конструктив петель – двух� и трехсекци�

онные.

Варианты креплений: 
посредством винтов, дистанционных вту�

лок и закладных пластин; 

посредством анкерных винтов. 

Винты изготавливаются двух типоразме�

ров (50 и 60 мм). В проекте Loira+ была реа�

лизована новая закладная из стали, рассчи�

танная на рамную часть трехсекционной

петли. В пластиковой обойме расположены

сразу 2 пластины.

Петля имеет европейский сертификат,

сертификат SKG на противовзломность,

протестирована на 1000000 циклов. Конст�

руктивные решения Loira+ запатентованы.

FAPIM RU

Калужская обл., г. Обнинск, Киевское шоссе, д. 30

Телефон/факс: +7 (48439) 647�39

Представитель в Москве и Московской обл.

Заздравный Александр

+7 (916) 311�6480

E�mail: alexander.zazdravny@fapim.it

Представитель в Санкт�Петербурге

Фоминых Андрей

+7 (921) 797�4207

E�mail: andrey.fominykh@fapim.it

Представитель в Украине

Воробей Игорь

+380 (44) 231�2323

+380 (50) 331�2323

E�mail: Igor.vorobei@fapim.it

Представитель в южных регионах Украины

Киреев Николай

+380 (50) 100�4626

E�mail: Mykola.kyreiev@fapim.it

Закладные элементы

для тройной петли.

Арт. 6621
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Немецкий специалист по дверным петлям, компания Dr. Hahn, представляет новою петлю KT�G, которая была специально

разработана для стран Восточной Европы и Азии с учетом специфики и потребностей данных областей применения.

Новая петля для дверей из ПВХ

П
етля KT�G очень проста в действии,

выполняет все задачи монтажа и ис�

пользования, предназначена для

легких дверей. Это могут быть, например,

входные двери в квартиру, двери в дом с

нормальной частотой использования, либо

двери в боковых или запасных проходах.

Петля KT�G подходит к широкому спектру

профильных систем из ПВХ, при этом вес

створки должен быть не более 70 кг, в зави�

симости от конструкции используемого

профиля. Петля KT�G от Hahn поставляется

только в белом цвете, RAL 9016, с белыми

пластиковыми элементами, а потому гармо�

нично сочетается с цветом большинства

профильных систем, используемых в мире.

Простая петля для легких дверей

Производители дверей получают преиму�

щество от быстрого крепления петли, опти�

мизированного к их потребностям: непо�

средственное крепление к раме и створке

при помощи специальных самонарезных

винтов. Кроме того, петля KT�G сохраняет

внешний вид и после регулировки. 

Однако несмотря на свою простоту, KT�G

не позволит Вам отказаться от присущего

дверным петлям компании Д�р Хан (нем.

Dr. Hahn) комфорта: лево� и правосторонее

применение, регулировка в трех плоскостях

(по горизонтали +/�5 мм, по высоте +3 мм,

прижим +5 мм). Для регулировки петли до�

статочно стандартного набора инструмен�

тов, то есть никаких специальных аксессуа�

ров не требуется. Петля KT�G поставляется

в упаковках по 24 штуки, в каждой упаковке

находится стальной шаблон.

Для получения более подробной информации о

продукции Dr. Hahn обращайтесь к предста

вителю компании Себастьяну Леманну.

«Др. Хан ГмбХ & Ко.КГ»

Представительство в РФ

107140, Москва, ул. Краснопрудная, 

д. 12/1, стр. 1, пом. 15, 17

Тел.: +7 (495) 236�7569

Моб.: +7 (903) 141�7302

e�mail: sebastian.lehmann@dr�hahn.de

www.dr�hahn.de
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По данным оконного интернет�портала «ОКНА Медиа» только в 2009 году от выпадения из

окон пострадали около 5000 детей. Родителям, проживающим в высотных многоэтажных

домах, следует задуматься о мерах повышения детской безопасности. Многие заблуждают�

ся, полагая, что современные пластиковые окна и москитные сетки надежно защитят детей

от беды. Если в окнах установлены москитные сетки, и окно открыто, у ребенка может воз�

никнуть иллюзия безопасности. При слабом нажатии крепления москитной сетки могут лег�

ко лопнуть, особенно установленные несколько лет назад.

Окно для детской комнаты

Ч
тобы такая ситуация не произош�

ла, есть только одно верное реше�

ние – установить окна с функци�

ей «детской безопасности». В этом слу�

чае ребенок может открыть только от�

кидную часть створки (ширина ее на са�

мом верху не превышает 140 мм) и, ко�

нечно же, не сможет выбраться наружу

через такую узкую щель. Но самое глав�

ное – для поступления свежего воздуха в

помещение этого вполне достаточно. 

Ведущий производитель оконной фур�

нитуры компания Roto Frank имеет в

своей производственной программе спе�

циальную систему фурнитуры TiltFirst

(«откидывание перед открыванием»),

включающую в себя замок и оконную

ручку, и предназначенную, прежде всего,

для обеспечения детской безопасности. 

Механизм безопасности Roto с функ�

цией TiltFirst при горизонтальном поло�

жении ручки фиксирует окно в откину�

том положении. Конструкционная осо�

бенность ручки заключается в ограниче�

нии хода ручки углом 90 градусов, что

предотвращает возможность перевода

окна из откидного в открытое положе�

ние. Эту блокировку можно снять только

при помощи ключа. При возвращении

створки в положение «откинуто» функ�

ция безопасности для детей снова акти�

вируется.

ООО «Рото Франк»

142407, МО, Ногинский район,

территория «Ногинск�Технопарк», д. 20

Тел.: +7 (495) 287�3520

Факс: +7 (495) 287�3521

www.roto.ru
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К
омпания МАСО уже более 40 лет за�

нимается производством оконных ру�

чек. Это один из первых производите�

лей, который наряду с фурнитурой начал

производство оконных ручек, чтобы все тре�

буемые для окна элементы можно было по�

лучить из одних рук. 

На протяжении такого длительного време�

ни технология производства ручек отточена

до мелочей. Производя ручки в 3 модельных

линиях, мы даем нашим партнерам и конеч�

ным потребителям возможность выбора.

Каждый определяет для себя, что он хочет

видеть на своем окне. Ведь ручка – это не

только часть механизма, позволяющая уп�

равлять окном, но и элемент интерьера. Это,

пожалуй, единственный элемент окна, через

который устанавливается тактильный кон�

такт с его владельцем. Неправильный выбор

центрального персонажа может испортить

всю картину.

Модель RHAPSODY объединяет инженер�

ные разработки, направленные на достиже�

ние функциональности ручки с индивиду�

альностью эргономичной формы. Превос�

ходное сочетание этих решений позволяет

достигать идеального результата. 

Модель HARMONY – истинное классичес�

кое исполнение, отвечающее многим требо�

ваниям. Оконная ручка подходит как к со�

временным архитектурным строениям, так

и к оконным конструкциям старых зданий.

Ручка убеждает сделать выбор в свою пользу

благодаря характерным контурам и всегда

привлекательному внешнему виду.

Модель SYMPHONY подкупает мягкостью

своих линий и придает каждому современ�

ному окну особую нотку. Как верное допол�

нение к большой площади остекления окон�

ной конструкции и изящному скругленному

оконному профилю, ручки SYMPHONY со�

единяют элегантность и стиль с превосход�

ным дизайном.

Предлагаем своим клиентам различные ва�

рианты отделки поверхности ручек. Подав�

ляющее большинство ручек мы производим

из высокопрочного алюминиевого сплава.

Для того чтобы ручка служила Вам как мож�

но дольше, мы наносим на нее прочное из�

носостойкое покрытие, невосприимчивое к

атмосферным воздействиям. В процессе на�

несения покрытия проверяется внешний

вид элементов каждой партии, затем прово�

дятся испытания стойкости нанесенной по�

верхности. Испытания включают в себя из�

мерение толщины слоя, прочность сцепле�

ния покрытия и многие другие.

Предлагая ручки 5 стандартных для нашей

компании цветов (белый, серебро, коричне�

вый, бронза, шампань), мы не останавлива�

емся на этом. Каждый клиент МАСО может

заказать ручки в любом цвете системы RAL,

который только пожелает. 

Тщательная обработка поверхности, поли�

ровка, окраска каждой ручки должны быть

безупречны, чтобы установленная на окно

ручка радовала глаз.

Ручки Resist подтверждают поговорку, что

внешность обманчива. Пластиковая оболоч�

ка скрывает металлический стержень, обес�

печивающий прочность и на�

дежность эксплуатации всей

оконной конструкции в це�

лом. Поверхность ручки изно�

состойкая, на ней не заметны

царапины и небольшие по�

вреждения. Точная и надеж�

ная запрессовка металличес�

кого растрового кольца гаран�

тирует стабильное соединение

между ручкой и конструкцией

розетки на десятилетия.

Что может быть проще – оконная ручка, привычная всем настолько, что мы уже и не

замечаем ее. Но компания МАСО, австрийский производитель оконной фурнитуры,

подошла к этому вопросу со всей серьезностью, наполнив этот, казалось бы,

несложный элемент особым смыслом.

Оконные ручки МАСО –
полная программа в уникальном дизайне

Фурнитура и комплектующие ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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Для тех, кто заботится о безопасности сво�

ей семьи, мы можем порекомендовать окон�

ные ручки, оснащенные кнопкой�фиксато�

ром или запираемые на ключ. Установлен�

ная на окне, такая ручка не позволит, на�

пример, маленькому ребенку самостоятель�

но открыть окно, и Вы можете быть абсо�

лютно спокойны, что ничего непредвиден�

ного не случится.

Для взломостойких оконных конструкций,

изготовленных в соответствии с Европей�

скими нормами безопасности ENV 1627�30,

МАСО предлагает оконные ручки TRESOR.

Проведенные испытания показали, что эта

ручка оказывает сопротивление взлому си�

лой до 100 Нм как на срыв ручки, так и на

проворот запорного механизма окна. Ручка

TRESOR представлена в стандартных цветах

МАСО и производится как с кнопкой, так и

с запорным цилиндром (с ключом). 

Помимо стандартных, привычных всем

оконных ручек, компания МАСО также

предлагает ручки, фиксируемые под углом 45

градусов, которые в сочетании с ножницами

или угловыми передачами для микро� или

ступенчатого проветривания позволяют ре�

гулировать климат в помещении в соответст�

вии с Вашим расчетом. В таком положении

створка откидывается от коробки на рассто�

яние 10 – 13 мм за счет функции микропро�

ветривания и на расстояние 2 – 25 мм в слу�

чае использования функции ступенчатого

проветривания, благодаря чему в холодное

время года можно постоянно проветривать

помещение, предотвращая попадание талой

воды и образование плесени на оконной

конструкции. Ручка с предустановленными

шурупами Quick значительно, практически в

два раза, экономит время монтажа. Хочется

обратить внимание, шурупы не выпадают из

розетки. Преимущество заключается и в том,

что Вам не требуется дополнительный кон�

тейнер для крепежных элементов: все уже

подготовлено и содержится в ручке.

Идеальное решение для редко открываю�

щихся окон, или для окон, установленных в

общественных помещениях – нефиксируе�

мая ручка со штифтом. На окно монтируется

розетка для ручки, выпускаемая в 5 основ�

ных цветах МАСО, и управление окном про�

изводится с помощью отдельной оконной

ручки. Сделать это может только тот, у кого

находится эта ручка. Очень удобный вариант

для школ, больниц, гостиниц, обеспечиваю�

щий безопасность находящихся там людей.

Производственная программа МАСО не

ограничивается только выпуском фурниту�

ры для поворотных и поворотно�откидных

оконных конструкций. Компания также вы�

пускает и дверные замки Protect для балкон�

ных, межкомнатных и входных дверей, а

также фурнитуру для подъемно�сдвижных и

откидно�сдвижных систем RAIL�SYSTEMS.

Для всех этих групп продуктов также выпус�

каются и соответствующие ручки: раздель�

ные гарнитуры для балконных дверей, на�

жимные гарнитуры для межкомнатных две�

рей. Нажимные гарнитуры оснащены

штифтами и винтами различной длины и от�

лично подходят ко всем имеющимся на

рынке профильным системам. Специаль�

ные ручки с увеличенной длиной для сдвиж�

ных систем позволяют легко сдвигать ог�

ромные по площади светопрозрачные кон�

струкции весом до 250 килограммов. 

Мы не ограничиваемся производством ру�

чек, предлагая дополнительные элементы и

подчеркивая, что МАСО – достаточно гиб�

кое производство, быстро реагирующее на

запросы рынка. 

К дополнительной программе относятся

ручки�притворы для балконных дверей из

алюминиевого сплава и из пластика, выпус�

каемые в четырех моделях: Light, Base, Soft и

Soft�L. Ретро�ручки для двухстворчатых

окон со средним импостом отлично подхо�

дят для помещений, отделанных в старин�

ном стиле. Мы обращаем внимание не толь�

ко на дизайн и функциональность оконных

ручек, но и на внешний вид окна в целом.

Хорошая сочетаемость ручек по цвету с де�

коративными колпачками и розеткой не ос�

тавит равнодушным никого. 

Нанесенный на ручку логотип Вашего

предприятия выгодно выделит вас из боль�

шого количества производителей окон, при�

даст окну индивидуальность и неповтори�

мость и, что немаловажно в наш стремитель�

ный век, информативность. Это может быть

просто логотип фирмы, либо, например,

контактный телефон. Вы получаете своего

рода дополнительную рекламу фирмы у ко�

нечного потребителя. Логотип может выпол�

няться как тиснением, так и красками в Ва�

ших корпоративных цветах на розетке ручки. 

Специалисты компании МАСО всегда по�

мнят, что оконная ручка – это не просто часть

окна, а предмет интерьера, поэтому доводят

технологию производства до совершенства. 

Мы гордимся, что оконные ручки МАСО EMO/
TION служат нашим клиентам долгое время. Мы
работаем для Вас, добиваясь высокого качества,
и подтверждаем свое качество 12/летней (!) га/
рантией на безупречное функционирование ручек.

Материал подготовлен компанией МАКО

ООО «МАКО ФУРНИТУРА»

248033, РФ, г. Калуга, ул. Тульское шоссе, д. 10

Тел./факс: +7 (4842) 715�100

Тел.: +7 (980) 514�4005, (910) 599�7797

E�mail: maco@maco.ru

www.maco.ru
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К
роме впечатляющего и оригинального дизайна вход в здание,

оборудованный карусельными дверными системами от ком�

пании ГУ, отличается функциональностью, теплоизоляцией

и защитой от шума. Стандартная карусельная дверь представлена мо�

делью GRA. Она имеет внутренний диаметр до 3600 мм, три или че�

тыре подвижные створки. Для повышенной пропускной способнос�

ти большого диаметра (до 6200 мм) предназначены модели

GGR/GGV. Наличие «ломающихся» подвижных створок позволяет

использовать их на пути эвакуации людей.

Цельностеклянные карусельные двери 

Цельностеклянная карусельная дверь GGG – это яркий пример

превосходной интеграции входного узла в стеклянный фасад. Пол�

ностью стеклянная конструкция (включая крышу) и подпольный

привод делают ее привлекательной для архитекторов, стремящихся к

максимальной прозрачности своих конструкций.

Карусельные двери повышенной безопасности

Карусельные двери повышенной безопасности и цилиндрические

раздвижные двери повышенной безопасности – это надежное реше�

ние для тех областей применения, где необходим высокий уровень за�

щиты, например, в компьютерных центрах, банках, министерствах. 

ООО «ГУ Фурнитура»

111394, Москва, ул. Мартеновская, д. 38

Тел.: + 7 (495) 786�2690 – 

многоканальный

Факс: +7 (495) 786�4815

E�mail: mail@g�u.ru

www.g�u.ru

Компания ГУ в своей программе поставок авто�

матических дверей предлагает большой спектр

карусельных дверей. Благодаря изменяемой кон�

струкции и многочисленным вариантам кару�

сельные двери производства фирмы ГУ отвечают

индивидуальным требованиям, предъявляемым к

размерам и дизайну, и предлагают высококаче�

ственные решения для многочисленных проектов

строительства и реконструкции.

Автоматические карусельные двери ГУ
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К
омпания GU предлагает

Вашему вниманию но�

вый вид фурнитуры 

UNI/JET S Consealed. Эта скры�

тая система фурнитуры полно�

стью удовлетворяет всем техни�

ческим требованиям, предъяв�

ляемым к современным окон�

ным механизмам.

Достоинства и особенности

фурнитуры

Областью применения фурни�

туры UNI/JET S Consealed явля�

ются окна и балконные двери из

дерева, ПВХ� и алюминиевых

профилей.

Фурнитура базируется на от�

лично зарекомендовавшем себя

механизме центрального запи�

рания UNI/JET с саморегулиру�

ющимися по высоте стальными

грибовидными роликами. 

Невидимые глазу нижние и

верхние опоры, нижние фальце�

вые петли, ножницы и поворот�

ные петли (см. рисунок внизу)

фурнитуры UNI/JET S Consealed
обеспечивают окну элегантный

и привлекательный внешний

вид. При выборе цвета окна те�

перь не надо учитывать цвет эле�

ментов фурнитуры. Отпала не�

обходимость в декоративных на�

кладках, закрывающих видимые

детали фурнитуры.

Отсутствие прикручиваемых

снаружи профиля опор позволя�

ет увеличить допустимый вес

створки до 130 кг с возможнос�

тью открывания до 100° на окнах

из любых материалов. 

С помощью фурнитуры UNI/
JET S Consealed можно реализо�

вать различные виды открыва�

ния: поворотные, поворотно�

откидные, откидные, откидно�

поворотные, а также специаль�

ные решения для строительных

рынков различных стран, на�

пример, окна с внешним откры�

ванием.

Очень важным преимуществом

фурнитуры UNI/JET S Consealed в

современном энергосберегаю�

щем строительстве является

непрерывный контур уплотне�

ний, не допускающий образо�

вания мостиков холода между

фальцевым зазором и наруж�

ными частями фурнитуры по

причине их отсутствия и, сле�

довательно, образования кон�

денсата на ее поверхности. Это

защищает фурнитуру от корро�

зии, а окно в целом от повреж�

дений.

Простота монтажа

Новая система фурнитуры

отличается легкостью монта�

жа, так как ее детали могут ус�

танавливаться в цеху простым

привинчиванием, необходи�

мость сверления по кондукто�

рам отсутствует. На строи�

тельном объекте створки наве�

шиваются параллельно раме.

Такой монтаж, осуществляе�

мый одним человеком, пред�

лагает экономичную возмож�

ность использования фурни�

туры UNI/JET S Consealed.

Гарантированная безопас�

ность

При всех очевидных эстетичес�

ких и технических достоинствах

большое внимание при проекти�

ровании фурнитуры UNI/JET S
Consealed уделялось и вопросам

безопасности. Новые механиз�

мы успешно прошли испытания

на взломоустойчивость на соот�

ветствие классу безопасности

WK2 (DIN ENV 1627�1630). Вы�

бор класса устойчивости к взло�

му (от стандартной до WK2) до�

стигается только применением

различных стопорных планок.

На складах компании GU по�

стоянно имеется такая фурниту�

ра для всех существующих про�

филей из ПВХ, алюминия и де�

рева.

Больше чем просто изделия

Обширный пакет сертифика�

тов испытаний, например, от

ливневого дождя и воздухоне�

проницаемости стыков, серти�

фикаты безопасности до класса

WK2 и сертификаты CE для де�

ревянных окон подтверждают

высокое качество фурнитуры

UNI/JET S Consealed и широкие

возможности системного произ�

водителя – компании GU.

ООО «ГУ Фурнитура»

111394, Москва, ул. Мартеновская, д. 38

Тел.: + 7 (495) 786�2690 – 

многоканальный

Факс: +7 (495) 786�4815

E�mail: mail@g�u.ru

www.g�u.ru

Пожелания клиентов в отношении дизайна, безопасности, функциональности и комфорта имеют

решающее значение для Группы предприятий GU в процессе непрерывного совершенствования и

разработки современной фурнитуры. Наиболее востребованными в настоящий момент следует

считать поворотно�откидные механизмы полностью скрытого расположения.

Фурнитура скрытого расположения 

UNI�JET S Consealed от компании GU
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П
ервая система контроля

доступа предназначена

для автономного управ�

ления одиночной дверью. Она

состоит из двух частей. Первая

часть – это контроллер управле�

ния, совмещенный со считыва�

телем карт и клавиатурой набора

кода доступа, который устанав�

ливается внутри помещения. 

Клавиатура служит для про�

граммирования системы и руч�

ного ввода кода доступа. 

Вторая часть – это наружный

бесконтактный считыватель

карт, который производит толь�

ко инициализацию персональ�

ных карт и передачу информа�

ции в контроллер управления.

Попытка механического разру�

шения или другого воздействия

на наружный считыватель не

может влиять на работоспособ�

ность контроллера управления.

Считыватели выпускаются в

трех вариантах исполнения. Вы�

сокий класс защиты корпуса

считывателя (IP65/IP66) дает

возможность устанавливать его

на открытом воздухе. Корпуса

приборов сделаны из ударо�

прочного поликарбоната, а вся

его электронная начинка залита

специальным компаундом.

Контроллер управления осу�

ществляет обработку сигналов

от наружного и встроенного счи�

тывателей и выдает разрешение

на вход (выход) в помещение. К

контроллеру можно подключить

до пяти внешних источников

сигнала (датчики дыма, радары

движения и т. д.). При непра�

вильном вводе кода или при ис�

пользовании незарегистриро�

ванной карты контроллер может

подать сигнал на сирену или на

пульт охраны. В память контрол�

лера можно записать до 512 карт,

по которым разрешен вход в по�

мещение. Система обладает

большим количеством настроек

режимов работы. Можно запро�

граммировать время сигнала

тревоги, количество попыток

ввода кода, блокировку клавиа�

туры в случае тревоги и т. д. Все

это делает систему доступа мно�

гофункциональной и позволяет

удовлетворить любые требова�

ния заказчика. 

Вторая система – сетевая. Она

позволяет контролировать до

1024 дверей. Все считыватели

объединяются в общую сеть и

управляются единым компьюте�

ром с помощью специального

программного обеспечения.

Особенностью такой системы

является то, что она может рабо�

тать как по своему внутреннему

интерфейсу, так и интегриро�

ваться в действующую компью�

терную локальную сеть. Кроме

бесконтактных считывателей

карт, которые используются в

первой системе, для идентифи�

кации посетителя имеется воз�

можность использования био�

метрических параметров чело�

века. В настоящее время фирма

G�U предлагает в качестве счи�

тывателя биометрических дан�

ных оптический сканер отпечат�

ков пальцев человека. 

Сканер отпечатков пальцев

совмещен со считывателем бес�

контактных карт. Можно произ�

водить идентификацию посети�

теля по карте, по отпечатку

пальца или по обоим парамет�

рам. Тем самым понижается ве�

роятность несанкционирован�

ного проникновения в помеще�

ние посторонних людей.

Также имеется устройство, ко�

торое оборудовано клавиатурой,

считывателем карт и сканером от�

печатков пальцев. Их наличие

позволяет обеспечивать доступ в

помещение в любой комбинации.

Программа, управляющая сис�

темой, позволяет администрато�

ру устанавливать посетителю

права на вход или запрет

входа, время и дни неде�

ли, в которые ему разре�

шается проход в те или

иные помещения. Про�

грамма позволяет соби�

рать статистику по посе�

тителям, какие помеще�

ния они посещали и ког�

да, и по помещениям –

кто и когда входил в дан�

ное помещение. В па�

мять программы можно

занести изображение

посетителя, которое бу�

дет отображаться на мониторе

компьютера службы безопасно�

сти. Более того, если установить

около двери видеокамеру на�

блюдения, на мониторе допол�

нительно появится реальное

изображение входящего. Такая

функция предназначена для

особо охраняемых помещений. 

В рамках данной статьи невоз�

можно рассказать о всех воз�

можностях описанных систем.

Более полную информацию Вы

можете получить в Представи�

тельствах компании G�U.

ООО «ГУ Фурнитура»

111394, Москва, ул. Мартеновская, д. 38

Тел.: + 7 (495) 786�2690 – 

многоканальный

Факс: +7 (495) 786�4815

E�mail: mail@g�u.ru

www.g�u.ru

Расширяя ассортимент продукции, фирма Gretsch�Unitas предлагает Вашему вниманию системы контроля доступа в

жилые и общественные помещения. Данные системы являются прекрасным дополнением к теме автоматизации входных

групп от G�U. Могут быть использованы с ручными распашными дверьми и в сочетании с различными автоматическими

дверными системами.

Системы контроля доступа от Gretsch�Unitas

Три варианта исполнения считывателей

Сканер отпечатков пальцев

со считывателем

бесконтактных карт

Устойство, дополненное

клавиатурой
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Р
абота ведется с каждым клиентом ин�

дивидуально, покупателю предостав�

ляется полный пакет услуг – от про�

ектных работ до изготовления продукции и

доставки ее до склада покупателя. Мы все�

гда ориентировались на потребности на�

ших клиентов, опирались на стратегичес�

кое партнерство. Наш успех, прежде всего,

это успех наших партнеров.

Главное в работе Полевского завода – по�

ставки в срок и высокое качество продук�

ции, точнее, соотношение цены и качества.

Учитывая пересечение на Урале транс�

портных магистралей, расположение заво�

да благоприятствует бесперебойным по�

ставкам продукции в любой регион страны.

География продаж ОАО «ПМФЗ» достаточ�

но широка: от южных и западных регионов

до Дальнего Востока, а также в Казахстан и

Белоруссию. 

В ноябре 2007 года продукция Полевского

металлофурнитурного завода – механичес�

кие соединители импоста – вошла в число

ста лучших товаров России. В 2009 году

предприятие подтвердило качество выпус�

каемой продукции, вновь получив диплом

этого конкурса.

На качество работают все составляющие

производства – кадры, оборудование, тех�

нологии и сырье. Многоуровневая система

контроля качества выпускаемой продук�

ции, действующая на заводе, обеспечивает

контроль на всех переделах. Собственная

аттестованная лаборатория ОТК произво�

дит испытания готовой продукции на меха�

нические свойства, согласно требованиям

технических описаний. На упаковочных

участках организован 100% визуальный

контроль продукции. Повышению качества

способствует постоянно ведущаяся работа

с поставщиками сырья. Преимущество от�

дается тем поставщикам, которые зареко�

мендовали себя высоким качеством постав�

ляемой продукции. Входной контроль сы�

рья осуществляется на новом лабораторном

комплексе «ПАПУАС».

Номенклатура производимой на предпри�

ятии продукции достаточно широка: соеди�

нители импоста и анкерные пластины к

различным профилям, представленным на

российском рынке, профилезависимые де�

тали для различной фурнитуры, ограничи�

тели открывания. Номенклатурный ряд по�

стоянно расширяется. Сейчас запущены в

производство пластиковые соединители

импоста для профильных систем КВЕ,

Proplex. Продолжаются разработки других

литых деталей: ответных планок, металли�

ческих соединителей Trokal, Montblanc

Nord и др. Развивается новое направление –

производство алюминиевых оконных ру�

чек, в этом году планируется их запуск в се�

рию. 

Предмет особой гордости завода – собст�

венная инструментальная база; разработка

и запуск в производство новых видов изде�

лий осуществляются силами заводских

профессионалов. До 60 новых видов литых

и штампованных изделий ежегодно запус�

кают в производство наши специалисты. В

зависимости от сложности изделия, срок от

разработки до испытания новой продукции

составляет от одного месяца.

Продолжает обновляться парк оборудова�

ния. Инструментальный участок попол�

нился новым электроэрозионным станком,

что позволит уменьшить срок изготовления

оснастки. Недавно введена в эксплуатацию

покрасочная камера для нанесения поли�

мерно�порошкового покрытия, и теперь

наше предприятие может предложить поку�

пателям еще один вид антикоррозионного

покрытия литых изделий.

Полевской металлофурнитурный завод в

любых обстоятельствах думает о будущем, о

перспективах. Мы стремимся создавать

продукт, который в любое время будет мак�

симально соответствовать всем требовани�

ям рынка и потребителя. Что бы ни проис�

ходило, стратегия нашего предприятия ос�

тается неизменной: давать рынку те реше�

ния, которые востребованы, не снижая при

этом уровня качества наших изделий.

ОАО «Полевской металлофурнитурный завод»

623391, Свердловская обл., 

г. Полевской, ул. Крылова, д. 4

Тел.: +7 (34350) 212�64

Факс: +7 (34350) 219�03

e�mail: pmfz@yandex.ru

www.pmfz.ru

Полевской металлофурнитурный завод еще молод: в 2007 году он отметил свое тридцати�

летие. В советское время он был лидером своего производственного сектора (металличе�

ская фурнитура для швейной и кожгалантерейной промышленности) в масштабах всего

Союза. На оконном рынке ОАО «ПМФЗ» работает с 2002 года. Предприятие перепрофили�

ровано на выпуск комплектующих к пластиковым окнам: соединителей импоста, анкерных

пластин, профилезависимых деталей фурнитуры. Некоторые виды металлических соединителей импоста во

всей стране производит только Полевской металлофурнитурный завод. Сотрудничество с такими крупными

компаниями как «Века Рус», «Артек Рус», «Самарские оконные конструкции», «Экспроф», «ТБМ» и другими

только подтверждает признание ОАО «ПМФЗ» на рынке.

Полевской металлофурнитурный завод

Механические
соединители
импоста



ООО «ПЕНМАК РУС» – ОФИЦИАЛЬНЫЙ ПРЕДСТАВИТЕЛЬ AKPEN PLASTIK

344064, Ростов3на3Дону, ул. Вавилова, д. 53, офис 206

Тел.: +7 (863) 20337709, моб.: +7 (928) 15236555

E3mail: penmakrostov@mail.ru

www.penmakrostov.ru
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Д
еятельность компании

ООО «ПЕНМАК РУС»

направлена на беспере�

бойные поставки в Россию фур�

нитуры и комплектующих для

производства металлопластико�

вых конструкций. Наши сотруд�

ники рады оказать Вам грамот�

ную помощь и консультации.

ООО «ПЕНМАК РУС» готова

обеспечить своих партнеров и

клиентов полной технической и

консультационной поддержкой.

Используйте новые возможнос�

ти рынка с компанией ООО

«ПЕНМАК РУС», и будете на

вершине успеха, благодаря но�

вой системе наклонно�поворот�

ной фурнитуры GEVISS.

Основные преимущества

фурнитуры GEVISS:

монтаж фурнитуры GEVISS

не требует специальных знаний;

шаблоны для установки пе�

тель идентичны, благодаря чему

достигается экономия времени

и простота при установке этих

элементов;

трехслойное антикоррозион�

ное покрытие (оцинковка, хро�

мирование, покрытие воском на

молекулярном уровне).

Универсальность фурнитуры

заключается в том, что все эле�

менты, включая петельную

группу и ответные части, могут

использоваться для конструк�

ций и с правым, и с левым спо�

собом открывания.

Роликообразные зацепы обес�

печивают мягкость работы всего

механизма.

Наличие функции микровен�

тиляции.

Легкость и высокая скорость

монтажа.

Наличие системы фиксации

створки в наклонном положе�

нии (антисквозняк).

Нижняя петля регулируется в

трех плоскостях (± 3; ±2; ±1 мм).

Микролифт универсален, мо�

жет регулироваться в вертикаль�

ном положении (±1 мм).

Регулировка прижима створки

по всему периметру (±0,8 мм).

Усиленные петли, выдержива�

ющие вес створки до 130 кг.

Комплектация штульповых

окон с центральным приводом.

Возможность установки фур�

нитуры на деревянные изделия.

Петли рассчитаны на вес

створки до 130 кг.

ООО «ПЕНМАК РУС»

344064, Ростов�на�Дону, 

ул. Вавилова, д. 53, офис 206

Тел.: +7 (863) 203�7709

Моб.: +7 (928) 152�6555

E�mail: penmakrostov@mail.ru

www.penmakrostov.ru

ООО «ПЕНМАК РУС» является официальным представителем турецких компаний GEVISS, AKPEN PLASTIK и PENMAK

MACHINE в Южном федеральном округе России и основным поставщиком их продукции на российский рынок на протяже�

нии трех лет. 

Системы фурнитуры GEVISS производятся по новейшим разработкам турецкой инженерной группы на заводе GEVISS. 

Надежный поставщик фурнитуры GEVISS
в Южном федеральном округе России

Штульповая 
шина нижняя

Верхний/нижний 
откидной фиксатор

Заднее запирание

Механизм нижнего
запирания

Ответная планка 
защелки безопасности 

9�мм и 13�мм паз

Угловой переключатель

Поворотный шпингалет Петля рамы

Шаблон для створки Регулируемая верхняя
петля

Защелка безопасности Комплект пластиковых
накладок



Выпуск 2474

Монтажные материалы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
П

о
с

т
о

я
н

н
о

 д
е

й
с

т
в

у
ю

щ
а

я
 с

т
р

а
н

и
ч

к
а

 Г
р

у
п

п
ы

 к
о

м
п

а
н

и
й

 «
Р

о
б

и
т

е
к

с
» С

овременные технологии все больше входят в нашу жизнь,

во всех отраслях применяются новые материалы и окон�

ная отрасль тут не исключение. Новые технологии требу�

ют новых знаний и навыков, новых подходов к системе обучения

специалистов, однако в строительстве и особо в оконной отрасли

система обучения не претерпевает качественных изменений в

должной мере, учитывая темпы развития технологий и появле�

ние новых материалов.

В настоящее время можно сделать вывод, что требуемое качест�

во выполнения работ не достигается ввиду отсутствия необходи�

мого уровня подготовки специалистов отрасли, причем не толь�

ко рабочих, но и инженерного состава. Казалось бы, все очевид�

но: взять и подготовить специалистов, но на деле не все так про�

сто. Для обучения студентов нужны подготовленные, квалифи�

цированные педагоги, а вот тут�то и кроется основной дефицит.

Если по старым «классическим» технологиям разработано боль�

шое количество учебников, учебных и методических пособий,

нормативной документации, то по новым технологиям можно

констатировать практически полное отсутствие таковых. Педаго�

гам необходимо где�то черпать знания, нужно работать по ка�

ким�то учебным программам, но кто�то должен написать эти

программы и систематизировать знания! Раньше (как принято

теперь говорить) написанием учебников и составлением про�

грамм занимались целые министерства и институты, а теперь

практически весь этот труд упал на «плечи» энтузиастов. Эту про�

блему необходимо решать, и чем быстрее, тем лучше, если мы хо�

тим, чтобы российские специалисты получали актуальное каче�

ственное образование.

В перечне профессий до сих пор нет, например, таких, как мон�

тажник окон или специалист по сервису оконной индустрии. По�

чему так? Раньше установкой и ремонтом оконных блоков зани�

мались плотники, поскольку окна были деревянные, и это было

логично. Сейчас по большей части применяются окна их ПВХ,

поэтому приписать обязанности по установке и ремонту окон

плотнику не совсем правильно. Современный монтаж окон – это

довольно сложный процесс, требующий специфических знаний,

что обязывает нас задуматься о появлении новой профессии:

специалист по сервису оконной индустрии. Во всяком случае,

необходимо ввести эту тему как новую дисциплину, преподавае�

мую при обучении тех же самых плотников. Появление такой

дисциплины или даже целой профессии требует вмешательства

со стороны государства, поскольку внесение новых профессий в

реестр – это государственная прерогатива.

Почему тема монтажа светопрозрачных конструкций настолько

актуальна и требует внимания к себе? Тут есть простой ответ.

При изготовлении оконных блоков применяется современное

высокоточное оборудование, где «человеческий фактор» сведен к

минимуму. Оператор задает предварительно написанные, много�

кратно проверенные и «обкатанные» программы, а станок или

целая линия по этим программам производят детали и сборочные

Профессия – «монтажник окон»
Группа компаний Робитекс является одним из лидирующих российских производителей ленточных

герметиков – оконных пароизоляционных и диффузионных лент и ПСУЛов для оконного рынка. Ли�

нейка герметизирующих материалов под маркой Робибанд широко известна в России и странах

СНГ и зарекомендовала себя как качественный продукт. Это стало возможно благодаря высокому

качеству используемых материалов, наличию современного производства и присутствию в компа�

нии очень сильного технического департамент. Благодаря широкой дилерской сети по всей России

и отлично налаженной обратной связи, технический департамент компании накопил колоссальный

опыт нюансов проведения монтажных работ в разных типах зданий и в любых климатических усло�

виях. Технические специалисты компании Робитекс оказывали консультации и принимали участие в

создании всех нормативных документов последних лет, созданных в России, таких как ГОСТ 30971�

2002, ГОСТ Р 52749�2007 и новейшего Национального Стандарта по проведению монтажных работ

при установке окон. 
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единицы оконных блоков. При таких условиях оконные блоки полу�

чаются действительно качественные. Конечно, и тут могут крыться

проблемы, например, могут быть установлены стеклопакеты с низ�

ким сопротивлением теплопередаче, которые в процессе эксплуата�

ции будут периодически или постоянно запотевать, но применение

таких стеклопакетов не связано, как правило, с недостатком знаний,

а скорее является следствием желания сэкономить и удешевить из�

делия. С другой стороны, в процессе монтажа человеческий фактор

имеет ключевое влияние. Монтажный шов формируется исключи�

тельно вручную, элементы отделки откосов, подоконники и т. д.

также обрабатываются и устанавливаются вручную. В таких услови�

ях от уровня подготовки, опыта и ответственности монтажника бу�

дет зависеть очень и очень многое. Сейчас мы с Вами рассматрива�

ем уже конечную стадию – процесс непосредственно монтажа, но

ведь к нему еще нужно грамотно подготовиться! Монтажник выпол�

няет на объекте те предписания и действует по тем инструкциям, ко�

торые для него разработали инженерные работники. Если инженер�

конструктор оконной компании допустил ошибку при проектирова�

нии узла примыкания, например, не позаботился об утеплении от�

косов или о гидроизоляции, и эти ошибки были заложены в проект,

то все усилия монтажника и вся его аккуратность будут сведены к

нулю. Хорошо подготовленными должны быть и менеджеры окон�

ных компаний, которые непосредственно контактируют с клиента�

ми, поскольку окна – это сложный продукт, в котором кроется ог�

ромное количество нюансов, вовсе не очевидных для простого обы�

вателя. Только менеджер оконной компании имеет возможность

предотвратить проблемы, которые могут возникнуть при непра�

вильном выборе некоторых элементов окна, менеджер должен объ�

яснить клиенту, почему нельзя экономить на одних составляющих

окна, а на каких можно сэкономить.

Все вышеперечисленное возможно исключительно при система�

тизации знаний и разработке на их основе единой системы обучения

всех специалистов оконной отрасли. У каждой оконной компании

есть своя база знаний, но зачастую, к большому сожалению, эти зна�

ния содержат в себе закрепленные ошибки. Часто в качестве причи�

ны проблемы называется не истинная причина, а какая�то ошибоч�

ная, что заводит процесс исправления проблемы в тупик.

Теперь о хорошем 

Группа компаний РОБИТЕКС является лидером рынка материа�

лов для монтажа светопрозрачных конструкций, что обязывает

брать на себя повышенные обязательства и расширенные функции.

Мы понимаем, что недостаточно просто производить и продавать

материалы, хотя и довольно просто. Как лидеры, мы должны заду�

мываться о приближении монтажной отрасли к максимально циви�

лизованному виду. Со своей стороны мы прилагаем максимум уси�

лий для того, чтобы тема монтажа из простого кустарного бесконт�

рольного процесса переросла в нечто понятное, четко описанное и

поддающееся изучению и управлению. Мы проводим большое ко�

личество учебных семинаров, где слушатели получают уникальные

знания, которые, по их же отзывам, больше нигде до этого получить

не удавалось. Семинары не проходят по какой�то стандартной схе�

ме, хотя определенный план их проведения существует. Семинар

каждый раз подстраивается под конкретную аудиторию и зависит от

ее состава и интереса. Специалисты Робитекс участвуют в програм�

мах обучения монтажников на базе НИИМосстрой и др. Помимо

семинаров мы получаем информацию от наших партнеров и диле�

ров, систематизируем ее, анализируем и делаем выводы. За многие

годы работы в этом направлении мы накопили действительно уни�

кальный багаж знаний и опыт, который систематизирован и разде�

лен на соответствующие темы.

Часто руководители компаний отправляют на наши семинары

своих рабочих�монтажников, но при этом сами НЕ ГОТОВЫ сде�

лать необходимые шаги для повышения качества монтажа. При пе�

реходе на новые материалы или при введении в технологический

процесс новых операций производительность труда на некоторое

время падает, но впоследствии, когда действия отработаны, ско�

рость возвращается на прежний уровень. Однако требования по вы�

работке монтажникам на это первое время никто не уменьшает и не

перестраивает в сторону повышения качества, оставляя требования

исключительно к количеству. В таких условиях повысить качество

монтажа просто невозможно. Для внедрения качественного монта�

жа требуется пересмотр всего процесса, изменение своего отноше�

ния на всех этапах и стадиях, на всех уровнях, начиная от руковод�

ства компании. Только через понимание и решение руководства

можно внедрить качественный монтаж, но никак не через руки

монтажников.

Мы, ГК Робитекс, готовы делиться своими знаниями с любыми
заинтересованными организациями, готовы участвовать в разра/
ботке программы обучения специалистов оконной отрасли, по/
скольку понимаем важность и целесообразность этого процесса и
знания свои не скрываем. Все заинтересованные организации могут
обращаться в технический отдел или в службу технической под/
держки Группы компаний для получения разъяснений и более по/
дробной информации.

Группа компаний «РОБИТЕКС»

121354, Москва, ул. Дорогобужская, д. 14, стр. 11

Тел.: (495) 223�6491 (многоканальный)

E�mail: info@robitex.ru

www.robitex.ru 

www.robiband.ru
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В
ыбирая праймер, вы, ко�

нечно же, обращаете вни�

мание на ряд факторов:

его работоспособность при ми�

нусовых и высоких плюсовых

температурах, удобство приме�

нения при нанесении. Но дале�

ко не каждый продукт (а строи�

тельный рынок предлагает мно�

жество наименований) обладает

этими качествами. Зато все не�

обходимые свойства есть у грун�

товочного состава ГСР. Вы не

найдете более подходящего ма�

териала для работы, особенно в

зимнее время, когда так важно

улучшение сцепления ленточ�

ных герметиков и мастик с по�

верхностями. А ГСР способству�

ет монтажу лент при минусовых

температурах!

Однокомпонентный грунто�

вочный состав ГСР – это смесь

на основе синтетических каучу�

ков и органических растворите�

лей. Почему вам нужна именно

эта грунтовка? ГСР подходит

для грунтования бетонных, ас�

бестобетонных, металлических

и ряда прочих поверхностей лю�

бых конструкций во всех облас�

тях строительства. Вы можете

использовать его как праймер

под ленты при монтаже окон�

ных блоков.

Существует немало примеров

применения праймера ГСР зи�

мой. Специалисты описывают

случай монтажа окон зимой с

лентами Липлент, в мороз. При�

клеенные на только что про�

грунтованную праймером по�

верхность ленты уже невозмож�

но было оторвать от оконного

проема, они моментально при�

стали к бетонной поверхности.

Еще один пример использова�

ния ГСР: заделывание межпа�

нельных швов. Нанесли ГСР – и

сцепление мастики с поверхнос�

тью произошло настолько хоро�

шо, прочно и быстро, что были

удивлены даже профессионалы. 

ГСР – гарантия прочности

сцепления пароизоляционных и

паропроницаемых лент со сте�

новым проемом на много лет. С

грунтовкой ГСР ленты будут

прочно удерживаться на поверх�

ности стенового проема, не те�

ряя клеящих свойств. Это и по�

нятно: когда вы наносите ГСР

на поверхность из пористых ма�

териалов, например, из бетона,

асбестоцемента или штукатур�

ки, он проникает в поры мате�

риала и создает особый защит�

ный слой, препятствующий

проникновению воды и воздуха

к приклеиваемым материалам.

Отсюда – прочность сцепления

и долговечность эксплуатации

монтажного шва. Опять�таки,

ничто не помешает вам заняться

установкой пластиковых окон

зимой, потому что ленты «Лип�

лент» при нанесении праймера

клеятся при температуре до �15°С

даже охлажденными!

Грунтовочный состав ГСР

очень легок в применении. Его

наносят на чистую, слегка влаж�

ную поверхность кистью или ва�

ликом, а также механизирован�

ным способом. Практически на

любой поверхности грунтовоч�

ный состав ГСР образует проч�

ную защитную пленку и высу�

шивает поверхность, если по�

крытие было однослойным, ме�

нее чем за 2 – 5 минут. Можно

использовать ГСР в комплексе с

различными видами отвердева�

ющих и нетвердеющих гермети�

зирующих материалов, чтобы

укрепить и защитить от влаги

бетонные и другие поверхности,

а также для приклеивания ру�

лонных материалов и под не�

твердеющие мастики типа

НГМ�У, УМС�50 и другие. 

Во время финансового кризиса

важен и такой момент, как цена

вопроса. Стоимость монтажа

порядком удешевляется, если

использовать ГСР. Дело в том,

что расход грунтовочного соста�

ва ГСР составляет 100 г/м2, а у

грунтовок на водной основе –

200 – 400 г/м2.

Если сравнивать ГСР и прай�

меры на водной основе, резуль�

тат будет не в пользу последних.

Судите сами: ГСР работает зи�

мой, а праймеры на водной ос�

нове – нет. ГСР и высушивает и

подготавливает поверхность к

монтажу намного быстрее.

Праймер на водной основе будет

сохнуть около получаса, при�

клеивание лент и мастик займет

еще 20 – 30 минут. И это при

температуре +20°С! Иными сло�

вами, праймер ГСР в сравнении

с праймерами на водной основе

экономит ваши деньги и время,

значительно расширяя строи�

тельные возможности, вам не

надо ждать лето, чтобы начать

работу.

Завод строительных материалов и красок ООО «Стройполимер» уже на протяжении нескольких лет

производит для российского рынка качественный нетвердеющий герметик «Липлент», обладающий

необходимой адгезионной прочностью к изделиям из ПВХ, бетону, дереву и другим материалам. ООО

«Стройполимер» производит грунтовочный состав ГСР (праймер), который решает проблему установки

лент в условиях зимнего монтажа окон.

ООО «Стройполимер» 

391539, Рязанская область,

Шиловский район, п. Лесной

(4912) 996�968, (495) 504�5398

(910) 902�3473, (49136) 37�453

strojpolimer@list.ru

www.strojpolimer.ru

www.liplent.ru 

Грунтовочный состав ГСР: 
долговечно, легко и надежно в любую погоду!





Выпуск 2478

Комплектующие для стеклопакетов ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

За последние 5 лет на российском рынке светопрозрачных конструкций большое развитие получила технология применения

«теплых» гибких спейсеров в производстве окна.

Сегодня уже не единицы, а сотни компаний, изготавливающих оконные конструкции в самых разных уголках страны, работают с

гибким спейсером DuraSeal по технологии «теплого края». Отзывы лишь некоторых из многих работающих по технологии

«теплого края» объясняют сделанный ими выбор технологии и продукта.

«ТЕПЛЫЙ» выбор профессионалов

Ф
ирма ООО «АйДжи» на протяже�

нии года изготавливает стеклопа�

кеты по технологии «теплого края»

с использованием герметизирующей ленты

DuraSeal (США). По всем характеристикам

она показала себя превосходно. 12 марта

2009 года наша продукция прошла сертифи�

кацию в Фонде содействия сертификации и

стандартизации, был выдан сертификат со�

ответствия до 2012 года. Ежемесячно прово�

дим экспертизы на герметичность и «точку

росы», показатели превышают ожидаемые

результаты (�72 °С). За время работы нами

изготовлено несколько тысяч квадратных

метров стеклопакетов и не получено ни од�

ной рекламации. Имея опыт работы с ис�

пользованием дистанционной металличес�

кой рамки, мы сделали выбор в пользу лен�

ты DuraSeal (США), и не видим никаких ос�

нований изменять его.

Хотим выразить благодарность компании

ООО «РуСайл» за внедрение и развитие тех�

нологии «теплый край» на российский ры�

нок и индивидуальный подход к каждому

клиенту.

Генеральный директор ООО «АйДжи» 

Сенюшкин С. В., г. Тула

Фирма ООО «АЛЕКС» в течение многих

лет изготавливала стеклопакеты по обыч�

ной технологии с использованием дистан�

ционной металлической рамки с двумя

уровнями герметизации. С лета 2007 года

мы освоили технологию «теплого края».

Для изготовления стеклопакетов мы ис�

пользовали герметизирующие ленты

BlackHorse (Китай) и DuraSeal (США), но

лента DuraSeal по всем характеристикам по�

вела себя лучше, на ней мы и остановили

свой выбор. За 2,5 года работы с лентой

DuraSeal нами остеклены тысячи квадрат�

ных метров и ни одной рекламации.

Стеклопакеты с лентой DuraSeal несрав�

нимо лучше по тепловым показателям, чем

обычные стеклопакеты с металлическими

дистанционными рамками. Мы периодиче�

ски контролируем герметизацию и основ�

ной показатель качества стеклопакетов –

«точку росы». У стеклопакетов с этой лен�

той он составляет от �70 до �90°С, что делает

эти пакеты пригодными для установки в ус�

ловиях Крайнего Севера.

Генеральный директор ООО «АЛЕКС» 

Златогоров А. П., г. Коломна

ООО «Мир Стекла» производит исключи�

тельно стеклопакеты. На рынке светопроз�

рачных конструкций всего 1 год, но за это

время зарекомендовали себя с хорошей сто�

роны благодаря технологии «теплого края».

Как привлечь клиента в «горячий сезон»,

когда существует мнение, что «на переправе

коней не меняют»? В этом нам помогла но�

вая технология в изготовлении стеклопаке�

тов! А реклама «СТЕКЛОПАКЕТ ЗА 7 МИ�

НУТ!» работает и сегодня. Наши стеклопа�

кеты вставляют не только в тюменские ок�

на, большой популярностью они пользуют�

ся в северных регионах области. Несмотря

на суровый климат у стеклопакетов нет на�

реканий. Очень быстро и успешно прошли

сертификацию продукции. При организа�

ции производства немаловажную роль игра�

ет экономический вопрос. Простота техно�

логического процесса изготовления стекло�

пакетов с DuraSeal не требует значительных

вложений средств в производство, больших

складских и производственных помещений

и многочисленного обслуживающего пер�

сонала. Двумя операторами, обслуживаю�

щими линию в цехе площадью 80 кв. м, про�

изводится 200 стеклопакетов в смену.

Все достоинства технологии «теплого

края» позволяют ООО «Мир Стекла» быть

конкурентоспособным на тюменском рын�

ке светопрозрачных конструкций.

Директор ООО «Мир Стекла» 

Сучкова Н. А., г. Тюмень

Технология в производстве стеклопакетов

«теплый край» – отличная находка для

пользователей пластиковых окон и для их

производителей. 

Компания «Окна Компас» может с уверен�

ностью заявить, что изготавливать стекло�

пакеты с применением рамки DuraSeal ста�

ло проще и быстрее, нет практически ника�

ких ограничений по форме стеклопакета

благодаря гибкости рамки, да и качество го�

тового изделия повышается в разы, а следо�

вательно и его конкурентные преимущества

по сравнению с обычным стеклопакетом,

изготовленным с применением алюминие�

вой рамки. Наши заказчики очень доволь�

ны окнами со стеклопакетами, выполнен�

ными с применением технологии «теплого

края». Зимой у окон с «теплыми» стеклопа�

Объект компании «Окна Компас»

Объект ООО «АЛЕКС»
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кетами нет проблем с запотеванием и обле�

денением стекла по периметру, как это час�

то случается с их собратьями (стеклопакета�

ми, выполненными с алюминиевой рам�

кой). Внешний вид готового окна с «теп�

лым» стеклопакетом также выигрывает за

счет мягкости линий внутри стеклопакета. 

Рамка DuraSeal несет тепло и уют, кото�

рые так важны для заказчиков пластиковых

окон.

Компания «Окна Компас»,

г. Ворсма

Фирма «Престиж окна» занимается изго�

товлением пластиковых окон и дверей с

2007 года. Раньше мы приобретали готовые

стеклопакеты на фирме «Стис» (г. Воро�

неж), но с увеличением заказов встал во�

прос о расширении производства. Чтобы

быть конкурентоспособными на рынке, не�

обходимо было уменьшить стоимость гото�

вого изделия, а т. к. цены у поставщиков

росли, мы решили создать собственное про�

изводство.

Тогда�то и узнали из Интернета о техноло�

гии «теплого края» и о ленте DuraSeal.

Уже почти год наша фирма работает толь�

ко с этой лентой, т. к. она полностью удов�

летворяет нас по цене и качеству. С лентой

DuraSeal мы изготавливаем однокамерные

стеклопакеты 24 мм и двухкамерные стек�

лопакеты 32 мм не только для нужд собст�

венного производства, но и на продажу. 

Одним из основных преимуществ исполь�

зования технологии «теплого края» и ленты

DuraSeal перед другими технологиями для

нас является отсутствие «грязи», т. к. для

производства стеклопакета необходимы

только стекло и лента DuraSeal.

Рекомендуем технологию «теплого края» и

ленту DuraSeal тем производителям, кото�

рые заботятся о качестве своей продукции и

конкурентоспособности.

Фирма «Престиж окна»,

г. Урюпинск

Наша организация существует на окон�

ном рынке уже более 10 лет. Около 8 лет из

этого периода мы использовали алюмини�

евую дистанционную рамку при изготовле�

нии стеклопакетов. Само по себе техничес�

кое решение в виде так называемого стек�

лопакетного блока явилось на этапе его

первоначального появления одним из эф�

фективнейших способов сохранения тепла

и герметичности. Но у классического спо�

соба изготовления имеется ряд существен�

ных недостатков. Во�первых, в основном

присутствуют элементы ручного труда. Не�

обходимо нарезать алюминиевую рамку,

засыпать заранее высушенный силикагель,

скрепить уголками, нанести первичный

слой герметизации, затем скрепить стекла

и нанести второй слой герметизации в виде

двухкомпонентного герметика. Во�вторых,

многокомпонентность изделия. Для изго�

товления одного стеклопакета требуется 7

различных комплектующих. Перебой в по�

ставках хотя бы одного из них влечет за со�

бой остановку производства и срыв по сро�

кам изготовления. Третий немаловажный

минус: 24�часовой период конечной готов�

ности стеклопакета в связи с засыханием

наносимого герметика именно за этот пе�

риод. 

Летом 2007 г. нами было принято решение

о переходе на новую автоматическую ли�

нию по изготовлению стеклопакетов. При

производстве стеклопакета по данной тех�

нологии отсутствуют перечисленные выше

недостатки. Из элементов ручной сборки

существует только необходимость нанести

дистанционную ленту специальным аппли�

катором и скрепить между собой стекла. Из

необходимых для сборки компонентов тре�

буется лишь стекло и дистанционная лента.

Что касается времени конечной готовнос�

ти стеклопакетов, то при использовании

дистанционной ленты срок уменьшается

практически в 2 раза, что позволяет сокра�

тить сроки изготовления оконных конст�

рукций.

С момента перехода на автоматическую

линию уменьшилось и число рекламаций,

связанных с запотеванием. Готовясь к пе�

реходу на новую линию, взвешивая все

минусы и плюсы, в качестве эксперимента

в столовой при нашем предприятии, где

наблюдается повышенная влажность воз�

духа, нами были установлены 2 вида стек�

лопакетов – с алюминиевой рамкой и дис�

танционной лентой. Эксперимент пока�

зал, что стеклопакеты с дистанционной

лентой менее подвержены запотеванию в

отличие от стеклопакетов с алюминиевой

рамкой.

На сегодняшний день данная технология

нами полностью освоена и с успехом при�

меняется на предприятии уже более 2�х лет.

Мы стараемся регулярно следить за появле�

нием новых, более усовершенствованных

образцов дистанционной ленты и готовы

использовать их в изготовлении нашей про�

дукции.

Инженертехнолог ООО «ПродМаш

Пласт» Минакин Л. Ю., г. Оренбург

Стеклопакеты по инновационной техно�

логии «теплого края» с использованием лен�

ты DuraSeal компания «Фабрика окон» в г.

Ставрополе начала изготавливать летом

прошлого года. За это время стеклопакетов

изготовлено около 9000 квадратных метров,

установлено более чем на 400 объектах. За

период работы не поступило ни одной рек�

ламации от клиентов. Главным преимуще�

ством производители металлопластиковых

окон считают скорость изготовления стек�

лопакетов, возможность использования

сразу после изготовления, отсутствие сро�

ков высыхания, увеличение сроков эксплуа�

тации стеклопакета за счет гибкости систе�

мы, лучше воспринимающей температур�

ные перепады. Упростился процесс изготов�

ления стеклопакетов. Клиенты отмечают от�

сутствие конденсата в зимнее время на стек�

лах и заметное потепление в квартирах. Лен�

та поставляется серого и черного цвета, что

придает окнам новый дизайн. Многие кли�

енты предпочитают черный цвет, совпадаю�

щий с цветом уплотнителя. Окно с черной

лентой и черным уплотнителем смотрится

эффектно. Стеклопакеты, изготовленные по

инновационной технологии с использова�

нием ленты DuraSeal, выглядят современно.

«Фабрика окон», г. Ставрополь

Ваш выбор – за вами!

ООО «РуСайл»

Москва, Преображенский вал, д. 25, корп. 1

Тел.: (495) 710�7188, 710�8098

e�mail: russeal@citylan.ru

www.duraseal.ru

ООО «РуСайл�Т», Тюмень

Тел.: (3452) 627�492, (912) 397�9040

e�mail: rusailt@mail.ru

Объект ООО «ПродМашПласт»
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О
преимуществах пластиковых окон можно говорить очень

долго, но основными являются длительный срок эксплуата�

ции, повышенная шумо� и термоизоляция. Качественные

пластиковые окна можно создать лишь на высокотехнологичном

оборудовании. Основными станками для производства окон явля�

ются различного рода пилы, фрезерные и сварочные станки. 

TK 505. Одноголовый сва�

рочный станок.

Данный станок предназначен

для сварки углов профилей из

ПВХ.

В зависимости от типа профиля

возможна регулировка прижима

и сжатия по отдельности.

Настройка времени плавления и

сжатия.

Сварка под углами 30° – 180°.

Закрепление профилей осуще�

ствляется при помощи ножных

педалей по отдельности.

Автоматическая сварка, произ�

водимая сразу после закрепле�

ния профилей прижимами.

Электронный температурный

контроллер с регулировкой тем�

пературы в пределах 0° – 260°C. 

Станок спроектирован согласно нормам СЕ.

CK 411. Автоматический станок для резки штапика.

Данный станок предназначен для резки штапика из ПВХ и алюми�

ния под углом 45°. Это автоматический станок с регулируемой скоро�

стью резки, снабженный двумя пильными дисками, системой пнев�

моприжимов и системой быстрой регулировки резки по высоте.

Измерительный рольганг нового образца со штангой для быстро�

го снятия размеров.

Устройство прижимов пневматическое, процесс обработки – ав�

томатический.

Существует возможность ручной регулировки скорости резки.

После завершения процесса резки пилы автоматически возвраща�

ются в исходное положение.

Дизайн станка соответствует нормам СЕ.

КМ 215. Станок для 

фрезерования импоста.

Данный станок сконструирован

для фрезерования импостов ПВХ�

и алюминиевых профилей.

Пневматические зажимы.

Автоматическое окончание

операции.

Фрезерование импоста под уг�

лом.

Система быстрой смены фрез.

Специальный прижим для под�

жима профиля под углом.

SD�201.

Автоматический шуруповерт.

Шуруповерт с пневматической подачей шурупов.

Фиксация профиля и завинчивание саморезов с помощью пнев�

мосистемы, управляемой педалью.

Подающий и принимающий рольганги.

Бункер для саморезов.

Привинчивание арматуры толщиной от 0,2 до 2,5 мм.

Регулирование силы и места привинчивания.

Максимальная высота профиля 90 мм.

Максимальная ширина профиля 140 мм.

Рабочее давление 6 – 8 бар.

Размеры: 2700х785х1785 мм.

Вес 90 кг.

Станок оснащен уст�

ройством для закрепле�

ния профиля.

Удобная и быстрая сме�

на наконечника.

Встроенное уст�

ройство отключения

обеспечивает четкое

заворачивание шуру�

пов и предохраняет

наконечник шурупо�

верта.

Оборудование для ПВХ и алюминия

Фирма «YILMAZ» – одна из известнейших фирм�производителей оборудования для изготовления окон. Оборудование

YILMAZ отличается повышенной надежностью и удобством эксплуатации.

Компания «СПЕКТР» является представителем и официальным дистрибьютором компании YILMAZ на территории

России.

Основное направление деятельности – торговля оборудованием для производства окон, дверей, стеклопакетов.

Диапазон предложений охватывает весь СПЕКТР запросов покупателей. Полный ассортимент станков, производимых

YILMAZ, а также необходимые запчасти и расходные материалы всегда есть в наличии на складе компании «СПЕКТР».

Сервисная служба осуществляет пусконаладку, гарантийный и послегарантийный ремонт. 

Предлагаем все необходимое для организации современного производства.

Компания YILMAZ предлагает Вам высокую
производительность, качество и надежность
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SDT�275. Станок для 

резки армирующего про�

филя.

Возможность выбора цикла в со�

ответствии с родом обрабатыва�

емого материала благодаря дви�

гателю с двумя циклами работы.

Кнопка экстренной остановки.

Электрическая защита двига�

теля и насоса.

Охлаждение пильного диска.

Быстрый зажим профиля.

Система поддержки для стан�

дартной резки согласно раз�

мерам, установленным после

первой регулировки.

Возможность резки вправо и

влево под любыми промежуточными углами вплоть до 45°. 

Система управления включения диска при низком напряжении 24 В.

SK 450. Пила для серийной резки (система SERVO).

Пила с пильным диском диаметром 450 мм разработана для серий�

ной резки под углом 90° алюминия, твердого пластика и других подоб�

ных материалов.

Скорость резки регулируется системой SERVO.

Имеется возможность использования пильных дисков различного

диаметра (максимальный диаметр диска 450 мм).

Скорость передвижения продукции регулируется системой SERVO.

При непрерывном процессе резки минимальный размер резки 5 мм,

максимальный размер резки 600 мм, а при последовательном пере�

движении резка до 9990 мм.

Допустимая точность реза до ±0,1 мм.

Благодаря программному обеспечению PLC�системы производст�

венный процесс полностью запрограммирован (диаметр, длина, по�

казатель передвижения закладываются в память и могут вызываться

из программы при следующем процессе резки).

Имеется электронная система считывания минимальных отходов

продукции.

Для безопасности работы оператора верхний защитный экран за�

крывается автоматически.

Имеется датчик низкого давления (при падении давления ниже 3

Бар станок вернется к первоначальному положению).

Станок отвечает требованиям CE�стандарта.

CCL 1660. Автоматическая линия по обработке ПВХ�окон.

В результате одновременной сварки четырех углов ПВХ�профиля готовое изделие с помощью

серийной системы робота�автомата подается на углозачистной станок для последующих необ�

ходимых операций.

Контрольная PLC�система с сенсорным экраном, основанная на базе WINDOWS.

Разные виды ножей для белого и цветного профилей.

Баркодная система считывания параметров изделия.

В зависимости от цвета профиля производится автоматическая настройка толщины свар�

ки (0,2�2 мм).

Система охлаждения и поворота профиля.

Автоматическая зачистка сварного изделия.

Автоматическая система смазки и оповещения при полном расходе масла.

Система контроля напряжения сети и давления воздуха.

Защитный световой барьер

для безопасности операторов и рабо�

тающего персонала.

Станок отвечает требованиям СЕ�стандарта.

Turgut Ozal Bulvari. No: 229 Tasdelen 34788, 

Umraniye – Istanbul / TURKEY

Tel.: +90 (216) 312�2828 

Fax: +90 (216) 484�4288

yilmaz@yilmazmachine.com.tr

www.yilmazmachine.com.tr

Москва, ул. Братиславская, 

д. 29, корп. 1, офис 10

Тел.: (495) 347�8760, 347�8761,  347�9430

info@okna�s.msk.ru

www.yilmazrus.ru

YILMAZ PVC Alu. Isl. Mak. San. Tic.
Ltd. Sti

ООО «СПЕКТР»

Оборудование для ПВХ и алюминия







Выпуск 2484

Оборудование для ПВХ и алюминия ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ООО «ПЕНМАК РУС» – официальный поставщик и представитель компании PENMAK MACHINE –
производителя оборудования для изготовления окон и дверей из ПВХ и алюминия.

Оборудование PENMAK MACHINE 

М
ы всегда ставили перед собой зада�

чу предложить нашим клиентам

продукт лучшего соотношения це�

на/качество. К решению поставок на рос�

сийский рынок оборудования для изготовле�

ния окон и дверей марки «Penmak» наша

фирма пришла не сразу. В то время ниша на�

дежного и простого в работе и обслужива�

нии, недорогого оборудования для ПВХ� и

алюминиевых конструкций пустовала. Мно�

гое изменилось с появления марки

«Penmak». Эти станки для производства окон

и дверей из ПВХ� и алюминиевых профилей

стала выпускать группа единомышленников

двух стран, получивших опыт работы на ана�

логичных предприятиях и сразу поставив�

ших перед собой задачу устранить в станках

недоработки, которые к тому времени уже

были хорошо известны фирмам�производи�

телям ПВХ�окон и алюминиевых конструк�

ций. Поэтому хороший результат в данном

случае является закономерностью. Анализи�

руя предложения от российских и зарубеж�

ных партнеров, мы делаем Вам  одно из луч�

ших предложений. Мы не стараемся быть

объективными. В этих вопросах важен опыт,

а не желание всем угодить. Поэтому

производимое и поставляемое оборудование

мы делаем из соображения получить недоро�

гой станок, эффективный и надежный в ра�

боте, с простым и понятным управлением.

Уверены, что правильно понимаем чаяния

руководителей цехов при подборе оборудо�

вания и станков для производства окон ПВХ. 

Сейчас появляется много нового автома�

тического и ручного инструмента, использу�

емого при изготовлении и сборке окон, две�

рей и других конструкций из ПВХ� и алюми�

ниевого профиля, заслуживающего Вашего

внимания. И цена теперь – уже не единст�

венный критерий при выборе качественного

оборудования. Надеемся, что сможем пред�

ложить такое оборудование и станки произ�

водителям, которые открывают новые цеха,

модернизируют и расширяют производства.

Представляем Вам основные модели стан�

ков марки PENMAK.

АВТОМАТИЧЕСКАЯ ПИЛА 

С НИЖНЕЙ ПОДАЧЕЙ ДИСКА

Отрезной станок нарезает профили из

ПВХ и алюминия.

Пневматическая подача пильного диска

на 450 мм. 

Регулятор скорости подачи диска позво�

ляет заменять обрабатываемый материал.

По окончании резки пильный диск возвра�

щается в исходное положение. 

Станок нарезает профиль под фиксиро�

ванными углами 15°, 22,5°, 30°, 45°, 90°, а

также под всеми промежуточными углами

при свободной резке.

В случае открытия защитной крышки во

время процесса резки, вся процедура авто�

матически прекращается. 

Прилагаются рольганги (2400 мм, 2 шт.).

ТРОЙНОЙ КОПИРОВАЛЬНО�

ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК С ФУНКЦИЕЙ

ФРЕЗЕРОВАНИЯ ВОДООТЛИВНЫХ

КАНАЛОВ

Станок предназначен для фрезерования

отверстий различной конфигурации, водо�

отводящих каналов и сверления трех отвер�

стий под оконную ручку в ПВХ� и алюми�

ниевых профилях. 

Пневматические прижимы профиля.

Ручная подача вертикальной фрезы и ре�

дуктора тройного сверления.

Пневматическая подача водоотводящего

привода. 

120�миллиметровое фрезерное сверло

позволяет просверливать отверстия под за�

мок, не переворачивая профиль. 

Оснащен системой разделительной кноп�

ки.

АВТОМАТИЧЕСКИЙ ОДНОГОЛОВОЧ�

НЫЙ СВАРОЧНЫЙ СТАНОК

ОПЦИЯ – возможность сварки с «0» швом.
Данный станок предназначен для сварки

углов ПВХ�профиля.

Аппарат оснащен цифровым термоста�

том, с помощью которого возможна регу�

лировка времени и температуры плавления

(0 – 260°С), а также времени охлаждения. 

Свариваемые углы 30° – 180°.

После прижима профиля процесс сварки

осуществляется полностью автоматически. 

Установка профиля осуществляется на�

жатием на педаль или кнопки на цифровой

панели аппарата. 

Вся процедура занимает в среднем 45 се�

кунд.

АВТОМАТИЧЕСКАЯ ДВУХГОЛОВОЧ�

НАЯ ПИЛА ДЛЯ РЕЗКИ ПВХ� И АЛЮ�

МИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ

Для двухсторонней точной резки профи�

ля из ПВХ и алюминия под углами 45°, 90° и

всеми промежуточными углами. 

Станок оснащен сенсорным монитором

управления, позволяющим вводить размеры.

Функция программирования позволяет

установить порядок раскроя и контроль вы�

полненных циклов (счетчик нарезанных

профилей).
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Может запоминать до 500 разных про�

граммируемых размеров.

После завершения цикла аппарат автома�

тически прекращает работу. 

Регулировка скорости подачи дисков в

зависимости от вида обрабатываемого мате�

риала. 

АВТОМАТИЧЕСКИЙ УГЛОЗАЧИСТНОЙ

СТАНОК

Автоматически чистит верхние и нижние

поверхности, а также задние части сварен�

ных углов. 

Имеется привод для центровки угла,

который обеспечивает точную зачистку

углов.

На электронной панели имеются пере�

ключатели операций в зависимости от типа

профиля (такие как дверь, окно и рама). 

Позволяет зачищать 2 и 3 серии профиля,

не меняя комплекта фрез.

АВТОМАТИЧЕСКИЙ ДВУХГОЛОВОЧ�

НЫЙ СВАРОЧНЫЙ СТАНОК

Разработан для одновременной сварки

обоих углов ПВХ.

Полностью электронный, электропнев�

матический с системой автоматического

контроля PLC.

Отдельная регулировка пресса и давления

в зависимости от типа профиля.

Регулировка времени плавления и склеи�

вания.

Оснащен электронным термостатом.

Регулировка температуры в промежутке

0 – 400°С.

Правая головка передвигается вручную.

Имеется тормозная система.

Максимальное сварочное сопротивление.

Время сварки около 75 секунд.

Левая головка варит в промежутке 30° – 180°.

Правая головка под постоянным углом в 90°.

Имеется подставка для длинных профилей.

Практичная замена сварочной формы.

Отдельная регулировка всех параметров.

Экономно расходует энергию и воздух.

Сигнализирует о поломке (в случае полом�

ки на экране высвечивается «ERR»).

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК ДЛЯ 

ФРЕЗЕРОВАНИЯ ТОРЦА ИМПОСТА 

Станок предназначен для обработки тор�

цов импоста. 

В зависимости от количества обрабатыва�

емых серий устанавливается от одного до

трех комплектов фрез, что позволяет обра�

батывать до 3�х серий без замены фрез.

Выбор фрезы осуществляется переключа�

телем.

Аппарат оснащен регулятором скорости

движения фрез. 

Возможно изменение угла торцовки.

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК 

ДЛЯ РЕЗКИ ШТАПИКА

Станок предназначен для резки штапиков

под углом 45°. 

Имеется 4 пильных диска (2 с большим и

2 с меньшим диаметром) для срезки ниж�

них углов. 

Пневматическая подача дисков, автома�

тический режим работы. 

Автоматический возврат дисков в исход�

ное положение. 

Конвейерная система с измерительным

устройством.

Возможность регулировки скорости по�

дачи дисков.

НОВИНКИ В СТАНОЧНОЙ

ПРОГРАММЕ PENMAK MAKINA:

Автоматический углообжимной пресс для

алюминиевого профиля.

Автоматический тройной копировально�

фрезерный станок для фрезерования алю�

миниевого профиля с системой масляного

охлаждения (масляным спреем).

Автоматическая пила для резки алюми�

ниевого профиля с системой масляного ох�

лаждения (масляным спреем).

Автоматический станок для фрезерова�

ния торца импоста алюминиевого профиля

с системой масляного охлаждения (масля�

ным спреем).

Фабрика PENMAK MAKINA постоянно

совершенствуется в области разработок и

производства оборудования. Вы можете

убедиться в этом, посетив нашу фирму

или цеха, где уже работают на станках

PENMAK!

С нашим оборудованием 

Ваш цех начнет зарабатывать, 

а не отрабатывать проценты 

по взятому кредиту для 

приобретения станков.

ООО «ПЕНМАК РУС» 

344064, Ростов�на�Дону, ул. Вавилова, д. 53,

офис 206

Тел.: +7 (863) 203�7709

Моб.: +7 (928) 152�6555

penmakrostov@mail.ru

www.penmakrostov.ru
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ООО «СПЕКТР» работает на рынке оборудования на протяжении нескольких лет. Последние 9 лет

занимается продажей оборудования турецкой фирмы YILMAZ. В настоящий момент ООО «СПЕКТР»

является официальным представителем фирмы YILMAZ в России.

ООО «СПЕКТР» 
представляет оборудование YILMAZ

Н
а сегодняшний день оборудование

YILMAZ одно из самых востребо�

ванных в России. На наш взгляд

оно имеет наилучшее соотношение цены и

качества. 

ООО «СПЕКТР» уделяет особое внима�

ние техническому обслуживанию (гаран�

тийному и послегарантийному). Гарантий�

ный срок службы оборудования составляет

2 года. 

Мы предлагаем весь СПЕКТР станков,

от настольных до автоматических. На

нашем складе всегда имеется широкий

ассортимент оборудования и запасных

частей.

Москва, ул. Братиславская, 

д. 29, корп. 1, офис 10

(495) 347�8760

(495) 347�8761 

(495) 347�9430

info@okna�s.msk.ru

www.yilmazrus.ru

ООО «СПЕКТР»

DK 502. Двухголовочный сварочный станок

Современный автоматический станок для двухголовочной сварки ПВХ�профиля. Оборудо�

вание обеспечивает качественную сварку различных типов ПВХ�профилей, позволяя регули�

ровать давление прижима и сжатия. Регулируется время плавления и сжатия.

КМ 215. Станок для обработки

торцов импоста

Станок укомплектован дополнительным

широким пневматическим прижимом и од�

ним вертикальным прижимом. Использо�

вание пневматических прижимов позволяет

надежно зафиксировать обрабатываемый

профиль. Автоматическая подача фрезы с

возможностью регулировки скорости пода�

чи. Изменяемый угол торцовки импоста.

DC 420M/DC 420P/DC 420PB. Автоматическая двухголовочная пила

Данный станок предназначен для двух� и односторонней резки профилей из ПВХ, алюми�

ниевых и деревянных профилей под различными углами с высокой точностью. Оборудова�

ние выпускается в трех модификациях:

полуавтоматическая (с ручной регулировкой и подачей голов);

автоматическая (с автоматической регулировкой и подачей голов);

компьютеризированная (с автоматической регулировкой и подачей голов и программным

обеспечением Windows).

КР 120. Универсальный уг�

лообжимной пресс

Универсальный пресс для об�

работки алюминиевого профи�

ля, с возможностью регулиров�

ки под все основные профиль�

ные системы (положение пуан�

сонов регулируется по трем

осям). Усилие каждой обжим�

ной головки 5000 кг.
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PKM�01. Автоматическая

одноголовая пила

Станок предназначен для резки ПВХ� и

алюминиевых профилей.

CTM�01. Станок для зачистки 

углов от сварных наплывов

Станок предназначен для зачистки свар�

ных швов на лицевых поверхностях и

внешних углах конструкций из ПВХ�про�

филей. Имеется возможность быстрой

смены фрез.

OKAC�01. Станок для обработки 

торцов импоста  из ПВХ� и

алюминиевых профилей

Станок предназначен для обработки

торцов импоста из ПВХ� и алюминиевых

профилей и зачистки сварных швов

внешних углов конструкций из ПВХ�про�

филей.

SK�01. Одноголовый сварочный 

станок  c формообразованием 

шва толщиной 0,2 мм

Станок предназначен для сваривания

углов ПВХ�профилей с толщиной шва на

лицевых поверхностях 0,2 мм.

CKM�01. Автоматический станок 

для резки штапика

Станок предназначен для автоматической

резки штапика под углом 45°. Имеет 2

режущих и 2 подрезных диска.

MKMF�01. Копировально�

фрезерный станок с ручной 

подачей системы фрезерования

Станок предназ�

начен для ручного

фрезерования поса�

дочных отверстий

под оконную ручку

и ручного фрезеро�

вания по копиро�

вальному шаблону

посадочных отвер�

стий под механизм

запирания, сердце�

вину замка, двер�

ную ручку и т. п. в

ПВХ� и алюминие�

вых профилях.

NK�02. 

Одноголовый

сварочный станок

Станок

предназна�

чен для сва�

ривания 

углов ПВХ�

профилей.

OKAS�01. 

Станок для 

обработки торцов 

импоста  из ПВХ� 

и алюминиевых

профилей

Станок предназначен

для обработки торцов

импоста из ПВХ� и алю�

миниевых профилей.

«NIKMAK» MAKINA SAN. VE TIC.LTD.STI

Hurriyet Mahallesi. Saglam Sok. No: 31/A 

Kagithane / ISTANBUL / TURKEY

Тел.: +90 (212) 291�6901

Факс: +90 (212) 291�6902 

e�mail: info@nikmak.com

www.nikmak.com

Официальный представитель 

фирмы «NIKMAK» в Турции

«PETROMEKS» PVC ALUMINYUM PROFIL

AKSESUAR VE MAKINA SAN. TIC. LTD. STI

Hurriyet Mahallesi. Dr. Cemil Bengu Cad. 

No: 33 Kagithane / ISTANBUL / TURKEY

Тел.: +90 (212) 224�9957 (58) 

Факс: +90 (212) 291�2615 

e�mail: info@petromeks.com

www.petromeks.com

ООО «МК�ТТ»

г. Москва, ул. Братиславская, д. 29, к. 1, оф. 18

Тел.: +7 (495) 347�9703, 347�9971

e�mail: info@mk�komplekt.ru

www.mk�komplekt.ru

ООО «ЛИДЕР ПЛАСТ»

Дагестан, г. Хасавюрт, Махачкалинское ш., 24 а

Тел.: +7 (928) 877�1000, +7 (928) 511�2212

e�mail: liplast@rambler.ru

ООО «ФАВОРИТ»

Чеченская Республика, Грозненский р�н, 

с. Старые Атаги, ул. Аргунская, д. 23 

Тел.: +7 (87146) 2�27�10, +7 (928) 018�00�88

Фирма «NIKMAK» основана в Стамбуле в 2006 году. Мы выпускаем оборудование для производства конструкций из ПВХ� и

алюминиевого профиля, применяя современные технологии и качественные комплектующие. Станки фирмы «NIKMAK»

отличает высокое качество, удобство в работе и современный дизайн.

Оборудование фирмы NIKMAK для производства 
окон из ПВХ� и алюминиевого профиля
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GEMINI�5

Пила для резки профиля с компьютерным управлением.

Обеспечивает раскрой от нескольких сантиметров до 6 метров.

500�миллиметровые диски гарантируют высококачественный

рез. Точность наклона голов в обе стороны измеряется в десятых

долях градуса. Отличный выбор для желающих расширить и

автоматизировать производство.

APEX�II

Двухголовочный пресс для соединения углов в алюминиевых

профилях. Обеспечивает одновременное соединение 2�х углов,

повышает производительность и создает удобство оператору

благодаря параллельным направляющим.

Начинающим производителям

Для тех, кто только начинает и еще не готов вложить большие

средства в организацию производства, OZCELIK предлагает   про�

стые надежные портативные станки: ALFA, STAR и POLAR�I.

Эти станки не занимают много места, для их питания достаточ�

но 220 Вольт и в то же время с их помощью можно изготавли�

вать качественные окна.

ООО «МК�ТТ»

г. Москва, ул. Братиславская, 

д. 29, к. 1, оф. 18

Тел.: (495) 347�9703

info@mk�komplekt.ru

www.mk�komplekt.ru

ООО «ИТАР»

Тел.: (499) 722�7513

Факс: (495) 347�9971

info@pnevmarus.ru

www.pnevmarus.ru

Огромное число производственных предприятий успешно используют в своих цехах обору�

дование OZCELIK на всей территории нашей страны. За свою 30�летнюю историю завод

OZCELIK освоил производство высококачественных станков: от настольных до автоматиче�

ских линий.

ООО «МК�ТТ» – официальный представитель завода OZCELIK в России – предлагает станки

со склада в Москве и под заказ. Хотим обратить ваше внимание на некоторые из поставля�

емых моделей.

Высокое качество по разумной цене

Сервис, запчасти, наличие на складе в Москве

Гарантия на станки – 2 года

В
наличии на складе в Москве широкий выбор оборудования торговой марки

OZCELIK для производства окон из ПВХ и алюминия: от ручного инстру�

мента и комплектов для тех, кто хочет начать производство с минималь�

ными затратами, до автоматических линий и роботизированных комплексов.

Расходные материалы: диски, фрезы, тефлон, поворотно�откидная фурнитура,

алюминиевые ручки для окон. Предлагаем также пневмокомпоненты для ремон�

та и доработки станков: распределители, фитинги, клапаны, блоки подготовки

воздуха.

Более полная информация на сайте и по телефонам ООО «МК�ТТ».

ALFA STAR POLAR�I

APEX�II

GEMINI�5
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Оборудование для ПВХ и алюминияОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ООО «МК�ТТ»

г. Москва, ул. Братиславская, д. 29, к. 1, оф. 18

Тел.: (495) 347�9703

info@mk�komplekt.ru

www.mk�komplekt.ru

ООО «ИТАР»

Тел.: (499) 722�7513

Факс: (495) 347�9971

info@pnevmarus.ru

www.pnevmarus.ru

Фирма «МК�ТТ» предлагает со склада в Москве оборудование MWT (Турция) для производства окон. 

Хорошее качество и  цены на 20�25% ниже, чем у зарекомендовавших себя YILMAZ и KABAN. 

100% предпродажная подготовка и гарантия на станки 2 года. 

Оборудование МWT 

для производства окон из ПВХ и алюминия

В
наличии на складе в Москве широкий выбор оборудования торговых марок

MWT, OZCELIK и YILMAZ для производства окон из ПВХ и алюминия: от

ручного инструмента и комплектов для тех, кто хочет начать производство с

минимальными затратами, до автоматических линий и роботизированных комплек�

сов. Расходные материалы: диски, фрезы, тефлон, поворотно�откидная фурнитура,

алюминиевые ручки для окон. Предлагаем также пневмокомпоненты для ремонта и

доработки станков: распределители, фитинги, клапаны, блоки подготовки воздуха.

Более полная информация на сайте и по телефонам ООО «МК�ТТ».

Обновленная версия хорошо

зарекомендовавшего себя зачистного

станка UZS 632.

За счет быстрого подхода фрезы вдвое

снижено время зачистки торца угла.

Начало замедления фрезы и плавность

хода регулируется отдельным узлом.

Углозачистной

станок UZS 632 N

Автоматический 

пневмошуруповерт SV�520

Двухголовая пила PRF 432 для резки

профиля с фронтальной подачей

диска 420 мм 

Одноголовая сварочная

машина Н 505 M

Портативная сварочная машина.

Выполняет все функции

стационарной машины, при этом

имеет компактный размер и

невысокую стоимость.

Станок предназначен для фрезерования

водоотливов и отверстий под замки и 

ручки в ПВХ�профилях. 

Пневматическая фиксация 

копировальной головки по высоте.

Ручная подача трехшпиндельной 

головки.

Автоматическая фреза для водоотлива.

Пневматические прижимы профиля.

Пила для резки 

штапика PRS 455

Прижимы пневматические, подача 

автоматическая.

Регулировка стола по высоте.

Подрезные диски и рольганг 

длиной 2 м в комплекте.

Шуруповерт предназначен для 

свинчивания армирования.

Автоматическая подача шурупов.

Регулируемый пневмоприжим.

Удобное управление через педаль. 

Регулируемая глубина вкручивания 

шурупов.

В комплекте: тумба и две опоры по 1 м.

Универсальный

копировально�

фрезерный станок

KFU 234 N
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Производство арок из ПВХ ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Российская компания ООО «ИНТЕРПЛАСТ» 11 лет специализируется на выпуске

оригинального оборудования для гибки ПВХ�профилей. За это время зарекомендовала себя

как производитель надежного и недорогого гибочного оборудования, основанного на

использовании сухого метода гибки с помощью керамических ИК�излучателей.

Оборудование для гибки ПВХ�профиля

Гибка ПВХ�профиля с использованием ИК�нагревателя

Для нагрева профиля в оборудовании ООО «Интерпласт» ис�

пользуются керамические ИК�излучатели. Их температурные

режимы подобраны так, что излучаемый ими спектр ИК�волн

проникает в ПВХ�профиль по всей глубине, обеспечивая его

равномерный прогрев. При этом не тратится энергия на нагрев

воздуха или жидкости, что снижает затраты на электричество

(потребляемая мощность 3 кВт). Длина заготовки не ограничена

размерами нагревателя (3,6 м) благодаря наличию у него съем�

ных боковых окон. Нагреватель комплектуется новым, более на�

дежным, блоком управления. Обеспечена возможность подклю�

чения нагревателя к компьютеру через коммуникационный порт

RS�485.

Новинка!

С марта 2010 года запускается в производство новая система

крепления кондуктора на рабочем столе. Вместо деревянных на�

правляющих предлагаются направляющие из нержавеющей ста�

ли специальной конструкции, позволяющие в течение несколь�

ких секунд закрепить стальную ленту и гибкий кондуктор. Отпа�

ла необходимость закреплять металлическую ленту шуруповер�

тами. 

В настоящее время разработаны и выпускаются оснастки для гиб�

ки более сотни видов профильных систем.

Преимущества

Оборудование ООО «Интерпласт» лишено многих недостатков,

присущих оборудованию с жидкостным способом нагрева. Особен�

но это касается экологической чистоты производства. Оно не имеет

сложных технологических узлов, компактно, просто в использова�

нии, надежно, и при этом обеспечивает превосходное качество гну�

тых профилей.

630501, Новосибирск, р. п. Краснообск, а/я 160

Тел./факс: (383) 294�6926, 294�6772

vi@interplast.ru

www.interplast.ru

ООО «ИНТЕРПЛАСТ»

ИК�нагреватель ИН�3,6

Крепление

кондуктора

Крепление

стальной

ленты

Новая система

крепления







ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ПВХ�ПРОФИЛЬ

DIPLAST Торговый Дом
Марки профиля – Montblanc

(495) 646�3973, 462�3179
sale@diplast.ru
www.diplast.ru

Funke Kunststoffe
Марки профиля – KS Helios, KS
Phoenix

(495) 231�4166
info@funkegruppe.ru
www.funkegruppe.ru

LG Hausys
Марка профиля – LG

(495) 258�1192, 258�1193
russia@lgchem.com
www.lgokno.ru
www.lghausys.com

R&K PLAST
Марка профиля – R&K PLAST

(495) 730�4485, 730�4486
www.rkplast.ru

Rehau
Марка профиля – Rehau

(495) 663�3388
www.rehau.ru

VEKA Rus
Марка профиля – Veka

(495) 518�9850, 777�3611
moscow@veka.com
www.veka.ru

Winbau
Марка профиля – Winbau

(4722) 357�736, (4722)357�734
belgorod@winbau�profil.de
www.winbau.ru

Авангард ХХI, ОТК
Марка профиля – Авангард ХХI

(843) 512�3940, 512�3974 
Avangard_21@mail.ru
www.avangard21.ru

АВИКА
Марка профиля – RATEX

(4722) 347�751
Kazakoff31@mail.ru

АдеГрупп
Марка профиля – ADEPLAST

(343) 261�4000, 262�5708
office@adegroup.ru
www.adeplast.ru

АКФА, ООО
Марка профиля – akfa Plast

(967) 198�0093, (861) 238�4144
akfakuban@mail.ru
www.akfaplast.com

Алупласт РУС
Марка профиля – Aluplast

(495) 974�5976, 974�5977
sales@aluplast.ru
www.aluplast.ru

АРтек�Россия
Марка профиля – ARtec

(495) 775�0036, 775�0046 
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

АСТРОН
Марка профиля – Novotex 

(3822) 404�276, 404�949
(383) 354�0509
astronpkf@mail.ru
www.astron�okna.ru

Астэк�МТ
Марка профиля – KRAUSS 

(495) 921�3680
info@astek�mt.ru
www.astek�mt.ru
www.kraussprofil.ru

Астэк�Урал
Марка профиля – KRAUSS 

(343) 264�0977, 264�0995
info@astek�ural.ru
www.astek�ural.ru

БРУСБОКС, Торговый Дом
Марка профиля – BRUSBOX

(495) 504�1719
all@brusbox.ru
www.brusbox.ru

БРЮГМАНН,
представительство
Марка профиля – BRUGMANN 

(495) 331�1433
brugmann@com2com.ru

Визави�2000
Марка профиля – RATEX

(8442) 425�623, 425�063, 421�605
vizavi5@yandex.ru

ВИНТЕК ПЛАСТИК
Марка профиля – WINTECH

(495) 646�3545, 646�3546
info@wintech.ru 
www.wintech.ru

Витраж
Марка профиля – VITRAGE

(495) 994�2450
vitraz@vitraz.ru
www.vprofile.ru
www.vitrage�plast.ru

ГЕАЛАН Фэнстер�Профиле
Марка профиля – GEALAN

(495) 739�2962, 739�2963
info@gealan.ru
www.gealan.ru

Декенинк Рус
Марки профиля – Deceuninck,
Thyssen Polymer

(495) 642�8795, 642�8796
deceuninck.moscow@

deceuninck.com
www.oknaFAVORIT.ru
www.deceuninck.ru

Де Люкс, ООО
Марка профиля – De Luxe

(342) 226�1681, 226�0909
sales�delux@mail.ru
www.profil�deluxe.ru

ДиЕв
Марка профиля – Расстал�СТН

(8552) 778�515, 778�068
diev@stn.com.ru

Завод Систем 
Профильных Конструкций
Марка профиля – СПК

(343) 365�0257
Komarova@spk.ru
www.ps�spk.ru

ИВАПЕР, ООО
Марка профиля – GEALAN

(812) 336�4747
ivaper@ivaper.ru
www.ivaper.ru

Инвест�Трейд
Марка профиля – Novotex

(351) 239�5163, 741�5650
mail@invest�trade.biz
www.invest�trade.biz

Интер�Полимер
Марка профиля – Thyssen Polymer

(495) 926�2211, 926�2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

Интерпласт (Кострома)
Марка профиля – INTERNOVA
(Словакия)

(4942) 357�321, 314�574
brigada@kmtn.ru
www.brigada�k.ru

КА�ФУР
Марка профиля – Rehau

(495) 223�0390, 221�7970
info@kafur.ru
www.kafur.ru

Комплектсервис
Марка профиля – KBE 

(495) 755�9111, 995�8898
ks@unisale.ru
www.ks�online.ru

КРУНОР
Марка профиля – KRUNOR 

(495) 548�1411, 778�5500
krunor@yandex.ru
www.krunor.ru

ЛАОУМАНН, ТД
Марка профиля – LAOUMANN

(495) 649�8065, 649�8066
laoumann@mail.ru
www.laoumann.ru

ЛИГА
Марки профиля – LG Hausys, 
GOODWIN, FORWIN, Aluplast

(495) 545�0574
info@liga�win.ru
www.liga�win.ru

Логан, ООО
Марка профиля – LG 

(495) 229�4453
logan�lg@yandex.ru
www.profile�lg.ru

Меганом, ООО
Марки профиля – BRUSBOX, Funke

(843) 533�3302, 533�3306
meganom@meganom�rt.ru
www.meganom�rt.ru

МОНОЛИТ
Марки профиля – WINTECH

(8452) 570�053
monolit�sar@rambler.ru

МОСПЛАСТ
Марки профиля – Deceuninck,
Thyssen Polymer

(495) 740�0007, 497�4700
info@mosplast.ru
www.mosplast.ru

НАРОДНЫЙ ПЛАСТИК
Марка профиля – Novotex

(495) 411�7661, 310�7133
info@n�plastic.ru
www.n�plastic.ru

ОкнаПрофи  
(ООО «ПРОФИЛЬ»)
Марка профиля – Novotex

(347) 291�2420, 291�2421
profil@oknaprofi.com
www.oknaprofi.com

Оконный Элемент
Марки профиля – KRAUSS, 
VITRAGE

(495) 644�3125
element�okna@mail.ru
www.element�okna.ru

ОРАС, ООО
Марка профиля – ОРАС

(861) 231�3134, 231�3140
oras@mail.kuban.ru
www.orasplast.ru

ПЛАСТПОЛИТЕН
Марка профиля – REHAU

(495) 440�8740, 440�8793
plastpoliten@narod.ru
http://plastpoliten.narod.ru

Пласт�Сервис
Марка профиля – КВЕ, региональ�
ный склад в Ростове�на�Дону

(863) 266�6454
plaser@aaanet.ru
www.plast�servis.ru

Плафен
Марка профиля – PLAFEN

(495) 995�0971, 995�0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

ПРОПЛЕКС, ГК
Марка профиля – PROPLEX

(495) 933�1925, 933�1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru

профайн РУС
Марки профиля – КВЕ, Trocal,
Koemmerling

(495) 232�9330, 232�9331
www.trocal.ru 
www.kbe.ru
www.profine�group.ru

Профиль�Сервис
Марки профиля – КВЕ

(495) 797�8748
ps@profileservice.ru
www.profileservice.ru

Профиль�Сервис
Марки профиля – Brusbox, Rehau

(8112) 672�747
Profile.service@mail.ru
www.pskovfur.ru

Профиль�Склад
Марки профиля – Montblanc

(495) 380�0670
profil�sklad@mail.ru
www.profilsklad.ru

Проф�Сити, ТД
Марка профиля – ELEX

(861) 210�0258, 210�0808
info@elexprof.ru
www.elexprof.ru

РоссПласт
Марка профиля – RIGAP

(861) 228�6683, 228�6684
office@rigap.com
www.rigap.com

Русская Торговая Компания
Марка профиля – GRAIN

(812) 337�2757
r_t_k@mail.ru
www.rtk�ltd.com

Саламандер
Марка профиля – SALAMANDER

(495) 719�9622, 719�9633
sip@com2com.ru
www.salamander�profil.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Марки профиля – Aluplast, KRAUSS

(495) 510�4926, 510�4927
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

СЕДОК, Группа компаний
Марка профиля – Montblanc

(83170) 618�23, 618�89
profilplast@mail.ru

СибПромПласт
Марка профиля – Теплокон

(3843) 795�661, 794�502
info@sibpromplast.ru
sibpromplast.ru

Сибпроф
Марка профиля – EXPROF

(383) 274�1257, 274�3521
sib_prof@ngs.ru
www.sibprof.su

Система Б.А.Р.С.
Марка профиля – SYSTEM B.A.R.S.

(8552) 463�219, 349�983
profilbars@mail.ru
systembars.ru

С п о н с о р  р у б р и к и

ПВХ�профиль

Выпуск 24 93ТурцияРоссия Германия Италия



ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВОПВХ�профиль Профиль алюминиевый

СОК
Марка профиля – SOK

(846) 270�5501, 270�5502
info@oknasok.ru
www.oknasok.ru

СОФОС
Марка профиля – Aluplast

(495) 941�9951
www.sofos.ru

Софтпласт
Марка профиля – Di�fence

(343) 373�8300, 373�8301
sales@di�fence.ru
www.di�fence.ru

Спутник, ООО 
Марка профиля – ORTEX 

(3812) 786�273, 786�260
sputnik�omsk@mail.ru
www.ortex.org

Створ 
Марка профиля – КБЕ 

(8793) 976�050, (863) 273�2330
(8442) 412�123, (86162) 596�60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

СТЛ Экструзия
Марка профиля – Montblanc

(495) 781�8120, 781�8121
support@stl�extrusion.ru
www.stl�extrusion.ru

СТРОЙ АРТ
Марки профиля – Exprof, Montblanc

(347) 291�2900
mail@profil�furnitura.ru
www.profil�furnitura.ru

Тантроникс ТД
Марка профиля – Тантроникс

(495) 641�2381, 642�6406
moscow@tantronix.ru
www.tantronix.ru

Унипром
Марка профиля – CITYLUX

(863) 220�9911, 220�9979
cityluxru@mail.ru

ФИЛПРО
Марка профиля – U2000

(351) 232�6601, 232�6610
filpro@bk.ru

Шуко Интернационал 
Марка профиля – Schuco

(495) 937�5237, 937�6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

Эвиденс
Марка профиля – LG

(495) 642�7384
secretar@evidencerus.ru
www.evidencerus.ru

ЭксПроф
Марка профиля – EXPROF

(3452) 771�611, 771�613
(495) 646�9114
exprof@exprof.ru
www.exprof.ru

ЭНВИН РУС
Марки профиля – ENWIN, PIMAPEN

(495) 956�5003, 956�8011
pimapenrus@yahoo.com
www.pimapen.com.ru
(86349) 240�11, 240�23
info@enwin.ru
www.enwin.ru

Электрохимический завод
Марка профиля – ЕСР PLASTICS

(39169) 931�52, 931�56
market@ecp.kts.ru
www.ecp.ru

VENTA
Марка профиля – VentanaTM

+380 (56) 373�9054
profile@venta�ua.com
www.venta�ua.com

Winbau, группа компаний 
Марка профиля – Winbau 

+380 (57) 751�8697
+380 (44) 496�2894
+380 (56) 372�7877
+380 (62) 348�9967
info@winbau.com.ua
www.winbau.ua

МИРОПЛАСТ
Марка профиля – WDS

+380 (562) 338�000, 338�038
info@miroplast.com
www.wds.net.ua

БелБауПласт
Марка профиля – БРЮГМАНН АД

+375 (162) 973�057, 973�060
belbauplast@mail.ru
+375 (17) 508�0256
brugmann�minsk@mail.ru
www.bruegmann.by

ALFAPEN
Марки профиля – WINGLASS,
SMARTWIN

+90 (352) 697�4118, 697�4122
alfapen@alfapen.com.tr
www.alfapen.com.tr

FIRAT PLASTIK
Марка профиля – FIRAT

+90 (212) 859�0404, 859�0400
export@firat.com
www.firat.com

Шанхайская компания
«CONCH» Профиль 
Марка профиля – CONCH

086�021�68866911 (доб. 115)
conchru@hotmail.com
www.pvc.conch.cn

ПРОФИЛИ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ

Альтапласт
Производство подставочных и
дополнительных профилей марки
Альтапласт к основным ПВХ�
системам

(495) 961�6270, (905) 643�6767
altaplast@list.ru
www.altaplast.su

ПРОФИЛЬ АЛЮМИНИЕВЫЙ

Reynaers Aluminium Rus
Марка профиля – Reynaers

(495) 542�4015, 542�4016
info@reynaers.com
www.reynaers.com

SAPA RC System
Марка профиля – RC System

(495) 958�9109, 743�4340
rcsrussia@mtu�net.ru
www.sapagroup.com/ru/rcsystem

WICONA
Марка профиля – WICONA

(495) 937�9515, (905) 505�7292
victor.barnyshov@hydro.com
www.wicona.ru

Алюминиевая 
компания АВАНГАРД
Витражная система АВАНГАРД 
для остекления в жилищном
строительстве

(812) 622�1952
gost@ac�avangard.ru
www.ac�avangard.ru

АГАТ
Марка профиля – Provedal

(495) 645�1041
agat�okno@mail.ru
www.agat�okno.ru

Агрисовгаз
Марка профиля – AGS

(48431) 536�37, 536�35
systemprf@agrisovgaz.ru
www.agrisovgaz.ru

АдеГрупп
Марка профиля – ADELUM

(343) 261�4000, 262�5708
office@adegroup.ru
www.adeplast.ru

АКФА, ООО
Марка профиля – akfa

(967) 198�0093, (861) 238�4144
akfakuban@mail.ru
www.akfaplast.com

АЛМО
Алюминиевые профильные системы
АЛМО

(48431) 241�81, 241�83
(495) 737�9181
almo2@mail.ru
oooalmo@mail.ru
http://almo�ags.ru

Алстоксервис
Марка профиля – NEWTEC

(495) 426�1811, 426�1190
www.new�tec.ru

Альфа�Профиль
Марка профиля – Provedal

(495) 679�3481
mst�alfa@mail.ru
www.alfaprofil.ru

Алюпроф РУС
Марка профиля – Aluprof

(909) 660�9990
www.aluprof.spb.ru

Астэк�МТ
Марка профиля – KRAUSS системы
Provedal

(495) 921�3680
info@astek�mt.ru
www.astek�mt.ru

Астэк�Урал
Марка профиля – KRAUSS системы
Provedal

(343) 264�0977, 264�0995
info@astek�ural.ru
www.astek�ural.ru

БЕСТВИНД
Марка профиля – Provedal

(495) 787�0787, 689�5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

БК�АЛПРОФ
Марка профиля – Provedal, профили
по чертежам заказчика, профили для
подконструкций навесных фасадов

(86383) 260�04, 271�36
bk�alprof@bk.ru
www.bkalprof.ru

ВКС
Марка профиля –Виднал�Прогресс

(495) 500�3440, 745�8684
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.vks.ru

Внешмет
Марка профиля – Etem

(495) 617�3620, 616�3145
etem@vmt.ru
www.vmt.ru

ВСМПО (Алюминиевый
профиль, ООО)
Марка профиля – АП ВСМПО

(34345) 543�14, 566�88
loginov_sg@vsmpo.ru
www.vsmpo.ru

Главстрой�инжиниринг
Марки профиля –
Виднал�Прогресс, VERITUM

(495) 745�5990, 745�7218
www.alumax.ru

Завод «АлСиб»
Марка профиля – «АлСиб»

(383) 341�9086, 341�4538
info@alsib.ru
www.alsib.ru

Иплана
Марки профиля – AGS, Provedal, КП,
Реалит

(495) 221�6860
omp@iplana.ru
www.iplana.ru

Интерьер мастер
Системные профили «Интал�33»,
«Бестек», «Спринт» для изготовления
внутренних перегородок, «Комфорт»
для изготовления сантехкабин, фа�
садный профиль VPF�50 Воронеж�
ского алюминиевого завода

(495) 225�4172
info@i�master.ru
www.i�master.ru

Конструкция, ЗАО
Марки профиля – Alumil (Греция),
АЛЮМАКС (Россия)

(495) 500�3400, 921�1917
info@constr.ru
info@alumil.ru
www.constr.ru
www.alumil.ru

Профил. Кор
Марка профиля – Profilco

(495) 737�4756, 720�2912
info@profilco.ru
www.profilco.gr

Профиль�Склад
Марки профиля – система Provedal

(495) 380�0670
profil�sklad@mail.ru
www.profilsklad.ru

Раико Ист
Марка профиля – RAICO

(495) 995�1159
info@raico.ru
www.raico.info

РЕАЛИТ
Марка профиля – Реалит

(495) 797�9720, 797�4704
info@realit.ru
www.realit.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Марки профиля – система Provedal
(KRAUSS)

(495) 510�4926, 510�4927
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

СЕДОК, Группа компаний
Марка профиля – ТАТПРОФ

(83170) 618�23, 618�89
profilplast@mail.ru

СибПрофиль, НПО
Алюминиевый профиль различного
назначения

(383) 344�5533, 347�4450
info@sibprofile.ru
www.sibprofile.ru

СНАБСЕРВИС
Любые профили строительного и
машиностроительного назначения
по чертежам заказчика

(495) 644�2742
Snabservis2008@yandex.ru
www.sn�servis.ru

Софос
Системный профиль для внутренних
перегородок SOFOS

(495) 941�9951
www.sofos.ru

Створ 
Марка профиля – ТАТПРОФ

(8793) 976�050, (863) 273�2330
(8442) 412�123, (86162) 596�60
info@stvor.ru
www.stvor.ru
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СТРОЙ АРТ
Марка профиля – ROST Systems

(347) 291�2900
mail@profil�furnitura.ru
www.profil�furnitura.ru

Татпроф
Марка профиля – ТАТПРОФ

(8552) 778�204, 778�205
reklama@tatprof.ru
market@tatprof.ru
www.tatprof.ru

ТБМ
Марка профиля – HEROAL

(495) 380�1828, 380�1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

Урало�Сибирская
Профильная Компания
Марка профиля – INICIAL

(343) 345�2221
info@rostal.com
www.inicial.ru

ФАСАД КОМПЛЕКТ
Марка профиля – NASA

(495) 544�5503, 996�1017
fasadkomplekt@yandex.ru 
www.fasadkomplekt.ru

Хабаровский ЗСАК
Марки профиля – Амур�50, 
Амур�46, Амур�60

(4212) 511�707, 511�417
moskzak@email.kbt.ru

Хук Экспорт ГмбХ (Германия),
представительство в Москве
Марка профиля – Hueck/Hartmann

(495) 665�4834, 665�4835
info@hueck�export.ru

Шуко Интернационал 
Марка профиля – Schuco

(495) 937�5237, 937�6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

Энерготехмаш, ОАО
Марка профиля – любые профили
строительного и машиностроитель�
ного назначения по чертежам заказ�
чика с габаритными размерами до
380х110 мм

(8482) 954�188, 951�096
(84862) 613�25
mitskun@etmvolga.ru
www.etm.volga.ru

ПРОФИЛЬ СТАЛЬНОЙ

ESCO RUS
Стальная профильная система
FERRO�WIC для изготовления окон,
дверей, фасадов. Оцинкованная и
нержавеющая сталь. Огнестойкие
конструкции.

(495) 937�9535, 937�9536
(905) 546�9765
kozlovskiy@esco�online.ru
www.esco�online.ru

ПРОФИЛЬ 
ДЕРЕВОАЛЮМИНИЕВЫЙ

BUG�Alutechnik
Марка профиля – BUG

(926) 787�8416
ravka_ata@mail.ru
www.bug.de

Меезенбург
Марка профиля – optimAL

(499) 171�1412, 171�6504
www.meesenburg.ru

ТБМ
Марка профиля – GUTMANN
(Германия), Алюстарт (Россия)

(495) 380�1828, 380�1842
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ПРОФИЛЬ ДЛЯ ОСТЕКЛЕНИЯ
БАЛКОНОВ И ЛОДЖИЙ

Алютех
Алюминиевые экструдированные
профили для рам балконного остек�
ления торговой марки ALT100

(495) 221�6200, 234�6628
marketing@alutechmsk.ru
www.alutech.ru

АСТРОН
Марка профиля – ALT100 (Alutech) 

(3822) 404�276, 404�949
(383) 354�0509
astronpkf@mail.ru
www.astron�okna.ru

ВКС
Марка профиля – Provedal

(495) 500�3440, 745�8684
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.vks.ru

Завод «АлСиб»
Марка профиля – «АлСиб»

(383) 341�9086, 341�4538
info@alsib.ru
www.alsib.ru

Интерьер мастер
Алюминиевый профиль эконом�
класса «Синица»

(495) 225�4172
info@i�master.ru
www.i�master.ru

Меезенбург
Марка профиля – optimAL лоджии

(499) 171�1412, 171�6504
www.meesenburg.ru

МОНОЛИТ
Профиль WINTECH, раздвижная
система SUNTECH для остекления
балконов и лоджий 

(8452) 570�053
monolit�sar@rambler.ru

ПРОПЛЕКС, ГК
Система ПВХ�профилей –
PROPLEX�Балкон

(495) 933�1929, 933�1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru

САМ
Система�купе остекления лоджий и
балконов «САМ�ЛЮКС» – простая,
надежная, универсальная, долговеч�
ная система, состоящая из оцинко�
ванных профилей с полимерным по�
крытием

(8312) 225�742, 412�616, 223�315
info@camnn.ru
www.camnn.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Марки профиля – система Provedal
(KRAUSS)

(495) 510�4926, 510�4927
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

СибПрофиль, НПО
Алюминиевый профиль различного
назначения

(383) 344�5533, 347�4450
info@sibprofile.ru
sale@sibprofile.ru
www.sibprofile.ru

СНАБСЕРВИС
Марки профиля – система Provedal,
СИАЛ, МАК

(495) 644�2742
Snabservis2008@yandex.ru
www.sn�servis.ru

СТЕКЛО

AGC Flat Glass Russia
Архитектурное стекло, стекла для ин�
дустриального применения и внут�
реннего декора

(495) 411�6565, 411�6564
www.yourglass.ru
www.agc�flatglass.com

DEMAXO
Поставки полированного стекла и
зеркального полотна, продажа хи�
мических составов для обработки
стекла

(495) 925�6600, 925�6604
demaxo@demaxo.ru
www.demaxo.ru

Modern Glass
Закалка стекла, производство много�
слойного стекла, переработка пожа�
ростойкого стекла, эмалирование
стекла, нанесение шелкографии,
производство стеклопакетов (в том
числе структурных)

(351) 259�3995, 259�3997
www.modernglass.ru

БЕСТВИНД
Продажа стекла

(495) 787�0787, 689�5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

Еврогласс
Поставки триплекса, пожаробезо�
пасного и просветленного стекла

(495) 229�8176, 564�8277
euroglas@mail.ru

Инпрус
Архитектурное стекло

(499) 530�2976, 530�2986
(495) 411�7827
www.inprus.ru

Кварц
Стекло, зеркала, все виды обработки

(8342) 246�251, 246�776
kvarc�steklo@yandex.ru

Компания ССК
Закаленное, ламинированное, стек�
ло, триплекс

(495) 995�0971, 995�0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

Мосавтостекло
Производство плоского и гнутого за�
каленного стекла, многослойного
стекла, изделий со специальными
свойствами (электрохромное стекло,
электрообогревное стекло); стеклопа�
кеты плоские и моллированные,
структурные, электрообогревные; ху�
дожественное стекло и витражи

(495) 235�9312, 235�6924
masteklo@mosavtosteklo.ru
www.mosavtosteklo.ru

Пилкингтон Гласс
Оптовые поставки строительного
стекла Pilkington

(495) 980�5027, 980�5028
info@pilkington.ru
www.pilkington.ru

Пласт, ООО
Производство стекла тонированного
бронированного, стеклопакетов с
пленкой, услуги по программе «Бе�
зопасное остекление»

(495) 648�4706
plastguard@inbox.ru
www.plastguard.ru

РегионСтекло
Стекло, стеклопакеты, все виды
обработки

(4822) 743�774, 444�463
regionsteklo@mail.ru

Салаватстекло
Листовое стекло, стеклопакеты, зака�
ленное, многослойное, пулестойкое
стекло, бутылки, силикат натрия рас�
творимый, жидкое стекло, теплозву�
коизоляционные материалы.

(3476) 320�677, 330�658, 320�644
uin800@salstek.ru
www.salstek.ru

Саратовский институт стекла
Производство теплозащитного окра�
шенного в массе стекла, рефлектного
низкоэмиссионного стекла с напыле�
нием, стеклопакетов

(8452) 632�825, 631�222
glass@narat.ru
www.narat.ru

Символ
Стекло оконное, бронированное,
стеклопакеты

(49241) 555�62, 553�64
kurlovo@simvol.gus.elcom.ru
www.firmasimvol.ru

Соларекс�стайл
Cтекло, ламинированный триплекс,
стекло с пленкой

(495) 777�5755, 996�6377
info@solarex�style.ru
www.solarex�style.ru

Стеклотон
Тонированное стекло, 
стеклопакеты

(495) 681�7570, 681�7141
stekloton@stekloton�center.ru
www.stekloton�center.ru

СТК
Продажа стекла FLOAT, концерна PPG

(926) 262�6266
alexhar@mail.ru
www.PPG.com

ТехноГласс Инжиниринг
Проектирование, производство и ре�
ализация электрохромного стекла и
электрохромных стеклопакетов тор�
говой марки «TGE�Electrochrome» с
регулируемым тонированием 

(495) 232�0201, 232�0203
info@tge.ru
www.smartglass.ru

Шотт Гласс Экспорт ГмбХ
Стекольная продукция концерна Schott

(495) 933�5153, 933�5157
www.schott.com

СТЕКЛОПАКЕТЫ

Modern Glass
Производство стеклопакетов (в том
числе структурных)

(351) 259�3995, 259�3997
sales@modernglass.ru
www.modernglass.ru

TECHNOGLASS ENGINEERING
Стеклопакеты с электрохромным
стеклом

(495) 232�0201, 232�0203
info@tge.ru
www.smartglass.ru

Айдо�С
Стеклопакеты, молированное стекло

(495) 785�3134, 353�6160
aidos@aido�s.ru
www.aido�s.ru

AKMA
Стекло, закалка, обработка,
гравировка, стеклопакеты

(812) 710�2591, 274�6060
steklo@akma.spb.ru
www.akma.spb.ru

АЛЮМЭКС�СТЕКЛО
Производство стелопакетов

(495) 461�1748, 461�2705
info@alumex�steklo.ru
www.alumex�steklo.ru

ТурцияРоссия Германия Италия
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Интергласс�НН
Стеклопакеты изготавливаются на
немецкой линии фирмы «Lenhardt».
Производство сложных стеклопакетов
различных форм

(83159) 300�71, 300�72
ig@interglass�nn.ru
www.interglass�nn.ru

Изолюкс
Производство стеклопакетов

499) 133�3020, (499) 133�1105 
post@izolux.ru
www.izolux.ru

Интерьер Холдинг
Однокамерные и двухкамерные
стеклопакеты

(495) 921�3455, 782�4845
zakaz@okna�tut.ru
www.bestwin.ru

Кварц
Производство однокамерных и
двухкамерных стеклопакетов,
триплекс, энергосберегающее стекло,
закаленное стекло.

(8342) 246�251, 246�776
kvarc�steklo@yandex.ru

Компания ССК
Cтеклопакеты

(495) 995�0971, 995�0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

Криотерм Ситалл
Изготовление стеклопакетов,
тонирование стекол любых размеров
и форм. Изготовление рамных
конструкций

(495) 497�4950
www.kriotermsitall.ru

Кристалл Гласc
Производство стеклопакетов любой
конфигурации для всех видов
остекления.  Фирменные стеклопаке�
ты «Кристалл».

(495)992�7484, (8793)345�705
(86162) 548�31, (8632)954�905
info�pt@crystal�glass.ru
www.crystal�glass.ru

Метробор
Производство стеклопакетов общего
назначения, гнутых, для структурного
остекления, триплекс, моллирован�
ное, противопожарное, светоизлучаю�
щее стекло, механическая обработка
стекла

(812) 316�5894, 316�7919
main@metrobor.ru
www.metrobor.ru

МОДУЛЬ НПП
Производство пулестойких стекол,
триплекса, стеклопакетов

(495) 225�3190, 521�0943
npp�modul@mail.ru
www.npp�modul.ru

Мосавтостекло
Стеклопакеты любые, в том числе
HEATSHIELD™ с электронагревом

(495) 235�9312, 235�6924
masteklo@mosavtosteklo.ru
www.mosavtosteklo.ru

Окна Магнит
Производство стеклопакетов одно� и
двухкамерных. Стекло марки М1

(495) 790�7679
zakaz@okna�magnit.ru
www.okna�magnit.ru

ПЛАСТ
Производство стеклопакетов нестан�
дартных размеров. Стеклопакеты с то�
нированной и бронированной пленкой
по классам защиты К4, А1�А3

(495) 648�4706, 360�7659
plastguard@inbox.ru
www.plastguard.ru

ПрофСтекло
Производство стеклопакетов. Трип�
лекс, энергосберегающее стекло, с за�
каленным стеклом

(495) 786�3686, 786�3687
profsteklo@mail.ru
www.profsteklo.ru

РегионСтекло
Производство любых видов стеклопа�
кетов. Стекло, зеркала, все виды об�
работки

(4822) 445�245, 743�774
regionsteklo@mail.ru
www.regionsteklo.ru

Российская Стекольная
Компания 
Стеклопакеты любой сложности и кон�
фигурации, закалка, резка, обработка

(496) 481�0962, 481�0963

Салаватстекло
Производство стеклопакетов строи�
тельного назначения, для наземного
транспорта из сталинита, триплекса,
низкоэмиссионного стекла, с пленкой

(3476) 330�658, 320�644
tokarev@salstek.ru
www.salstek.ru

Солар Гард
Пожаростойкие стеклопакеты

(499) 245�5578, 245�7713
development@solargard.ru
www.solargard.ru

Соларекс�стайл
Стеклопакеты одно� и двухкамерные,
для структурного остекления, энерго�
сберегающие, взрывоустойчивые, пу�
лестойкие, ударопрочные и др.

(495) 777�5755, 996�6377
info@solarex�style.ru
www.solarex�style.ru

СтиС
Стеклопакеты

(495) 727�4189, 727�4190
info@stis.ru
www.stis.ru

Стеклозащита
Производство стеклопакетов и много�
слойных стекол различного назначе�
ния, в том числе для безопасного ос�
текления, соответствующих разным
классам защиты, пулестойких, взрыво�
стойких, с технологией защиты от про�
слушивания и видеонаблюдения

(495) 518�7679, (916) 123�3570
oleg�dobro@yandex.ru
www.glassguard.ru

Стекло и Стеклоизделия
Производство стеклопакетов.
Триплекс, армированное стекло

(495) 941�4041, 941�4042
info@npc�steklo.ru
www.npc�steklo.ru

Симплекс
Производство стеклопакетов.
Стеклопакет ThermoSilence 

(495) 771�7770, 775�3665
mordvinova@simplexgroup.ru
www.simplexgroup.ru

СТЕКЛОКОМ
Производство стеклопакетов на обо�
рудовании австрийской фирмы
«Lisec». Однокамерные и двухкамер�
ные стеклопакеты. Триплекс

(3422) 196�752, 196�736, 196�756
steklokom@saturn�r.ru
www.steklokom.ru

СИТИ ГЛАСС
Производство стеклопакетов
различных видов

(812) 347�7807, 347�7809
abol@cityglass.ru
www.cityglass.ru

СтеклоКомплект
Производство стеклопакетов

(495) 408�1372, 408�0751
zakaz@eremino.ru

Стеклоконструкция
Производство стеклопакетов с любым
стеклом, триплекса, стекла с тониро�
ванной и упрочняющей пленкой

(495) 548�8966, 548�9700
cteklo@t50.ru
www.cteklo.ru

УРАЛЬСКАЯ СТЕКОЛЬНАЯ
МАНУФАКТУРА
Стеклопакеты

(3519) 331�043
info@usmglass.ru
www.usmglass.ru

Фасад�Окна
Производство стеклопакетов из стекла
Pilkington, Салаватстекло

(351) 741�0201, 740�3737
info@fasad�okna.ru
www.fasad�okna.ru

ПВБ�ПЛЕНКИ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ
ТРИПЛЕКСА

Тросифоль
Производство бесцветной и цветной
ПВБ�пленки под марками Trosifol и
Trolen для многослойного безопасного
автомобильного и архитектурного
стекла

(83159) 677�28, 677�87
www.trosifol.ru

ФУРНИТУРА И КОМПЛЕКТУЮЩИЕ

Air�Box
Производство устройств приточной
вентиляции

(495) 514�3109
sales@air�box.ru
www.air�box.ru

DORMA GmbH
Комплектующие для структурного ос�
текления DORMA

(495) 981�1433, 981�1434
www.dorma.com

Door komplekt
Продажа фурнитуры для
светопрозрачных конструкций
«ФУRAL», г. Екатеринбург
(представительство), STUBLINA,
Сербия (дилеры).

(495) 508�7690, (499) 502�1745
info@doko.ru
www.doko.ru

Dr. Hahn GmbH & Co. KG
Производство и экспорт дверных
петель для дверей из алюминия,
стали, пластика

(495) 236�7569, (903) 141�7302
sebastian.lehmann@dr�hahn.de
www.dr�hahn.de

ESCO RUS
Фурнитура для алюминиевых конст�
рукций. Полная комплектация. Авто�
матика. Вентиляция и солнцезащита.
Ручки из нержавеющей стали.

(495) 937�9535, 937�9536
viktor@esco�online.ru
www.esco�online.ru

FAPIM s.p.a., представительство
Фурнитура для дверей и окон из алю�
миниевого профиля, петли для дверей
из пластикового профиля, системы ан�
типаники, системы автоматических
порогов для дверей с беспорожной
конструкцией.

(48439) 647�39
(916) 311�6480
Alexander.zazdravny@fapim.it
www.fapim.it

FIRESI
Фурнитура Winkhaus

(495) 642�2006
info@firesi.ru
www.firesi.ru

GEZE GmbH, пр�во
Дверные доводчики, фрамужные от�
крыватели, автоматические двери

(495) 589�9052, 589�9051
office�russia@geze.com
www.geze.ru

GIESSE International Group
Фурнитура и комплектующие 
GIESSE, Италия

(495) 953�2887
giesse@rinet.ru
www.giesse.ru

HAUTAU GmbH
Оконные приборы для фрамужного от�
крывания. Оконные параллельно�раз�
движные и подъемно�раздвижные сис�
темы. Оконные приборы для средне�
подвесных створок. Автоматизирован�
ные системы вентиляции и дымоудале�
ния. Малая оконная фурнитура (уни�
версальные петли для круглых и прямо�
угольных окон, фальцевые страховоч�
ные ножницы и т. д.)

(495) 589�1511
(495) 589�1512, (916) 900�0075
ludmila@hautau.ru
www.hautau.ru

MACO
Фурнитура МАСО, Австрия

(4842) 715�100
maco@maco.ru
www.maco.ru

MeGla
Фурнитура для стекла: ручки, замки,
доводчики, петли, спайдер�системы,
аксессуары

(495) 780�6516, 780�6517
info@megla.ru
www.megla.ru

SAVIO
Фурнитура, петли, антипаниковые
ручки, фрамужные открыватели
SAVIO, Италия

(495) 710�7785, 796�5410
export@savio.it
www.savio.it

SIEGENIA�AUBI KG
Фурнитура SIEGENIA�AUBI. 
Системы проветривания, 
радиоконтроля помещений

(495) 721�1762, 721�1763
info�ru@siegenia�aubi.com
www.siegenia�aubi.ru

SKS�STAKUSIT
Системы безрамного остекления 

(495) 790�7676
stakusit@rambler.ru
www.sks�stakusit.ru

VBH
Продажа всего спектра фурнитуры и
комплектующих для производства и
монтажа окон

(812) 329�1503, 325�9764
www.vbh.ru

Winkhaus, представительство
Фурнитура Winkhaus

(495) 722�0470
kjakimowicz@winkhaus.com.pl
www.winkhaus.ru

Ааллу, ООО
Продажа фурнитуры и
комплектующих для окон и дверей
(Европаз, Provedal) 

(499) 722�3682
Aally.rus@mail.ru
www.aally.net
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АВИКА
Фурнитура Geviss

(4722) 347�751
Kazakoff31@mail.ru

АГАТ
Ручки оконные, сандвич�панели 

(495) 645�1041
agat�okno@mail.ru
www.agat�okno.ru

АКФА, ООО
Фурнитура и комплектующие собст�
венного производства и производства
ведущих европейских компаний

(967) 198�0093, (861) 238�4144
akfakuban@mail.ru
www.akfaplast.com

АЛМО
Фурнитура и комплектующие фирм
Savio, Fapim, Alutec, Montichelli
Термоставка MAZZER (Италия).

(48431) 241�81, 241�83
(495) 737�9181
almo2@mail.ru
oooalmo@mail.ru
http://almo�ags.ru

Альфа�Профиль
Фурнитура CERVELLINI

(495) 679�3481
mst�alfa@mail.ru
www.alfaprofil.ru

АРтек�Россия
Фурнитура ARtec, MACO.
Комплектующие для 
производства окон и дверей

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

АСТРОН
Поворотно�откидная фурнитура FUHR
(Германия) и FORNAX (Турция). Фур�
нитура для окон и дверей из ПВХ�
профиля

(3822) 404�276, 404�949
(383) 354�0509
astronpkf@mail.ru
www.astron�okna.ru

Астэк�МТ
Продажа фурнитуры 
«Siegenia�Aubi», серия Basic�Line, а
также общей фурнитуры (ручки,
петли, замки и т. д.) для окон и
дверей

(495) 921�3680
info@astek�mt.ru
www.astek�mt.ru

Афонин С. А., ИП
Производство металлических
соединителей импоста

(351) 278�9083
fortuna2008�74@mail.ru
www.mehsoed.ru

АЭРЭКО
Приточные вентиляционные
устройства 

(495) 921�3612
info@aereco.ru
www.aereco.ru

БАЛТ�ПРОФ Комплект
Фурнитура FAPIM для алюминиевых
окон и дверей, системы антипаники,
системы автоматических порогов.
Комплектующие для оконного и
дверного производства.

(812) 333�4731
info@bpk�trade.ru
www.bpk�trade.ru

БЕСТВИНД
Комплектующие PROVEDAL, 
SIEGENIA

(495) 787�0787, 689�5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

ВИНТЕК ПЛАСТИК
Фурнитура ACCADO

(495) 646�3545, 646�3546
info@wintech.ru 
www.wintech.ru

ВинФур
Фурнитура Winkhaus, Fapim, KFV, Dr.
HAHN; крепеж HEICКO; доводчики
DORMA; аксессуары и комплектующие
для оконного и дверного производст�
ва и монтажа

(495) 221�6401, 921�2270
info@winkhaus.ru
www.winkhaus.ru

ВКС
Фурнитура для алюминиевых конст�
рукций, композитные панели, поли�
амидные термомосты

(495) 500�3440, 745�8684
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.vks.ru

Гарант
Фурнитура и комплектующие для
производства и монтажа ПВХ�окон и
дверей

(87240) 405�85, (928) 683�0703
rasul_garant@mail.ru

Гарант�комплект
Фурнитура и комплектующие для из�
готовления и монтажа окон и дверей

(495) 367�1190, 913�8195
info@garantkom.ru

Гарант�Пласт
Комплектующие для производства
светопрозрачных конструкций

(495) 676�0231, 671�7384
info@garantplast.ru
www.garantplast.ru

ГЕРМЕТИКСТРОЙ
Продажа фурнитуры для окон и
дверей

(3452) 500�215 (многоканальный)
germetik@inbox.ru
www.germetikstroy.ru

Гласс фурнитура, ООО
Фурнитура для цельностеклянных
конструкций, дверей. Доводчики. Ав�
томатика. Перила. Звукоизоляцион�
ные перегородки.

(812) 332�5824 
info@glassfurnitura.ru 
www.glassfurnitura.ru 

Гран.Т
Производство и продажа соедините�
лей импоста в полимерно�порошко�
вом покрытии, анкерных пластин для
монтажа окон

(343) 502�3032, 345�6137
Gran.t@mail.ru
www.gran�t.ru

ГУ Фурнитура
Фурнитура G�U, Германия

(495) 786�2690, 786�4815
mail@g�u.ru
www.g�u.ru

ДиЕв
Производство профилей из ПВХ и сте�
клонаполненного полиамида, пластико�
вых комплектующих для алюминиевых
и металлопластиковых конструкций

(8552) 778�515, 778�068
diev@stn.com.ru

ДомоСтрой�ХХI век
Комплектующие для производства де�
ревянных окон, нагель, петли, замки,
ручки, крепеж, уплотнитель, клей и т. д.

(831) 225�4004, 229�9991
domostroi@bk.ru
www.domostroi.nnov.ru

Дорлок
Оконная фурнитура и замки марки
ABUS, оконная автоматика и оконные
приводы марки GEZE

(495) 931�9631
complekt@doorlock.ru
www.doorlock.ru

ДПИ Комплект
Дверная механика, системы крепле�
ния стекла, фурнитура для изделий
из алюминиевого профиля с европа�
зом (DORMA, SOBINCO, DLCO, CRL,
GU)

(495) 662�7995
info@dpi�c.ru
www.dpi�c.ru

ИКГ, ЗАО
Комплектующие и фурнитура AUBI

(495) 781�5196, 781�5197
info@ikg.ru
www.ikg.ru

Инвест�Трейд
Оконная фурнитура «Сатурн»

(351) 239�5163, 741�5650
mail@invest�trade.biz
www.invest�trade.biz

ИТАР
Фурнитура для окон GEVIS, ROTO NT,
FUHR 

(499) 722�7513, (495) 347�9971
info@pnevmarus.ru
www.pnevmarus.ru
www.geviss.net

КА�ФУР
Фурнитура SIEGENIA�AUBI

(495) 223�0390, 221�7970
info@kafur.ru
maxim@kafur.ru
www.kafur.ru

Крит, ООО
Производство деталей оконной фур�
нитуры: соединителей импоста, ответ�
ных планок, боковых прижимов, окон�
ных ручек и петель, получаемых лить�
ем цинкового сплава под давлением.
Изготовление пластмассовых деталей
на термопластавтоматах.

(495) 676�2159 
crit�frn@mail.ru
www.crit�f.ru

КРУНОР
Поворотно�откидная фурнитура
ENDOW

(495) 548�1411, 778�5500
krunor@yandex.ru
www.krunor.ru

Комплектсервис
Фурнитура Roto, Aubi, HAUTAU,
HOPPE,  доводчики GEZE,  петли Dr.
Hahn, Simonswerk, замки дверные
Aubi, Roto, KFV

(495) 755�9111, 995�8898 
ks@unisale.ru
www.ks�online.ru

Лига
Фурнитура Schuering, G�LOCK, допол�
нительные коплектующие для произ�
водства окон

(495) 545�0574
info@liga�win.ru
www.liga�win.ru
www.g�lock.ru

Макрос
Фурнитура Sobinco

(812) 328�0669, 449�0428
makros@mail.rcom.ru
www.makrosspb.ru

Мастер Профиль
Замки и дверная фурнитура ASSA

(812) 716�7911
www.mp�loks.ru
www.assaabloy.ee

Меганом, ООО
Комплектующие для производства
окон и дверей. Фальцевые вкладыши,
соединители импоста, уплотнители
оконные, подкладки под стеклопакет. 

(843) 533�3302, 533�3306
meganom@meganom�rt.ru
www.meganom�rt.ru

Меезенбург
Фурнитура (Siegenia�Aubi, Roto, Fuhr)
и комплектующие для окон и дверей,
ручки и замки

(499) 171�1412, 171�6504
www.meesenburg.ru

Монтичелли Рус
Угловые соединители для
алюминиевых профилей

(495) 937�1613, 626�9788
info@monticelli.ru
www.monticelli.ru

Моспласт
Фурнитура Roto, Winkhaus, оконные и
дверные ручки HOPPE

(495) 740�0007, 497�4700
info@mosplast.ru
www.mosplast.ru

Новый Пласт
SHUERING (Германия)

(495) 741�3839
www.n�plast.ru

Оконный Элемент
Комплектующие для окон ПВХ: соеди�
нители импоста, анкерные пластины,
рамные дюбели, шурупы по бетону,
фальцевые вкладыши, уголки и пр.

(495) 644�3125
element�okna@mail.ru
www.element�okna.ru

ПЕНМАК РУС
Фурнитура и комплектующие GEVISS,
AKPEN PLASTIK (Турция)

(863) 203�7709, (928) 152�6555
penmakrostov@mail.ru
www.penmakrostov.ru

Полевской
металлофурнитурный завод
Комплектующие для окон ПВХ: соеди�
нители импоста, анкерные пластины,
профилезависимые детали 

(34350) 212�64, 219�03
pmfz@yandex.ru
www.pmfz.ru

ПОЛИВИС
Производство ручек из ПВХ и нержа�
веющей стали для входных дверей из
пластика, алюминия и стекла

(383) 334�6337, 334�6338
polivis@ya.ru
www.poliviss.com

Прагма, Торговая компания
Приточные вентиляционные клапаны
Sinax

(343) 216�4252, 216�0184
tk�pragma@mail.ru
www.tk�pragma.ru

Престиж�Комплект
Комплектующие для светопрозрачных
конструкций

(495) 501�3231, (926) 257�0307
o77�34t@yandex.ru
www.prestigkomplekt.ru

Промлитдеталь
Комплектующие для ПВХ�окон:
соединители импоста, анкерные
пластины, зацепы

(4872) 477�775
ols1985@mail.ru
www.promld.ru

ПРОПЛЕКС, ГК
Фурнитура «Kale Cапфир»

(495) 933�1925, 933�1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru
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ПРОФИЛЬ
Реализация фурнитуры Siegenia и
WinkHaus, а также других комплекту�
ющих

(347) 291�2420, 291�2421
okna�profil@mail.ru
www.oknaprofi.com

Профиль�Сервис
Комплектующие для окон ПВХ,
фурнитура FUHR

(495) 797�8748
ps@profileservice.ru
www.profileservice.ru

Профиль�Сервис
Фурнитура Siegenia�Aubi, комплекту�
ющие для производства и монтажа
окон из ПВХ и дерева

(8112) 672�747
Profile.service@mail.ru
www.pskovfur.ru

Профиль�Склад
Фурнитура для окон FUHR, дверная
фурнитура, комплектующие для окон
ПВХ

(495) 380�0670
profil�sklad@mail.ru
www.profilsklad.ru

РеволсСтрой
Производство комплектующих для
ПВХ� и алюминиевых окон и дверей

(495) 730�7550
revsst@yandex.ru

Росфурнитура
Вся необходимая фурнитура для
изготовления окон и дверей

(343) 383�6230, 217�8283 
rf@r66.ru
www.rosfurnitura.ru

Ротекс�РУС
Производство и продажа
комплектующих для окон

(495) 580�9201, 580�9202
www.rotex�rus.ru

Рото Франк
Фурнитура Roto

(495) 287�3520, 287�3521
www.roto.ru

Сатурн
Строительная фурнитура (дверные
ручки, петли, оконные комплекты для
наружного и внутреннего  открыва�
ния, фурнитура для раздвижных бал�
конных рам) торговой марки «СТН»
производства ООО «Сатурн» (г. Набе�
режные Челны) 

(8552) 778�044, 466�625
sales@stn.com.ru
www.stn.com.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Продажа фурнитуры ROTO, HOPPE,
GEZE, KFV и комплектующих для окон
и дверей

(495) 510�4926, 510�4927
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

Север ПО, ФГУП   
Фурнитура поворотно�откидная, по�
воротная и наклонно�поворотная от�
кидная

(383) 272�7956, 272�7954
sevmark@rambler.ru
www.posever.ru

СЕДОК, Группа компаний
Фурнитура SIEGENIA, SCHURING

(83170) 618�23, 618�89
profilplast@mail.ru

Семол
Поворотно�откидная фурнитура

(495) 995�5005
semol@semol.ru
www.semol.ru

Системы Алютех
Производство и поставки профилей и
комплектующих для роллет всех типов

(495) 221�6200, 234�6628
marketing@alutechmsk.ru

СНАБСЕРВИС
Фурнитура торговых марок СТН,
FAPIM s.p.a., STUBLINA

(495) 644�2742
Snabservis2008@yandex.ru
www.sn�servis.ru

Створ 
Комплектующие Geze, KFV, Hoppe,
Dr.Hanh, Сатурн, Titan, VBH. Фурниту�
ра Siegenia�AUBI, Stublina, Savio

(8793) 976�050, (863) 273�2330
(8442) 412�123, (86162) 596�60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

СТРОЙ АРТ
Фурнитура Winkhaus для ПВХ и
дерева, фурнитура для алюминиевых
конструкций

(347) 291�2900
mail@profil�furnitura.ru
www.profil�furnitura.ru

СтройСистема, 
Группа компаний
Крепеж, анкерные пластины, соеди�
нение для импоста, подкладки под
стеклопакеты, выравниватель фальца,
ручки оконные, ручки балконные

(495) 777�6111, 777�5858
info@stroyst.ru
www.stroyst.ru

ТБМ
Комплектующие для производства
окон и дверей

(495) 380�1828, 380�1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ТЕХСТРОЙ
Производство и продажа пластиковых
комплектующих, фальцевых вклады�
шей, механических соединителей для
импоста, комплектующих для москит�
ных сеток STAKUSIT, NOVELLINI

(4812) 628�053, 628�054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

ТИСА�Л
Производство комплектующих для
окон ПВХ, заглушек на торцы подокон�
ников: универсальных и к системе
«Альта�Профиль», комплектующих к
москитным сеткам

(8552) 443�758, 443�747
tisa�l@mail.ru
www.tisa�l.ru

ТРЕЙД ЛОК
Продажа замочно�скобяных изделий,
оконной и дверной фурнитуры KALE
KILIT, M.B.C., DOGANLAR, ARMADIL�
LO, MOTTURA, CISA, AGB и др.

(495) 787�5414, 787�5415
info@tlock.ru
www.tlock.ru

Фабрика пластмасс
Производство и продажа комплектую�
щих для производства окон: пластины
рихтовочные, фальцевые вкладыши,
ручки балконные

(383) 308�2445
fp�nsk@mail.ru

Форма
Комплектующие для производства
окон: пластины рихтовочные, фальце�
вые вкладыши, ручки балконные

(383) 350�3251
gubanov�ee@yandex.ru
www.forma�nsk.ru

Фурниторг
Фурнитура SAVIO (Италия), замки
OMEC (Италия), доводчики DORMA

(498) 720�3416, 720�3418
info@furnitorg.com
www.furnitorg.com

Центр строительной 
комплектации
Комплектующие для производства и
монтажа окон из ПВХ, алюминия, де�
рева. Уплотнители, соединители им�
поста, петли, пены и т.д.

(383) 272�7886, 210�5747
Niit1@mail.ru
www.csk�sib.ru

Шуко Интернационал 
Фурнитура для ПВХ окон Schuco
VarioTec

(495) 937�5237, 937�6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

Шюринг ОТ, ООО
SHUERING (Германия)

(495) 510�1511

Schuering 
SHUERING (Германия)

+49 (2241) 994�140, 994�287
schuering@schuering.de
www.schuering.de

FAPIM s.p.a.
Фурнитура для алюминиевых окон и
дверей

+39 (0583) 26�01, 25�291
info@fapim.it
www.fapim.it

Renson Ventilation and Sun
Protection NV, Бельгия
Системы вентиляции и солнцезащиты
для конструкций из алюминия

+32 (56) 627�149
petra.deschacht@renson.be
www.renson.eu

PENCERE 2000 PVC 
Собственное производство
фурнитуры и комплектующих для
ПВХ�окон и дверей

+90 (212) 315�4160, 315�4161
pencere_2000@mail.ru
www.ozpen2000.com

Palram Industries LTD.
Жесткий плоский, жесткий
вспененный ПВХ�лист для
производства сандвич�панелей 

+972 (4) 845�9988, 844�4012
natalia.vorontsova@palram.com
www.palram.ru
www.palram.com

УПЛОТНИТЕЛИ

АКОР
Уплотнители для любых ПВХ�профи�
лей, Турция, Польша

(8212) 557�025, 267�725, 516�879
acor@inbox.ru

АЛМО
Уплотнители EPDM производства
ООО «Обнинскгазполимер»

(48431) 241�81, 241�83
(495) 737�9181
almo2@mail.ru
oooalmo@mail.ru
http://almo�ags.ru

АРТИ, ОАО
Уплотнители EPDM марки ENSATEC

(495) 797�8567, 797�8568
market@arti.com.ru
www.arti.com.ru

БиК�проф, ООО
Производство уплотнителей для алюми�
ниевых, металлопластиковых  и деревян�
ных конструкций. Отделочные профили.

(863) 219�2390, 300�4246
bik@bikprof.ru
www.bikprof.ru

Витраж
ThermoContour – революционное за�
вальцованное уплотнение, комплекту�
ется полиуретановым наполнителем
Q�LON с пропиткой, состоящим из вы�
сокоэластичной полиуретановой пены.

(495) 994�2450
vitraz@vitraz.ru
www.vprofile.ru
www.vitrage�plast.ru

ВКС
Резиновые уплотнители EPDM, 
фетровые уплотнители Schlegel

(495) 500�3440, 745�8684
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.vks.ru

Девентер�Рус, ООО
Уплотнители для окон и дверей, вспе�
нивающиеся противопожарные мате�
риалы

(495) 933�8226
deventer@ok.ru
www.deventer�profile.ru

Максипласт 
ТРЕ (SEBS) уплотнители для окон и
дверей. Возможно изготовление под
заказ любых ТРЕ�уплотнителей

(495) 598�2233, 598�2096
maksiplast@yandex.ru
www.maksiplast.ru

Мебакс ТК, ООО
Фетровые уплотнители. Щеточные
уплотнители из нейлона. Уплотнители
для окон и дверей (ПВХ, ТЭП, EPDM).

(499) 728�6493
sale@mebax.ru
www.mebax.ru

Мелам Декор 
Уплотнители для окон и дверей

(383) 360�0160 

Обнинскгазполимер
Профильные изделия из EPDM

(48439) 706�03, 758�90 
info@ogp�obninsk.ru
www.ogp�obninsk.ru

Обнинскполипласт
Уплотнители для светопрозрачных
конструкций из термопластичных
эластомеров TPE (SEBS), TPV и
пластифицированного ПВХ. Шнур для
противомоскитных сеток. 
Проектирование и изготовление
уплотнителей практически любой
формы сечения и цвета по заказу.

(48439) 495�72, 438�93, 762�34
opp@opp�obninsk.ru
www.opp�obninsk.ru

Престиж�Комплект
Уплотнители для профильных систем

(495) 501�3231, (926) 257�0307
o77�34t@yandex.ru
www.prestigkomplekt.ru

Профиль�Сервис
Уплотнители для окон ПВХ

(495) 797�8748
ps@profileservice.ru
www.profileservice.ru

Профиль�Склад
Уплотнители для окон и дверей ПВХ

(495) 380�0670
profil�sklad@mail.ru
www.profilsklad.ru

Росфурнитура
Уплотнители для всех алюминиевых и
пластиковых систем. Изготовление
любых уплотнителей по заказу

(343) 383�6230, 217�8283 
rf@r66.ru
www.rosfurnitura.ru

РусРегион
Уплотнители марки Semperit

(495) 994�3905
www.r�rg.ru

ФинляндияТурцияРоссия Германия Италия Бельгия Украина Израиль
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СВЯТОК ПРОФИ
Уплотнители для ПВХ� и
алюминиевых окон и дверей

(495) 510�4926, 510�4927
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

Сечиль Каучук
Уплотнители EPDM

(499) 269�7715, 269�7813
secilrus@secil.ru
www.secil.ru

СНАБСЕРВИС
Производство уплотнителей из термо�
пластичных эластополимеров (ТЭП)
для всех алюминиевых и ПВХ� систем.
Изготовление любых уплотнителей по
заказу. Фетровый уплотнитель.

(495) 644�2742
Snabservis2008@yandex.ru
www.sn�servis.ru

Створ 
Уплотнители для стеклопакетов и
притворные profine, Secil, Millenium

(8793) 976�050, (863) 273�2330
(8442) 412�123, (86162) 596�60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

СтройСистема, 
Группа компаний
Профессиональный уплотнитель
Stomil Sanok S. A. (Польша), ASS Profil
Lastik (Турция)

(495) 777�6111, 777�5858
info@stroyst.ru
www.stroyst.ru

Регион�Альфа 
Уплотнители из резины (EPDM) и тер�
моэластопласта (TPE) ведущих евро�
пейских производителей со склада в
Уфе, Екатеринбурге, Новосибирске

(3472) 779�190, 779�198
profili@region�alpha.ru
www.region�alpha.ru

ТЕХСТРОЙ
Профессиональные EPDM�
уплотнители

(4812) 628�053, 628�054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

ТимберАЛ
Торговая компания 
Противопожарный уплотнитель
Palusol

(495) 787�9802
pismo@timberal.ru
www.timberal.ru

Треллеборг Индустри 
Высококачественные уплотнительные
профили EPDM, TPE, PVC, Silicone для
различных областей применения, лю�
бых профильных систем производст�
ва Германии, Швеции. Технологичес�
кие разработки уплотнительных ре�
шений. Свои резиновые смеси.

(495) 232�5579, 232�2264
moscow@trelleborg.com
www.trelleborg.ru

ЗАО «Уралэластотехника»
Производство уплотнителей по  ГОСТ
30778�2001 из резины (EPDM) и термо�
пластичных эластомеров( ТЭП). Шнур
для противомоскитных сеток. Изготовле�
ние любых уплотнителей по заказу.

(343) 256�2929, 372�7583
(343) 256�2966, 256�2944
market@elastika.ru
www.elastika.ru

Эластосервис
Уплотнители EPDM для алюминиевых и
пластиковых конструкций.

(343)290�7341, 263�0304, 217�5018
Garant2009@mail.ru

POLI
Уплотнители для ПВХ,  алюминиевых,
фасадных, раздвижных и деревянных
конструкций

+380 (56) 790�4425, 790�4426
+380 (56) 790�9491, 790�9492 
mail@poli�upl.com
www.poli�upl.com

Imawell GmbH
Уплотнители для окон и дверей

+49 (211) 73�77�88�25
www.imawell.de

FIRAT PLASTIK
Резиновые уплотнители

+90 (212) 859�0404, 859�0400
export@firat.com
www.firat.com

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ МОНТАЖА

Den Braven Russia
Герметики, пены, клеи Den Braven,
Голландия, Германия

(495) 221�6325
dbrussia@mail.ru
www.denbraven.ru

HANNO Werk GmbH & Co.KG,
представительство
ПСУЛ, паро�, гидроизоляционные
ленты, герметики, пены HANNO

(495) 730�4043, 730�4044
info@hanno.ru
www.hanno.ru

Tremco illbruck
Материалы для монтажа оконных и
фасадных стыков Illmod, Illtype Vlies
Duo, Illdif A

(495) 644�0299, (812) 324�4094
russia@tremco�illbruck.com 
www.tremco�illbruck.ru

Quilosa/Килоза,
представительство в России
Герметики для монтажа и сборки
оконного профиля (Multiuso), мон�
тажные пены (OrbafoamGun)

+7 (916) 397�8668
Quilosa2008@mail.ru
www.Quilosa.com

А.Б.Е.�XXI
Производство монтажных пластин

(495) 937�6212, 937�6213
info@abe21.ru
www.abe21.ru

АДГЕЙЗЕР
Монтажные материалы, ПСУЛ

(495) 727�0187, 727�0032
www.adheser.ru

АКОР
Пены и герметики, крепеж, ПСУЛ, ги�
дро�пароизоляционные ленты. Кре�
пеж Heico, крепеж для монтажа окон,
анкерные пластины.

(8212) 557�025, 267�725, 516�879
acor@inbox.ru

АнкерПласт
Анкерные пластины

(831) 465�6180, 463�9974
ankerplast@front.ru
www.ankerplast.r52.ru

АРтек�Россия
Строительная химия. Монтажная пе�
на, лента, клинья. Анкерные пласти�
ны, пластиковые колпачки и заглуш�
ки. Шурупы, дюбели и нагели.

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

АСТРОН
Углы и панели ПВХ, сандвич�панели,
подоконники, пены монтажные, гер�
метики и клеи, крепеж, паро�, гидро�
изоляционные ленты

(3822) 404�276, 404�949
(383) 354�0509
astronpkf@mail.ru
www.astron�okna.ru

Болт.Ру
Крепежные материалы, метизы, пена
монтажная, ПСУЛ SOUDAL

(495) 775�4205, 739�0686
post@bolt.ru
www.bolt.ru

Бутил и Ко
ПСУЛ, бутиловые ленты, ленты диф�
фузионные, ленты паропроницаемые,
монтажные пены, герметики и др.

(495) 223�2606
main@butyl.ru
www.butyl.ru

Ветер
Метизы, дюбели, анкерные пластины,
отделочные ПВХ�профили

(812) 349�9663
veter@users.mns.ru
www.Vecher2005.narod.ru

ВинФур
сандвич�панели ПВХ, панели для
отделки оконных откосов; ПСУЛ,
гидроизоляционные ленты

(495) 221�6401, 921�2270
info@winkhaus.ru
www.winkhaus.ru

ВКС
Герметики, монтажная пена, 
строительная химия 

(495) 500�3440, 745�8684
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.vks.ru

ВС�КОМ
Монтажные материалы 
MATEQUS

(495) 933�3897, 933�3896
info@vs�stroy.ru
www.vscom.ru

Гермаст
Неотверждаемые самоклеящиеся
герметизирующие материалы

(8313) 265�109, 261�312
germast@sinn.ru
www.germast.ru

Герметик Снаб Сервис
Все для профессионального монтажа
окон: анкеры, монтажные пены, масти�
ки, сандвич�панели, герметики, ленты,
нащельники, москитные сетки

(812) 224�1332, 224�0662
gss�spb@gmail.com
www.gss�spb.ru

ГЕРМЕТИКСТРОЙ
Продажа материалов для профессио�
нального монтажа окон

(3452) 500�215
germetik@inbox.ru
www.germetikstroy.ru

ГерметикСтройДизайн
Герметики, мастики «Викар»
производства завода Гермаст, Россия,
герметики, монтажная пена, ПСУЛ
Soudal, Бельгия

(495) 504�7910, 341�0564
vikar51@mail.ru
www.gsdi.ru

Герметик�центр
Герметики Shemlux

(495) 911�7939, 911�7993
sales@hcentre.ru
www.hcentre.ru

Дилл
Герметики из Германии, США. 
Монтажная пена BAU MAX

(495) 784�6655, 784�6600
inbox@dil.ru
www.dil.ru

ДОНСТРОЙКОМПЛЕКС
Паро�, гидроизоляционные материа�
лы, герметики, бутиловые ленты
BOSTIK. Дистрибьютор BOSTIK.

(863) 291�3390, 232�8354
postmaster@floormaster.ru
www.bostik.floormaster.ru

КлинПласт
Производство монтажных клиньев
для окон

(495) 797�4537, 940�9208
info@klinplast.ru
www.klinplast.ru

Комплектсервис
Силиконовые герметики и монтажная
пена SOUDAL 

(495) 755�9111, 995�8898 
ks@unisale.ru
www.ks�online.ru

КОРУНД, ТД 
Производство, силиконовых гермети�
ков и монтажной пены Wellfoam, Kladez

(495) 777�5565
www.tdkorund.ru

КРОВ
Материалы для монтажа, крепеж

(495) 739�6675, 713�8745
krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru

Ломанн Рус
Двусторонние монтажные клеящие
ленты (двусторонний скотч) для про�
изводства нащельников, герметиза�
ции, элементов расстекловки

(812) 448�3404, 448�3405
yevgeni.sizykh@lohmann.ru
www.lohmann�tapes.ru

Меганом, ООО
ПСУЛ, паро�, гидроизоляционные
ленты, герметики, монтажные пены,
крепеж, подоконники ПВХ, отливы,
откосы, противомоскитная сетка.

(843) 533�3302, 533�3306
meganom@meganom�rt.ru
www.meganom�rt.ru

Меезенбург
Материалы для монтажа

(499) 171�1412, 171�6504
www.meesenburg.ru

Оконный Элемент
Монтажная пена, герметики,
нащельники, ПСУЛ, паро�
гидроизоляционные ленты
«Робибанд»

(495) 644�3125
element�okna@mail.ru
www.element�okna.ru

Прагма, Торговая компания
Материалы для профессионального
монтажа окон, согласно ГОСТ 30971�
2002

(343) 216�4252, 216�0184
tk�pragma@mail.ru
www.tk�pragma.ru

Престиж�Комплект
Материалы для монтажа оконных
конструкций

(495) 501�3231, (926) 257�0307
o77�34t@yandex.ru
www.prestigkomplekt.ru

ПРОФЕССИОНАЛ
Всесезонная монтажная пена под тор�
говыми марками Мопен, Профсисте�
ма, Еврострой, Профессионал, объем
баллона 750 мл, упаковка 16 баллонов
в картонной коробке

(3532) 388�283, 641�343
professional56@mail.ru
www.pena.markovcorp.ru

ТурцияРоссия Германия Италия
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Профиль�Сервис
Герметики, пены, крепеж, паро�,
гидроизоляционные ленты

(8112) 672�747
Profile.service@mail.ru
www.pskovfur.ru

Робитекс
Уплотнительные ленты для монтажа
окон, согласно ГОСТ 30971�2002

(495) 223�6491
info@robitex.ru
www.robitex.ru
www.robiband.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Материалы для монтажа и
комплектации окна. Монтажная пена,
герметики, силикон

(831) 461�8630, 461�8632
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

САЗИ
Производство герметиков СТИЗ�А и
СТИЗ�В для монтажа оконных блоков 

(495) 221�8765, 740�4727
sazi@sazi.ru
www.sazi.ru

Сатурн
Производство винтов по ГОСТ 17475,
ГОСТ 1491, ГОСТ 11074, ГОСТ 8878

(8552) 778�044, 466�625
sales@stn.com.ru
www.stn.com.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Монтажная пена, герметики, силикон,
ПСУЛ, пароизоляция

(495) 510�4926, 510�4927
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

Селена Восток, ООО
Трубочные пены TYTAN LEXY

(495) 786�4855, 786�4856
office@selenavostok.ru 
www.selena.pl

Селена Север, ООО
Трубочные пены TYTAN LEXY

(812) 370�3353
office@selenasever.ru 
www.selena.pl

СМ�Комплект
Монтажные пены и герметики, ленты
гидропароизоляции и ПСУЛ. Пласти�
ковые панели для отделки лоджий и
балконов и пластиковые профили для
удобства монтажа.

(495) 223�6510
info@sm�komplekt.ru
www.sm�komplekt.ru

СНАБСЕРВИС
Монтажная пена, герметики, нащель�
ники, ПСУЛ, пароизоляционные лен�
ты

(495) 644�2742
Snabservis2008@yandex.ru
www.sn�servis.ru

Соудал
Производство герметиков, клеев, ма�
териалов для изоляции

(495) 926�6453
info@soudal.ru  
www.soudal.ru
www.soudal.com

Створ 
Герметики силиконовые TYTAN, пены
монтажные HILTI, TYTAN, Soudal,
Mastertex, ПСУЛы, клеи, монтажные
ленты, метизы

(8793) 976�050, (863) 273�2330
(8442) 412�123, (86162) 596�60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

Стройполимер
Бутилкаучуковые самоклеящиеся гер�
метизирующие ленты «ЛИПЛЕНТ»  для
монтажа оконных блоков согласно
ГОСТ 30971�2002, поставка ПСУЛ

(4912) 996�968, (495) 504�5398 
(49136) 3�74�53, (910) 902�3473 
strojpolimer@list.ru
www.strojpolimer.ru
www.liplent.ru

СтройСистема, 
Группа компаний
Монтажные пены, силиконовые и акри�
ловые герметики, очистители, пароизо�
ляционные ленты, ПСУЛ, крепеж

(495) 777�6111, 777�5858
info@stroyst.ru
www.stroyst.ru

ТБМ
Koemmerling, ILLBRUCK, 
ILLFOAM, ILLMOD 2D

(495) 380�1828, 380�1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ТЕХСТРОЙ
Монтажные пены, ПСУЛ,
герметизирующие ленты

(4812) 628�053, 628�054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

ТСК
Продажа материалов для монтажа
окон по ГОСТ 330971�2002 производи�
телей: SOUDAL, TREMCO, ЗГМ (г.
Дзержинск), Стройдеталь 

(812) 380�6622, 496�2273
www.tsk�spb.ru

Фабрика пластмасс
Производство и продажа комплектую�
щих для монтажа окон: заглушки для
подоконников, колпачки на сливное
отверстие

(383) 308�2445
fp�nsk@mail.ru

Форма
Производство и продажа комплектую�
щих для монтажа окон: заглушки для
подоконников, колпачки на сливное
отверстие

(383) 350�3251
gubanov�ee@yandex.ru
www.forma�nsk.ru

Центр монтажной пены
Продажа монтажной пены, силиконо�
вых и акриловых герметиков Soudal
(Бельгия), «Krimelte» (Эстония), клеев,
уплотнителей для окон и дверей, про�
фессиональных уплотнений для ПВХ
профилей, ПСУЛ, парогидроизоляци�
онных материалов

(812) 449�7488
info@cmp�spb.ru
www.cmp�spb.ru

КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ДЛЯ
ПРОИЗВОДСТВА СТЕКЛОПАКЕТОВ

DEMAXO
Комплектующие для производства
стеклопакетов и заливного триплекса

(495) 925�6600, 925�6604
demaxo@demaxo.ru
www.demaxo.ru

GRACE DAVISON
Производство и поставка 
силикагеля и адсорбентов

(495) 937�4919, 937�4918
www.gracedavison.com

otefalgroup
Дистанционные рамки ALUPRO

(499) 156�6442, 159�8945
www.otefalgroup.com

TECHNOFORM  
GLASSINSULATION
Представительство в России 
Теплая дистанционная рамка TGI
(нержавеющая сталь + пластик)

(495) 787�9802
www.glassinsulation.ru

Tremco illbruck
Лента SWIGGLE STRIP для
изготовления стеклопакетов

(495) 644�0299, (812) 324�4094
russia@tremco�illbruck.com 
www.tremco�illbruck.ru

VBH
Продажа всего спектра фурнитуры и
комплектующих для производства и
монтажа окон

(812) 329�1503, 325�9764
www.vbh.ru

АГАТ
Комплектующие для производства
стеклопакетов, герметики на основе
полисульфида и бутила

(495) 645�1041
agat�okno@mail.ru
www.agat�okno.ru

Адгейзер
Двухсторонние клеящие ленты
ADHESER для крепления дистанцион�
ной рамки, бутиловые ленты

(495) 727�0187, 727�0032
adheser@mail.ru

АКОР
Молекулярное сито, бутил, бутиловые
ленты, силикон нейтральный

(8212) 557�025, 267�725, 516�879
acor@inbox.ru

Анкор
Дистанционные рамки 
из алюминиевого сплава

(846) 226�5040, 226�5298

АРтек�Россия
Герметики для пр�ва стеклопакетов на
основе бутила, полисульфида поли�
уретана. Силиконовые герметики.
Молекулярные сита, дистанционные
рамки и монтажные пены

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

АСТРОН
Дистанционная рамка, сито молеку�
лярное, материалы для первичной и
вторичной герметизации стеклопаке�
тов

(3822) 404�276, 404�949
(383) 354�0509
astronpkf@mail.ru
www.astron�okna.ru

Астэк�МТ
Дистанционная рамка, уголок,
молекулярное сито Phonosorb, Тиокол
TEROSTAT

(495) 921�3680
info@astek�mt.ru
www.astek�mt.ru

Бутил и Ко
Герметики для ручной и автоматичес�
кой сборки стеклопакетов

(495) 223�2606
main@butyl.ru
www.butyl.ru

БФК�Экструзия
Дистанционная терморамка Warmex
из ПВХ

(383) 350�1770, 341�7913
market@ext.bfk.ru
www.bfk.ru

ВКС
Дистанционные рамки (в т. ч. эконом и
гибочная), все виды герметиков, мо�
лекулярное сито европейского и ки�
тайского производства, бутиловые и
клеящие ленты, уголки, соединитель�
ные пластины

(495) 500�3440, 745�8684
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.vks.ru

Гарант
Все для производства стеклопакетов

(87240) 405�85, (928) 683�0703
rasul_garant@mail.ru

Гермика НПФ
Тиоколовые и бутиловые герметики и
мастики для изготовления стеклопаке�
тов

(495) 125�7913, (499) 124�3074
germika@germika.ru
www.germika.ru

ДомоСтрой�ХХI век
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

(831) 225�4004, 229�9991
domostroi@bk.ru
www.domostroi.nnov.ru

ДОНСТРОЙКОМПЛЕКС
Полисульфидные, бутиловые, hotmelt
герметики  BOSTIK для производства
стеклопакетов. Дистрибьютор BOSTIK.

(863) 291�3390, 232�8354
postmaster@floormaster.ru
www.bostik.floormaster.ru

ЕВРОГРУПП
Двусторонние клеящие ленты для
первичной герметизации

(495) 788�4872
info@eurogroupp.ru
www.eurogroupp.ru

Комплектсервис
Герметики для стеклопакетов Fuller

(495) 755�9111, 995�8898
ks@unisale.ru
www.ks�online.ru

КРОВ
Дистанционные рамки,
молекулярные сита PHONOSORB, SILI�
PORIT

(495) 739�6675, 713�8745
krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru

Ломанн Рус
Двусторонние клеящие ленты для
первичной герметизации

(812) 448�3404, 448�3405
yevgeni.sizykh@lohmann.ru
www.lohmann�tapes.ru

Меганом, ООО
Дистанционная рамка, герметик для
стеклопакетов, бутиловые ленты,
молекулярное сито.

(843) 533�3302, 533�3306
meganom@meganom�rt.ru
www.meganom�rt.ru

Меезенбург
Материалы для производства
стеклопакетов

(499) 171�1412, 171�6504
www.meesenburg.ru

Моспласт
Москитные сетки SKS, комплектующие
для стеклопакетов Profilglass

(495) 740�0007
mosplast@aha.ru
www.mosplast.ru

НОРДПРОФ
Комплектующие для стеклопакетов,
производство дистанционной ПВХ�
рамки для стеклопакетов 24 и 34 мм

(34542) 600�10, 604�20
info@nordprof.ru
www.nordprof.ru
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Нортекс
Молекулярные сита SEKA (Франция)

(495) 225�4440, 550�6626
sales@nortex.com.ru
www.nortex.com.ru

ПОЛИГРАН
Производство алюминиевой
дистанционной рамки под маркой
«DISTEC» для стеклопакетов 

(343) 217�8283, 210�5714
vadza@yandex.ru
www.distec.ru

Престиж�Комплект
Комплектующие для производства
стеклопакетов

(495) 501�3231, (926) 257�0307
o77�34t@yandex.ru
www.prestigkomplekt.ru

РуСайл
Гибкий герметик DuraSeal для произ�
водства стеклопакетов по технологии
«Swiggle», аксессуары, оборудование,
расходные материалы

(495) 710�7188, 710�8098
russeal@citylan.ru
www.duraseal.ru

РУС�ГЕРМЕТИК
Герметики для производства
стеклопакетов (Бутил, Хот�мелт,
Полисульфид)

(495) 923�4637
rus�germetik@mail.ru
www.rus�germetik.ru 

САЗИ
Производство полисульфидных гер�
метиков СТИЗ�20, СТИЗ�30, TIOFEST
для стеклопакетов 

(495) 221�8765, 740�4727
sazi@sazi.ru
www.sazi.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Комплектующие для производства
стеклопакетов

(495) 510�4926, 510�4927
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

Спецоснастка МК
Распорно�герметизирующая лента
«Black Horse» для производства стекло�
пакетов по технологии «Swiggle»

(347) 291�2097, 291�2000
www.odps.ru

СП Комплект
Производство уголков пластиковых,
подкладок под стеклопакеты, заглу�
шек торцевых

(4932) 359�980

Створ 
Дистанционная рамка Profilglass,
AluPro; бутиловые ленты Butyl band,
бутил Terostat, скотч Klebetex для
стеклопакетов, декоративные рас�
кладки Profilglass, двухкомпонентные
герметики Terostat и Tenax, молеку�
лярные сита Nedex

(8793) 976�050, (863) 273�2330
(8442) 412�123, (86162) 596�60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

Стоик
Распорно�герметизирующая лента
Black Horse (16 мм, белая) для
изготовления стеклопакетов

(863) 226�1770
ooo_stoik@mail.ru
www.stoik�rostov.ru

СТРОЙ АРТ
Комплектующие для производства
стеклопакетов

(347) 291�2900
mail@profil�furnitura.ru
www.profil�furnitura.ru

СтройСистема, 
Группа компаний
Молекулярное сито, дистанционная
рамка, декоративные переплеты и
раскладка

(495) 777�6111, 777�5858
info@stroyst.ru
www.stroyst.ru

ТБМ
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

(495) 380�1828, 380�1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

Техноресурс
Продажа герметиков DOW CORNING

(495) 638�6644, 638�5570

ТСК
Продажа комплектующих для изго�
товления стеклопакетов производства
TREMCO, Alu Pro, герметиков для
структурного остекления TREMCO

(812) 380�6622, 496�2273
tsk@tsk.spb.ru
www.tsk�spb.ru

Фабрика пластмасс
Производство и продажа комплектую�
щих для производства стеклопакетов:
уголки для алюминиевой рамки

(383) 308�2445
fp�nsk@mail.ru

Форма
Производство и продажа комплектую�
щих для производства стеклопакетов:
уголки для алюминиевой рамки

(383) 350�3251
gubanov�ee@yandex.ru
www.forma�nsk.ru

АРМИРУЮЩИЙ ПРОФИЛЬ

Voestalpine Аркада Профиль
Пр�во армирующих профилей 

(4812) 329�929, 382�787
office@arkada.ru
www.arkada.ru

А.Б.Е.�XXI
Пр�во армирующих профилей 

(495) 937�6212, 937�6213
info@abe21.ru
www.abe21.ru

АВИКА
Армирующий профиль для оконных
конструкций

(4722) 347�751
Kazakoff31@mail.ru

Амари�Дельта
Пр�во армирующих профилей 

(383) 218�3188, 217�7231
amary@ngs.ru
www.amary�delta.ru

АРС�ПРОМ
Пр�во армирующих профилей для
конструкций из ПВХ 

(3452) 691�272, 691�273
marketing@arsprom.ru
www.arsprom.ru

АРтек�Россия
Армирующий профиль для оконных
конструкций из ПВХ

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Дельта, Производственно�
техническая компания
Армирующий профиль для пластико�
вых систем REHAU, KBE, PROPLEX,
EXPROF, GEALAN, VEKA, THYSSEN,
MONTBLANC, LG,  PLAFEN, ARTEC,
ALUPLAST, WINTECH, SALAMANDER,
SCHUCO. Штрипс из оцинкованного
металлопроката

(8202) 201�307, 201�756
mail@ptkdelta.ru
www.ptkdelta.ru

Завод легких конструкций
Производство армирующего профиля
для оконных систем ПВХ

(351) 727�1134, 727�1135
info@tdzlk.ru 
www.tdzlk.ru

ЛАСАР
Армирующий профиль, холодногну�
тый строительный профиль из оцин�
кованной стали, дверной профиль,
продольная резка рулонного металло�
проката на ленту, штрипс, производ�
ство стального просечно�вытяжного
листа (ПВЛ), перильные ограждения
для лестничных маршей

(4742) 708�810, 708�918
lasar@lipetsk.ru
www.lasar.ru

Машпрофиль
Армирущий профиль для оконных си�
стем ПВХ, продольная порезка метал�
лопроката в ленту

(8202) 210�445, 212�792
mashprof@chp.ru
www.mashprofil.ru

Миасский завод
профилированных металлоизделий
Армирующий профиль, профиль для
монтажа навесных вентилируемых
фасадов

(3513) 561�800, 564�690
sale@mizapromet.ru
www.mizapromet.ru

Новый Профиль, ЗАО
Армирующий профиль для различных
систем, в том числе: Weltplast, Thyssen,
Deceuninck, Kommerling, Trocal, Plustek,
Veka, Zendow, Panorama, KBE, Brugman,
Becker, Artec, Rehau, Gealan, Aluplast,
Schuco, LG, Montblanc, Roplasto,
Pimapen и др.

(910) 455�0060, (495) 371�2001
9229024@mail.ru
www.newprof.ru

Престиж�Комплект
Армирующий профиль для оконных
конструкций

(495) 501�3231, (926) 257�0307
o77�34t@yandex.ru
www.prestigkomplekt.ru

Профиль�Сервис
Армирующий профиль

(495) 797�8748
ps@profileservice.ru
www.profileservice.ru

Профиль�Склад
Армирующий профиль для систем
Montblanc, KBE, VEKA, REHAU

(495) 380�0670
profil�sklad@mail.ru
www.profilsklad.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Армирующий профиль

(831) 463�9582, 463�9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Продажа армирующих профилей

(495) 510�4926, 510�4927
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

СПЛАВ
Производство армирующего профиля
для оконных систем ПВХ Gealan,
Becker, Rehau, Veka, KBE, Pimapen,
Roplasto, Artec, Monblanc, Trocal,
Aluplast, Thyssen, Plustec, LG Chem

(495) 755�6060
www.7556060.ru

Створ 
Армирующий профиль немецкого и
российского производства

(8793) 976�050, (863) 273�2330
(8442) 412�123, (86162) 596�60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

Стилмастер
Профили армирующие

(343) 217�2487
www.stilmaster.ru

ТЕХСТРОЙ
Продажа стального усиления для ПВХ�
систем КВЕ, Рехау, Геалан, Века и др.

(4812) 628�053, 628�054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

Центр кровли Ламиера
Профили армирующие для 
ПВХ�систем

(495) 926�8888
admin@krovlia.ru
www.krovlia.ru

ПЛЕНКИ ДЛЯ ТОНИРОВАНИЯ
И УПРОЧЕНИЯ СТЕКЛА

ВСТ�Спецтехника
Специальные защитные ударостойкие
взрывобезопасные пленки торговой
марки «ARM» производства компании
«Hanita Coatings» (Израиль)

(495) 450�1030, 974�1330 
vst@ultranet.ru
www.vst�st.ru

Оконные пленки Джонсон
Защитные и тонирующие пленки
Johnson, SUN TEK, American Standart
(США) 

(495) 725�6170, 725�6175
msk@jwf.ru
www.jwf.ru

Профессиональные пленки
Профессиональные солнцезащитные,
ударопрочные, декоративные пленки
для стекол

(495) 783�9372
proffilm@yandex.ru
www.proffilms.ru

Солар Гард
Защитные пленки для стекол 
Solar Gard

(499) 245�5578, 245�7713
development@solargard.ru
www.solargard.ru

Соларекс
Защитные пленки для стекол Llumar
производства CPFilms Inc. (США),
бронеконструкции, стеклопакеты

(495) 777�5755
info@solarex.ru
www.solarex.ru

Центр Тонирования Стекла
Тонирующие и укрепляющие оконные
и автомобильные пленки GLOBAL,
SUN TEK (США)

(495) 790�7730, 790�7731
www.tonirovanie.ru

ПЛЕНКИ ДЛЯ ЛАМИНАЦИИ

Extru�Tech
Пленки для ламинации, 
защитные пленки

(495) 783�3136, доб. 183, 184
(916) 641�0723
njus@rambler.ru
www.extru�teh.my1.ru

OBCHEM
Пленки для ламинации, защитные
пленки

(383) 256�1474, 256�1444
cd@obchem.ru
www.obchem.ru

Акрилан Коутинг
Ламинационные пленки Akrilan 

(495) 287�3626, 287�3628
plenki@akrilan.ru
www.plenki.ru

ТурцияРоссия Германия Италия
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Витраж
Palitra – последняя тенденция оконно�
го дизайна от компании «Витраж».
Более 200 оттенков пленки

(495) 994�2450
vitraz@vitraz.ru
www.vprofile.ru
www.vitrage�plast.ru

Мелам Декор 
Полимерные пленки ПВХ и ПП для
мебели, дверей и оконного профиля

(383) 360�0160 

РЕНОЛИТ
Ламинационные пленки RENOLIT

(495) 995�1615, 995�1614
info@renolit.ru
www.renolit.ru

ХАОГЕНПЛАСТ
Поставка пленок Haogenplast Ltd (Из�
раиль) для ламинации оконного про�
филя и подоконной доски

(495) 358�7460, 359�2125
info@haogenplast.ru
www.haogenplast.ru

Хорншух РУС
Ламинационные пленки Hornschuch
(Хорншух)

(495) 785�2015, 785�2016
info@skai�hornschuch.ru 
www.skai�hornschuch.ru

Imawell GmbH
Полимерные пленки ПВХ и ПП для ме�
бели, дверей и оконного профиля

+49 (211) 73�77�88�25
www.imawell.de

ПЛЕНКИ ДЛЯ ВРЕМЕННОЙ ЗАЩИТЫ
ПОВЕРХНОСТЕЙ

OBCHEM
Пленки для временной защиты
поверхностей

(383) 256�1474, 256�1444
cd@obchem.ru
www.obchem.ru

АДГЕЙЗЕР
Пленки для временной защиты
поверхностей

(495) 727�0187, 727�0032
www.adheser.ru

Акрилан Коутинг
Пленки для временной защиты
поверхностей

(495) 287�3626, 287�3628
plenki@akrilan.ru
www.plenki.ru

Брендлента, ООО
Защитные пленки для подоконников,
ПВХ�профилей, сандвич�панелей.
Прозрачная, голубая, черно�белая.
Нанесение логотипа.

(343) 379�3450, 379�3454
info@brandtape.ru
www.brandtape.ru

Милен
Пленки для временной защиты
легкоповреждаемых поверхностей
производства Италия, Германия

(812) 327�1149, 327�1119
vgusarov@mail.ru

ПОЛИМЕР КЕМИКАЛ, ООО
Защитные полиэтиленовые пленки
для профилей, подоконников,
сандвич�панелей

(8313) 259�367, 261�430
plenki@mail.ru
www.pchemical.ru

ПРОФИ ПАК
Самоклеящиеся защитные пленки для
временной защиты поверхностей

(495) 727�3377, 727�3376
profi@profi�pack.ru
www.profi�pack.ru

РЕНОЛИТ
Защитная пленка 
BISCHOF + KLEIN GmbH 

(495) 995�1615, 995�1614
info@renolit.ru
www.renolit.ru

Руфкомплект
Самоклеящиеся защитные пленки
FOLDER для временной защиты
поверхностей 

(48439) 593�35
o.galkina@roofcom.ru
www.roofcom.ru

Союзпак МПФ
Полиэтиленовая пленка для
временной защиты поверхностей

(495) 744�0633, 719�9292
www.souzpack.ru

УСЛУГИ ПО ЛАМИНАЦИИ

Альбион�2
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Brugmann

(495) 643�1888
albion�glass@mtu�net.ru
www.albion�glass.ru

АртПласт
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT
(клей�расплав 704�ой серии),
оборудование Friz Optimat

(863) 206�1661
info@art�plast.biz
www.art�plast.biz

АТТИК, Группа Компаний 
Срок – 4 дня. ПВХ�пленка RENOLIT
(Германия), клеи�расплавы KLEIBERIT
(Германия), оборудование FUX, MHF

(495) 649�1035, 992�5686
laminac@attik.ru
www.attik.ru

Витраж
Palitra – последняя тенденция оконно�
го дизайна от компании «Витраж».
Более 200 оттенков пленки

(495) 994�2450
vitraz@vitraz.ru
www.vprofile.ru
www.vitrage�plast.ru

Внуковские окна 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Duspol (Германия)

(495) 436�2222, 436�7896
vn�okna@mail.ru
www.vn�okna.ru

КВ�ПЛАСТ 
Ламинирование ПВХ�профиля,
подоконников и сандвич�панелей на
оборудовании собственного произ�
водства.  ПВХ�пленки: RENOLIT,
Hornschuch (Германия), клеи�распла�
вы KLEIBERIT (Германия)

(4732) 758�559, 768�178
kv�plast@mail.ru
www.kv�plast.narod.ru

МАКС, ООО 
Пленка RENOLIT

(4212) 274�732

Окно маркет 
Качественное и быстрое
ламинирование ПВХ�профилей

(4832) 636�602
grishinalekcandr@mail.ru
www.oknomarket.com

Пласток, ООО
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT

(495) 925�0710
www.plastok.ru

Профит�Неопласт 
Пленка RENOLIT

(4872) 309�588, 363�732
info@neoplast.ru
www.neoplast.ru

РУШАР, СПК 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование ACTUAL и FUX
(Австрия)

(495) 221�1261
info@rushar.ru
www.rushar.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование FUX,  низкие цены и
минимальные сроки

(495) 510�4926, 510�4927
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

СОФОС 
Пленка RENOLIT, AKRILAN,
Hornschuch, клей KLEIBERIT,
оборудование Friz

(495) 941�9951
www.sofos.ru

Створ 
Ламинирование ПВХ�профилей,
пленка RENOLIT

(8793) 976�050, (863) 273�2330
(8442) 412�123, (86162) 596�60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

Хамелеон 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Duspol (Германия) 

(495) 996�6456, 996�6457
fedin@hameleon.ru
www.hameleon.ru

Элемент
Пленка Hornschuch, оборудование
FUX (Австрия)

(846) 279�1327, 276�9841
info@element�profi.ru
www.element�profi.ru

ПОРОШКОВАЯ ПОКРАСКА

ДИЛАЙН
Оборудование фирмы ITW GEMA.
Краски Tiger, Bishon, Akzo Nobel,
Teknos, Evropulver

(495) 223�7281, (916) 114�5374
pokracka@yandex.ru
www.pokraska�dilain.ru

Колорит
Краски Bichon, EuroDecor, Teknos,
Akzo Nobel. Итальянское
оборудование Compact�1250

(495) 981�0242, (48431) 240�44
mcolorit@mail.ru
www.mcolorit.ru

Латель 
Покрасочное оборудование фирм
Nordson (США), KCI (Корея) и Высокие
технологии (Россия). Краски Bichon
(Франция), Beckers (Англия), Neokem
(Греция) и т.д. Кратчайшие сроки благо�
даря пяти линиям покраски

(495) 739�0712
denis@vitonika.ru
www.vitonika.ru

Металлоизделия
Оборудование немецкой фирмы
«WAGNER». Краски AKZONOBEL,
BiCHONE, Evropulver

(916) 935�5079
serpik2012@yandex.ru

НАЯДА
Швейцарское оборудование 
«ITW GEMA»

(495) 781�3548, 781�3549
suvaryan@nayada.ru
www.pokras.ru

Палитра
Краски Du Pont, ARSONSISI, EVRO PUL�
VER и др. по заказу клиента

(812) 611�1239  
ge@spbpalitra.ru
www.spbpalitra.ru

Покраска Сервис
Оборудование фирмы Otefal S.p.A. и
ITW GEMA. Краски Akzo Nobel, Teknos
и другие. Сроки исполнения от 1 до 3�
х дней с момента оплаты.

(495) 995�8895
ksal@unisale.ru
www.glass.ks�online.ru

Порошковая покраска М+
Оборудование швейцарской фирмы
«GEMA». Краски Bellaria, Bichon, BBG

(495) 673�7044, 673�8000
bsm32@yandex.ru  
www.poroschok.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Порошковые краски, спецэффекты, ме�
таллики, лаки, шагрени, полиэфирные,
эпоксиднополиэфирные, эпоксидные.
Оборудование для порошкового окра�
шивания, электростатические распыли�
тели, электростатические установки, ус�
луги порошкового окрашивания

(831) 463�9582, 463�9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

ОКОННЫЕ АКСЕССУАРЫ  (СЕТКИ
ПРОТИВОМОСКИТНЫЕ, СИСТЕМЫ
СОЛНЦЕЗАЩИТЫ И ДР.)

SKS�STAKUSIT
Противомоскитные сетки

(495) 790�7676
stakusit@ttk.ru
www.sks�stakusit.ru

АГАТ
Комплектующие для производства
противомоскитной сетки (аналог SKS�
STAKYSIT)

(495) 645�1041
agat�okno@mail.ru
www.agat�okno.ru

АРтек�Россия
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

АСТРОН
Противомоскитные сетки и комплек�
тующие для их производства

(3822) 404�276, 404�949
(383) 354�0509
astronpkf@mail.ru
www.astron�okna.ru

Астэк�МТ
Система алюминиевых профилей и
комплектующие собственного произ�
водства для изготовления москитных
сеток «рамного» типа

(495) 921�3680
info@astek�mt.ru
www.astek�mt.ru

БЕСТВИНД
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

(495) 787�0787, 689�5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

ВинФур
Комплектующие для производства
противомоскитных сеток SKS Stakusit

(495) 221�6401, 921�2270
info@winkhaus.ru
www.winkhaus.ru

Гарант
Противомоскитные сетки и фурнитура
для них

(87240) 405�85, (928) 683�0703
rasul_garant@mail.ru

Гарант�Пласт
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 676�0231, 671�7384
info@garantplast.ru
www.garantplast.ru

Пленки Оконные аксессуары
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО Подоконники, отливы, откосы

Интер�Полимер
Сетки противомоскитные SINAX

(495) 926�2211, 926�2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

КРОВ
Комплектующие для москитных сеток

(495) 739�6675, 713�8745
krov@stroyca.ru
www.krov.stroyca.ru

МЕТЕОРУС
Оконные термометры. Нанесение
логотипа, разработка и дизайн
индивидуальных моделей. Монитор
конденсата.

(495) 737�6997, 483�1145
sales@meteorus.ru
www.meteorus.ru

Нортекс
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 225�4440, 550�6626
info@nortex.com.ru
www.nortex.com.ru

Оконный Элемент
Комплектующие для производства
противомоскитных сеток

(495) 644�3125
element�okna@mail.ru
www.element�okna.ru

Плисс Дизайн
Противомоскитные сетки плиссе.
Вертикальные жалюзи плиссе.
Итальянские комплектующие.

(495) 785�6550
mail@moskit�ka.ru
www.moskit�ka.ru

Прагма, Торговая компания
Сетки противомоскитные

(343) 216�4252, 216�0184
tk�pragma@mail.ru
www.tk�pragma.ru

Престиж�Комплект
Комплектующие для производства
противомоскитных сеток

(495) 501�3231, (926) 257�0307
o77�34t@yandex.ru
www.prestigkomplekt.ru

Прома Регион
Солнцезащитный аксессуар PRiS

(495) 737�4096
pris@proma.ru
www.proma.ru

Профиль�Сервис
Профиль и комплектующие для
москитных сеток

(495) 797�8748
ps@profileservice.ru
www.profileservice.ru

Профиль�Склад
Комплектующие для москитных сеток

(495) 380�0670
profil�sklad@mail.ru
www.profilsklad.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Сетки противомоскитные и
комплектующие

(831) 463�9582, 463�9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

Русская Торговая Компания
Комплектующие для производства
противомоскитных сеток

(812) 337�2757
r_t_k@mail.ru
www.rtk�ltd.com

Русьновострой�М
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 787�0297, 787�0298
www.rusnovostroy.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

(495) 510�4926, 510�4927
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

СНАБСЕРВИС
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 644�2742
Snabservis2008@yandex.ru
www.sn�servis.ru

Створ 
Противомоскитные сетки  и
комплектующие к ним

(8793) 976�050, (863) 273�2330
(8442) 412�123, (86162) 596�60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

СтройСистема, 
Группа компаний
Противомоскитные системы и
комплектующие к ним

(495) 777�6111, 777�5858
info@stroyst.ru
www.stroyst.ru

Хантер Даглас С.Н.Г.
Производство комплектации для
москитных сеток, жалюзи

(495) 926�2351, 926�2352
www.hunterdouglascontract.com

SINAX
Разработка и производство
противомоскитных систем

+ 90 (212) 671�7380, 671�7381
sinax@sinax.com.tr
www.sinax.com.tr

ПОДОКОННИКИ, 
ОТЛИВЫ, ОТКОСЫ

EXTE
Пр�во профилей для облицовки и от�
делки откосов ПВХ�окон и дверей из
любой оконной системы. В программе
представлены плоские рейки, налич�
ники, уголки, несамоклеящиеся и са�
моклеящиеся, а также система откоса
под любой угол

(812) 336�4747, 449�8838
polyayev@exte.ru
www.exte.ru

FIRESI
Немецкий производитель ПВХ�профи�
лей предлагает со склада в Москве на�
щельники самоклеящиеся и уголки в
рулонах и в хлыстах, различные профи�
ли для откосов, доборные и подставоч�
ные профили для профильных систем
КВЕ, Exprof, Proplex, Krauss, VEKA,
REHAU и т. д. (58 и 70 мм)

(495) 642�2006
info@firesi.ru
www.firesi.ru

VBH
Продажа всего спектра фурнитуры и
комплектующих для производства и
монтажа окон

(812) 329�1503, 325�9764
www.vbh.ru

АГАТ
Подоконники

(495) 645�1041
agat�okno@mail.ru
www.agat�okno.ru

АПЕКС
Подоконники из ПВХ (Ultra), в том
числе с покрытием CPL, пластиковые
откосные системы

(921) 776�2414
zakaz@apex�spb.com
www.apex�spb.com

АРтек�Россия
Пластиковые подоконники, алюминие�
вые отливы, откосы, сандвич�плиты

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

АСТРОН
Широкий ассортимент подоконников,
отливы оцинкованные с полимерным
покрытием, панели ПВХ и сандвич�
панели

(3822) 404�276, 404�949
(383) 354�0509
astronpkf@mail.ru
www.astron�okna.ru

Астэк�МТ
Продажа подоконников ПВХ

(495) 921�3680
info@astek�mt.ru
www.astek�mt.ru

БФК�Экструзия
Подоконники и профильно�погонаж�
ные изделия для монтажа и отделки
оконных проемов

(383) 350�1770, 341�7913
market@ext.bfk.ru
www.bfk.ru

Верцалит АГ + Ко КГ
Подоконники из материала 
Werzalit (100�600 мм)

(495) 933�8560, 933�8561
info@werzalit.ru
www.werzalit.ru

Визави�2000
Подоконники RATEX

(8442) 425�623, 425�063, 421�605
vizavi5@yandex.ru

ВинФур
сандвич�панели ПВХ, панели для
отделки оконных откосов

(495) 221�6401, 921�2270
info@winkhaus.ru
www.winkhaus.ru

Витраж
BioConcept – технология производст�
ва подоконников Витраж, основанная
на кальций�цинковых (Ca/Zn) стаби�
лизаторах.
Подоконники Витраж (VPL) – это эле�
гантный внешний вид, глянцевая по�
верхность, абсолютная защищенность
от локальных механических повреж�
дений, царапин, сколов, стойкость к
любым моющим средствам, в том
числе кислосодержащим.

(495) 994�2450
vitraz@vitraz.ru
www.vprofile.ru
www.vitrage�plast.ru

Внуковские окна 
Отливы из оцинкованной стали
толщиной 0,5 мм с пластиковым
покрытием (полиэстер), цвета: белый,
коричневый

(495) 436�2222, 436�7896
vn�okna@mail.ru
www.vn�okna.ru

Декенинк РУС
ПВХ�подоконники Deceuninck

(495) 642�8795, 642�8796
deceuninck.moscow@

deceuninck.com
www.deceuninck.com

Инвест�Трейд
Подоконники марки «Урал�Пласт»

(351) 239�5163, 741�5650
mail@invest�trade.biz
www.invest�trade.biz

Интер�Полимер
Подоконники марки Vitrage Plast®

(495) 926�2211, 926�2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

Меезенбург
Продажа подоконников

(499) 171�1412, 171�6504
www.meesenburg.ru

Мёллер
Пр�во подоконников и соединитель�
ных профилей из ПВХ.
Производство террасных покрытий
terrafina LIGNODUR®

(495) 380�3158, 380�3153
info@moeller.su
www.moeller.su
www.terrafina.su

Мироград, ООО
Откосная система «Deceuninck» и ее
российские аналоги, ПВХ�подоконни�
ки и уголки в ассортименте

(383) 335�8617
sale@mirograd.ru
www.mirograd.ru

Моспласт
Подоконники Deceuninck, Werzalit,
Finedek, отливы ALUTECH

(495) 740�0007
mosplast@aha.ru
www.mosplast.ru

НИКО Лтд
Отливы оцинкованные 
с полимерным покрытием

(495) 993�3750, 993�4690
niko@niko�ltd.ru
www.niko�ltd.ru

Оконный Элемент
Подоконники Vitrage Plast, сандвич�
панели, пластиковые панели,
нащельники

(495) 644�3125
element�okna@mail.ru
www.element�okna.ru

Пост�Форминг
Производство и продажа подоконни�
ков. Покрытие – ламинат HPL толщи�
ной 0,7�1,0 мм фирм Wisonart, Liri,
Arpa, Resopal (более 300 декоров) и
искусственный камень марок Gibraltar,
Earthstone (Wilsonart), Staron
(Samsung), Corian, Montelli (Du Pont),
Hi�Macs (LG Chem), Avonite (более 100
декоров) на основе MDF, ДСП, ДСП�Р5
(влагостойкие), ФСФ

(495) 229�3695, 229�3696
post�forming@mtu�net.ru
www.post�forming.com

Прагма, Торговая компания
Подоконники, откосы пластиковые
Venta (Бельгия), отливы оцинкован�
ные с полимерным покрыием

(343) 216�4252, 216�0184
tk�pragma@mail.ru
www.tk�pragma.ru

Престиж�Комплект
Декоративные сандвич�панели

(495) 501�3231, (926) 257�0307
o77�34t@yandex.ru
www.prestigkomplekt.ru

Профиль�Сервис
Подоконники ПВХ

(495) 797�8748
ps@profileservice.ru
www.profileservice.ru

Профиль�Склад
Подоконники Montblanc

(495) 380�0670
profil�sklad@mail.ru
www.profilsklad.ru

РЕАС ГРУППА
Производство подоконников из ПВХ, в
том числе с меламиновым покрытием,
а также пластиковых откосов 400 мм

(495) 925�5166
info@reas.ru
www.reas.ru
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РОСТМА�Т
Производство сандвич�панелей ПВХ

(4872) 344�040
zakaz@rostma.ru
www.rostma.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Материалы для монтажа и комплекта�
ции окна. Подоконники ПВХ, отливы
оцинкованные и окрашенные, откосы
и сандвич�панели

(831) 463�9582, 463�9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

Русская Торговая Компания
Сандвич�панели, стеновые панели,
уголки, самоклеящиеся нащельники
ПВХ, водоотливы, пластиковые
подоконники, отливы

(812) 337�2757
r_t_k@mail.ru
www.rtk�ltd.com

Русьновострой�М
Подоконники ПВХ VENTA (Бельгия)

(495) 787�0297, 787�0298
www.rusnovostroy.ru

Руснордвест
Система откосов PANELIT

(495) 651�9244 
info@rnw.ru
www.rnw.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Пластиковые подоконники,
алюминиевые отливы, откосы,
сандвич�плиты

(495) 510�4926, 510�4927
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

Системы Алютех
Производство и поставки
алюминиевых отливов, боковых
заглушек и кронштейнов

(495) 221�6200, 234�6628
marketing@alutechmsk.ru

СМ�Комплект
Система отделки оконных откосов
SM�SYSTEM в цветах белый, лед и ла�
минированные пленками RENOLIT,
подоконники ПВХ и пластиковые от�
ливы, нащельник самоклеящийся в
рулонах.

(495) 223�6510
info@sm�komplekt.ru
www.sm�komplekt.ru

Софтпласт
Производство подоконников из
твердого ударопрочного ПВХ 

(343) 373�8300, 373�8301
sales@di�fence.ru
www.di�fence.ru

Стальная группа
Отливы для ПВХ�конструкций L= 6 м
из оцинкованной стали (0,7 мм) с
трехслойным полимерным покрытием
белого цвета с защитной пленкой

(3452) 968�101 
stgroupp@mail.ru

Створ 
Подоконники российского
производства, отливы  стальные и
алюминиевые Alutech

(8793) 976�050, (863) 273�2330
(8442) 412�123, (86162) 596�60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

Стройпласт
Профильно�погонажные изделия из
ПВХ для монтажа и отделки оконных
откосов, панели ПВХ, вагонка ПВХ

(383) 201�5560
stroyplast@ngs.ru
www.pvh.su

Финестра
Откосы и подоконники: «Альта�Про�
филь», «Витраж», откосы Саянскхим�
пласт, а также широкий выбор санд�
вич�панелей, фурнитуры и другой
продукции

(3952) 799�230, 799�231
irk@finestra.biz
www.finestra.biz

Центр кровли Ламиера
Отливы с полимерным 
покрытием и оцинкованные

(495) 740�0011, 306�9168
admin@krovlia.ru
www.krovlia.ru

Эггер Древпродукт
Подоконники, бумажно�слоистые
пластики

(495) 231�2828, 739�8787
info�ru@egger.com
www.egger.com

Южуралтехкомплект
Производство и продажа:откосы ПВХ
60, 100, 150 мм белые; нащельник
55х5 мм белый; отливы ПВХ 150, 180
мм белые, серые; углы гибкие 15х15,
20х20, 20х30, 25х25, 30х30, 40х40 мм.

(351) 775�3294, 265�7956
comp@chel.surnet.ru
www.UrbanTech.ru

СЫРЬЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА
ПВХ�ПРОФИЛЕЙ

DuPont
Диоксид титана для производства
ПВХ�профилей, сайдинга, панелей

(495) 797�2200, 797�2249 
elena.zhuravleva@rus.dupont.com
www.titanium.dupont.com 

LG Chem, Ltd
ПВХ�смола, модификаторы ударо�
прочности и перерабатываемости для
ПВХ�смолы

(495) 258�2335, доб. 208 
zayaz@lgchem.com
www.lgchem.com
www.lgchem.ru

OBCHEM
Стабилизаторы для экструзии,
диоксид титана, аддитивы и смолы

(383) 256�1474, 256�1444
cd@obchem.ru
www.obchem.ru

OMYA RUS
Карбонат кальция для производства
оконного профиля и подоконников

(495) 786�6330, 786�6331
Sergey.Mambish@omya.com
http://www.omya.ru

REVADA
Стабилизаторы для экструзии
строительных ПВХ�профилей

(495) 937�4361, 933�8586
plastik@revadainter.com
www.revadainter.com

Элнова
Аддитивы и смолы к ПВХ

(495) 775�8797, 775�8799
elnova@sovintel.ru
www.elnova.ru

ХИМИЯ: КЛЕИ, ГЕРМЕТИКИ,
КРАСКИ, СРЕДСТВА ДЛЯ
УХОДА ЗА ОКНАМИ

Extru�Tech
Клей для ламинации, Испания, 
краски для профильно�погонажных
изделий из ПВХ и алюминия, мебель�
ных профилей

(495) 783�3136, доб. 183, 184
(916) 641�0723
njus@rambler.ru
www.extru�teh.my1.ru

OBCHEM
Клей для ламинации 

(383) 256�1474, 256�1444
cd@obchem.ru
www.obchem.ru

PETER�LACKE RUS
Широкий спектр ЛКМ для пластика,
металла, дерева, стекла и других
материалов.

(495) 988�1187
rus@peter�lacke.com
www.peter�lacke.com

Quilosa/Килоза,
представительство в России
Герметики для монтажа и сборки
оконного профиля (Multiuso), клеи
(Multifix), очистители, краски
(KAOWA) «под дерево» европейского
производителя

+7 (916) 397�8668
Quilosa2008@mail.ru
www.Quilosa.com

АЛФ Интернэшнл
Клеевые системы марки КЛЕЙБЕРИТ

(495) 502�9382, 447�1806
info@alfint.ru
www.alfinternational.ru

АРтек�Россия
Герметики для производства стекло�
пакетов на основе бутила, полисуль�
фида полиуретана. Силиконовые гер�
метики. Строительная химия

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

АСТРОН
Пены монтажные и герметики
PENOSIL, TITAN, клеи и очистители
COSMOFEN

(3822) 404�276, 404�949
(383) 354�0509
astronpkf@mail.ru
www.astron�okna.ru

ВКС
Порошковые краски ST, Италия

(495) 500�3440, 745�8684
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.vks.ru  

Герметик Центр, 
ООО «Базис�инжиниринг»
Профессиональные герметики Dow
Corning, жидкие гвозди Liquid Nails,
монтажная пена. Герметики для струк�
турного остекления, для сборки и
монтажа окон.

(812) 591�7900, 591�7901
prof@mastersil.ru
www.mastersil.ru

ДЕКО�ЭМ
Защитно�декоративные лакокрасоч�
ные материалы Sikkens для промыш�
ленной окраски изделий из древеси�
ны, МДФ, ПВХ, алюминия. Оборудо�
вание для окраски фирмы Graco

(495) 775�0500, (499) 144�4549
painthause@painthause.ru
www.domkraski.ru

ЕвроКлей, ООО
Клеевые системы для ламинации 

(495) 361�4859, 796�5126
info@euroklei.ru
www.euroklei.ru

Изотек�М
Клей, очистители для ПВХ и
алюминия

(495) 725�5674, (499) 171�3911
isotek�m@rambler.ru
www.isotek�m.ru

ЙОВАТ
Клеи для древесины JOWAT

(495) 941�9092, 941�9093
info@jowat.ru
www.jowat.ru

Клебхеми М.Г. Беккер ГмбХ
Клеевые системы марки КЛЕЙБЕРИТ

(495) 665�6987
info@kleiberit.net
www.kleiberit.net

Комплекс, ООО
Продажа химии для окон под
торговой маркой PROK

(383) 230�2505, (383) 230�2515
www.complex�nsk.ru

Корсил Групп, ООО
Силиконовые герметики для
стеклопакетов, деревянных окон,
структурного остекления

(495) 231�3490, (926) 424�8840
sil@korsil.ru
www.korsil.ru

МАНС
Клеи для ПВХ и алюминия, для склеи�
вания торцов уплотнительных профи�
лей, для дерева, средства по уходу за
пластиковыми окнами

(831) 273�0208, 229�6652
komerc@mansnn.ru
www.mansnn.ru

Меезенбург
Продажа ЛКМ

(499) 171�1412, 171�6504
www.meesenburg.ru

Мелам, представитель Imawell
GmbH 
Лакокрасочные материалы, клеи 

(383) 360�0160 

Милези
Лаки, грунты, эмали, красители Milesi
Spa, Италия 

(495) 745�0549
www.milesi.ru

Оконный Элемент
Клей, очистители, наборы по уходу за
окнами, монтажная пена, герметики

(495) 644�3125
element�okna@mail.ru
www.element�okna.ru

Прагма, Торговая компания
Клеи, очистители и средства по уходу
за окнами, монтажная пена

(343) 216�4252, 216�0184
tk�pragma@mail.ru
www.tk�pragma.ru

Реммерс Бауштофтехник
Краски Remmers, Reesa, Caparol

(495) 739�3733, 739�3774
remmers@remmers.ru
www.remmers.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Порошковые краски, спецэффекты,
металлики, лаки, шагрени, полиэфир�
ные, эпоксиднополиэфирные, эпок�
сидные. Оборудование для порошко�
вого окрашивания, электростатичес�
кие распылители, электростатические
установки

(831) 463�9582, 463�9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

Русская Торговая Компания
Монтажная пена, герметики, очисти�
тели, клеи

(812) 337�2757
r_t_k@mail.ru
www.rtk�ltd.com

САБА
Поставка промышленных ЛКМ и
клеев концерна Акзо Нобель для
деревообработки

(812) 325�2899, 325�4172
saba@saba.ru
www.saba.ru

Сырье для ПВХ�профилей Химия
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СТАНСТРОЙ
Продажа российского строительного
герметика а также герметика для пер�
вичной и вторичной герметизации
стеклопакета

(495) 983�0193, (985) 762�2630
info@stanstroy.ru
www.stanstroy.ru

Створ 
Герметики силиконовые TYTAN, клей
секундный Weiss Chemie, очистители
и средства по уходу за окнами Weiss
Chemie, PROK

(8793) 976�050, (863) 273�2330
(8442) 412�123, (86162) 596�60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

Техпласт
Герметики, клей, краски

(495) 633�1336, 952�5362
techplast@itacom.ru

Финкраска ФК
Лаки, краски для дерева, ПВХ, 
мебельных фасадов

(495) 662�9255, (499) 230�0388 
sales@finkraska.ru
www.finkraska.ru

ФПК
Порошковые краски Teknos

(495) 988�4217

Эдельвейс�Н
Производство бытовой химии.
Средства для ухода за окнами,
наборы

(495) 979�01�49
info@edelweiss�n.ru
www.edelweiss�n.ru

Imawell GmbH
Лакокрасочные материалы, клеи 

+49 (211) 73�77�88�25
www.imawell.de

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ
ПВХ И АЛЮМИНИЯ

ALU�M machinery
Итальянское и немецкое оборудова�
ние для обработки ПВХ и алюминие�
вых профилей, качественный италь�
янский (Flai s.r.l.) и немецкий (Dress
Werkzeuge GmbH) режущий инстру�
мент, оборудование фирмы GMS для
раскроя листовых композитных мате�
риалов 

(495) 921�1179, 772�9955
alu�m@mail.ru
www.alu�m.ru

DIPLAST
Fimtec (Германия), 
Yilmaz, MWT (Турция) 

(495) 646�3973, 462�3179
sale@diplast.ru
www.diplast.ru

DENVER
Широкий ассортимент оборудования
от ведущих европейских фирм URBAN
(Германия), Federhenn (Германия),
Pertici (Италия) и др. для производства
окон и дверей из ПВХ и алюминия от
ручного инструмента до высокотехно�
логичных линий. Осуществление пол�
ной технической поддержки произво�
дителей: консультации, планирование
производств, обучение, шеф�монтаж
и ремонтные работы любой сложнос�
ти. В наличие на складе и на заказ:
запчасти, расходные материалы. 

(495) 780�6516, 780�6517
info@d�e�n�v�e�r.ru
www.d�e�n�v�e�r.ru

Extru�Tech
Поставки запчастей к линиям 
для сборки окон и дверей

(495) 783�3136, доб. 183, 184
(916) 641�0723
njus@rambler.ru
www.extru�teh.my1.ru

Fimtec GmbH
Fimtec (Германия)
Москва

(495) 940�5489, 601�9489
fimtec@fimtec.ru

Санкт�Петербург
(812) 718�4727
spb@fimtec.com

Новосибирск
(383) 344�9824, 344�9825
novosibirsk@fimtec.ru 

Омск
(3812) 253�504, 248�953 
omsk@fimtec.ru

Хабаровск («Спецсервис ДВ»)
(4212) 506�932,  256�915
fe_special@mail.ru
www.fimtec.ru

NexLab
Yilmaz (Турция)

(812) 313�5978, 305�3830
okna@nexlab.ru
www.yilmaz.ru
www.nexlab.ru 

ROTOX
Оборудование Rotox, Hollinger, 
автоматические линии AFS Schirmer,
AFS Federhenn, (Германия)

(495) 737�5457
info@rotox.ru
www.rotox.ru

Silver Dale
GTI Kombimatec 
(Великобритания)

(812) 324�8822, 327�7132
silverdale@peterlink.ru
www.silverdale.com.ru

T&D, пр�во в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230�03, 370�16
Eisk�stanki@mail.ru

Urban�Moskau
URBAN (Германия)

(495) 785�1912, 721�1705
info@u�r�b�a�n.ru
www.u�r�b�a�n.ru

АВИС
Оборудование торговых марок Rapid
(Германия), Brogen, Erik & Krauss для
обработки ПВХ и алюминия и изго�
товления стеклопакетов

(495) 740�1373
avis@avis.su
www.avis.su

Аз�Ком Евротех
OZCELIK (Турция)

(495) 788�3812, 788�3813
director@azkom.ru
www.azkom.ru

АНТЕК, ООО
ANTEC (Турция)

(4966) 136�302
antec@bk.ru

АРтек�Россия
ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астрон Групп
FOM INDUSTRIE, COMALL,
profteQ (Италия)

(495) 646�0694, 661�9055
info@astronros.ru
www.astronros.ru

Астэк�МТ
YILMAZ (Турция)

(495) 921�3680
info@astek�mt.ru
www.astek�mt.ru

БЕСТВИНД
Продажа оборудования
TRONZADORAS MG

(495) 787�0787, 689�5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

БФМ+
Murat (Турция)

(495) 648�6778, 474�2265
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

ВКС
Прессы и матрицы для Provedal

(495) 500�3440, 745�8684
vks@vks.ru
www.vks.ru

ВЕБЕР КОМЕХАНИКС
Станки для резки фрезой алюминие�
вых профилей SOCO (Тайвань)

(495) 925�8887, 980�5152
weber@weber.ru
www.weber.ru

ВИНМЕЙКЕР�РУС
Европейское и российское оборудо�
вание различной сложности для обра�
ботки алюминиевых и ПВХ�профи�
лей; гарантийное и сервисное обслу�
живание; обучение

(8162) 644�420, 642�481
info@winmaker.ru
www.winmaker.ru

Инвест�Трейд
Оборудование марки «RinGER»

(351) 239�5163, 741�5650
mail@invest�trade.biz
www.invest�trade.biz

ИТАР
Оборудование марок MWT, OZCELIK,
YILMAZ, KABAN со склада в Москве
для производства окон из ПВХ и
алюминия 

(499) 722�7513, (495) 347�9971
info@pnevmarus.ru
www.pnevmarus.ru

КОМПЛЕКТСЕРВИС
Оборудование и инструмент ведущих
европейских фирм для производства
конструкций из ПВХ и алюминия

(495) 755�9111, 995�8898 
ks@unisale.ru
www.ks�online.ru

КУПЕР, НПФ
Оборудование собственного
производства для обработки ПВХ

(347) 274�4184, (917) 758�0529
okno�ufa@mail.ru
okno.ufacom.ru

МК�ТТ
Оборудование марок MWT, OZCELIK,
NIKMAK, YILMAZ, HEGSAN, KABAN
для производства окон из ПВХ и алю�
миния

(495) 347�9703, 347�9971
mk�komplekt@istel.ru
www.mk�komplekt.ru

Новый Пласт
SHUERING (Германия)

(495) 741�3839

СПЕКТР
YILMAZ (Турция)

(495) 347�8760, 347�8761
info@okna�s.msk.ru
www.yilmazrus.ru

Омурзак РОС
OMURZAK Makina, склад в Москве

(495) 545�1258, 648�9868
info@omurzakros.ru
www.omurzakros.ru

ОРП Сервис
Поставки оборудования KABAN,
MURAT, YILMAZ, SOVTECH, NISAN
(Турция). Сервис, запчасти.

(495) 740�4265, (498) 624�5645
info@orp�service.ru
www.orp�service.ru

ОПТИКОМ, завод
Собственное изготовление станков
для производства окон из ПВХ

(3822) 633�750, 633�752
optikom2001@mail.ru
www.optikom.tomsk.ru

ПЕНМАК РУС
PENMAK MACHINE (Турция)

(863) 203�7709, (928) 152�6555
penmakrostov@mail.ru
www.penmakrostov.ru

Промтехцентр � «Вера»
Разработка и изготовление станков из
комплектующих немецких фирм

(4012) 570�131, (909) 797�2326
sales@stanki�vera.ru

Торговое представительство
Компания «Вера»

(495) 514�0642, 790�3250
www.stanki�vera.ru

ПроТех
Оборудование ведущих немецких и
итальянских производителей для про�
изводства окон из ПВХ� и алюминие�
вого профиля

(495) 334�1380, 334�1581
www.protekh.ru

Профил. Кор
AXION, TEKNA, LISI

(495) 737�4756, 720�2912
info@profilco.ru
www.profilco.gr

Профиль�Сервис
Оборудование elumatec, YILMAZ,
COMALL, PERTICI.

(3952) 631�871, 631�995
profil@irk.ru
www.profil.irk.ru

Рабочие Системы
Оборудование Striebig, Tekna, Festool,
Kuttruff для обработки алюминиевых
композитных материалов

(495) 228�1619, (499) 133�2389
info@vertpila.ru
www.vertpila.ru

Ройзен Крафт
Оборудование Yilmaz (Турция), а
также оборудование итальянских
производителей

(495) 762�9773, 720�6633
info@roisen.ru
www.roisen.ru

РусРегион
KABAN (Турция)

(495) 994�3905
www.r�rg.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Широкий ассортимент оборудования
от ведущих европейских  фирм для
производства окон и дверей из ПВХ и
алюминия от ручного инструмента до
высокотехнологичных линий. Осуще�
ствление полной технической под�
держки производителей. В наличии
на складе и на заказ: запчасти, рас�
ходные материалы.

(495) 510�4926, 510�4927
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

СЕДОК, Группа компаний
Е.Т.М. (Турция), YILMAZ (Турция),
KABAN (Турция), T&D (Китай), ITAL
PLASTICK (Италия), LGF (Италия)

(83170) 618�23, 618�89
profilplast@mail.ru
www.plast�ok.ru
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СОФОС
KABAN (Турция)

(495) 941�9951
kaban@sofos.ru
www.sofos.ru

Союзмаш�С
Оборудование собственного производ�
ства для обработки ПВХ и алюминия

(8442) 766�016
souzmash�s@mail.ru
www.souzmash�s.ru

СТАНКИН
EMMEGI, LGF, LISI, ALUMA, GMC,
PRESTA�EISELE, ATLA COOP, TEKNA,
GRAULE и др.

(495) 748�0589
info@stank�in.ru
www.stank�in.ru

СТАНОК, ООО
Оборудование для производства окон
из ПВХ и алюминия DAIZER, Yilmaz,
Ozcelik, Kaban

(495) 221�9162, 589�6882
info@stan�ok.ru
www.stan�ok.ru
www.daizer.ru

Станпласт Поволжье
Оборудование Yilmaz, STC, Ozcelik,
Kaban, Murat для производства окон
из ПВХ и алюминия 

(83171) 536�21, 515�66
support@stanplast.ru
www.stanplast.ru

СТАНСТРОЙ
Продажа и техническое обслужива�
ние турецкого, итальянского и отече�
ственного оборудования для произ�
водства алюминиевых и ПВХ�окон.
Марки: YILMAZ, MURAT, KABAN,
OZCELIK, MACC, ATLA COOP

(495) 983�0193, (985) 762�2630
info@stanstroy.ru
www.stanstroy.ru

СТАРТ
Производство оборудования под мар�
кой «Старт», а также продажа обору�
дования «Wegoma»,  «Yilmaz»,
«Kaban», «PENMAK»

(863) 246�5241, 227�8191
info@okna�start.ru
www.okna�start.ru

Стоик
Весь спектр оборудования для обра�
ботки ПВХ и алюминия, а также для
производства стеклопакетов. Обору�
дование венгерской компании SZI�
LANK и китайских производителей.

(863) 226�1770
ooo_stoik@mail.ru
www.stoik�rostov.ru

Техимпорт
OMC, TECNOPRIMA 
(Италия), GRAULE (Германия)

(960) 727�2872
www.tehimport.ru

Торговый Дом Тантроникс
Машины сварочные одно� и двухголо�
вочные ССР�1, ССР�2, двухдисковые пи�
лы ДП�2, станки для зачистки пластико�
вых рам ФПР�1, станки для фрезерова�
ния водоотводящих каналов ФСК�1, пи�
лы двухдисковые ДП�2, станки для на�
резки штапиков ПШ�1

(495) 641�2381
moscow@tantronix.ru
www.tantronix.ru

ФЕСТ�98
KABAN (Турция), FIMTEC�STB (Италия,
Германия), GEVO (Германия), RYKO
(Германия)

(495) 517�9396, 542�4012
fest�98@fest�98.ru
www.fest�98.ru

Фирст, ООО
Станки для производства окон до 30
штук в смену. Производство Россия. 
От 137.000 руб за комплект
оборудования.

(351) 244�3985, 796�2328
(383) 375�4340, (913) 932�0803
okno@obcity.ru
www.anko.su

Фом Групп Русь
FOM INDUSTRIE, COMALL, 
profteQ (Италия)

(495) 646�0694, 661�9056 
info@fomgroup.ru
www.fomgroup.ru

ХАФФНЕР�РУ
Haffner (Германия)

(495) 225�4249
info@haffner.ru
www.haffner.ru

Штурц
Sturtz (Германия)

(495) 730�2175
info@stuertz.ru
www.stuertz.ru

Шюринг ОТ, ООО
SHUERING (Германия)

(495) 510�1511

Элюматек
Пилы, фрезы, сварочные, зачистные
машины Elumatec (Германия)

(495) 448�1698, 448�0021
elumatec@elumatec.ru
www.elumatec.ru

ИгЛА�маш
Оборудование собственного
производства для изготовления окон
из ПВХ и алюминия

+380 (48) 715�1388, 715�1277
igla@email.com.ua
www.igla�mash.com.ua

Fimtec GmbH 
Fimtec (Германия)

+49 (7231) 651�630, 651�6318
info@fimtec.de

Graule Maschinenbau GmbH
GRAULE (Германия)

+49 (7361) 495�11, 495�21

Hollinger, Wilhelm, GmbH
HOLLINGER (Германия)

+49 (6331) 514�20, 940�22

MGM Manfred Greiner GmbH
Новые и б/у станки для производства
окон из ПВХ MGM Manfred Greiner
(Германия)

+49 (7237) 441�80, 441�818

MTS�FENTEC GmbH
MTS�FENTEC (Германия)

+49 (7232) 316�706, 316�705
info@mts�fentec.de
www.mts�fentec.de

RAPID�Maschinenbau GmbH
RAPID (Германия)

+49 (7473) 378�722

ROTOX
ROTOX (Германия)

+49 (2673) 981�0, 981�119
www.rotox.de

Schuering 
SHUERING (Германия)

+49 (2241) 994�243, 994�140
schuering@schuering.de
www.schuering.de

Urban GmbH & Co. 
Maschinenbau KG
URBAN (Германия)

+49 (8331) 858�0, 858�58
urban@u�r�b�a�n.com
www.u�r�b�a�n.com

ANTEC
ANTEC (Турция)

+90 (216) 312�4517, 312�1179
info@antec.com.tr
www.antec.com.tr

KABAN MAKINA
KABAN (Турция)

+90 (212) 866�2510, 866�2525
kaban@kaban.com.tr
www.kaban.com.tr

Murat Makina 
Murat (Турция)

+90 (212) 674�3210, 613�9688
muratmac@murat.com.tr
www.murat.com.tr

MYS MAKINA YATIRIM SANAYI
Оборудования для обработки ПВХ
(Турция)

+90 (212) 485�9011, 485�9012
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

NIKMAK MAKINA
NIKMAK (Турция)

+90 (212) 291�6901, 291�6902 
info@nikmak.com
www.nikmak.com

OBERG MACHINA
OBERG (Турция)

+90 (224) 483�3585, 483�2848
info@obergmakina.com
www.obergmakina.com

OMURZAK MAKINA
OMURZAK (Турция)

+90 (216) 364�3489, 365�0406
omurzak@omurzak.com
www.omurzak.com

OZTUM MAKINA 
OZTUM(Турция)

+90 (216) 312�1178, 429�6701
oztum@oztum.com.tr
www.oztum.com.tr

Yilmaz Machine
YILMAZ (Турция)

+90 (216) 312�2828, 484�4288
yilmaz@yilmazmachine.com.tr
www.yilmazmachine.com.tr

COMALL INTERNATIONAL S.R.L.
COMALL (Италия)

+39 (0522) 549�111, 549�115
expcomall@comall.it
www.comall.it

FOM INDUSTRIE S.R.L.
FOM (Италия)

+39 (0541) 832�611, 832�615
www.fomindustrie.com

profteQ S.R.L.
profteQ (Италия)

+39 (049) 932�5691, 932�5619
info@profteq.it
export@profteq.it
www.profteq.it

Tekna S.R.L.
TEKNA (Италия)

+39 (02) 356�961, 356�2293
www.tekna.it

ИНСТРУМЕНТ, ОСНАСТКА,
РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ВИНМЕЙКЕР�РУС
Немецкий и итальянский режущий
инструмент (диски, фрезы),
оригинальные запасные части

(8162) 644�420, 642�481
info@winmaker.ru
www.winmaker.ru

ЛИДЕР
Фрезы и цулаги для обработки ПВХ�
профилей

(495) 330�9929
info@lider�xt.ru
www.lider�xt.ru

Лейтц Инструменты
Режущий инструмент Wigo. Обработка
пластика, алюминия, композитов,
минваты,  оргстекла. Продажа, заточ�
ка, ремонт инструмента. Всегда в на�
личии, забор и доставка к клиенту. Из�
готовление по чертежам заказчика.
Филиалы в регионах.

(495) 510�1027, 510�2428
info@leitz.ru
www.wigo.leitz.ru

ОРП Сервис
Пильные диски, фрезы, сверла для
обработки ПВХ, дерева, камня,
металла. Расходные материалы и
запчасти для оборудования.

(495) 740�4265, (498) 624�5645
info@orp�service.ru
www.orp�service.ru

Прагма, Торговая компания
ПТФЕ – Тефлоновые пленки Boehme
(Германия)

(343) 216�4252, 216�0184
tk�pragma@mail.ru
www.tk�pragma.ru
www.rewik.ru

Сатурн
Производство многопозиционных
штампов, прессформ литья под дав�
лением, матричной оснастки и филь�
ер для горячего экструдирования алю�
миния и пластика

(8552) 778�044, 466�625
sales@stn.com.ru
www.stn.com.ru

Стилмарк
ПТФЕ – Тефлоновые пленки Boehme
(Германия)

(812) 945�9012, 440�9791
chenbay@inbox.ru
www.steelmark.ru

Технокон ПКФ
Сварочные цулаги, цулаги к
штапикорезам

(4822) 342�110
sftver@yandex.ru

ФЕСТ�98
Фрезы, цулаги, пленка тефлоновая

(495) 517�9396, 542�4012
fest�98@fest�98.ru
www.fest�98.ru

Форвард�Комплект, ПКФ
Тефлоновые ленты «FORFLON»®, при�
водные ремни «Optibelt», изделия из
силиконовых резин (профили, уплот�
нения, трубки, шнуры, кольца, фор�
мовые изделия)

(495) 546�8976, 229�4176
mail@forkom.ru
www.forkom.ru
www.forflon.ru
www.forsil.ru

Boehme Kunststofftechnik
GmbH & Co. KG+
Cварочные пленки ПТФЕ Boehme

+49 (4151) 880�017, 880�00
n.tews@boehme�kunststoff.de
www.boehme�kunststoff.de

MRM LTD
Фильеры и калибраторы для
профильных изделий из ПВХ

+90 (212) 613�9229, (535) 731�4272
mrm@list.ru
www.oborudovaniye.boom.ru 

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ГИБКИ
МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПРОФИЛЕЙ 
И ТРУБ

ALU�M machinery
Оборудование для гибки металличес�
ких профилей Sergi

(495) 921�1179, 772�9955
alu�m@mail.ru
www.alu�m.ru

ТурцияРоссия Германия Италия
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T&D, пр�во в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230�03, 370�16
Eisk�stanki@mail.ru

ВЕБЕР КОМЕХАНИКС
Станки для гибки алюминиевых 
профилей TAURINGROUP (Италия)

(495) 925�8887, 980�5152
weber@weber.ru
www.weber.ru

СТК Сервис
Оборудование для гибки труб 
и профилей из металла TRE C,
PEDRAZZOLI (Италия)

(495) 646�0694, 661�9056 
stk@1system.ru
www.stkinfo.ru

ФЕСТ�98
Оборудование для гибки профиля из
алюминия TRE C (Италия)

(495) 517�9396, 542�4012
fest�98@fest�98.ru
www.fest�98.ru

PEDRAZZOLI IBP SpA
Оборудование для гибки труб и профи�
лей из металла PEDRAZZOLI (Италия)

+39 (0424) 509�011, 509�039

TRE C
Оборудование для гибки металличес�
ких профилей TRE C (Италия)

+39 (055) 887�7362, 887�7919
info@trecsrl.com
www.trecsrl.com

MYS MAKINA YATIRIM SANAYI
Станки для гибки труб, еталлических
профилей, перил (Турция)

+90 (212) 485�9011, 485�9012
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ АРОЧНЫХ
КОНСТРУКЦИЙ ИЗ ПВХ

T&D, пр�во в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230�03, 370�16
Eisk�stanki@mail.ru

БФМ+
Оборудование для производства
арочных конструкций из ПВХ (Турция)

(495) 648�6778, 474�2265
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

ИНТЕРПЛАСТ
Оборудование для изготовления арок
из ПВХ�профиля

(383) 294�6772, 294�6926
vi@interplast.ru
www.interplast.ru

КВ�ПЛАСТ
Разработка и изготовление оборудо�
вания для гибки ПВХ�профилей

(4732) 758�559, 768�178
kv�plast@mail.ru
www.kv�plast.narod.ru

РусРегион
Оборудование для изготовления арок
из ПВХ�профиля

(495) 994�3905
www.r�rg.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Оборудование для изготовления
арочных конструкций из ПВХ

(495) 510�4926, 510�4927
sales@svyatok�profi.ru
www.svyatok�profi.ru

СТАНСТРОЙ
Оборудование для гибки профиля

(495) 983�0193, (985) 762�2630
info@stanstroy.ru
www.stanstroy.ru

Стоик
Весь спектр оборудования для изготов�
ления арочных конструкций из ПВХ

(863) 226�1770
ooo_stoik@mail.ru
www.stoik�rostov.ru

СОФОС
Оборудование для изготовления арок
из ПВХ�профиля

(495) 941�9951
www.sofos.ru

INTERGRUP
Оборудование марки PLASMEK для
гибки ПВХ�профиля (Турция)

+90 (216) 411�2428, 411�2431
info@inter�grup.com
www.inter�grup.com

okan makine
Машины для гибки ПВХ�профиля
(Турция)

+90 (216) 314�8702, 365�8359
okanmakine@superonline.com
www.okanmakine.com.tr

ЭКСТРУЗИОННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 

a+g
Экструзионное оборудование 
a+g (Австрия)

(495) 502�1246
moscow@gruberextrusion.com
www.gruberextrusion.com

Extru�Tech
Экструзионные линии Mikrosan, сме�
сители, запчасти к экструзионным
станкам

(495) 783�3136, доб. 183, 184
(916) 641�0723
njus@rambler.ru
www.extru�teh.my1.ru

Technoplast 
Kunststofftechnik GmbH
Оборудование для экструзии 
ПВХ�профилей TECHNOPLAST 
(Австрия)

(495) 775�1048
info@technoplast.ru
www.technoplast.ru

ЛИДЕР
Станции смешения, экструзионное
оборудование, экструзионный
инструмент

(495) 330�9929
info@lider�xt.ru
www.lider�xt.ru

Омурзак РОС
Lider Makina (Турция)

(495) 545�1258
info@omurzakros.ru
www.omurzakros.ru

Ровикон
Немецкое экструзионное оборудова�
ние AP eXtrusion AG для производства
труб и профилей из ПВХ

(926) 793�9235
rovikon@mail.ru
www.rovikon.ru

VIGAREX GmbH
Формующий инструмент, экструзион�
ные линии и вспомогательное обору�
дование (Германия)

+49 (7473) 945�80, 945�829
www.vigarex.ru

MRM LTD
Экструзионные линии, миксеры,
чиллеры

+90 (212) 613�9229
+90 (535) 731�4272
mrm@list.ru
www.oborudovaniye.boom.ru

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ
СТЕКЛА И ПРОИЗВОДСТВА 
СТЕКЛОПАКЕТОВ

ALU�M machinery
EMAR, Baretta, Italiana Macchine

(495) 921�1179, 772�9955
alu�m@mail.ru
www.alu�m.ru

DEMAXO
Armatec, Polyglass, RBB, BAUDIN,
HEGLA, BOVONE, R.C.N., CAMBI,
Abratech, JANBAC � Германия, Италия,
Франция

(495) 925�6600, 925�6604
demaxo@demaxo.ru
www.demaxo.ru

DENVER
Широкий ассортимент оборудования
от ведущих европейских фирм
Macotec (Италия), Reinhardt�Technik
(Германия) и др. для производства
стеклопакетов: от ручного инструмента
до высокотехнологичных линий. Осу�
ществление полной технической под�
держки производителей: консульта�
ции, планирование производств, обу�
чение, шеф�монтаж и ремонтные ра�
боты любой сложности. В наличие на
складе и на заказ: запчасти, расходные
материалы, комплектующие для стек�
лопакетов и фурнитура для стекла.

(495) 780�6516, 780�6517
info@d�e�n�v�e�r.ru
www.d�e�n�v�e�r.ru

DIPLAST
OPTIMAC, BEST MAKINA (Турция) 

(495) 646�3973, 462�3179
sale@diplast.ru
www.diplast.ru

Fimtec GmbH
Оборудование для производства стек�
лопакетов MARVAL, Polyglass, REIN�
HARDT�TECHNIK и др.
Москва

(495) 940�5489, 601�9489
fimtec@fimtec.ru

Санкт�Петербург
(812) 718�4727
spb@fimtec.com

Новосибирск
(383) 344�9824, 344�9825
novosibirsk@fimtec.ru 

Омск
(3812) 253�504, 248�953 
omsk@fimtec.ru

Хабаровск («Спецсервис ДВ»)
(4212) 506�932,  256�915
fe_special@mail.ru
www.fimtec.ru

GlassTools
Оборудование для резки, мойки, об�
работки и перемещения стекла, произ�
водства и монтажа стеклопакетов ве�
дущих европейских машиностроитель�
ных компаний: Benteler, Fleischle, HDT,
Pannkoke, SAG, Torgauer, Vasma, JET�
Maximator

(495) 737�5642, 737�5643
sales@glasstools.ru
www.glasstools.ru

KAMI complekt
Линии для производства
стеклопакетов

(495) 781�5511, (800) 100�0111
kami@stanki.ru
info@kami�complekt.ru
www.stanki.ru

PrimeTec Windows Engineering
Оборудование для производства стек�
лопакетов (Италия)

(495) 737�5457
info@primetec.ru
www.primetec.ru

Silver Dale
Szilank (Венгрия)

(812) 324�8822, 327�7132
silverdale@peterlink.ru
www.silverdale.com.ru

T&D, пр�во в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230�03, 370�16
Eisk�stanki@mail.ru

Аз�Ком Евротех
CMS (Турция), TS (Германия), 
столы для резки стекла 
CSM technologies (Италия)

(495) 788�3812, 788�3813
director@azkom.ru
www.azkom.ru

АРтек�Россия
Szilank, Maver, Block

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астрон Групп
EMAR, GFPM (Италия)

(495) 646�0694, 661�9056 
info@astronros.ru
www.astronros.ru

Бистроник Стекло Рус
Оборудование Bystronic для резки
обычного стекла и триплекса, для
изготовления ламинированного
стекла, для производства
стеклопакетов, инструменты

(495) 933�2336
information@bystronicglass.ru
www.bystronic.com

БФМ+
CMS (Турция)

(495) 648�6778, 474�2265
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

ВИНМЕЙКЕР�РУС
Немецкое и итальянское оборудова�
ние для производства стеклопакетов
(PANNKOKE, REINHARDT�TECHNIK,
POLYGLASS, EMAR и др.)

(8162) 644�420, 642�481
info@winmaker.ru
www.winmaker.ru

Гластон, ООО
Оборудование для холодной Z.BAVEL�
LONI (Италия) 
и термической TAMGLASS 
(Финляндия) обработки стекла

(499) 131�5101, 131�5103
russia@glaston.net
www.glaston.net

ГлассЮнит
Оборудование для обработки стекла,
инструмент стекольщика,
шлифовальные и полировальные
круги, фурнитура для стекла и зеркал

(499) 157�5234, 157�5336
almaz@glassunit.ru
www.glassunit.ru

Дарвинк
Оборудование для обработки стекла

(495) 767�9556
darvink@km.ru
www.darvink.ru

КОМПЛЕКТСЕРВИС
Оборудование ведущих европейских
фирм для производства
стеклопакетов

(495) 755�9111, 995�8898
ks@unisale.ru
www.ks�online.ru

Лисец СНГ Машиностроение
Оборудование для производства стек�
лопакетов, включая станции резки
стекла Lisec (Австрия)

(495) 933�2968, 933�2969
sales@lisec.com.ru
www.lisec.com.ru

МЕГАТЕХНИКА, ООО
Вакуумные насосы и установки
(Италия), воздуходувки (Италия)

(495) 978�9805, (812) 331�7011
info@megatechnika.ru
m.technika�m@mail.ru
www.megatechnika.ru

ТурцияРоссия Германия Италия
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МЕРАН
Оборудование для холодной 
обработки стекла BOVONE, DENVER,
BESANA, ZANETTI

(495) 741�6843
info@meran.ru
www.meran.ru

СПЕКТР
Optimac, BEST MAKINA (Турция)

(495) 347�8760, 347�8761
info@okna�s.msk.ru
www.yilmazrus.ru

Омурзак РОС
Optimac (Турция)

(495) 545�1258
info@omurzakros.ru
www.omurzakros.ru

ОПТИКОМ, завод
Собственное изготовление станков
для производства стеклопакетов

(3822) 633�750, 633�752
optikom2001@mail.ru
www.optikom.tomsk.ru

Промтехцентр � «Вера»
Оборудование Jullich Glas (Венгрия)
для производства стеклопакетов

(4012) 570�131, (909) 797�2326
sales@stanki�vera.ru

Торговое представительство
Компания «Вера»

(495) 514�0642, 790�3250
www.stanki�vera.ru

ПроТех
Оборудование Malnati (Италия)

(495) 334�1380, 334�1581
www.protekh.ru

Профил.Кор
Стекломоечные машины, раскроеч�
ные столы, оборудование для произ�
водства стеклопакетов

(495) 737�4756
info@profilco.ru
www.profilco.ru

СЕДОК, Группа компаний
EMAR, MALNATI, BARETTA, 
ITALIANA MACCHINE (Италия)

(83170) 618�23, 618�89
profilplast@mail.ru
www.plast�ok.ru

СМС Гласс Машинери, ООО
Автоматичеcкие линии для мойки, пря�
мой и фигурной резки стекла, экструде�
ры для герметизации стеклопакетов,
машины для засыпки влагопоглотителя
в дистанционные рамки

(495) 912�6180
moscow@cmsmachine.com
www.cmsmachine.com

Спецоснастка МК
Оборудование для производства
стеклопакетов методом «Swiggle»

(347) 291�2097, 291�2000
www.odps.ru

СТАНОК, ООО
Оборудование DAIZER для
производства стеклопакетов

(495) 221�9162, 589�6882
info@stan�ok.ru
www.stan�ok.ru
www.daizer.ru

Стекольная группа, ТПК
Оборудование для обработки стекла и
производства стеклопакетов. Расход�
ные материалы и запчасти для станков

(495) 684�6140, 764�0900 
info@steklogroup.com
www.steklogroup.com

СТАНСТРОЙ
Продажа и техническое обслужива�
ние турецкого, итальянского и отече�
ственного оборудования для произ�
водства стеклопакетов. Марки OPTI�
MAC, BEST MAKINA, EMAR, MACC,
ITALIANA MACCHINE.

(495) 983�0193, (985) 762�2630
info@stanstroy.ru
www.stanstroy.ru

Стоик
Оборудование производства
венгерской компании SZILANK и
китайских компаний.

(863) 226�1770
ooo_stoik@mail.ru
www.stoik�rostov.ru

Техимпорт
BARETTA (Италия)

(960) 727�2872
www.tehimport.ru

ФЕСТ�98
MARVAL, POLYGLASS (Италия), 

(495) 517�9396, 542�4012
fest�98@fest�98.ru
www.fest�98.ru

Юта
Оборудование для обработки стекла
и стеклопакетов Intermac, Biesse

(495) 518�9637, 518�9638
info@yta.ru
www.yta.ru

Fimtec GmbH 
Оборудование для производства
стеклопакетов MARVAL, Polyglass,
REINHARDT�TECHNIK и др.

+49 (7231) 651�630, 651�6318
info@fimtec.de

BEST MAKINA
Оборудование для производства
стеклопакетов (Турция)

+90 (216) 627�0636, 627�0695
info@bestmakina.com
albina_best.m@hotmail.com
www.bestmakina.com

CMS Glass Machinery
Автоматичеcкие линии для мойки, пря�
мой и фигурной резки стекла, экструде�
ры для герметизации стеклопакетов,
машины для засыпки влагопоглотителя
в дистанционные рамки

+90 (216) 595�2266, 595�2265
cmsmachine@cmsmachine.com
www.cmsmachine.com

MYS MAKINA 
YATIRIM SANAYI
Моечные линии, вращающиеся столы,
столы для резки стекла, экструдер бу�
тила, экструдер тиокола

+90 (212) 485�9011, 485�9012
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

OPTIMAC
Оборудование для производства
стеклопакетов (Турция)

+90 (216) 311�5588, 311�9979
optimac@optimac.net 
sales@optimac.net 
www.optimac.net

G.F.P.M.Srl
Столы для прямой и фигурной резки
стекла (Италия)

+39 (049) 780�0308, 780�3942
www.gfpm.it

ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ 

ALLIGNO
Комплектные линии для производства
деревянных окон и оконного клееного
бруса. Угловые центры и автоматиче�
ские линии Gubisch (Германия). Окра�
сочное оборудование. 

(495) 974�1927, (499) 762�6321 
alligno@aha.ru
www.alligno.ru

Homag GUS
Оборудование для производства окон
HOMAG (Германия)

(495) 661�0861, 661�0761
www.homaggus.ru

KOIMPEX Srl.
Обрабатывающие центры Biesse,
Masterwood, SAC Sueri group. Обору�
дование для производства клееного
бруса Italpresse. Проходные линии от�
делки для дверей Superfici

(495) 956�5181, 956�5180
info@koimpex.ru
www.koimpex.it

KUPER, 
представительство в СНГ
Технологии и оборудование для изго�
товления деревянных окон. Восста�
новленное оборудование для изго�
товления окон и дверей из Германии

(495) 626�7016, 626�7017
kupermoscow@mail.ru
www.kuper.de

SCM GROUP S.P.A.
Угловые оконные центры Windor, 
обрабатывающие фрезерные центры
Record, автоматические четырехсто�
ронние фрезерные станки Superset,
шипорезные станки Concept (Италия)

(495) 787�0595
scmgroup@scmgroup.ru
www.scmgroup.ru

Астро
Угловые центры EURO 1, EURO 2,
EURO 3 (Италия)

(495) 967�1567
info@astro�wood.ru
www.astro�wood.ru

Вайниг�Центр
4�х сторонние станки�автоматы, при�
станочная механизация, обрабатыва�
ющие центры для окон и дверей

(495) 784�7355, 784�7324
info@weinig.ru
www.weinig.ru

«Глобал Эдж», 
Группа компаний 
Ведущий поставщик оборудования и
технологий для деревообработки и
производства мебели

(495) 933�4220
info@globaledge.ru
www.globaledge.ru

ГРИДЖО СПА, АО
Станки GRIGGIO (Италия)

(495) 544�5420, 544�5421
info@griggio.ru
www.griggio.ru

ДУНА�ТЕХНО
Угловые обрабатывающие центры
STETON TF�270E, STETON PENTA�
VIDEO, станки продольно�фрезерный
профилирующий STETON PF PROFIL
E3, продольно�строгальный STETON
XYLA 6S, MARTIIN T�90, а также пол�
ный спектр деревообрабатывающего
оборудования

(495) 646�9798, 646�9799
sales@duna�techno.com
www.duna�techno.ru

ДЕЗИН�М
Оборудование HOFFMANN для про�
изводства окон по технологии соеди�
нения «ласточкин хвост»

(499) 264�7122, 264�5943
desin@desin.ru
www.desin.ru

Иберус�Муром
Фрезы для изготовления оконных
блоков

(49234) 479�34, 423�00
iberus@mail.ru
www.mirfrez.ru

КАМИ�СТАНКОАГРЕГАТ
Фрезы IBERUS (Киев), оконный центр
GAM�22 (Италия)

(495) 925�0523, 220�7359
info@kami�complekt.ru
www.stanki.ru

Ламель
Оборудование для производства
деревянных окон от ведущих
европейских производителей

(495) 304�1065, 306�8700
info@lamella.ru
www.lamella.ru

Лейтц Инструменты
Весь спектр инструмента для обработки
древесины, пластмасс, металла и др.
Продажа, заточка, ремонт,  изготовле�
ние нестандартного инструмента. В на�
личии на складе, забор и доставка к кли�
енту. Филиалы в регионах.

(495) 510�1027, 510�2428
info@leitz.ru
www.leitz.ru

Славянский двор
Оконные центры TEMPO T, TEMPO P
(Италия), фрезерные, копироваль�
но�фрезерные, сверлильно�пазо�
вальные, сверлильно�присадочные
станки Россия, SICAR (Италия), 4�
сторонние станки (Россия, Италия,
Германия), калибровально�шлифо�
вальные, шипорезные станки (Ита�
лия) 

(495) 258�2571, 984�7894
office@slav�dvor.ru
www.slav�dvor.ru

Торгово�промышленная
группа «СТФ ДВТ»
Технология производства окон 
вместе с SAOMOD, COLOMBO, FREUD,
ИБЕРУС

(495) 925�3569, 925�3568,
stanki@stf�dvt.ru
www.stf�dvt.ru

ЭЛСИ
Производство насадных сборных и
концевых дереворежущих фрез 

(49234) 348�63, 346�47, 348�01
elsi@elsifr.ru
www.elsifr.ru

Gebr. Engelfried oHG 
(Энгельфрид)
Б/у оборудование для производства
деревянных окон и деревообработки
в общем

+49 (7361) 986�619 (по�русски)
+49 (7361) 8431
mail@engelfried.com
info@engelfried.com
www.engelfried.com

Imawell GmbH
Калевочные станки, пристаночная ме�
ханизация, станки для торцовки пого�
нажа, шлифовальные станки, инстру�
мент для обработки древесины, обору�
дование для производства клееного
бруса, упаковочные станки и т.д. По�
ставка оборудования, материалов,
консультации немецких экспертов. 

+49 (211) 73�77�88�25
maschinen@imawell.de
www.imawell.de
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО Программное обеспечение Техника для склада

ПНЕВМАТИЧЕСКОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ 

ВЕКЪ Пневматики
Пневмоинструмент Ingersoll Rand (шу�
руповерты, дрели, шлифмашины, фре�
зерный инструмент). Винтовые ком�
прессоры серии Nirvana и UP, осушите�
ли и фильтры Ingersoll Rand.

(495) 685�9373 
tools@vekir.ru
www.vekir.ru

ИТАР
Пневмоинструмент: дрели, шуруповер�
ты, специнструмент для зачистки свар�
ного угла, фрезерования водоотливов и
прочее. Пневматические компоненты
для ремонта и модернизации оборудо�
вания: распределители, фитинги, блоки
подготовки воздуха

(499) 722�7513, (495) 347�9971
info@pnevmarus.ru
www.pnevmarus.ru

КАМОЦЦИ�ПНЕВМАТИКА
Пневматическое оборудование
CAMOZZI: пневмоцилиндры, пневмо�
распределители, фитинги, системы
подготовки воздуха

(495) 735�4961, 786�9585
info@camozzi.ru
www.camozzi.ru

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕ�
НИЯ ДИСТАНЦИОННЫХ РАМОК

КВ�ПЛАСТ
Приспособления собственного произ�
водства для гибки дистанционных ра�
мок

(4732) 758�559, 768�178
kv�plast@mail.ru
www.kv�plast.narod.ru

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ЛАМИНАЦИИ

Extru�Tech
Ламинационные установки,
станки для резки пленки, гибочные
станки компании Intergrup (Plasmec)

(495) 783�3136, доб. 183, 184
(916) 641�0723
njus@rambler.ru
www.extru�teh.my1.ru

Homag GUS
FRIZ (Германия)

(495) 661�0861, 661�0761
www.homaggus.ru

PrimeTec Windows Engineering
FRIZ (Германия)

(495) 737�5457
info@primetec.ru
www.primetec.ru

Астро
PLASMEK (Турция) для ламинации
профиля и резки пленки

(495) 967�1567
info@astro�wood.ru
www.astro�wood.ru

БФМ+
Ламинационное оборудование
(Турция)

(495) 648�6778, 474�2265
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

КВ�ПЛАСТ
Разработка и изготовление
оборудования для ламинации

(4732) 758�559, 768�178
kv�plast@mail.ru
www.kv�plast.narod.ru

ЛИДЕР
Ламинационное оборудование и
станки для резки пленки

(495) 330�9929
info@lider�xt.ru
www.lider�xt.ru

Негоциант�Инжиниринг
BARBERAN (Испания)

(495) 797�8860, 450�6737
info@negotiant.ru
www.negotiant.ru

Торговый Дом Тантроникс
Станки для ламинирования оконного
профиля и подоконников шириной до
800 мм

(495) 641�2381
moscow@tantronix.ru
www.tantronix.ru

ФЕСТ�98
FRIZ (Германия)

(495) 517�9396, 542�4012
fest�98@fest�98.ru
www.fest�98.ru

Imawell GmbH
Профилеоблицовочные установки,
клеенаносящие системы,  станки для
нарезки рулонов и т. д. Концептуаль�
ный спектр услуг по облицовыванию
погонажнопрофильных изделий. По�
ставка оборудования, материалов,
консультации немецких экспертов.

+49 (211) 73�77�88�25
maschinen@imawell.de
www.imawell.de

INTERGRUP
Оборудование марки PLASMEK
(Турция) для ламинации профиля и
резки пленки 

+90 (216) 411�2428, 411�2431
info@inter�grup.com
www.inter�grup.com

okan makine
okan makine (Турция)

+90 (216) 314�8702, 365�8359
okanmakine@superonline.com
www.okanmakine.com.tr

ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ

Nedo GmbH & Co.KG, 
Германия
Измерительные инструменты для вы�
полнения замеров: телескопические
линейки, угломеры, лазерные рулет�
ки, лазерные уровни и нивелиры.
Комплект измерительного инструмен�
та замерщика – Nedo PROFI�SET.

(495) 774�7500
nedo@nm.ru
www.nedo.nm.ru

Интерприбор, НПП
Малогабаритный прибор «ТЕМП�3.21»
для оперативного определения тем�
пературно�влажностного режима в
помещениях с деревянными и пласти�
ковыми окнами

(351) 729�8885, 245�0969
info@interpribor.ru
www.interpribor.ru

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

ATechnology
Программное обеспечение для произ�
водственных компаний.
Автоматизация производителей стек�
лопакетов, конструкций из ПВХ и
алюминия.
Программные продукты winDraw и
glassCAM.

(861) 259�6746, 274�6347
info@atechnology.ru
www.atechnology.ru

BAND MASTER 
Программный комплекс для автома�
тизации всех аспектов деятельности
современного производства свето�
прозрачных конструкций

(812) 943�1087, 225�2706
info@bandmaster.ru
www.bandmaster.ru

CAD�PLAN GmbH
Программные продукты для проекти�
рования и расчета светопрозрачных
конструкций и фасадов: ATHENA,
LogiKal, SJ Mepla, flixo.

(925) 517�6582
info�ru@cad�plan.com
www.cad�plan.ru 
www.cad�plan.com

Evrolin
Wintechnology – программная систе�
ма для предприятий, производящих
светопрозрачные конструкции и со�
путствующие изделия

(47241) 447�07
normandy@narod.ru
www.normandy.narod.ru

Fast�M
Комплексная программа FastWIN для
оконного производства. Конструкции
любой сложности из ПВХ, алюминия,
дерева.  Полная версия включает  мо�
дули: реализация, снабжение, техно�
лог, производство, склады. Управление
взаимоотношениями с клиентами, по�
ставщиками, цепочками поставок, пла�
нирование производства, оптимизация
раскроя профиля и контроль матери�
альных потоков.

(812) 640�8707, 925�6472
nt@fast�m.ru
www.fast�m.ru

Uniwave Technology Consulting
GmbH
Наши основные направления
деятельности – технологический
консалтинг и внедрение
программного обеспечения для
производителей светопрозрачных
конструкций PrefSuite.

(910) 400�3949
www.uniwave�consulting.com

Алтек, ООО
Программное обеспечение 
для автоматизации оконного
предприятия: Optima WIN и altAwin

(812) 320�0888, 740�1448
info@altec.ru
www.altec.ru

АРтек�Россия
ADULO�программный комплекс для
расчета светопрозрачных конструк�
ций. Beschlage 21 – программный
комплекс для расчета фурнитуры в
светопрозрачных конструкциях

(495) 775�0036, 775�0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

КЛАЕС РУС
Программное обеспечение для
производства окон, фасадов и зимних
садов

(495) 937�5498, 655�6148
russia@klaes.com
www.klaes.ru

Лабрадор АйТи
Программа для расчета светопрозрач�
ных конструкций из ПВХ, алюминия,
дерева на базе 1с. Предприятие 8.0.  
� позволяет вести весь процесс произ�
водства в рамках одной программы �
от предварительного расчета стоимос�
ти оконных конструкций и оформле�
ния заказа, до автоматического списа�
ния материалов со склада;  
� осуществляет полный анализ произ�
водственной и финансовой деятельно�
сти фирмы без дополнительных дора�
боток под определенное предприятие.

(812) 320�3393
 www.labrador�it.ru

Ми�софт
Программа подбора фурнитуры,
расчет окон, дверей, фасадов,
выгрузка в станки с ЧПУ.

(3812) 590�166, (495) 589�6218
inbox@mi�soft.ru
www.mi�soft.ru

ТБМ
Программные продукты:
� Навигатор � для подбора 
фурнитуры (распространяется бес�
платно);
� СуперОкна � программный 
комплекс для расчета 
светопрозрачных конструкций

(495) 380�1828, 380�1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

Bistriy
PowerPVC Программы для
производства и продажи окон и
дверей из ПВХ

+380 (97) 506�0674
support@powerpvc.com
www.powerpvc.com

Horst Klaes GmbH & Co. KG
Программное обеспечение для
производства окон, фасадов и зимних
садов

+49 (2641) 909�1650, 909�1651
welcome@klaes.de
www.klaes.de

TurboSoft spol. s r.o.
ПО EXCALIBUR для всех областей
производства и установки окон и
дверей

+420 (582) 365�3512
Факс +420 (582) 365�352
Моб.: +420 (776) 116�702
kagusheva@seznam.cz
Моб.: +420 (724) 560�691
tomas.oralek@turbosoft.cz
www.turbosoft.cz

ТЕХНИКА ДЛЯ СКЛАДА

GlassTools
Манипуляторы, рамы и траверсы с ва�
куумными присосками для перемеще�
ния и монтажа стекла и стеклопакетов
производства фирмы Pannkoke (Герма�
ния). Тельферы двухскоростные любой
грузоподъемности

(495) 728�4399, 737�5643
sales@glasstools.ru
www.glasstools.ru

Компания инноваций 
и технологий
Поставка и обслуживание боковых по�
грузчиков BAUMANN для транспорти�
ровки и складирования профиля и
длинномерных грузов. Решение «под
ключ» любых складских задач

(8482) 661�021, 661�022
office@it�comp.ru
www.it�comp.ru

Компания «КЭЙСИ»
Погрузчики HUBTEX (Германия) для
работы с длинномерными грузами

(495) 742�5782, 742�5784
hubtex@keysi.ru
www.keysi.ru

Упаковочные решения
Поставка, монтаж, обслуживание
итальянского оборудования марки
PACKSOL:  паллетоупаковщики,
горизонтальные упаковщики,
упаковка длинномерных изделий.

(495) 708�4433
info@spack.ru
www.spack.ru

ТурцияРоссия Германия Италия



Где читают журнал

«ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО»?

Москва, Ярославль, Рыбинск, Иваново, Родники, Кинешма, Шуя, Кострома, Вологда, Череповец,

Архангельск, Сыктывкар, Ухта, Тверь, Бологое, Конаково, Кимры, Ржев, Красный Холм, Великий

Новгород, Боровичи, Псков, Мурманск, Полярные Зори, Кола, Мончегорск, Оленегорск, Кировск,

Тихвин, Гатчина, Малые Колпаны, Ломоносов, Санкт�Петербург, Смоленск, Десногорск, Вязьма,

Рославль, Рудня, Калининград, Брянск, Новозыбков, Клинцы, Калуга, Балабаново, Обнинск,

Малоярославец, Тула, Новомосковск, Ефремов, Орел, Мценск, Ливны, Курск, Обоянь,

Железногорск, Льгов, Белгород, Губкин, Шебекино, Старый Оскол, Алексеевка, Ростов�на�Дону,

Донецк, Миллерово, Шахты, Аксай, Азов, Таганрог, Батайск, Новошахтинск, Белая Калитва,

Волгодонск, Сальск, Каменск�Шахтинский, Краснодар, Тихорецк, Тулькевичи, Кропоткин,

Курганинск, Туапсе, Армавир, Кореновск, Абинск, Анапа, Геленджик, Славянск�на�Кубани, Ейск,

Новороссийск, Сочи, Ставрополь, Минеральные Воды, Лермонтов, Железноводск, Пятигорск,

Ессентуки, Кисловодск, Георгиевск, Элиста, Липецк, Нальчик, Прохладный, Майский, Владикавказ,

Грозный, Махачкала, Избербаш, Дербент, Черкесск, Белгород, Рязань, Тамбов, Мичуринск,

Воронеж, Борисоглебск, Лиски, Павловск, Россошь, Бобров, Волгоград, Урюпинск, Камышин,

Волжский, Калач�на�Дону, Саратов, Энгельс, Балаково, Астрахань, Казань, Арск, Альметьевск,

Заинск, Елабуга, Менделеевск, Набережные Челны, Бавлы, Йошкар�Ола, Ижевск, Ува, Глазов,

Чебоксары, Саранск, Нижняя Тура, Лесной, Асбест, Качканар, Карпинск, Серов, Тюмень,

Нижневартовск, Нефтеюганск, Сургут, Радужный, Новый Уренгой, Ноябрьск, Новосибирск, Обь,

Барабинск, Тогучин, Томск, Курган, Куртамыш, Омск, Тара, Бийск, Горно�Алтайск, Кемерово, Юрга,

Анжеро�Судженск, Белово, Киселевск, Мыски, Междуреченск, Таштагол, Прокопьевск,

Новокузнецк, Абакан, Черногорск, Саяногорск, Барнаул, Новоалтайск, Рубцовск, Славгород, Бийск,

Красноярск, Боготол, Ачинск, Норильск, Канск, Зеленогорск, Иркутск, Черемхово, Усолье�

Сибирское, Братск, Усть�Кут, Улан�Удэ, Северобайкальск, Чита, Благовещенск, Тында, Белогорск,

Якутск, Ленск, Хабаровск, Комсомольск�на�Амуре, Магадан, Владивосток, Арсеньев, Уссурийск,

Артем, Большой Камень, Находка, Южно�Сахалинск, Новочебоксарск, Ульяновск, Димитровград,

Пенза, Кузнецк, Заречный, Самара, Тольятти, Жигулевск, Сызрань, Новокуйбышевск, Безенчук,

Кинель�Черкассы, Уфа, Нефтекамск, Ишимбай, Салават, Белорецк, Сибай, Мелеуз, Челябинск,

Копейск, Озерск, Касли, Оренбург, Магнитогорск, Усть�Катав, Миасс, Орск, Владимир, Петушки,

Лакинск, Вязники, Гусь�Хрустальный, Кольчугино, Ковров, Муром, Нижний Новгород, Дзержинск,

Павлово, Ворсма, Лысково, Заволжье, Бор, Шахунья, Выкса, Арзамас, Сергач, Киров, Кирово�

Чепецк, Пермь, Кунгур, Березники, Соликамск, Лысьва, Екатеринбург, Нижний Тагил,

Первоуральск, Ревда, Каменск�Уральский, Богданович, Талица, Березовский, Реж, Артемовский,

Сысерть, Новоуральск, Кировоград, Лабинск, Моздок, Хасавюрт, Кизилюрт, Заводоуковск, Нягань,

Лангепас, Мегион, Лабытнанги, Муравленко, Искитим, Назарово, Минусинск, Талнах, Ангарск,

Нижний Ломов, Стерлитамак, Туймазы, Агидель, Кумертау, Саров, Кстово, Талица.*

* В данный перечень не включены населенные пункты, не имеющие статуса города.

Расскажите о себе оконщикам России!
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