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KLEBCHEMIE 

M.G. Becker GmbH & Co. KG

Max�Becker�Strasse 4

D�76356 Weingarten/Baden

Telefon: +49 (7244) 62�0

Telefax: +49 (7244) 7�00�0

e�mail: info@kleiberit.com

Internet: www.kleiberit.com

Представительство:

Россия, 129343, Москва, 

проезд Серебрякова, д. 14, стр. 5

Тел./факс: +7 (495) 665�6987

e�mail: kleiberit@mail.ru

Internet: www.kleiberit.ru

KLEBSTOFFE  ADHESIVES

Абсолютная компетенция
в области клеев во всем мире

Клеевые системы марки КЛЕЙБЕРИТ –

это лидеры в технологии облицовывания

профилей любого типа разнообразными

декоративными материалами.

ПУ�расплавы для ламинации оконного

профиля: 704.0, 704.5, 704.6 с разной

скоростью набора прочности.

ПУ�расплавы для ламинации подокон�

ника и других внутренних профилей:

708.3, 702.5.

Растворный клей для ламинации окон�

ного профиля: 257.7 + отвердитель 870.

Растворные клеи для ламинации

подоконника и внутренних профилей:

261.9, 261.6, 261.5 (с разной вязкостью) +

отвердитель 870.

Специалисты фирмы KLEBCHEMIE

M.G. Becker GmbH & Co. KG готовы

предоставить заинтересованным ли�

цам всю необходимую информацию по

клеевым системам торговой марки

«KLEIBERIT», а также оказать помощь в

их применении.
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АГАТ
(495) 645-1041

Стр. 41

ООО «Профи Пак»
(495) 727-3377 

(495) 727-3376

Стр. 52

Дельта
(8202) 201-307

(8202) 201-756

Стр. 98

Эдельвейс-Н
(495) 979-0149

(926) 073-7840

Стр. 40, 54

Участники каталога

KABAN MAKINA
+90 (212) 866-2500

+90 (212) 771-1683

Стр. 8, 9, 118, 119

ООО «ГУ Фурнитура»
(495) 786-2690

(495) 786-4815

Стр. 17, 80, 81

FAPIM RU
(48439) 647-39

(916) 311-6480

Стр. 85-87

ООО «МК-ТТ»
(495) 347-9703

(495) 347-9971

Стр. 12, 130, 134, 135

ЗАО «Мёллер»
(495) 380-3153

(495) 380-3158

Стр. 46, 47

ООО «ЕвроКлей»
(495) 361-4859

AСТЭК-МТ
(495) 921-3680

(499) 579-8990

Стр. 55

Компания ТБМ
(495) 380-1827

(495) 380-1828

Стр. 71, 76, 77, 108,

110, 111

Представительство
Winkhaus
(495) 722-0470

Стр. 79

ИНТЕРПРИБОР
(351) 729-8885

(351) 211-5430

Стр. 18

ООО «ИНТЕРПЛАСТ»
(383) 294-6926

(383) 294-6772

Стр. 138

VEKA Rus
(495) 518-9850

(495) 777-3611

Стр. 58-59

MURAT MAKINA
+ 90 (212) 447-4141

+ 90 (212) 445-0490

Стр. 13, 126-128

АЛУПЛАСТ
(495) 662-8972

Компания «САЗИ»
(495) 221-8765

(495) 740-4727

Стр. 100-101

Хаогенпласт
(495) 359-2125

(495) 358-7460

Стр. 29

ООО «РАИКО Ист»
(495) 995-1159 

(многоканальный)

Стр. 50

Air-Box
(495) 514-3109

Стр. 97

ОБНИНСКГАЗПОЛИМЕР
(48439) 7-06-03

(48439) 4-38-99

Стр. 116

Fimtec
(495) 940-5489

Стр. 117

ООО «Proff-СТАЛЬ»
(86147) 2-08-71

(86147) 2-08-72

Стр. 98

Werzalit GmbH + Co. KG
(495) 933-8560

(495) 933-8561

Стр. 48

HAUTAU GmbH
(495) 589-1511

(916) 900-0075

Стр. 89

ДИПЛАСТ ГРУПП
(495) 462-3105

(495) 462-3179

Стр. 131

Нортекс
(495) 225-4440

(многоканальный)

Стр. 49, 72, 73

Компания 
«Оконный Элемент»
(495) 644-3125

Стр. 39

SAVIO
(905) 786-4150 

Стр. 74, 75

ООО «Бутил и Ко»
(495) 223-2606

(499) 720-4152

Стр. 28, 109

ООО «РуСайл»
(495) 229-3757

Стр. 56, 57

МАШПРОФИЛЬ
(8202) 210-445 

(8202) 212-792

Стр. 99
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(495) 663-3388

Стр. 51

ООО «Ренолит-Рус»
(495) 995-1615
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Стр. 30
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(495) 287-3520
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184, (916) 641-0723

Стр. 34-37
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Стр. 20

Экстру�Тех

ООО «БФМ+»
(495) 648-6778

Стр. 13, 126-128

ООО Элюматек Рус
(495) 448-9703

(495) 448-0021

Стр. 14

ООО «БРУСБОКС» 
(495) 504-1719

Стр. 66, 67
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ПКФ «Форвард-Комплект»
(495) 546-8976

(495) 229-4176

Стр. 136, 137, 139

Группа компаний 
«РОБИТЕКС»
(495) 223-6491

Стр. 104-107

Компания ЭксПроф
(3452) 771-611

(495) 646-9114

Стр. 61-63

ЗАО «профайн РУС»
(495) 232-9330

Стр. 142

WINTECH
(495) 646-3545

(495) 646-3546

Стр. 6, 7, 64, 65

«NIKMAK» MAKINA
+90 (212) 291-6901

+90 (212) 291-6902 

Стр. 130

Стройполимер
(4912) 996-968

(49136) 378-98

Стр. 102

ЛИДЕР
(499) 400-6229

(910) 424-9435

Стр. 45

ООО «АКФА»
(861) 238-4140

(861) 238-4144

Стр. 1

Завод ОПТИКОМ
(3822) 633-750

(3822) 633-752

Стр. 116

KLEBCHEMIE 
+49 (7244) 62-0

+7 (495) 665-6987 

Стр. 2, 32, 33

ООО «ПЕНМАК РУС»
(863) 203-7709

(928) 152-6555

Стр. 95

KLEBSTOFFE  ADHESIVES

Др. Хан ГмбХ & Ко.КГ
представительство
(903) 141-7302

Стр. 84

YILMAZ PVC Alu. Isl.
Mak. San. Tic. Ltd. Sti
+90 (216) 312-2828 

+90 (216) 484-4288

Стр. 16, 122, 123

Hanno-Werk GmbH & Co.KG
представительство
(495) 730-4043

(495) 730-4044

Стр. 103

ОZCELIK MACHINERY
+90 (216) 304-2010

+7 (495) 347-9703

Стр. 12, 134

ООО «ПЕНМАК РУС»
(863) 203-7709

(928) 152-6555

Стр. 124, 125

Группа компаний
ПРОПЛЕКС
(495) 933-1925

(495) 933-1910

Стр. 78

Conta A. S.
+90 (262) 642-9988 

+90 (262) 642-9990 

Стр. 11, 114, 115

Группа компаний ПРОПЛЕКС
(495) 933-1925

(495) 933-1910

Стр. 53

СМС Гласс
Машинери
(495) 912-6180

Стр. 140, 141

АЛФ Интернэшнл
Групп
(495) 502-9382

Стр. 38

ООО «Шюринг ОТ»
(495) 510-1511

(909) 968-3620

Стр. 15, 88, 132

ТД Инвест-Трейд
(351) 239-5163

(351) 741-5650

Стр. 133

Компания FIRESI
(495) 642-2006

Стр. 92

ООО «МЕТЕОРУС»
(495) 737-6997 

(495) 483-1145

Стр. 160

ООО «Йоват»
(495) 941-9092

(495) 941-9097

Стр. 31

Аттик, Группа компаний
(495) 992-5686

(495) 649-1035

Стр. 38

Альтапласт
(495) 961-6270

(905) 643-6767

Стр. 68, 69, 96

ООО «Хаффнер-Ру»
(495) 225-4249

Стр. 10, 120, 121

ОБНИНСКПОЛИПЛАСТ
(48439) 495-72

(48439) 438-99

Стр. 113

Южуралтехкомплект
(351) 265-7967

(351) 265-7956

Стр. 112

ООО «Бэндмастер»
(812) 329-3856

Стр. 42-44

ООО «Меезенбург»
(499) 171-6919

(499) 171-6504

Стр. 70

Дилер ASSA
(812) 716-7911

Стр. 90

ЭНВИН РУС
(86349) 240-11

(86349) 240-23

Стр. 60

ООО «ПЕНМАК РУС»
(863) 203-7709

(928) 152-6555

Стр. 94

ДМ-Классика
(86132) 230-03

(86132) 370-02

Стр. 129

Компания ТБМ
(495) 380-1827

(495) 380-1828

Стр. 71, 76, 77

ООО «ВХС»
(831) 432-8106

(495) 988-6418

Стр. 91

ООО «Меезенбург»
(499) 171-6919

(499) 171-6504

Стр. 82, 83

Интернет-портал
www.winpro.ru
(495) 798-9680 

Стр. 24, 25









Подробнее о

сварочно3зачистном

комплексе FA 1050

читайте на страницах
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Gotthold Haffner GmbH&Co.KG
Maschinenfabrik Industriestr. 10

D�75443 Oetisheim
Tel.: +49 7041/896�0
Fax: +49 7041/3240
e�mail: info@haffner.de   
www.haffner.de

ООО «Хаффнер3Ру»
Россия, 125080, Москва, 

ул. Дубосековская, д. 7

Тел.: +7 (495) 225�4249

(многоканальный) 

e�mail: info@haffner.ru

www.haffner.ru

одноголовочные и двухголовочные 

пилы для распила ПВХ� и ALU�профиля

пилы для резки армирующего профиля

одно�, двух� и четырехголовочные 

станки для сварки ПВХ�профиля

станки для зачистки сварного наплава

станки для обработки торца импоста

копировально�фрезерные станки 

для обработки ПВХ� и ALU�профиля

шлицефрезерные станки для 

фрезерования дренажных отверстий

пилы для резки штапика

стенды остекления и контроля

углообжимные станки для ALU�профиля

стационарные шуруповерты с ручной 

и автоматической подачей шурупов

автоматические центры обработки 

ПВХ� и ALU�профиля

автоматические сварочно�зачистные 

линии

оборудование для изготовления 

стеклопакетов
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВОНовости

Компании ЭксПроф 10 лет!

2011 год для Компании ЭксПроф – осо�

бенный. 18 марта ей исполнилось 10 лет.

Много это или мало? Даже в масштабах че�

ловеческой жизни 10 лет – это эпоха, за

которую младенец вырастает в подростка,

школьник становится профессионалом, а

взрослый достигает своих высот. Для

оконного рынка России – это больше по�

ловины срока его существования. Компа�

ния ЭксПроф прошла за свои 10 лет слож�

ный, интересный и динамичный путь от

одной экструзионной линии и десятка

клиентов в близлежащих регионах до

предприятия общероссийского и между�

народного уровня, играющего на оконных

рынках России, Беларуси и Казахстана од�

ну из ведущих ролей на равных с крупней�

шими иностранными и российскими про�

изводителями оконных ПВХ�профилей.

Источник: www.winpro.ru

В бизнесе клиентов «профайн

РУС» начинается новый этап

Компания «профайн РУС» сообщает о

завершении сотрудничества по дистри�

буции профилей марки КБЕ на террито�

рии России с компанией «Комплектсер�

вис», крупнейшим и одним из старейших

партнеров «профайн РУС». Незадолго до

этого акционеры «Комплектсервис» про�

информировали руководство «профайн

РУС» о намерении сконцентрировать

свое внимание на других видах бизнеса.

«Комплектсервис» успешно обслужи�

вал многих клиентов «профайн РУС» в

разных регионах России. Теперь эти ком�

пании будут работать с другими дистри�

бьюторами «профайн РУС». Постепен�

ный переход на сотрудничество клиентов

с новыми дистрибьюторами займет не�

сколько месяцев, и в течение всего этого

времени «профайн РУС» и «Комплект�

сервис» будут работать вместе. Компании

обязуются обеспечивать бесперебойное

снабжение клиентов продукцией КВЕ.

«Мы с сожалением восприняли сооб�

щение акционеров «Комплектсервис» о

планах выйти из дилерского бизнеса, но

мы относимся к их решению с уважени�

ем. «Комплектсервис» был одним из на�

ших крупнейших клиентов, он сделал

многое для продвижения марки КБЕ на

российском рынке. Именно благодаря

совместным усилиям наших компаний

была заложена основа развития бренда

КБЕ в России. Сейчас, когда начинается

переходный этап, мы будем продолжать

работать вместе. Наша цель – обеспечить

стабильность бизнеса клиентов, который

должен развиваться вне зависимости от

сложившихся обстоятельств. У «профайн

РУС» устойчивая и гибкая система дис�

трибуции, и я уверен, что она сумеет опе�

ративно поддержать реорганизацию час�

ти нашего регионального бизнеса», –

сказал Андрей Дасковский, генеральный

директор компании «профайн РУС».

Источник: прессслужба «профайн РУС»

Теплосберегающие окна от 

компании Kaleva

9 марта 2011 года компания Kaleva

начала продажу окон с уникальными

энергосберегающими стеклопакетами.

Два низкоэмиссионных i�стекла и запол�

нение аргоном не только значительно

снижают теплопотери, но и создают до�

полнительный комфорт дома. На ощупь

новые стеклопакеты даже зимой остают�

ся теплее обычных. Разработка нового

типа энергосберегающих стеклопакетов

была вызвана необходимостью соответ�

ствия изменениям строительных норм. В

октябре 2010 года было принято поста�

новление Правительства Москвы № 900

«О повышении энергетической эффек�

тивности жилых, социальных и общест�

венно�деловых зданий в городе Москве и

внесении изменений в постановление

Правительства Москвы от 9 июня 2009 г.

N 536�ПП». В этом постановлении при�

веденное сопротивление теплопередаче

ограждающей конструкции Rо, применя�

емое с 01.10.2010, составляет 0,8 м2°C/Вт,

а с 01.01.2016 уже 1,0 м2°C/Вт. 

«Компания Kaleva всегда делала ставку

на энергоэффективность, и мы имеем в

своем портфеле продукты, которые уже

соответствуют новым и даже перспектив�

ным нормам. Нашими конструкторами

были разработаны и успешно испытаны

новые формулы стеклопакетов с двумя

низкоэмиссионными i�стеклами и арго�

ном*», – рассказал Дмитрий Юнкер, ди�

ректор по производству компании Kaleva. 

За счет большого коэффициента сопро�

тивления теплопередаче и применения

низкоэмиссионного стекла дополнитель�

но достигается значительная разница тем�

ператур на внутренней поверхности остек�

ления по сравнению с обычными стекло�

пакетами. Для сравнения: при морозе 

�20°C температура на поверхности стекла в

помещении у обычных стеклопакетов бу�

дет на 4�5°C ниже, чем у стеклопакетов,

которыми оснащены окна Kaleva. При мо�

розе �25°C разница может составить 5�6°C.

Использование оконных систем с двумя

i�стеклами и аргоном в частном домост�

роении позволит снизить затраты на

отопление более чем на 35 – 40%. Пре�

имущество этого уникального стеклопа�

кета не ограничивается зимним перио�

дом. Летом он отражает уличную жару,

сохраняя в доме приятную прохладу. Но�

вый стеклопакет подходит для любой мо�

дели окон Kaleva.

* 4И�10Ar�4�10Ar�4И – коэффициент со�

противления теплопередаче 0,83 м2°C/Вт.

4И�12Ar�4�16Ar�4И – коэффициент со�

противления теплопередаче 0,85 м2°C/Вт.

Источник: прессслужба 

компании Kaleva
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Фурнитура Selve в результате 

технических испытаний получила

высокий класс «А»

17 января 2011 года закончились ис�

пытания поворотно�откидной фурни�

туры немецкой компании Selve на про�

филе KBE на воздухонепроницаемость

от перепада давления при отрицатель�

ных и положительных температурах.

Испытания проводились на базе техни�

ческого департамента

ЗАО «профайн РУС».

Согласно установлен�

ным ГОСТ 23166�99

нормам, оконные бло�

ки должны соответст�

вовать классу воздухо�

непроницаемости не

ниже «В». По резуль�

татам теста фурнитура

Selve получила более

высокий класс «А».

Контрольные измере�

ния проводились при

температурных режи�

мах от �25°С до +24°С

и влажности воздуха

24 – 26%. 

«Проведенные испы�

тания подтверждают,

что фурнитура Selve об�

ладает высокими тех�

ническими характерис�

тиками, как и другие

немецкие или австрий�

ские марки фурнитур,

давно присутствующие

на российском рынке, и

отлично подходит для

суровых климатических

условий», – проком�

ментировал генераль�

ный директор ООО

«Зельве ГмбХ» Максим Скляров. По ре�

зультатам тестирования компании Selve

был выдан сертификат и протокол испы�

таний.

Источник: Selve

Новые возможности работы 

с рекламациями

Развитие системы электронной тор�

говли ТБМ�online позволяет улучшать

качество сотрудничества, делая его

максимально взаимовыгодным. Одно

из последних нововведений коснулось

раздела «Рекламации». На сегодняш�

ний день раздел «Рекламации» позво�

ляет каждому клиенту самостоятельно

оформлять жалобы и отслеживать их

прохождение в online�режиме. Более

70% клиентов ТБМ уже регистрируют

рекламации в системе ТБМ�online. Это

позволяет компании ТБМ находить

причины их возникновения и быстро

устранять.

Недавно в разделе «Рекламации» по�

явились новые возможности: 

1. Каждый клиент может видеть дату

и время принятия решения по заяв�

ленной рекламации, что позволяет

ему контролировать и своевременно

получать информацию о принятом ре�

шении. 

2. При создании рекламации клиент

имеет возможность добавить фотографии

бракованного товара, что позволит офис�

менеджеру компании ТБМ правильно

оценить причину брака. 

3. В случае получения излишка кли�

ент может распечатать «Карточку рек�

ламации» и отправить излишек на

склад ТБМ.

Компания ТБМ просит клиентов ре�

гистрировать в обязательном порядке

все возникающие претензии. Сотруд�

ники ТБМ проводят их постоянный

анализ, позволяющий минимизировать

вероятность возникновения реклама�

ций в будущем.

Источник: компания ТБМ

Soudal на выставке BAU�2011

С 17 по 22 января в Мюнхене состоя�

лась одна из крупнейших мировых вы�

ставок строительной отрасли – BAU�

2011. Компания Soudal продемонстри�

ровала на своем стенде системное реше�

ние SWS (Soudal Window System) и ряд

новинок.

В этом году выставка собрала рекорд�

ное количество участников: 2058 экс�

понентов. Последние достижения и

новинки строительных материалов и

технологий продемонстрировали круп�

нейшие мировые компании и Soudal в

том числе. Коммерческое предложение

Soudal этого года было посвящено пре�

зентации системы SWS (Soudal Window

System). Линия продуктов для профес�

сионального монтажа окон включает в

себя не только полиуретановую пену

Soudafoam Classic Gun, но и гидроизо�

ляционную монтажную ленту Soudal

Folienband Inside для использования

внутри помещения и саморасширяю�

щуюся уплотнительную ленту

Soudaband Acryl для внешней изоля�

ции. Герметизация окна происходит по

специальной технологии и исключает

возможность повреждения слоев поли�

уретановой пены и ухудшения микро�

климата помещения. На стенде был

представлен полиуретановый клей с

инновационным пистолетом и новый

клей�герметик линейки Fix All. Пре�

зентация продукции системных реше�

ний Soudal сопровождалась практичес�

кой демонстрацией возможностей их

применения в строительстве.

Источник: Soudal
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4 февраля в МВЦ «ITE Сибирская Ярмарка» завершила свою

работу «Первая строительная неделя» крупнейшей и самой

значимой отраслевой выставки Сибирского федерального округа

«СтройСиб».

Б
олее 400 компаний, занимающихся

проектированием, строительством и

реконструкцией собрались на круп�

нейшей профессиональной выставке Си�

бирского федерального округа. География

участников – 45 городов России, в том чис�

ле Москва, Санкт�Петербург, Екатерин�

бург, Калининград, Тюмень, Хабаровск.

Дальнее зарубежье представляли компании

из Австрии, Бельгии, Венгрии, Германии,

Дании, Италии, Китая, Польши, США, Тур�

ции, Финляндии, Франции, Швейцарии и

Южной Кореи. Выставка прошла на двух

этажах выставочного комплекса и на откры�

той площадке и заняла около 7000 м2.

В этом году «Первую строительную неде�

лю» посетило 8489 человек; 65,4% посетите�

лей из Новосибирска, 33,6% посетителей из

других городов России.

Спонсорами выставки выступили компа�

нии profine и REHAU. Генеральным инфор�

мационным спонсором выставки был жур�

нал «BLIZKO Ремонт». Генеральным интер�

нет�партнером раздела «Оконные техноло�

гии» стал информационный портал tybet.ru.

На официальной церемонии открытия фо�

рума гостей и участников приветствовали:

Денис Вершинин, министр строительства и

ЖКХ Новосибирской области, Магомед

Хандаев, помощник полномочного предста�

вителя Президента РФ в Сибирском феде�

ральном округе, Константин Боков, прези�

дент Ассоциации строителей и инвесторов

Новосибирска и Новосибирской области. 

Компании демонстрировали товары и тех�

нологии по нескольким десяткам направле�

ний: фасадные системы, тепло� и гидроизо�

ляционные материалы, тротуарная и фасад�

ная плитка, кровельные и крепежные мате�

риалы, оборудование для производства

окон, электроинструмент, деревообрабаты�

вающее оборудование. Последнее направле�

ние было продемонстрировано во всем раз�

нообразии компаниями «KAMI» и «ЛТТ»

целой серией деревообрабатывающих стан�

ков. 

Благодаря такому многообразию посети�

тели могли найти на выставке именно то,

что их интересовало: фирма «Элсан» пред�

ставила здесь геодезическое оборудование

и программное обеспечение, швейцарская

фирма «Троцеллен Рус» – вспененный по�

лиэтилен, омское предприятие «Термо�

щит» – быстровозводимые здания из ЛМК,

фирма «Кроз» – огнезащитные материалы,

НПП «Интерприбор» – приборы неразру�

шающего контроля, «Юкон» – навесные

вентилируемые фасады, ТД «Эковер» –

тепло�, звуко� и пожароизоляцию, «УМС

Рус» – автоматику для ворот, дверей, тур�

никетов, системы контроля доступа,

«Стройлайн» – производство экструдиро�

ванного пенополистирола, «Сибирская

стекольная компания» – промышленную

переработку стекла, «Дюпон» – техноло�

гии, инновационные продукты в строи�

тельстве, «Rockwool», завод «МИНПЛИ�

ТА», «КНАУФ Инсулейшн» – теплоизоля�

ционные материалы.

Кровельные материалы представили ком�

пании FEROOF, Weckman Steel, Гекса�Си�

бирь, Волна, Профсталь, Ризолин, Тема.

Наиболее широко на «Первой строитель�

ной неделе» был представлен сегмент окон�

ных технологий: производители ПВХ�про�

филя, фурнитуры и оборудования для про�

изводства светопрозрачных конструкций.

Тут можно было увидеть таких крупных иг�

роков, как aluplast, Deceuninck, Denver,

Elumatec, Haffner, LG Hausys, Lisec, profine,

REHAU, VEKA, Urban, Wintech, Fapim и

GU Поликом. 

Главное событие для

строительной отрасли Сибири
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Здесь можно было познакомиться с новин�

ками отрасли, причем не только по буклетам

и каталогам, многие производители очень

серьезно подошли к оформлению стендов и

привезли лучшие образцы своей продукции.

Грамотное стильное оформление экспози�

ции дало возможность компаниям предста�

вить себя в самом выгодном свете. 

Теплоизоляционные материалы предста�

вили фирмы Rockwool, МИНПЛИТА,

КНАУФ Инсулейшн, К�Флекс, МТК�Урал

и др. Гаражные и промышленные ворота,

рольставни, автоматику для ворот презен�

товали компании DoorHan, Херманн Рус�

сия и другие. Свои разработки презентова�

ли ведущие компании отрасли России и за�

рубежья: поставщик компонентов, систем и

комплексных решений из металла Ruukki

Рус (Калужская область), международная

компания, работающая в сфере инноваци�

онных технологий, «3М Россия» (Москва),

предлагающая инновационные продукты и

услуги компания Dupont (Москва), Сибир�

ская стекольная компания (ССК) из Крас�

ноярска и др. 

Многие экспоненты отмечали особую по�

зитивную атмосферу, которая царила на

первой неделе международного строитель�

ного форума в Новосибирске. 

В рамках деловой программы «Первой

строительной недели» прошли семинары,

научные конференции и круглые столы с

участием проектных и строительных орга�

низаций, представителей администрации,

Союза строителей Сибири и Ассоциации

строителей и инвесторов Новосибирска и

НСО.

1 февраля при участии и поддержке Уп�

равления надзорной деятельности Главно�

го управления МЧС России по Новоси�

бирской области и НГАСУ (Сибстрин) со�

стоялся семинар «Пожаробезопасность:

законодательная и нормативная база.

Проблемы и перспективы. Материалы и

технологии для огнезащиты. Страхование

рисков». О практике применения и реали�

зации Федерального закона 123�ФЗ «Тех�

нический регламент о требованиях пожар�

ной безопасности» участникам семинара

рассказал начальник отдела надзора за

особо важными объектами Управления

надзорной деятельности Главного управ�

ления МЧС России по Новосибирской об�

ласти Дмитрий Федоров.

3 февраля состоялось несколько крупных

мероприятий. Организаторами конферен�

ции «Практическое энергосбережение.

Опыт, пути и методы достижения энерго�

эффективности» выступили совместно

Союз строителей Сибири, Фонд энерго�

сбережения Новосибирской области, ИД

«Строительные ведомости», ИД «Коммер�

ческие предложения», НГАСУ�Сибстрин.

На конференции были освещены такие те�

мы, как «Программный подход и отрасле�

вые особенности реализации Федерально�

го закона 261�ФЗ об энергосбережении и

повышении энергоэффективности», «Ре�

конструкция зданий как эффективный

способ энергосбережения и повышения

энергоэффективности жилищного фон�

да», «Инновационные энергосберегающие

технологии в городском хозяйстве» и дру�

гие. Организаторами семинара «Навесные

фасады и витражи. Проблемы и перспек�

тивы» стали ИД «Строительные ведомос�

ти», Ассоциация «Наружные Фасадные

Системы» (АНФАС, Москва), НГАСУ

(Сибстрин), Союз строителей Сибири. В

рамках семинара был сделан краткий об�

зор рынка фасадных систем России и Си�

бири, даны прогнозы его развития. Обсуж�

далось формирование нормативной базы

по светопрозрачным конструкциям зда�

ний и сооружений. Были затронуты вопро�

сы пожарной безопасности навесных фа�

садных систем на этапах проектирования,

монтажа и эксплуатации зданий, вынесе�

ны на профессиональное обсуждение ти�

пичные ошибки, допускаемые при проек�

тировании и устройстве фасадных систем

и светопрозрачных конструкций.

«Первая строительная неделя» выставки

«СтройСиб�2011» завершилась награждени�

ем победителей конкурса «Золотая медаль

ITE Сибирская Ярмарка».

С 15 по 18 февраля проходила «Вторая

строительная неделя», на которой были

представлены инженерные системы и отде�

лочные материалы.

Прессслужба «Сибирской Ярмарки»

www.sibbuild.ru
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Каталог компаний

Основу портала составляет обширный ка�

талог компаний�поставщиков. В качестве

исходной базы для создания каталога ис�

пользовались данные, накопленные нашим

изданием за 5 лет работы. На момент сдачи в

печать этого номера журнала в каталоге бы�

ла размещена информация о 580 поставщи�

ках системных профилей, фурнитуры, ком�

плектующих, монтажных материалов, обо�

рудования, программного обеспечения,

словом, всего необходимого для современ�

ного производства окон.

Каталог компаний снабжен поисковой си�

стемой, позволяющей делать выборки по

различным критериям. Посетитель сайта

может найти компании по названию, по со�

ответствию ее продукции рубрике каталога,

по интересующему его региону, по бренду.

Вся размещенная информация проходит

тщательную модерацию, что исключает по�

падание в каталог некорректных данных.

Публикация данных о поставщиках на

страницах нашего портала производится

бесплатно, и добавить свои данные может

любая организация. Для этого достаточно

зарегистрироваться на портале, что займет у

Вас не более 3 минут. Став зарегистрирован�

ным пользователем и воспользовавшись

сервисом и подсказками, предоставляемы�

ми в личном кабинете, Вы сможете самосто�

ятельно размещать:

данные о Вашей компании;

описание Вашей продукции и услуг в со�

ответствующие по тематике рубрики порта�

ла;

контактные данные своих представи�

тельств в других регионах;

свой логотип;

новости, объявления об акциях, ваканси�

ях;

планируемые события и мероприятия в

календарь событий.

Из перечисленных выше данных сформи�

руется мини�страничка Вашей компании,

пример которой представлен на следующей

странице журнала.

Если ваша компания сотрудничает с

журналом «ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТ�

ВО» и размещает в нем свои статьи, то их

список также окажется на Вашей мини�

страничке и будет доступен всем посети�

телям портала.

Наш журнал

Другой значительный раздел портала

www.winpro.ru – «Наш журнал» – представ�

ляет собой электронную версию журнала

«ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО».

Все статьи представлены и в html�форма�

те и в виде pdf�файлов. Кроме того, можно

ознакомиться со списком компаний, чьи

материалы публиковались в заинтересовав�

шем Вас выпуске журнала, и скачать жур�

нал целиком.

На новой версии нашего сайта упрости�

лась процедура подписки на журнал. Для

бесплатного получения печатной версии

«ОКОННОГО ПРОИЗВОДСТВА» доста�

точно заполнить анкету в разделе «Подписка

на журнал».

Оконный рынок

В раздел «Оконный рынок» стекается ин�

формация о новостях, вакансиях, распрода�

жах и акциях, о планируемых мероприятиях,

размещаемая компаниями на своих мини�

страничках.

Каталог товаров

Это новый раздел, заработавший с января

2011 года. Теперь зарегистрированные на

портале компании�владельцы брендов мо�

гут самостоятельно добавлять подробные

описания своей продукции. В настоящий

момент добавить описания своих товаров

могут производители ПВХ�систем, обору�

дования для обработки ПВХ� и алюминие�

вых профилей, обработки стекла и произ�

водства стеклопакетов, а также станков для

ламинации профилей и подоконников.

Кроме произвольного описания каждая

группа товаров содержит набор унифици�

рованных полей, позволяющих делать вы�

борки и сортировки по находящейся в них

информации.

Количество товарных групп будет увели�

чиваться и в самом ближайшем времени по�

явится возможность добавления фурнитуры

и стекла.

Приглашаем к сотрудничеству

Если Вы хотите поделиться с производите�

лями окон своим опытом и знаниями, наш

портал готов Вам в этом помочь. Присылай�

те Ваши материалы по любым аспектам про�

изводства и монтажа окон, которые могут

быть интересны нашей читательской ауди�

тории, и мы постараемся найти для них мес�

то на страницах www.winpro.ru.

Интернет�портал www.winpro.ru –
ваши новые возможности
С середины лета 2010 года работает обновленный сайт журнала «ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО». Запуску нового проекта

предшествовала полугодовая работа по изменению дизайна и функциональности ресурса. В результате из скромного

интернет/представительства, содержащего только электронную версию журнала, наш сайт превратился в интернет/портал

с приличным набором сервисов, предоставляемых посетителям и зарегистрированным пользователям.
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Последние несколько лет интернет рос очень активно, расширяясь 2/3 раза за год. Росла аудитория и, соответственно,

трафик, увеличивались объемы интернет/рекламы, росло количество «живых» (функционирующих) сайтов. Причем этот

процесс сопровождался двумя важными тенденциями: ростом интернет/рынка в регионах за счет все большей

доступности широкополосного интернета и увеличением продолжительности пользования интернетом. 

Вместе с тем большая часть рекламных источников демонстрировала стремительное падение в 2009 году (объемы

рекламы в печатных СМИ упали на 30%, наружной рекламы – на 32%, радио – на 40%), лишь объем интернет/рекламы

увеличился на 30% и продолжает расти. Почему же так произошло?

Д
оступность информации, возможность быстро и дешево ее

обработать удобны для каждого пользователя на этапе опре�

деления потребностей. 87% потенциальных клиентов, поку�

пателей окон, пользуются поисковыми системами для получения

необходимой информации о продукте. В общем и целом 90% потен�

циальных клиентов изучают продукт перед покупкой. В процессе

ознакомления с сайтом потенциальный покупатель успевает оце�

нить уровень сервиса оконной компании, качество профиля, фур�

нитуры и иных комплектующих, составить мнение о продукте и в

итоге выбрать фирму.

Интернет – это океан новых возможностей, и от того, насколько

эффективно вы их используете, будет зависеть длина очереди потен�

циальных клиентов.

Почему же интернет эффективен?

Доказано, что рекламная кампания в каком�либо СМИ (ТВ, ра�

дио, пресса) плюс реклама в интернете увеличивают отдачу как ми�

нимум на 36% (по сравнению с рекламной кампанией, проведенной

без привлечения интернета). Почему это происходит? Основной во�

прос сводится к качеству интернет�аудитории. Посетитель сайта са�

мостоятельно принимает решение об использовании ресурса, сам

переходит на ваш сайт, ему никто ничего не навязывает (для сравне�

ния вспомним реакцию человека на выдаваемые около метро флае�

ры). Клиент в интернете изначально сам заинтересован в вашей

продукции, поэтому у вас есть отличный шанс помочь ему, а не от�

влечь, как в других типах рекламы. Поэтому посетитель вашего сай�

та с самого начала настроен к вам лояльно (другими инструментами

маркетинга такой реакции достичь крайне трудно). 

При этом выход на интернет�рынок достаточно дешев относитель�

но других типов рекламы. Требуется только создать сайт и привлечь

посетителей. В результате сайт будет эффективным как в кратко�

срочной, так и в долгосрочной перспективе (в зависимости от ком�

бинации рекламных возможностей).

Сколько стоит клиент?

Охват интернет�аудитории покупателей металлопластиковых окон

держится на трех «китах»: создании сайта, его поддержке и интер�

нет�рекламе. Эффективность сайта зависит от правильности дейст�

вий на каждом этапе в совокупности.

Доподлинно известно, что человек формирует свое отношение,

положительное или отрицательное, в течение 3 секунд с момента

контакта. Усиление лояльности клиента к вашему сайту происходит

на подсознательном уровне практически мгновенно после загрузки.

Первый критерий – восприятие дизайна на уровне «комфортно или

нет». Если ответ положительный, то при прочих равных посетитель

остается и начинает погружаться в ваш сайт.

На этапе погружения клиент реагирует на второй критерий – «удоб�

ство» (юзабилити, от англ. usability – дословно «возможность ис�

пользования», «способность быть использованным», «полезность»).

Юзабилити отвечает за удобство навигации по сайту, комфортное

для восприятия расположение текстовых и графических блоков,

значимой информации. Здесь важно понимать, что поведением кли�

ента на сайте можно управлять. Согласно статистике, в среднем

каждый посетитель просматривает от 3 до 5 страниц. Какие это бу�

дут страницы и, соответственно, какая информация дойдет до кли�

ента – зависит только от вас, от реализации тех идей, которые вы хо�

тите отразить на сайте. Формируется определенный путь – последо�

вательность открывания страниц, вследствие которой клиент чаще

совершает звонок или оставляет заявку на замер или расчет стоимо�

сти окна.

Третий этап – чтение информации. Мужчины и женщины, предста�

вители разных возрастных групп знакомятся с сайтами по�разному:

кто�то читает все подряд, а кто�то по диагонали. Кто�то смотрит

картинки, а кто�то изучает технические коэффициенты. Поэтому

важен не только смысл (с коммерческой точки зрения), но и форма

подачи информации: текст, графика, аудио или видео. Разумеется,

возможно комбинирование этих форм.

Принципы создания сайта:

Психология восприятия – ультраважно.

Удобство (юзабилити) – суперважно.

Качество содержания сайта – очень важно.

Мотивация на звонок или замер – важно.

Грамотное следование принципам создания сайта позволяет пре�

вратить ваш ресурс из простой странички «Это мы в интернете» в

мощный маркетинговый инструмент, обеспечивающий поддержку

продаж не только на частном уровне, но и среди дилеров.

Каким образом этого достичь?

После создания площадки, на которую придет ваш клиент, насту�

пает этап привлечения аудитории. Для этого используются различ�

ные методы: медийная реклама, контекстная реклама, поисковая

оптимизация и прочие методы продвижения. Все методы работают с

разной по объемам и качеству аудиториями, могут отличаться по

стоимости в разы, генерируют продажи в различных временных ин�

тервалах: от нескольких часов до нескольких лет. Но в целом все ме�

тоды решают задачи формирования спроса на продукцию, удовле�

творение спроса и поддержку лояльности к компании. 

Клиенты в интернете? Факт!

Максимальный 

охват ЦА

Медийная реклама

Нестандартные проекты

Поисковый и

тематический таргетинг

Контекстная реклама

Поисковая реклама

Тематическое

позиционирование

Нестандартные проекты

Медийная реклама

Поисковая реклама

Контекстная реклама

Формирование

спроса

Удовлетворение

спроса

Поддержка

лояльности

Рекламные цели и пути их решения
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Ввиду наибольшей распространенности на рынке остановимся на

сравнении контекстной рекламы и поисковой оптимизации.

Контекстная реклама представляет собой покупку специальных

мест на страницах поисковой системы и партнеров. Многие из вас,

вероятно, пользовались подобным. Она позволяет получать боль�

шое количество посетителей, т. к. ваша реклама показывается по ог�

ромному количеству запросов. Клиенты появляются на вашем сайте

практически сразу после запуска рекламной кампании в интернете.

В Санкт�Петербурге каждый переход обойдется вам примерно в 60

рублей, хотя при правильном оформлении рекламных блоков мож�

но добиться снижения стоимости каждого конкретного перехода за

счет увеличения суммарной стоимости рекламной кампании. А вот

поисковая оптимизация может быть разной. Существуют «высоко�

частотные» (ВЧ) и «низкочастотные» (НЧ) запросы. Соответствен�

но, развитие сайта в разных направлениях даст разный результат.

Все модели имеют различную себестоимость и эффективность. Кон�

текстная реклама дает максимальное количество посетителей в крат�

чайшие сроки, но они вряд ли приведут к нужному результату, т. к.

множество купленных посетителей еще не означает, что сайт эф�

фективен. А поток посетителей быстро начавшись так же быстро ис�

чезнет, как только пропадут постоянные денежные вливания. При

этом коэффициент отдачи всегда будет ниже, чем при «естествен�

ных» переходах.

«Естественными» переходами называются переходы на сайт «по

собственному желанию» с поисковых систем, каталогов, информа�

ционных ресурсов, социальных сетей. При этом 80% посетителей,

согласно статистике, приходят с поисковых систем по ключевым

словам. Запросы бывают разными, в зависимости от частоты обра�

щения к ним пользователей они делятся на высокочастотные и низ�

кочастотные. Высокочастотные запросы – это часто употребляемые

слова типа «окна», «пластиковые окна», «стеклопакеты» и т. д. Низ�

кочастотный запрос в поисковой системе – это узкоспециализиро�

ванный запрос, максимально характеризующий потребность посе�

тителя: «однокамерные стеклопакеты с энергосберегающим покры�

тием», «стеклопакеты купить в Москве», «самые лучшие стеклопа�

кеты быстро и дешево в Петербурге купить в хрущевку» и т. д. Низ�

кочастотные запросы способны привлечь клиентов в большем объе�

ме, чем высокочастотные. Это запросы от аудитории, которая уже

готова купить продукт и нуждается в конкретной информации: где

это можно сделать, какие услуги можно получить и как разобраться

в ассортименте. Поток посетителей сайта по НЧ�запросам всегда

превышает ВЧ�запросы суммарно, притом конверсия посетителя в

покупателя по НЧ�запросам гораздо выше. 

При развитии НЧ�запросов сайт превращается в ваш актив. Стра�

тегический стабильный актив, который не зависит от сезона, пого�

ды, смены алгоритмов поисковых систем. Устойчивость сайта и

способность приводить клиентов в долгосрочной перспективе – ос�

новная причина развивать направление низкочастотных запросов.

Именно низкочастотные запросы позволяют дать точный ответ

клиенту, вызывая доверие к вам, как к специалистам. И самое глав�

ное – развитие сайта в этом направлении не приводит к странной

ситуации: «сайт в ТОПе» или «в десятке», а заказов что�то не счень

много.

В чем же дело? 

Многие считают, что высокочастотные запросы определяют долю

интернет�рынка компании. Хотя даже Яндекс заявляет, что «боль�

шинство запросов состоит из двух или трех слов». Итак, мифы поис�

ковой оптимизации:

1. Согласно данным wordstat Яндекса, слово «стеклопакеты» запра�

шивается в месяц в Санкт�Петербурге 14129 раз.

2. Но редко кто говорит, что эта цифра включает в себя не уникаль�

ных пользователей (на основе IP�адреса), а всего лишь просмотры.

Причем не просмотры запроса «стеклопакеты», а всех запросов, в

которых присутствует это слово: «однокамерные стеклопакеты»,

«стеклопакеты купить», «самые лучшие стеклопакеты быстро» и т. д. 

3. Реальных просмотров по запросу «стеклопакеты» в августе было

всего 2209, а реальных клиентов и того меньше, так как из этой ци�

фры следует вычесть повторные наборы и просмотры специалистов

по поисковому продвижению.

Но и это не все.

4. Средние данные, согласно опыту компании «IT�Log», выглядят

так: 25% реальных пользователей «ушли» в контекстные объявле�

ния, 24% достались первому месту, 16% – второму, около 13% – тре�

тьему, остальные «в десятке» поделили от 6 до 10%, а вторая и третья

страница получили 5%.

Выходит, что соотношение аудитории высокочастотных и низко�

частотных запросов составляет примерно 1 к 7. То есть основная до�

ля интернет�рынка совсем в другом месте. 

Как же оценить эффективность рекламы в сети?

Самый простой показатель предоставляет статистика сайта: коли�

чество привлеченного трафика, просмотров страниц, время просмо�

тра страницы и путь по сайту. Но эти показатели не привязаны к

продажам.

Чтобы понять взаимосвязь продаж и сайта, важно видеть качест�

венное отображение данных о продажах с интернета. Менеджеры

могут забывать спрашивать об источнике, а звонки плохо отслежи�

ваться. Проблема решаема: 

1. Скидочный купон на сайте с генерацией источника рекламы

позволит не просто отследить интернет�покупателя, но и понять,

как этот покупатель пришел на сайт, какова эффективность продви�

жения по конкретным ключевым словам.

2. Покупка дополнительного телефонного номера только для кли�

ентов сайта позволит корректно считать звонки.

3. Соотношение посетителей/звонков/продаж позволит не только

решить проблему неправильной стратегии в интернете, но и понять,

в каком месте «прокололись» менеджеры.

Прошедшая в сентябре 2010 года конференция «ПОиСК�2010» по�

казала интересную тенденцию: большинство «оконщиков» сильно

недооценивает возможности интернета, причем как в области уп�

равления заказами, так и в сфере рекламы. Не пора ли менять эту

тенденцию, господа?..

Стрекалов И. С., компания «ITLog»

Развитие сайта по НЧ/запросам
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Стеклопрофилит ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Профильное стекло в России исторически называют «стеклопрофилит», в Европе чаще используют термин U/glass.

Стеклопрофилит – уникальный материал, имеющий массу возможностей и огромный спектр применения. Профильное

стекло изготавливается способом непрерывного проката, что дает ему массу серьезных преимуществ по сравнению,

например, с листовым стеклом.

П
�стекло может применяться на фаса�

дах, кровле, в интерьере и др. Но в пер�

вую очередь стеклопрофилит – краси�

вый материал, его различные типы поверхнос�

тей (гладкая, рифленая, узорчатая) и разнооб�

разные цвета открывают архитекторам и ди�

зайнерам огромный простор для фантазии.

Этот фактурный материал приятен на ощупь,

а различная степень прозрачности стеклопро�

филита при применении позволяет получить

массу дополнительных визуальных эффектов.

Благодаря частичному светопропусканию

можно добиваться различных архитектурных

эффектов, например, даже находящиеся в уда�

лении от окна перегородки позволят иметь ес�

тественное освещение в помещении, при этом

сохранится отсутствие возможности детально

наблюдать за переговорами, но будет хорошо

видно, что переговорная занята. Больше нет

необходимости заглядывать в кассу или кабин�

ку обменного пункта в банке, профилит помо�

жет обнаружить присутствие, но не помешает

работе. Внешние стены из профилита не поз�

волят сотрудникам отвлекаться на пейзаж за

окном, но при этом обеспечат их достаточным

светом. В любом случае Вам будет обеспечен

неординарный притягательный и солидный

элемент дизайна. Разнообразная фактура про�

филита позволяет достичь различной степени

прозрачности: от едва заметного расплывчато�

го контура или вполне четкой картинки без

лишних деталей и до полной прозрачности.

Кроме того, профилит обладает отличными

звукоизолирующими свойствами. Профиль�

ное стекло изготавливается методом вытягива�

ния, отсюда и ряд уникальных качеств этого

продукта: ударопрочность, жесткость, анти�

вандальные свойства. Профилит – прочный

материал, П�образный профиль придает ему

дополнительную жесткость, позволяя приме�

нять его размером до 7 метров без дополни�

тельных креплений в некоторых случаях. Про�

фильное стекло – это антивандальный матери�

ал, его можно успешно использовать в общест�

венных местах, приемных, клубах, салонах, ре�

сторанах и кафе, торговых центрах, медицин�

ских учреждениях и т. д. Стеклянное полотно

легко моется, на нем сложно рисовать, его

трудно испачкать и поцарапать. 

Профилит подсвечивается лучше множества

других материалов, а потому идеален для игры

со светом. Размещая элементы подсветки вну�

три его полостей, можно добиться отличных

эффектов как в интерьере, так и на фасаде.

Подведем итоги: профильное стекло имеет

массу преимуществ и областей применения.

Этот материал из разряда «все новое – хорошо

забытое старое». Современный профилит име�

ет массу различных фактур и может быть по�

крыт цветными красками. Крупнейшие компа�

нии с мировыми именами (Adidas, BMW и др.)

использовали его для своих фасадов, известные

бренды применили профилит в интерьерах бу�

тиков. Однако в России профильное стекло

еще не получило широкого распространения,

и, применяя этот материал на фасаде или в ин�

терьере, Вы будете весьма оригинальны. 

Закажите каталог уже сегодня!

Эксклюзивный представитель завода и поставщик

стеклопрофилита ООО «БУТИЛ и Ко»

123182, Москва, ул. Щукинская, д. 8

Тел.: (495) 223#2606, (499) 720#4152

e#mail: main@butyl.ru

www.u#glass.ru

Профилит на фасаде здания

Профилит на кровле здания

Профилит в интерьере

Профилит идеален в игре со светом

СТЕКЛОПРОФИЛИТ: СВЕЖО. АКТУАЛЬНО. ЯРКО

Разнообразные цвета, приятная на ощупь фактура, различная степень прозрачности

Профилит на фасадах офисных зданий крупнейших компаний с мировыми именами
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Пленки для ламинацииОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Более полувека компания Haogenplast занимается производством покрытий различного назначения с уникальными

характеристиками: стойкостью к выцветанию, термостойкостью, морозоустойчивостью и насыщенной цветовой гаммой.

Объединяет эти покрытия одно – высокое качество.

Н
ас окружают десятки поверхностей,

на которые мы зачастую просто не

обращаем внимания. Стены и потол�

ки, столешницы и подоконники, окна – все

они имеют покрытия со специальными за�

щитно�декоративными свойствами. Где бы и

в каком применении вы ни встретили покры�

тие Haogenplast, подсознательно будете уве�

рены – оно удовлетворяет всем необходимым

требованиям и прослужит долгие годы.

Самые передовые технологии и современ�

ное высокотехнологичное оборудование,

новейшие каландры, многоцветные печата�

ющие машины, машины для ламинирова�

ния и тиснения – вот далеко не полный пе�

речень средств, позволяющих производить

Haogenplast сложнейшие многослойные

пленки ПВХ, большой ассортимент которых

обуславливается богатством характеристик

и типоразмеров.

Постоянный контроль качества и экологиче�

ски чистое производство позволяют

Haogenplast производить действительно отлич�

ные материалы. Это подтверждают сертифика�

ты различных мировых сертификационных

центров и неуклонно растущие объемы про�

даж не только в Израиле, но и по всему миру. 

Производимые Haogenplast жесткие и по�

лужесткие ПВХ�пленки успешно применя�

ются в следующих областях: ламинирование

окон, подоконников, дверей, поверхностей

из металла, дерева, гипса и т. п., индустрия

канцелярских товаров, изготовление ска�

тертей (более 300 видов), термопластичные

кровли для зданий, многослойные покры�

тия для пола, пленки для бассейнов и водя�

ных резервуаров и многое другое. 

В Россию через представительство

Haogenplast поставляются ПВХ�пленки для

ламинации оконного профиля, подоконни�

ков и дверей. В последнее время особую акту�

альность приобретает так называемая санд�

вич�пленка, то есть пленка ПВХ с уже нане�

сенной защитной пленкой из ПЭ. Не прекра�

щается разработка новых типов пленок, ко�

торые при сохранении прежних параметров

имеют более низкую стоимость. Разрабаты�

ваются новые цветовые дизайны пленок для

ламинации оконного и подоконного профи�

ля. Оптимизируется складская программа, в

которой учтены наиболее востребованные

нашими клиентами размеры ширины ПВХ�

пленок, создан складской запас с учетом раз�

вития наших постоянных партнеров, и тех,

кто только еще делает первые шаги. Мы уде�

ляем особое внимание упаковке. Доказатель�

ством служит уникальная многослойная сис�

тема упаковки, разработанная нашими спе�

циалистами из отдела логистики, которая ис�

ключает случайное замятие торцов пленки

при транспортировке и попадание пыли и

влаги. Это позволяет хранить пленку некото�

рое время под открытым небом. Haogenplast

предлагает отличную сервис�программу, на

основании которой заказчики получают не

только покрытия ПВХ, но и сопутствующие

материалы, удовлетворяющие тем характери�

стикам производства, которые необходимы

именно им. Поставки происходят вовремя, с

учетом всех пожеланий заказчика. Будем ра�

ды сотрудничеству со всеми, кто поверит

нам, как надежным поставщикам высокока�

чественной продукции.

Готовы ответить на все Ваши вопросы. Звоните!

Тел.: +7 (495) 359#2125, +7 (495) 358#7460 

Моб.: +7 (925) 542#8693

E#mail: info@haogenplast.ru 

E#mail: Haogenplast@mail.ru

www.haogenplast.ru

Декоративные ПВХ�пленки фирмы «Хаогенпласт»



Пленки для ламинации ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

На протяжении многих лет компания RENOLIT производит широкий ассортимент ПВХ/

пленок для ламинирования оконного профиля. С 2010 года при производстве пленки

применяется совершенно новая уникальная технология SST. В этом заключается

принципиальное отличие пленки RENOLIT от других ламинационных пленок. Расскажем, в

чем заключается суть этой технологии.

RENOLIT. Технология SST

Д
ля любого производителя и монтаж�

ника металлопластиковых конструк�

ций не является новостью, что произ�

водство и установка окон и дверей из лами�

нированного ПВХ�профиля требует особого

отношения как к установке армирования,

так и к закреплению конструкции в проеме.

Все эти действия служат для предотвраще�

ния потери геометрии при высокотемпера�

турном нагревании ламинированной конст�

рукции под воздействием солнечных лучей

(инфракрасного излучения), несоблюдение

которых приводит к увеличению реклама�

ционных выездов и сезонных регулировок

притвора.

После длительного изучения проблемы

высокотемпературного нагревания пленки

темных цветов под воздействием ИК�излу�

чения специалисты компании RENOLIT

разработали технологию SST (Solar Shield

Technology). Данная технология обеспечи�

вает защиту профиля от нагрева так, что

оконная конструкция остается стабильной

даже при самом интенсивном солнечном из�

лучении. Нанесение пленки не преподнесет

никаких сюрпризов, поскольку в базовую

структуру пленки были интегрированы пиг�

менты, отражающие инфракрасное излуче�

ние, а ее первоначальная толщина и гиб�

кость в процессе нанесения остались неиз�

менными.

С технологией SST температура нагрева�

ния поверхности профиля снижается в сред�

нем на 11% в сравнении с обычными плен�

ками. Это особенно важно для южных реги�

онов страны с большим количеством сол�

нечных дней в году.

В заключение отметим, данная уникальная

технология, включающая в себя ряд неоспо�

римых преимуществ, является маленьким

подарком от компании Renolit своим парт�

нерам, так как цена пленки при этом не уве�

личивается. На сегодняшний день техноло�

гия SST применяется при производстве

пленки всех оттенков, нуждающихся в за�

щите от ИК�излучения.

ООО «Ренолит#Рус»

142784, МО, Ленинский р#н, 

дер. Румянцево, БП Румянцево, стр. 2, 

блок «В», 16 подъезд, 4 этаж, офис 414 «В»

Тел.: (495) 995#1615, факс: (495) 995#1614 

e#mail: info@renolit.ru

www.renolit.ru

Выпуск 2730

Пленка Renolit с технологией SST, примеры ИК3отражения

Температура нагревания поверхности пленки темных цветов:

Saffron SST: на белом профиле 49,3°C, на темном профиле 53,6°C

Brown SST: на белом профиле 53,7°C, на темном профиле 55,1°C

Температурный стандарт для белого профиля 53°C

Температурный стандарт для темного профиля 74°C

Белый профиль Темный профиль

ИК3излучение
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Клей для ламинацииОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Ф
ирма JOWAT AG производит клее�

вые материалы для мебели, дерево�

обработки, упаковки и полигра�

фии, автомобильной промышленности и

строительной отрасли. Одним из направле�

ний производственной деятельности явля�

ется выпуск клеевых материалов, праймеров

и очистительных средств, применяемых при

окутывании оконных профилей и подокон�

ников ПВХ� и ПП�пленками, а также CPL�

пленками. Это экологичные полиуретано�

вые клеи�расплавы.

Клеи�расплавы для ламинации

оконных профилей

Для окутывания оконных ПВХ�профилей

имеются следующие клеевые материалы:

Йоватерм Реактант 604.10, Йоватерм Реак�

тант 604.15, Йоватерм Реактант 604.17, Йо�

ватерм Реактант 604.19. Указанные продук�

ты имеют рабочую температуру 130 – 150°С

и отличаются скоростью реакции отвержде�

ния и достижения прочности склеивания.

Применяются на ведущих предприятиях Ев�

ропы, мы надеемся, что и в России потреби�

тели оценят качество нашей продукции.

Клеи�расплавы для ламинации 

подоконников

Для окутывания ПВХ�подоконников

представлены клеи марок Йоватерм Реак�

тант 605.70 и наша новая разработка – клей

для окутывания ПВХ�профилей CPL�плас�

тиком Йоватерм Реактант 605.20. При рабо�

те используются стандартный (MCL primer)

Йоват 406.89 и новое поколение праймеров

(LOW in VOC) Йоват 406.72. 

Необходимо сказать и о таком продукте,

как Йоватерм Реактант 605.00. Это универ�

сальный клей с рабочей температурой 110 –

130°С. Применяется для окутывания окон�

ного профиля и подоконников ПВХ�, ПП�

пленками и тонкими CPL�пластиками.

В 2011 году ожидаем появления более эко�

логичных ПУР�расплавов без летучих моно�

меров и праймеров на водной основе. Мы

заботимся об окружающей среде и экологи�

ческой безопасности наших продуктов.

«Первоклассное склеивание» – девиз фир�

мы Jowat AG. В этом не сомневаются наши

клиенты в Европе, а теперь и в России. На

клей дается десятилетняя гарантия. 

Jowat AG

Tel.: +49 (5231) 747# 0 

www.jowat.de

ООО «Йоват»

Тел./факс: +7 (495) 941#9092

Факс: +7 (495) 941#9097

www.jowat.ru

Прочность на отрыв в Н/мм как показатель
скорости отверждения при 40% относи/
тельной влажности и температуре 20°С в те/
чение окутывания и дальнейшего хранения

Клеи�расплавы для ламинации
Компания JOWAT AG была основана в 1919 году, а с 1945 года располагается в немецком городе Детмольде. Помимо двух за/

водов в Германии имеет заводы в США, Швейцарии и Малайзии. Налажена собственная сеть сбыта в Европе. Распростране/

ние товаров осуществляется по всему миру через дочерние компании, эксклюзивных дилеров, агентов и представительства.

В России продажа клеевой продукции осуществляется через дочернюю фирму ООО «Йоват» и эксклюзивных дилеров.
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В период с 21 по 25 февраля 2011 года на заводе «Klebchemie M. G. Becker GmbH & Cо. KG»

прошел ежегодный семинар, посвященный тематике применения клеевых материалов в

строительстве и при производстве мебельных элементов.

Ежегодный семинар Kleiberit
«Облицовывание профильно!погонажных изделий из ПВХ,

древесных материалов и металлов. Использование клеевых

материалов для получения высококачественного склеивания»

Ф
ирма «Klebchemie M. G. Becker
GmbH & Cо. KG» – известный в ми�

ре производитель высококачест�

венных клеев марки «Kleiberit». Везде, где

присутствует склеивание, вы можете встре�

тить клеи с торговой маркой «Kleiberit».

«Klebchemie M. G. Becker GmbH & Cо. KG» вы�

пускает клеевые материалы для различных

отраслей промышленности с 1948 года. Поч�

ти 300 сотрудников производят около 40000

тонн клеев в год. 

Опыт проведения подобного семинара в

2010 году показал значительный интерес

участников к новым технологиям и тенден�

циям в области ламинирования профиль�

ных изделий. Основными участниками ста�

ли производители ПВХ�профилей (оконно�

го и подоконного) со всего постсоветского

пространства. 

В 2011 году список участников и тем се�

минара значительно расширился. Участ�

никами семинара стали представители

компаний, производящих межкомнатные

двери, подоконный профиль из ПВХ и

WPC, оконный профиль из ПВХ, стеновые

панели из ПВХ, рулонный шпон, кухон�

ную мебель. 

В ходе проведения семинара были рассмо�

трены все виды клеевых материалов (ЭВА,

ПО, на основе полиэфиров и растворите�

лей, ПУР�клеи�расплавы), которые могут

применяться при облицовывании профиль�

ных изделий и все нюансы технологии их

применения. Немалую часть времени заня�

ло обсуждение вопроса о предварительной

подготовке субстратов и облицовочных ма�

териалов (шпон, рулонные материалы) и

определении оптимальных условий обра�

ботки субстратов перед склеиванием. 

KLEBSTOFFE  ADHESIVES



Выпуск 27 33

Клей для ламинацииОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Для лучшего понимания особенностей пе�

реработки пленочных материалов было ор�

ганизовано посещение крупнейшего в Евро�

пе производителя ПВХ�пленок – фирмы

Renolit (Германия). В ходе экскурсии по тер�

ритории завода были показаны все этапы

производства ПВХ�пленок и методы кон�

троля готовой продукции. 

Интересные доклады были сделаны пред�

ставителями компаний�производителей ла�

минационного оборудования: Friz (Германия)
и Extru$Teh (Plasmek, Турция), производителей
клеевого оборудования Nordson (Германия) и
Robatech (Швейцария).

«Жаркое лето» 2010 года – одна из самых

обсуждаемых тем семинара. Практически

все предприятия в 2010 году столкнулись с

экстремальными погодными условиями, ко�

торые не только нарушили технологии про�

изводства, но и повлияли на условия транс�

портировки готовой продукции. Особенно

много проблем при транспортировке в жар�

кий период было с изделиями, облицован�

ными при помощи ЭВА�клеев�расплавов,

так как ЭВА�клеи относятся к группе термо�

пластичных клеев (размягчаются при воз�

действии температуры) и имеют температу�

ру размягчения около 70°С. При транспор�

тировке продукции в металлических кон�

тейнерах температура в них могла достигать

80°С, что в свою очередь вело к отслаиванию

облицовочного материала от основы. 

Немало проблем высокие температуры

(около 40°С) в летний период создали на

предприятиях, перерабатывающих клеи на

основе полиэфирных смол и растворителей.

В них в качестве растворителя применяется

метиленхлорид (дихлорметан), температура

кипения которого составляет всего 40°С, что

в конечном итоге приводило к «закипанию»

клеевого материала в устройствах клеенане�

сения при температуре в цехах свыше 40°С. 

Для решения данной проблемы фирма

«Klebchemie M. G. Becker GmbH & Cо. KG» сов�

местно с ведущими мировыми производите�

лями клеевого оборудования предложила

вариант применения ПУР�клеев�расплавов

вместо ЭВА�клеев�расплавов и клеев на ос�

нове полиэфирных смол и растворителей.

Была предложена частичная модернизация

существующего облицовочного оборудова�

ния под переработку ПУР�клеев�расплавов,

так как только этот вид клеевого материала

не подвержен температурным воздействиям

ни при хранении, ни при переработке, ни

при хранении готовой продукции. 

ПУР�клеи обладают высокой адгезией к

таким трудносклеиваемым материалам, как

стекло, металл, ПВХ�композиция, ПП (по�

липропилен). При этом склеивание проис�

ходит при минимальном расходе клея и со

скоростью до 80 м/мин, что позволяет не

только улучшить качество склеивания, по�

высить производительность оборудования,

но и значительно снизить затраты на клее�

вые материалы. Подтверждением призна�

ния преимуществ ПУР�клеев�расплавов мо�

жет служить переход с клеев на основе рас�

творителей на ПУР�расплавы значительно�

го количества компаний, занимающихся ла�

минацией. В то время как цены на клеи на

растворителях постоянно растут, фирма

«Klebchemie M. G. Becker GmbH & Cо. KG»
разработала ряд ПУР�клеев, цена которых

сопоставима с ценой растворных клеев.

При этом расход «жидких клеев» составляет

100 – 110 г/м2, а расход ПУР�расплавов все�

го 45 г/м2. Уже на сегодняшний день ис�

пользование ПУР�клеев на 40% экономич�

нее, чем применение растворных клеев.

При подобной модернизации может успеш�

но применяться ПУР�клей�расплав Kleiberit

706.4, так как он имеет оптимальное соотно�

шение цена�качество и подходит практичес�

ки для всех видов склеивания. 

В последнее время актуальна проблема

выбросов в атмосферу отходов производст�

ва и их влияние на здоровье сотрудников

предприятий. К примеру, в Западной Евро�

пе выбросы органических растворителей

очень сильно ограничены, т. к. пары рас�

творителей напрямую негативно влияют на

здоровье персонала. Недалеко то время,

когда все предприятия будут проходить

действительную санитарно�эпидемиологи�

ческую проверку в органах государственно�

го надзора, и использование клеев на орга�

нических растворителях будет ограничено.

Выходом в этой ситуации, опять же, будет

переход на клеевые материалы с минималь�

ной долей летучих веществ (ПУР�клеи�рас�

плавы).

На семинаре была представлена новинка:

праймер Kleiberit 840.5 на водной основе,

который в значительной мере позволяет со�

кратить выбросы паров растворителей.

В ходе семинара вниманию участников

были предложены варианты единой систе�

мы оценки качества склеивания и способы

борьбы с появлением дефектов склеивания.

Семинар проходил в деловой конструктив�

ной обстановке, было задано много вопро�

сов не только представителям Kleiberit, но и

представителям фирм�производителей обо�

рудования. Подобные мероприятия позво�

ляют развивать цепочку «производитель�по�

купатель» и оперативно откликаться на за�

просы покупателей. 

Всем участникам семинара были вручены

памятные сувениры и именные сертификаты. 

Основываясь на результатах прошедшего

семинара и интересе к новым технологиям

со стороны клиентов, есть очень большая

уверенность в том, что подобные встречи

станут постоянными.

Специалисты фирмы «Klebchemie M. G.
Becker GmbH & Cc KG» готовы предоставить

заинтересованным лицам всю необходимую

информацию по применению клеевых сис�

тем торговой марки «KLEIBERIT» в области

оконного производства и оказать помощь в

их применении.

Klebchemie M. G. Becker GmbH +Co. KG

Max#Becker#Strasse 4

D#76356 Weingarten/Baden

Telefon: +49 (7244) 62#0

Telefax: +49 (7244) 700#0

e#mail: info@kleiberit.com

www.kleiberit.com

Представительство в РФ

Москва, проезд Серебрякова д. 14, стр. 5

Тел./факс: +7 (495) 665#6987

e#mail: kleiberit@mail.ru

www.kleiberit.ru



Выпуск 2734

Оборудование для ламинации ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Возможности декорирования

В 90�е годы прошлого века, когда термин

«экструзия ПВХ» только вводился в россий�

ский лексикон, трудно было предположить,

что по истечении всего лишь нескольких лет

спросом будут пользоваться не только белые

и окрашенные ПВХ�, МДФ� и алюминие�

вые профили, но и профильно�погонажная

продукция, покрытая декоративной ПВХ�

пленкой различных цветов и фактур.

Конечно, и сегодня наибольшей популяр�

ностью пользуются белые пластиковые ок�

на, поскольку они самые дешевые и легко

могут вписаться в различные интерьеры и

фасады, но порой замысел архитектора при

строительстве нового дома и коттеджа или

при восстановлении исторического фасада

здания требует другого цветового решения

окна, не нарушающего целостности архи�

тектурного облика здания. И здесь ламини�

рование не только позволяет решать различ�

ные задачи по декорированию, но и во мно�

го раз повышает эксплуатационные качест�

ва профиля: его поверхность покрывается

прочной пленкой, наружная сторона кото�

рой отличается высокой стойкостью к атмо�

сферным воздействиям, к ультрафиолето�

вым лучам, надолго сохраняя яркость рас�

цветки.

В настоящее время производители предла�

гают потребителю достаточно широкий вы�

бор расцветок ламинированных оконных

профилей, от однотонных цветов (красного,

зеленого, синего, голубого и других) до раз�

личных декоров под дерево (дуб, орех, крас�

ное дерево, венге), полностью имитирую�

щих фактуру и даже естественные прожилки

древесины. Если же речь идет о каширова�

нии отделочных, строительных профилей

(будь то ПВХ, алюминий или МДФ), то

здесь фантазии дизайнеров нет предела, по�

скольку применяемые материалы разнооб�

разны (ПВХ� и бумажные пленки, меламин,

шпон), многоцветны, многофактурны.

Среди преимуществ ламинированных де�

коративной ПВХ�пленкой профилей можно

выделить следующие:

высокая защищенность от механических

повреждений: царапин, сколов;

абсолютная устойчивость к погодным ус�

ловиям (пленка не выцветает на солнце, не�

чувствительна к осадкам, легко выдержива�

ет перепады температуры от �80 до +130°С);

гарантированная долговечность (до 20

лет);

эстетичный внешний вид окна;

стойкость к любым моющим средствам, в

том числе кислотосодержащим.

Процесс внедрения технологии ламиниро�

вания/каширования на российский строи�

тельный рынок не ограничился только

оконными профилями из ПВХ, МДФ и алю�

миния и ПВХ�подоконниками. В 2005 –

2007 годах начали появляться покрытые де�

коративной ПВХ� или бумажной пленкой

пороги, строительные уголки (под цвет

обоев, фасада), плинтусы, стеновые панели,

карнизы, мебельные отделочные профили

(для шкафов�купе), элементы офисных пе�

регородок.

Оборудование для ламинации

Процесс ламинации ПВХ�профиля за�

ключается в следующем: пленка наносится

на поверхность готового профиля специ�

альным способом, обеспечивающим мак�

симально прочное соединение. Клеевой

слой, расплавляясь в процессе нанесения

пленки, соединяет ее с поверхностью про�

филя, в результате чего образуется единая

структура.

Ламинирующие станки различаются в за�

висимости от того, какие используются сис�

темы нанесения клеев: двухкомпонентный

клей холодного отверждения (на основе рас�

творителя) или термопластичный клей�рас�

плав (полиуретановый или ЭВА).

Двухкомпонентный клей наносится на ла�

минирующую пленку, которая затем протя�

гивается через нагревательный туннель, где

растворитель, находящийся в составе клея,

ускоренно испаряется (рис. 1).

По второй технологии клей�расплав в

брикетах разогревается в специальном экс�

трудере�плавильнике и через нагреватель�

ный шланг подается в плоскощелевую го�

ловку, которая автоматически прижимает�

ся к пленке и наносит расплавленный клей.

Полиуретановый клей�расплав не содер�

жит растворителей; в процессе его остыва�

ния происходит реакция образования по�

лимерной сетки, в результате чего достига�

ется значительное улучшение свойств клее�

вого соединения (прочности, влаго� и па�

ростойкости).

И в том и в другом случае, независимо от

типа клея, осуществляется подготовитель�

Развитие рынка строительных и отделочных материалов в России привело к появлению

отдельных фирм, занимающихся исключительно ламинацией профильно/погонажной

продукции. Автор статьи рассказывает о технологии ламинирования, необходимом

оборудовании и экономике процесса.

Экстру�Тех
Новинки ламинирования

Ламинирование/каширование

В настоящее время распростране�

ние получили два названия процесса

нанесения пленки на профиль: ла�

минирование (от англ. laminate) и ка�

ширование (от нем. kaschieren). Оба

термина подразумевают процесс

покрытия профильно�погонажной

продукции декоративными, стойки�

ми к атмосферному воздействию

ПВХ� и бумажными пленками, шпо�

ном, меламином при помощи специ�

альных клеев и с использованием

ламинирующих машин. Термин «ка�

ширование» чаще употребляется,

когда речь идет о нанесении на по�

верхность профиля специальной

многослойной пленки с тисненой по�

верхностью.

Праймер

Материал, применяемый для пред�

варительной подготовки поверхнос�

ти перед нанесением какого�либо

покрытия.

Рис. 1. Станок Plasmek LM 300 W6S
для ламинирования ПВХ/ и алюмини/
евых профилей с использованием
двухкомпонентного клея холодного
отверждения
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ная обработка поверхности профиля (на нее

наносится праймер, если того требует техно�

логический процесс) и каширование по�

верхности профиля пленкой с помощью

прижимных роликов.

В процессе ламинирования происходит

постоянный контроль следующих парамет�

ров:

оптимальное расположение пленки отно�

сительно профиля;

качество ламинируемой поверхности про�

филя;

качество нанесения грунта на поверхность

профиля;

скорость ламинации;

степень прижима ламинационных валов.

В случае каширования профилей ПВХ� и

бумажными ламинирующими пленками

применение той или иной системы нанесе�

ния клея на качестве ламинации практичес�

ки не отражается. Поэтому свой выбор мож�

но остановить, например, на станках с сис�

темой нанесения двухкомпонентного клея.

Если же речь идет о приклеивании листово�

го или рулонного шпона или меламинового

ламинирующего материала, то здесь предпо�

чтение следует отдавать станкам, работаю�

щим на клеях�расплавах.

В настоящее время в производственной

палитре оборудования для ламинирова�

ния/каширования профилей имеются стан�

ки, позволяющие наносить пленку, бумагу,

меламин (как рулонный, так и листовой) и

шпон шириной от 10 до 1400 мм со скоро�

стью до 40 – 60 м/мин (рис. 2).

В последние годы многие предприятия в

Европе стремятся перейти от технологии

применения клеев с содержанием раствори�

телей на системы, свободные от этих испа�

ряющихся в атмосферу веществ, а именно –

на полиуретановые клеи�расплавы. Такое

стремление обосновывается еще и тем, что

данный вид клея прошел сертификацию в

специализированном институте по контро�

лю и выдаче сертификатов Suddeutsches

Kunststoffzentrum (Центр по пластмассовым

материалам) в немецком городе Вюрцбурге

(рис. 3).

В установках, работающих на клее�распла�

ве, ламинация профилей может осуществ�

ляться с подачей пленки по бокам, сверху

или снизу – решение принимает покупатель

в момент размещения заказа на изготовле�

ние подобного станка. Возможная скорость

ламинирования профилей – до 40 м/мин.

Турецкая компания Plasmek (входящая в

группу компаний Intergrup), расширяя тех�

нологические возможности производимого

оборудования, разработала ламинирующий

станок с использованием на нем двух систем

нанесения клея: двухкомпонентного холод�

ного на основе растворителя или термоплас�

тичного клея�расплава. Это позволяет суще�

ственно экономить рабочее пространство и

финансовые вложения, а также расширяет

ламинационные возможности, например,

позволяет осуществлять заказы «на сторону»

с применением различных материалов (ог�

раничение составляет только ширина плен�

ки), разнообразной геометрии профилей.

В последние годы спросом пользуются

станки, позволяющие без остановки лами�

нировать один и тот же профиль различны�

ми цветными пленками. Благодаря устрой�

ству автоматической смены пленки (рис. 4)

станок может работать без остановки на

смену бобины, что позволяет уменьшить ко�

личество отбраковки пленки и существенно

экономит время.

Но и этим фантазия производителей лами�

нирующего оборудования не ограничилась.

Компания Plasmek, к примеру, выпустила

станки для одновременного двухстороннего

ламинирования пленкой оконного, строи�

тельного и мебельного профилей (рис. 5).

Данные установки уже успешно работают в

Германии и в Арабских Эмиратах.

Многие производители оборудования уве�

ряют, что они могут предложить ламиниру�

ющие станки, работающие со скоростью до

100 м/мин. Однако следует учесть, что каче�

ство ламинирования во многом определяет�

ся человеческим фактором, а при такой ско�

рости обслуживающий персонал будет про�

сто не в силах отследить «сохраняемость»

параметров процесса.

Рис. 2. Подача шпона на станок для
ламинирования

Рис. 3. Станок для ламинирования с
использованием полиуретанового

клея/расплава

Рис. 4. Система автоматической
смены пленки

Рис. 5. Станок для одновременного
двухстороннего ламинирования

Рис. 6. Станок с двухсторонней ламинацией профиля 
и системой быстрой смены пленки
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Расчет рентабельности

Чтобы понять, насколько рентабелен

процесс ламинации, приведем приблизи�

тельный расчет себестоимости ламиниро�

вания ПВХ�профиля.

Для расчета стоимости ламинирования

профильно�погонажных изделий взяли ус�

редненные цены на расходные материалы

(клей, отвердитель, праймер) и пленку

цвета «золотой дуб» компании Renolit – ве�

дущего производителя пленок для ламина�

ции.

Примерная стоимость расходных матери�

алов составляет:

клей: от 3,6 до 4,3 евро/кг;

отвердитель: от 6,4 до 8,0 евро/кг;

праймер: от 2,8 до 3,0 евро/кг;

пленка: от 4,2 до 6,4 евро/м2.

В случае приобретения пленки, нарезан�

ной по размерам заказчика, ее стоимость

увеличивается примерно на 10 – 20% в за�

висимости от объемов. В расчетах данный

фактор не учитывался. При определенных

объемах ламинации выгоднее сразу же

приобрести станок для резки ламинирую�

щей ПВХ�пленки.

Производственные расходы включают за�

траты на электроэнергию и заработную

плату сотрудников из расчета троих рабо�

чих, кладовщика, начальника цеха/участ�

ка. Некоторые должности можно совмес�

тить.

Калькуляция затрат дает следующие ре�

зультаты.

Стоимость клея с учетом отвердителя:

3,9 + (7,2 х 0,08) = 4,48 евро/кг (на 1 кг клея

необходимо добавлять 80 граммов отверди�

теля).

Себестоимость 1 погонного метра рамы с

ламинированной поверхностью шириной

95 мм, без учета затрат на электроэнергию и

заработную плату сотрудникам, составила:

(5,2 х 0,095) + (4,48 х 0,014) + (3 х 0,016) =

0,67 евро/погонный метр. При расчете ис�

пользовались усредненная стоимость

пленки, а также средние значения расхода

клея и праймера.

Скорость ламинирования оконных про�

филей на станке с использованием двух�

компонентного холодного клея гарантиро�

ванно составляет от 2 до 16 м/мин (несмо�

тря на то, что порой производители обору�

дования в технических параметрах станка

указывают до 30 м/мин), рама не является

сложной формой, поэтому средняя ско�

рость может достигать 5 – 20 м/мин.

Отходы производства составляют от 2 до

8% в зависимости от объема выполняемого

заказа; чем меньше заказ, тем выше его се�

бестоимость.

Время перехода с одного профиля на дру�

гой составляет от 20 до 40 минут в зависи�

мости от опыта специалиста. При останов�

ке станка на срок более 18 часов клей под�

лежит утилизации. Расчет примерный, так

как цены закупки расходных материалов у

поставщиков являются коммерческой тай�

ной и индивидуальны для каждого клиен�

та. Следует отметить, что цветные профили

стоят в среднем на 10 – 25% больше, чем

белые. В целом, если рассчитывать на объ�

ем минимум 7000 погонных метров в неде�

лю, станок на основе двухкомпонентного

холодного клея окупается в течение макси�

мум 3 рабочих месяцев.

Еще несколько лет назад (до 2003 года) о

ламинации ПВХ� и алюминиевых профи�

лей задумывались только крупные компа�

нии, производящие профильно�погонаж�

ные изделия, а также фирмы, занимающи�

еся сборкой приблизительно 100 – 250

окон в смену. В 2002 году на рынке окон�

ных конструкций стали появляться компа�

нии, которые наряду со сборкой окон ока�

зывали услуги по ламинированию ПВХ�

профилей. Стоимость ламинирования с

учетом НДС составляла 18,4 евро за погон�

ный метр. В данную цену входили стои�

мость декоративной и защитной пленок,

клея, работы. Выгодность данной услуги

отразилась на появлении отдельных ком�

паний, занимающихся только ламиниро�

ванием профилей и имеющих в своем про�

мышленном арсенале несколько ламини�

рующих установок. В настоящее время сто�

имость ламинационных работ колеблется в

пределах, указанных в таблице 1.

В зависимости от типа и цвета пленки, а

также времени, потраченного на перенаст�

ройку станка под определенные профили,

стоимость ламинационных работ увеличи�

вается на 10 – 20%.

Наталья Сологуб,

генеральный директор ООО «ЭкструТех» 

ООО «Экстру#Тех»

140054, Московская обл., Люберецкий р#н, 

г. Котельники, микрорайон Ковровый, д. 37 

(территория комбината «Люберецкие ковры»)

+7 (495) 783#3136 (АТС Коврового комбината) 

доб. 183 – тел./факс, доб. 184 – тел.

Тел.: +7 (916) 641#0723

E#mail: njus@rambler.ru

www.extru#teh.my1.ru

Внешняя поверх�

ность, Евро/пог. м

Внутренняя поверх�

ность, Евро/пог. м

Двухсторонняя

ламинация, Евро/пог. м

Рама

Створка 

� оконная 

� дверная

Импост

Штапик

1,25�2,10 2,20�3,400,92�1,30

1,14�1,51

2,00

2,33�3,33

2,77�3,00

1,19�1,62 

1,27�1,33

1,40�1,50 2,30�2,50 0,90�1,00

0,55�1,18

Таблица 1. Примерная стоимость работ по ламинированию ПВХ/профиля

Новые ламинационные станки в цеху заказчика
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Д
ля начала разберемся, зачем и как на�

до ухаживать за современными окна�

ми. Современное окно состоит из не�

скольких отличных друг от друга элементов,

которые требуют к себе соответствующего

отношения.

Основной элемент окна – само стекло или

стеклопакет, что сейчас встречается намного

чаще. Его можно мыть обычными средства�

ми для стекла. Но главное, чтобы эти средст�

ва не вредили другой составляющей окна –

не растворяли или еще как�либо негативно

не воздействовали на ПВХ�профиль.

Второй значимый элемент, на который

всегда обращают внимание – пластиковый

(ПВХ) или иной профиль (но поскольку в

этой статье мы говорим о пластиковых ок�

нах, то в дальнейшем будем иметь в виду

именно пластик).

Пластиковые профили, а также откосы и

подоконники необходимо периодически

мыть и протирать, при этом основное требо�

вание к моющим средствам – «не навреди!».

Отношение пластиков к органическим рас�

творителям различное (в зависимости от хи�

мической природы полимера), а потому

средство по уходу за ПВХ�окнами должно

быть предназначено именно для ПВХ или

содержать указание, что для пластиковой

поверхности его применять можно. Выбор

моющих средств сегодня достаточно широк,

есть из чего выбирать. Обычно средство, как

и для стекол, поставляется во флаконах с

распылителем – разбрызгал на сухую по�

верхность и протер мягкой тканью. 

Несколько слов о том, что скрыто от на�

ших глаз, но без чего не было бы столь теп�

лых и комфортных окон. Речь пойдет об уп�

лотнителях и фурнитуре.

Фурнитура позволяет окну открываться в

нескольких плоскостях, при закрытии рав�

номерно запирает конструкцию практичес�

ки по всему периметру и что немаловажно –

все это управляется одной ручкой. Фурниту�

ру необходимо очищать от грязи и пыли,

смазывать раз в год специальной смазкой.

Производители смазки для фурнитуры упа�

ковывают ее по�разному. На наш взгляд,

удобнее использовать флакончики с носи�

ком – лейкой или капельницей, с их помо�

щью можно подать масло непосредственно в

механизм и ни капли мимо. 

Уплотнители являются главным элемен�

том «теплого» окна. Резиновые или сили�

коновые уплотнители теперь стоят практи�

чески на всех окнах: пластиковых, дере�

вянных, алюминиевых. И чтобы в окнах не

появились щели, а вместе с ними сквозня�

ки, за уплотнителями нужно ухаживать.

Сначала необходимо визуально осмотреть

весь периметр оконной рамы на предмет

плотного прилегания уплотнителя, т. к.

любой посторонний предмет, оказавшись

между окном и рамой, может повредить уп�

лотнитель, в этом случае потребуется его

частичная или полная замена. Протирать

уплотнители нужно сухой мягкой тканью,

либо чуть смоченной в воде или моющем

средстве (подойдет средство, которым очи�

щали сам профиль). Чтобы уплотнитель со

временем не портился (под воздействием

непогоды, солнечных лучей, перепадов

температуры или просто от старости), его

периодически надо обрабатывать специ�

альным составом, включающим в себя си�

ликоны, полимеры и поверхностно�актив�

ные вещества. Комплекс этих веществ про�

никает внутрь структуры уплотнителя, не

давая ему высыхать и разрушаться. (Мно�

гие из вас видели банковские резинки для

денег. Если такая резинка полежит долгое

время в тепле или под солнечными лучами,

то начинает трескаться и рассыпаться,

иногда оплывает и приклеивается к той по�

верхности, на которой лежит – это только

один из примеров того, что может случить�

ся с резиновыми изделиями). Не стоит пу�

тать специальный состав для уплотнителя

и силиконовую смазку. Смазка в отличие

от специального состава воздействует

лишь на поверхность, образуя пленку, ко�

торая лишь частично защищает уплотни�

тель от внешних факторов и не препятству�

ет его старению. Средства по уходу за уп�

лотнителями выпускаются в виде спрея

или карандаша, в пластиковой тубе или в

виде эмульсии во флаконе с дозатором. Из

всего вышеперечисленного наиболее удоб�

на для применения эмульсия, так как на

салфетку можно нанести точную дозу и

полностью протереть уплотнитель, вклю�

чая труднодоступные места. 

Сегодня в продаже имеется большой вы�

бор специальных наборов по уходу за плас�

тиковыми окнами, каждый производитель

предлагает что�то свое, но выбор всегда ос�

тается за вами. 

ООО «Эдельвейс#Н»

Россия, Московская область, 

г. Раменское, ул. К. Маркса, д. 5

Тел.: +7 (495) 979#0149

e#mail: info@edelweiss#n.ru

www.edelweiss.ru

Несмотря на свою практичность, пластиковое окно, как и любое техническое изделие, требует специального ухода, и правила

его эксплуатации знать все/таки необходимо. Простой профилактический уход один/два раза в год послужит залогом

максимально долгой службы ваших окон.

Уход за ПВХ�окнами. Выбор средств
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М
ы открыты к сотрудничеству с за�

интересованными компаниями и

организациями, работающими в

строительстве, торговле, производстве

оконных и дверных конструкций с целью

совместного продвижения высококачест�

венного, экологического и доступного ма�

териала на российский рынок. Фирма про�

должает расширять спектр продукции под

своей торговой маркой. Сотрудничество с

заводами Европы позволило наладить про�

изводство там группы товаров под торговой

маркой «АГАТ». 

Оперативность поставок

обеспечивают современные

складские комплексы с

большим штатом квалифи�

цированных сотрудников, а

также специализированный

транспорт для перевозки

крупногабаритных грузов до

склада заказчика либо до

транспортной компании для

дальнейшей отправки в лю�

бой регион России. Совре�

менные автопогрузчики

значительно ускоряют про�

цесс отгрузки товара на но�

вом складе компании

«АГАТ». 

Основные преимущества:

Стопроцентное наличие товара на складе.

Бесплатная доставка товара на склад заказ�

чика или в экспедиторскую компанию в те�

чение 35 часов с момента получения заявки.

Оформление и выставление счетов в тече�

ние 20 минут с момента получения заявки от

покупателя.

Отгрузка товара со склада фирмы «АГАТ»

в течение 30 мин.

Гибкая система скидок.

Удобное расположение склада и офиса.

Расположение склада и офиса компании

«АГАТ» действительно удобное, особенно

в связи с новыми законопроектами. Влас�

ти Москвы планируют запретить грузови�

кам движение по городу, в том числе и по

кольцевой дороге, уже с 15 января 2011 г.

Так как склад и офис «АГАТ» расположен

в 20 км от Москвы, у наших клиентов не

возникнет никаких проблем с транспор�

тировкой груза.

Благодаря использованию системы элек�

тронной закупки производители оконных

конструкций могут добиться снижения

внутренних организационных затрат по

снабжению до 20%, снизить время доку�

ментооборота и вероятность ошибок в не�

сколько раз. 

Преимущества новой системы зака�

зов: 

возможность просмотра фотографий то�

вара и нормы упаковки;

четкий контроль над закупочными це�

нами и ассортиментом в режиме реально�

го времени; 

возможность оперативно сделать заказ в

любое удобное время суток, находясь в

любом месте; 

максимальное снижение влияния чело�

веческого фактора при обработке заказов

и выставлении счетов и, как следствие,

уменьшение времени доставки заказан�

ных товаров;

сокращение затрат на телефонные пере�

говоры;

снижение времени ожидания выставле�

ния счета. 

На сегодняшний день фирма «АГАТ» про�

изводит и поставляет следующие группы то�

варов:

1. Противомоскитную сетку «АГАТ».

2. Ручки оконные, балконные.

3. Комплектующие для производства стек�

лопакетов.

5. Нажимные гарнитуры, дверные ручки.

6. Метизы.

7. Профиль системы PROVEDAL.

Преимущества профиля Provedal

Длительный срок службы.

Балконам, лоджиям и ок�

нам из алюминиевого про�

филя не требуется специ�

альный уход.

Алюминиевый профиль

Provedal устойчив к корро�

зии и к другим воздействи�

ям окружающей среды.

Provedal экономит элект�

роэнергию.

Обеспечивает шумоизо�

ляцию.

Выдерживает колебания

температуры от �50 до

+50°С.

Профиль остается эколо�

гичным в течение всего сро�

ка эксплуатации.

Сопутствующие механизмы изготовлены

из нержавеющей стали.

Фурнитура надежна и долговечна.

Наши клиенты в большей степени руко�

водствуются ценой продукции, а мы стано�

вимся более требовательными к ассорти�

менту и качеству товаров и обеспечиваем

наилучшее соотношение цены и качества.

Десятки компаний уже выбрали «АГАТ».

Начните работать с нами, чтобы увидеть, ка�

кой должна быть настоящая компания евро�

пейского уровня.

«АГАТ»

Московская обл., Солнечногорский р#н, д. Дурыкино

Тел./факс: (495) 645#10#41

e#mail: agat#okno@mail.ru

www.agat#okno.ru

«АГАТ» – перспективная компания в области производства и поставок комплектующих для

евроокон и дверей. Молодой и предприимчивый коллектив избрал тактику активной

продажи с индивидуальным подходом к каждому клиенту.

Ваш надежный партнер

Наименование Цена руб. с НДС 

Рамный профиль 25*10,5 мм, бел./кор. 21,85 руб./пог. м

Центральная поперечина 23*7,2*8 мм, бел./кор. 21,85 руб./пог. м

Соединительный уголок ABS, бел./кор. 1,15 руб./шт.

Резиновый шнур 1,10 руб./пог. м

Сетка fiberglass ширина 1,4 м; 1,6 м 21,85 руб./кв. м

Ручка оконная алюминиевая Hermo/Hoppe, штифт 35 мм, бел. 19,00 руб./шт.

Ручка оконная пластиковая Hoppe 11,80 руб./шт.

Ручка балконная ABS бел./кор. 4,70 руб./шт.

Саморез оконный от 11,00 руб./100 шт.

Подкладки под стеклопакет от 30,00 руб./100 шт.

Пластиковые уголки для дист. рамки 6, 8, 10, 12, 16 мм от 14 руб./100 шт.

Молекулярное сито 1,5 мм (Nedex) 38,50 руб./кг

Петля дверная Door Line 120 кг 180,00 руб./шт.

Петля дверная KT!N 195,00 руб./шт.

Заглушка на подоконник 4,20 руб./шт.

Ограничитель открывания с металлическим держателем белый 14,30 руб./шт.
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А
нализ накопленного опыта позволяет

ответить на многие интересные во�

просы: почему производительность

иной компании в разы больше, чем у других

при меньшей занимаемой площади? Почему

покупка дорогостоящего автоматического

оборудования иногда приводит к увеличе�

нию производительности лишь на 20 – 30%?

Почему одно производство работает как ча�

сы, а другое, практически такое же, страдает

от сбоев и высокого процента брака?

«Успешность» производства закладывает�

ся на этапе его проектирования, а также при

различных перестройках и реорганизациях.

Одной из важнейших составляющих подоб�

ных процессов является автоматизация.

Сразу следует отметить, что автоматизация

далеко не всегда означает покупку дорого�

стоящей автоматической линии с произво�

дительностью в сотни изделий в смену.

Практически любое производство, начиная

от ручного, может быть в той или иной сте�

пени усовершенствовано при помощи уста�

новки нового оборудования или программ�

ного обеспечения, или того и другого. Мо�

жет быть автоматизирована и работа офиса.

Автоматизация в широком смысле слова

касается практически всех. В данной публи�

кации мы хотели бы поговорить о проблемах

автоматизации, которые часто являются, по

сути, общими организационными пробле�

мами производств, от решения которых за�

висит иногда жизнеспособность самого

предприятия.

Главной проблемой автоматизации явля�

ется то, что в этом процессе фактически уча�

ствуют в общем случае три стороны: постав�

щики оборудования, разработчики про�

граммного обеспечения и заказчики. Сов�

местная слаженная работа этих трех сторон

нужна предприятию на многих этапах его

жизни: при первоначальном проектирова�

нии нового производства, на этапе практи�

ческого создания линии и запуска ее в экс�

плуатацию, при проведении работ по авто�

матизации действующего цеха. 

Теоретически весь процесс кажется доста�

точно простым: необходимо купить обору�

дование, установить управляющее ПО и за�

пустить производственную линию. Однако

на практике этот этап не приводит к ожида�

емому результату, причем разобраться в

сложном клубке возникающих затруднений

и найти их причины удается далеко не все�

гда. 

Рассмотрим в отдельности взаимодействие

сторон, участвующих в автоматизации.

Наиболее просто, пожалуй, строятся взаи�

моотношения между заказчиками и постав�

щиками оборудования. Сам процесс монта�

жа и наладки оборудования довольно слож�

ный и требует привлечения специалистов

высочайшей квалификации. Однако в связи

с тем, что поставщик, как правило, диктует

свои условия и методы эксплуатации обору�

дования, запуск станков в работу также про�

исходит по отработанной схеме.

Взаимоотношения между разработчиками

оборудования и программного обеспечения

носят преимущественно односторонний ха�

рактер. Они заключаются в обеспечении

разработчика программы данными о форма�

тах файлов, протоколах обменов, синтакси�

се сообщений и т. д. В принципе, при пол�

ноценной реализации подобной поддержки

этого достаточно. Крайне редко разработчи�

ки оборудования идут на доработку обору�

дования под требования ПО или производ�

ственного процесса. Подобная практика ча�

ще всего оправдана, поскольку в случае реа�

лизации индивидуальных доработок теряет�

ся важнейшее качество сложного оборудо�

вания – его унификация.

Тем не менее, как показывает практика,

двусторонняя связь нужна. Примеры зада�

ний для реализации полного набора дейст�

вий, предоставленные программистами, и

их проверка поставщиком оборудования не

отнимет много сил, но добавит обеим сторо�

нам уверенности в правильности своих дей�

ствий. Зачастую организовать подобный не�

Занимаясь разработкой программного обеспечения для оконного бизнеса и его внедрением на самые

различные производства, специалисты компании «Бэндмастер» получили уникальную возможность, участвуя

в их деятельности, сравнивать технические, организационные и многие другие параметры работы этих

производств, и самое главное – их экономические показатели.

От чего зависит «успешность» производства, или почему
автоматизация не всегда дает нужный результат?
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сложный обмен просто некому. Стороны

действуют в рамках обязательств перед за�

казчиком, и это взаимодействие, от которо�

го во многом зависит беспроблемная экс�

плуатация оборудования в будущем, имеет

место лишь на уровне неформального обще�

ния специалистов по внедрению ПО и на�

ладчиков оборудования. 

Наиболее сложной является работа руко�

водителей предприятия с программистами в

ходе внедрения программы на производст�

во.

На приведенной на предыдущей странице

схеме указаны проблемы, возникающие по�

следовательно на различных этапах.

Основной причиной возникающих затруд�

нений является то, что среди представите�

лей компании�изготовителя окон, как пра�

вило, нет специалиста, который бы полно�

стью владел всей информацией, необходи�

мой для внедрения. 

Специалисты по внедрению вынуждены

получать информацию по частям от различ�

ных сотрудников: технологов, менеджеров,

специалистов по закупкам и т. д., которые, к

сожалению, не располагают для этого доста�

точным количеством времени. В связи с

этим получаемая информация носит фраг�

ментарный и бессистемный характер.

Часто вопросы, касающиеся перехода на

новые технологии работы предприятия в

связи с внедрением ПО, вообще не могут

быть четко сформулированы представите�

лями производства. Однако подготовка

технического задания на внедрение стано�

вится возможной только после определе�

ния схемы работы с программой, то есть

фактически разработки нового порядка

работы всего предприятия. Во многом это

является ключевым моментом, определя�

ющим в будущем результат использования

внедряемого ПО. Конечно же проблема

решается. Но готовы ли к этому люди, вы�

нужденные заниматься данной работой?

Опыт работы на оконном производстве по

одной устоявшейся схеме не гарантирует

успех при разработке новых схем работы,

да еще с использованием новых неизвест�

ных средств. Не это ли является причиной

того, что установка программы на произ�

водство очень часто носит характер экспе�

римента с неизвестным заранее результа�

том?

Учитывая все изложенное выше, несложно

заметить, что проблемы автоматизации сво�

дятся, по существу, к грамотному и ком�

плексному планированию и организации

процесса оснащения производства средст�

вами автоматизации, причем делать это

должны опытные специалисты, владеющие

знаниями сразу в нескольких сферах:

Внедряемое программное обеспечение,

его установка, настройка, возможности и

ограничения.

Оконное производство, его технология,

применяемое оборудование.

Организация работы сложного производ�

ственного комплекса, внутрицеховая логис�

тика, принципы и практика построения по�

точного производства.

В сложившейся сегодня схеме организа�

ции процесса автоматизации это звено от�

сутствует, поэтому очень часто возникают

ситуации, когда сотрудники предприятия

или сторонней компании вынуждены зани�

маться решением задач в областях, в кото�

рых они не являются специалистами. Так

программисты, вольно или невольно, опре�

деляют порядок работы цеха, специалисты

по оконному производству разрабатывают

задание для программистов и т. д.

Учитывая растущие сложности современ�

ного бизнеса, оборудования и программно�

го обеспечения, в процессе автоматизации

должен появиться еще один участник – раз�

работчик решений в области автоматиза�

ции, способный на профессиональном

уровне предоставить услугу по разработке и

реализации организационно�технических

решений для производства. 

Помимо собственно автоматизации спе�

циалисты в данной области, как нам пред�

ставляется, могли бы оказать помощь и в

других аспектах деятельности предприятия:

Подбор и размещение комплекта оборудо�

вания под запланированную производи�

тельность.

Организация работы офиса, обучение со�

трудников.

Организация процессов внутрицеховой и

транспортной логистики.

Реализация «безбумажного производст�

ва».

Комплексное проведение грамотных орга�

низационных мероприятий в сочетании с

использованием современного программ�

ного обеспечения и оборудования позволит

на любом производстве «выжать» максимум

из имеющихся ресурсов: площадей, обору�

дования и т. д. 

О результатах работ, проводимых нами в

этом направлении, и других предложениях

читайте в публикациях, а также на нашем

сайте.

Сергей Талдыкин, генеральный директор

ООО «Бэндмастер»

ООО «БЭНДМАСТЕР»

195176, Санкт#Петербург, 

Пискаревский пр., д. 25, офис 11

Тел.: + 7 (812) 329#3856

E#mail: info@bandmaster.ru

www.bandmaster.ru



Тел.: +7 (499) 400�62�29

e�mail: info@lider�xt.ru

Моб.: +7 (910) 424�94�35

ЭКСТРУЗИОННЫЙ ИНСТРУМЕНТ И 

ЭКСТРУЗИОННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
для оконных профилей, подоконников, стеновых

панелей, откосов, кабель�каналов, плинтусов и

технических профилей.

Производство: ИТАЛИЯ, КИТАЙ.

ЦУЛАГИ И ФРЕЗЫ ДЛЯ ПВХ�ПРОФИЛЕЙ И ДЕРЕВА
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З
АО «Möller» предлагает подоконники,

которые превосходят по основным

техническим показателям подоконни�

ки из ПВХ и ДСП. Аргументы в пользу каче�

ства нашей продукции основаны на опыте

почти 30�летней эксплуатации подоконни�

ков Möller из материала LIGNODUR. Мате�

риал для основы подоконника Möller, полу�

ченный по специальной экструзионной тех�

нологии LIGNODUR, представляет собой

однородную, без формальдегидов, смесь

компонентов ПВХ и древесной муки. Со�

единение «дерево�пластик» обеспечивает

материалу подоконника Möller неоспори�

мые преимущества.

Стабильность формы

При колебаниях температуры и влажности

поддонники Möller сохраняют стабильность

формы и рассчитаны на работу в диапазоне

температур от �30 до +70°С. Древесно�поли�

мерная смесь, основа подоконников Möller,

позволяет им выдерживать нагрев 150°С в те�

чение 30 минут, при этом отсутствуют взду�

тие ламината и повреждение поверхности. В

соответствии с требованиями ГОСТ РФ до�

пускается изменение линейных размеров по�

доконников после теплового воздействия до

1%. Этот показатель для подоконников

Möller составляет всего 0,15%, что в 6 раз

превосходит требования ГОСТ РФ. Повы�

шенная ударная прочность материала позво�

ляет использовать в конструкционной систе�

ме только вертикальные ребра жесткости.

Абсолютная влаго� и паростойкость защитит

подоконник от расслоения и набухания, по�

этому он может использоваться в так называ�

емых проблемных зонах: ванных комнатах,

саунах, крытых плавательных бассейнах.

Теплозащита

Климатические зоны нашей страны с при�

сущими им погодно�климатическими и

ландшафтно�географическими условиями

диктуют повышенные требования к тепло�

изоляции внутренних подоконников. В гео�

метрии профиля фирма Möller использует

проверенную многокамерную систему. Пус�

тотелые камеры конструкции плюс новый

материал основы LIGNODUR позволяют до�

стигать превосходных показателей теплоза�

щиты по сравнению с другими подоконни�

ками. 

Покрытие

Покрытие подоконников Möller – высоко�

качественный ламинат ELESGO plus on Top®.

Декоративная поверхность подоконников

получена по инновационной технологии от�

вердения полиакрилатов точно дозирован�

ными низкоэнергетическими электронны�

ми лучами. В результате без применения

давления и температуры создается закрытая

структура поверхности, отличающаяся пре�

красной стойкостью к влаге, механическому

и химическому воздействию. Такая поверх�

ность при эксплуатации обладает устойчи�

востью к царапинам, нечувствительна к све�

ту и солнечным лучам (ультрафиолету). Со

временем на ней не появляются желтые пят�

на, не происходит изменение цвета.

Соединение ламината и подоконной доски

происходит при помощи полиуретанового

клея�расплава KLEIBERIT, которому прису�

ща очень высокая первоначальная проч�

ность, обусловленная ярко выраженной

клейкостью, температуростойкость от �40 до

+150°C, устойчивость к старению и раство�

рителям, великолепная влаго� и водостой�

кость. 

Экологическая безупречность

Устанавливаемый на подоконник ламинат

ELESGO plus on Top® не содержит формальде�

гид и растворители, поэтому в процессе экс�

плуатации не возникает никаких вредных

выделений. Подоконник Möller идеально

подходит для эксплуатации в детских и ме�

дицинский учреждениях благодаря своей

экологичной рецептуре и уникальным каче�

ственным характеристикам.

Отличный внешний вид

Наряду с превосходными техническими

характеристиками подоконники фирмы

Möller отличает характерный внешний вид, а

полученные на ощупь впечатления особен�

ные: поверхность представляется теплой и

приятно бархатистой. Благодаря использо�

ванию полиакрилатов стало возможно со�

хранение первозданного цвета поверхности

декоров: от классического белого и до ими�

тирующих цвет мрамора или дерева подо�

конников. Отвердевшая акрилатная смола

имеет высокий коэффициент светопрелом�

ления, поэтому оптические характеристики

представляют цвета и нюансы поверхности

вплоть до тончайших разветвлений структу�

ры дерева, подчеркивая его неповторимость.

Легкий уход

Подоконники Möller имеют антистатичес�

кую поверхность, не притягивают к себе

пыль, тем самым обеспечивая дополнитель�

ную защиту от загрязнений. Идеальная по�

верхность позволяет максимально упрос�

тить уход за подоконником и не нуждается в

использовании каких�либо чистящих

средств, в отличие от обычного подоконни�

ка, обладающего пористой поверхностью.

На поверхности подоконников Möller отсут�

ствуют поры, благодаря чему бактерии не

скапливаются, а уборка не доставляет ника�

ких хлопот.

Легкий монтаж подоконника

Подоконник – это в первую очередь стро�

ительный элемент, поэтому он должен быть

не только привлекательным, но и удовлетво�

рять строгим строительным и архитектур�

ным нормам. Подоконники Möller обраба�

тываются обыкновенными стандартными

пилами и не требуют герметизации кромки

распила каждый раз после резки; легко мон�

тируются, подгоняются по размеру, комби�

нируются, обеспечивая любое нестандарт�

ное решение, ведь диапазон величин подо�

конников по ширине изделия составляет от

150 мм до 800 мм.

Все эти особенности и характеристики

позволяют компании Möller давать своим

клиентам обоснованную гарантию качества

и надежности подоконников на 3 года, для

других подоконников срок гарантии состав�

ляет 1 год. Расчетный срок полезной эксплу�

атации подоконников Möller составляет по�

рядка 40 лет, что подтверждено многолет�

ним использованием наших подоконников,

установленных на многих строительных

объектах Западной и Восточной Европы.

Целью деятельности компании Möller яв�

ляется предоставление покупателям товаров

отличного качества и сервисных услуг. Мы

дорожим своим именем и репутацией, дела�

ем все необходимое, для того чтобы соответ�

ствовать самым высоким требованиям вре�

мени.

Оригинальный подоконник немецкого ка$
чества от компании Möller – ваш правиль$

ный и осознанный выбор.

ЗАО «Мёллер»

141006, Московская обл., г. Мытищи, 

2#й Рупасовский переулок, владение 8, строение 1

Тел.: + 7 (495) 380#3153, факс: + 7 (495) 380#3158

E#mail: info@moeller.su 

www.moeller.su

Подоконники Möller с середины 90/х годов ассоциируются в России с товарами премиум/класса, воплощая в

себе передовые немецкие технологии и бренды, среди которых материал LIGNODUR, ПУР/клей/расплав

KLEIBERIT и ламинат ELESGO plus on Top®.

Подоконники Möller: эстетично, качественно, надежно
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Подоконники ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Т
ремя основными «китами» правиль�

ной установки окон является выбор

фирмы, работа монтажников и самое

главное – используемые при этом материа�

лы. По статистике именно на применение

некачественных материалов, экономию на

комплектующих и несоблюдение ГОСТов

приходится около 85% «оконного» брака.

Неискушенному покупателю трудно ориен�

тироваться при выборе как самого окна, так

и подоконника. Если вы хотите получить ка�

чество и долговечность, достаточно знать

несколько принципов грамотного вы�

бора подоконников.

Во�первых, уникальная технология

изготовления

Отличительной особенностью подоконни�

ков немецкого производителя Werzalit явля�

ется запатентованная во всем мире техноло�

гия спрессовывания гомогенной древесно�

волокнистой основы с крепкой декоративной

поверхностью. Верхний слой подоконников

Werzalit не приклеивается традиционным

способом, а при высокой температуре спрес�

совывается, сращиваясь с основной древес�

ной массой. Благодаря прессованию в формах

края подоконников «запаиваются» еще в про�

цессе изготовления, закрывая тем самым по�

ры. В результате исключается вероятность

проникновения влаги и водяных паров даже

при обычных температурных колебаниях.

Во�вторых, конкурентные 

преимущества

Для подоконников Werzalit характерны

технологичность, экологическая безопас�

ность, прочность, износоустойчивость,

стойкость к атмосферным изменениям, тер�

моустойчивость от �50°С до +90°С постоян�

ного и до +180°С кратковременного воздей�

ствия, устойчивость к воздействию химиче�

ских веществ, небольшой вес и разнообра�

зие декоративного оформления.

В�третьих, богатство цветов и 

размеров

Среди подоконников Werzalit наибольшей

популярностью пользуется серия

EXCLUSIV. Этот немецкий по�

доконник имеет классичес�

кую форму с интегрированным «носиком»

высотой от 34 мм и большим разнообразием

декоративной отделки.

В�четвертых, гарантия качества

Подоконники Werzalit наиболее полно от�

вечают дополнительным требованиям по

техническим и эксплуатационным характе�

ристикам, имеют сертификаты, подтверж�

дающие соответствие качества продукта

стандартам России. Многочисленные пре�

имущества своих подоконников немецкий

производитель Werzalit заверяет многолет�

ней гарантией. На объектах в Азии, Америке

и Европе подоконники Werzalit безупречно

функционируют уже более 30 лет!

Ваше решение установить подоконник

Werzalit окупится долговечностью, непри�

хотливостью и простотой ухода. 

Гарантированный подоконник немецкого

качества от Werzalit – Ваш правильный и

долговечный выбор!

Более подробную информацию Вы мо�

жете получить в представительстве ком�

пании Werzalit GmbH + Co. KG, а также у

производителей окон и в местах рознич�

ной торговли.

Представительство компании 

Werzalit GmbH + Co. KG в России

Тел.: +7 (495) 933#8560, 510#5105

Факс: +7 (495) 933#8561

e#mail: info@werzalit.ru

www.werzalit.ru

Идеальный монтаж окна возможен только при наличии качественного подоконника.

Хорошему окну – отличный подоконник!

СДЕЛАНО В ГЕРМАНИИ
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Молекулярное ситоОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Д
ля начала необходимо дать им опре�

деление. Молекулярные сита – это

сорбенты, избирательно поглощаю�

щие из окружающей среды вещества, моле�

кулы которых не превышают определенных

размеров. Это вещества как природного, так

и искусственного происхождения, имеющие

на своей поверхности поры определенного

размера (определяются в ангстремах, 1 анг�

стрем = 10�10м), наличие которых обуславли�

вает способность материала к поглощению

(адсорбции) молекул стороннего вещества с

меньшим размером, чем диаметр пор. 

Молекулярные сита (адсорбенты) в разрезе

их применения для производства стеклопа�

кетов можно классифицировать по группам.

1. Сита природного происхождения, сде�

ланные на основе аттапульгита или палы�

горскита (глина).

2. Полученные путем химического синтеза

сита, содержащие соединение CaCl2.

3. Полученные путем химического синтеза

сита с размером пор 4 А.

4. Полученные путем химического синтеза

сита с размером пор 3 А.

Данная градация условна, т. к. целью ее со�

здания служило лишь желание показать, что

единственно возможным вариантом для

применения в производстве стеклопакетов

могут служить молекулярные сита 3 А. 

Рассмотрим подробнее предложенную

классификацию.

1. Сита, сделанные на основе аттапульгита или
палыгорскита (глина).

Данный вид молекулярных сит наиболее де�

шев в производстве, но означает ли дешевизна

соответствие заявленным требованиям ГОСТа?

Конечно нет! В соответствии с ГОСТом пока�

затель ΔТ должен быть не ниже 35°С, но по

своей природе данные материалы не могут вы�

зывать химическую реакцию с таким выделе�

нием тепла, поэтому недобросовестные про�

изводители добавляют в состав таких сит ок�

сид кальция (СаО), который поднимает тем�

пературу теста до нужных значений. Хотя в ре�

альной жизни не так важен показатель теста

ΔТ, как способность сита адсорбировать вла�

гу – максимальная влагоемкость. ГОСТ тре�

бует, чтобы максимальная влагоемкость сита

была не ниже 15% во всем диапазоне исполь�

зуемых температур, но после лабораторных

исследований выяснилось, что данные моле�

кулярные сита могут поддерживать такую вла�

гоемкость только при температурах выше

20°С. Исходя из этих испытаний напрашивает�

ся неутешительный вывод: при температурах

ниже 20°С молекулярные сита не выполняют

своих функций – осушения стеклопакета.

2. Сита, содержащие в себе соединение CaCl2.
Эти молекулярные сита имеют несколько

специфических особенностей: содержащий�

ся в них CaCl2 вступает в агрессивную реак�

цию с алюминиевой дистанционной рам�

кой, вследствие чего начинается процесс ее

коррозии. Данный вид сит не только впиты�

вает содержащуюся в воздухе влагу, но и ус�

пешно ее отдает обратно при нагреве, не�

сложно сделать вывод, что содержащий дан�

ное сито стеклопакет начнет запотевать, как

только окружающая температура превысит

ту, при которой происходила его сборка.

3. Сита с размером пор 4 А.
Молекулярные сита с размером пор 4 анг�

стрема – это продукт первичной стадии про�

изводства молекулярных сит 3 А. Данные

сита имеют прекрасные показатели как по

тесту разности температур (ΔТ тест), так и по

максимальной влагоемкости, но и у этих сит

есть особенность – размер внутренних пор 4

ангстрема. Что же это означает? Попробуем

разобраться. Все в природе состоит из моле�

кул, каждое вещество имеет молекулы опре�

деленного размера, а молекулярные сита об�

ладают свойством улавливать и удерживать

молекулы веществ, размер которых меньше

диаметра внутренних пор сита. К примеру,

молекула воды имеет диаметр 2,7 А, значит

молекулярное сито 4 А будет прекрасно по�

глощать воду. В настоящее время в совре�

менных стеклопакетах используются инерт�

ные газы (такие как аргон и азот) для умень�

шения теплопроводности и улучшения шу�

моизоляции, но размер молекулы аргона со�

ставляет 3,7 А, а молекулы азота – 3 А, зна�

чит сито с размером пор 4 А будет поглощать

и молекулы инертных газов, что неминуемо

приведет к снижению эксплуатационных

свойств стеклопакета и может повлечь во�

гнутые деформации стеклопакета.

4. Сита с размером пор 3 А.
Имеют высокие показатели в ΔТ тесте и об�

ладают высокой влагоемкостью: >16% в диа�

пазоне значений точки росы от �38°С до

100°С, для них характерна высокая молеку�

лярная избирательность – улавливают и

удерживают только молекулы воды, не ока�

зывая действия на инертные газы внутри

стеклопакета. К сожалению, эти молекуляр�

ные сита наиболее дорогие по сравнению с

остальными рассмотренными, это обуслов�

лено сложным процессом химического син�

теза цеолита и последующей реакцией заме�

щения для уменьшения диаметра внутренних

пор с 4 А на 3 А.

В заключение хотелось бы резюмировать, что

сегодня на рынке оконных комплектующих

огромное количество предложений молеку�

лярных сит различных как по цене, так и по ка�

честву. Но главное, у всех рассмотренных ва�

риантов в статье и предлагаемых рынком своя

узконаправленная область применения. При

производстве стеклопакетов могут применять�

ся только химически синтезированные моле�

кулярные сита 3 А. Да, они дороже, но стекло�

пакет, содержащий такие сита, сохранит свои

свойства на протяжении всего срока службы.

Уважаемые друзья, мы обладаем специаль�

ным оборудованием для определения каче�

ства сита, поэтому если у Вас возникнет же�

лание протестировать Ваше сито или появят�

ся какие�либо вопросы – обращайтесь, все�

гда рады Вам помочь.

НОРТЕКС

140054, Московская обл., Люберецкий р#н, 

г. Котельники, Дзержинское шоссе, влад. 9

Тел.: +7 (495) 225#4440 (многоканальный)

Факс: +7 (495) 550#6626

www.nortex.com.ru

Правила и технология производства стеклопакетов в нашей стране регламентируются ГОСТ 24866/99. В п. 4.2.3 ГОСТ

24866/99 говорится о том, что при производстве стеклопакета в дистанционную рамку должен засыпаться

влагопоглотитель, например, молекулярные сита. Согласитесь, это довольно скудная и сухая информация, поэтому цель

данной статьи разобраться, что представляют собой молекулярные сита, какими бывают и почему на российском рынке

светопрозрачных конструкций фигурируют цены от 35 до 60 рублей за килограмм.

Скупой платит дважды, 

или вновь о молекулярных ситах

Скупой платит дважды, 

или вновь о молекулярных ситах
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Алюминиевые системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

В
озможность повышения теплотехнических показателей была

максимально эффективно использована при планировании

продвижения THERM+ на рынок систем остекления России.

Экстремальные теплоизоляционные характеристики наравне со

столь же экстремальной герметичностью заняли первое место в пе�

речне конкурентных преимуществ THERM+ в сопоставлении с ев�

ропейскими системами премиум�класса и российскими системами.

Максимально используя конструктивные возможности системы,

RAICO 10 лет поставляет на российский рынок светопрозрачных

конструкций системы остекления, обеспечивающие энергоэффек�

тивность и теплотехнические характеристики фасадов по стандарту

Passivhaus («пассивный дом»).

Удостоенный премии «Проект июня» Агентства по энергоэффек�

тивности земли Северной Рейн�Вестфалии объект «Школа Лоры

Лоренц» в Дюссельдорфе является примером успешного примене�

ния систем RAICO для обеспечения стандарта «пассивного дома».

Высокие теплоизоляционные показатели были получены за счет ис�

пользования накладной системы по деревянному каркасу THERM+

SG H�I в сочетании с теплоизолирующим элементом Р, а также с

применением двухкамерного стеклопакета. В результате общее

энергопотребление здания было снижено на 80% (по сравнению со

старым зданием), а уровень шумоизоляции был обеспечен в 44 дБ.

Особенности:

Выполняется во всех сериях THERM+.

Сертифицировано Институтом «пассивного дома» доктора

В. Файста, Дармштадт, Германия.

Системная ширина начиная от 50 мм.

Доукомплектование базовой системы теплоизолирующими эле�

ментами P.

Преимущества:

Системы THERM+ H�I и THERM+ H�V сертифицированы

Институтом «пассивного дома» доктора Файста в Дармштадте.

Во всех системах THERM+ достигнуты максимальные значения

по теплоизоляции (см. таблицу).

Высокогерметичное исполнение для прохождения испытаний на

воздухонепроницаемость.

Сертифицировано с двухкамерным стеклопакетом толщиной

44 мм с заполнением аргоном и пластмассовыми дистанционны�

ми рамками.

Применение специальных комплектующих (гидро� и пароизоля�

ция, теплоизолирующие панели) обеспечивает выполнение ком�

плексного решения по стандарту «пассивного дома».

Возможно применение в светопрозрачных фасадах и кровлях. 

Филигранное исполнение при системной ширине от 50 мм с обес�

печением самых высоких теплотехнических показателей. 

Прочие варианты системы, такие как выбор прижимных планок и

декоративных крышек, как и для базовой системы.

ООО «РАИКО Ист»

129010, Москва, ул. Б. Спасская, д. 12, офис 8

Тел./факс: + 7 (495) 995#1159

e#mail: info@raico.ru

www.raico.ru

Приглашаем Вас с 5 по 8 апреля 2011 г. 

посетить наш стенд на выставке WinTecExpo! 

«КРОКУС ЭКСПО», павильон 3, зал 14, стенд М 429

Значительно опередив время, RAICO Bautechnik GmbH еще в 1992/1995 гг. при разработке системного решения по

прямому креплению стекла к стальной несущей конструкции (получившей в дальнейшем наименование RAICOTHERM)

предусмотрела конструктивную возможность существенного (в разы) увеличения теплотехнических характеристик своих

системных решений. Это конструктивное достоинство сохранилось и при модернизации RAICOTHERM в новые системы

остекления по стальному, деревянному и алюминиевому каркасу под брендом THERM+.

Опережая время

«Школа Лоры Лоренц» в Дюссельдорфе

THERM+ A�I THERM+ H�VTHERM+ H�ITHERM+ S�ITHERM+ A�V

Системная ширина

Uf при 44 мм EBS

50 и 56 мм 50 и 56 мм50, 56 и 76 мм50, 56 и 76 мм50 и 56 мм

0,8 Вт/м2K 0,7 Вт/м2K0,7 Вт/м2K0,8 Вт/м2K0,8 Вт/м2K

THERM+ A�I THERM+ H�VTHERM+ H�ITHERM+ S�ITHERM+ A�V

Системная ширина

Приведенное сопротивление

теплопередаче

50 и 56 мм 50 и 56 мм50 и 76 мм50 и 76 мм50 и 56 мм

0,753

м2°С/Вт

1,332

м2°С/Вт

1,297 и 1,402

м2°С/Вт

0,749 и 0,822

м2°С/Вт

0,801

м2°С/Вт

Теплотехнические параметры

Сертифицировано Институтом «пассивного дома» доктора В. Файста в Дармштадте (Германия).

Теплотехнические параметры

Сертификат соответствия «РОССТРОЙСЕРТИФИКАЦИИ» от 04.08.2009 по 04.08.2012.





Компания «Профи Пак» предлагает самоклеящиеся пленки из полиэтилена для

временной защиты поверхностей.

Самоклеящиеся пленки из полиэтилена

для временной защиты поверхностей

С
началом производства профилей из

ПВХ и алюминия, а также других по�

верхностей, требующих защиты,

большинство производителей обратило вни�

мание на проблему сохранения внешнего

вида своей продукции. В результате чего за�

щитные самоклеящиеся пленки получили

широкое применение. Главная цель – защи�

та продукции на всех этапах производства,

транспортировки и монтажа от механичес�

ких и погодных воздействий.

Компания «Профи Пак» занимается прода�

жей защитных пленок. В компании всегда

можно получить профессиональную кон�

сультацию по применению и использованию

различных видов пленок. А сотрудники про�

изводства изготовят четко и в срок необходи�

мый Вам заказ.

Производственные мощности компании

позволяют осуществить нарезку пленок в раз�

личном диапазоне ширины (от 10 до 1600 мм).

Ассортимент защитных пленок, продавае�

мых нашей компанией, очень широк. У нас

Вы найдете прозрачные и непрозрачные, то�

нированные пленки, пленки с эффектом за�

щиты от ультрафиолетовых излучений, поз�

воляющие сохранить цвет профиля в изна�

чальном виде, пленки с различной степенью

адгезии и толщины.

Простота в нанесении пленок делает до�

ступным их использование для широкой

массы потребителей. Все пленки легко

снимаются и после удаления не оставляют

следов на поверхности, что гарантирует за�

щищаемому материалу первозданный

внешний вид. Передовые технологии поз�

воляют нанести на пленку рекламу или ин�

формацию о Вашей компании. Это служит

улучшению внешнего вида и защитой от

подделок.

Выбрав компанию «Профи Пак», Вы

приобретете надежного партнера.

ООО «Профи Пак»

127287, Москва, 2#я Хуторская ул., д. 38 А, стр. 8

Тел.: (495) 727#3377, 727#3376

E#mail: profi@profi#pack.ru

www.profi#pack.ru

ТИП

Материал
пленки

Цвет 

Тип клеевого
слоя
Толщина
Клейкость

PFB 503

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный или

цветной

прозрачный

акриловый

35 мкм

средний уровень

PFFS 565

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной

прозрачный

каучуковый

55 мкм

высокий уровень

PFBW 506

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

черный / белый

(наружная сторона

белая)

каучуковый

65 мкм

высокий уровень

PFT 0251

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный 

или цветной 

прозрачный

акриловый

50 мкм

уровень выше

среднего

PFT 005

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной 

прозрачный

акриловый

50 мкм

средний уровень

PFB 523

полиэтилен, 

гомополимер, сырье

без добавления

восстановленных

материалов

натуральный

или цветной про�

зрачный

акриловый

35 мкм

уровень выше

среднего

Все материалы производятся в соответствии с признанными стандартами DIN или DIN ISO, а также с внутренними 

инструкциями компании/производителя, соответствующими инструкции DIN ISO 9001

Технические характеристики защитных пленок

Выпуск 2752

Временная защита поверхностей ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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Уход за окнами ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Н
апомним простые правила, выпол�

нение которых многократно продле�

вает эксплуатационную жизнь окна:

Профиль ПВХ необходимо очищать мою�

щим средством, не содержащим химически

активных веществ и абразивов.

Уплотнители нуждаются в регулярной об�

работке специальным средством, сохраняю�

щим их эластичность и водоотталкивающие

свойства.

Элементы фурнитуры следует предохра�

нять от загрязнения и образования ржавчи�

ны, смазывая все подвижные части специ�

альной смазкой, не содержащей кислот или

смол.

Проводить такой профилактический уход

рекомендуется два раза в год – весной и осе�

нью.

Все перечисленные задачи прекрасно ре�

шаются с помощью комплексного набора

для ухода за окнами из ПВХ производства

ООО «Эдельвейс�Н».

В состав набора входят:

1. Моющее средство для ПВХ�профиля

(100 мл).

2. Средство для ухода за резиновыми (си�

ликоновыми) уплотнителями (50 мл).

3. Средство для смазки фурнитуры (18 мл).

4. Салфетка МИКРОСПАН (1 шт.).

Отличительные особенности и пре�

имущества набора «Эдельвейс»:

Гарантия высокого качества за счет ис�

пользования качественных материалов и

выверенной технологии.

Благодаря оригинальной рецептуре сред�

ство по уходу за резиновыми и силиконовы�

ми уплотнителями впитывается в уплотни�

тель, сохраняя его эластичность.

Все средства набора протестированы на

инертность друг к другу, безвредны при по�

падании на смежные конструкции окна.

Приятные и экологически чистые отдушки.

Емкости каждого средства апробированы

и рассчитаны на год применения (весной и

осенью, из расчета на двух�, трехкомнатную

квартиру).

Применяемые флаконы не ломаются и

удобны в работе, благодаря своей конструк�

ции позволяют легко и экономно наносить

средство.

Компактная коробка набора и оптималь�

ная транспортная тара позволяют сущест�

венно снизить затраты на транспортировку

и хранение.

Салфетка выполнена из экологически чи�

стого и прочного материала, не оставляет

после себя волокон и рассчитана на много�

кратное использование.

Оригинальный запоминающийся дизайн

коробки. 

Выгода применения очевидна

Получая удобный в использовании набор,

потребитель экономит время на поиск всего

необходимого для ухода за окнами, много�

кратно продлевает эксплуатационную

жизнь окон. Специально разработанные

средства значительно упрощают процедуру

ухода за окнами и позволяют отказаться от

помощи специалистов.

Компании, производящие окна и осуще�

ствляющие их установку, приобретают воз�

можность лишний раз напомнить своим

клиентам о необходимости ухода за окнами,

в том числе и в целях сохранения гарантий�

ных обязательств, а также экономить время

на сервисном обслуживании.

Выполненный под торговой маркой Ва�

шей компании комплексный набор послу�

жит не только приятным и нужным подар�

ком, но и напоминанием о фирме, устано�

вившей такие замечательные окна.

Производитель:

ООО «Эдельвейс#Н»

г. Раменское, ул. К. Маркса, д. 5

Тел./факс: + 7 (495) 979#0149

e#mail: info@edelweiss#n.ru 

www.Edelweiss#N.ru

Представитель в Сибирском регионе

ООО «Оконный Сервис»

Тел.: +7 (3952) 450#016

e#mail: servis38@list.ru

Представитель в Дальневосточном регионе

Торговый дом «Трейд Вэй»

Тел.: +7 (4232) 739#383

e#mail: trade#way@mail.ru

Официальный представитель

в республике Беларусь

ООО «Кингфишер»

Тел./факс: +375 (152) 730#765

Тел.: +375 (29) 635#6886, 604#9073

e#mail: air#box@list.ru

Производители окон хорошо знают, что несмотря на свою практичность, пластиковое окно, как и любое

техническое изделие, требует специального ухода.

Окнам продлевая жизнь…
Комплексный набор по уходу за ПВХ!окнами от компании «Эдельвейс!Н»
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ПВХ!системы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

С
1970�х годов Mikron уделяет большое

внимание бережному отношению к

окружающей среде, применяя в сво�

ем производстве виниловые материалы с

улучшенными свойствами, которые продле�

вают срок службы профиля и повышают его

энергосберегающие характеристики. Боль�

шое значение компания придает вторичной

переработке отходов сырья как собственно�

го производства, так и отходов производства

своих потребителей. 

Последним достижением компании стал

профиль нового поколения EnergyCore, кото�

рый был впервые представлен на выставке

Glassbuild America осенью 2009 года в Атланте,

а в 2010 году новый продукт был удостоен на�

ивысшей награды в США – 2010 Crystal

Achievement Award в категории наиболее ин�

новационных компонентов для окон и дверей. 

Профиль EnergyCore создавался для того,

чтобы позволить производителям окон вы�

пускать изделия с наивысшими энергосбе�

регающими показателями по сравнению с

обычным профилем ПВХ, профилем из оп�

тического волокна и даже деревянным про�

филем. При этом профиль прост в обработ�

ке, не требует армирования, легковесный и

отличается изящным дизайном.

Ядром EnergyCore является экструдиро�

ванная воздушно�камерная система, кото�

рая представляет собой превосходный тер�

мальный барьер. Эта же внутренняя часть

профиля выполняет и функцию армирова�

ния. В отличие от ручного процесса запол�

нения профиля пеной новая триэкструзион�

ная технология производства EnergyCore га�

рантирует полную изоляцию профиля и поз�

воляет избежать внутренних пустот. По ин�

формации компании Mikron, добавка воз�

душно�камерного ядра в экструзию позво�

ляет уменьшить теплопроводность продукта

в 6 раз по сравнению с профилем из стекло�

волокна, в 4 раза по сравнению с обычным

ПВХ и в 3 раза по сравнению с деревянными

рамами из сосны. В ядре используется мате�

риал, который делает уголки полностью

сварными. Профиль является экологически

безопасным и отходы производства на 100%

пригодны для вторичной переработки.

Выполненное из профиля EnergyCore окно

позволяет значительно улучшить теплофи�

зические свойства всей конструкции, т. к.

EnergyCore обладает экстремально низкой

теплопроводностью. Значение приведенного

сопротивления теплопередаче самого про�

филя EnergyCore составляет 0,8 м2°С/Вт

(R=4,55 ft2F/BTU в принятых в США едини�

цах измерения).

Mikron Industries, Inc. входит в состав Quanex Building Products Corporation, США – лидера среди производителей инженерных

материалов и компонентов, используемых в строительстве. Штаб/квартира Mikron Industries, Inc. находится г. Кенте, США, штат

Вашингтон. Производственные мощности корпорации расположены в Иллинойсе, Вашингтоне и Кентукки. Компания

производит широкий спектр профилей из винила и композиционных материалов. Продукция используется большинством

производителей окон и дверей в США.

Передовые оконные
технологии из США
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ПВХ!системыОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Испытания, проведенные Национальной

сертификационной испытательной лабора�

торией (NCTL) в штате Вашингтон, показа�

ли следующие результаты: сопротивление

теплопередаче створчатого окна серии 10200

с двухкамерным 29�миллиметровым стекло�

пакетом с LOW�E стеклом, заполненным

аргоном с использованием ленты Duralite,

составило 0,8 м2°С/Вт (R=4,35 ft2F/BTU в

принятых в США единицах измерения). 

Стеклопакет, составляющий по площади

большую часть окна, оказывает существен�

ное влияние на тепловые характеристики ок�

на в целом. Поэтому во всех странах мира все

более широко используются стеклопакеты,

производимые по технологии «теплого

края».

Лидирующее положение в мире среди сис�

тем «теплого края» занимают DuraSeal и

Duralite. Спейсеры DuraSeal и Duralite про�

изводятся компанией Truseal Technologies,

Inc. на заводе в штате Кентукки в США. Это

новейшие многослойные ламинированные

системы, в которых большая часть монолит�

ного центра заменена воздухом, являющим�

ся наилучшим изоляционным материалом. В

Duralite волнообразный алюминиевый дис�

танционер заменен на поликарбонат, что

значительно снижает коэффициент прово�

димости тепла и делает Duralite лидером сре�

ди систем «теплого края». Благодаря своей

«утепленной» структуре Duralite позволяет

повысить температуру в краевой зоне стек�

лопакета на 4 – 6°С, тем самым повышая об�

щую температуру окна и обеспечивая ком�

форт в доме.

Гибкий спейсер «теплого края» DuraSeal –

привычный термин на рынке светопрозрач�

ных конструкций в России. Впервые компа�

ния ООО «РуСайл» представила эту техно�

логию в Москве в 2005 году, и российские

профессионалы рынка СПК быстро оцени�

ли преимущества данной технологии произ�

водства стеклопакетов. 

В настоящее время теплые стеклопакеты

производятся практически во всех регионах

России, от Калининграда и до Дальнего

Востока. Стеклопакеты с Duraseal не только

успешно прошли испытания в разных сер�

тификационных центрах России, но и пре�

красно зарекомендовали себя в непростых

российских климатических условиях. Ком�

пания «РуСайл» гордится тем, что может

предложить наилучшие продукты россий�

ским производителям.

Помимо высоких технических характерис�

тик данная технология комфортна для самих

производителей.

Технология компактна и не требует нали�

чия больших производственных площадей.

Расходный материал имеет компактную

упаковку, а потому нет необходимости в

большом складе с многочисленными компо�

нентами, т. к. одна упаковка размером

50х50х50 см позволяет производить до 115 м2

однокамерных 24�миллиметровых стеклопа�

кетов.

Количество материала строго дозировано

уже на заводе�производителе, что позволяет

легко контролировать его учет и расход в

производстве, планировать закупки с мини�

мальными вложениями.

DuraSeal имеет большой срок годности: 12

месяцев с момента производства.

В цехе всегда чисто и комфортно, т. к.

DuraSeal представляет собой экологически

чистый продукт в виде ленты, не имеющей

неприятных запахов.

В производстве задействовано минималь�

ное количество людей и так называемый

«человеческий фактор» сведен к минимуму.

Высокая производительность.

Стеклопакет не надо «сушить», он сразу

готов к установке в раму.

Возможно производство стеклопакетов

как на малых производствах с использова�

нием простейшего оборудования, так и на

больших производствах с использованием

полных автоматических линий.

Возможно производство стеклопакетов

неправильной формы без дополнительного

оборудования и трудозатрат.

В отличие от традиционной технологии

производства стеклопакетов данная техно�

логия позволяет организовать производство

с высоким уровнем культуры, сделать про�

цесс изготовления стеклопакетов прият�

ным, раз и навсегда забыть о рекламациях,

так как возможность возникновения их в

данной технологии сведена к минимуму.

Неоспоримые преимущества DuraSeal поз�

волили ему стать лидером не только на рын�

ке светопрозрачных конструкций в США

(24% рынка), но и широко шагнуть за грани�

цы континента, покорить Европу и быстро

развиваться на территории Российской Фе�

дерации и стран СНГ. 

Получить более подробную информацию

по продуктам, представленным в данной

статье, а также приобрести их Вы можете в

компании «РуСайл» – официальном дис�

трибьюторе Truseal Technologies Inc. и

Mikron Industries. Inc на территории России. 

Компания «РуСайл» благодарит Truseal

Technologies, Inc. и Mikron Industries, Inc. за

предоставленные для данной статьи матери�

алы.

ООО «РуСайл»

Москва, Преображенский вал, д. 25, корп. 1

Тел.: (495) 229#3757

e#mail: russeal@citylan.ru

www.duraseal.ru

ООО «РуСайл#Сиб»

Тюмень, ул. Энергетиков, д. 163

Тел: (3452) 62#74#92

e#mail: rusailt@mail.ru
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Развитие оконных технологий и профильных систем в последние годы имеет два выраженных направления.

П
ервым из них является оптимизация профилей для повыше�

ния технологичности их переработки и сокращения произ�

водственных издержек. К такой оптимизации можно отнес�

ти последние изыскания в области уплотнительных материалов,

приближающиеся по своим основным показателям к классическим

решениям на основе ЭПТК�ПДМ, или же, например, апробацию

технологий, позволяющих устанавливать эффективные теплоизоля�

торы в камеры рам и импостов практически на стадии экструзион�

ного производства. Заслуживают отдельного упоминания разработ�

ки в области ламинирующих пленок, имеющих более высокую отра�

жающую способность и позволяющих избежать перегрева окна при

интенсивном воздействии солнечных лучей. Есть, впрочем, и дру�

гой тренд «оптимизации» – регрессивный, когда речь идет о произ�

водстве профилей заведомо худшего качества, снижение себестои�

мости которых достигается практически полностью за счет их «об�

легчения». Не секрет, что даже некоторые именитые европейские

профильные бренды не брезгуют сегодня предлагать – особенно на

постсоветских рынках – продукты класса «В», а то и еще хуже.

Второе направление развития профилей и комплектующих самым

непосредственным образом связано с темой энергосбережения. Пла�

стиковые окна – как продукт в принципе – появились как реакция

строительного рынка на рост цен на энергоносители, и с тех пор вся

логика их развития подчинена идее улучшения теплотехнических

свойств оконных элементов. Достаточно долго, более трех десятиле�

тий, профильные программы существовали в своем классическом

первозданном виде (три камеры при монтажной ширине 58 – 62 мм).

Первый качественный скачок происходит в девяностые, когда ужес�

точение европейских требований к энергосбережению обусловило

появление систем с монтажной шириной 70 – 76 мм, которые сего�

дня составляют костяк европейской оконной отрасли. В начале нуле�

вых на рынке появились нишевые продукты для решения уже таких

специфических задач, как проектирование и строительство пассив�

ных зданий. Но высокая стоимость этих программ существенно тор�

мозит их распространение, между тем как требования к энергосбере�

жению в Европе из года в год ужесточаются.

Если существующая логика изменения энергосберегающих стан�

дартов сохранится (а это, скорее всего, будет именно так), то уже в

2015 году их соблюдение на основе использования окон, изготов�

ленных из 70�миллиметровых профилей, станет затруднительным.

Назрела необходимость в такой системе, которая бы позволила ев�

ропейским оконщикам как минимум еще лет десять быть уверенны�

ми в том, что у них под рукой всегда есть такой профиль, который

надежно страхует их от возможных капризов энергосберегающего

нормотворчества ЕЭС. И эта система должна быть надежной, функ�

циональной, разнообразной и идеально подходящей для использо�

вания как на рынке нового строительства, так и на рынке ренова�

ции. На московской выставке 2011 года VEKA представит такую си�

стему уже не как проект, а как готовый результат.

Главная новинка VEKA на этой выставке – новая система энерго�

эффективных профилей SOFTLINE 82. Уже из одного ее названия

понятно, что речь в данном случае идет не о частичной модификации

существующего, а о создании кардинально нового решения. Новая

программа создана с учетом растущих требований к энергосбереже�

нию – она уже сегодня позволяет проектировать и производить окна,

отвечающие потребностям завтрашнего дня. Увеличенная монтаж�

ная ширина, три контура уплотнения, возможность использования

стеклопакетов шириной до 52 мм в сочетании с измененными пара�

метрами фальцевого расстояния – все это позволяет назвать систему

SOFTLINE 82 тем самым будущим, которое доступно уже сегодня.

VEKA Rus

Центральный завод и Головной офис

Тел.: (495) 518#9850, факс: (495) 777#3611

e#mail: moscow@veka.com

VEKA Rus Завод в Новосибирске

Тел.: (383) 211#9530, факс: (383) 211#9533

e#mail: novosibirsk@veka.com

VEKA Rus Филиал и склад в Хабаровске

Тел.: (4212) 411#114, факс: (4212) 411#117

e#mail: khabarovsk@veka.com

www.veka.ru

Главная новинка сезона

VEKA Rus

Завод в Новосибирске

VEKA Rus

Центральный завод и Головной офис
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VEKA Ukraina

Завод и Головной офис
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Курс на энергосбережение
Сегодня энергоэффективность и энергосбережение входят в пятерку стратегических

направлений приоритетного технологического развития, а энергосбережение в сфере

строительства является одной из главнейших задач.

О
конные конструкции яв�

ляются самым уязвимым

местом здания в плане

экономии тепла, и поэтому все

больше внимания при выборе

ПВХ�систем уделяется именно

показателям теплопроводности.

В связи с этим пятикамерные

профили полностью отвечают со�

временным требованиям. 

Актуальность использования

новой системы OMEGA от компа�

нии ЭНВИН РУС возрастает так�

же в связи с постоянным удоро�

жанием энергоносителей. Энер�

госбережение становится при�

оритетной задачей в масштабах

государства.

В последние годы ПВХ�профи�

ли с пятью камерами применяют

не только в северных климатиче�

ских зонах, но и в регионах с бо�

лее умеренным и теплым клима�

том. Расчет экономической эф�

фективности таких оконных кон�

струкций дает необходимые по�

казатели в сбережении тепла зи�

мой и прохлады летом, и как

следствие – снижение материаль�

ных затрат.

Благодаря рациональным кон�

структорским разработкам, эко�

номичности, а также повышен�

ным теплофизическим показа�

телям система OMEGA стала се�

рьезным конкурентом в сегмен�

те пятикамерных систем ПВХ�

профилей.

Компания ЭНВИН РУС про�

должает расширять спектр сво�

ей продукции, руководствуясь

принципами экологии и совре�

менными требованиями посто�

янно разрабатывает и внедряет

новые технические решения,

что позволяет проектировщи�

кам реализовывать свои идеи и

создавать конструкции в пол�

ном соответствии с норматива�

ми и интересами клиентов.

Большой ассортимент вспомо�

гательных профилей, ламиниро�

вание в широкой цветовой гамме,

а также собственная гибочная ли�

ния дополняют список преиму�

ществ ПВХ�профилей ENWIN.

OMEGAQUADRO MAXIMUSBORA

Оконные профили ENWIN производятся в соответствии с нормами 
RAL – самым авторитетным промышленным стандартом Европы.

E�mail: info@enwin.ru www.enwin.ru

ПРИГЛАШАЕМ ДИСТРИБЬЮТОРОВ
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Пластиковые окна с повышенными энергосберегающими характеристиками уже давно не дань моде, а веление

времени. Энергоэффективность, экономия энергоресурсов, сокращение потерь тепла – это сегодня основа

благополучия экономики и государственная политика. Подтверждение тому – вступивший в силу Федеральный

закон № 261/ФЗ «Об энергосбережении и о повышении энергетической эффективности и о внесении

изменений в отдельные законодательные акты Российской Федерации». Энергосберегающие оконные

системы компании ЭксПроф вносят существенный вклад в воплощение этой политики.

О
чевидно, что экономический эффект от дополнительного

энергосбережения проявится только при массовой установ�

ке окон с повышенной теплоизоляцией. Однако более теп�

лые окна дороже стоят, а массовое остекление требует снижения за�

трат. Заманчивая формула «пятикамерные профили по цене трехка�

мерных» снимает это противоречие, но трудновыполнима без эко�

номии на рецептуре и толщине стенок.

Компания ЭксПроф выпускает четыре пятикамерные оконные

системы с 70�миллиметровой монтажной глубиной. EXPROF

Suprema разрабатывалась для элитного сегмента рынка. Она обла�

дает выдающимися теплофизическими характеристиками и экс�

клюзивными техническими преимуществами, но именно по этой

причине пока мало востребована в массовом остеклении. Зато в

нем все более широкое применение находит система EXPROF

Profecta. Благодаря своим геометрическим и теплофизическим па�

раметрам она идеально удовлетворяет требованиям закона об

энергосбережении, оставаясь в общедоступном массовом ценовом

сегменте.

Рама, створка и импост имеют по пять воздушных камер, причем

армирующий контур защищают от низких уличных температур три

Энергосберегающие оконные

системы EXPROF – на шаг впереди

Оконная система EXPROF Suprema (70 мм) 

с увеличенным заглублением стеклопакета

Оконная система EXPROF AeroSuprema 70 мм 

с коробкой 118 мм, увеличенным заглублением стеклопакета

и камерой внутрипрофильного доступа воздуха
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изолирующие воздушные камеры. С точки зрения теплофизики

именно такая конфигурация наиболее эффективно перекрывает

мостик холода по армированию. Сопротивление теплопередаче

комбинаций коробка/створка или импост/створка с усилительны�

ми вкладышами составляет 0,81 м2°С/Вт, практически не уступая

элитной системе EXPROF Suprema. Окна EXPROF Profecta могут

комплектоваться энергосберегающими стеклопакетами толщиной

24, 32 или 40�42 мм, удовлетворяя самым жестким требованиям по

тепло� и звукоизоляции для всех климатических зон России. При

этом нужно учитывать, что все профили EXPROF производятся по

морозостойкой рецептуре с применением титановых технологий

долговечности DuPont. То есть по качественным характеристикам

пластик в «Профекте» идентичен профилям элитных систем

EXPROF и гарантирует долговечную и безопасную эксплуатацию в

самых жестких условиях.

Экономичность EXPROF Profecta достигается за счет уменьшен�

ной высоты главных профилей. При использовании энергосбере�

гающего стеклопакета эта геометрическая особенность практиче�

ски не влияет на приведенное сопротивление теплопередаче. На�

против, она оборачивается серьезным преимуществом, сущест�

венно улучшая светопропускающие характеристики оконной кон�

струкции. Окна EXPROF Profecta дают выигрыш в светопрозрач�

ной площади от 5 до 8%, заметно улучшая естественную освещен�

ность квартир.

Пятикамерные оконные системы монтажной глубиной 70 мм

сегодня широко представлены на рынке многими производителя�

ми ПВХ�профилей. Но компания Экспроф уже на шаг впереди,

предлагая 101�миллиметровую систему. EXPROF AeroProfecta име�

ет все атрибуты и характеристики, присущие любой пятикамерной

системе 70 мм, но комплектуется широкой коробкой 101 мм. Окон�

ные блоки такой толщины не только выглядят более солидно и

надежно. Они реально обладают более высокими прочностными

и теплозащитными характеристиками. Сопротивление теплопе�

редаче комбинации коробка/створка со стальным армированием

составляет 0,82 м2°С/Вт, но главное преимущество широкой ко�

робки – в усилении теплоизоляции откосов и монтажного шва. В

климатических зонах с морозными зимами зона примыкания

оконного блока более уязвима для промерзания, чем сама окон�

ная конструкция, и широкие коробки обеспечивают ей надежную

дополнительную защиту. Повышение температур внутренних по�

верхностей откосов и зон примыкания за счет увеличенной мон�

тажной глубины оконного блока на несколько градусов может

иметь решающее значение для профилактики конденсата и свя�

занных с ним неприятных явлений. 

При изготовлении окон этой системы незначительное увеличение

затрат на коробку компенсируется уменьшенной высотой створки и

импоста. В результате себестоимость оконного блока EXPROF

AeroProfecta толщиной 10 см в производстве не превысит стоимость

обычного пятикамерного блока толщиной 7 см – весомый аргумент

как для оконщика, так и для его клиентов. В качестве бесплатной

опции в системе AeroProfecta внедрена возможность изготовления

окон с внутрипрофильным доступом приточного воздуха. Система

внутрипрофильного доступа воздуха в зимнее время снижает веро�

ятность выпадения конденсата и улучшает микроклимат помеще�

ния, сохраняя тепло� и звукоизолирующие характеристики оконной

конструкции.

Компания ЭксПроф

625061, г. Тюмень, ул. Производственная, д. 25

Тел.: +7 (3452) 77#16#11

119415, г. Москва, Ленинский проспект, д. 96

Тел./факс: +7 (495) 646#9114

www.exprof.ru

Оконная система EXPROF AeroProfecta 70 мм с коробкой

101 мм и камерой внутрипрофильного доступа воздуха

Оконная система 

EXPROF Profecta (70 мм)
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WINTECH. Планы на сезон

W
INTECH располагает собственными

запатентованными разработками, в

числе которых инновационное ком�

позитное армирование профиля CRP.

Продукция прошла все необходимые ис�

пытания и сертификацию по системам

ГОСТ (Россия), RAL (Германия) и имеет не�

обходимую сопроводительную документа�

цию. На продукцию выдан экологический

сертификат ISO14001 (TUV CERT).

Наличие в ассортименте систем с монтаж�

ной шириной от 58 мм до 120 мм позволяет

сформировать комплексное предложение

для любых категорий клиентов. Постоянно

расширяя ассортимент за счет востребован�

ной на рынке продукции, основной акцент

мы делаем на 70�миллиметровые системы

(семейство Thermotech), так как они в целом

удовлетворяют большую часть сегментов ча�

стных и корпоративных заказчиков. Семей�

ство Thermotech постоянно пополняется но�

винками. В дополнение к 4�камерной систе�

ме Thermotech 742 была выпущена 5�камер�

ная система Thermotech 750. Добавление

еще одной камеры позволило улучшить теп�

лотехнические характеристики.

К выставке Mosbuild 2011, традиционно

обозначающей начало сезона, WINTECH

подходит с рядом новинок и стратегических

решений.

В феврале на выставке СтройСиб была

представлена новая профильная система

WINTECH Poletech W80 – представитель

только появляющихся на российском рынке

систем с монтажной глубиной 80 мм. Систе�

ма WINTECH Poletech вызвала живой инте�

рес посетителей и получила высокие оценки

переработчиков и коллег�конкурентов по

цеху. WINTECH Poletech обладает повы�

шенными характеристиками по сопротивле�

нию теплопередаче – до 0,95 м2°С/Вт. В от�

личие от кочующих в последнее время по

стендам «экспериментальных», порою от�

кровенно «сырых» профильных систем

WINTECH Poletech включает в себя обшир�

ную программу поставок, а наличие в дан�

ной программе профилей для входных групп

является ее неоспоримым преимуществом.

Продолжаются разработки в направлении

композитного армирования CRP – ноу�хау

концерна. Всесторонний цикл испытаний

проходят профильные системы Wintech c

интегрированным композитным армирова�

нием.

Прошедшая зима позволила провести на�

турные испытания нового серого уплотне�

ния Wintech TPV. Сейчас можно с уверенно�

стью сказать: уплотнитель блестяще выдер�

жал испытание российской зимой. 

Россия является одним из стратегических направлений развития бизнеса концерна. WINTECH – один из

лидеров российского рынка ПВХ/конструкций по темпам роста и объемам инвестиций в производство.

Организационная структура концерна обеспечивает максимально быстрое принятие технических и

коммерческих решений.

Профильная 

система Poletech

Композитное CRP/армирование – ноу/хау концерна Ado Group
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Скептиков приглашаем посетить наш

стенд на выставке Мосбилд 2011, где они по�

лучат исчерпывающие доказательства каче�

ства наших уплотнителей. 

Ни на минуту не останавливаются в кон�

церне научные изыскания. В то время как

уважаемые конкуренты в буквальном

смысле выбрасывают деньги в окно, раз�

мещая рекламу, продвигающую тематику

энергосбережения, наша компания выбра�

ла более рациональный путь: реальные

практические разработки. Техническим

департаментом были разработаны техни�

ческие условия оценки энергоэффектив�

ности и маркировки оконных блоков. Раз�

работка призвана полномасштабно и пра�

вильно информировать потребителя об

энергоэффективности того или иного

оконного блока. Дело в том, что некото�

рые «продвинутые» потребители и строи�

тели начали требовать у оконщиков мар�

кировку «классов энергоэффективности».

И толчком к этому послужили требования

Федерального закона РФ № 261�ФЗ об

обязательной оценке и маркировке това�

ров, которые должны содержать информа�

цию о классе их энергетической эффек�

тивности в технической документации,

прилагаемой к этим товарам, в их марки�

ровке, на их этикетках.

Основные принципы методики:

Открытая методика с несложным алгорит�

мом подсчета параметров.

Параметры должны быть показательны и

доходчивы для всех потребителей.

Базовые данные должны быть получены

лабораторными испытаниями по ГОСТ

26602.1, либо расчетом на сертифицирован�

ных, аккредитованных программных сред�

ствах, соответствующих нормам российской

строительной физики.

Концерн постоянно работает над усовер�

шенствованием продукции, не обходя сто�

роной и сырье. С июня 2011 года Ado Group,

владелец торговой марки Wintech, объяв�

ляет о переводе всех своих производств на

рецептуру на основании CaZn стабилиза�

торов. 

Почему CaZn?

Требования рынка. Профильные системы

Wintech поставляются в 80 стран мира, в том

числе в страны ЕС, например, во Францию.

При этом в Европе, согласно решению Ев�

ропейского парламента, до 2015 года должно

произойти 100% замещение стабилизаторов

на основе свинца. Wintech давно отреагиро�

вал на это требование: уже с 2007 года в Ев�

ропе продается система Wintech PS на осно�

ве стабилизаторов CaZn. Полный переход на

CaZn для Wintech – логичное следование

тенденциям и требованиям рынка.

Следование собственной политике посто�

янного улучшения и модернизации. Нако�

пившийся в мире на данный момент опыт

использования кальций�цинковых стабили�

заторов показывает, что изготовленные на

их основе профили лучше противостоят ат�

мосферным воздействиям.

Wintech – социально ответственная мар�

ка. Несмотря на то, что соединения свинца в

ПВХ�профиле безвредны для человека и ок�

ружающей среды, компания ответственно

относится к сокращению любых, даже ми�

нимальных, экологических рисков в произ�

водстве. Правильно организованное совре�

менное производство ПВХ�профилей пред�

ставляет собою практически замкнутый

цикл. Производство профилей Wintech ор�

ганизовано на самом современном оборудо�

вании, что минимизирует риск вредных за�

грязнений как для работников завода, так и

для окружающей среды.

Экономический фактор. Добыча свинца в

мире постоянно сокращается, свинец и ста�

билизаторы на его основе дорожают. В то же

время технологии использования кальций�

цинковых стабилизаторов постоянно совер�

шенствуются, вследствие чего для производ�

ства их требуется все меньше, и в перспекти�

ве затраты будут сокращаться.

К сезону 2011 Wintech подходит во все�

оружии: новые производственные мощно�

сти, новые продукты и новая рецептура.

Все это в очередной раз блестяще под�

тверждает приверженность Wintech к стра�

тегии лидерства в области улучшения каче�

ства и инноваций при сохранении доступ�

ного уровня цен.

Wintech традиционно приглашает всех на

свой стенд на выставке Мосбилд 2011. Посе�

тителей ждут профессиональные консульта�

ции, яркое шоу и дружеская атмосфера, ко�

торая уже по праву стала визитной карточ�

кой Wintech!

ООО «Винтек Пластик»

142784, Московская обл., Киевское ш., 19 км, 

Румянцево, Бизнес#Парк Румянцево

Тел.: +7 (495) 646#3545

Факс: +7 (495) 646#3546

E#mail: info@wintech.ru

Завод 

142277, Московская обл., Серпуховский р#н, 

дер. Васильевское, д. 3 Б

Тел.: +7 (4967) 37#93#07

Факс: +7 (4967) 37#90#15

Представительство и склад в Казани

420111, Республика Татарстан, 

г. Казань, ул. А. Кутуя, д. 163 А, a/я 420

Тел.: +7 (843) 298#88#60, +7 (987) 297#27#55

e#mail: ildar.fahretdinov@wintech.ru

Представительство и склад в Новосибирске

630051, г. Новосибирск, 

ул. Станционная, д. 60/5, а/я 80

Тел.: +7 (383) 213#36#39, 272#40#00

e#mail: michael.mazutskiy@wintech.ru

Представительство и склад в ЮФО

350000, г. Краснодар, 

ул. Бирюзовая, д. 1, а/я 4987

Тел.: +7 (919) 998#65#47 

e#mail: suat.durmus@wintech.ru

www.wintech.ru

TPV/уплотнитель WINTECH
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С чем сталкивается в первую очередь клиент, пришедший в офис продавца готовых конструкций выбирать

окно? Правильно, с лавиной информации о профильных системах. Зачастую можно услышать

умопомрачительные легенды о том, кто, где и как произвел на свет этот профиль, какой он европейский,

«теплый» и эстетичный, и выбор окна в итоге происходит под действием вашего эмоционального порыва,

которым манипулирует менеджер офиса. Затем следует информация о скидках, кредитах и о том, что «мы

производители». И, наконец, клиент «тает»…

К
ак же все�таки разобраться в этом по�

токе информации, подойти макси�

мально объективно к выбору именно

Вашего окна?

Не изобрету велосипед, если скажу, что ос�

новой основ для долгой и качественной экс�

плуатации светопрозрачной конструкции

является правильный монтаж. Так и есть, но

монтаж – это еще не все. Долговечность экс�

плуатации оконной конструкции – совокуп�

ность целого ряда параметров, основными из

которых являются технологические парамет�

ры профильной системы. Именно от них во

многом и зависят показатели работы конст�

рукции в целом. А тут покупатель сталкива�

ется с диким многообразием предложений.

Что выбрать в этом потоке рекламы и аргу�

ментов, где один убедительнее другого?

Подойдем объективно относительно ре�

альных потребностей клиента к идеальному

окну, максимально абстрагируясь от всячес�

кого рода стереотипов и рекламы. Что важно

и почему профилем для вашего окна должен

быть именно Брусбокс? Рассмотрим форму�

лу Вашего окна на примере новейшей разра�

ботки компании Brusbox – профильной сис�

темы Brusbox 70�6. 

1. Тепло, уют и Ваша экономия. Максимально

возможное количество камер для данной си�

стемы (6) и современное высококачествен�

ное сырье для экструзии профиля Брусбокс

обеспечивают высокое сопротивление теп�

лопередаче 0,83 м2°C/Вт. Это значит, что

данную профильную систему можно объек�

тивно и однозначно назвать «теплой», а это,

в свою очередь, означает экономию ваших

денег на отоплении помещения.

2. Экология и безопасность. Профильные сис�

темы Брусбокс имеют все необходимые сер�

Brusbox 60/3 Brusbox 60/4 Brusbox 70/6

Выбираем окно Брусбокс. Почему?
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тификаты (соответствия, заключение СЭС,

пожарный) и рекомендованы Департаментом

градостроительной политики, развития и ре�

конструкции г. Москвы к использованию в

конструкциях, устанавливаемых в детских и

дошкольных учреждениях, а также в учрежде�

ниях здравоохранения и медицины. А это го�

ворит о том, что профиль абсолютно безвре�

ден и безопасен для здоровья окружающих.

3. Эстетика и красота. Белизна профиля

Брусбокс и его изящные геометрические

формы придадут прекрасный эстетичный

вид вашему окну.

4. Стоимость окна. Ни для кого уже не явля�

ется секретом, что мировые оконные брен�

ды построили в России собственные заводы

и успешно производят профиль, именуемый

в простонародье «немецким». Почему же он

стоит так дорого, раз из «немецкости» там

только название? Риторический вопрос, от�

ветить на который сейчас в состоянии, на�

верное, каждый. 

Профиль Брусбокс является чисто россий�

ской маркой, сделан в России и для России.

По ряду технических характеристик он пре�

восходит аналогичные «немецкие» марки

профиля, а стоимость его абсолютно адек�

ватна рынку.

И в конце своего рассказа о профиле Брус�

бокс добавлю немного информации о произ�

водстве, для того чтобы у Вас сложилась мак�

симально полная картина о нашем продукте.

Компания Brusbox – один из крупнейших

производителей ПВХ�профиля и подокон�

ной доски в России, основана в конце 2003

года. На российском рынке мы уже 8 лет!

Вот лишь несколько цифр, подтверждаю�

щих нашу производственную мощь. На се�

годняшний день производственная база

Brusbox в г. Брянске расположена на 45000 м2,

из них площадь производственных помеще�

ний составляет 15000 м2, установлены 28

экструзионных линий фирмы KraussMaffei

Technologies GmbH. Для производства

ПВХ�профиля и подоконников использу�

ется сырье ведущих мировых производите�

лей. Объем производства составляет 45000

тонн готового компаунда в год. В штате

компании более 300 сотрудников.

Компания Brusbox имеет одну из наиболее

развитых дилерских сетей среди производи�

телей оконного профиля в России. Сегодня

окна Брусбокс можно приобрести практиче�

ски в любом уголке нашей страны. Инфор�

мацию о конкретном офисе продаж окон

Брусбокс можно получить у дилеров Брус�

бокс, список которых есть на нашем сайте

www.brusbox.ru.

И в заключение

3 марта 2011 года стартовала общероссий�

ская рекламная кампания торговой марки

Brusbox, презентованная на VI ежегодной

конференции дилеров и переработчиков в

Сочи. В течение всего 2011 года в лучших

кинотеатрах страны перед показом самых

популярных семейных блокбастеров, таких

как «Пираты Карибского моря 4: На стран�

ных берегах», «Любовь�Морковь 3», «Кунг�

фу панда 2» и других будет демонстриро�

ваться имиджевый видеоролик, рекламиру�

ющий окна Брусбокс. Этот масштабный

проект компании призван усилить узнавае�

мость бренда Брусбокс в среде конечного

потребителя и оказать поддержку нашим ди�

лерам в плане региональной рекламы.

Что же все�таки можно посоветовать пыт�

ливому уму искушенного в выборе окон по�

требителя? Выбирайте Брусбокс – не оши�

бетесь. Ведь окна Брусбокс – это надолго.

Заместитель директора 

по развитию ООО «Брусбокс» 

Контовский Виталий Витальевич

ООО «Брусбокс»

121309, Москва, Барклая ул., д. 18/19

Тел.: +7 (495) 504#1719

e#mail: all@brusbox.ru

www.brusbox.ru
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Д
ля облегчения работы

монтажников при уста�

новке окон компания

«Альтапласт» производит се�

рию подставочных профилей с

поддержкой для подоконника.

Отличительная черта профилей

из этой серии – наличие план�

ки для поддержки подоконни�

ка, что значительно ускоряет

процесс монтажа, снижает за�

траты и улучшает качество

монтажа.

Компания «Альтапласт» выпус�

кает более тридцати артикулов

подставочных и дополнительных

ПВХ�профилей для использова�

ния в оконных системах KBE,

VEKA, REHAU, Фаворит/Баутек,

GEALAN, TROCAL, PROPLEX,

EXPROF, FUNKE, KRAUSS,

NOVOTEX, VITRAGE, GRAIN,

PLAFEN, MONTBLANC, BRUS�

BOX, LG Hausys и др.

Близость производства ком�

пании Альтапласт (г. Обнинск)

к производственным и склад�

ским площадкам основных

производителей оконных и фа�

садных систем в Центральном

регионе благоприятствует со�

трудничеству клиентов и диле�

ров этих компаний с Альта�

пласт. При комплектации ос�

новным профилем от произво�

дителя снижаются затраты и

упрощается дозагрузка допол�

нительными ПВХ�профилями

от Альтапласт.

Производство компании ВЕКА

Рус (г. Троицк, Московской обл.)

находится всего лишь в 70 км от

склада компании Альтапласт,

что способствует сотрудничеству

клиентов ВЕКА Рус с компанией

Альтапласт при комплектации

дополнительным профилем.

Подставочные и дополнительные профили

Окно – это не отдельные элементы, а СИСТЕМА! В этой системе роль подставочного профиля переоценить сложно. На него

устанавливается вся конструкция, он служит дополнительным ребром жесткости для оконного блока. При использовании

качественного подставочного профиля отлив монтируется куда следует, подоконник закрепляется как положено, а

монтажные клинья упираются в него, а не в коробку оконного блока. Важную роль подставочный профиль выполняет и при

транспортировке окна, защищая нижнюю часть рамы от повреждений при перемещении окон из цеха на объект.



Помимо стандартных артикулов из про�

фильных систем VEKA (подставочные

профили 110.054, 110.026, 110.077, соеди�

нитель 116.010, расширительный про�

филь 114.011) компания Альтапласт пред�

лагает переработчикам профилей VEKA

собственные разработки: соединитель

В17, подставочный профиль В70 и арти�

кулы профильных систем КВЕ: соедини�

тели 150 и 350, которые прекрасно подхо�

дят для использования в оконных систе�

мах VEKA.

Серия 561Н включает в себя три типа про�

филей: РХ561Н, Ф561Н и ПЛ561Н.

Арт. РХ561H предлагается для использова�

ния в оконных системах REHAU, BRUSBOX,

MONTBLANC, TROCAL InnoNova�70 А5/М5,

ADEPLAST.

Специально для систем DECEUNINCK

«Фаворит/Баутек» выпускается арт. Ф561Н

с увеличенным посадочным размером.

Арт. ПЛ561Н предлагается для исполь�

зования в оконных системах PLAFEN,

KBE 70 мм, TROCAL Solid/Balance.

Арт. 343Н предлагается для использования

в оконных системах KBE 58 мм, PROPLEX,

EXPROF, FUNKE, KRAUSS, VITRAGE,

NOVOTEX 58 мм, WELLWIN, GRAIN.

Покупаем обрезки профиля у произ�

водителей окон

Среди оказываемых компанией Альта�

пласт услуг – покупка обрезков, брака и не�

кондиции оконного ПВХ�профиля. Для об�

легчения сбора используется машина с ма�

нипулятором, крановые и платформенные

весы, позволяющие нашим клиентам кон�

тролировать вес обрезков непосредственно

при погрузке.

Компания «Альтапласт»

Тел.: (495) 961#6270, (905) 643#6767 

e#mail: altaplast@list.ru

www.altarus.ru
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Подставочный (донный) профиль

для присоединения отлива и подо3

конника крепится под раму в ниж3

ней части окна и служит для транс3

портировки и монтажа окна.

Рамный соединитель (соедини3

тельный профиль) используется

при горизонтальном или верти3

кальном соединении элементов

оконных конструкций, выполняю3

щих несущие функции. Например,

оконного блока с балконной дверью

или секций витража.

Расширительный профиль (рас3

ширитель) предназначен для уве3

личения высоты профиля окон3

ной/дверной коробки.

«Альтапласт» для систем VEKA, Rehau, KBE, Фаворит, Plafen...



В условиях современной городской жизни мы постоянно стремимся повысить ее качество как с эстетической стороны,

улучшая внешний вид нашего жилья, так и с практической, максимально эффективно используя каждый квадратный метр

наших квартир и в летний, и в зимний период.

Не секрет, что мы постоянно подвержены агрессивному воздействию внешней среды в виде повышенного содержания

пыли, шума, выхлопных газов. Поэтому в современном строительстве уже невозможно представить себе балконы и

лоджии без защитного остекления, и по мере развития общего технического уровня в строительстве мы предъявляем все

более и более высокие требования к конструкциям, которые обеспечивают защиту балконов от внешних воздействий.

Система балконного остекления
Оптималь Лоджии – оптимальная
конструкция, большие возможности

П
ри производстве конструкций для балконного остекления в

основном используется три вида материалов: алюминий,

ПВХ и дерево.

Представленные на рынке деревянные конструкции отличаются

низкой ценой, ограниченными возможностями открывания створок

и невысокими сроком эксплуатации и качеством конструкции (рас�

сыхание и деформация профиля, заклинивание створок). Справед�

ливости ради надо отметить, что на рынке присутствуют лишенные

всех этих недостатков деревянные конструкции, но они относятся к

классу элитных конструкций высшей ценовой категории.

Конструкции из ПВХ являются «теплым» видом остекления и ис�

пользуются при увеличении жилой площади за счет лоджии (балко�

на). Они подразумевают целый комплекс работ по утеплению стены

и выводу водяного отопления на лоджию. Особенности ПВХ�конст�

рукций заключаются в том, что они обеспечивают хорошую тепло� и

шумоизоляцию, однако уменьшают световой проем за счет большой

ширины профилей и отличаются высокой стоимостью.

Алюминиевые конструкции отличаются высокими эксплуатаци�

онными характеристиками, большим сроком службы, широким

температурным режимом эксплуатации, разнообразием видов деко�

ративного покрытия, простотой при изготовлении и монтаже, невы�

сокой ценой, они широко используются при остеклении балконов и

лоджий. Поэтому целесообразно рассмотреть более детально имен�

но алюминиевые системы.

Алюминиевые системы делятся на две большие группы – так назы�

ваемые «теплые» и «холодные». Поскольку основным назначением

балконного остекления является защитная функция (пыль, осадки,

шум), а не теплоизоляционная, мы рассмотрим системы алюминие�

вых профилей без терморазрывов (холодные).

На российском рынке представлено множество холодных систем,

предназначенных для остекления балконов и лоджий. Одна из не�

давних разработок, предоставляющая широкие возможности всем

группам пользователей – конечным потребителям, переработчикам

системы, монтажникам и архитекторам – система Оптималь Лод�

жии, собственный продукт компании Меезенбург. Система пред�

ставляет холодный стоечно�ригельный фасад с возможностью уста�

новки открывающихся элементов любого типа и их комбинаций. В

качестве рамы используются профили стоек и ригелей фасада. Архи�

текторам такая конструкция позволит реализовать самые смелые ре�

шения для достижения эффектного внешнего вида здания с помо�

щью сплошного остекления без разрывов по всей его высоте. Усиле�

ние профиля направлено внутрь помещения, что избавляет фасад

здания от наличия выступающих частей, на которых может скапли�

ваться грязь и осадки. 

В системе реализована возможность модульного остекления, что

значительно увеличивает скорость монтажа и минимизирует расхо�

ды на монтажные работы. Для этого применяются оригинальные

кронштейны, разработанные и запатентованные компанией Мее�

зенбург, и «половинчатые» дилатационные стойки. Для строитель�

ных компаний применение сплошного остекления означает отказ от

кирпичной кладки парапетов. Для переработчиков сохраняется

привычная технология обработки профилей и простота сборки кон�

струкции. А для владельцев, эксплуатирующих конструкции,

сплошное остекление – это увеличение светового проема за счет не�

больших габаритных размеров профиля, простота эксплуатации и

широкие возможности при выборе фурнитуры.

ООО «Меезенбург»

109202, г. Москва, ул. 1#ая Карачаровская, д. 8 

Тел.: +7 (499) 171#6919, 171#6504, 171#6505, 171#1412 

Факс: +7 (499) 171#6628 

e#mail: moscow@meesenburg.ru 

www.meesenburg.ru
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Н
а что следует обратить внимание? Первое – на срок су�

ществования компании, это показатель надежности бу�

дущего партнера. Второе – ведет ли компания внешнеэ�

кономическую деятельность самостоятельно или пользуется ус�

лугами компаний�импортеров. Зачем оплачивать работу допол�

нительного звена? Третье – имеет ли компания собственное

представительство или представителя в стране, экспортирую�

щей продукцию, это залог оперативного решения вопросов,

связанных со сроками поставки и возможными рекламациями. 

Итак, производителей фурнитуры для системы Проведал

много, компаний предлагающих их к продаже еще больше, но

какой должна быть фурнитура, заслуживающая доверия? Рас�

смотрим основные элементы.

Ролик предназначен для плавного и бесшумного перемещения

створки в раме самой конструкции. В системе Проведал должны

применяться ролики только с металлическим каркасом и под�

шипником, что гарантирует плавный ход и долгий срок службы

без выпадения створок. Сегодня на рынке предлагаются ролики

уже трех типоразмеров: 57, 67 и 77 миллиметров. Основное рас�

пространение получил ролик с габаритным размером 67 мм, по�

скольку именно такая оптимальная длина корпуса обеспечивает

надежность даже при остеклении высотных зданий, в этом за�

ключается его универсальность. Меньший размер нецелесооб�

разно использовать для остекления высотных объектов, т. к.

створки могут не выдержать ветровых нагрузок.

Защелки обеспечивают легкое открывание и закрывание створок

одним движением, причем только с внутренней стороны. Существу�

ет два типа: с фиксацией посредством саморезов (защелка Бетта) и с

фиксацией непосредственно в пазу профиля благодаря конструк�

тивной особенности (защелка Альфа). Альфа несколько дороже, но

экономит время при сборке и имеет более эстетичный внешний вид.

Важно, чтобы ответная часть (уточка) в защелках была двухсторон�

ней. Всегда стоит обращать внимание на качество покраски, толщи�

ну металла, плавность срабатывания механизма, что непосредствен�

но говорит о качестве применяемых деталей.

Соединительные элементы (закладные и «сухари»). Область примене�

ния данных соединительных деталей ограничивается внутренними

камерами алюминиевых профилей (соединение углов рам и ство�

рок, установка импостов), но это ни в коем случае не должно давать

повода производителям использовать черный металл и «играть» с

толщиной, поэтому стоит уточнять у поставщика, из каких материа�

лов изготовлены соединительные элементы, и прошли ли они про�

цесс гальваники.

В момент появления данной системы все комплектующие, да и сам

профиль, были испанскими, но наш оконный рынок таков, что произ/

водители не готовы переплачивать за надпись «made in Spain». На

это молниеносно отреагировали турецкие и китайские производи/

тели, скопировав все детали используемой фурнитуры. Конечно,

сам факт производства в Турции или Китае не должен ставить клей/

мо «плохо» или «хорошо», это всего лишь повод вдумчиво подойти к

выбору поставщика комплектующих.

Система Проведал. 

Уделите внимание фурнитуре!
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Комплект запорных шпингалетов применяется в распашной се�

рии в качестве запирающих элементов створки. Особое внима�

ние следует уделить материалам, из которых сделан комплект,

это может быть как металл, так и пластик. Металлические ком�

плекты более надежны и долговечны, но они, конечно же, до�

роже. Этим иногда пользуются недобросовестные поставщики,

предлагая комплекты из пластика по цене металлических.

Резиновые уплотнители используются в месте примыкания

стекла к створке или примыкания распашной створки и рамы

для исключения продувания и влагозащиты помещения. Уп�

лотнения для систем Проведал должны быть изготовлены из

материала с кратким названием ТЭП (термоэластопласт). Дан�

ный материал не подвержен старению от времени, морозостой�

кий, не поддерживает горение, не источает характерного запа�

ха в жару. На российском рынке чаще встречаются уплотните�

ли из ПВХ, которые «проигрывают» эластомерам в первую оче�

редь по пластичности, а также по температурному диапазону

использования, они, как любые изделия из ПВХ, сильно под�

вержены УФ�излучению и, как следствие, имеют очень ма�

ленький срок службы.

Фетровые уплотнители устанавливаются в изделиях раздвижно�

го типа наряду с резиновыми уплотнениями по всему перимет�

ру, на стыках, а также закрывают направляющие алюминиево�

го рамного профиля (рельсы). Данная конструктивная особен�

ность предотвращает продувание, проникновение пыли и сне�

га, создавая комфортный микроклимат на балконе. О качестве

используемого фетра необходимо сказать отдельно. Применяе�

мый фетр должен быть силиконизирован, благодаря пропитке

он не промокает и отталкивает поступающую снаружи влагу.

Должен иметь определенную плотность ворса; говоря языком су�

хих терминов, плотность фетра для раздвижной системы Проведал

должна быть не менее 3 Р (Р – плотность ворса). Но как определить

эти 3 Р? Достаточно повернуть его ворсом вниз и посмотреть на ко�

личество прерывистых нитей, их должно быть не менее трех.

Помимо фетрового уплотнения для систем балконного остекления

наша компания поставляет фетровые уплотнения с нанесенной кле�

евой основой, получившие широкое применение в мебельном про�

изводстве. Отличительной особенностью данного фетра является

клеевой слой, обладающий широчайшим температурным диапазо�

ном применения и большим моментом на отрыв от приклеенной по�

верхности. 

На сегодняшний день наша компания предлагает полный

комплект всей фурнитуры для сборки раздвижных и распаш�

ных систем Проведал.

НОРТЕКС

140054, Московская обл., 

Люберецкий р#н, г. Котельники, 

Дзержинское шоссе, влад. 9

Тел.: +7 (495) 225#4440 (многоканальный)

Факс: +7 (495) 550#6626

www.nortex.com.ru

Приглашаем посетить наш стенд на выставке WinTecExpo
Moscow с 5 по 8 апреля 2011 г. в МВЦ Крокус Экспо
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П
римером этому может служить но�

вый крепежный механизм для петель

Mechanica. Комплект крепления от�

личается внешней простотой с легкими и не�

зависимыми регулировками. Особая геомет�

рия самоцентрирующихся винтов при закру�

чивании создает эффект жесткости на внут�

ренней и внешней стенках профиля, через

которые проходит крепежный винт, благода�

ря этому изначальная толщина используемо�

го профиля удваивается. Такой эффект уве�

личивает несущую нагрузку на 30% по срав�

нению с обычными крепежными системами.

Более того, это устраняет люфт между вин�

том и крепежным отверстием крыла петли,

обеспечивая большую устойчивость, сокра�

щая риск изгиба во время эксплуатации. Но�

минальный вес двери 250 кг (стандарт EN

1191:2000). Испытания проводились на две�

рях стандартного размера и типа с использо�

ванием двух 2�секционных петель.

Система крепления сводит к минимуму

ошибки при сверлении.

Механизм может быть адаптирован к диа�

пазону петель серии Mechanica для тяжелых

дверей.

Может использоваться для компланарных

петель и для петель с подкладкой. Подходит для 2� и 3�секционных петель. Применим как для внутреннего, так и для

внешнего открывания.

Может использоваться для холодных про�

филей и для профилей с термомостом.

Не требует специальных монтажных инст�

рументов.

Данное крепление позволяет сэконо�

мить время и деньги за счет отсутствия не�

обходимости применения дистанционных

втулок и одновременно увеличить макси�

мальный вес двери.

Представитель SAVIO

+7 (905) 786#4150

e#mail: gerasimov@savio.it

Новый крепежный механизм
для петель Mechanica
Компания Савио, основанная в 1889 году, сохраняет лидирующие позиции в области

производства фурнитуры для окон и дверей из алюминиевого профиля в Европе и в мире

благодаря своему научному подходу и постоянным новшествам. Савио продолжает быть

стандартом качества и надежности более чем в 60 странах.
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– элементы комфорта

Ф
урнитура ELEMENTIS® обладает хо�

рошим качеством и отличными тех�

ническими характеристиками. Все

запорные цапфы в фурнитуре ELEMENTIS®

выполнены вращающимися, что позволяет

достигнуть очень комфортного управления

окном, так как легкость хода ручки уже не

зависит от количества цапф на створке. В то

же время можно отрегулировать прижим в

цапфах ±0,8 мм, а этого гарантированно до�

статочно на правильно изготовленном окне.

Все поворотно$откидные ножницы оснащены

фиксатором створки в откинутом положении.

Эта деталь практически исключает самопро�

извольное захлопывание откинутой створки

при сквозняке, не препятствуя при этом

плавному закрыванию окна. К тому же на

ножницах для широких створок появляется

так называемый доводчик створки, он поз�

воляет управлять широким окном так же

легко, как и узким, не прилагая значитель�

ных усилий для «закидывания» верхнего уг�

ла. Достаточно просто подвести створку к

раме, а ножницы самостоятельно дотянут

верхний угол при повороте ручки.

Для максимально удобного управления ок�

ном верхняя створочная петля имеет фторопла$
стовую втулку, которая выполняет «подтор�

маживающую» функцию, взаимодействуя с

неподвижным штифтом. Эта функция на

первый взгляд незаметна, но ведь качество

складывается как раз из подобных мелочей.

Усилие на открытие створки не увеличива�

ется, а открытое окно уже не болтается без�

вольно от малейшего движения воздуха.

Часто производители окон сталкиваются

с тем, что уже установленное окно через

какое�то время перестает обеспечивать

правильный прижим. Эта проблема устра�

няется традиционными мерами: очисткой

и смазкой уплотнителя, регулировкой

цапф на прижим и т. п. Однако если по пе�

риметру створки изменить прижим можно,

то в районе нижней петлевой группы это

сделать тяжело. Иногда дело доходит до ус�

Фурнитура ELEMENTIS® – это предложение компании ТБМ в ответ на требование рынка о продукте

достаточного качества по доступной цене. Однако зачастую под словами доступная цена

подразумевается ограниченная функциональность и невысокое качество товара. В нашей статье

мы постараемся развеять эти мифы.

Вращающиеся запорные цапфы
Верхняя створочная петля
с фторопластовой втулкой

Поворотно/откидные ножницы с фиксатором створки
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тановки дополнительных усиливающих

прижим деталей. При использовании фур�

нитуры ELEMENTIS® проблема решается

очень просто: достаточно отрегулировать

нижнюю створочную петлю и должный при�

жим будет восстановлен. Нижняя створоч�

ная петля имеет регулировки по вертикали

и на прижим. Помимо этих возможностей

створочный шаблон можно настроить изна�

чально на больший прижим в условиях

производства.

Кроме возможностей регулировки прижи�

ма внизу створки, фурнитура ELEMENTIS®

позволяет свести к минимуму вероятность

продувания в районе верхней петлевой

группы. Помимо стандартных регулиро�

вок в ножницах, мы предлагаем восполь�

зоваться такой особенностью фурнитуры

ELEMENTIS®, как наличие на средних за�

порах дополнительных цапф, расположен�

ных максимально близко к верхней петле�

вой группе. Производитель окон может вы�

бирать между установкой ответной планки

непосредственно при сборке окна или до�

бавлением планки в случае недостаточного

прижима.

Часто правильная работа окна при плохой

вентиляции в помещении вызывает большое

количество проблем – окно «плачет», образу�

ется грибок на откосах, присутствует душный

воздух в помещении и т. п. В таких случаях мы

предлагаем использовать управляемое проветри$
вание. В фурнитуре ELEMENTIS® предусмот�

рена возможность установки многоступенча�

того проветривания. Эта без сомнения полез�

ная функция практически не увеличивает сто�

имость конечного изделия. При таком испол�

нении окна конечный потребитель может са�

мостоятельно выбирать режим воздухообмена

в помещении. 

Надеемся, данная информация еще раз дока$
жет, что при правильном подходе к разработке
даже недорогой продукт может быть качест$
венным.

Компания ТБМ

141006, Московская обл., 

г. Мытищи, Волковское шоссе, вл. 15

Тел.: +7 (495) 380#1827, 380#1828

elementis.tbm.ru

Средний запор

Управляемое проветривание

Петля нижняя створочная Дотягиватель ножниц Створочный шаблон
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М
ы поможем рассчитать варианты с

использованием различных ком�

понентов RWA. Сюда могут вхо�

дить различные типы контроллеров с вы�

ходным напряжением 24 VDC и аккумуля�

торной поддержкой, гарантирующие беспе�

ребойную работу системы RWA в автоном�

ном режиме в течение 72 часов. Они обеспе�

чивают работу электрических приводов

фрамуг и люков дымоудаления с суммар�

ным током потребления от 2 до 60 A. При�

меняемые в системах RWA электрические

приводы способны открывать подвижные

створки окон на углы до 93 градусов, а уси�

лие, с которым они могут их открывать, мо�

жет доходить до 5000 Н. Изготовлены они из

специальных термостойких материалов (не�

ржавеющая сталь, бронза, тефлон, силикон

и т. д.), способных длительное время нахо�

диться при высокой температуре. Поэтому

цена на эти изделия довольно�таки высока.

Но существует еще сегмент частного потре�

бительского рынка (зимние сады частных

домов и коттеджей, застекленные лоджии

квартир, высоко расположенные вентиля�

ционные фрамуги), который нуждается в

недорогих электрических приводах (с на�

пряжением питания 230 VAC для сухих по�

мещений и 24 VDC для влажных). Для этих

целей компания G�U предлагает электриче�

ский цепной привод ELTRAL KS 30/40.

Его достоинства:

корпус выполнен из ударопрочного плас�

тика;

в комплект входят установочные элемен�

ты для внутреннего и наружного открыва�

ния створки;

с помощью внутренних переключателей

можно установить четыре различных длины

выходящей цепи;

возможность синхронизации двух приво�

дов для совместной работы при большой

ширине створки;

возможность дистанционного управления

приводом с помощью ручного пульта управ�

ления (одним пультом можно независимо

управлять четырьмя различными группами

приводов).

Технические характеристики привода

представлены в таблице.

Все вышеизложенное делает электропри�

вод ELTRAL KS 30/40 прекрасной альтерна�

тивой фрамужным механическим приборам

с ручным управлением VENTUS 200 (300).

Более подробную информацию вы можете

получить от технических специалистов ООО

«ГУ Фурнитура».

ООО «ГУ Фурнитура»

111394, Москва, ул. Мартеновская, д. 38

Тел.: + 7 (495) 786#2690 – многоканальный

Факс: +7 (495) 786#4815

E#mail: mail@g#u.ru

www.g#u.ru

На сегодняшний день ни одно промышленное предприятие, ни одно общественное здание не может быть спроектировано

и построено без учета системы дымоудаления для помещений.

Фирма G/U предлагает клиенту полный комплекс услуг по расчету и комплектованию систем дымоудаления (RWA),

предназначенных для каждого конкретного объекта.

Электрическое дистанционное открывание окон

Модель ELTRAL KS 30/40 230 24 

Усилие открытия/закрытия 300 N 300 N

Длина выхода цепи 110, 200, 110, 200, 

(устанавливаемая) 300, 400 мм 300, 400 мм

Напряжение питания 230 V AC 50 Hz 24 VDC

Номинальный потребляемый ток 0,12 А 0,9 А

Потребляемая мощность ~28 W ~22 W

Скорость открывания 12 мм/с 10 мм/с

(при нагрузке 75%)

Электрическая безопасность Двойная изоляция Пониженное 

напряжение 

питания (до 42 V)

Рабочая температура �5 – +65°С �5 – +65°С

окружающей среды

Класс электрической защиты IP30 IP30

Параллельное включение да да

нескольких приводов

Технические характеристики ELTRAL KS 30/40

ELTRAL KS 30/40
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К
омпания GU предлагает

Вашему вниманию но�

вый вид фурнитуры 

UNI$JET S Consealed. Эта скры�

тая система фурнитуры полно�

стью удовлетворяет всем техни�

ческим требованиям, предъяв�

ляемым к современным окон�

ным механизмам.

Достоинства и особенности

фурнитуры

Областью применения фурни�

туры UNI$JET S Consealed явля�

ются окна и балконные двери из

дерева, ПВХ� и алюминиевых

профилей.

Фурнитура базируется на от�

лично зарекомендовавшем себя

механизме центрального запи�

рания UNI$JET с саморегулиру�

ющимися по высоте стальными

грибовидными роликами. 

Невидимые глазу нижние и

верхние опоры, нижние фальце�

вые петли, ножницы и поворот�

ные петли (см. рисунок внизу)

фурнитуры UNI$JET S Consealed
обеспечивают окну элегантный

и привлекательный внешний

вид. При выборе цвета окна те�

перь не надо учитывать цвет эле�

ментов фурнитуры. Отпала не�

обходимость в декоративных на�

кладках, закрывающих видимые

детали фурнитуры.

Отсутствие прикручиваемых

снаружи профиля опор позволя�

ет увеличить допустимый вес

створки до 130 кг с возможнос�

тью открывания до 100° на окнах

из любых материалов. 

С помощью фурнитуры UNI$
JET S Consealed можно реализо�

вать различные виды открыва�

ния: поворотные, поворотно�

откидные, откидные, откидно�

поворотные, а также специаль�

ные решения для строительных

рынков различных стран, на�

пример, окна с внешним откры�

ванием.

Очень важным преимуществом

фурнитуры UNI$JET S Consealed в

современном энергосберегаю�

щем строительстве является

непрерывный контур уплотне�

ний, не допускающий образо�

вания мостиков холода между

фальцевым зазором и наруж�

ными частями фурнитуры по

причине их отсутствия и, сле�

довательно, образования кон�

денсата на ее поверхности. Это

защищает фурнитуру от корро�

зии, а окно в целом от повреж�

дений.

Простота монтажа

Новая система фурнитуры

отличается легкостью монта�

жа, так как ее детали могут ус�

танавливаться в цеху простым

привинчиванием, необходи�

мость сверления по кондукто�

рам отсутствует. На строи�

тельном объекте створки наве�

шиваются параллельно раме.

Такой монтаж, осуществляе�

мый одним человеком, пред�

лагает экономичную возмож�

ность использования фурни�

туры UNI$JET S Consealed.

Гарантированная безопас�

ность

При всех очевидных эстетичес�

ких и технических достоинствах

большое внимание при проекти�

ровании фурнитуры UNI$JET S
Consealed уделялось и вопросам

безопасности. Новые механиз�

мы успешно прошли испытания

на взломоустойчивость на соот�

ветствие классу безопасности

WK2 (DIN ENV 1627�1630). Вы�

бор класса устойчивости к взло�

му (от стандартной до WK2) до�

стигается только применением

различных стопорных планок.

На складах компании GU по�

стоянно имеется такая фурниту�

ра для всех существующих про�

филей из ПВХ, алюминия и де�

рева.

Больше чем просто изделия

Обширный пакет сертифика�

тов испытаний, например, от

ливневого дождя и воздухоне�

проницаемости стыков, серти�

фикаты безопасности до класса

WK2 и сертификаты CE для де�

ревянных окон подтверждают

высокое качество фурнитуры

UNI$JET S Consealed и широкие

возможности системного произ�

водителя – компании GU.

ООО «ГУ Фурнитура»

111394, Москва, ул. Мартеновская, д. 38

Тел.: + 7 (495) 786#2690 – 

многоканальный

Факс: +7 (495) 786#4815

E#mail: mail@g#u.ru

www.g#u.ru

Пожелания клиентов в отношении дизайна, безопасности, функциональности и комфорта имеют

решающее значение для Группы предприятий GU в процессе непрерывного совершенствования и

разработки современной фурнитуры. Наиболее востребованными в настоящий момент следует

считать поворотно/откидные механизмы полностью скрытого расположения.

Фурнитура скрытого расположения 

UNI�JET S Consealed от компании GU
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У
читывая эту особенность, руковод�

ство компании Fuhr приняло реше�

ние провести доработку отдельных

элементов фурнитуры, чтобы максимально

исключить отрицательное влияние на ра�

боту окна в целом таких факторов, как су�

ровые погодные условия, не всегда ста�

бильный оконный профиль, уплотнение

низкого качества, и, наконец, так называе�

мый человеческий фактор. Таким образом,

за последнее время благодаря совместным

усилиям российских консультантов, кон�

структоров фирмы Fuhr, да и просто поже�

ланиям людей, которые непосредственно

эксплуатируют окна, было сделано немало

дополнений к существующей конструк�

ции, внедрены совершенно новые элемен�

ты.

Многие наши соотечественники знают и ценят качество произведенной в Германии продукции. Не стала исключением и

оконная фурнитура. Не секрет, что немецкая оконная техника находится на одной из самых высоких ступеней развития

среди производителей других стран, что и неудивительно, ведь современная конструкция окна впервые была придумана

и реализована именно в Германии. Однако нельзя забывать, что как оконные профили, так и фурнитура разрабатывались

с учетом погодных и климатических условий Западной Европы, которые значительно отличаются от российских.

Оконная фурнитура Fuhr – сделано 
в Германии, адаптировано для России
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На сегодняшний день фурнитура Fuhr

имеет несколько неоспоримых преиму�

ществ:

Традиционно все элементы изготавлива�

ются только из высококачественного мате�

риала. Толщина основной стальной ленты,

используемой при изготовлении фурниту�

ры, неизменно составляет 2,4 мм.

Особое внимание уделяется декоративно�

му покрытию и антикоррозийной защите

металлических элементов. Не каждый про�

изводитель оконной фурнитуры может по�

хвастать собственным участком по нанесе�

нию гальванического покрытия.

Специально для России подобранный

смазочный материал. Диапазон рабочих

температур составляет от �60°С до +120°С.

Запорные цапфы выполнены в виде вра�

щающихся роликов, что существенно облег�

чает эксплуатацию окна. Особенно это за�

метно при увеличении количества точек за�

пирания до 10 и более. Данное конструктив�

ное решение снижает трение, обеспечивает

равномерный прижим створки по всему пе�

риметру, увеличивает срок службы фурниту�

ры в целом.

Новая угловая передача имеет специаль�

ные вырезы, исключающие некорректный

монтаж этого элемента при некачественной

зачистке сварных швов ПВХ�профиля. 

В дополнение к стандартным угловым пе�

редачам в ассортимент добавлены передачи

с двумя цапфами и промежуточные переда�

чи. Эти нововведения позволяют при необ�

ходимости увеличить количество точек за�

пирания по всему периметру створки и со�

кратить расстояние между ними до 300 мм.

Универсальные поворотно�откидные

ножницы со встроенной верхней петлей, не

требующие специального инструмента при

переключении справа налево и обратно,

приобрели увеличенный ход регулировок

(± 1,5 мм). В дополнение к стандартной

верхней угловой петле появилась петля с

усиленным прижимом.

Уникальный, не имеющий аналогов узел

нижней 3D�петли способен отрегулировать

прижим створки до 5 мм. Это возможно бла�

годаря нестандартному подходу к самой

конструкции элементов, отвечающих за эту

опцию и их расположение. Регулировка осу�

ществляется не на самой петле, а на ее опо�

ре. На петле предусмотрен индикатор, ука�

зывающий положение створки при регули�

ровке по вертикали.

Еще одной отличительной особенностью

элементов фурнитуры Fuhr является конст�

рукция «приподнимателя» створки (микро�

лифта): он расположен в нижней части со

стороны основного привода, не требует до�

полнительной рамной ответной части (опи�

рается на поворотно�откидную ответную

планку) и не нуждается в регулировке. В за�

крытом положении микролифт снимает на�

грузку с верхней петли, в режиме откидыва�

ния облегчает работу ножниц, делает более

комфортным процесс закрывания/открыва�

ния в поворотном режиме.

Для удобства монтажа предусмотрены

специальные клипсы для фиксации в фур�

нитурном пазе.

Располагая большим количеством запатен�

тованных уникальных разработок и постоян�

но обновляемым современным станочным

парком, компания Fuhr обладает высокой

гибкостью своего производства и способна в

кратчайшие сроки подстроиться под требо�

вания заказчика.

ООО «Меезенбург»

109202, г. Москва, ул. 1#ая Карачаровская, д. 8 

Тел.: +7 (499) 171#6919, 171#6504, 171#6505, 171#1412 

Факс: +7 (499) 171#6628 

e#mail: moscow@meesenburg.ru 

www.meesenburg.ru
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На стенде компании Dr. Hahn на выставке BAU в Мюнхене особое внимание посетителей из стран

Восточной Европы привлекли петли для легких дверей из ПВХ.

Hahn KT�SN – надежное
крепление на узкий профиль

Е
ще в 2005 году на выставке BAU компания Dr. Hahn пред�

ставила новую петлю KT�SN, преемника петли KT�K, кото�

рая особенно в России на протяжении долгого времени

пользовалась наибольшим спросом и популярностью. Несколько

лет обе петли KT�K и KT�SN были доступны российскому рынку.

Но в начале 2010 года петлю KT�K сняли с производства. Данное

решение вполне логично, поскольку петля KT�SN имеет все пре�

имущества своей предшественницы, обладает дополнительным

функционалом, более проста в регулировке, а также имеет улуч�

шенный дизайн.

Более простая регулировка при неизменной прочности

крепления

Петля KT�SN имеет ту же возможность крепления к наплаву, что

и петля KT�K, благодаря чему выглядит на профиле более обтека�

емо и гармонично. В зависимости от профилей петли серии KT�

SN выдерживают двери весом до 80 кг.

Петля KT�SN проще в регулировке прижима створки. Так же как

во всех остальных положениях прижим створки регулируется

плавно и возможен без снятия дверной створки.

Регулировка по высоте плавно +3 мм.

Регулировка по горизонтали плавно ±5 мм.

Регулировка прижима створки плавно ±2,5 мм.

Новая техника в современном дизайне

Наряду с модернизацией технических параметров петли компа�

ния Dr. Hahn разработала более современный дизайн с учетом по�

желаний переработчиков и потребителей. Края петли имеют более

округлые формы, благодаря чему петля KT�SN очень гармонично

вписывается в общую конструкцию двери.

Больше эффективности, меньше сверлений

Увеличение цен на петли и растущая конкуренция являются ос�

новными двигателями оптимизации производственных процес�

сов, поэтому компания Dr. Hahn разработала петлю KT�SN с са�

монарезными винтами с буром. Особая геометрия резьбы на вин�

тах позволяет сэкономить при монтаже время и силы за счет со�

кращения отверстий для сверления с 8 до 4!

Петля KT�SN подходит для диапазонов прижима створки 15 – 20 мм

и 18 – 23 мм, доступна во всех цветах RAL.

Более подробную информацию о новой петле KT�SN, а также

flash�буклет с инструкцией по установке на русском языке Вы

найдете на сайте производителя www.dr�hahn.com.

За дополнительной информацией просим обращаться к представи

телю компании Dr. Hahn в Москве.

«Др. Хан ГмбХ & Ко.КГ»

Представительство в РФ

107140, Москва, ул. Краснопрудная, 

д. 12/1, стр. 1, пом. 15, 17

Моб.: +7 (903) 141#7302

e#mail: sebastian.lehmann@dr#hahn.de

www.dr#hahn.de

Самонарезные

винты с буром
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Д
ля подобных дверей возможен только

один способ установки – накладной,

что позволило взять существующие

механизмы от обычной антипаники в качест�

ве основы. Надежность и долговечность ра�

боты этих механизмов проверены временем.

Собственно на этом заимствования и закон�

чились. Все остальные артикулы, входящие в

семейство Panama Glass, разработаны «с чис�

того листа». Приступим к их рассмотрению.

Начнем с внешней нажимной гарнитуры, ко�

торая стала компактнее и изящнее. Цилиндр

замка теперь встроен собственно в ручку. Для

установки ручки предусмотрен специальный

артикул, в состав которого входят декоратив�

ная пластина и резиновая прокладка. В дан�

ном случае эта пластина нужна для того, что�

бы сделать невидимым механизм централь�

ного замка. Подверглись изменению наклад�

ные корпуса на замки и шпингалеты. Во�пер�

вых, изменилась форма вертикальной тяги,

теперь она выполнена из алюминиевой труб�

ки. Во�вторых, форма корпусов приобрела

плавные контуры, и они немного уменьши�

лись в размерах. Для фиксации замков и

шпингалетов разработаны крепежные плас�

тины с резиновыми прокладками. Эти плас�

тины, как и в случае с внешней ручкой, также

выполняют декоративную функцию. Все

замки и шпингалеты имеют ригель замка с

устройством самоблокировки. Шпингалеты

предлагаются как и прежде в двух вариантах:

вертикального и горизонтального (боковой)

исполнения. Вертикальная тяга выполнена

из алюминиевой трубки, и чтобы исключить

ее прогиб, разработана новая промежуточная

опора из нержавеющей стали.

Для надежного удержания двери в закры�

том положении потребовалась новая ответ�

ная часть, которая является универсальной

и может использоваться как для централь�

ного замка, так и для разных исполнений

шпингалетов.

Топология антипаники:

Одностворчатые двери могут иметь от од�

ной до трех точек запирания. Верхняя и

нижняя точки могут быть боковыми, верти�

кальными или комбинированными.

Двухстворчатые двери на обеих створках

должны иметь только две вертикальные точ�

ки запирания.

Все детали антипаники для дверей из стек�

ла имеют PVD�покрытие под нержавейку.

В 2010 году антипаника компании Fapim

S.p.A для стеклянных дверей была поставле�

на в Россию для установки в одном из аэро�

портов страны.

Компания Fapim S.p.A. производит антипаниковые устройства под общим названием Panama. Мы

достаточно подробно освещали области их применения. Напомним кратко, что к ним относятся

двери из алюминиевых и ПВХ/профилей, металлические, а также деревянные. В последнее время

все большее распространение получают двери из стекла, на которые также могут быть установлены

антипаниковые устройства. Компания Fapim S.p.A. в течение 2010 года выполнила работы по

проектированию и запуску в производство нового семейства антипаниковых устройств для

стеклянных дверей, которое получило название Panama Glass.

Антипаника FAPIM для стеклянных дверей

Общий вид механизма

антипаники с центральной

точкой запирания

Внешняя нажимная ручка для

системы антипаники на

стеклянные двери

Система антипаники 

на стеклянные двери
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Новое – это хорошо забытое старое! 

В этой части статьи мы вновь вернемся к

рассмотрению продукции компании

Domatic, дочерней компании Fapim S.p.A. 

Забота об инвалидах побудила Европей�

ский союз запретить использование порогов

в общественных зданиях (больницах, учеб�

ных заведениях, детских учреждениях, кино�

театрах, аэропортах и т. д.). Это необходимо

для свободного доступа в помещение, а так�

же быстрой и беспрепятственной эвакуации.

Компания Domatic специализируется ис�

ключительно на производстве опускающих�

ся порогов и щеточных уплотнителей. Эта

продукция устанавливается в нижний им�

пост и при закрывании двери блокирует

пространство, имеющееся из�за отсутствия

порога, благодаря этому в помещение не

проникает пыль, шум, дым и влага.

В настоящее время продукция компании

Domatic состоит из нескольких типов.

Первый тип – Igloo. Устанавливается в зави�

симости от артикула на двери из дерева,

алюминия, стали, металлопластика (ПВХ).

Длина порога варьируется от 400 до 1500 мм.

Конструкция позволяет укорачивать порог

на 100 мм (для порога длиной 400 мм эта ве�

личина составляет 50 мм) без нарушения ра�

ботоспособности. Материал блокирующего

элемента – силиконовый уплотнитель. Тем�

пературный интервал работы материала от

�40°С до +200°С. При нагревании, когда

температура близка к максимальному значе�

нию, материал сжимается, но не горит и не

выделяет токсичных веществ.

Второй тип – Igloo Compact. Устанавливает�

ся в зависимости от артикула на двери из

дерева, алюминия, стали, металлопластика

(ПВХ). В состав порога входит сантопрено�

вый уплотнитель. Это специальная модель

с небольшими размерами и коротким уп�

лотнителем. Длина порога варьируется от

300 до 1300 мм. Конструкция позволяет

укорачивать порог на 100 мм (для порога

длиной 300 мм эта величина составляет

50 мм). Температурный интервал работы

материала от �25°С до +75°С.

Третий тип – Igloo Compact Plus. Устанавлива�

ется в зависимости от артикула на двери из

алюминия, стали, металлопластика (ПВХ). В

состав порога входит копленовый уплотни�

тель, зарекомендовавший себя как хороший

барьер от различных неблагоприятных воз�

действий. Порог может комплектоваться

специальным блокирующим набором. Длина

порога варьируется от 300 до 1300 мм. Конст�

рукция позволяет укора�

чивать порог на 100 мм

Температурный интер�

вал работы материала от

�15°С до +55°С.

Четвертый тип – щеточ$
ный уплотнитель Profix.
Состоит их трех раз�

личных алюминиевых

профилей (горизон�

тального, вертикально�

го, наклонного) и щет�

ки, изготовленной из полипропилена. Вы�

сота щетки может быть 10, 25, 35 или 50 мм.

Длина щеточного уплотнителя Profix 2000

и 3000 мм.

FAPIM RU

Калужская обл., г. Обнинск, 

Киевское шоссе, д. 30

Телефон/факс: +7 (48439) 647#39

Технический специалист

Соколов Максим Валерьевич

+7 (910) 705#2931

Представитель в Москве и Московской обл.

Заздравный Александр

+7 (916) 311#6480

E#mail: alexander.zazdravny@fapim.it

Представитель в Санкт#Петербурге

Фоминых Андрей

+7 (921) 797#4207

E#mail: andrey.fominykh@fapim.it

Представитель в Украине

Воробей Игорь

+380 (44) 231#2323

+380 (50) 331#2323

E#mail: Igor.vorobei@fapim.it

Порог семейства Igloo

Щеточный

уплотнитель

Profix

Автоматические пороги 

семейства Igloo Compact Plus

Автоматический 

порог семейства Igloo



Выпуск 2788

Фурнитура и комплектующие ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Высококачественные продукты фирмы Schüring GmbH – идеальные решения для изготовления окон и дверей. 

Надежность окон и дверей –
гарантия Schüring!

П
оворотно�откидная фурнитура

Silverline R 21 разработана для

пластиковых окон и дверей. Це�

левая группа этой фурнитуры – специа�

лизированные предприятия.

Silverline R 21 была разработана во

всевозможных вариантах с широким

спектром принадлежностей и уст�

ройств для различных областей приме�

нения: поворотные и штульповые

створки, запираемые балконные две�

ри, косые и арочные окна или пово�

ротно�откидной вариант. Помимо

этого имеются в наличии центральные

запоры для откидных створок, а также

для одно� или двухстворчатых окон и

дверей из ПВХ или дерева.

Множество достоинств – равномер�

ное проветривание, изящная оптика –

связано с одинаковым углом откиды�

вания ножниц для всех размеров ство�

рок. Большую практичность показало

применение вращающейся роликовой

цапфы, при этом вращающаяся обо�

лочка цапфы существенно снижает

трение. Благодаря особому устройству

сердцевины цапфы обеспечивается бо�

лее мягкий и равномерный прижим по

всему периметру створки. Позитивно

сказывается на работе возможность ис�

пользования больших допусков вслед�

ствие значительного резерва хода при�

вода. Общий ход 36 мм позволяет осу�

ществлять между запорными платами и

роликами регулировку от 2 до 3 мм, что

обеспечивает множество преимуществ:

возможные отклонения при изготовле�

нии окон компенсируются данной ре�

гулировкой, а при монтажных работах

окно можно регулировать в вертикаль�

ном и горизонтальном положении. Для

защиты поверхности фурнитуры была

использована технология Aquares,

обеспечивающая высокое противодей�

ствие коррозии металла.

В ассортименте компании Schüring

важным направлением является сектор

входной группы. В 2010 году была пред�

ставлена новинка – дверная петля m�tec

IIIS. Новое поколение популярных пе�

тель отличается коренным образом от

предшественников, створочная часть

петли изготовлена из стали. Данная кон�

струкция повысит стабильность и про�

тивовзломные свойства двери. Проч�

ность и износоустойчивость петли соот�

ветствует самым строгим нормам и стан�

дартам. Диапазон регулирования при�

жима увеличен до ±1,8 мм посредством

регулировочного винта и эксцентричес�

кого штифта. Регулировка смещения по

горизонтали увеличена до ±4,5 мм.

Некоторые конструктивные решения

не имеют аналогов и были запатентова�

ны предприятием Schüring. К примеру,

центрирование осевого штифта при по�

мощи стального шарика, запрессован�

ного в основание шарнира. Другой важ�

ной особенностью является размещение

штифта в оболочке из пластика, кото�

рый используется в машиностроении

для производства подшипников сколь�

жения и обладает огромной износоус�

тойчивостью.

Schüring GmbH & Co. Fenstertechnologie KG

Тел.: +49 (2241) 994#243, 994#140

Факс: +49 (2241) 994#287, 994#280

e#mail: schuering@schuering.de

www.schuering.de

ООО «Шюринг ОТ»

+7 (495) 510#1511, +7 (909) 968#3620

e#mail: info@schuering#ot.ru

www.schuering#ot.ru

ЗАО «Новый Пласт», Москва

+7 (495) 741#3839

ЗАО «ЛИГА», Москва

+7 (495) 545#0574

«Schüring GmbH», Киев

+380 (44) 361#8247
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На ведущей международной строительной выставке BAU 2011 в Мюнхене фирма HAUTAU успешно представила

международной отраслевой публике всемирную новинку – ATRIUM SP®komfort!

Н
овое в фурнитуре ATRIUM SP®komfort

для параллельно�сдвижного окна –

это инновационный въезд створки и

вместе с тем неповторимый комфорт в ис�

пользовании. Одним поворотом ручки створ�

ка открывается и может затем удобно переме�

щаться в выдвижном положении. При закры�

тии действует инновационный комфортный

въезд. Оконная створка подталкивается вруч�

ную и затягивается фурнитурой автоматичес�

ки в раму. В заключение окно может просто и

надежно запираться. Следующий кульмина�

ционный момент в фурнитуре ATRIUM

SP®komfort – интегрированное щелевое провет�

ривание. Поворотом ручки на 90° оконная

створка выставляется примерно на 6 мм па�

раллельно раме, осуществляя тем самым рав�

номерную и естественную вентиляцию, ко�

торая предотвращает образование плеснево�

го грибка. Эксклюзивно, что в этой позиции

благодаря системе запирания окно остается

надежно защищенным от несанкциониро�

ванного вторжения, а щелевое проветрива�

ние не видно снаружи. C ATRIUM SP®komfort

удобно проветривать помещение даже при

отсутствии в нем людей. Фурнитура

ATRIUM SP®komfort выдерживает вес створки

до 160 кг и может использоваться для окон и

дверей из ПВХ, дерева и алюминия. 

Оживленный интерес у посетителей вы�

ставки вызвала и новая фурнитура HAUTAU

ATRIUM Alu�HKS®. Надежная и комфорт�

ная параллельно�сдвижная фурнитура с

функцией откидывания с зазором 117 мм

для алюминиевых профильных систем была

представлена на Мюнхенской выставке

впервые. Фурнитура идеальна для широких

профилей из этого материала, применяемых

для окон с высокими теплозащитными

свойствами. Фурнитура HAUTAU ATRIUM

Alu�HKS® применима для веса створки до

200 кг, площади стекла до 5,4 м2 при ширине

посадочного места на раме всего 35 мм.

Многочисленных гостей стенда HAUTAU

воодушевляла экспозиция автоматизации

зданий. Посетителям была представлена те�

ма «Энергетического проветривания» и ука�

зывались связанные с этим шансы и воз�

можности. Мы желаем вам чувствовать себя

комфортно с нами и нашими продуктами.

HAUTAU GmbH 

Банхофштрассе, 56#60, 31691, Хельпсен

Тел.: +49 (5724) 393#0

Факс: +49 (5724) 393#125

www.HAUTAU.de

Представитель фирмы HAUTAU GmbH

в России – Людмила Пшеничная:

119071, Москва, 

ул. Малая Калужская, д. 15, стр. 3

Тел./факс: +7 (495) 589#1511, 589#1512

Моб.: +7 (916) 900#0075

e#mail: Ludmila@HAUTAU.ru 

www.HAUTAU.ru

Если это HAUTAU, – вы заметите это!

Параллельно/сдвижная фурнитура с функцией 
откидывания HAUTAU ATRIUM Alu/HKS® для 
алюминиевых профильных систем представлена
на Мюнхенской выставке BAU впервые

Третье поколение семьи Хаутау управ�

ляет HAUTAU GmbH со времени основа�

ния компании Вильгельмом Хаутау в 1910

году. Сегодня фирмой руководит дипло�

мированный экономист Петра Хаутау.

Площадь производства составляет боль�

ше 30000 м2. Благодаря труду более 300

сотрудников, в 2010 году оборот компа�

нии составил примерно 46 млн. евро. Ра�

бота компании охватывает внедрение ин�

новаций, развитие и совершенствование

технологических процессов производст�

ва, логистику, испытания, а также качест�

венное сервисное обслуживание. 

Наше мировоззрение: «Мир движет�

ся вперед с HAUTAU. HAUTAU GmbH –

ключевой специалист по сдвижной тех�

нике и автоматизации окон». 

Наша миссия: «Чувствуйте себя ком�

фортно с нами и нашими продуктами.

Нам доверяют, как надежному и компе�

тентному партнеру с индивидуальным

подходом к каждому клиенту и решения�

ми высшего качества». 

Наши ценности: «HAUTAU – это чело�

вечность и благожелательность, исклю�

чительная надежность, ответственность,

целеустремленность и компетентность».
Cтенд HAUTAU на BAU Munchen 2011

HAUTAU впервые представляет на 
Bau 2011 новую параллельно/сдвижную 
фурнитуру ATRIUM SP®komfort для всех 
ходовых рамных материалов

HAUTAU приносит свежий ветер на BAU 2011



К
омпания ASSA, озадачившись этой проблемой, предложила

свое решение и выход из данной ситуации. Наши специалис�

ты разработали дверные ручки, в которые вмонтирована эле�

ктроника, позволяющая организовать карточную систему доступа. 

Отличительной особенностью данной системы является универ�

сальность, ручки подходят практически ко всем замкам скандинав�

ского и европейского типов, возможны варианты различной отдел�

ки ручек.

Огромным плюсом является простота монтажа, который можно

провести самостоятельно, Вам всего лишь потребуется снять старые

ручки с вашей двери и поставить ручки Асса с системой Smart air.

После установки ручек останется только их запрограммировать,

т. е. прописать карточки, которые будут иметь право доступа.

Делается это очень просто:

1. Поднесите карту программирования (красная) к считывателю.

2. Поднесите карту/карты пользователя, которые должны работать в

этом замке.

3. Закончите программирование, заново показав карту программи�

рования. Замок отключает функцию программирования автомати�

чески через 10 секунд.

Программирование окончено, можете пользоваться.

Возможно программирование при помощи компьютера.

Компания ASSA разработала также оконные и дверные кодо�

вые ручки, на которых можно самостоятельно менять код бло�

кировки.

Установив ручки ASSA с системой Smart air, Вы сможете огра�

ничить и контролировать доступ и перемещение людей в преде�

лах административных или производственных зданий Вашей

компании, получите возможность открыть доступ для каждой

группы сотрудников в строго определенные помещения.

Дилер ASSA

192273, Санкт#Петербург, 

Пискаревский пр., д. 171 А, офис 18

Тел.: (812) 716#7911

Факс: (812) 331#7585, доб. 111

e#mail: fiskars@rambler.ru

www.assaabloy.ee

www.mp#loks.ru 

Системы контроля и управления доступом
Существует большое количество вариантов реализации систем контроля доступа: от самых простых, с ис/

пользованием мастер/системы и до продвинутых, которые считывают информацию, просканировав сетчатку

глаза или отпечатки пальцев.

Главной проблемой при установке данных устройств был достаточно сложный монтаж, требующий наличия

квалифицированных специалистов, прокладки проводов, блоков питания и управления. 

А как быть, если двери уже установлены, и в них стоят обычные замки? Менять на другие?
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Термовставки для алюминиевых фасадных систем ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Т
ермовставки и спейсеры применяются при изго�

товлении и монтаже витражей и фасадов из алю�

миниевых профилей.

Для получения необходимых теплофизических

свойств светопрозрачных ограждающих конструкций

из алюминиевых профилей в фасадных системах ис�

пользуется набор термовставок из твердого ударопроч�

ного поливинилхлорида (ПВХ) с высокими теплоизо�

лирующими параметрами. Термовставки применяются

в качестве конструкционного соединительного и тер�

моизолирующего элемента и располагаются между вну�

тренними профилями и наружной прижимной план�

кой. Компенсатор толщины стеклопакета (спейсер) ус�

танавливается по периметру примыкания фасада к про�

ему здания и служит для компенсации толщины запол�

нения и устранения перекоса прижимных планок.

Близость расположения производства компании Аль�

тапласт (г. Обнинск) к производственным и складским

площадкам основных производителей фасадных сис�

тем в Центральном регионе благоприятствует сотруд�

ничеству клиентов и дилеров этих фирм с Альтапласт.

При комплектации алюминиевым профилем от произ�

водителя снижаются затраты и упрощается дозагрузка

термовставками и спейсерами компании Альтапласт.

Производство компании АГРИСОВГАЗ (г. Малояро�

славец Калужской области) находится всего в 20 км от

склада Альтапласт, а производство РЕАЛИТ (г. Обнинск

Калужской области) – в 10 км от склада Альтапласт.

Компания «Альтапласт»

Тел.: (495) 961#6270, (905) 643#6767 

e#mail: altaplast@list.ru

www.altarus.ru

Термовставки и компенсаторы
для фасадных систем AGS, NEW TEC, РЕАЛИТ, СИАЛ, ТАТПРОФ

Компания Альтапласт уже 2 года производит компенсаторы толщины стеклопакета (спейсеры) для ряда фасадных систем

российских производителей. Новинкой 2010 года в продукции компании для фасадного сектора стали терморазрывные

вставки из твердого ПВХ. С начала 2010 года в производство были запущены термовставки артикулов Rep005, Rep006 для

фасадных систем РЕАЛИТ RF 50, а также П221 и П281 для систем АГРИСОВГАЗ (AGS 150, AGS 500) и NEW TEC SY 150. С

конца 2010 года ассортимент термовставок расширился за счет появления новых артикулов ТПУ/03 и ТПУ/04 для фасадных

систем ТАТПРОФ ТП/50300 и артикулов Т50/01 и Т50/02 для системы СИАЛ КП50. Пополнился артикулом П161 и набор

термовставок для фасадных систем АГРИСОВГАЗ (AGS 150, AGS 500) и NEW TEC (SY 150).
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Монтажные материалы ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

1. Профессиональный управленец, более 25 лет стажа

Нестеренко Павел Евгеньевич, в журналах «OKNA. BZ» и «Окон�

ное производство» опубликован Ваш текст (далее я буду называть его

«ответом», используя это слово с иронией) под названием «Ответ на

открытое письмо «ПТК Империя» относительно герметика Стиз�А». Я

подготовил заявление относительно этого «ответа» и намеренно

публикую его в специализированных печатных изданиях: я хочу,

чтобы мое заявление прочитало как можно больше участников

оконного рынка1). 

Как управленец со стажем, заявляю: я не верю в то, что Вы писали

этот «ответ» искренне, то есть желая чем�то помочь Тимофеевой С. П.

Основной причиной неверия является то, что я не могу понять, за�

чем Вам было публиковать этот текст, если бы целью была именно

помощь даме. Не для Тимофеевой С. П. Вы старались, не о ней забо�

тились. Не верю. И, конечно, хочу, чтобы и уважаемый читатель был

внимательнее: вдруг он да верит Вам, «техническому консультанту»,

достаточно известному в сообществе оконщиков, к тому же имевше�

му (или имеющему?) хорошие отношения с компанией Illbruck, ко�

торая, в частности, производит ПСУЛ, уже много лет конкурирую�

щую с нашим герметиком Стиз�А.

2. Российский инженер, более 30 лет стажа

Павел Евгеньевич, я, как инженер, хочу сделать по Вашему «ответу»

несколько замечаний различной степени значимости.

1. Вы пишете, что для ПСУЛ «практически не иметь отклонений от

первоначальных технических характеристик» после испытаний на

долговечность означает «сохранить структуру и саморасширение».

Но долговечность – это время эксплуатации, в течение которого из�

делие сохраняет свои эксплуатационные свойства, гарантированные

в виде технических показателей. Несомненно, Вы это знаете. У Вас

получается, что кроме указанных двух «характеристик» ничто более

не является важным для эксплуатации ПСУЛ. Но почему же, напри�

мер, столько места в «ответе» Вы заняли рассуждениями и «опровер�

жениями» относительно паропроницаемости?

2. «Специалисты... считают, что производить паропроницаемый в

слое более 2 мм герметик практически невозможно». Павел Евгень�

евич, Вы уверены, что ЭТО – аргумент в пользу того, что мы, компа�

ния САЗИ, такой герметик не производим? Нам кажется, что в этой

ситуации более уместна иная логика: если некие специалисты «счи�

тают», что такой герметик производить нельзя, а мы его произво�

дим, значит, мы – более сильные специалисты, нежели они.

3. «Далее можно приводить сравнения по адгезии...» (и далее по

тексту). Обращаюсь к «техническому консультанту» как инженер:

ПРИВОДИТЕ эти «сравнения»! Милости просим! И мы тоже почи�

таем, похоже, там будет много интересного для нашей с Вами дис�

куссии. А так, с выражением глубокой мысли привычно менторски

НАМЕКАТЬ на что�то неведомое окружающим, но яснее�ясного

Вам, консультанту... как�то ни о чем, как мне кажется. Но выглядит

солидно. Мы так не умеем. 

4. А теперь о главном, Павел Евгеньевич...

У меня есть серьезное опасение, что Вы, человек, «взявший на себя

смелость внести некоторую ясность», не понимаете предмета, в кото�

рый решили оную ясность вносить. Что меня, честно говоря, очень

встревожило. Хорошо все�таки, что «ответ» Вы опубликовали, тем

самым дав возможность нам с Вами вместе уточнить кое�что и не до�

пустить введения Вами в заблуждение коллег�монтажников... А не

отправили по электронной почте Тимофеевой С. П., ради которой,

как следует из названия Вашего «ответа», Вы и взялись за перо...

Дело в том, что паропроницаемость и сопротивление паропрони�

цанию – это не «движение» какой�то там доли воды, хотя бы и очень

маленькой... Ни вдоль, ни поперек...

Это – технические показатели, характеризующие свойство объек�

та пропускать через себя пар при определенном осмотическом дав�

лении. Но характеризуют эти два показателя разные «объекты». Так,

паропроницаемость, согласно ГОСТ 25898, определяет это свойство

для МАТЕРИАЛА (то есть для того, из чего «тела» делают), являясь

так называемой «удельной величиной». Сопротивление паропрони�

цанию – для СЛОЯ материала (то есть для самого «тела»). Для на�

глядности я разместил здесь табличку, где изложил примеры таких

пар показателей (они в жизни сплошь и рядом).

Но есть одна тонкость, которая многих сбивает с толку. Чтобы наша

пара показателей была уж совсем как остальные в этом списке, следо�

вало бы вместо «сопротивления паропроницанию» использовать «па�

ропроницаемость слоя». А в данном случае удельный показатель и по�

казатель «тела» являются обратными величинами по отношению друг к

другу. Что и вносит определенные трудности в понимание. Но так ре�

шили разработчики ГОСТ 25898, и надо с этим как�то жить... Привык�

нуть можно. Мы же вот привыкли и не ошибаемся. И Вы привыкнете.

Впрочем, в мои намерения не входит консультировать «техничес�

ких консультантов» на страницах журнала. А уважаемого Читателя я

приглашаю на сайт нашей компании. Мы пишем о взаимосвязи этих

показателей уже много лет.

С. А. Гладков, 

в пяти разных лицах

Открытые комментарии 
к открытому ответу на
открытое письмо

Свойство материала Свойство объекта, получен�

ного из этого материала

Удельное сопротивление меди Сопротивление куска мед�

ного провода 

Удельная теплота сгорания дерева Количества тепла, выделив�

шееся при сгорании полена

Плотность стекла Масса стекольного листа 

2000 х 1000 мм2

Цена 1 кг бетона Стоимость фундамента дома

Паропроницаемость герметика Сопротивление паропрони�

цанию слоя герметика
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3. Человек, почти 50 лет стажа

Я, как взрослый человек, заявляю Вам, Павел Евгеньевич, что Вы

позволили себе некорректность. Вы в двух местах «ответа» предпо�

ложили, что я и мои коллеги – лжецы. За такие вещи принято отве�

чать. Впрочем, вполне возможно, Вы сделали это неосознанно... что

несколько меняет дело. Буду признателен, если Вы официально со�

общите мне, понимали Вы, что оскорбляете нас, или нет. А там и

продолжим. Пока же – к фактам.

Первое. «Можно предположить, что на тестирование был представ�

лен в качестве образцов герметик из лаборатории, а не с конвейера».

В переводе на «человеческий» язык это означает следующее. Мы,

компания САЗИ, сделали «на коленке» опытный образец, отдали

его в независимую лабораторию, в итоге получили Сертификат со�

ответствия СЕРИЙНОЙ продукции требованиям ТУ и, пользуясь

им, уже много лет «впариваем» товар покупателям. Обманув и обма�

нывая таким образом независимую лабораторию и потребителей на�

шей продукции (их тысячи).

Я уж не говорю, что Вы тем самым предположили, что проверяю�

щая лаборатория нарушает порядок сертификационных испытаний,

получая образцы для испытаний не из серийного производства, а в

пакете – «что привезут, то и испытаем», а потом и «что скажут, то и

напишем». Это также может иметь последствия для Вас, но уже со

стороны Исследовательского центра, испытавшего Стиз�А. 

Для уважаемого Читателя:
1. Наша компания в течение семнадцати лет производит продук�

цию для различных отраслей и многочисленных потребителей. В ча�

стности, мы являемся основным поставщиком герметиков для Роса�

виакосмоса, поэтому имеем отлаженную систему управления каче�

ством. И способы «добыть» сертификат, подобные указанному «тех�

ническим консультантом», не практикуем. 

2. Уважаемые читатели, обратите внимание на то, как получены

образцы Тимофеевой С. П. Для того чтобы признать, что испытан

был образец именно герметика Стиз�А, мы с Вами должны пове�

рить, что с момента его покупки до момента передачи исследовате�

лям с образцом ничего не произошло. Но мы не знаем, что и как там

было. Поэтому не признаем результатов этих испытаний. А Вы?

Кстати, мы имеем доказательства, что если это и был Стиз�А, то га�

рантийный срок его хранения к моменту начала испытаний истек.

Это является серьезным нарушением и достаточно для упрека в не�

компетентности тех, кто это сделал. Впрочем, это тема другого раз�

говора.

Второе смотрите ниже, чтобы мне не повторяться.

4. Генеральный директор Производственного объедине�

ния «САЗИ», почти 20 лет стажа 

Сообщаю уважаемому Читателю, уважаемой редакции журнала и

«техническому консультанту», что за все написанное здесь я отвечаю

как за официальное заявление, сделанное должностным лицом во

время исполнения своих должностных обязанностей.

5. Любознательный Вопрошалка, всегда 

Два вопроса от Вопрошалки:

1. «Исходя из активной... рекламы компании САЗИ, вопрос ис�

пользования герметика в наружном слое... многих приводит в за�

блуждение, а порой и к нежелательным последствиям».

Павел Евгеньевич, разве корректная реклама, то есть распростра�

нение правдивой информации, то есть передача ЗНАНИЯ «приво�

дит к нежелательным последствиям»?.. Или Вы тонко�тонко наме�

каете, что мы лжем в рекламе?

2. Господин Нестеренко Павел Евгеньевич, скажите мне: руково�

дитель компании «ПТК Империя» Нестеренко Аркадий Владими�

рович, где трудится Тимофеева С. П., – это ведь не родственник

Ваш? Эта фирма ведь с Вами не аффилирована? Мы просто нашли

информацию в интернете...

На этом все. Благодарю редакцию журнала за предоставленную

возможность публикации моего заявления.

1) Для тех, кто не читал письмо Нестеренко П. Е., мы разместили

копию письма на своем сайте в разделе «Новости».

С уважением к читателям 

и редакции журнала, С. А. Гладков
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realised by the journal editorial board. Our attentive attitude to clients, high quality of printing per-

formance, timely publication of each issue, effectively working system of distribution over the con-
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cooperating with us on the regular basis.
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В
ыбирая праймер, вы, ко�

нечно же, обращаете вни�

мание на ряд факторов:

его работоспособность при ми�

нусовых и высоких плюсовых

температурах, удобство приме�

нения при нанесении. Но дале�

ко не каждый продукт (а строи�

тельный рынок предлагает мно�

жество наименований) обладает

этими качествами. Зато все не�

обходимые свойства есть у грун�

товочного состава ГСР. Вы не

найдете более подходящего ма�

териала для работы, особенно в

зимнее время, когда так важно

улучшение сцепления ленточ�

ных герметиков и мастик с по�

верхностями. А ГСР способству�

ет монтажу лент при минусовых

температурах!

Однокомпонентный грунто�

вочный состав ГСР – это смесь

на основе синтетических каучу�

ков и органических растворите�

лей. Почему вам нужна именно

эта грунтовка? ГСР подходит

для грунтования бетонных, ас�

бестобетонных, металлических

и ряда прочих поверхностей лю�

бых конструкций во всех облас�

тях строительства. Вы можете

использовать его как праймер

под ленты при монтаже окон�

ных блоков.

Существует немало примеров

применения праймера ГСР зи�

мой. Специалисты описывают

случай монтажа окон зимой с

лентами Липлент, в мороз. При�

клеенные на только что про�

грунтованную праймером по�

верхность ленты уже невозмож�

но было оторвать от оконного

проема, они моментально при�

стали к бетонной поверхности.

Еще один пример использова�

ния ГСР: заделывание межпа�

нельных швов. Нанесли ГСР – и

сцепление мастики с поверхнос�

тью произошло настолько хоро�

шо, прочно и быстро, что были

удивлены даже профессионалы. 

ГСР – гарантия прочности

сцепления пароизоляционных и

паропроницаемых лент со сте�

новым проемом на много лет. С

грунтовкой ГСР ленты будут

прочно удерживаться на поверх�

ности стенового проема, не те�

ряя клеящих свойств. Это и по�

нятно: когда вы наносите ГСР

на поверхность из пористых ма�

териалов, например, из бетона,

асбестоцемента или штукатур�

ки, он проникает в поры мате�

риала и создает особый защит�

ный слой, препятствующий

проникновению воды и воздуха

к приклеиваемым материалам.

Отсюда – прочность сцепления

и долговечность эксплуатации

монтажного шва. Опять�таки,

ничто не помешает вам заняться

установкой пластиковых окон

зимой, потому что ленты «Лип�

лент» при нанесении праймера

клеятся при температуре до �15°С

даже охлажденными!

Грунтовочный состав ГСР

очень легок в применении. Его

наносят на чистую, слегка влаж�

ную поверхность кистью или ва�

ликом, а также механизирован�

ным способом. Практически на

любой поверхности грунтовоч�

ный состав ГСР образует проч�

ную защитную пленку и высу�

шивает поверхность, если по�

крытие было однослойным, ме�

нее чем за 2 – 5 минут. Можно

использовать ГСР в комплексе с

различными видами отвердева�

ющих и нетвердеющих гермети�

зирующих материалов, чтобы

укрепить и защитить от влаги

бетонные и другие поверхности,

а также для приклеивания ру�

лонных материалов и под не�

твердеющие мастики типа

НГМ�У, УМС�50 и другие. 

Во время финансового кризиса

важен и такой момент, как цена

вопроса. Стоимость монтажа

порядком удешевляется, если

использовать ГСР. Дело в том,

что расход грунтовочного соста�

ва ГСР составляет 100 г/м2, а у

грунтовок на водной основе –

200 – 400 г/м2.

Если сравнивать ГСР и прай�

меры на водной основе, резуль�

тат будет не в пользу последних.

Судите сами: ГСР работает зи�

мой, а праймеры на водной ос�

нове – нет. ГСР и высушивает и

подготавливает поверхность к

монтажу намного быстрее.

Праймер на водной основе будет

сохнуть около получаса, при�

клеивание лент и мастик займет

еще 20 – 30 минут. И это при

температуре +20°С! Иными сло�

вами, праймер ГСР в сравнении

с праймерами на водной основе

экономит ваши деньги и время,

значительно расширяя строи�

тельные возможности, вам не

надо ждать лето, чтобы начать

работу.

Завод строительных материалов и красок ООО «Стройполимер» уже на протяжении нескольких лет

производит для российского рынка качественный нетвердеющий герметик «Липлент», обладающий

необходимой адгезионной прочностью к изделиям из ПВХ, бетону, дереву и другим материалам. ООО

«Стройполимер» производит грунтовочный состав ГСР (праймер), который решает проблему установки

лент в условиях зимнего монтажа окон.

ООО «Стройполимер» 

391539, Рязанская область,

Шиловский район, п. Лесной

(4912) 996�968, (49136) 378�98

(910) 902�3473, (495) 504�5398

strojpolimer@list.ru

www.strojpolimer.ru

www.liplent.ru 

Грунтовочный состав ГСР: 
долговечно, легко и надежно в любую погоду!
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Открытое письмо в ЗАО «Сази»
Данное открытое письмо следует рассматривать как попытку получить публичные ответы на множество вопросов, возни/

кающих так или иначе у нас, как у производителя и поставщика ленточных уплотнительных и герметизирующих материа/

лов, а также у наших клиентов и переработчиков, которые пытаются детально разобраться в характеристиках материалов

и преимуществах одних материалов в сравнении с другими. Мы направляем эти вопросы в адрес ЗАО «Сази», с просьбой

однозначно и точно ответить на них, а также дать комментарии, обладает ли на самом деле продукция, выпускаемая ЗАО

«Сази», заявленными производителем характеристиками? Может ли быть один и тот же продукт одновременно паропро/

ницаемым, эластичным, долговечным, с хорошей адгезией, и отвечает ли это существующим ГОСТам, регламентирую/

щим требования к монтажу СПК, на которые ссылается производитель?

Вопрос этот не новый и много раз обсуждался в профессиональных изданиях, на форумах и других средствах информа/

ции, однако никогда не был разобран до конца, чтобы все аргументы были всем понятны и очевидны.
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О
дним из поводов для письма послужила также информация,

опубликованная в журнале «Оконное производство», вы�

пуск 25 (октябрь – ноябрь 2010), где некоторая оконная

компания сообщает, что провела испытания паропроницаемого

герметика для монтажных оконных швов производства ЗАО «Са�

зи». Испытания были проведены в ИЦ ООО «НПФ Север», в горо�

де Омске, довольно известном в оконном сегменте рынка. Резуль�

тат испытаний показал несоответствие продукции заявленным ха�

рактеристикам, а значит и ГОСТу в части паропроницаемости.

Мы не беремся комментировать этот факт, возможно, что�то

было упущено или оформлено ненадлежащим образом и т. д., это

не наш вопрос. Мы просто обращаем внимание на наличие такой

информации и усилившийся поток вопросов, в том числе от на�

ших клиентов по правильному использованию паропроницае�

мых акрилатных герметиков. Не обладая достаточными сведени�

ями по данному вопросу и желая предоставлять своим клиентам

исключительно точную информацию, мы на протяжении многих

лет пытались выяснить ее у производителя этих материалов, од�

нако информация всегда менялась, а порой была вообще проти�

воречива. Чтобы окончательно прояснить вопрос, мы решили

воспользоваться помощью средств массовой информации.

В этом письме мы собрали и попытались проанализировать

только те данные, которые публикуются самим производителем

и другими независимыми структурами. Если здесь указаны ка�

кие�либо неточности, или имеется предвзятое толкование фак�

тов, просим производителя заранее извинить нас. В случае нали�

чия какой�либо существенной доказательной базы некорректно�

сти публикуемых в этом письме данных, мы готовы опублико�

вать соответствующее опровержение. Кроме того, было бы пра�

вильно предложить уважаемому производителю публично про�

комментировать в этом же журнале свои высказывания и утверж�

дения, а также некоторые моменты из нормативно�технической

и рекомендательной документации.

Поскольку ЗАО «Сази» и мы находимся в одном сегменте рын�

ка – это герметизация СПК при монтаже, первое, что нам хочет�

ся уточнить, касается нашего собственного продукта. Для этого

рассмотрим известную многим участникам оконного рынка

брошюру: «Девять мифов о монтаже: герметик, ПСУЛ, ГОСТ

30971�2002», в которой есть, выражаясь Вашим языком, миф,

озаглавленный так: «Герметиком, как и лентами ПСУЛ можно

работать только летом» (http://www.sazi.ru/mifi$pro$germetiki$1/)

(скриншот 1). В самом названии этого «мифа» заложена мысль,

Скриншот 1
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что с лентами ПСУЛ в зимнее время нельзя работать, а в тексте

«мифа» эта мысль раскрывается и укрепляется. Лента ПСУЛ яко�

бы не приклеивается зимой к холодным поверхностям. Мы не бу�

дем говорить обо всех марках и всех производителях лент ПСУЛ,

но насчет лент нашего производства скажем уверенно: «Робибанд

ПСУЛ» одинаково хорошо приклеивается и летом, и зимой, если

поверхность сухая. А что с герметиками? Согласно требованиям

ТУ 2513�034�32478306�00 «Герметик акрилатный паропроницае�

мый строительного назначения Стиз�А» с изменениями 1 – 5, по

которым выпускается рассматриваемый герметик, работы по на�

несению герметика «рекомендуется проводить при температуре

воздуха не ниже минус 13°С. В диапазоне температуры воздуха от

минус 13°С до минус 20°С рекомендуется воздержаться от плано�

вых работ (возможны аварийные работы, при которых не гаранти�

руется заявленный срок службы). Не допускается проводить рабо�

ты с использованием герметика при температуре воздуха ниже ми�

нус 20°С, а также при относительной влажности воздуха более

90%» (http://www.sazi.ru/ill/g2.jpg) (скриншот 2). Если мы посмот�

рим архив прогнозов погоды, то увидим, что среднесуточная

влажность воздуха, особенно в период с сентября по март, часто

зашкаливает за 90%. Отсюда вопрос: разве в такие дни монтаж с

герметиками ЗАО «Сази» не проводится, а если проводится, то

разве это не нарушение требований нормативной документации?

Что будет с герметиком, если помимо влияния высокой влажнос�

ти вдобавок пойдет дождь, учитывая, что согласно ТУ 2513�034�

32478306�00 «Герметик акрилатный паропроницаемый строитель�

ного назначения Стиз�А» с изменениями 1 – 5, п. 6.3 «После нане�

сения герметика следует избегать попадания на него капель воды,

пока поверхность не высохнет» (http://www.sazi.ru/ill/w11.jpg)

(скриншот 3)? 

Ссылка на ТУ 2513�034�32478306�00 «Герметик акрилатный паро�

проницаемый строительного назначения Стиз�А» приведена пото�

му, что Вы утверждаете: «ТУ – это описание гарантируемых произ�

водителем технических показателей товара, то есть – свойств, важ�

ных потребителю. Поэтому сокрытие от потребителя этих свойств

не может быть ничем оправдано» (http://www.sazi.ru/zapros_TU). 

Таким образом Вы фактически гарантируете, что сказанное

выше это правда, и что это важно. В этом же ключе требует по�

яснения Ваш ответ на вопрос одного из пользователей Вашего

сайта, который спрашивает как раз насчет времени высыхания

герметика: «при нанесении герметика «Сазиласт�11» для паро�

изоляции монтажного шва оконных блоков (наносим со сторо�

ны помещения на срезанную пену) возникла проблема – мастика в
течение недели не твердеет, при прикосновении липнет к руке.

Температура в помещении +10°С – + 15°С, влажность менее

90%» (http://www.sazi.ru/faq/?dir_id=25) (скриншот 4). 

Вы отвечаете, что «есть две главные проблемы при использовании

штукатурки…» и так далее. О какой штукатурке вообще идет речь?

Как насчет того, что герметик (начало цитаты) «Сазиласт�11» (конец

цитаты) не высох у потребителя в течение недели при допустимых

параметрах применения?
Скриншот 2

Скриншот 3
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Что касается температуры применения герметика, выпускаемо�

го по ТУ 2153�034�32478306�00 «Герметик акрилатный паропро�

ницаемый строительного назначения Стиз�А», то согласно при�

веденной выше цитате из ТУ 2153�034�32478306�00, минус 13°С –

это критическая минимальная температура. А что делать с водой

(водной акриловой дисперсией), которая находится в составе

герметика? Вы щепетильно относитесь к вопросу температуры,

при которой происходит изменение агрегатного состоянии воды,

поэтому напомним, что температура плавления воды составляет

0°С при атмосферном давлении, т. е. при температуре ниже нуля

вода будет оставаться в твердом замерзшем состоянии. Известно,

что дисперсия – это «смесь двух или более веществ, которые со�

вершенно или практически не смешиваются и не реагируют друг

с другом химически. Первое из веществ (дисперсная фаза) мелко

распределено во втором (дисперсная среда). Фазы можно отде�

лить друг от друга физическим способом (центрифугировать, се�

парировать и т. д.)» (цитата с сайта «Википедии»). Таким обра�

зом, водной акриловой дисперсии присуще поведение, анало�

гичное поведению воды, т. е. при отрицательной температуре она

будет оставаться в замерзшем состоянии. Так каким же образом

возможно применение герметиков Вашего производства при от�

рицательных температурах? 

Еще один вопрос, который важен не менее остальных: какой

слой герметика нужно нанести, чтобы он соответствовал требо�

ваниям ГОСТ 30971, предъявляемым к материалам внешнего

слоя? Вы даете несколько вариантов ответа на своем сайте, час�

тично они противоречат друг другу. Мы перечислим некоторые:

Ответ 1 на Вашем сайте: «рекомендуемая толщина слоя герметика

должна составлять от 2 до 3,5 мм», вот только не указано, в какой

момент: при нанесении или после окончательной «вулканиза�

ции» (по Вашей терминологии), учитывая, что усадка герметика

больше 30%? (Технические рекомендации по устройству монтаж�

ного шва узлов примыканий светопрозрачных конструкций к сте�

новым проемам материалами компании «Сази» согласно ГОСТ

30971�2002» (http://www.sazi.ru/pub/techrecmont.pdf) (скриншот 5).

Ответ 2 на Вашем сайте: в статье «Зачем делать слой герметика

Стиз�А толщиной 6 мм» говорится, что «нельзя делать слой менее

1,7 мм и более 6 мм…» (http://www.sazi.ru/tolshina/). 

Ответ 3 на Вашем сайте: по адресу http://www.sazi.ru/i/ris2.jpg ука�

зывается, что «сопротивление паропроницанию акрилового гер�

метика марки «Стиз�А» толщиной до 5,0 мм составляет 0,20�0,21

м2*ч*Па/мг».

Ответ 4 на Вашем сайте: «при слое меньше 2 мм герметик вообще

не будет устойчиво работать» (http://www.sazi.ru/faq/9/).
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Так при какой же толщине в пределах от 1,7 до 5,0 мм имеет место

указанное сопротивление паропроницанию, при какой толщине

герметик, выпускаемый по ТУ 2153�034�32478306�00 «Герметик ак�

рилатный паропроницаемый строительного назначения Стиз�А»,

будет отвечать требованиям ГОСТа 30971, и все�таки на основании

какого документа Вы это утверждаете? Известно, что чем толще слой

материала, тем больше сопротивление паропроницанию, поскольку

сопротивление паропроницанию определяется как отношение тол�

щины слоя материала к его коэффициенту паропроницаемости. Пра�

вильно ли то, что Ваш продукт при разнице в толщине слоя почти в

три раза изменяет сопротивление паропроницанию всего на 5% (пять

процентов – это разница между указанными выше показателями 0,20

и 0,21 м2*ч*Па/мг). Как эти данные соотносятся с упомянутым в на�

чале письма документом, содержащим результаты испытаний гер�

метика ЗАО «Сази», проведенных в ИЦ ООО «НПФ Север» по зака�

зу некоторой оконной компании?

Далее необходимо отметить Ваше странное отношение к вопросу

менискообразных швов. С одной стороны, Вы настаиваете, что «ме�

нискообразная форма монтажного шва не улучшает, а ухудшает экс�

плуатационные его свойства» (цитата из брошюры «Девять мифов о

монтаже: герметик, ПСУЛ, ГОСТ 30971�2002»), даже подкрепляете

свои предположения расчетом (http://www.sazi.ru/def_meniskshov/), с

другой стороны, показываете, как разрушаются швы с опорой на три

точки («трехопорные» швы). Например, на Вашем сайте есть стра�

ничка http://www.sazi.ru/product/germet/, где такое разрушение проил�

люстрировано. Опять же, вопреки самим себе Вы в статье «Приме�

нение герметиков «САЗИ» в монтажных швах при установке окон�

ных блоков согласно требованиям ГОСТ 30971�2002»

(http://www.sazi.ru/product/2002/) пишете: «для соблюдения проект�

ной толщины (не менее 2 мм) рекомендуется использование жгутов

«Вилатерм», что позволяет сократить сроки монтажа, расход мон�

тажной пены, обеспечивает сохранность шва при изгибных дефор�

мациях коробки оконного блока, обусловленных перепадом темпе�

ратур воздуха снаружи и внутри помещения». Интересно услышать

Ваше мнение относительно того, что, например, в документе RAL

«Leitfaden zur Planung und Ausführung der Montage von Fenster und

Haustüren» (Руководство по планированию и исполнению монтажа

окон и дверей) абсолютно все швы с применением мастичного гер�

метика выполнены менискообразными с использованием забуто�

вочного шнура, а также прямо указано, что трехопорные швы недо�

пустимы и показан процесс их разрушения. Указанные моменты не

относятся к Вашим герметикам? Если не относятся, то почему? Так

какое же решение должен принять проектировщик при закладыва�

нии в проект герметика, выпускаемого по ТУ 2153�034�32478306�00

«Герметик акрилатный паропроницаемый строительного назначе�

ния Стиз�А»: шов должен быть плоским или менискообразным?

Следующее, что необходимо рассмотреть – это вопросы долговеч�

ности акрилатных герметиков. На Вашем сайте по адресу

http://www.sazi.ru/ill/Dolgovech_Stiz_A.jpg (скриншот 6) расположено

заключение от ГУП «НИИМосстрой» о долговечности герметика,

выпускаемого по ТУ 2153�034�32478306�00 «Герметик акрилатный

паропроницаемый строительного назначения Стиз�А», выданное по

результатам испытаний. Внимательно читая документ, нельзя не за�

метить, что опять�таки не указана толщина образцов, которые про�

ходили испытания, а также нельзя не отметить следующей фразы:

«прогноз долговечности акрилового герметика «Стиз�А» … на осно�

вании … испытаний по 10 условно�годовым циклам старения, пока�

зал, что прогнозируемый срок службы этого герметика в качестве

пароизоляционного слоя монтажных швов … не менее 20 лет…».

Ключевое слово выделено жирным курсивом. Вспомним конструк�

цию монтажных швов по ГОСТ 30971: пароизоляция организуется

изнутри помещения, где воздействия на герметик более щадящие,

чем со стороны улицы (нет ультрафиолета, резких перепадов темпе�

ратур, осадков и т. д.). Так о чем говорит рассматриваемое заключе�

ние? Что выпускаемый по ТУ 2153�034�32478306�00 «Герметик ак�

рилатный паропроницаемый строительного назначения Стиз�А»

подходит только для пароизоляции, поскольку не является настоль�

ко паропроницаемым, чтобы соответствовать ГОСТ 30971, или что

он не выдержит влияющих на материал внешнего слоя воздействий,

и может быть применен только внутри помещения? 

После того как мы собрали всю информацию в одном месте и еще

раз попробовали найти ответы на свои вопросы, вопросов стало еще

больше. Кроме того, появились некоторые сомнения. Не секрет, что

для любой компании самая большая ценность – это ее клиент. Любая

фирма старается делать все, чтобы максимально удовлетворить своих

клиентов. Мы не исключение. И нам просто необходимо иметь над�

лежащую и проверенную информацию, чтобы грамотно консульти�

ровать своих клиентов по поводу возможности и соблюдения необхо�

димых требований, или невозможности применения паропроницае�

мых герметиков в монтажных швах оконных конструкций. Не обла�

дая такой информацией и не имея возможности грамотно прокон�

сультировать клиента, мы вынуждены рекомендовать монтаж только

с ленточными герметиками, хотя наша торговая структура, а также

некоторые дилеры давно ставят вопрос о включении в ассортимент

паропроницаемых акриловых герметиков для наружного примене�

ния при монтаже швов оконных конструкций. Вы – наиболее изве�

стный производитель подобного продукта. В связи с этим мы ждем

необходимых технических разъяснений по всем указанным в этом

письме вопросам, а их здесь не менее 20 (двадцати). 

При необходимости мы даже готовы содействовать силами своего тех�

нического отдела в разработке каких�либо необходимых технических

требований по применению паропроницаемых акриловых герметиков

для наружного применения при монтаже швов оконных конструкций.

Заранее благодарны за Ваши ответы и всегда открыты к сотрудничеству.

ГК Робитекс
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С
егодня мы подробнее

расскажем о системе

Bauset LP, которая раз�

рабатывалась для отделки отко�

сов класса Standart. Из несколь�

ких вариантов, предложенных

конструкторами, был выбран

оптимальный по соотношению

«технология�качество�цена»

для этого класса. 

Основное назначение откос�

ной системы Bauset LP – от�

делка откосов окон и дверей в

муниципальном жилье, на

объектах социальной инфра�

структуры: больницах, детских

садах, школах и т. п. Благодаря

тщательно подобранным мате�

риалам и сырью, а также кон�

струкции и технологии изго�

товления удалось получить го�

товые продукты по доступным

ценам с достойным качеством,

позволяющим не только легко

монтировать откосы, но и лег�

ко ухаживать за ними на про�

тяжении всего срока эксплуа�

тации. Кстати, гарантийный

срок эксплуатации изготов�

ленных с помощью системы

Bauset LP откосов такой же,

как и у самого ПВХ�окна. А

это значит, что установив од�

нажды окно с откосами

Bauset LP, потребителю не

придется думать об их ремон�

те и замене в течение всего

срока службы.

В откосную систему Bauset LP

включено 6 изделий, которые

конструктивно и по цвету иде�

ально совместимы:

откос с гибким наличником

250 мм;

откос с гибким наличником

400 мм;

панель откоса 250 мм;

начальный (стартовый) 

L�профиль;

конечный (финишный) 

F�профиль;

универсальный наличник.

Цвет всех изделий белый.

Основной продукт системы от�

делки откосов Bauset LP – откос
с гибким наличником. Ширина от�

коса 250 и 400 мм, длина 6 м,

имеет защитную темно�голубую

пленку. Заказные артикулы

BAU5011.07 и BAU5029.07 соот�

ветственно.

Изготавливается откос с гиб�

ким наличником методом экстру�

зии как единая панель «откос +

наличник».

Перед монтажом наличник от�

ламывается от откоса или отре�

зается ножом.

Планка крепления наличника

гибкая и свободно поворачива�

ется на 90°, за счет чего откосом

можно закрывать оконный про�

ем с любым углом наклона.

Использование при монтаже

окон и дверей системы откосов

Bauset LP позволяет произво�

дить монтаж в соответствии с

действующими в РФ ГОСТами.

В качестве

с т а р т о в о г о

профиля ис�

п о л ь з у е т с я  

L � п р о ф и л ь

(по�другому

его называют

П�профиль)

или профиль�клипса, который

защелкивается в рамный про�

филь окна. В торговой програм�

ме ТБМ представлен большой

ассортимент стартовых (началь�

ных) профилей для откосов. За�

казной артикул L�профиля

BAU5013.07.

Вторым по частоте примене�

ния продуктом системы отдел�

ки откосов Bauset LP является

панель откоса. Ширина панели

250 мм, длина 6 м. Заказной ар�

тикул BAU5016.07. 

Панель откоса Bauset LP

монтируется с использовани�

ем тех же стартовых (началь�

ных) профилей, что и откос с

гибким наличником, а для от�

делки финишной части пане�

ли откоса по стене комнаты

чаще всего применяется уни$
версальный наличник с гибким
углом поворота. 

Универсальность наличника

заключается в том, что он может

применяться с любыми другими

откосными панелями толщиной

10 мм, например, сэндвич�пане�

лями или панелями из свободно

вспененного ПВХ, имеющимися

в широком ассортименте в ком�

пании ТБМ. Ширина рабочей ча�

сти наличника 60 мм, длина 6 м.

Заказной артикул универсально�

го наличника BAU5014.07.

В качестве ко�

нечного (фи�

нишного) про�

филя помимо

универсального

н а л и ч н и к а

можно исполь�

зовать более де�

шевый вариант – F�профиль

Bauset LP. Его рабочая ширина

60 мм, длина 6 м. Заказной арти�

кул BAU5012.07.

Для проведения демонстрации

образцы откосных изделий сис�

темы Bauset LP собраны в еди�

ный комплект и упакованы в по�

лиэтиленовый пакет. Заказной

артикул OBR2018.

На сайте www.tbm.ru в разделе

«Каталоги и сертификаты»/

«Монтажные системы и материа�

лы» размещен каталог откосов.

В компании ТБМ вы можете

приобрести необходимые това�

ры торговой марки Bauset и дру�

гих брендов для профессиональ�

ного монтажа.

Компания ТБМ

141006, Московская обл., 

г. Мытищи, Волковское шоссе, вл. 15

Тел.: +7 (495) 380#1827, 380#1828

www.tbm.ru

В торговой программе компании ТБМ представлен широкий спектр товаров для отделки откосов на любой вкус

потребителя. Все товары объединены в откосные системы, скомпонованные по принципу «технология/качество/цена».

Cистема Bauset LP для отделки
откосов шириной до 400 мм



Как изолировать светопрозрачный

фасад или зимний сад?

Уже практически все компании, осуществ�

ляющие проектные работы, предусматрива�

ют в чертежах обязательное наличие изоля�

ционного материала. Потому что репутация

компании и отсутствие рекламаций – это

необходимые условия для развития бизнеса.

Надежность конструкции обусловлена дол�

говечностью всех используемых материа�

лов, в том числе изоляционных. Уже никто

не сомневается, что современные конструк�

торские решения требуют использования

надежных материалов.

В качестве защиты от наружной проника�

ющей влаги при монтаже конструкций на�

клонных фасадов, вертикальных сегмент�

ных фасадов, а также при повышенных тре�

бованиях к герметичности вертикальных

фасадов, для защиты от возможных проте�

чек необходимо проклеить герметизирую�

щую бутиловую ленту. 

Дело в том, что на основной части длины

прижимных планок уплотнительная резинка

достаточно плотно прижата к стеклу. Про�

блемы часто возникают в соединении стоеч�

ных и ригельных капотов. Поэтому качест�

венная бутиловая лента является универ�

сальным гарантом герметичности системы.

Большинство качественных систем требу�

ют выполнять зазор между стоечным и ри�

гельным капотом 1�2 мм. Этот зазор имеет

два назначения. Во�первых, это деформаци�

онный шов, необходимый для того, чтобы

прижимная планка или капот, который на�

ходится на внешней стороне фасадной сис�

темы и испытывает большие температурные

перепады, могли свободно деформировать�

ся, при этом не отщелкиваться и не соскаки�

вать. Во�вторых, необходимо исключить за�

держание воды ригельной прижимной план�

кой. При применении бутиловой ленты Вы

застрахованы от протечек во всех опасных

для конструкции местах, так как она при на�

клеивании заходит под стоечную прижим�

ную планку.

Как правильно подобрать размер

ленты?

Фасадные системы бывают различной ши�

рины. В большинстве ширина внутренних

стоек и ригелей равна ширине внешних эле�

ментов. Например, если стойки ригелей

имеют размер 50 мм, то и внешняя крышка

(прижимная планка) будет равна 50 мм.

Лишь в редких случаях они не равны (на�

пример, система Newtec).

При внешней герметизации важно знать,

что есть минимальный размер величины

приклеивания ленты на край стеклопакета

(от 8 мм), при котором можно говорить об

обеспечении максимальной герметизации.

Большинство применяемых систем имеет

ширину внешней крышки 50 мм. Необходи�

мо учесть, что бутиловая лента не должна вы�

лезать за края прижимной планки. Учитыва�

ется и расстояние между стеклопакетами. В

системе с шириной крышки 50 мм расстоя�

ние между двумя стеклопакетами около 20

мм. Таким образом, при ширине прижим�

ной планки 50 мм оптимальной шириной

ленты является 40 – 45 мм. При этом вели�

чина крепления ленты на стеклопакетах бу�

дет около 10 – 12 мм. Исходя из этих крите�

риев, можно легко определить размер бути�

ловой ленты для фасадной системы.

Выбор конкретной изоляции

Некоторые компании, продвигающие сис�

темы профилей, не предлагают своим кли�

ентам изоляционные материалы, иные же

подводят клиента к необратимости выбора

изоляции как системного элемента обяза�

тельно из их ассортимента и практически

вынуждают клиента переплачивать за изо�

лирующие ленты большие деньги. 

Хотелось бы обратить внимание, что мно�

гие фасадные компании стараются выбрать

размер ленты максимально возможной ши�

рины, чтобы обеспечить большее простран�

ство крепления ленты внутри конструкции.

По ошибочному мнению это якобы увели�

чивает долговечность и прочность крепле�

ния ленты и влагоизоляцию. То есть при

ширине планки 50 мм предпочитают и ленту

шириной 50 мм «для надежности». Но клю�

чевое значение имеет не площадь крепления

ленты к стыку, а качество бутилового слоя.

Поэтому потребителям специальных изоля�

ционных бутиловых лент с металлизирован�

ной пленкой стоит выбирать ленту без плас�

тификаторов, извести и мела в составе клея�

щего слоя. Тогда смело можно крепить лен�

ту шириной 40 мм под прижимную планку

50 мм, как это предполагается в большинст�

ве фасадных проектов.

Компания «Бутил и Ко» предлагает своим

клиентам весьма доступный по цене и безу�

пречный по качеству продукт – бутиловую

ленту на алюминиевой основе для изоляции

светопрозрачных конструкций. Лента имеет

различную ширину, что позволяет подо�

брать оптимальный размер именно для Ва�

шего проекта (всегда на складе 40, 45, 50, 60,

75, 100, 150 мм), обладает превосходной ад�

гезией к различным строительным материа�

лам, чрезвычайно проста в применении, ус�

тойчива к воздействию ультрафиолета и ат�

мосферных явлений, не подвержена корро�

зии, не содержит растворителей и пласти�

фикаторов, что гарантирует долговечность

службы. Лента сохраняет прочность прикле�

ивания практически при любой температуре

и успешно прошла испытания в Институте

по изучению и испытанию строительных

материалов в городе Лейпциге. Мы даем га�

рантию от протечек на срок до 20 лет! А Ваш

поставщик?

Поставляем ленту не только со светлым

алюминием, но и черного, серого или мед�

ного цветов. Дополнительно предлагаем

ленты для устройства гидроизоляционных

«фартуков». Это эластичные ленты из

EPDM (микропористой резины). Лента

приклеивается к любым строительным эле�

ментам благодаря самоклеящимся полосам

из бутилкаучука, предназначена именно для

гидроизоляции при возведении фасадов и

обеспечивает быстрый удобный монтаж и

гарантию изоляции. Огромный выбор раз�

меров делает этот продукт уникальным на

нашем рынке.

Изоляции светопрозрачной конструкции уделяют все больше внимания – конкуренция на рынке

светопрозрачных конструкции вынуждает все больше компаний заботиться о качестве конструкции в

целом, а не только об отдельных элементах.

Изоляция светопрозрачного фасада

ООО «БУТИЛ и Ко»

123182, Москва, ул. Щукинская, д. 8

(495) 223�2606, (499) 720�4152

main@butyl.ru

www.butyl.ru

Ленты для изоляции под прижимную

планку и стыков конструкции со стеной
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К
ак правило, монтаж окон и дверей за�

вершается отделкой откосов. В по�

следнее время пластиковые откосы

более популярны по сравнению с отделкой

откосов штукатуркой. Преимущества плас�

тиковых откосов очевидны: современный

вид, простой и быстрый монтаж, легкость

замены. 

В данной статье будет рассказано о двух

примечательных на рынке СПК системах

отделки откосов: VNT�Premium и BAUSET

VNT�Standart.

Система VNT�Premium

Система отделки откосов VNT�Premium

была разработана бельгийскими инженера�

ми в 2000 году для отделки оконных откосов

в жилых многоэтажных домах, коттеджах,

офисах и при строительстве социальных

объектов.

Система VNT�Premium – первоклассный

продукт по относительно невысокой цене,

который отличают следующие характерис�

тики: легкость и прочность конструкции,

красивый дизайн, подходящий для любого

типа помещения, тщательно подобранные

эластичные и светостойкие материалы. По�

крытие матовым лаком при финишной об�

работке рабочей поверхности обеспечивает

изделиям VNT�Premium идеальный внеш�

ний вид, без видимых полос, с полушерохо�

ватой структурой, близкой к структуре по�

верхности подоконников. В России прода�

жи системы VNT�Premium начались в 2002

году, и система завоевала популярность у

производителей и установщиков окон и

дверей. 

Некоторое время спустя российские про�

изводители стеновых панелей и подокон�

ников начали выпуск изделий для отделки

откосов, похожих на бельгийскую систему.

Однако они явно уступали бельгийской

системе по качеству используемых мате�

риалов, финишной обработке и внешнему

виду. Тем не менее российские изделия

имели значительное преимущество в цене,

поэтому к концу 2000�х годов они вытес�

нили свой импортный прототип с рынка и

заняли большую долю продаж в сегменте

пластиковых откосов.

В 2006 году производитель бельгийской

системы VNT�Premium начал производст�

во своей знаменитой продукции в России.

Было построено новое предприятие, ос�

нащенное импортным оборудованием и

инструментами. Для изготовления систе�

мы откосов используются импортное сы�

рье и технологии. Работают на предприя�

тии российские сотрудники, прошедшие

специальное обучение, в том числе и за

границей.

Компания ТБМ начала продажи откосной

системы VNT�Premium на российском рын�

ке еще в 2002 году. Сегодня цена на высоко�

качественные откосные изделия VNT�

Premium значительно снизилась, и системы

стали доступны практически всем покупате�

лям современных пластиковых или деревян�

ных окон. 

Главный продукт системы отделки откосов

VNT�Premium – это откос с гибким налични$
ком, покрытый матовым лаком. Ширина от�

коса 250 и 400 мм, длина 6 м (можно заказать

длину 6,2 м для минимизации отходов при

раскрое). Заказные артикулы соответствен�

но VNT0013.07 и VNT0009.07.

Изготавливается откос с гибким налични�

ком методом экструзии как единая панель

«откос + наличник».

Перед монтажом наличник отламывается

от откоса или отрезается ножом. 

Планка крепления наличника гибкая и

свободно поворачивается на 90°, за счет это�

го откосом можно закрывать оконный про�

ем с любым углом наклона.

В качестве стартового профиля использу�

ется L�профиль (по�другому его называют

П�профиль), а также профиль�клипса, ко�

торый защелкивается в рамный профиль ок�

на. В торговой программе ТБМ представлен

большой ассортимент стартовых (началь�

ных) профилей для откосов.

Компания ТБМ представляет на оконном рынке европейские системы откосов VNT/Premium и

BAUSET VNT/Standart, отличающиеся настоящим бельгийским качеством и универсальностью.

Европейские системы 

отделки откосов VNT�Premium и

BAUSET VNT�Standart (Россия�Бельгия)
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Использование при монтаже окон и две�

рей системы откосов VNT�Premium позво�

ляет производить монтаж в соответствии с

действующими в РФ ГОСТами.

Вторым по значению продуктом системы

отделки откосов VNT�Premium является

панель откоса, покрытая матовым лаком.

Ширина панели 250 и 500 мм, длина 6 м

(можно заказать длину 6,2 м для минимиза�

ции отходов при раскрое). Заказные артику�

лы VNT0002.07 и VNT0011.07.

Панель откоса VNT�Premium монтируется

с использованием тех же стартовых (началь�

ных) профилей, что и откос с гибким налич�

ником, а для отделки финишной части па�

нели откоса по стене комнаты чаще всего

применяется универсальный наличник с гиб�

ким углом поворота.

Универсальность наличника заключается в

том, что он может применяться с любыми дру�

гими откосными панелями толщиной 10 мм,

например, сэндвич�панелями или панеля�

ми из свободно вспененного ПВХ, которые

широко представлены в торговой програм�

ме ТБМ. Ширина рабочей части наличника

60 мм, длина 6,2 м (для минимизации отхо�

дов при раскрое). Заказной артикул

VNT0012.07.

В качестве другого варианта конечного

(финишного) профиля используется F�про�

филь. Его рабочая ширина 60 мм, длина 6 м,

заказной артикул VNT0015.07.

Система BAUSET VNT�Standart

Для строительства социальных объектов и

для покупателей окон и дверей, которых

удовлетворяет стандартное качество, была

разработана более дешевая система откосов

BAUSET VNT�Standart без финишной обра�

ботки – покрытия матовым лаком. 

Главный продукт системы отделки откосов

BAUSET VNT�Standart – это откос с гибким
наличником без лака. Ширина откоса 250 мм,

длина 6 м (можно заказать длину 6,2 м для

минимизации отходов при раскрое). Заказ�

ной артикул VNT0014.07.

Откос с гибким наличником BAUSET

VNT�Standart монтируется с использовани�

ем тех же стартовых (начальных) профилей,

что и откос с гибким наличником VNT�

Premium. 

Образцы откосных систем VNT�Premium и

BAUSET VNT�Standart собраны в единый

комплект и упакованы в картонную коробку

формата А4 с рекламными материалами. За�

казной артикул OBR0173.

На сайте www.tbm.ru в разделе «Каталоги и

сертификаты» вы можете посмотреть и ска�

чать каталог откосов, представленных в тор�

говой программе компании ТБМ. 

Товары для профессионального монтажа

вы можете приобрести в компании ТБМ.

Компания ТБМ

141006, Московская обл., 

г. Мытищи, Волковское шоссе, вл. 15

Тел.: +7 (495) 380#1827, 380#1828

www.tbm.ru
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Качественно изготовленное и установленное окно никогда не обеспечит стопроцентную тепло/ и звукозащиту, если не

произвести отделку наружных и внутренних откосов с соблюдением всех требований к этому виду работ. Отделка оконных

проемов тесно связана с заменой окон и ремонтом всей квартиры. Об отделке обычно никто не думает специально, и

только после того как новые пластиковые окна установлены, возникает необходимость решения этой проблемы. 

Защитные откосы и нащельники 
для пластиковых окон и дверей

П
ри замене окон в вашей квартире или

доме важно учитывать, что толщина

современных ПВХ�окон меньше

толщины деревянных, установленных при

строительстве здания. После замены окон на

внутренних откосах по периметру окна оста�

ется необработанная полоса шириной от 5 до

30 см, в зависимости от конструкции здания. 

Откосы после установки окна необходимо

обработать, чтобы проем имел завершенный

вид. Но часто потребитель сталкивается еще

с одной проблемой: оконную конструкцию

устанавливают по всем правилам монтажно�

го искусства (в соответствии с требованиями

ГОСТ 30971�2002 «Швы монтажные узлов

примыканий оконных блоков к стеновым

проемам»), отделывают внутренние откосы

одним из способов, рассмотренных ниже, а

монтажный шов со стороны улицы остается

незащищенным. Это приводит к тому, что

шов между стеной и окном под действием

внешней среды, атмосферных осадков, ко�

лебаний температуры будет постепенно раз�

рушаться, прокладывая в квартиры «дорогу»

холоду, влаге, шуму, пыли и т. д.

Поэтому отделка внешних откосов еще

важнее, чем отделка внутренних, и не столь�

ко с эстетической, сколько с технологичес�

кой стороны, но, к сожалению, на такой

важной детали многие зачастую экономят. 

Откосы можно сделать разными способа�

ми, с применением различных материалов.

Самый распространенный способ отделки

внутренних оконных откосов – штукатур�

ные откосы, традиционный и раньше широ�

ко использовавшийся способ для отделки

откосов в домах. Оштукатуривание – это

процесс в несколько стадий, между которы�

ми необходимо делать перерывы. После за�

вершения оштукатуривания и последующей

окраски откосов между рамой и откосом мо�

гут образоваться некрасивые щели. Это про�

исходит потому, что при высыхании штука�

турка уменьшается в объеме, а между ПВХ и

цементом плохое сцепление. 

Для отделки внешних откосов применение

оштукатуривания не всегда целесообразно и

зачастую сопряжено с определенными труд�

ностями. Во�первых, требуется много време�

ни, во�вторых, существуют сложности выпол�

нения работ при некоторых разновидностях

конструкций окон и в зимний период време�

ни, и плюс ко всему цемент плохо прилегает к

пластику, что в результате приведет к образо�

ванию щели между штукатуркой и окном, и

как следствие – к нарушению герметичности.

Поэтому для внешней отделки лучше приме�

нять пластиковые откосы из ПВХ, которые

выгодно отличаются от штукатурных откосов,

выполняемых по классической технологии.

Пластиковые откосы изготовлены из тех же

материалов, что и ПВХ�окна, и являются

продолжением окна и логическим заверше�

нием проема. Окна после обработки проемов

ПВХ�откосами приобретают законченный,

аккуратный и современный вид. Кроме того,

откосы ПВХ являются дополнительным теп�

лоизолятором между комнатой и улицей.

Челябинская компания ЗАО «Южуралтех�

комплект» производит внешние пластиковые

откосы, нащельники, углы. Наши откосы

подходят под любые пластиковые и даже де�

ревянные окна, могут легко ламинироваться,

а при необходимости окрашиваться в любой

цвет. Мы также изготавливаем гибкие углы,

которые могут применяться для отделки вну�

тренних откосов, и пластиковые водоотливы,

долговечные, бесшумные, образующие с ок�

ном и пластиковыми откосами единое целое.

Преимущества пластиковых откосов:

увеличивают срок службы окна;

служат дополнительной механической за�

щитой;

не требуют покраски;

имеют глянцевую поверхность, легко мо�

ются и не собирают пыль на поверхности;

просты в монтаже и практически не обра�

зуют строительного мусора;

более «теплые», чем штукатурные, так как

между стеной и пластиком прокладывается

слой утеплителя или производится заполнение

полости монтажной пеной, которая известна

своими теплоизолирующими свойствами;

участвуют в поглощении уличных шумов;

придают окнам эстетичный, современный

вид, а внешние откосы к тому же защищают

от воздействия окружающей среды монтаж�

ный шов, закрывая ПСУЛ или «вилатерм»

по периметру окна;

наружные откосы устойчивы к атмо�

сферным воздействиям, к УФ�лучам,

проверены уральскими перепадами тем�

ператур (�45…+65°С).

Помимо изделий для защиты монтажных

швов ЗАО «Южуралтехкомплект» произво�

дит дверной наполнитель, экономпанели,

ценовую рейку и многое другое.

Можем изготавливать ПВХ�профиль по

чертежам или образцам заказчика.

Уважаемые партнеры, ждем ваших заказов на
продукцию и предложений!

ЗАО «Южуралтехкомплект»

454091, г. Челябинск, ул. Красноармейская, д. 166

Тел./факс: + 7 (351) 265#7967, 265#7956, 774#9849

e#mail: comp@chel.surnet.ru

www.urbantech.ru

Не правда ли, знакомая картина?

А так выглядит снаружи окно,
отделанное ПВХ/откосами
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Уплотнители из ПВХ и ТЭП

О
ОО «Обнинскполипласт» использует

в своем производстве стирольные

SEBS (TPE�S) и динамически вулка�

низованные TPV термопластичные эласто�

меры импортного производства. По своим

качествам данные материалы являются до�

стойной заменой резины EPDM и силико�

на. Уплотнители из ТЭП применяемых на�

ми импортных марок предназначены для

эксплуатации в температурном интервале

от �55°С до +110°С (в динамическом состоя�

нии) и от �55°С до +135°С (в статическом со�

стоянии), имеют высокую атмосферостой�

кость, устойчивы к старению (срок службы

более 15 лет), воздействию масел, слабых

кислот и щелочей, полностью соответству�

ют ГОСТ 30778�2001 «Прокладки уплотняю�

щие из эластомерных материалов для окон�

ных и дверных блоков». Уплотнители из

ПВХ значительно дешевле, чем из резины и

ТЭП, производятся из отечественного сы�

рья, имеют умеренную атмосферостойкость

и рекомендуются в основном для эксплуата�

ции внутри помещений. Выпускаются по

ГОСТ 19111�01 «Изделия погонажные про�

фильные поливинилхлоридные».

Качество продукции подтверждено серти�

фикатом соответствия, экологическая безо�

пасность – санитарно�эпидемиологическим

заключением.

Все уплотнители из ПВХ и ТЭП могут быть

любого цвета (подбор осуществляется по

таблице RAL K7).

Области применения:

уплотнители для пластиковых окон;

уплотнители для деревянных окон;

уплотнители для деревянных и металличе�

ских дверей;

уплотнители для офисных перегородок;

уплотнители для теплиц, зимних садов,

светопрозрачных конструкций;

уплотнители для окон железнодорожных

пассажирских вагонов и вагонов электропо�

ездов;

уплотнители для светотехнической арма�

туры;

уплотнители межпанельных стыков;

уплотнители для автоматических ворот;

уплотнители для подвесных потолков;

уплотнители для грязезащитных и проти�

воскользящих покрытий.

Мы осуществляем выпуск уплотнителей

практически любой формы сечения по чер�

тежам или образцам, представленным за�

казчиком, обеспечивая при этом полный

комплекс мероприятий по конструктор�

ской разработке, изготовлению необходи�

мой оснастки и отработке технологии про�

изводства.

Будем рады видеть Вас среди наших 
постоянных клиентов!

ООО «Обнинскполипласт» – молодое, динамично развивающееся предприятие, специализирующееся на вы/

пуске уплотнителей из пластифицированного поливинилхлорида (полужесткий и мягкий) и термопластичных

эластомеров, основное назначение которых герметизация и уплотнение различных разъемных и неразъемных

соединений. Вся продукция выпускается на высокоточном европейском оборудовании немецких и итальян/

ских производителей методом непрерывной экструзии.
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КОНТА. Инновационные решения. 
Ощутите настоящий комфорт с нами!
В 2004 году с целью производства ТЭП/уплотнителей в турецком городе Гебзе была основана

компания «КОНТА». Благодаря грамотной политике руководства и высокому качеству выпускаемой

продукции КОНТА быстро завоевала место среди лидеров своей отрасли, и в настоящее время

продолжает производить качественные уплотнители в новом современно оборудованном

помещении, которое открылось в 2010 году.

З
акрытое помещение завода площадью 16000 м2 включает в

себя производственный цех, склад, испытательную лабора�

торию, производство фильер, отдел исследований и разра�

боток – все, что обеспечивает комфорт клиентам «КОНТА».

Мощность производства составляет 15000000 метров уплотните�

лей в месяц. Высокотехнологичные экструдеры с функцией PLC�

контроля позволяют выпускать продукцию с самыми низкими

допусками, обеспечивая высокую точность и стабильность задан�

ных размеров.

С начала своей деятельности «КОНТА» внесла весомый вклад в

различные сферы промышленности. На сегодняшний день компа�

ния экспортирует продукцию в 20 стран, 50% которых находятся в

Европе.

Политика качества и производство

Изделия упаковываются в коробки или рулоны, на каждой упа�

ковке указана информация о продукте и номер партии, что поз�

воляет контролировать качество изделий. Данные о производст�

ве указаны и на самом изделии. Благодаря современным фрезам

и сварочным аппаратам «КОНТА» способна выполнить любые

пожелания клиентов по поводу сварки и размеров изделия. Про�

дукция «КОНТА» соответствует требованиям ГОСТа, т. к. высо�

кокачественное сырье закупается только у надежных поставщи�

ков, имеющих сертификаты CSTB или RAL. Благодаря системе

оптического контроля на предприятии осуществляется непре�

рывный контроль выпускаемых уплотнителей. Отдел разработ�

ки и исследования «КОНТА» постоянно работает над улучшени�

ем эффективности производства и качества уплотнителей. Глав�

ная цель отдела – обеспечение устойчивого развития предприя�

тия и достижение конкурентного преимущества на рынках тех

стран, куда экспортируется продукция компании, понимание и

учет потребностей переработчиков, выявление и эффективное

удовлетворение их требований, обеспечение заказчиков всей

необходимой информацией об исследованиях и разработках.

Преимущества ТЭП�уплотнителей «КОНТА»

Устанавливаются в профиль с помощью специального аппарата.

В процессе сварки углов ТЭП�уплотнители свариваются вместе с

профилем.

Что такое ТЭП?

Термопластичные эластомеры (ТЭП) – это

синтетические полимеры, которые зани�

мают промежуточное положение между

пластмассами и резинами как с точки зре�

ния структуры, так и по своим свойствам.

Благодаря химическим соединениям из

жестких и мягких фаз (пластмасс и каучу�

ков) ТЭП обладают свойствами вулкани�

зированных резин и при этом перераба�

тываются на любом стандартном обору�

довании для пластмасс. ТЭП допускают

многократную повторную переработку,

могут производиться в любом цвете, устойчивы к воздействию

внешних факторов, обладают широким диапазоном твердости: от

30 единиц по шкале Шора А до 70 единиц по шкале Шора D. На се�

годняшний день термопластичные эластомеры представляют со�

бой одно из наиболее активно развивающихся направлений про�

изводства полимерных материалов.

Что такое ТПВ?

ТПВ (термопластичный вулканизат, ЭПДМ/ПП) состоит из термо�

пластичной фазы (ПП – полипропилен) и фазы каучука (ЭПДМ –

этилен�пропилен�диен�мономер), производится путем динамиче�

ской вулканизации EPDM и PP с применением ингибиторов. Полу�

ченный в результате процесса термопластичный вулканизат имеет

эластичность EPDM, устойчивость к ультрафиолету и озону, низкую

остаточную деформацию и т.  д. Продукция производится на обо�

рудовании для пластиков, что позволяет нам оперативно выпол�

нить заказ по производству в кратчайшие сроки и в любой цвето�

вой гамме.

КОНТА. Инновационные решения. 
Ощутите настоящий комфорт с нами!
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Состоят из трех различных компонентов. Область ТЭП�уплотните�

ля, которая входит в паз профиля, состоит из твердого материала, бла�

годаря чему уплотнитель фиксируется крепко и не выходит из него.

Не оставляют пятен на профиле, т. к. в составе рецептуры отсутст�

вует черный карбон.

Подлежат вторичной переработке, что является благоприятным

фактором для окружающей среды. ТЭП�уплотнитель – экологичес�

ки чистый продукт.

Выпускаются в широкой цветовой гамме. Цвет уплотнителя зави�

сит только от красителя и определяется исключительно предпочте�

ниями заказчика.

Имеют широкий спектр твердости: от 30 единиц по шкале Шора А

до 70 единиц по шкале Шора D.

Обладают низкой остаточной деформацией.

Превосходная озоно� и УФ�стойкость, устойчивость к холоду и

жаре (рабочий диапазон температур от �40°С до +130°C), высокая

эластичность.

Цели компании

Обеспечение продукцией на глобальном уровне, предоставление

широкому кругу клиентов комплекса высококачественных товаров и

услуг в сфере ТЭП�экструзии с конкурентными ценами. Продолже�

ние роста в сфере уплотнителей для ПВХ�профиля. Внедрение на�

шей профессиональной командой технологических новшеств в сфе�

ре уплотнителей для бытовой техники и алюминиевых профилей.

Приглашаем Вас ощутить комфорт с КОНТА!

Conta Flexible Products

Тел.: +90 (262) 642#9988

Факс: +90 (262) 642#9990

e#mail: conta@conta.com.tr

www.conta.com.tr

УплотнителиОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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ППРРИИГГЛЛААШШААЕЕММ  ВВААСС  КК  ВВЗЗААИИММООВВЫЫГГООДДННООММУУ  ССООТТРРУУДДННИИЧЧЕЕССТТВВУУ!!

Мы производим резиновые профили следующего назначения:
уплотнители для пластиковых, металлических, деревянных окон и

дверей, офисных перегородок;

уплотнители межпанельных стыков шумозащитных экранов на авто3 и

железных дорогах;

уплотнители автоматических ворот;

уплотнители светопрозрачных покрытий теплиц, зимних садов, 

атриумов, витражей, бассейнов;

уплотнители для автофургонов;

уплотнители для стекол, фонарей и дверей автомобилей, городского

общественного транспорта, железнодорожных пассажирских вагонов;

уплотнители для герметизации швов в подземных сооружениях, 

тоннелях, технических коллекторах;

уплотнители для воздуховодов вентиляционных систем;

грязеочистные ковры;

пористые уплотнители различного назначения;

противоскользящие накладки ступеней;

уплотнители в системах сливных желобов;

прочие профильные резиновые изделия.

Осуществляем выпуск резиновых профилей практически любой формы

сечения в широком диапазоне размеров по чертежам или образцам,

представленным заказчиком, выполняем в сжатые сроки полный ком3

плекс работ по конструкторской разработке и изготовлению необходи3

мой оснастки.

Полная информация об ассортименте профильных изделий на сайте

www.ogp3obninsk.ru

Уплотнители Оборудование для ПВХ и алюминия
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Все вместе еще на один шаг вперед!

Турецкая фирма КАБАН с 1986 года производит оборудование для изготовления окон из ПВХ/профи/

ля. На фоне других турецких фирм, выпускающих аналогичную продукцию, фирма КАБАН резко выде/

ляется своей по/хорошему агрессивной политикой на российском рынке. Для выхода на лидирующие

позиции в России понадобилось всего несколько лет. Этому способствовало и способствует высокое

качество оборудования, разумная цена и хорошо отлаженное сервисное сопровождение.

Высокое качество оборудования

Кризисное затишье было использовано

фирмой КАБАН для усовершенствования

оборудования и создания новых высокотех�

нологичных комплексов. Начиная с 2009

года фирмой КАБАН производится уни�

кальный 16�головочный сварочный ком�

плекс FA 1050 с последующей зачисткой на

4�головочном зачистном центре с ЧПУ.

Данный комплекс около года успешно

функционирует на фирме «Омурпен» в 

г. Ниде (Турция), которая закупила уже вто�

рой такой комплекс (www.omurpen.com.tr).

Видео с работой комплекса вы можете уви�

деть на сайте компании «Омурпен», а также

на сайте www.kaban.com.tr, а фото и дополни�

тельную информацию на страницах 8$9 это�

го журнала.

Сварочно3зачистной центр FA 1040

Осуществляет сварку четырех углов ПВХ�профиля

под углом 90° и последующую зачистку сваренного

контура.

Благодаря специально разработанному и запатен�

тованному 11�комплектному зачистному станку с

ЧПУ (4 оси) осуществляется зачистка углов с высо�

кой результативностью.

Благодаря запатентованной системе производится

автоматическая настройка сварного шва для нулевой

или обычной сварки.

Автоматическое распознавание профиля и система

толерантности обеспечивают стандартизацию произ�

водства.

Рельсовая раздвижная система способствует быст�

рому переходу от автоматического к ручному режиму

работы на зачистном блоке.

Система переносного робота осуществляет подачу

подлежащих очистке углов на зачистной блок без по�

терь времени.

Поверхность системы переноса профиля между

блоками оснащена щетками, что позволяет перено�

сить сваренные рамы быстро и без повреждения по�

верхности профиля.

Практичная система замены цулаг.

Система автоматической смазки.

Информация о профиле автоматически пересыла�

ется со сварочного станка.

Дополнительная оснастка:

BR 100 – система считывания штрихкодов.

CB 200 – система прижима уплотнителя.

Сварочные цулаги.

PTR 100 – тележка для переноса профиля.

EB 100 – интернет�подключение.

Все вместе еще на один шаг вперед!



Выпуск 27 119

Оборудование для ПВХ и алюминияОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Центр обработки и резки профиля с блоком 

привинчивания армирования FA 1020

Гибкая система программного обеспечения, полно�

стью гармонирующая со всеми программами обра�

ботки и оптимизации.

Алгоритм работы соответствует принципу «мини�

мум отходов – максимум производства».

Специально разработанный промышленный ком�

пьютер, способный работать в сложных условиях.

Благодаря семиосному серводвигателю возможно

осуществление всех необходимых операций (марки�

ровка, сверление, фрезеровка каналов и т. д.) на 4�х

поверхностях профиля.

Запатентованный блок резки в зависимости от типа,

марки и размера профиля способен автоматически

изменять скорость выхода диска и его позицию под

углом 30 – 150° с погрешностью 0,1°.

Блок подачи профиля позволяет подавать на обра�

ботку и резку профиль длиной от 850 до 6500 мм.

Производит фрезеровку водосливных каналов под

углом от 0° до 60°, с поворотом фрезы под сервоконт�

ролем и допустимой погрешностью 0,1°.

Двухголовочный шуруповерт с сервомотором спо�

собен автоматически определять расстояние между

привинчиваемыми шурупами, в зависимости от типа

оконной системы и запросов потребителя.

Система автоматической смазки.

Дополнительная оснастка:

BY 200 – блок автоматического приклеивания этикеток.

OK 100 – блок фрезеровки торцов импоста.

TE 100 – система отсоса пыли.

PTR 100 – тележка для переноса профиля.

DM 100 – устройство позиционирования армирования.

VS 100 – сенсор подачи шурупов.

Автоматический комплекс FA 1050 для

производства окон из ПВХ�профиля состо�

ит из шестнадцатиголовой сварочной маши�

ны BD 2100, автоматической станции пере�

носа СЕ 3020 вместе с роботом захвата, че�

тырехголовочного центра CD 4200 с ЧПУ

для зачистки углов. Последние новшества,

связанные с ускорением работы робота за�

хвата и программным обеспечением, позво�

ляют изготавливать одну раму в течение 20 –

25 секунд, т. е. за 8 часов в среднем можно

изготовить 1400 рам. Комплекс обслужива�

ется одним рабочим, что позволяет эконо�

мить рабочие ресурсы и занимает сравни�

тельно мало места, обеспечивая экономное

использование производственных площа�

дей. Если сравнивать производительность

комплекса с автоматическими четырехголо�

вочными линиями, то один комплекс FA

1050 производит больше изделий, чем пять

таких линий! Можете представить, какую

экономию производственных затрат обеспе�

чивает данный комплекс. В настоящее вре�

мя в мире нет аналогов данного комплекса. 

Это оборудование можно дополнить

двумя раскроечно�обрабатывающими

центрами FA 1020 с блоками привинчива�

ния армирования и принтером для печати

этикеток, а также автоматическим штапи�

корезом AD 1055 с электронным позици�

онированием длины и фурнитурной стан�

цией ЕК 1040.

Разумная цена

Оборудование марки КАБАН при срав�

нении с ведущими европейскими произ�

водителями выгодно отличается по цене,

но по качеству, простоте и удобству в экс�

плуатации не только не уступает, но и

превосходит оборудование итальянских и

немецких фирм. Сравнение делалось для

станков одного технического уровня. При

этом, например, полуавтоматический

станок для фрезерования водоотводящих

каналов DD 4070 более чем в два раза де�

шевле своих немецких и итальянских ана�

логов, имеющих полностью ручное уп�

равление.

Хорошо отлаженное сервисное 

сопровождение

Поставленное в Россию оборудование

имеет надежную гарантию. Хотя нужно от�

метить, что станки еще первых поставок

продолжают надежно работать. Как прави�

ло, у российских дилеров на складах всегда

имеются необходимые запасные части. То,

что отсутствует на складах, по заказу постав�

ляется в Россию в течение 2�3 дней. Пуск

оборудования в эксплуатацию, его сервис�

ное обслуживание и ремонт производится

опытными российскими специалистами,

прошедшими обучение в Турции на фирме

КАБАН. 

Вот и вся формула успеха...

KABAN Makina

Тел.: +90 (212) 866#2500

Факс: +90 (212) 771#1683

e#mail: kaban@kaban.com.tr

www.kaban.com.tr
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Н
аша компания в России занимается

не только поставками оборудова�

ния, но и обеспечением сервисного

обслуживания. Наличие на складе в Москве

стандартного оборудования и широкого ас�

сортимента запасных частей позволяет

удовлетворять запросы наших клиентов. В

последние годы на российском рынке про�

изводителей окон отмечается тенденция

значительного увеличения объемов произ�

водства оконных конструкций. Это объяс�

няется ростом спроса на окна и жесткой

конкуренцией на рынке оконных конструк�

ций.

Существует несколько способов увеличе�

ния объемов производства. Самый простой –

это увеличение количества стандартных

простых станков, персонала и, соответст�

венно, производственных площадей. Но

данный способ не всегда является эффек�

тивным для решения проблемы. На первый

взгляд все просто: нарастить площади, на�

брать персонал... Но проблема дефицита

профессиональных работников, обслужива�

ющих высокотехнологичное оборудование,

остается, к сожалению, нерешенной. Поиск

квалифицированной рабочей силы растяги�

вается на месяцы. Как известно, упущенное

время – это упущенная выгода производите�

ля. Более того, решающим фактором, позво�

ляющим улучшить продажи оконных конст�

рукций, является не только быстрота изго�

товления, но и качество продукции. Именно

сочетание качества и разумный срок изго�

товления позволяют многочисленным про�

изводителям уверенно держаться на окон�

ном рынке. С нашей точки зрения предпо�

чтительнее остановиться на втором способе

увеличения производства – на пути автома�

тизации. Бесспорно, он требует некоторых

первоначальных вложений, но очень многие

фирмы выбирают именно этот вариант раз�

вития. Сегодня в России на нашем автома�

тическом оборудовании работают уже более

30 фирм и их число неуклонно растет.

Фирмы, начинающие планировать уста�

новку автоматического оборудования на

своем производстве, должны отчетливо

представлять, что для того чтобы производ�

ство работало четко, слаженно и с макси�

мальной производительностью недостаточ�

но купить только автоматические станки.

Для этого требуется комплексный подход к

организации цеха.

Четкое представление о том, какое макси�

мальное количество окон должно произво�

диться.

Выбор оборудования (состав, комплекта�

ция, количество).

Правильная расстановка оборудования в

цеху с проработкой всех предполагаемых

производственных процессов и потоков.

Выбор программного обеспечения, которое

будет управлять всеми технологическими про�

цессами внутри производства, а также скла�

дом материалов, необходимых в производст�

ве, складом готовой продукции, закупками

материалов, отгрузками окон заказчикам.

Автоматическое производство мож�

но разделить на несколько участков:

Первый участок – заготовительный (где

происходит распил, фрезерование отвер�

стий, скручивание ПВХ�профиля с армиро�

ванием).

Второй участок – процесс сваривания и

зачистки конструкций.

Третий – сборка.

Четвертый – остекление.

В идеальном случае и при большом жела�

нии, а самое главное – при очень большом

вложении денег можно автоматизировать

все эти участки, и такие примеры встреча�

ются.

Наша компания придерживается мнения,

что автоматизация в первую очередь должна

быть разумной и дозированной, но при этом

достигать своих главных целей – давать мак�

симальную производительность и качество.

Своим клиентам мы предлагаем в первую

очередь поставить автоматы на заготови�

тельном участке, участке сварки и зачистки

изделий и на участке остекления, а именно

при распиле штапика.

Для заготовительного участка фирма

HAFFNER предлагает различные варианты

обрабатывающих центров:

Для фирм со средней производительнос�

тью 100 – 120 окон в смену фрезеровальный

центр SBA 7, в котором происходит обработ�

ка в уже заранее напиленных заготовках в

комбинации с распиловочным центром SBA 1

или с автоматической пилой DGS�187,

Современный подход к применению

автоматического оборудования в производстве окон

Компания «ХАФФНЕР/РУ» представляет интересы немецкого производителя Gotthold Haffner GmbH+Co. KG на территории

России свыше 13 лет.

Фирма была основана в 1926 году и производила ручные машины по обработке дерева и стандартные машины для обра/

ботки ПВХ. Уже в 1988 году компания HAFFNER приступила к изготовлению автоматических обрабатывающих центров с ЧПУ.

С 2000 года производятся автоматические сварочно/зачистные линии. Современное техническое оснащение, производ/

ственные площади фирмы, собственный металлообрабатывающий цех, оснащенный новейшими станками с ЧПУ, не толь/

ко обеспечивают своевременное производство автоматических и стандартных машин, но и гарантируют неизменное ка/

чество и максимально короткие сроки поставок всех запасных частей.

Четырехголовочная сварочная
машина SMH/4 + стенд поворота
SVW + зачистная машина SV/4

Обрабатывающий центр SBA 2



Выпуск 27 121

Оборудование для ПВХ и алюминияОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

включая промышленный ПК и принтер эти�

кеток.

Для фирм с производительностью 120 – 140

окон в смену автоматические распиловоч�

но�обрабатывающие центры SBA 2 (обра�

ботка и распил ПВХ�профиля) и SBA 3 (об�

работка и распил ПВХ, а также обработка

ПВХ вместе с армирующим профилем).

Центры производительностью 240 – 260

единиц в смену, такие как SBA 4 (следует от�

метить, что данная модель пользуется хоро�

шим спросом среди наших клиентов за счет

привлекательной цены), в котором происхо�

дит обработка и распил ПВХ�профиля, и

SBA 6, где происходит обработка ПВХ, рас�

пиловка и обработка ПВХ вместе с армиру�

ющим профилем.

Для участка сварки предлагается сварочно�

зачистная линия, состоящая из 4�головочной

машины SMH 4, зачистной машины SV 4 и

поворотной станции SVW. На участке остек�

ления предлагается штапикорез GL 172 с из�

мерительной системой RLP 81.

Стоит более подробно остановиться на ра�

боте производства с использованием авто�

матического оборудования. Какие преиму�

щества дает автоматизация, с какими слож�

ностями придется столкнуться.

Оснащенность оборудованием в перечис�

ленной выше комплектации позволяет про�

изводить 240 окон в смену. Оборудование с

данной производительностью является наи�

более востребованным в настоящее время.

На первом этапе из центрального компью�

тера в компьютер обрабатывающего центра

передается задание, как правило, оно пред�

ставляет собой файл на обработку 20 – 30

окон. Далее шестиметровые палки профиля

закладываются в приемный магазин обраба�

тывающего центра, после чего профиль по�

дается первым грейфером в обрабатываю�

щий портал, где происходит фрезерование и

наметка отверстий в ПВХ (дренажные, вен�

тиляционные отверстия, фрезерование ка�

налов для уплотнителя, наметка отверстий

для установки импоста ответных планок,

сверление отверстий под петли в створке и

наметка отверстий в раме под петли). После

обработки профиль перехватывается вто�

рым грейфером и подается в распиловочную

станцию, а далее на поперечный конвейер

для установки в ПВХ армирования. Заготов�

ки с установленным армированием переме�

щаются в порталы, где происходит свинчи�

вание ПВХ с армированием, сверление 3�х

отверстий под ручку, сверление отверстий

под установку импоста и, если необходимо,

сверление под дюбеля. После чего полно�

стью обработанная заготовка перемещается

на выгрузочный стол. Оператору остается

только разложить заготовки по ячейкам в

транспортировочных тележках. Тележки пе�

ремещаются к сварочным машинам. Опера�

тор сварочной машины закладывает заго�

товки согласно порядку, который устанав�

ливает ему программа, или при помощи счи�

тывателя штрихкода.

На этапе сборки рам и установки фурниту�

ры при необходимости рабочие места могут

быть оснащены рабочими станциями, где

устанавливаются считыватели штрихкода и

мониторы для отображения выполняемых

операций. После установки фурнитуры на

створки они попадают в накопитель, для то�

го чтобы при выходе готовой рамы можно

было быстро найти необходимые створки.

Далее окна попадают на остекление, где так�

же при помощи штрихкода рабочий может

быстро найти необходимые стеклопакеты и

заранее нарезанный по программе штапик.

Применение автоматического оборудова�

ния в производстве позволяет значительно

уменьшить количество отходов и сократить

до минимума брак, а также сократить персо�

нал рабочих до двух�трех человек, не считая

людей, задействованных на окончательной

сборке окон.

За последнее время на территории России

уже был реализован ряд проектов сварочно�

зачистных комплексов и обрабатывающих

центров SBA различных конфигураций и ис�

полнений. Оборудование фирмы Haffner,

работая порой в сложных российских усло�

виях, зарекомендовало себя с наилучшей

стороны как надежное, технологичное и ка�

чественное оборудование.

Более подробную информацию об обору�

довании и ценах вам смогут предоставить

сотрудники российского представительст�

ва фирмы «HAFFNER». В представитель�

стве вы также можете получить высококва�

лифицированную помощь инженеров�тех�

ников. Технический отдел нашей фирмы

осуществляет все виды технического со�

провождения оборудования: шефмонтаж,

пусконаладочные работы, гарантийное и

послегарантийное обслуживание, опера�

тивное устранение неисправностей, техни�

ческий консалтинг.

Обрабатывающий центр SBA 4 HIGHSPEED

Обрабатывающий центр SBA 3

ООО «Хаффнер�Ру»

125080, Москва, ул. Дубосековская, д. 7

(495) 225�4249 (многоканальный)

info@haffner.ru

www.haffner.ru
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О
преимуществах пластиковых окон можно говорить очень

долго, но основными являются длительный срок эксплуата�

ции, повышенная шумо� и термоизоляция. Качественные

пластиковые окна можно создать лишь на высокотехнологичном

оборудовании. Основными станками для производства окон явля�

ются различного рода пилы, фрезерные и сварочные станки. 

DC 550 PB. Двухголовочная компьютеризированная пила.

Новинка прошлого года от компания Yilmaz  – компьютеризиро�

ванная пила с программным обеспечением Windows.

Диаметр пильного диска 550 мм.

Возможен наклон голов пилы внутрь (на 45°) и наружу (на 22,5°).

Данные с оконной программы передаются с помощью USB, либо

через сетевое соединение. Возникающие проблемы могут быть уст�

ранены через дистанционное управление. Возможна нарезка профи�

ля на заготовки, а также резка больше максимального размера. Пол�

ностью автоматическая резка с реестра при автоматическом, ручном

режиме и при резке одной головой. На экране высвечиваются любые

предупреждения и ошибки. Если станок не запрограммирован на же�

лаемый размер реза, то появится предупреждающий сигнал и работа

не сможет быть начата. Информация по отрезанному профилю отра�

жена в баркоде. Имеется водяная система охлаждения.

CK 411. Автоматический станок для резки штапика.

Данный станок предназначен для резки штапика из ПВХ и алюми�

ния под углом 45°. Это автоматический станок с регулируемой скоро�

стью резки, снабженный двумя пильными дисками, системой пнев�

моприжимов и системой быстрой регулировки резки по высоте.

Измерительный рольганг нового образца со штангой для быстро�

го снятия размеров.

Устройство прижимов пневматическое, процесс обработки – ав�

томатический.

Существует возможность ручной регулировки скорости резки.

После завершения процесса резки пилы автоматически возвраща�

ются в исходное положение.

Дизайн станка соответствует нормам СЕ.

ТК 503. Одноголовый сварочный станок.

Станок предназначен для сварки углов

профилей из ПВХ (0,2 мм портативный)

В зависимости от типа профиля воз�

можна регулировка давления прижи�

ма и плавки.

Возможна регулировка времени плав�

ления и сжатия.

При каждом нажиме педали происхо�

дит последовательный зажим профи�

лей один за другим.

После прижима профилей сварочная

процедура проходит автоматически.

Электронный термостат (температура

может быть отрегулирована в интер�

вале  0 – 260°С).

Портативный станок с быстрособира�

емой тумбочкой.

Регулировка толщины сварочного

шва от 0,2 до 2 мм.

SKN 301. Измерительный рольганг.

Измерительный рольганг – это модульная система, которая может

быть использована вместе с пилой для штапика.

Контрольная PLC�система с осязательным экраном.

Стандартная длина рольганга 3000 мм.

Максимально используемая ширина 200 мм.

Нагрузка 9 кг/м.

Минимальная длина резки 5 мм.

Точность позиционирования ±0,1 мм.

Снятие данных с беспроводного считывающего устройства.

Оборудование для ПВХ и алюминия

Фирма «YILMAZ» – одна из известнейших фирм/производителей оборудования для изготовления окон. Оборудование

YILMAZ отличается повышенной надежностью и удобством эксплуатации.

Компания «СПЕКТР» является представителем и официальным дистрибьютором компании YILMAZ на территории

России. Основное направление деятельности – торговля оборудованием для производства окон, дверей,

стеклопакетов. Диапазон предложений охватывает весь СПЕКТР запросов покупателей. Полный ассортимент станков,

производимых YILMAZ, а также необходимые запчасти и расходные материалы всегда есть в наличии на складе

компании «СПЕКТР». Сервисная служба осуществляет пусконаладку, гарантийный и послегарантийный ремонт. 

Предлагаем все необходимое для организации современного производства.

Компания YILMAZ предлагает Вам высокую
производительность, качество и надежность



Выпуск 27 123

ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

CNC 608. Углозачистной станок для ПВХ�профиля.

Станок с компьютерным числовым программным управ�

лением для зачистки поверхностей ПВХ�профилей, сва�

ренных под углом 90°. 

Контрольная система с сенсорным экраном, основанная

на системе WINDOWS.

Два сервомотора с комплектом 11 ножей.

Возможность распознавания типа профиля через кон�

трольную панель.

В случае совпадения профилей в запоминающем устрой�

стве имеется возможность просмотра списка совпавших

профилей и выбора правильной программы.

Разные виды ножей для белого и цветного профиля. 

Одновременная зачистка верхней и нижней поверхности

профиля с помощью двух независимых зачистных уст�

ройств.

Автоматическая система смазки.

Изолирующий трансформатор.

200 окон за 8�часовой рабочий день.

Станок отвечает требованиям CE�стандарта.

Оборудование для ПВХ и алюминия

CCL 1660. Автоматическая линия по обработке ПВХ�окон.

В результате одновременной сварки четырех углов ПВХ�профиля готовое изделие с по�

мощью серийной системы робота�автомата подается на углозачистной станок для после�

дующих необходимых операций.

Контрольная PLC�система с сенсорным экраном, основанная на базе WINDOWS.

Разные виды ножей для белого и цветного профилей.

Баркодная система считывания параметров изделия.

В зависимости от цвета профиля производится автоматическая настройка толщины

сварки (0,2 – 2 мм).

Система охлаждения и поворота профиля.

Автоматическая зачистка сварного изделия.

Автоматическая система смазки и оповещения при полном расходе масла.

Система контроля напряжения сети и давления воздуха.

Защитный световой барьер для безопасности операторов и работающего персонала.

Станок отвечает требованиям СЕ�стандарта.

Turgut Ozal Bulvari. No: 229 Tasdelen 34788, 

Umraniye – Istanbul / TURKEY

Tel.: +90 (216) 312�2828 

Fax: +90 (216) 484�4288

yilmaz@yilmazmachine.com.tr

www.yilmazmachine.com.tr

Москва, ул. Братиславская, 

д. 29, корп. 1, офис 10

Тел.: (495) 347�8760, 347�8761,  347�9430

info@okna�s.msk.ru

www.yilmazrus.ru

YILMAZ PVC Alu. Isl. Mak. San. Tic.
Ltd. Sti

ООО «СПЕКТР»

ММоожжеетт  

ррааббооттааттьь  вв  ссооссттааввее

ааттооммааттииччеессккооггоо

ккооммппллееккссаа!!
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ООО «ПЕНМАК РУС» – официальный поставщик и представитель компании PENMAK MACHINE –
производителя оборудования для изготовления окон и дверей из ПВХ и алюминия.

Оборудование PENMAK MACHINE 

М
ы всегда ставили перед собой зада�

чу предложить нашим клиентам

продукт лучшего соотношения це�

на/качество. К решению поставок на рос�

сийский рынок оборудования для изготовле�

ния окон и дверей марки «Penmak» наша

фирма пришла не сразу. В то время ниша на�

дежного и простого в работе и обслужива�

нии, недорогого оборудования для ПВХ� и

алюминиевых конструкций пустовала. Мно�

гое изменилось с появления марки

«Penmak». Эти станки для производства окон

и дверей из ПВХ� и алюминиевых профилей

стала выпускать группа единомышленников

двух стран, получивших опыт работы на ана�

логичных предприятиях и сразу поставив�

ших перед собой задачу устранить в станках

недоработки, которые к тому времени уже

были хорошо известны фирмам�производи�

телям ПВХ�окон и алюминиевых конструк�

ций. Поэтому хороший результат в данном

случае является закономерностью. Анализи�

руя предложения от российских и зарубеж�

ных партнеров, мы делаем Вам  одно из луч�

ших предложений. Мы не стараемся быть

объективными. В этих вопросах важен опыт,

а не желание всем угодить. Поэтому

производимое и поставляемое оборудование

мы делаем из соображения получить недоро�

гой станок, эффективный и надежный в ра�

боте, с простым и понятным управлением.

Уверены, что правильно понимаем чаяния

руководителей цехов при подборе оборудо�

вания и станков для производства окон ПВХ. 

Сейчас появляется много нового автома�

тического и ручного инструмента, использу�

емого при изготовлении и сборке окон, две�

рей и других конструкций из ПВХ� и алюми�

ниевого профиля, заслуживающего Вашего

внимания. И цена теперь – уже не единст�

венный критерий при выборе качественного

оборудования. Надеемся, что сможем пред�

ложить такое оборудование и станки произ�

водителям, которые открывают новые цеха,

модернизируют и расширяют производства.

Представляем Вам основные модели стан�

ков марки PENMAK.

АВТОМАТИЧЕСКАЯ ПИЛА 

С НИЖНЕЙ ПОДАЧЕЙ ДИСКА

Отрезной станок нарезает профили из

ПВХ и алюминия.

Пневматическая подача пильного диска

на 450 мм. 

Регулятор скорости подачи диска позво�

ляет заменять обрабатываемый материал.

По окончании резки пильный диск возвра�

щается в исходное положение. 

Станок нарезает профиль под фиксиро�

ванными углами 15°, 22,5°, 30°, 45°, 90°, а

также под всеми промежуточными углами

при свободной резке.

В случае открытия защитной крышки во

время процесса резки, вся процедура авто�

матически прекращается. 

Прилагаются рольганги (2400 мм, 2 шт.).

ТРОЙНОЙ КОПИРОВАЛЬНО�

ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК С ФУНКЦИЕЙ

ФРЕЗЕРОВАНИЯ ВОДООТЛИВНЫХ

КАНАЛОВ

Станок предназначен для фрезерования

отверстий различной конфигурации, водо�

отводящих каналов и сверления трех отвер�

стий под оконную ручку в ПВХ� и алюми�

ниевых профилях. 

Пневматические прижимы профиля.

Ручная подача вертикальной фрезы и ре�

дуктора тройного сверления.

Пневматическая подача водоотводящего

привода. 

120�миллиметровое фрезерное сверло

позволяет просверливать отверстия под за�

мок, не переворачивая профиль. 

Оснащен системой разделительной кноп�

ки.

АВТОМАТИЧЕСКИЙ ОДНОГОЛОВОЧ�

НЫЙ СВАРОЧНЫЙ СТАНОК

ОПЦИЯ – возможность сварки с «0» швом.
Данный станок предназначен для сварки

углов ПВХ�профиля.

Аппарат оснащен цифровым термоста�

том, с помощью которого возможна регу�

лировка времени и температуры плавления

(0 – 260°С), а также времени охлаждения. 

Свариваемые углы 30° – 180°.

После прижима профиля процесс сварки

осуществляется полностью автоматически. 

Установка профиля осуществляется на�

жатием на педаль или кнопки на цифровой

панели аппарата. 

Вся процедура занимает в среднем 45 се�

кунд.

АВТОМАТИЧЕСКАЯ ДВУХГОЛОВОЧ�

НАЯ ПИЛА ДЛЯ РЕЗКИ ПВХ� И АЛЮ�

МИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ

Для двухсторонней точной резки профи�

ля из ПВХ и алюминия под углами 45°, 90° и

всеми промежуточными углами. 

Станок оснащен сенсорным монитором

управления, позволяющим вводить размеры.

Функция программирования позволяет

установить порядок раскроя и контроль вы�

полненных циклов (счетчик нарезанных

профилей).
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Может запоминать до 500 разных про�

граммируемых размеров.

После завершения цикла аппарат автома�

тически прекращает работу. 

Регулировка скорости подачи дисков в

зависимости от вида обрабатываемого мате�

риала. 

АВТОМАТИЧЕСКИЙ УГЛОЗАЧИСТНОЙ

СТАНОК

Автоматически чистит верхние и нижние

поверхности, а также задние части сварен�

ных углов. 

Имеется привод для центровки угла,

который обеспечивает точную зачистку

углов.

На электронной панели имеются пере�

ключатели операций в зависимости от типа

профиля (такие как дверь, окно и рама). 

Позволяет зачищать 2 и 3 серии профиля,

не меняя комплекта фрез.

АВТОМАТИЧЕСКИЙ ДВУХГОЛОВОЧ�

НЫЙ СВАРОЧНЫЙ СТАНОК

Разработан для одновременной сварки

обоих углов ПВХ.

Полностью электронный, электропнев�

матический с системой автоматического

контроля PLC.

Отдельная регулировка пресса и давления

в зависимости от типа профиля.

Регулировка времени плавления и склеи�

вания.

Оснащен электронным термостатом.

Регулировка температуры в промежутке

0 – 400°С.

Правая головка передвигается вручную.

Имеется тормозная система.

Максимальное сварочное сопротивление.

Время сварки около 75 секунд.

Левая головка варит в промежутке 30° – 180°.

Правая головка под постоянным углом в 90°.

Имеется подставка для длинных профилей.

Практичная замена сварочной формы.

Отдельная регулировка всех параметров.

Экономно расходует энергию и воздух.

Сигнализирует о поломке (в случае полом�

ки на экране высвечивается «ERR»).

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК ДЛЯ 

ФРЕЗЕРОВАНИЯ ТОРЦА ИМПОСТА 

Станок предназначен для обработки тор�

цов импоста. 

В зависимости от количества обрабатыва�

емых серий устанавливается от одного до

трех комплектов фрез, что позволяет обра�

батывать до 3�х серий без замены фрез.

Выбор фрезы осуществляется переключа�

телем.

Аппарат оснащен регулятором скорости

движения фрез. 

Возможно изменение угла торцовки.

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК 

ДЛЯ РЕЗКИ ШТАПИКА

Станок предназначен для резки штапиков

под углом 45°. 

Имеется 4 пильных диска (2 с большим и

2 с меньшим диаметром) для срезки ниж�

них углов. 

Пневматическая подача дисков, автома�

тический режим работы. 

Автоматический возврат дисков в исход�

ное положение. 

Конвейерная система с измерительным

устройством.

Возможность регулировки скорости по�

дачи дисков.

НОВИНКИ В СТАНОЧНОЙ

ПРОГРАММЕ PENMAK MAKINA:

Автоматический углообжимной пресс для

алюминиевого профиля.

Автоматический тройной копировально�

фрезерный станок для фрезерования алю�

миниевого профиля с системой масляного

охлаждения (масляным спреем).

Автоматическая пила для резки алюми�

ниевого профиля с системой масляного ох�

лаждения (масляным спреем).

Автоматический станок для фрезерова�

ния торца импоста алюминиевого профиля

с системой масляного охлаждения (масля�

ным спреем).

Фабрика PENMAK MAKINA постоянно

совершенствуется в области разработок и

производства оборудования. Вы можете

убедиться в этом, посетив нашу фирму

или цеха, где уже работают на станках

PENMAK!

С нашим оборудованием 

Ваш цех начнет зарабатывать, 

а не отрабатывать проценты 

по взятому кредиту для 

приобретения станков.

ООО «ПЕНМАК РУС» 

344064, Ростов�на�Дону, ул. Вавилова, д. 53,

офис 206

Тел.: +7 (863) 203�7709

Моб.: +7 (928) 152�6555

penmakrostov@mail.ru

www.penmakrostov.ru
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Компания MURAT – ведущий турецкий производитель оборудования для изготовления пластиковых и

алюминиевых окон. Начиная с 1998 года предложение от компании MURAT включает в себя различное

высокотехнологичное оборудование для крупных производств, выпускающих более 100 окон в смену. За

последние два года компания MURAT видоизменилась. Произошла смена владельца, завод переехал в новое

современное здание площадью 22000 м2, внедрена новая, отвечающая европейским стандартам, система

организации производства и контроля качества продукции. За это время компания MURAT в значительной

степени сосредоточилась на выпуске высокотехнологичной продукции, в которой реализуются самые

современные решения в области автоматизации оконного производства.

РЕШЕНИЯ ДЛЯ КРУПНОГО ПРОИЗВОДИТЕЛЯ 

З
адача увеличения количества произво�

димых окон имеет два принципиаль�

ных варианта решения. Первый: рас�

ширение производства на основе привыч�

ных одно� и двухголовочных станков, увели�

чение штата рабочих, использование 1,5� и

2�сменных рабочих циклов. Второй: внедре�

ние автоматизированного комплекса для

производства окон, включающего в себя об�

рабатывающий центр (распил профиля, тор�

цовка импоста, прикручивание армирующе�

го усилителя, фрезерование всех технологи�

ческих отверстий), сварочно�зачистной

комплекс (четырехголовочная сварка и за�

чистка с ЧПУ), штапикорезный станок с

ЧПУ, а также автоматизированную станцию

для установки фурнитуры. Такой подход

позволяет производителю окон:

существенно увеличить количество изго�

тавливаемых окон в смену;

внедрить полноценную систему автома�

тизированного управления производством;

иметь стабильно высокое качество изде�

лий;

свести к минимуму влияние человеческо�

го фактора;

существенно сократить штат рабочих;

работать одновременно с несколькими

профильными системами и при необходи�

мости быстро менять их без замены режу�

щего инструмента;

оптимизировать раскрой профиля и свес�

ти к минимуму технологические отходы.

В настоящее время компания MURAT вы�

пускает десять моделей обрабатывающих

центров различного типа. Обрабатывающие

центры SC�110 и SC�114 предназначены для

распила ПВХ�профиля. Обрабатывающий

центр NR�210 предназначен для выполне�

ния фрезеровальных операций – водослив�

ные каналы, отверстия под ручку, отверстия

крепления импоста и др. Обрабатывающие

центры NR�240, NR�263, NR�241, NR�242 и

SC�223 совмещают оба вида операций как

по распилу, так и по фрезерованию и свер�

лению заготовки в автоматическом режиме,

благодаря чему заготовки могут быть сразу

направлены на сваривание. Модели SC�220

и SC�225 выполняют все те же операции, за

исключением привинчивания армирующего

профиля.

Пример организации автоматизиро�

ванного производства на основе обо�

рудования компании MURAT

1. Обрабатывающий центр выбирается в со�

ответствии с поставленной задачей по про�

изводительности, комплексом выполняе�

мых операций, а также с размерами и кон�

фигурацией, подходящими для имеющегося

производственного помещения.

2. Сварочно$зачистной комплекс:
четырехголовочный сварочный станок

KD�658 (возможно использование двух или

трех KD�658 одновременно);

стол охлаждения СК�187;
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транспортер заготовок CK�176;

углозачистной станок CN�775 (или CN�

773/CN�776/CN�784 в зависимости от тре�

буемой производительности).

В дополнение к указанному оборудованию не$
обходимы:

станок для резки армирующего профиля;

станок для резки штапика;

станция монтажа фурнитуры;

стенд остекления.

Станция монтажа фурнитуры Murat KT$804
Задача станции: обеспечить быстрый стан�

дартизированный и качественный монтаж

фурнитуры на створку; для этого на станции

установлено несколько инструментов, упро�

щающих процесс монтажа.

VD�804 – автоматический шуруповерт с

пневматической подачей шурупов; возмож�

ность оперативного регулирования высоты

шуруповерта.

FR�804 – фрезерование паза под меха�

низм вертикального замка.

MD�804 – дрель для сверления отверстий

под петли; возможность сверления отвер�

стий на любом расстоянии от угла окна за

счет применения дополнительных фиксато�

ров дрели.

UD�804 – тройное сверление отверстий

под ручку; возможность сверления армиру�

ющего профиля.

PA�804 – пневматические ножницы для

отсекания фурнитуры с системой упоров

для константного и центрального располо�

жения ручки; необходимый размер устанав�

ливается автоматически при фиксации

створки прижимами.

Двухъярусный стеллаж для складирова�

ния фурнитуры.

Автоматическое центрирование и при�

жим створки.

Автоматический замер размеров створки

для отсекания фурнитуры.

Один из обрабатывающих центров компании Murat – NR/240

Фрезеровальные операции, выполняемые центром 

обработки профиля NR3240:

1. Фрезерование водосливных каналов.

2. Фрезерование паза под запорную планку (дормас) на створке.

3. Фрезерование паза дверного замка на дверной створке.

4. Разметка отверстий под простые петли на створке.

5. Разметка всех отверстий на створке под поворотно�откидной ме�

ханизм.

6. Фрезерование паза личинки дверного замка.

7. Разметка отверстий под петли на раме и импосте.

8. Сверление вентиляционных отверстий на лицевой стороне

(используется либо операция 8, либо 20). 

9. Разметка отверстий под поворотно�откидной механизм на раме

или импосте.

10. Фрезерование отверстий ∅17 мм для личинки дверного замка на

дверной створке.

11. Фрезерование отверстий дверной ручки.

12. Разметка отверстий под крепление шурупов для усиленных

петель. 

13. Сверление направляющих отверстий под шпильки усиленной

нижней петли на раме. 

14. Сверление отверстий крепления импоста.

15. Разметка отверстий под ответную планку вертикального замка. 

16. Разметка отверстий фрамужного механизма.

17. Сверление отверстия замочного языка.

18. Сверление отверстий под анкеры для крепления рамы в проеме

при монтаже.

19. Сверление отверстия болта крепления импоста (сквозное от�

верстие в раме).

20. Сверление вентиляционных отверстий на внутренней стороне

(используется либо операция 8, либо 20).

21. Сверление направляющих отверстий под шпильки усиленной

нижней петли на створке.

22. Центровка отверстий дверной ручки.

23. Тройное сверление отверстий под ручку. 

24. Разметка отверстий под шпильки для усиленных петель.

25. Привинчивание армирующего профиля.
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Возможность бесступенчатого наклона

стола от 0° до 15°при помощи пневматики.

Возможность одновременной работы с

тремя профильными системами и типами

фурнитуры.

Этапы производственного процесса

1. Обрабатывающий центр NR$240
Хлысты профиля в количестве 10 штук ук�

ладываются на загрузочный модуль, где по�

очередно захватываются подающим устрой�

ством с сервоприводом. Профиль подается в

первый обрабатывающий блок, который вы�

полняет следующие операции:

отпиливает заготовку (раму, створку или

импост) под заданным углом;

фрезерует концы импоста (возможна об�

работка двух типов импоста);

собирает обрезки профиля в специальную

емкость.

Затем заготовки попадают на транспортер,

перемещающий их на второй обрабатываю�

щий блок. Во время перемещения оператор

вставляет в заготовки заранее напиленный и

рассортированный по размерам армирую�

щий профиль. Здесь же оператор наклеивает

на заготовки поступающие со специального

принтера этикетки со штрихкодом и тексто�

вой информацией. На этом ручные операции

заканчиваются. Далее заготовка попадает на

загрузочный модуль второго обрабатываю�

щего блока, где опять захватывается переме�

щающим устройством с сервоприводом, ко�

торое подает заготовку под различные инст�

рументы обрабатывающего блока. Данный

блок выполняет фрезерование всех техноло�

гических отверстий и пазов, в том числе под

фурнитуру, замки, крепления импоста и т. п.,

выполняет разметку под шурупы, прикручи�

вает армирующий профиль. По завершении

всех операций заготовка не нуждается в ка�

кой�либо дальнейшей обработке.

2. Сварочно$зачистной комплекс
Заготовки (рамы и створки) комплектуют�

ся по размерам и перемещаются к сварочно�

зачистному комплексу. Оператор сканером

считывает штрихкод на заготовке, после чего

сварочный станок автоматически устанавли�

вается в необходимый размер. Оператор ук�

ладывает четыре заготовки в станок. Даль�

нейший процесс также происходит без учас�

тия человека: станок сваривает заготовки в

элемент ПВХ�окна (рамы, либо створки). По

окончании сварки элемент перемещается на

стол охлаждения СК�187. После завершения

своего рабочего цикла стол перемещает эле�

мент к манипулятору транспортера загото�

вок CK�176. Манипулятор захватывает эле�

мент ПВХ�окна и подает его к углозачистно�

му станку, который поочередно обрабатыва�

ет подаваемые манипулятором углы элемен�

та ПВХ�окна (рамы, либо створки).

3. Сборка готового изделия
После обработки всех четырех углов мани�

пулятор перемещает готовый элемент ПВХ�

окна на край рабочего стола и направляется

за следующим. Рабочий забирает готовый

элемент ПВХ�окна для проведения последу�

ющих производственных операций по сбор�

ке окна:

установки импоста;

монтажа фурнитуры;

нарезки штапика;

установки стеклопакетов;

навешивания створок.

На этом процесс изготовления окна завер�

шается.

Среднему и малому производителю

Наряду со сложным автоматизированным

оборудованием, необходимым крупным про�

изводителям светопрозрачных конструкций,

MURAT выпускает и полный спектр обору�

дования для малых и средних предприятий. В

производственной программе компании име�

ются одноголовочные и двухголовочные пи�

лы, компактные одно� и двухголовочные сва�

рочные машины, целый ряд зачистных, фре�

зеровальных, импостных и штапикорезных

станков. Вся продукция компании MURAT

пользуется заслуженным авторитетом и ува�

жением у российских производителей окон. 

Более подробную информацию о продукции

MURAT вы можете получить у компании

«БФМ+» – официального представителя ком�

пании MURAT в России. Помимо продукции

компании Murat Machine «БФМ+» предлагает

оборудование для изготовления стеклопаке�

тов, гибочное оборудование, оборудование

для ламинации профиля и подоконников, пи�

лы для резки армирующего усилителя, а также

различный ручной инструмент. Квалифици�

рованные специалисты «БФМ+» предостав�

ляют консультации по подбору оборудования,

осуществляют бесплатные пусконаладочные

работы и гарантийное обслуживание, выпол�

няют послегарантийный ремонт станков; кли�

енты компании получают оперативную по�

ставку запчастей и расходных материалов со

склада в Москве, а также инструкции по экс�

плуатации на русском языке.

MURAT MAKINA

Тел.: + 90 (212) 447#4141

Факс: + 90 (212) 445#0490

www.murat.com.tr

Представитель в России 

ООО «БФМ+» 

129336, г. Москва, 

ул. Малыгина, д. 2, стр. 2

Тел.: +7 (495) 648#6778

e#mail: info@bfmplus.ru

www.bfmplus.ru

Презентации в Стамбуле

В начале февраля компания MURAT

специально для российских партнеров

провела в Стамбуле четырехдневную

презентацию, в ходе которой предста�

вила посетителям изменившийся в ре�

зультате ребрендинга облик и познако�

мила с новинками оборудования. Ме�

роприятие посетили 12 представите�

лей российских производителей ПВХ�

профилей и фирм�переработчиков. 

Следующая презентация планируется

на вторую половину мая. Всех заинте�

ресованных в участии просим заблагов�

ременно связаться с представительст�

вом компании MURAT – ООО «БФМ+».



Выпуск 27 129

Оборудование для ПВХ и алюминияОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Измерительно�пильная система

СТ�101 с ПК�управлением
Приходит время, когда встает вопрос об увеличении производственных мощностей

предприятия. Всегда есть выбор: увеличить штат сотрудников или заменить имеющееся

оборудование усовершенствованным, улучшенным и автоматизированным. Предлагаем

Вашему вниманию измерительно/пильную систему СТ/101.

И
ПС (измерительно�пильная сис�

тема) СТ�101 предназначена для

распиловки погонажного матери�

ала, имеет внутреннюю оптимизацию с

программным складом остатков, что поз�

воляет уменьшить процент отходов до ми�

нимума.

Технические характеристики СТ�101

Габариты системы: 7500х1200х1000 мм.

Рабочая длина от 300 до 4000 мм (возмож�

но увеличение).

Максимальная ширина распила 900 мм

(возможно увеличение).

Максимальная высота распила 150 мм.

Система обслуживается одним операто�

ром.

Напряжение 220 В.

Диаметр пильного диска 250 мм.

Отличительные особенности

Высокая производительность и быстрый

срок окупаемости.

Небольшие расходы на оплату обслужи�

вающего персонала.

Свести к минимуму количество ошибок

позволяет отсутствие так называемого «че�

ловеческого фактора».

Отдельно система комплектуется:

Сенсорным монитором.

Принтером этикеток.

Пневматической системой подачи пилы.

Пневматическими прижимами.

Программа управления поддерживает ввод

данных через клавиатуру, USB или в режиме

онлайн.

ООО «ДМ#Классика»

353680, г. Ейск, ул. К. Либкнехта, д. 45

Тел.: (86132) 2#30#03, 3#70#02, 3#71#37

Факс: (86132) 3#71#37

Моб.: (928) 202#9998

e#mail: eisk#stanki@mail.ru
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PKM�01. Автоматическая

одноголовая пила

Станок предназначен для резки ПВХ� и

алюминиевых профилей.

CTM�01. Станок для зачистки 

углов от сварных наплывов

Станок предназначен для зачистки свар�

ных швов на лицевых поверхностях и

внешних углах конструкций из ПВХ�про�

филей. Имеется возможность быстрой

смены фрез.

OKAC�01. Станок для обработки 

торцов импоста  из ПВХ� и

алюминиевых профилей

Станок предназначен для обработки

торцов импоста из ПВХ� и алюминиевых

профилей и зачистки сварных швов

внешних углов конструкций из ПВХ�про�

филей.

SK�01. Одноголовый сварочный 

станок  c формообразованием 

шва толщиной 0,2 мм

Станок предназначен для сваривания

углов ПВХ�профилей с толщиной шва на

лицевых поверхностях 0,2 мм.

CKM�01. Автоматический станок 

для резки штапика

Станок предназначен для автоматической

резки штапика под углом 45°. Имеет 2

режущих и 2 подрезных диска.

MKMF�01. Копировально�

фрезерный станок с ручной 

подачей системы фрезерования

Станок предназ�

начен для ручного

фрезерования по�

садочных отвер�

стий под оконную

ручку и ручного

фрезерования по

копировальному

шаблону посадоч�

ных отверстий

под механизм за�

пирания, сердце�

вину замка, двер�

ную ручку и т. п. в

ПВХ� и алюмини�

евых профилях.

NK�02. 

Одноголовый

сварочный станок

Станок

предназначен

для сваривания

углов ПВХ�про�

филей.

OKAS�01. 

Станок для 

обработки торцов

импоста  из ПВХ� 

и алюминиевых

профилей

Станок предназна�

чен для обработки

торцов импоста из

ПВХ� и алюминие�

вых профилей.

«NIKMAK» MAKINA SAN. VE TIC.LTD.STI

Hurriyet Mahallesi. Saglam Sok. No: 31/A 

Kagithane / ISTANBUL / TURKEY

Тел.: +90 (212) 291#6901

Факс: +90 (212) 291#6902 

e#mail: info@nikmak.com

www.nikmak.com

Официальный представитель 

фирмы «NIKMAK» в Турции

«PETROMEKS» PVC ALUMINYUM PROFIL

AKSESUAR VE MAKINA SAN. TIC. LTD. STI

Hurriyet Mahallesi. Dr. Cemil Bengu Cad. 

No: 33 Kagithane / ISTANBUL / TURKEY

Тел.: +90 (212) 224#9957 (58) 

Факс: +90 (212) 291#2615 

e#mail: info@petromeks.com

www.petromeks.com

ООО «МК�ТТ»

г. Москва, ул. Братиславская, д. 29, к. 1, оф. 18

Тел.: +7 (495) 347#9703, 347#9971

e#mail: info@mk#komplekt.ru

www.mk#komplekt.ru

ООО «ЛИДЕР ПЛАСТ»

Дагестан, г. Хасавюрт, Махачкалинское ш., 24 а

Тел.: +7 (928) 877#1000, +7 (928) 511#2212

e#mail: liplast@rambler.ru

ООО «ФАВОРИТ»

Чеченская Республика, Грозненский р#н, 

с. Старые Атаги, ул. Аргунская, д. 23 

Тел.: +7 (87146) 2#27#10, +7 (928) 018#00#88

Фирма «NIKMAK» основана в Стамбуле в 2006 году. Мы выпускаем оборудование для производства конструкций из ПВХ/ и

алюминиевого профиля, применяя современные технологии и качественные комплектующие. Станки фирмы «NIKMAK»

отличает высокое качество, удобство в работе и современный дизайн.

Оборудование фирмы NIKMAK для производства 
окон из ПВХ� и алюминиевого профиля
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Дипласт Инжиниринг. Наш опыт к вашим услугам

Б
олее восьми лет группа компаний Ди�

пласт работает на российском рынке

светопрозрачных конструкций, пред�

лагая свой опыт в создании производств по

изготовлению окон и дверей из ПВХ� и

алюминиевых профилей. За это время спе�

циалистами разработаны четкие механиз�

мы, позволяющие понять потребности и за�

просы потребителей из разных регионов

России.

Основным направлением деятельности

компании является поставка оборудования

для производства светопрозрачных конст�

рукций. В 2011 году наметилась явная тен�

денция к заинтересованности клиентов в

приобретении автоматического оборудова�

ния, в частности автоматических линий по

производству окон и дверей из ПВХ�про�

филя. Это распиловочные центры, автома�

тические сварочно�зачистные комплексы,

фурнитурные станции, а также зачистные

автоматы, рассчитанные на различные виды

ПВХ�профилей. Одним из лидеров, выпус�

кающих подобное оборудование, является

турецкая компания Yilmaz Machine (Ил�

маз), производящая оборудование для окон

уже более тридцати лет. Работая в тесном

контакте с представителями завода�произ�

водителя в России, сотрудники Дипласт

Инж готовы предложить вашему вниманию

не только оборудование, но и сервисное об�

служивание, а также весь свой положитель�

ный опыт, накопленный за долгий период

работы на российском рынке. В ассорти�

менте предлагаемого компанией Дипласт

Инж оборудования есть более простые и до�

ступные станки, рассчитанные на неболь�

шие производства, но при этом отвечающие

самым строгим требованиям, гарантирую�

щие высокую надежность, производитель�

ность и качество. Благодаря разнообразию

предложений каждый найдет для себя опти�

мальный вариант оснащения производства

только тем оборудованием, которое ему не�

обходимо в данный момент.

Довольно часто клиенты компании, рас�

считывая приобретение оборудования, за�

бывают учесть тот факт, что все оборудова�

ние для окон необходимо не только под�

ключить к электросети, но и обеспечить си�

стемой подачи сжатого воздуха. В 2010 году

компания Дипласт Инж стала предлагать

оборудование для подготовки воздуха: ком�

прессоры, осушители, фильтры и т. д. В со�

трудничестве с представительством италь�

янской компании Fiac (Фиак) Дипласт Инж

предлагает весь спектр продукции, необхо�

димой для устройства пневмосистем в це�

хах. Поршневые и винтовые компрессоры

Fiac давно заслужили уважение потребите�

лей за отличное качество, невысокую стои�

мость и безотказность в работе. Компания

Дипласт Инж комплектует «под ключ» же�

лающих открыть производство окон «с ну�

ля», наши специалисты помогут подобрать

именно тот компрессор и допоборудование,

которые необходимы к конкретным стан�

кам для производства окон, исходя из опти�

мального потребления воздуха и с наимень�

шими затратами для покупателя.

В новом сезоне 2011 года компания Ди�

пласт Инж готова предложить своим клиен�

там ряд сервисных продуктов, которые по�

могут как начинающим компаниям, так и

уже успешно работающим на рынке. Преж�

де всего это касается доставки оборудования

со склада поставщика до конечного покупа�

теля. В 2011 году подписан договор между

Дипласт Инж и Major LTL (Мэйджор Экс�

пресс) – компанией, специализирующейся

на предоставлении услуг по экспресс�до�

ставке грузов в любую точку мира. Таким об�

разом компания Дипласт Инж старается ис�

ключить из звена поставщик – покупатель

наиболее уязвимую часть – посредника при

доставке груза. Компанией Дипласт Инж

разработано специальное предложение по

приобретению оборудования в лизинг. Обо�

рудование в лизинг – это отличный вариант

снизить первоначальные затраты на покуп�

ку станков и перенести часть запланирован�

ного бюджета на другие статьи расходов, по�

могающие развитию компании (рекламу,

оснащение офисов продаж, автоматизацию

процессов и т. д.). На сайте компании

(www.diplast.ru) вы всегда можете получать

своевременную актуальную информацию о

новинках, рекламных акциях, спецпредло�

жениях и т. д., а также получить онлайн�

консультацию специалиста.

Компания Дипласт Инж остается вашим

надежным партнером и спутником на рын�

ке светопрозрачных конструкций, вопло�

щая в жизнь главный девиз: ДОБИВАЙ�

ТЕСЬ УСПЕХА ВМЕСТЕ С НАМИ!

Дипласт Инжиниринг 

107241, Москва, Черницынский пр#д, дом 3, стр. 3

Тел.: +7 (495) 462#3105, 462#3179, 646#3973

e#mail: sale@diplast.ru

www.diplast.ru

С завершением кризиса производство окон из ПВХ и алюминия вновь становится рентабельным бизнесом.

Возобновление спроса на продукцию, выпускаемую оконными предприятиями, связано с восстановлением

объемов строительства и вновь возникшим интересом к частному строительству и ремонтам. Не секрет, что в

период кризиса многие оконные цеха и даже крупные предприятия были закрыты, и сегодня важно не упустить

момент возрождения рынка – успеть занять освободившиеся места.
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Рациональное производство без больших затрат

Н
астольный станок VSM

применяется при свин�

чивании усилительных

профилей с ПВХ�профилями.

Шуруповерт приводится в дей�

ствие мощным пневматическим

мотором. Встроенное регулиро�

вочное устройство обеспечивает

отключение шуруповерта при

достижении шурупом заданной

глубины, что гарантирует чет�

кую работу агрегата и предохра�

няет наконечник шуруповерта.

Опционально станок может

быть оснащен магазином пода�

чи шурупов, устройством зажи�

ма профилей, станиной и ины�

ми принадлежностями. Досто�

инство новой модели магазина

для автоматической подачи шу�

рупов состоит в том, что шуру�

пы подаются из наклонной ем�

кости в желоб, с которого один

за другим поступают к шурупо�

верту. Емкость при этом начи�

нает совершать колебательные

движения только тогда, когда в

желобе находятся менее пяти

шурупов. За счет этого обеспе�

чивается предохранение цинко�

вого покрытия шурупов.

Станция заворачивания шуру�

пов RSA выполняет автоматиче�

ское свинчивание профилей по�

средством двух стоящих в одном

ряду агрегатов. Подача шурупов

производится автоматически. С

пульта управления возможно

включение по выбору одного

или двух агрегатов.

Комбинированная станция

SBK также управляется через

пульт. Она состоит из двух шу�

руповертов и устройства сверле�

ния отверстий для дюбелей. В

обширной программе машино�

строения фирмы Schüring име�

ются станки для фрезерования

отверстий для водоотводов и

вентиляции WFM. Станки осна�

щены по выбору двумя или тре�

мя высокоскоростными элект�

ромоторами. Все фрезероваль�

ные агрегаты настраиваются по

глубине фрезерования и высоте

установки. Нижний агрегат

можно наклонять до 65°. Быст�

рая переустановка производит�

ся через передвижные и ре�

вольверные упоры. Все движу�

щиеся узлы расположены на

стабильных направляющих,

способных выдерживать боль�

шие нагрузки. Закрепление за�

готовки производится двойным

зажимным устройством. Все

фрезеровальные агрегаты мож�

но по выбору включать и вы�

ключать как по отдельности,

так и вместе.

Станок GOS предназначен для

эффективного фрезерования

ниши замка в пластиковых про�

филях и сверления отверстий

под ручки, в том числе при на�

личии армирующих профилей.

Станок можно использовать для

приводов с центральным и фик�

сированным положением руч�

ки. С помощью револьверного

упора могут производиться

сверления для 6 разных разме�

ров дорна. Станок работает в

полностью автоматическом ре�

жиме, заготовки закрепляются с

помощью пневматических за�

жимов. Данный станок отлича�

ют надежная конструкция и вы�

сокая функциональность, его

можно комбинировать с шуру�

повертом для усилителей, бла�

годаря чему на одном рабочем

месте смогут выполняться две

операции одновременно. 

Ручной вариант этой модели –

GOSm – предназначен для не�

больших производств. Переме�

щение агрегатов осуществляет�

ся вручную при помощи рыча�

гов, однако функциональность

автоматического станка при

этом сохранена.

Schüring GmbH & Co. 

Fenstertechnologie KG

Тел.: +49 (2241) 994#243, 994#140

Факс: +49 (2241) 994#287, 994#280

e#mail: schuering@schuering.de

www.schuering.de

ООО «Шюринг ОТ»

+7 (495) 510#1511, +7 (909) 968#3620

e#mail: info@schuering#ot.ru

www.schuering#ot.ru

ЗАО «Новый Пласт», Москва

+7 (495) 741#3839

ЗАО «ЛИГА», Москва

+7 (495) 545#0574

«Schüring GmbH», Киев

+380 (44) 361#8247

Компания Schüring предлагает на российском рынке широкий ассортимент оборудования различного назначения.

VSM

WFM

GOS



«Торговый дом Инвест/Трейд» является эксклюзивным поставщиком оборудования марки «RinGer» для производства ПВХ/ и

алюминиевых конструкций на территории РФ и стран СНГ, официальным дилером компании «Народный пластик» по профильной системе

«Novotex», представителем оконной фурнитуры «Сатурн» на территории Челябинской, Курганской, Свердловской и Тюменской областей.

В нашем ассортименте представлены комплектующие для производства стеклопакетов (дистанционная рамка, герметики, молекулярное

сито), алюминиевых конструкций «Realit» и комплектующие для монтажа (подоконники, пластиковые панели, сандвич/панели,

нащельники, монтажная пена, метизы и т. д.).

Ваш партнер в оконном бизнесе

Д
ля наших клиентов мы предлагаем

полный комплекс услуг, начиная от

поставки и наладки оборудования и

до снабжения всеми необходимыми для

производства материалами и комплектую�

щими, включая отработанную технологию

производства.

С 2004 года «ТД Инвест�Трейд» является

эксклюзивным поставщиком оборудования

марки RinGER для производства пластико�

вых окон и стеклопакетов на территории РФ

и стран СНГ. Завод�производитель распола�

гается в Турции, а станки производятся по

лицензии и под контролем крупной немец�

кой фирмы RinGER – производителя стро�

ительного оборудования.

Оборудование RinGER по своим характе�

ристикам существенно превосходит подоб�

ные по функциональному назначению стан�

ки других торговых марок, а конкурентная

стоимость, обусловленная прямыми постав�

ками от завода�производителя, делает его

особенно привлекательным для потребителя.

На сегодняшний день мы предлагаем более

40 типов станков для производства пласти�

ковых окон и стеклопакетов, которые по

своим характеристикам не уступают самым

современным мировым аналогам.

Собственная инженерная служба и склад

запасных частей позволяют оказывать кли�

ентам всестороннюю сервисную и техничес�

кую поддержку в течение всего срока экс�

плуатации оборудования.

Все оборудование находится на нашем скла�

де в Челябинске. Станки прошли необходи�

мую сертификацию и соответствуют требова�

ниям ГОСТ 12.2.009�99, ГОСТ 12.2.003�91,

ГОСТ 12.1.035�81. Специалисты нашей инже�

нерной службы с удовольствием ответят на все

Ваши вопросы и окажут всестороннюю каче�

ственную техническую и

сервисную поддержку.

НОВИНКА!

Предлагаем  професси�

ональную  монтажную

пену  наших торговых

марок «Brilliant 65»,

«GoldPEN 65».

Главная стратегия развития нашей фирмы –
ставка на качество и профессионализм, мы
пришли на оконный рынок всерьез и надолго.

«Торговый дом Инвест#Трейд»

454008, г. Челябинск, 

ул. Автодорожная, д. 3

Тел./факс: (351) 239#5163, 

741#5650, 268#9947, 268#9948

E#mail: mail@invest#trade.biz

www.invest#trade.biz

ACK /400B
Автоматический станок для
резки алюминиевых и ПВХ/
профилей (нижняя подача

пильного диска)

KDF/S
Универсальный

копировально/фрезерный
станок (трехшпиндельная

голова + 2 фрезы)

KT (2 фрезы), 
KT/A (4 фрезы).
Автоматический

углозачистной станок

CK/A
Станок для 

резки штапика

П р и г л а ш а е м  к  р а б о т е  д и л е р о в .   А К Ц И И ,  в ы г о д н ы е  у с л о в и я !
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Сотрудничество с компанией
«ТД Инвест�Трейд» это:

подбор оптимального варианта

комплектации оборудования;

поставка всех необходимых материалов

и комплектующих;

бесплатное предоставление

отработанной технологии производства;

обучение персонала;

гибкая ценовая политика;

гарантийное и сервисное

обслуживание;

при необходимости монтаж «под ключ».

Наименование Цена руб. с НДС 

Фурнитура

Ручка оконная с ключом белая 210 руб./шт.

Алюминиевая ручка балконная 19 руб./шт.

Петля оконная 75 мм белая (ануба) 17 руб./шт.

Цилиндры замка (35*45, 40*40) 170 руб./шт.

Замок дверной с защелкой, с роликом, 25/35 145 руб./шт.

Многозапорные замки 200 руб./шт.

Универсальная регулируемая ответная планка замка 22 руб./шт.

Петля дверная регулируемая 130 кг, RAL 9016, модель KTN 200 руб./шт.

Дверной гидравлический доводчик 670 руб./шт.

Гарнитур нажимной белый ELIT 28 мм 110 руб./шт.

Короткий створчатый шпингалет 40 руб./шт.

Ручка дверная дугообразная скоба, 350 мм, RAL 9016 400 руб./шт.

Комплектующие для стеклопакетов 

Герметик Hotmelt для стеклопакетов, 7 кг 145 руб./кг

Герметик полисульфид Katplast 399 (А+В, 358 кг) 29600 руб./компл.

Герметик полисульфид Katplast 399 (А+В, 33 кг) 3100 руб./компл.

Молекулярное сито KATPLAST 580, Е00 D!1.5/2.0, 25 кг 880 руб./кор.

Присоска двойная 500 руб./шт.

Присоска тройная 750 руб./шт.

Лопатка для стеклопакетов 105 руб./шт.

Пластиковая киянка 200 руб./шт.

Ролик для закатки уплотнителя 150 руб./шт.

139 руб.

120 руб.
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GEMINI�III SA

Недорогая фронтальная пила для резки профиля, с ци�

фровым управлением и автоматической установкой раз�

мера. Обеспечивает качественный и точный раскрой

профиля. Пильные диски диаметром 400 мм. Хороший

выбор для тех, кто расширяет свое производство или ре�

шительно входит на оконный рынок.

ORION�II 

Двухголовочная сварочная машина. Обеспечивает од�

новременную сварку двух углов, а благодаря параллель�

ным направляющим удобна для работы оператора.

APEX�I 

Пресс для соединения углов в алюминиевых конструк�

циях. Один из самых надежных, простых в эксплуатации

и в то же время недорогих прессов.

Начинающим производителям

Для тех, кто только начинает и еще не готов вложить

большие средства в организацию производства, OZCELIK

предлагает простые надежные портативные станки: ALFA,

STAR и POLAR�I. Достаточно небольшого помещения и

бытовой сети на 220 В, чтобы с их помощью изготавли�

вать качественные окна.

ООО «МК/ТТ» – официальный представитель завода OZCELIK в России. Предлагаем Вашему

вниманию станки со склада в Москве и под заказ. Продолжим знакомство с хорошо известной

многим производителям маркой OZCELIK.

Высокое качество по разумной цене

Сервис, запчасти, наличие на складе в Москве

Гарантия на станки – 2 года

В
наличии на складе в Москве широкий выбор оборудования OZCELIK для

производства окон из ПВХ и алюминия: от ручного инструмента и комплектов для

тех, кто хочет начать производство с минимальными затратами, до автоматических

линий и роботизированных комплексов. Расходные материалы: диски, фрезы, тефлон, по�

воротно�откидная фурнитура, алюминиевые ручки для окон. Предлагаем также пневмо�

компоненты для ремонта и доработки станков: распределители, фитинги, клапаны, блоки

подготовки воздуха.

Более полная информация на сайте и по телефонам ООО «МК�ТТ».

ALFA STAR POLAR/I

APEX/I

GEMINI/III SA

ORION/II

ООО «МК�ТТ»

г. Москва, ул. Братиславская, д. 29, к. 1, оф. 18

Тел.: (495) 347�9703

info@mk�komplekt.ru

www.mk�komplekt.ru

ООО «ИТАР�М»

Тел.: (499) 722�7513

Факс: (495) 347�9971

mk@ozcelik.su

www.ozcelik.su



Выпуск 27 135

Оборудование для ПВХ и алюминияОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ООО «МК�ТТ»

г. Москва, ул. Братиславская, д. 29, к. 1, оф. 18

Тел.: (495) 347�9703

info@mk�komplekt.ru

www.mk�komplekt.ru

ООО «ИТАР�М»

Тел.: (499) 722�7513

Факс: (495) 347�9971

mk@ozcelik.su

www.ozcelik.su

Фирма «МК/ТТ» предлагает со склада в Москве оборудование MWT (Турция) для производства окон. 

Хорошее качество и цены на 15 – 20% ниже, чем у аналогов. 100% предпродажная подготовка и гарантия

на станки 2 года. 

Оборудование МWT 

для производства окон из ПВХ и алюминия

В
наличии на складе в Москве широкий выбор оборудования торговых марок

MWT и OZCELIK для производства окон из ПВХ и алюминия: от ручного ин�

струмента и комплектов для тех, кто хочет начать производство с минимальны�

ми затратами, до автоматических линий и роботизированных комплексов. Расходные

материалы: диски, фрезы, тефлон, поворотно�откидная фурнитура, алюминиевые

ручки для окон. Предлагаем также пневмокомпоненты для ремонта и доработки

станков: распределители, фитинги, клапаны, блоки подготовки воздуха.

Более полная информация на сайте и по телефонам ООО «МК�ТТ».

Обновленная версия хорошо

зарекомендовавшего себя зачистного

станка UZS 632.

За счет быстрого подхода фрезы вдвое

снижено время зачистки торца угла.

Начало замедления фрезы и

плавность хода регулируется

отдельным узлом.

Углозачистной станок UZS 632 N

Автоматический 

пневмошуруповерт SV/520

Автоматический

дренажный станок 

FW 283

Одноголовая сварочная

машина OSM 551

Качественный сварочный станок.

Станок предназначен для

фрезерования водоотливов и

отверстий под замки и 

ручки в ПВХ�профилях. 

Пневматическая фиксация 

копировальной головки по высоте.

Ручная подача трехшпиндельной 

головки.

Автоматическая фреза для

водоотлива.

Пневматические прижимы

профиля.

Пила для резки 

штапика PRS 435/435N

Прижимы пневматические. 

Подача автоматическая.

Рольганг длиной 2 м в комплекте.

В модификации «N» регулировка

стола по высоте и подрезные диски.

Шуруповерт предназначен для свинчивания

армирования.

Автоматическая подача шурупов.

Регулируемый пневмоприжим.

Удобное управление через педаль. 

Регулируемая глубина вкручивания шурупов.

В комплекте тумба и две опоры по 1 м.

Универсальный копировально/

фрезерный станок KFU 234 N Автоматический станок для

фрезерования дренажных

отверстий. 

Прижимы пневматические,

три высокоскоростные фрезы.
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При высокой производительности современного оборудования для производства ПВХ/окон для качества и надежности

сварочного шва применяется максимально допустимая температура сварки. При этом возникает проблема прилипания

этих материалов к рабочей поверхности термосваривающих элементов оборудования. 

Решение проблемы – использование тефлоновых (PTFE) лент. Тефлоновые ленты Forflon® успешно решают эту задачу,

сохраняя тепловой поток от нагревательного элемента к свариваемым материалам. Разумеется, на надежность

сварочного шва влияет качество тефлоновых лент, а их цена естественным образом сказывается на готовой продукции.

Тефлоновые ленты FORFLON® – решение

проблемы защиты термосваривающих элементов

О
ОО ПКФ «Форвард�Комплект» представляет тефлоновые

ленты компании «FIBERFLON®А.S.», применяемые при

производстве пластиковых окон на нагревательных эле�

ментах («зеркалах») сварочных устройств станков любого типа

(Urban, Hollinger, Haffner, Hasomat, Technoplast, Kaban и др.), в

виде непрерывной тефлоновой ленты (рукав) или в виде листово�

го материала в рулонах. «Форвард�Комплект» является эксклю�

зивным дистрибьютором компании «Fiberflon®А.S.» по поставкам

материалов с тефлоновым покрытием на территории РФ. Зарегис�

трированная торговая марка в России – «FORFLON®». На нашем

складе всегда в наличии свыше 40 типов тефлоновых лент различ�

ной толщины и марок (армированных и неармированных) в по�

лотнах шириной 1000 мм и в роликах (ширина по желанию заказ�

чика от 10 мм), с клеевым слоем (силиконовый термостойкий клей

от �70°C до +270°С), и без него. Суммарная длина лент на складе

составляет свыше 30000 м2, что позволяет удовлетворять запросы

клиентов в кратчайшие сроки.

«Форвард�Комплект» также является официальным дистрибьюто�

ром японской компании «Nitto Denko Corporation», поставляющей

на российский рынок тефлоновые клейкие ленты «NITOFLON»,

изоляционные и антикоррозионные материалы, английской компа�

нии «Silicone Engineering» и бельгийской «Rogers Corporation» – по�

Тефлоновый рукавСварка рукавов

Нагревательный элемент сварочного станка



ставщиков изделий из силиконовых резин, и официальным дистри�

бьютором немецкой компании «Optibelt», поставляющей на россий�

ский рынок приводные ремни (клиновые, поликлиновые, многору�

чьевые, вариаторные, зубчатые, круглые, плоские). Мы выполняем

работы по нанесению и восстановлению антипригарного антиадге�

зионного тефлонового покрытия (PTFE – политетрафторэтилен) на

изделия из алюминия и его сплавов, латуни, бронзы, стали, чугуна и

т. д. Разрабатываем и изготавливаем электронагреватели любого ти�

па (трубчатые, патронные, хомутовые, плоские) из углеродистых,

нержавеющих, жаростойких и кислостойких марок стали, титана,

циркония, тантала, свинца, фторопласта, металлические транспор�

терные и глазировочные сетки из углеродистых, нержавеющих и жа�

ростойких сталей с использованием проволоки от 1 до 3 мм. У нас

всегда в наличии нихромовая лента и проволока (Х20Н80). 

Хочется подчеркнуть, что мы не просто перечислили номенклату�

ру товаров и услуг, а действительно в состоянии удовлетворить лю�

бые разумные потребности наших партнеров. В этом не трудно убе�

диться, посетив наш офис, склад и ознакомившись с ассортиментом

и наличием предлагаемой продукции.

Мы постоянно расширяем географию наших поставок и число

представителей в регионах, что говорит о высоком качестве постав�

ляемой продукции и взвешенной ценовой политике компании

(сравните цены на данные продукты по России и СНГ).

Для наших новых партнеров мы готовы предложить специальные це

ны на весь ряд продукции и особые условия сотрудничества.

ООО ПКФ «Форвард#Комплект»

142700, Московская обл., г. Видное,

ул. Донбасская, д. 2, бизнес#центр «ДОН» (корп. 10)

Тел.: (495) 546#8976, 229#4176, 223#6867, 978#4618

Тел./факс: (495) 546#8971, 645#3899

e#mail: mail@forkom.ru

www.forkom.ru
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Рекомендованные производителем артикулы тефлоновых

лент для использования на оборудовании по производству

ПВХ�окон: тефлоновые ленты бесклеевые 116.13 (140 мкм),

216.15 (150 мкм), 116.15 (160 мкм, повышенное содержание

тефлона), Fiberlam 235 (160 мкм, ламинированная, +70% увели�

чения срока эксплуатации), самоклеящаяся лента 216.15 AD

(150/180 мкм).

Офис и склад ООО ПКФ «Форвард/Комплект»

Складские запасы ООО ПКФ «Форвард/Комплект» удовлетворят любые разумные потребности партнеров
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Производство арок из ПВХ ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Производственное предприятие «ИНТЕРПЛАСТ» 12 лет специализируется на выпуске

оригинального оборудования для гибки ПВХ/профилей. Предприятие зарекомендовало себя как

надежный производитель оборудования на основе сухого метода гибки с использованием

керамических ИК/излучателей.

Оригинальное оборудование ООО «ИНТЕРПЛАСТ»

Нагреватель ИН/3,6/150

Нагреватели для гибки ПВХ�профиля

Нагреватели выпускаются четырех видов

для различных вариантов применения.

1. Базовая модель ИН 3,6�150 в комплекте с

оснасткой предназначена для изготовления

арочных конструкций из ПВХ�профиля.

2. Модель ИН 3,6�300 применяется, когда

необходимо повысить производительность

базового комплекта на 50%.

3. Модель ИН 5,0�150 применяется пре�

имущественно для гибки длинных загото�

вок. Например, при изготовлении арок для

теплиц. 

4. Модель ИН 2,5�300 применяется для из�

готовления мелких изделий из ПВХ�профи�

ля. В настоящее время используется для из�

готовления дверных пластиковых ручек.

Нагреватели для гибки 

искусственного камня

Нагреватели для гибки искусственного

камня выпускаются с 2008 года.

1. Модель ИН 2,8�800 используется для

гибки крупногабаритных листов искусст�

венного камня.

2. Модель ИН 2,8�150 используется для

гибки узких полос искусственного камня.

3. Модель ИН 2,0�150 – бюджетная версия

для гибки узких полос искусственного камня.

Оснастка для формирования ароч�

ных конструкций включает в себя:

Рабочий стол.

Новую систему формирования шаблона

на рабочем столе.

Набор кондукторов для любой известной

профильной системы.

Необходимые комплектующие.

Преимущества

Оборудование ООО «Интерпласт» лишено

многих недостатков, присущих оборудова�

нию с жидкостным способом нагрева. Осо�

бенно это касается экологической чистоты

производства. Оно не имеет сложных техно�

логических узлов, компактное, простое в ис�

пользовании, надежное и при этом обеспечи�

вает превосходное качество гнутых профилей.

ООО «ИНТЕРПЛАСТ»

630501, г. Новосибирск, 

Советское шоссе, д. 9

Тел./факс: +7 (383) 294#6772, 294#6926

e#mail: vi@interplast.ru

www.interplast.ru

Нагреватель ИН/2,5/300

Нагреватель ИН/2,0/150

Нагреватель ИН/5,0/150

Нагреватель ИН/2,8/800

Нагреватель ИН/2,8/150

Система
крепления
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Оборудование для стеклопакетов ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

СМС Гласс Машинери.
Мы смотрим в будущее
Турецкая компания СМS Glass Machinery является одним из крупнейших производителей

высококачественного оборудования для переработки стекла: столов и линий резки, линий по производству

стеклопакетов, обрабатывающих центров и печей для закалки стекла и т. д., и уже более 15 лет ведет активную

деятельность на мировом рынке. Оборудование имеет международный Сертификат Соответствия стандартам

качества ISO 9001:2000, полученный от TUV. На все оборудование предоставляется гарантийное и

постгарантийное обслуживание.

Б
лагодаря наличию своей научно�тех�

нической базы, работе напрямую с

производителями отраслей электро�

ники (Siemens), пневматики (Festo), меха�

ники (Ina) компании удалось добиться вы�

сокого качества и оптимальной себестоимо�

сти оборудования.

На сегодняшний день «CMS Glass

Machinery» экспортирует свою продукцию в

80 стран мира. Для создания прочного фун�

дамента в странах, где компания проявляет

более активную деятельность, для поддерж�

ки сотрудничества с потребителями и для

продвижения вперед, компания создает ре�

гиональные представительства, при помощи

которых осуществляет все маркетинговые

организации, техническое и сервисное об�

служивание. Персонал представительств

компании постоянно совершенствует и раз�

вивает свои знания с помощью регулярных

образовательных семинаров и курсов на за�

воде, благодаря чему компания СMS всегда

рядом со своими клиентами.

Оборудование CMS представлено в Рос�

сии с 2000 года, зарекомендовало себя и

эффективно работает во всех регионах Рос�

сии. До настоящего времени CMS предла�

гал свои услуги через различных партне�

ров, непрерывно работая над качеством и

оперативностью сервисного обслуживания

оборудования на территории России. По�

стоянно возникали вопросы своевремен�

ной поставки запасных частей и оборудо�

вания для клиентов, предоставлении кон�

сультаций и т. д. В связи с этим в конце

2008 года непосредственно завод, приняв

стратегическое решение, создал в России

свое прямое представительство ООО

«СМС Гласс Машинери». Несмотря на

кризис, решение оказалось правильным и

стратегически важным как для завода, так

и для предприятий, производство которых

построено на оборудовании CMS. В насто�

ящее время это динамично развивающаяся

фирма, обладающая штатом квалифициро�

ванных инженеров, отделом логистики,

собственным складом запасных частей и

оборудования, а самое главное – имеющая

прямую поддержку завода. Все техничес�

кие вопросы решаются в кратчайшие сро�

ки, на складе всегда большой выбор необ�

ходимых запасных частей, которые могут

послужить альтернативным решением для

оборудования других производителей. Це�

новая политика построена на основе: цена

завода�изготовителя с учетом стоимости

доставки и таможенной очистки. Оправдав

все надежды завода, ООО «СМС Гласс Ма�

шинери» с уверенностью и гордостью про�

должает свою деятельность под лозунгом:

«Завод – это мы! Мы – это завод!»

ООО «СМС Гласс Машинери»

109147, Москва, ул. Воронцовская, 

д. 21, подъезд 2, офис 9

Тел./факс: +7 (495) 912#6180

e#mail: moscow@cmsmachine.com

Ramazanoglu Mah Sanayi Cad No 66, 

Kurtkoy / Pendik Istanbul # Turkey

Tel: + 90 (216) 595#2266

Fax: + 90 (216) 595#2265

www.cmsmachine.com







ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

ПВХ�ПРОФИЛЬ

DIPLAST Торговый Дом
Марки профиля – Montblanc

(495) 646!3973, 462!3179
sale@diplast.ru
www.diplast.ru

Funke Kunststoffe
Марки профиля – KS Helios, KS
Phoenix

(495) 231!4166
info@funkegruppe.ru
www.funkegruppe.ru

LG Hausys
Марка профиля – LG

(495) 258!1192, 258!1193
russia@lgchem.com
www.lgokno.ru
www.lghausys.com

R&K PLAST
Марка профиля – R&K PLAST

(495) 730!4485, 730!4486
www.rkplast.ru

Rehau
Марка профиля – Rehau

(495) 663!3388
www.rehau.ru

VEKA Rus
Марка профиля – Veka

(495) 518!9850, 777!3611
moscow@veka.com
www.veka.ru

Winbau
Марка профиля – Winbau

(4722) 357!736, (4722)357!734
belgorod@winbau!profil.de
www.winbau.ru

Авангард ХХI, ОТК
Марка профиля – Авангард ХХI

(843) 512!3940, 512!3974 
Avangard_21@mail.ru
www.avangard21.ru

АВИКА
Марка профиля – RATEX

(4722) 347!751
Kazakoff31@mail.ru

АдеГрупп
Марка профиля – ADEPLAST

(343) 261!4000, 262!5708
office@adegroup.ru
www.adeplast.ru

АКФА, ООО
Марка профиля – akfa Plast

(861) 238!4140, (861) 238!4144
akfakuban@mail.ru
www.akfaplast.com

Алупласт РУС
Марка профиля – Aluplast

(495) 662!8972
info@aluplast.ru
www.aluplast.ru

АРтек�Россия
Марка профиля – ARtec

(495) 775!0036, 775!0046 
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

АСТРОН
Марка профиля – Novotex 

(3822) 404!276, 404!949
(383) 354!0509
astronpkf@mail.ru
www.astron!okna.ru

Астэк�МТ
Марка профиля – KRAUSS 

(495) 921!3680
info@astek!mt.ru
www.astek!mt.ru
www.kraussprofil.ru

Астэк�Урал
Марка профиля – KRAUSS 

(343) 264!0977, 264!0995
info@astek!ural.ru
www.astek!ural.ru

БРУСБОКС
Марка профиля – BRUSBOX

(495) 504!1719
all@brusbox.ru
www.brusbox.ru

БРЮГМАНН,
представительство
Марка профиля – BRUGMANN 

(495) 331!1433
brugmann@com2com.ru

Визави�2000
Марка профиля – RATEX

(8442) 425!623, 425!063, 421!605
vizavi5@yandex.ru

ВИНТЕК ПЛАСТИК
Марка профиля – WINTECH

(495) 646!3545, 646!3546
info@wintech.ru 
www.wintech.ru

Витраж
Марка профиля – VITRAGE

(495) 994!2450
vitraz@vitraz.ru
www.vprofile.ru
www.vitrage!plast.ru

ГЕАЛАН Фэнстер�Профиле
Марка профиля – GEALAN

(495) 739!2962, 739!2963
info@gealan.ru
www.gealan.ru

Декенинк Рус
Марки профиля – Deceuninck,
Thyssen Polymer

(495) 642!8795, 642!8796
deceuninck.moscow@

deceuninck.com
www.oknaFAVORIT.ru
www.deceuninck.ru

Де Люкс, ООО
Марка профиля – De Luxe

(342) 226!1681, 226!0909
sales!delux@mail.ru
www.profil!deluxe.ru

ДиЕв
Марка профиля – Расстал!СТН

(8552) 778!515, 778!068
diev@stn.com.ru

Завод Систем 
Профильных Конструкций
Марка профиля – СПК

(343) 365!0257
Komarova@spk.ru
www.ps!spk.ru

ИВАПЕР, ООО
Марка профиля – GEALAN

(812) 336!4747
ivaper@ivaper.ru
www.ivaper.ru

Инвест�Трейд
Марка профиля – Novotex

(351) 239!5163, 741!5650
mail@invest!trade.biz
www.invest!trade.biz

Интер�Полимер
Марка профиля – Thyssen Polymer

(495) 926!2211, 926!2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

Интерпласт (Кострома)
Марка профиля – INTERNOVA
(Словакия)

(4942) 357!321, 314!574
brigada@kmtn.ru
www.brigada!k.ru

КА�ФУР
Марка профиля – Rehau

(495) 223!0390, 221!7970
info@kafur.ru
www.kafur.ru

Крокус, ООО
Марка профиля – Montblanc

(831) 463!8718, 463!8720
profilplast@mail.ru

КРУНОР
Марка профиля – KRUNOR 

(495) 548!1411, 778!5500
krunor@yandex.ru
www.krunor.ru

ЛАОУМАНН, ТД
Марка профиля – LAOUMANN

(495) 649!8065, 649!8066
laoumann@mail.ru
www.laoumann.ru

ЛИГА
Марки профиля – LG Hausys, 
GOODWIN, FORWIN, Aluplast

(495) 545!0574
info@liga!win.ru
www.liga!win.ru

Логан, ООО
Марка профиля – LG 

(495) 229!4453
logan!lg@yandex.ru
www.profile!lg.ru

Меганом, ООО
Марки профиля – BRUSBOX, Funke

(843) 533!3302, 533!3306
meganom@meganom!rt.ru
www.meganom!rt.ru

МОНОЛИТ
Марки профиля – WINTECH

(8452) 570!053
monolit!sar@rambler.ru

МОСПЛАСТ
Марки профиля – Deceuninck,
Thyssen Polymer

(495) 740!0007, 497!4700
info@mosplast.ru
www.mosplast.ru

НАРОДНЫЙ ПЛАСТИК
Марка профиля – Novotex

(495) 411!7661, 310!7133
info@n!plastic.ru
www.n!plastic.ru

ОкнаПрофи  
(ООО «ПРОФИЛЬ»)
Марка профиля – Novotex

(347) 291!2420, 291!2421
profil@oknaprofi.com
www.oknaprofi.com

Оконный Элемент
Марки профиля – KRAUSS, 
VITRAGE

(495) 644!3125
element!okna@mail.ru
www.element!okna.ru

ОРАС, ООО
Марка профиля – ОРАС

(861) 231!3134, 231!3140
oras@mail.kuban.ru
www.orasplast.ru

ПЛАСТПОЛИТЕН
Марка профиля – REHAU

(495) 440!8740, 440!8793
plastpoliten@narod.ru
http://plastpoliten.narod.ru

Пласт�Сервис
Марка профиля – КВЕ, региональ!
ный склад в Ростове!на!Дону

(863) 266!6454
plaser@aaanet.ru
www.plast!servis.ru

Плафен
Марка профиля – PLAFEN

(495) 995!0971, 995!0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

ПРОПЛЕКС, ГК
Марка профиля – PROPLEX

(495) 933!1925, 933!1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru

профайн РУС
Марки профиля – КВЕ, Trocal,
Koemmerling

(495) 232!9330, 232!9331
www.trocal.ru 
www.kbe.ru
www.profine!group.ru

Профиль�Сервис
Марки профиля – КВЕ

(495) 797!8748
ps@profileservice.ru
www.profileservice.ru

Профиль�Сервис
Марки профиля – Brusbox, Rehau

(8112) 672!747
Profile.service@mail.ru
www.pskovfur.ru

Профиль�Склад
Марки профиля – Montblanc

(495) 380!0670
profil!sklad@mail.ru
www.profilsklad.ru

Проф�Сити, ТД
Марка профиля – ELEX

(861) 210!0258, 210!0808
info@elexprof.ru
www.elexprof.ru

РоссПласт
Марка профиля – RIGAP

(861) 228!6683, 228!6684
office@rigap.com
www.rigap.com

РуСайл
Марка профиля – energicore, произ!
водства компании Mikron, США

(495) 229!3757, 710!7188
russeal@citylan.ru
www.duraseal.ru

Русская Торговая Компания
Марка профиля – GRAIN

(812) 337!2757
r_t_k@mail.ru
www.rtk!ltd.com

Саламандер
Марка профиля – SALAMANDER

(495) 719!9622, 719!9633
sip@com2com.ru
www.salamander!profil.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Марки профиля – Aluplast, KRAUSS

(495) 510!4926, 510!4927
sales@svyatok!profi.ru
www.svyatok!profi.ru

СибПромПласт
Марка профиля – Теплокон

(3843) 795!661, 794!502
info@sibpromplast.ru
sibpromplast.ru

Сибпроф
Марка профиля – EXPROF

(383) 274!1257, 274!3521
sib_prof@ngs.ru
www.sibprof.su

Система Б.А.Р.С.
Марка профиля – SYSTEM B.A.R.S.

(8552) 463!219, 349!983
profilbars@mail.ru
systembars.ru

С п о н с о р  р у б р и к и

ПВХ!профиль

Выпуск 27 143ТурцияРоссия Германия Италия



ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВОПВХ!профиль Профиль алюминиевый

СОК
Марка профиля – SOK

(846) 270!5501, 270!5502
info@oknasok.ru
www.oknasok.ru

СОФОС
Марка профиля – Aluplast

(495) 941!9951
www.sofos.ru

Софтпласт
Марка профиля – Di!fence

(343) 373!8300, 373!8301
sales@di!fence.ru
www.di!fence.ru

Спутник, ООО 
Марка профиля – ORTEX 

(3812) 786!273, 786!260
sputnik!omsk@mail.ru
www.ortex.org

Створ 
Марка профиля – КБЕ 

(8793) 976!050, (863) 273!2330
(8442) 412!123, (86162) 596!60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

СТЛ Экструзия
Марка профиля – Montblanc

(495) 781!8120, 781!8121
support@stl!extrusion.ru
www.stl!extrusion.ru

СТРОЙ АРТ
Марки профиля – Exprof, Montblanc

(347) 291!2900
mail@profil!furnitura.ru
www.profil!furnitura.ru

Тантроникс ТД
Марка профиля – Тантроникс

(495) 641!2381, 642!6406
moscow@tantronix.ru
www.tantronix.ru

Унипром
Марка профиля – CITYLUX

(863) 220!9911, 220!9979
cityluxru@mail.ru

ФИЛПРО
Марка профиля – U2000

(351) 232!6601, 232!6610
filpro@bk.ru

Шуко Интернационал 
Марка профиля – Schuco

(495) 937!5237, 937!6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

Эвиденс
Марка профиля – LG

(495) 642!7384
secretar@evidencerus.ru
www.evidencerus.ru

ЭксПроф
Марка профиля – EXPROF

(3452) 771!611, 771!613
(495) 646!9114
exprof@exprof.ru
www.exprof.ru

ЭНВИН РУС
Марки профиля – ENWIN, PIMAPEN

(495) 956!5003, 956!8011
pimapenrus@yahoo.com
www.pimapen.com.ru
(86349) 240!11, 240!23
info@enwin.ru
www.enwin.ru

Электрохимический завод
Марка профиля – ЕСР PLASTICS

(39169) 931!52
market@ecp.ru
www.ecp.ru

VENTA
Марка профиля – VentanaTM

+380 (56) 373!9054
profile@venta!ua.com
www.venta!ua.com

Winbau, группа компаний 
Марка профиля – Winbau 

+380 (57) 751!8697
+380 (44) 496!2894
+380 (56) 372!7877
+380 (62) 348!9967
info@winbau.com.ua
www.winbau.ua

МИРОПЛАСТ
Марка профиля – WDS

+380 (562) 338!000, 338!038
info@miroplast.com
www.wds.net.ua

БелБауПласт
Марка профиля – БРЮГМАНН АД

+375 (162) 973!057, 973!060
belbauplast@mail.ru
+375 (17) 508!0256
brugmann!minsk@mail.ru
www.bruegmann.by

ALFAPEN
Марки профиля – WINGLASS,
SMARTWIN

+90 (352) 697!4118, 697!4122
alfapen@alfapen.com.tr
www.alfapen.com.tr

FIRAT PLASTIK
Марка профиля – FIRAT

+90 (212) 859!0404, 859!0400
export@firat.com
www.firat.com

Шанхайская компания
«CONCH» Профиль 
Марка профиля – CONCH

086!021!68866911 (доб. 115)
conchru@hotmail.com
www.pvc.conch.cn

ПРОФИЛИ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ

Альтапласт
Производство подставочных и
дополнительных профилей марки
Альтапласт к основным ПВХ!
системам

(495) 961!6270, (905) 643!6767
altaplast@list.ru
www.altaplast.su

ПРОФИЛЬ АЛЮМИНИЕВЫЙ

Reynaers Aluminium Rus
Марка профиля – Reynaers

(495) 542!4015, 542!4016
info@reynaers.com
www.reynaers.com

SAPA RC System
Марка профиля – RC System

(495) 743!4340
kirill.polonsky@sapagroup.com
www.sapagroup.com

Алюминиевая 
компания АВАНГАРД
Витражная система АВАНГАРД 
для остекления в жилищном
строительстве

(812) 622!1952
gost@ac!avangard.ru
www.ac!avangard.ru

АГАТ
Марка профиля – Provedal

(495) 645!1041
agat!okno@mail.ru
www.agat!okno.ru

Агрисовгаз
Марка профиля – AGS

(48431) 536!37, 536!35
systemprf@agrisovgaz.ru
www.agrisovgaz.ru

АдеГрупп
Марка профиля – ADELUM

(343) 261!4000, 262!5708
office@adegroup.ru
www.adeplast.ru

АКФА, ООО
Марка профиля – akfa

(861) 238!4140, (861) 238!4144
akfakuban@mail.ru
www.akfaplast.com

АЛМО
Алюминиевые профильные системы
АЛМО

(48431) 241!81, 241!83
(495) 737!9181
almo2@mail.ru
oooalmo@mail.ru
http://almo!ags.ru

Алстоксервис
Марка профиля – NEWTEC

(496) 567!6471, (496) 259!6865
www.new!tec.ru

Альфа�Профиль
Марка профиля – Provedal

(495) 679!3481
mst!alfa@mail.ru
www.alfaprofil.ru

Алюпроф РУС
Марка профиля – Aluprof

(909) 660!9990
www.aluprof.spb.ru

Астэк�МТ
Марка профиля – KRAUSS системы
Provedal

(495) 921!3680
info@astek!mt.ru
www.astek!mt.ru

Астэк�Урал
Марка профиля – KRAUSS системы
Provedal

(343) 264!0977, 264!0995
info@astek!ural.ru
www.astek!ural.ru

БЕСТВИНД
Марка профиля – Provedal

(495) 787!0787, 689!5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

БК�АЛПРОФ
Марка профиля – Provedal, профили
по чертежам заказчика, профили для
подконструкций навесных фасадов

(86383) 260!04, 271!36
bk!alprof@bk.ru
www.bkalprof.ru

ВКС
Марка профиля –Виднал!Прогресс

(495) 500!3440, 745!8684
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.vks.ru

Внешмет
Марка профиля – Etem

(495) 617!3620, 616!3145
etem@vmt.ru
www.vmt.ru

ВСМПО (Алюминиевый
профиль, ООО)
Марка профиля – АП ВСМПО

(34345) 543!14, 566!88
loginov_sg@vsmpo.ru
www.vsmpo.ru

Гидро Билдинг Системс
Марка профиля – WICONA

(495) 708!4596, 708!4597
oleg.kudrin@hydro.com
www.wicona.com

Главстрой�инжиниринг
Марки профиля –
Виднал!Прогресс, VERITUM

(495) 745!5990, 745!7218
www.alumax.ru

Завод «АлСиб»
Марка профиля – «АлСиб»

(383) 341!9086, 341!4538
info@alsib.ru
www.alsib.ru

Иплана
Марки профиля – AGS, Provedal

(495) 221!6860
omp@iplana.ru
www.iplana.ru

Интерьер мастер
Системные профили «Интал!33»,
«Бестек», «Спринт» для изготовления
внутренних перегородок, «Комфорт»
для изготовления сантехкабин, фа!
садный профиль VPF!50 Воронеж!
ского алюминиевого завода

(495) 225!4172
info@i!master.ru
www.i!master.ru

Конструкция, ЗАО
Марки профиля – Alumil (Греция),
АЛЮМАКС (Россия)

(495) 500!3400, 921!1917
info@constr.ru
info@alumil.ru
www.constr.ru
www.alumil.ru

Профил. Кор
Марка профиля – Profilco

(495) 737!4756, 720!2912
info@profilco.ru
www.profilco.gr

Профиль�Склад
Марки профиля – система Provedal

(495) 380!0670
profil!sklad@mail.ru
www.profilsklad.ru

Раико Ист
Марка профиля – RAICO

(495) 995!1159
info@raico.ru
www.raico.info

РЕАЛИТ
Марка профиля – Реалит

(495) 797!9720, 797!4704
info@realit.ru
www.realit.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Марки профиля – система Provedal
(KRAUSS)

(495) 510!4926, 510!4927
sales@svyatok!profi.ru
www.svyatok!profi.ru

СибПрофиль, НПО
Алюминиевый профиль различного
назначения

(383) 344!5533, 347!4450
info@sibprofile.ru
www.sibprofile.ru

СНАБСЕРВИС
Любые профили строительного и
машиностроительного назначения
по чертежам заказчика

(495) 644!2742
Snabservis2008@yandex.ru
www.sn!servis.ru

Софос
Системный профиль для внутренних
перегородок SOFOS

(495) 941!9951
www.sofos.ru

Створ 
Марка профиля – ТАТПРОФ

(8793) 976!050, (863) 273!2330
(8442) 412!123, (86162) 596!60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

СТРОЙ АРТ
Марка профиля – ROST Systems

(347) 291!2900
mail@profil!furnitura.ru
www.profil!furnitura.ru

С п о н с о р  р у б р и к и
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО Профиль стальной Стекло Стеклопакеты

Татпроф
Марка профиля – ТАТПРОФ

(8552) 778!204, 778!205
reklama@tatprof.ru
www.tatprof.ru

ТБМ
Марка профиля – HEROAL

(495) 380!1828, 380!1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

Урало�Сибирская
Профильная Компания
Марка профиля – INICIAL

(343) 345!2221
info@rostal.com
www.inicial.ru

ФАСАД КОМПЛЕКТ
Марка профиля – NASA

(495) 544!5503, 996!1017
fasadkomplekt@yandex.ru 
www.fasadkomplekt.ru

Хабаровский ЗСАК
Марки профиля – Амур!50, 
Амур!46, Амур!60

(4212) 511!707, 511!417
moskzak@email.kbt.ru

Хук Экспорт ГмбХ (Германия),
представительство в Москве
Марка профиля – Hueck/Hartmann

(495) 665!4834, 665!4835
info@hueck!export.ru

Шуко Интернационал 
Марка профиля – Schuco

(495) 937!5237, 937!6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

Энерготехмаш, ОАО
Марка профиля – любые профили
строительного и машиностроитель!
ного назначения по чертежам заказ!
чика с габаритными размерами до
380х110 мм

(8482) 954!188, 951!096
(84862) 613!25
mitskun@etmvolga.ru
www.etm.volga.ru

ПРОФИЛЬ СТАЛЬНОЙ

ESCO RUS
Стальная профильная система
FERRO!WIC для изготовления окон,
дверей, фасадов. Оцинкованная и
нержавеющая сталь. Огнестойкие
конструкции.

(495) 937!9535, 937!9536
info@esco!online.ru
www.esco!online.ru

ПРОФИЛЬ 
ДЕРЕВОАЛЮМИНИЕВЫЙ

Меезенбург
Марка профиля – optimAL

(499) 171!1412, 171!6504
moscow@meesenburg.ru
www.meesenburg.ru

ТБМ
Марка профиля – GUTMANN
(Германия), Алюстарт (Россия)

(495) 380!1828, 380!1842
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ПРОФИЛЬ ДЛЯ ОСТЕКЛЕНИЯ
БАЛКОНОВ И ЛОДЖИЙ

Алютех
Алюминиевые экструдированные
профили для рам балконного остек!
ления торговой марки ALT100

(495) 221!6200, 234!6628
marketing@alutechmsk.ru
www.alutech.ru

АСТРОН
Марка профиля – ALT100 (Alutech) 

(3822) 404!276, 404!949
(383) 354!0509
astronpkf@mail.ru
www.astron!okna.ru

ВКС
Марка профиля – Provedal

(495) 500!3440, 745!8684
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.vks.ru

Завод «АлСиб»
Марка профиля – «АлСиб»

(383) 341!9086, 341!4538
info@alsib.ru
www.alsib.ru

Интерьер мастер
Алюминиевый профиль эконом!
класса «Синица»

(495) 225!4172
info@i!master.ru
www.i!master.ru

Меезенбург
Марка профиля – optimAL лоджии

(499) 171!1412, 171!6504
moscow@meesenburg.ru
www.meesenburg.ru

МОНОЛИТ
Профиль WINTECH, раздвижная
система SUNTECH для остекления
балконов и лоджий 

(8452) 570!053
monolit!sar@rambler.ru

ПРОПЛЕКС, ГК
Система ПВХ!профилей –
PROPLEX!Балкон

(495) 933!1929, 933!1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru

САМ
Система!купе остекления лоджий и
балконов «САМ!ЛЮКС» – простая,
надежная, универсальная, долговеч!
ная система, состоящая из оцинко!
ванных профилей с полимерным по!
крытием

(8312) 225!742, 412!616, 223!315
info@camnn.ru
www.camnn.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Марки профиля – система Provedal
(KRAUSS)

(495) 510!4926, 510!4927
sales@svyatok!profi.ru
www.svyatok!profi.ru

СибПрофиль, НПО
Алюминиевый профиль различного
назначения

(383) 344!5533, 347!4450
info@sibprofile.ru
sale@sibprofile.ru
www.sibprofile.ru

СНАБСЕРВИС
Марки профиля – система Provedal,
СИАЛ, МАК

(495) 644!2742
Snabservis2008@yandex.ru
www.sn!servis.ru

СТЕКЛО

AGC Flat Glass Russia
Архитектурное стекло, стекла для ин!
дустриального применения и внут!
реннего декора

(495) 411!6565, 411!6564
www.yourglass.ru
www.agc!flatglass.com

DEMAXO
Поставки полированного стекла и
зеркального полотна, продажа хи!
мических составов для обработки
стекла

(495) 925!6600, 925!6604
demaxo@demaxo.ru
www.demaxo.ru

Modern Glass
Закалка стекла, производство много!
слойного стекла, переработка пожа!
ростойкого стекла, эмалирование
стекла, нанесение шелкографии,
производство стеклопакетов (в том
числе структурных)

(351) 259!3995, 259!3997
www.modernglass.ru

БЕСТВИНД
Продажа стекла

(495) 787!0787, 689!5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

Бутил и Ко
Стеклопрофилит (П!стекло)

(495) 223!2606, (499) 720!4152
main@butyl.ru
www.u!glass.ru

Еврогласс
Поставки триплекса, пожаробезо!
пасного и просветленного стекла

(495) 229!8176, 564!8277
euroglas@mail.ru

Инпрус
Архитектурное стекло

(499) 530!2976, 530!2986
(495) 411!7827
www.inprus.ru

Кварц
Стекло, зеркала, все виды обработки

(8342) 246!251, 246!776
kvarc!steklo@yandex.ru

Компания ССК
Закаленное, ламинированное, стек!
ло, триплекс

(495) 995!0971, 995!0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

Мосавтостекло
Производство плоского и гнутого за!
каленного стекла, многослойного
стекла, изделий со специальными
свойствами (электрохромное стекло,
электрообогревное стекло); стеклопа!
кеты плоские и моллированные,
структурные, электрообогревные; ху!
дожественное стекло и витражи

(495) 235!9312, 235!6924
masteklo@mosavtosteklo.ru
www.mosavtosteklo.ru

Пилкингтон Гласс
Оптовые поставки строительного
стекла Pilkington

(495) 980!5027, 980!5028
info@pilkington.ru
www.pilkington.ru

Пласт, ООО
Производство стекла тонированного
бронированного, стеклопакетов с
пленкой, услуги по программе «Бе!
зопасное остекление»

(495) 648!4706
plastguard@inbox.ru
www.plastguard.ru

РегионСтекло
Стекло, стеклопакеты, все виды
обработки

(4822) 743!774, 444!463
regionsteklo@mail.ru

Салаватстекло
Листовое стекло, стеклопакеты, зака!
ленное, многослойное, пулестойкое
стекло, бутылки, силикат натрия рас!
творимый, жидкое стекло, теплозву!
коизоляционные материалы.

(3476) 320!677, 330!658, 320!644
uin800@salstek.ru
www.salstek.ru

Саратовский институт стекла
Производство теплозащитного окра!
шенного в массе стекла, рефлектного
низкоэмиссионного стекла с напыле!
нием, стеклопакетов

(8452) 632!825, 631!222
glass@narat.ru
www.narat.ru

Символ
Стекло оконное, бронированное,
стеклопакеты

(49241) 555!62, 553!64
kurlovo@simvol.gus.elcom.ru
www.firmasimvol.ru

Соларекс�стайл
Cтекло, ламинированный триплекс,
стекло с пленкой

(495) 777!5755, 996!6377
info@solarex!style.ru
www.solarex!style.ru

Стеклотон
Тонированное стекло, 
стеклопакеты

(495) 681!7570, 681!7141
stekloton@stekloton!center.ru
www.stekloton!center.ru

СТК
Продажа стекла FLOAT, концерна PPG

(926) 262!6266
alexhar@mail.ru
www.PPG.com

Шотт Гласс Экспорт ГмбХ
Стекольная продукция концерна Schott

(495) 933!5153, 933!5157
www.schott.com

СТЕКЛОПАКЕТЫ

Modern Glass
Производство стеклопакетов (в том
числе структурных)

(351) 259!3995, 259!3997
sales@modernglass.ru
www.modernglass.ru

Айдо�С
Стеклопакеты, молированное стекло

(495) 785!3134, 353!6160
aidos@aido!s.ru
www.aido!s.ru

AKMA
Стекло, закалка, обработка,
гравировка, стеклопакеты

(812) 710!2591, 274!6063
steklo@akma.spb.ru
www.akma.spb.ru

АЛЮМЭКС�СТЕКЛО
Производство стелопакетов

(495) 461!1748, 461!2705
info@alumex!steklo.ru
www.alumex!steklo.ru

Интергласс�НН
Стеклопакеты изготавливаются на
немецкой линии фирмы «Lenhardt».
Производство сложных стеклопакетов
различных форм

(83159) 300!71, 300!72
ig@interglass!nn.ru
www.interglass!nn.ru

Изолюкс
Производство стеклопакетов

499) 133!3020, (499) 133!1105 
post@izolux.ru
www.izolux.ru

ТурцияРоссия Германия Италия
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВОПВБ!пленки Фурнитура и комплектующие 

Интерьер Холдинг
Однокамерные и двухкамерные
стеклопакеты

(495) 921!3455, 782!4845
zakaz@okna!tut.ru
www.bestwin.ru

Кварц
Производство однокамерных и
двухкамерных стеклопакетов,
триплекс, энергосберегающее стекло,
закаленное стекло.

(8342) 246!251, 246!776
kvarc!steklo@yandex.ru

Компания ССК
Cтеклопакеты

(495) 995!0971, 995!0972
factory@plafen.com
www.plafen.com

Криотерм Ситалл
Изготовление стеклопакетов,
тонирование стекол любых размеров
и форм. Изготовление рамных
конструкций

(495) 497!4950
www.kriotermsitall.ru

Кристалл Гласc
Производство стеклопакетов любой
конфигурации для всех видов
остекления.  Фирменные стеклопаке!
ты «Кристалл».

(495)992!7484, (8793)345!705
(86162) 548!31, (8632)954!905
info!pt@crystal!glass.ru
www.crystal!glass.ru

Метробор
Производство стеклопакетов общего
назначения, гнутых, для структурного
остекления, триплекс, моллирован!
ное, противопожарное, светоизлучаю!
щее стекло, механическая обработка
стекла

(812) 316!5894, 316!7919
main@metrobor.ru
www.metrobor.ru

МОДУЛЬ НПП
Производство пулестойких стекол,
триплекса, стеклопакетов

(495) 225!3190, 521!0943
npp!modul@mail.ru
www.npp!modul.ru

Мосавтостекло
Стеклопакеты любые, в том числе
HEATSHIELD™ с электронагревом

(495) 235!9312, 235!6924
masteklo@mosavtosteklo.ru
www.mosavtosteklo.ru

Окна Магнит
Производство стеклопакетов одно! и
двухкамерных. Стекло марки М1

(495) 790!7679
zakaz@okna!magnit.ru
www.okna!magnit.ru

ПЛАСТ
Производство стеклопакетов нестан!
дартных размеров. Стеклопакеты с то!
нированной и бронированной пленкой
по классам защиты К4, А1!А3

(495) 648!4706, 360!7659
plastguard@inbox.ru
www.plastguard.ru

ПрофСтекло
Производство стеклопакетов. Трип!
лекс, энергосберегающее стекло, с за!
каленным стеклом

(495) 786!3686, 786!3687
profsteklo@mail.ru
www.profsteklo.ru

РегионСтекло
Производство любых видов стеклопа!
кетов. Стекло, зеркала, все виды об!
работки

(4822) 445!245, 743!774
regionsteklo@mail.ru
www.regionsteklo.ru

Российская Стекольная
Компания 
Стеклопакеты любой сложности и кон!
фигурации, закалка, резка, обработка

(496) 481!0962, 481!0963

Салаватстекло
Производство стеклопакетов строи!
тельного назначения, для наземного
транспорта из сталинита, триплекса,
низкоэмиссионного стекла, с пленкой

(3476) 330!658, 320!644
tokarev@salstek.ru
www.salstek.ru

Солар Гард
Пожаростойкие стеклопакеты

(499) 245!5578, 245!7713
development@solargard.ru
www.solargard.ru

Соларекс�стайл
Стеклопакеты одно! и двухкамерные,
для структурного остекления, энерго!
сберегающие, взрывоустойчивые, пу!
лестойкие, ударопрочные и др.

(495) 777!5755, 996!6377
info@solarex!style.ru
www.solarex!style.ru

СтиС
Стеклопакеты

(495) 727!4189, 727!4190
info@stis.ru
www.stis.ru

Стеклозащита
Производство стеклопакетов и много!
слойных стекол различного назначе!
ния, в том числе для безопасного ос!
текления, соответствующих разным
классам защиты, пулестойких, взрыво!
стойких, с технологией защиты от про!
слушивания и видеонаблюдения

(495) 518!7679, (916) 123!3570
oleg!dobro@yandex.ru
www.glassguard.ru

Стекло и Стеклоизделия
Производство стеклопакетов.
Триплекс, армированное стекло

(495) 941!4041, 941!4042
info@npc!steklo.ru
www.npc!steklo.ru

Симплекс
Производство стеклопакетов.
Стеклопакет ThermoSilence 

(495) 771!7770, 775!3665
mordvinova@simplexgroup.ru
www.simplexgroup.ru

СТЕКЛОКОМ
Производство стеклопакетов на обо!
рудовании австрийской фирмы
«Lisec». Однокамерные и двухкамер!
ные стеклопакеты. Триплекс

(3422) 196!752, 196!736, 196!756
steklokom@saturn!r.ru
www.steklokom.ru

СИТИ ГЛАСС
Производство стеклопакетов
различных видов

(812) 347!7807, 347!7809
abol@cityglass.ru
www.cityglass.ru

СтеклоКомплект
Производство стеклопакетов

(495) 408!1372, 408!0751
zakaz@eremino.ru

Стеклоконструкция
Производство стеклопакетов с любым
стеклом, триплекса, стекла с тониро!
ванной и упрочняющей пленкой

(495) 548!8966, 548!9700
cteklo@t50.ru
www.cteklo.ru

УРАЛЬСКАЯ СТЕКОЛЬНАЯ
МАНУФАКТУРА
Стеклопакеты

(3519) 331!043
info@usmglass.ru
www.usmglass.ru

Фасад�Окна
Производство стеклопакетов из стекла
Pilkington, Салаватстекло

(351) 741!0201, 740!3737
info@fasad!okna.ru
www.fasad!okna.ru

ПВБ�ПЛЕНКИ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ
ТРИПЛЕКСА

Тросифоль
Производство бесцветной и цветной
ПВБ!пленки под марками Trosifol и
Trolen для многослойного безопасного
автомобильного и архитектурного
стекла

(83159) 677!28, 677!87
www.trosifol.ru

ФУРНИТУРА И КОМПЛЕКТУЮЩИЕ

Air�Box
Производство устройств приточной
вентиляции

(495) 514!3109
sales@air!box.ru
www.air!box.ru

CNG (Комплектующие – Новая
Генерация, ООО)
Фурнитура и комплектующие Siegenia
Aubi, замки и ответные части KFV,
Гардиан, а также китайского и турец!
кого производства, нажимные гарни!
туры FAM, HOPPE, FAB&FIX, офисные
ручки, профильные цилиндры, шпин!
галеты СТН (Сатурн), ДоКо (Турция),
петли, доводчики GEZE, Дорма, GU,
вентиляционные системы проветрива!
ния Aereco

(495) 660!7778
c!n!g@c!n!g.ru
www.c!n!g.ru

DORMA GmbH
Комплектующие для структурного ос!
текления DORMA

(495) 981!1433, 981!1434
www.dorma.com

Door komplekt
Продажа фурнитуры для
светопрозрачных конструкций
«ФУRAL», г. Екатеринбург
(представительство), STUBLINA,
Сербия (дилеры).

(495) 508!7690, (499) 502!1745
info@doko.ru
www.doko.ru

Dr. Hahn GmbH & Co. KG
Производство и экспорт дверных
петель для дверей из алюминия,
стали, пластика

(903) 141!7302
sebastian.lehmann@dr!hahn.de
www.dr!hahn.de

ESCO RUS
Фурнитура для алюминиевых конст!
рукций SAVIO, FAPIM, GU, эсклюзив!
ные продажи фурнитуры Рото Т300.
Автоматика. Вентиляция и солнцеза!
щита. Ручки из нержавеющей стали.

(495) 937!9535, 937!9536
info@esco!online.ru
www.esco!online.ru

FAPIM s.p.a., представительство
Фурнитура для дверей и окон из алю!
миниевого профиля, петли для дверей
из пластикового профиля, системы ан!
типаники, системы автоматических
порогов для дверей с беспорожной
конструкцией.

(48439) 647!39
(916) 311!6480
Alexander.zazdravny@fapim.it
www.fapim.it

FIRESI
Фурнитура Winkhaus, Dr. Hahn, HOPPE

(495) 642!2006
info@firesi.ru
www.firesi.ru

GEZE GmbH, пр�во
Дверные доводчики, фрамужные от!
крыватели, автоматические двери

(495) 589!9052, 589!9051
office!russia@geze.com
www.geze.ru

GIESSE International Group
Фурнитура и комплектующие 
GIESSE, Италия

(495) 953!2887
giesse@rinet.ru
www.giesse.ru

HAUTAU GmbH
Оконные приборы для фрамужного от!
крывания. Оконные параллельно!раз!
движные и подъемно!раздвижные сис!
темы. Оконные приборы для средне!
подвесных створок. Автоматизирован!
ные системы вентиляции и дымоудале!
ния. Малая оконная фурнитура (уни!
версальные петли для круглых и прямо!
угольных окон, фальцевые страховоч!
ные ножницы и т. д.)

(495) 589!1511, (495) 589!1512
(916) 900!0075
ludmila@hautau.ru
www.hautau.ru

MACO
Фурнитура МАСО, Австрия

(4842) 715!100, 715!109
maco@maco.ru
www.maco.ru

MeGla
Фурнитура для стекла: ручки, замки,
доводчики, петли, спайдер!системы,
аксессуары

(495) 780!6516, 780!6517
info@megla.ru
www.megla.ru

SAVIO
Фурнитура, петли, антипаниковые
ручки, фрамужные открыватели
SAVIO, Италия

(495) 796!5410
export@savio.it
www.savio.it

SIEGENIA�AUBI KG
Фурнитура SIEGENIA!AUBI. 
Системы проветривания, 
радиоконтроля помещений

(495) 721!1762, 721!1763
info!ru@siegenia!aubi.com
www.siegenia!aubi.ru

SKS�STAKUSIT
Системы безрамного остекления 

(495) 790!7676
stakusit@rambler.ru
www.sks!stakusit.ru

VBH
Продажа всего спектра фурнитуры и
комплектующих для производства и
монтажа окон

(812)  329!1505, 325!3692
www.vbh.ru

WHRUS, Координационный
центр
Фурнитура Winkhaus, Fapim, KFV, Dr.
HAHN; крепеж HEICКO; доводчики
DORMA; аксессуары и комплектующие
для оконного и дверного производст!
ва и монтажа

(495) 921!2270
julia@whrus.ru
www.whrus.ru

Winkhaus, представительство
Фурнитура Winkhaus

(495) 722!0470
kjakimowicz@winkhaus.com.pl
www.winkhaus.ru

А ДВА Технологии, ООО
Продажа фурнитуры и комплектую!
щих для алюминиевых систем

(383) 375!4387
adva10@inbox.ru
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Ааллу, ООО
Продажа фурнитуры и
комплектующих для окон и дверей
(Европаз, Provedal) 

(499) 722!3682
Aally.rus@mail.ru
www.aally.net

АВИКА
Фурнитура Geviss

(4722) 347!751
Kazakoff31@mail.ru

АГАТ
Ручки оконные, сандвич!панели 

(495) 645!1041
agat!okno@mail.ru
www.agat!okno.ru

АКФА, ООО
Фурнитура и комплектующие собст!
венного производства и производства
ведущих европейских компаний

(861) 238!4140, (861) 238!4144
akfakuban@mail.ru
www.akfaplast.com

АЛМО
Фурнитура и комплектующие фирм
Savio, Fapim, Alutec, Montichelli
Термоставка MAZZER (Италия).

(48431) 241!81, 241!83
(495) 737!9181
almo2@mail.ru
oooalmo@mail.ru
http://almo!ags.ru

Альфа�Профиль
Фурнитура CERVELLINI

(495) 679!3481
mst!alfa@mail.ru
www.alfaprofil.ru

Ардис, ООО
Комплектующие для производства и
монтажа окон и дверей из ПВХ!про!
филей. Производство рихтовочных
подкладок, монтажных клиньев,
фальцевых вкладышей.

(495) 785!9130, (846) 992!0518
(347) 264!7234, (843) 570!0101
(8422) 478!478
sale@ardis!s.ru
www.ardis!s.ru

АРтек�Россия
Фурнитура ARtec, MACO.
Комплектующие для 
производства окон и дверей

(495) 775!0036, 775!0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

АСТРОН
Поворотно!откидная фурнитура FUHR
(Германия) и FORNAX (Турция). Фур!
нитура для окон и дверей из ПВХ!
профиля

(3822) 404!276, 404!949
(383) 354!0509
astronpkf@mail.ru
www.astron!okna.ru

Астэк�МТ
Продажа фурнитуры «Siegenia!Aubi»,
серия Basic!Line, а также общей
фурнитуры (ручки, петли, замки 
и т. д.) для окон и дверей

(495) 921!3680
info@astek!mt.ru
www.astek!mt.ru

Афонин С. А., ИП
Производство металлических
соединителей импоста

(351) 278!9083
fortuna2008!74@mail.ru
www.mehsoed.ru

АЭРЭКО
Приточные вентиляционные
устройства 

(495) 921!3612
info@aereco.ru
www.aereco.ru

БАЛТ�ПРОФ Комплект
Фурнитура FAPIM для алюминиевых
окон и дверей, системы антипаники,
системы автоматических порогов.
Комплектующие для оконного и двер!
ного производства.

(812) 333!4731
info@bpk!trade.ru
www.bpk!trade.ru

БЕСТВИНД
Комплектующие PROVEDAL, 
SIEGENIA

(495) 787!0787, 689!5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

ВИНТЕК ПЛАСТИК
Фурнитура ACCADO

(495) 646!3545, 646!3546
info@wintech.ru 
www.wintech.ru

ВКС
Фурнитура для алюминиевых конст!
рукций, композитные панели, поли!
амидные термомосты

(495) 500!3440, 745!8684
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.vks.ru

ВХС, ООО
Фурнитура VHS, Турция

(831) 432!81 06
(495) 988!6418
vhs!mos@mail.ru
http://вхс.рф

Гарант
Фурнитура и комплектующие для
производства и монтажа ПВХ!окон и
дверей

(87240) 405!85, (928) 683!0703
rasul_garant@mail.ru

Гарант�комплект
Фурнитура и комплектующие для из!
готовления и монтажа окон и дверей

(495) 367!1190, 913!8195
info@garantkom.ru

Гарант�Пласт
Комплектующие для производства
светопрозрачных конструкций

(495) 676!0231, 671!7384
info@garantplast.ru
www.garantplast.ru

ГЕРМЕТИКСТРОЙ
Продажа фурнитуры для окон и
дверей

(3452) 500!215 (многоканальный)
germetik@inbox.ru
www.germetikstroy.ru

Гласс фурнитура, ООО
Фурнитура для цельностеклянных
конструкций, дверей. Доводчики. Ав!
томатика. Перила. Звукоизоляцион!
ные перегородки.

(812) 332!5824 
info@glassfurnitura.ru 
www.glassfurnitura.ru 

Гран.Т
Производство и продажа соедините!
лей импоста в полимерно!порошко!
вом покрытии, анкерных пластин для
монтажа окон

(343) 502!3032, 345!6137
Gran.t@mail.ru
www.gran!t.ru

ГУ Фурнитура
Фурнитура G!U, Германия

(495) 786!2690, 786!4815
mail@g!u.ru
www.g!u.ru

ДиЕв
Производство профилей из ПВХ и сте!
клонаполненного полиамида, пластико!
вых комплектующих для алюминиевых
и металлопластиковых конструкций

(8552) 778!515, 778!068
diev@stn.com.ru

ДомоСтрой�ХХI век
Комплектующие для производства де!
ревянных окон, нагель, петли, замки,
ручки, крепеж, уплотнитель, клей и т. д.

(831) 225!4004, 229!9991
domostroi@bk.ru
www.domostroi.nnov.ru

Дорлок
Оконная фурнитура и замки марки
ABUS, оконная автоматика и оконные
приводы марки GEZE

(495) 931!9631
complekt@doorlock.ru
www.doorlock.ru

ДПИ Комплект
Дверная механика, системы крепле!
ния стекла, фурнитура для изделий из
алюминиевого профиля с европазом
(DORMA, SOBINCO, DLCO, CRL, GU)

(495) 662!7995
info@dpi!c.ru
www.dpi!c.ru

ИКГ, ЗАО
Комплектующие и фурнитура AUBI

(495) 781!5196, 781!5197
info@ikg.ru
www.ikg.ru

Инвест�Трейд
Оконная фурнитура «Сатурн»

(351) 239!5163, 741!5650
mail@invest!trade.biz
www.invest!trade.biz

ИТАР
Фурнитура для окон GEVIS, ROTO NT,
FUHR 

(499) 722!7513, (495) 347!9971
info@pnevmarus.ru
www.pnevmarus.ru
www.geviss.net

КА�ФУР
Фурнитура SIEGENIA!AUBI

(495) 223!0390, 221!7970
info@kafur.ru
www.kafur.ru

Крит, ООО
Производство деталей оконной фур!
нитуры: соединителей импоста, ответ!
ных планок, боковых прижимов, окон!
ных ручек и петель, получаемых лить!
ем цинкового сплава под давлением.
Изготовление пластмассовых деталей
на термопластавтоматах.

(495) 676!2159 
crit!frn@mail.ru
www.crit!f.ru

Крокус, ООО
Фурнитура SIEGENIA, SCHURING

(831) 463!8718, 463!8720
profilplast@mail.ru

КРУНОР
Поворотно!откидная фурнитура
ENDOW

(495) 548!1411, 778!5500
krunor@yandex.ru
www.krunor.ru

Комплектсервис
Фурнитура Roto, Aubi, HAUTAU,
HOPPE,  доводчики GEZE,  петли Dr.
Hahn, Simonswerk, замки дверные
Aubi, Roto, KFV

(495) 755!9111, 995!8898 
ks@unisale.ru
www.ks!online.ru

Лига
Фурнитура Schuering, G!LOCK, допол!
нительные коплектующие для произ!
водства окон

(495) 545!0574
info@liga!win.ru
www.liga!win.ru
www.g!lock.ru

Макрос
Фурнитура Sobinco

(812) 328!0669, 449!0428
makros@mail.rcom.ru
www.makrosspb.ru

Мастер Профиль
Замки и дверная фурнитура ASSA

(812) 716!7911
www.mp!loks.ru
www.assaabloy.ee

Меганом, ООО
Комплектующие для производства
окон и дверей. Фальцевые вкладыши,
соединители импоста, уплотнители
оконные, подкладки под стеклопакет. 

(843) 533!3302, 533!3306
meganom@meganom!rt.ru
www.meganom!rt.ru

Меезенбург
Фурнитура (Siegenia!Aubi, Roto, Fuhr)
и комплектующие для окон и дверей,
ручки и замки

(499) 171!1412, 171!6504
moscow@meesenburg.ru
www.meesenburg.ru

Монтичелли Рус
Угловые соединители для
алюминиевых профилей

(495) 970!1229, 937!1613
info@monticelli.ru
www.monticelli.ru

Моспласт
Фурнитура Roto, Winkhaus, оконные и
дверные ручки HOPPE

(495) 740!0007, 497!4700
info@mosplast.ru
www.mosplast.ru

Новый Пласт
SHUERING (Германия)

(495) 741!3839
www.n!plast.ru

Нортекс
Комплектующие для алюминиевых
систем Provedal

(495) 225!4440, 550!6626
info@nortex.com.ru
www.nortex.com.ru

Оконный Элемент
Комплектующие для окон ПВХ: соеди!
нители импоста, анкерные пластины,
рамные дюбели, шурупы по бетону,
фальцевые вкладыши, уголки и пр.

(495) 644!3125
element!okna@mail.ru
www.element!okna.ru

ПЕНМАК РУС
Фурнитура и комплектующие GEVISS,
AKPEN PLASTIK (Турция)

(863) 203!7709, (928) 152!6555
penmakrostov@mail.ru
www.penmakrostov.ru

Полевской
металлофурнитурный завод
Комплектующие для окон ПВХ: соеди!
нители импоста, анкерные пластины,
профилезависимые детали 

(34350) 212!64, 219!03
pmfz@yandex.ru
www.pmfz.ru

ПОЛИВИС
Производство ручек из ПВХ и нержа!
веющей стали для входных дверей из
пластика, алюминия и стекла

(383) 334!6337, 334!6338
polivis@ya.ru
www.poliviss.com

Прагма, Торговая компания
Приточные вентиляционные клапаны
Sinax

(343) 216!4252, 216!0184
tk!pragma@mail.ru
www.tk!pragma.ru
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Престиж�Комплект
Комплектующие для светопрозрачных
конструкций

(495) 501!3231, (926) 257!0307
o77!34t@yandex.ru
www.prestigkomplekt.ru

Промлитдеталь
Комплектующие для ПВХ!окон:
соединители импоста, анкерные
пластины, зацепы

(4872) 477!775
ols1985@mail.ru
www.promld.ru

ПРОПЛЕКС, ГК
Фурнитура «Kale Cапфир»

(495) 933!1925, 933!1910
connect@proplex.ru
www.proplex.ru

ПРОФИЛЬ
Реализация фурнитуры Siegenia и
WinkHaus, а также других комплекту!
ющих

(347) 291!2420, 291!2421
okna!profil@mail.ru
www.oknaprofi.com

Профиль�Сервис
Комплектующие для окон ПВХ,
фурнитура FUHR

(495) 797!8748
ps@profileservice.ru
www.profileservice.ru

Профиль�Сервис
Фурнитура Siegenia!Aubi, комплекту!
ющие для производства и монтажа
окон из ПВХ и дерева

(8112) 672!747
Profile.service@mail.ru
www.pskovfur.ru

Профиль�Склад
Фурнитура для окон FUHR, дверная
фурнитура, комплектующие для окон
ПВХ

(495) 380!0670
profil!sklad@mail.ru
www.profilsklad.ru

РеволсСтрой
Производство комплектующих для
ПВХ! и алюминиевых окон и дверей

(495) 730!7550
revsst@yandex.ru

Росфурнитура
Вся необходимая фурнитура для
изготовления окон и дверей

(343) 383!6230, 217!8283 
rf@r66.ru
www.rosfurnitura.ru

Ротекс�РУС
Производство и продажа
комплектующих для окон

(495) 580!9201, 580!9202
www.rotex!rus.ru

Рото Франк
Фурнитура Roto

(495) 287!3520, 287!3521
www.roto.ru

Сатурн
Строительная фурнитура (дверные
ручки, петли, оконные комплекты для
наружного и внутреннего  открыва!
ния, фурнитура для раздвижных бал!
конных рам) торговой марки «СТН»
производства ООО «Сатурн» (г. Набе!
режные Челны) 

(8552) 778!044, 466!625
sales@stn.com.ru
www.stn.com.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Продажа фурнитуры ROTO, HOPPE,
GEZE, KFV и комплектующих для окон
и дверей

(495) 510!4926, 510!4927
sales@svyatok!profi.ru
www.svyatok!profi.ru

Север ПО, ФГУП   
Фурнитура поворотно!откидная, по!
воротная и наклонно!поворотная от!
кидная

(383) 272!7956, 272!7954
sevmark@rambler.ru
www.posever.ru

Семол
Поворотно!откидная фурнитура

(495) 995!5005
semol@semol.ru
www.semol.ru

Системы Алютех
Производство и поставки профилей и
комплектующих для роллет всех типов

(495) 221!6200, 234!6628
marketing@alutechmsk.ru

СНАБСЕРВИС
Фурнитура торговых марок СТН,
FAPIM s.p.a., STUBLINA

(495) 644!2742
Snabservis2008@yandex.ru
www.sn!servis.ru

Створ 
Комплектующие Geze, KFV, Hoppe,
Dr.Hanh, Сатурн, Titan, VBH. Фурниту!
ра Siegenia!AUBI, Stublina, Savio

(8793) 976!050, (863) 273!2330
(8442) 412!123, (86162) 596!60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

СТРОЙ АРТ
Фурнитура Winkhaus для ПВХ и
дерева, фурнитура для алюминиевых
конструкций

(347) 291!2900
mail@profil!furnitura.ru
www.profil!furnitura.ru

СтройСистема, 
Группа компаний
Крепеж, анкерные пластины, соеди!
нение для импоста, подкладки под
стеклопакеты, выравниватель фальца,
ручки оконные, ручки балконные

(495) 777!6111, 777!5858
info@stroyst.ru
www.stroyst.ru

ТБМ
Комплектующие для производства
окон и дверей

(495) 380!1828, 380!1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ТЕХСТРОЙ
Производство и продажа пластиковых
комплектующих, фальцевых вклады!
шей, механических соединителей для
импоста, комплектующих для москит!
ных сеток STAKUSIT, NOVELLINI

(4812) 628!053, 628!054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

ТИСА�Л
Производство комплектующих для
окон ПВХ, заглушек на торцы подокон!
ников: универсальных и к системе
«Альта!Профиль», комплектующих к
москитным сеткам

(8552) 443!758, 443!747
tisa!l@mail.ru
www.tisa!l.ru

ТРЕЙД ЛОК
Продажа замочно!скобяных изделий,
оконной и дверной фурнитуры KALE
KILIT, M.B.C., DOGANLAR, ARMADIL!
LO, MOTTURA, CISA, AGB и др.

(495) 787!5414, 787!5415
info@tlock.ru
www.tlock.ru

Фабрика пластмасс
Производство и продажа комплектую!
щих для производства окон: пластины
рихтовочные, фальцевые вкладыши,
ручки балконные

(383) 308!2445
fp!nsk@mail.ru

Форма
Комплектующие для производства
окон: пластины рихтовочные, фальце!
вые вкладыши, ручки балконные

(383) 350!3251
gubanov!ee@yandex.ru
www.forma!nsk.ru

Фурниторг
Фурнитура SAVIO (Италия), замки
OMEC (Италия), доводчики DORMA

(498) 720!3416, 720!3418
info@furnitorg.com
www.furnitorg.com

Центр строительной 
комплектации
Комплектующие для производства и
монтажа окон из ПВХ, алюминия, де!
рева. Уплотнители, соединители им!
поста, петли, пены и т.д.

(383) 272!7886, 210!5747
Niit1@mail.ru
www.csk!sib.ru

Шуко Интернационал 
Фурнитура для ПВХ окон Schuco
VarioTec

(495) 937!5237, 937!6519
office@schueco.ru
www.schueco.ru

Шюринг ОТ, ООО
SHUERING (Германия)

(495) 510!1511, (909) 968!3620
info@schuering!ot.ru
www.schuering!ot.ru

Schuering 
SHUERING (Германия)

+49 (2241) 994!140, 994!287
schuering@schuering.de
www.schuering.de

FAPIM s.p.a.
Фурнитура для алюминиевых окон и
дверей

+39 (0583) 26!01, 25!291
info@fapim.it
www.fapim.it

Renson Ventilation and Sun
Protection NV, Бельгия
Системы вентиляции и солнцезащиты
для конструкций из алюминия

+32 (56) 627!149
petra.deschacht@renson.be
www.renson.eu

PENCERE 2000 PVC 
Собственное производство
фурнитуры и комплектующих для
ПВХ!окон и дверей

+90 (212) 315!4160, 315!4161
pencere_2000@mail.ru
www.ozpen2000.com

Palram Industries LTD.
Жесткий плоский, жесткий
вспененный ПВХ!лист для
производства сандвич!панелей 

+972 (4) 845!9988, 844!4012
natalia.vorontsova@palram.com
www.palram.ru
www.palram.com

УПЛОТНИТЕЛИ

А ДВА Технологии, ООО
Продажа уплотнителей для алюминие!
вых систем

(383) 375!4387
adva10@inbox.ru

АКОР
Уплотнители для любых ПВХ!профи!
лей, Турция, Польша

(8212) 557!025, 267!725, 516!879
acor@inbox.ru

АЛМО
Уплотнители EPDM производства
ООО «Обнинскгазполимер»

(48431) 241!81, 241!83
(495) 737!9181
almo2@mail.ru
oooalmo@mail.ru
http://almo!ags.ru

АРТИ, ОАО
Уплотнители EPDM марки ENSATEC

(495) 797!8567, 797!8568
market@arti.com.ru
www.arti.com.ru

БиК�проф, ООО
Производство уплотнителей для алюми!
ниевых, металлопластиковых  и деревян!
ных конструкций. Отделочные профили.

(863) 219!2390, 300!4246
bik@bikprof.ru
www.bikprof.ru

Витраж
ThermoContour – революционное за!
вальцованное уплотнение, комплекту!
ется полиуретановым наполнителем
Q!LON с пропиткой, состоящим из вы!
сокоэластичной полиуретановой пены.

(495) 994!2450
vitraz@vitraz.ru
www.vprofile.ru
www.vitrage!plast.ru

ВКС
Резиновые уплотнители EPDM, 
фетровые уплотнители Schlegel

(495) 500!3440, 745!8684
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.vks.ru

Девентер�Рус, ООО
Уплотнители для окон и дверей, вспе!
нивающиеся противопожарные мате!
риалы

(495) 933!8226
deventer@ok.ru
www.deventer!profile.ru

Максипласт 
ТРЕ (SEBS) уплотнители для окон и
дверей. Возможно изготовление под
заказ любых ТРЕ!уплотнителей

(495) 598!2233, 598!2096
maksiplast@yandex.ru
www.maksiplast.ru

Мебакс ТК, ООО
Фетровые уплотнители. Щеточные
уплотнители из нейлона. Уплотнители
для окон и дверей (ПВХ, ТЭП, EPDM).

(499) 728!6493
sale@mebax.ru
www.mebax.ru

Мелам Декор 
Уплотнители для окон и дверей

(383) 360!0160 

Обнинскгазполимер
Профильные изделия из EPDM

(48439) 706!03, 438!99, 769!01
info@ogp!obninsk.ru
www.ogp!obninsk.ru

Обнинскполипласт
Уплотнители для светопрозрачных
конструкций из термопластичных
эластомеров TPE (SEBS), TPV и
пластифицированного ПВХ. Шнур для
противомоскитных сеток. 
Проектирование и изготовление
уплотнителей практически любой
формы сечения и цвета по заказу.

(48439) 495!72, 438!99, 762!34
opp@opp!obninsk.ru
www.opp!obninsk.ru

Престиж�Комплект
Уплотнители для профильных систем

(495) 501!3231, (926) 257!0307
o77!34t@yandex.ru
www.prestigkomplekt.ru

ФинляндияТурцияРоссия Германия Италия Бельгия Украина Израиль
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО Материалы для монтажа

Профиль�Сервис
Уплотнители для окон ПВХ

(495) 797!8748
ps@profileservice.ru
www.profileservice.ru

Профиль�Склад
Уплотнители для окон и дверей ПВХ

(495) 380!0670
profil!sklad@mail.ru
www.profilsklad.ru

Росфурнитура
Уплотнители для всех алюминиевых и
пластиковых систем. Изготовление
любых уплотнителей по заказу

(343) 383!6230, 217!8283 
rf@r66.ru
www.rosfurnitura.ru

РусРегион
Уплотнители марки Semperit

(495) 994!3905
www.r!rg.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Уплотнители для ПВХ! и
алюминиевых окон и дверей

(495) 510!4926, 510!4927
sales@svyatok!profi.ru
www.svyatok!profi.ru

Сечиль Каучук
Уплотнители EPDM

(499) 269!7715, 269!7813
secilrus@secil.ru
www.secil.ru

СНАБСЕРВИС
Производство уплотнителей из термо!
пластичных эластополимеров (ТЭП)
для всех алюминиевых и ПВХ! систем.
Изготовление любых уплотнителей по
заказу. Фетровый уплотнитель.

(495) 644!2742
Snabservis2008@yandex.ru
www.sn!servis.ru

Створ 
Уплотнители для стеклопакетов и
притворные profine, Secil, Millenium

(8793) 976!050, (863) 273!2330
(8442) 412!123, (86162) 596!60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

СтройСистема, 
Группа компаний
Профессиональный уплотнитель
Stomil Sanok S. A. (Польша), ASS Profil
Lastik (Турция)

(495) 777!6111, 777!5858
info@stroyst.ru
www.stroyst.ru

Регион�Альфа 
Уплотнители из резины (EPDM) и тер!
моэластопласта (TPE) ведущих евро!
пейских производителей со склада в
Уфе, Екатеринбурге, Новосибирске

(3472) 779!190, 779!198
profili@region!alpha.ru
www.region!alpha.ru

ТЕХСТРОЙ
Профессиональные EPDM!
уплотнители

(4812) 628!053, 628!054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

Треллеборг Индустри 
Высококачественные уплотнительные
профили EPDM, TPE, PVC, Silicone для
различных областей применения, лю!
бых профильных систем производст!
ва Германии, Швеции. Технологичес!
кие разработки уплотнительных ре!
шений. Свои резиновые смеси.

(495) 232!5579, 232!2264
moscow@trelleborg.com
www.trelleborg.ru

ТимберАЛ
Торговая компания 
Уплотнители SCHLEGEL, противопо!
жарные уплотнители, щеточные уп!
лотнители

(495) 787!9802
pismo@timberal.ru
www.timberal.ru

ЗАО «Уралэластотехника»
Производство уплотнителей по  ГОСТ
30778!2001 из резины (EPDM) и термо!
пластичных эластомеров( ТЭП). Шнур
для противомоскитных сеток. Изготовле!
ние любых уплотнителей по заказу.

(343) 256!2929, 372!7583
(343) 256!2966, 256!2944
market@elastika.ru
www.elastika.ru

Эластосервис
Уплотнители EPDM для алюминиевых и
пластиковых конструкций.

(343)290!7341, 263!0304, 217!5018
Garant2009@mail.ru

POLI
Уплотнители для ПВХ,  алюминиевых,
фасадных, раздвижных и деревянных
конструкций

+380 (56) 790!4425, 790!4426
+380 (56) 790!9491, 790!9492 
mail@poli!upl.com
www.poli!upl.com

OT�KUMI OY
Уплотнители ЕПДМ, ТПЕ, силикон

+358 (8) 655!8823
+358 (8) 817!4123
natalia.lehtinen@ot!kumi.com
www.ot!kumi.com

Imawell GmbH
Уплотнители для окон и дверей

+49 (211) 73!77!88!25
www.imawell.de

Conta A.S.
ТЭП! и ТПВ!уплотнители

+90 (262) 642!9988, 642!9989
conta@conta.com.tr
www.conta.com.tr

FIRAT PLASTIK
Резиновые уплотнители

+90 (212) 859!0404, 859!0400
export@firat.com
www.firat.com

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ МОНТАЖА

CNG (Комплектующие – Новая
Генерация, ООО)
Пена, очистители, клей, герметики

(495) 660!7778
c!n!g@c!n!g.ru
www.c!n!g.ru

Den Braven Russia
Герметики, пены, клеи Den Braven,
Голландия, Германия

(495) 221!6325
info@denbraven.ru
www.denbraven.ru

HANNO Werk GmbH & Co.KG,
представительство
ПСУЛ, паро!, гидроизоляционные
ленты, герметики, пены HANNO

(495) 730!4043, 730!4044
info@hanno.ru
www.hanno.ru

Tremco illbruck
Материалы для монтажа оконных и
фасадных стыков Illmod, Illtype Vlies
Duo, Illdif A

(495) 644!0299, (812) 324!4094
russia@tremco!illbruck.com 
www.tremco!illbruck.ru

Quilosa/Килоза,
представительство в России
Герметики для монтажа и сборки
оконного профиля (Multiuso), мон!
тажные пены (OrbafoamGun)

+7 (916) 397!8668
Quilosa2008@mail.ru
www.Quilosa.com

А.Б.Е.�XXI
Производство монтажных пластин

(495) 937!6212, 937!6213
info@abe21.ru
www.abe21.ru

АДГЕЙЗЕР
Монтажные материалы, ПСУЛ

(495) 727!0187, 727!0032
www.adheser.ru

АКОР
Пены и герметики, крепеж, ПСУЛ, ги!
дро!пароизоляционные ленты. Кре!
пеж Heico, крепеж для монтажа окон,
анкерные пластины.

(8212) 557!025, 267!725, 516!879
acor@inbox.ru

АнкерПласт
Анкерные пластины

(831) 465!6180, 463!9974
ankerplast@front.ru
www.ankerplast.r52.ru

АРтек�Россия
Строительная химия. Монтажная пе!
на, лента, клинья. Анкерные пласти!
ны, пластиковые колпачки и заглуш!
ки. Шурупы, дюбели и нагели.

(495) 775!0036, 775!0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

АСТРОН
Углы и панели ПВХ, сандвич!панели,
подоконники, пены монтажные, гер!
метики и клеи, крепеж, паро!, гидро!
изоляционные ленты

(3822) 404!276, 404!949
(383) 354!0509
astronpkf@mail.ru
www.astron!okna.ru

Болт.Ру
Крепежные материалы, метизы, пена
монтажная, ПСУЛ SOUDAL

(495) 775!4205, 739!0686
post@bolt.ru
www.bolt.ru

Бутил и Ко
ПСУЛ, бутиловые ленты, ленты диф!
фузионные, ленты паропроницаемые,
монтажные пены, герметики и др.

(495) 223!2606, (499) 720!4152
main@butyl.ru
www.butyl.ru

Ветер
Метизы, дюбели, анкерные пластины,
отделочные ПВХ!профили

(812) 349!9663
veter@users.mns.ru
www.Vecher2005.narod.ru

ВКС
Герметики, монтажная пена, 
строительная химия 

(495) 500!3440, 745!8684
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.vks.ru

ВС�КОМ
Монтажные материалы 
MATEQUS

(495) 933!3897, 933!3896
info@vs!stroy.ru
www.vscom.ru

Гермаст
Неотверждаемые самоклеящиеся
герметизирующие материалы

(8313) 265!109, 261!312
germast@sinn.ru
www.germast.ru

Герметик Снаб Сервис
Все для профессионального монтажа
окон: анкеры, монтажные пены, масти!
ки, сандвич!панели, герметики, ленты,
нащельники, москитные сетки

(812) 224!1332, 224!0662
gss!spb@gmail.com
www.gss!spb.ru

ГЕРМЕТИКСТРОЙ
Продажа материалов для профессио!
нального монтажа окон

(3452) 500!215
germetik@inbox.ru
www.germetikstroy.ru

ГерметикСтройДизайн
Герметики, мастики «Викар»
производства завода Гермаст, Россия,
герметики, монтажная пена, ПСУЛ
Soudal, Бельгия

(495) 504!7910, 341!0564
vikar51@mail.ru
www.gsdi.ru

Герметик�центр
Герметики Shemlux

(495) 911!7939, 911!7993
sales@hcentre.ru
www.hcentre.ru

Дилл
Герметики из Германии, США. 
Монтажная пена BAU MAX

(495) 784!6655, 784!6600
inbox@dil.ru
www.dil.ru

ДОНСТРОЙКОМПЛЕКС
Паро!, гидроизоляционные материа!
лы, герметики, бутиловые ленты
BOSTIK. Дистрибьютор BOSTIK.

(863) 291!3390, 232!8354
postmaster@floormaster.ru
www.bostik.floormaster.ru

КлинПласт
Производство монтажных клиньев
для окон

(495) 797!4537, 940!9208
info@klinplast.ru
www.klinplast.ru

Комплектсервис
Силиконовые герметики и монтажная
пена SOUDAL 

(495) 755!9111, 995!8898 
ks@unisale.ru
www.ks!online.ru

КОРУНД, ТД 
Производство, силиконовых гермети!
ков и монтажной пены Wellfoam, Kladez

(495) 777!5565
www.tdkorund.ru

Ломанн Рус
Двусторонние монтажные клеящие
ленты (двусторонний скотч) для про!
изводства нащельников, герметиза!
ции, элементов расстекловки

(812) 448!3404, 448!3405
yevgeni.sizykh@lohmann.ru
www.lohmann!tapes.ru

Меганом, ООО
ПСУЛ, паро!, гидроизоляционные
ленты, герметики, монтажные пены,
крепеж, подоконники ПВХ, отливы,
откосы, противомоскитная сетка.

(843) 533!3302, 533!3306
meganom@meganom!rt.ru
www.meganom!rt.ru

Меезенбург
Материалы для монтажа

(499) 171!1412, 171!6504
moscow@meesenburg.ru
www.meesenburg.ru

Оконный Элемент
Монтажная пена, герметики, нащель!
ники, ПСУЛ, паро!гидроизоляцион!
ные ленты «Робибанд»

(495) 644!3125
element!okna@mail.ru
www.element!okna.ru

ТурцияРоссия Германия Италия
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВОКомплектующие для стеклопакетов

Прагма, Торговая компания
Материалы для монтажа окон, соглас!
но ГОСТ 30971!2002

(343) 216!4252, 216!0184
tk!pragma@mail.ru
www.tk!pragma.ru

Престиж�Комплект
Материалы для монтажа оконных
конструкций

(495) 501!3231, (926) 257!0307
o77!34t@yandex.ru
www.prestigkomplekt.ru

ПРОФЕССИОНАЛ
Всесезонная монтажная пена под тор!
говыми марками Мопен, Профсисте!
ма, Еврострой, Профессионал, объем
баллона 750 мл, упаковка 16 баллонов
в картонной коробке

(3532) 388!283, 641!343
professional56@mail.ru
www.pena.markovcorp.ru

Профиль�Сервис
Герметики, пены, крепеж, паро!,
гидроизоляционные ленты

(8112) 672!747
Profile.service@mail.ru
www.pskovfur.ru

Робитекс
Уплотнительные ленты для монтажа
окон, согласно ГОСТ 30971!2002

(495) 223!6491
info@robitex.ru
www.robitex.ru
www.robiband.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Материалы для монтажа и
комплектации окна. Монтажная пена,
герметики, силикон

(831) 461!8630, 461!8632
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

САЗИ
Производство герметиков СТИЗ!А и
СТИЗ!В для монтажа оконных блоков 

(495) 221!8765, 740!4727
sazi@sazi.ru
www.sazi.ru

Сатурн
Производство винтов по ГОСТ 17475,
ГОСТ 1491, ГОСТ 11074, ГОСТ 8878

(8552) 778!044, 466!625
sales@stn.com.ru
www.stn.com.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Монтажная пена, герметики, силикон,
ПСУЛ, пароизоляция

(495) 510!4926, 510!4927
sales@svyatok!profi.ru
www.svyatok!profi.ru

Селена Восток, ООО
Трубочные пены TYTAN LEXY

(495) 786!4855, 786!4856
office@selenavostok.ru 
www.selena.pl

Селена Север, ООО
Трубочные пены TYTAN LEXY

(812) 370!3353
office@selenasever.ru 
www.selena.pl

СМ�Комплект
Монтажные пены и герметики, ленты
гидропароизоляции и ПСУЛ. Пласти!
ковые панели для отделки лоджий и
балконов и пластиковые профили для
удобства монтажа.

(495) 223!6510
info@sm!komplekt.ru
www.sm!komplekt.ru

СНАБСЕРВИС
Монтажная пена, герметики, нащель!
ники, ПСУЛ, пароизоляционные лен!
ты

(495) 644!2742
Snabservis2008@yandex.ru
www.sn!servis.ru

Соудал
Производство герметиков, клеев, ма!
териалов для изоляции

(495) 926!6453
info@soudal.ru  
www.soudal.ru
www.soudal.com

Створ 
Герметики силиконовые TYTAN, пены
монтажные HILTI, TYTAN, Soudal,
Mastertex, ПСУЛы, клеи, монтажные
ленты, метизы

(8793) 976!050, (863) 273!2330
(8442) 412!123, (86162) 596!60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

Стройполимер
Бутилкаучуковые самоклеящиеся гер!
метизирующие ленты «ЛИПЛЕНТ»  для
монтажа оконных блоков согласно
ГОСТ 30971!2002, поставка ПСУЛ

(4912) 996!968, (49136) 378!98 
(495) 504!5398, (910) 902!3473 
strojpolimer@list.ru
www.strojpolimer.ru
www.liplent.ru

СтройСистема, 
Группа компаний
Монтажные пены, силиконовые и акри!
ловые герметики, очистители, пароизо!
ляционные ленты, ПСУЛ, крепеж

(495) 777!6111, 777!5858
info@stroyst.ru
www.stroyst.ru

ТБМ
Koemmerling, ILLBRUCK, 
ILLFOAM, ILLMOD 2D, BAUSET

(495) 380!1828, 380!1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

ТЕХСТРОЙ
Монтажные пены, ПСУЛ,
герметизирующие ленты

(4812) 628!053, 628!054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

ТСК
Продажа материалов для монтажа
окон по ГОСТ 330971!2002 производи!
телей: SOUDAL, TREMCO, ЗГМ (г.
Дзержинск), Стройдеталь 

(812) 380!6622, 496!2273
www.tsk!spb.ru

Фабрика пластмасс
Производство и продажа комплектую!
щих для монтажа окон: заглушки для
подоконников, колпачки на сливное
отверстие

(383) 308!2445
fp!nsk@mail.ru

Форма
Производство и продажа комплектую!
щих для монтажа окон: заглушки для
подоконников, колпачки на сливное
отверстие

(383) 350!3251
gubanov!ee@yandex.ru
www.forma!nsk.ru

Центр монтажной пены
Продажа монтажной пены, силиконо!
вых и акриловых герметиков Soudal
(Бельгия), «Krimelte» (Эстония), клеев,
уплотнителей для окон и дверей, про!
фессиональных уплотнений для ПВХ
профилей, ПСУЛ, парогидроизоляци!
онных материалов

(812) 449!7488
info@cmp!spb.ru
www.cmp!spb.ru

КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ДЛЯ
ПРОИЗВОДСТВА СТЕКЛОПАКЕТОВ

DEMAXO
Комплектующие для производства
стеклопакетов и заливного триплекса

(495) 925!6600, 925!6604
demaxo@demaxo.ru
www.demaxo.ru

GRACE DAVISON
Производство и поставка 
силикагеля и адсорбентов

(495) 937!4919, 937!4918
www.gracedavison.com

otefalgroup
Дистанционные рамки ALUPRO

(499) 156!6442, 159!8945
www.otefalgroup.com

TECHNOFORM  
GLASSINSULATION
Представительство в России 
Теплая дистанционная рамка TGI
(нержавеющая сталь + пластик)

(495) 787!9802
www.glassinsulation.ru

Tremco illbruck
Лента SWIGGLE STRIP для
изготовления стеклопакетов

(495) 644!0299, (812) 324!4094
russia@tremco!illbruck.com 
www.tremco!illbruck.ru

VBH
Продажа всего спектра фурнитуры и
комплектующих для производства и
монтажа окон

(812) 329!1503, 325!9764
www.vbh.ru

АГАТ
Комплектующие для производства
стеклопакетов, герметики на основе
полисульфида и бутила

(495) 645!1041
agat!okno@mail.ru
www.agat!okno.ru

Адгейзер
Двухсторонние клеящие ленты
ADHESER для крепления дистанцион!
ной рамки, бутиловые ленты

(495) 727!0187, 727!0032
adheser@mail.ru

АКОР
Молекулярное сито, бутил, бутиловые
ленты, силикон нейтральный

(8212) 557!025, 267!725, 516!879
acor@inbox.ru

Анкор
Дистанционные рамки 
из алюминиевого сплава

(846) 226!5040, 226!5298

АРтек�Россия
Герметики для пр!ва стеклопакетов на
основе бутила, полисульфида поли!
уретана. Силиконовые герметики.
Молекулярные сита, дистанционные
рамки и монтажные пены

(495) 775!0036, 775!0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

АСТРОН
Дистанционная рамка, сито молекуляр!
ное, материалы для первичной и вто!
ричной герметизации стеклопакетов

(3822) 404!276, 404!949
(383) 354!0509
astronpkf@mail.ru
www.astron!okna.ru

Астэк�МТ
Дистанционная рамка, уголок,
молекулярное сито Phonosorb, Тиокол
TEROSTAT

(495) 921!3680
info@astek!mt.ru
www.astek!mt.ru

Бутил и Ко
Герметики для ручной и автоматичес!
кой сборки стеклопакетов

(495) 223!2606, (499) 720!4152
main@butyl.ru
www.butyl.ru

БФК�Экструзия
Дистанционная терморамка Warmex
из ПВХ

(383) 350!1770, 341!7913
market@ext.bfk.ru
www.bfk.ru

ВКС
Дистанционные рамки (в т. ч. эконом и
гибочная), все виды герметиков, мо!
лекулярное сито европейского и ки!
тайского производства, бутиловые и
клеящие ленты, уголки, соединитель!
ные пластины

(495) 500!3440, 745!8684
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.vks.ru

Гарант
Все для производства стеклопакетов

(87240) 405!85, (928) 683!0703
rasul_garant@mail.ru

Гермика НПФ
Тиоколовые и бутиловые герметики и
мастики для изготовления стеклопакетов

(495) 125!7913, (499) 124!3074
germika@germika.ru
www.germika.ru

ДомоСтрой�ХХI век
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

(831) 225!4004, 229!9991
domostroi@bk.ru
www.domostroi.nnov.ru

ДОНСТРОЙКОМПЛЕКС
Полисульфидные, бутиловые, hotmelt
герметики  BOSTIK для производства
стеклопакетов. Дистрибьютор BOSTIK.

(863) 291!3390, 232!8354
postmaster@floormaster.ru
www.bostik.floormaster.ru

ЕВРОГРУПП
Двусторонние клеящие ленты для
первичной герметизации

(495) 788!4872
info@eurogroupp.ru
www.eurogroupp.ru

Комплектсервис
Герметики для стеклопакетов Fuller

(495) 755!9111, 995!8898
ks@unisale.ru
www.ks!online.ru

Ломанн Рус
Двусторонние клеящие ленты для
первичной герметизации

(812) 448!3404, 448!3405
yevgeni.sizykh@lohmann.ru
www.lohmann!tapes.ru

Меганом, ООО
Дистанционная рамка, герметик для
стеклопакетов, бутиловые ленты,
молекулярное сито.

(843) 533!3302, 533!3306
meganom@meganom!rt.ru
www.meganom!rt.ru

Меезенбург
Материалы для производства
стеклопакетов

(499) 171!1412, 171!6504
moscow@meesenburg.ru
www.meesenburg.ru
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НОРДПРОФ
Комплектующие для стеклопакетов,
производство дистанционной ПВХ!
рамки для стеклопакетов 24 и 34 мм

(34542) 600!10, 604!20
info@nordprof.ru
www.nordprof.ru

Нортекс
Молекулярные сита SEKA (Франция)

(495) 225!4440, 550!6626
sales@nortex.com.ru
www.nortex.com.ru

ПОЛИГРАН
Производство алюминиевой
дистанционной рамки под маркой
«DISTEC» для стеклопакетов 

(343) 217!8283, 210!5714
vadza@yandex.ru
www.distec.ru

Престиж�Комплект
Комплектующие для производства
стеклопакетов

(495) 501!3231, (926) 257!0307
o77!34t@yandex.ru
www.prestigkomplekt.ru

РуСайл
Гибкий герметик DuraSeal для произ!
водства стеклопакетов по технологии
«Swiggle», аксессуары, оборудование,
расходные материалы

(495) 229!3757, 710!7188
russeal@citylan.ru
www.duraseal.ru

РУС�ГЕРМЕТИК
Герметики для производства
стеклопакетов (Бутил, Хот!мелт,
Полисульфид)

(495) 923!4637
rus!germetik@mail.ru
www.rus!germetik.ru 

САЗИ
Производство полисульфидных гер!
метиков СТИЗ!20, СТИЗ!30, TIOFEST
для стеклопакетов 

(495) 221!8765, 740!4727
sazi@sazi.ru
www.sazi.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Комплектующие для производства
стеклопакетов

(495) 510!4926, 510!4927
sales@svyatok!profi.ru
www.svyatok!profi.ru

Спецоснастка МК
Распорно!герметизирующая лента
«Black Horse» для производства стекло!
пакетов по технологии «Swiggle»

(347) 291!2097, 291!2000
www.odps.ru

СП Комплект
Производство уголков пластиковых,
подкладок под стеклопакеты, заглу!
шек торцевых

(4932) 359!980

Створ 
Дистанционная рамка Profilglass,
AluPro; бутиловые ленты Butyl band,
бутил Terostat, скотч Klebetex для
стеклопакетов, декоративные рас!
кладки Profilglass, двухкомпонентные
герметики Terostat и Tenax, молеку!
лярные сита Nedex

(8793) 976!050, (863) 273!2330
(8442) 412!123, (86162) 596!60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

Стоик
Распорно!герметизирующая лента
Black Horse (16 мм, белая) для
изготовления стеклопакетов

(863) 226!1770
ooo_stoik@mail.ru
www.stoik!rostov.ru

СТРОЙ АРТ
Комплектующие для производства
стеклопакетов

(347) 291!2900
mail@profil!furnitura.ru
www.profil!furnitura.ru

СтройСистема, 
Группа компаний
Молекулярное сито, дистанционная
рамка, декоративные переплеты и
раскладка

(495) 777!6111, 777!5858
info@stroyst.ru
www.stroyst.ru

ТБМ
Комплектующие для 
производства стеклопакетов

(495) 380!1828, 380!1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

Техноресурс
Продажа герметиков DOW CORNING

(495) 638!6644, 638!5570

ТСК
Продажа комплектующих для изго!
товления стеклопакетов производства
TREMCO, Alu Pro, герметиков для
структурного остекления TREMCO

(812) 380!6622, 496!2273
tsk@tsk.spb.ru
www.tsk!spb.ru

Фабрика пластмасс
Производство и продажа комплектую!
щих для производства стеклопакетов:
уголки для алюминиевой рамки

(383) 308!2445
fp!nsk@mail.ru

Форма
Производство и продажа комплектую!
щих для производства стеклопакетов:
уголки для алюминиевой рамки

(383) 350!3251
gubanov!ee@yandex.ru
www.forma!nsk.ru

АРМИРУЮЩИЙ ПРОФИЛЬ

Proff�СТАЛЬ, ООО
Пр!во армирующих профилей 

(86147) 208!71, 208!72
proffstill@mail.ru
www.proffsteel.ru

Voestalpine Аркада Профиль
Пр!во армирующих профилей 

(4812) 329!929, 382!787
office@arkada.ru
www.arkada.ru

АВИКА
Армирующий профиль для оконных
конструкций

(4722) 347!751
Kazakoff31@mail.ru

Амари�Дельта
Пр!во армирующих профилей 

(383) 218!3188, 217!7231
amary@ngs.ru
www.amary!delta.ru

АРС�ПРОМ
Пр!во армирующих профилей для
конструкций из ПВХ 

(3452) 691!272, 691!273
motor@arsprom.ru
www.arsprom.ru

АРтек�Россия
Армирующий профиль для оконных
конструкций из ПВХ

(495) 775!0036, 775!0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Дельта, Производственно�
техническая компания
Армирующий профиль для пластико!
вых систем REHAU, KBE, PROPLEX,
EXPROF, GEALAN, VEKA, THYSSEN,
MONTBLANC, LG,  PLAFEN, ARTEC,
ALUPLAST, WINTECH, SALAMANDER,
SCHUCO. Штрипс из оцинкованного
металлопроката

(8202) 201!307, 201!756
mail@ptkdelta.ru
www.ptkdelta.ru

Завод легких конструкций
Производство армирующего профиля
для оконных систем ПВХ

(351) 727!1134, 727!1135
info@tdzlk.ru 
www.tdzlk.ru

ЛАСАР
Армирующий профиль, холодногну!
тый строительный профиль из оцин!
кованной стали, дверной профиль,
продольная резка рулонного металло!
проката на ленту, штрипс, производ!
ство стального просечно!вытяжного
листа (ПВЛ), перильные ограждения
для лестничных маршей

(4742) 708!810, 708!918
lasar@lipetsk.ru
www.lasar.ru

Машпрофиль
Армирущий профиль для оконных си!
стем ПВХ, продольная порезка метал!
лопроката в ленту

(8202) 210!445, 212!792
mashprof@chp.ru
www.mashprofil.ru

Миасский завод
профилированных металлоизделий
Армирующий профиль, профиль для
монтажа навесных вентилируемых
фасадов

(3513) 561!800, 564!690
sale@mizapromet.ru
www.mizapromet.ru

Новый Профиль, ЗАО
Армирующий профиль для различных
систем, в том числе: Weltplast, Thyssen,
Deceuninck, Kommerling, Trocal, Plustek,
Veka, Zendow, Panorama, KBE, Brugman,
Becker, Artec, Rehau, Gealan, Aluplast,
Schuco, LG, Montblanc, Roplasto,
Pimapen и др.

(910) 455!0060, (495) 371!2001
9229024@mail.ru
www.newprof.ru

Престиж�Комплект
Армирующий профиль для оконных
конструкций

(495) 501!3231, (926) 257!0307
o77!34t@yandex.ru
www.prestigkomplekt.ru

Профиль�Сервис
Армирующий профиль

(495) 797!8748
ps@profileservice.ru
www.profileservice.ru

Профиль�Склад
Армирующий профиль для систем
Montblanc, KBE, VEKA, REHAU

(495) 380!0670
profil!sklad@mail.ru
www.profilsklad.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Армирующий профиль

(831) 463!9582, 463!9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Продажа армирующих профилей

(495) 510!4926, 510!4927
sales@svyatok!profi.ru
www.svyatok!profi.ru

СПЛАВ
Производство армирующего профиля
для оконных систем ПВХ Gealan,
Becker, Rehau, Veka, KBE, Pimapen,
Roplasto, Artec, Monblanc, Trocal,
Aluplast, Thyssen, Plustec, LG Chem

(495) 755!6060
www.7556060.ru

Створ 
Армирующий профиль немецкого и
российского производства

(8793) 976!050, (863) 273!2330
(8442) 412!123, (86162) 596!60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

Стилмастер
Профили армирующие

(343) 217!2487
www.stilmaster.ru

ТЕХСТРОЙ
Продажа стального усиления для ПВХ!
систем КВЕ, Рехау, Геалан, Века и др.

(4812) 628!053, 628!054
info@texctroy.ru
www.texctroy.ru

Уральская Металлообрабаты�
вающая Компания
Производство армирующего и строи!
тельного профиля из оцинкованной ста!
ли, продольная резка рулонного метал!
лопроката на ленту, штрипс

(3519) 580!012, 580!013
info@uralmetalcompany.ru
www.uralmetalcompany.ru

Центр кровли Ламиера
Профили армирующие для 
ПВХ!систем

(495) 926!8888
admin@krovlia.ru
www.krovlia.ru

ПЛЕНКИ ДЛЯ ТОНИРОВАНИЯ
И УПРОЧЕНИЯ СТЕКЛА

ВСТ�Спецтехника
Специальные защитные ударостойкие
взрывобезопасные пленки торговой
марки «ARM» производства компании
«Hanita Coatings» (Израиль)

(495) 450!1030, 974!1330 
vst@ultranet.ru
www.vst!st.ru

Оконные пленки Джонсон
Защитные и тонирующие пленки
Johnson, SUN TEK, American Standart
(США) 

(495) 725!6170, 725!6175
msk@jwf.ru
www.jwf.ru

Профессиональные пленки
Профессиональные солнцезащитные,
ударопрочные, декоративные пленки
для стекол

(495) 783!9372
proffilm@yandex.ru
www.proffilms.ru

Солар Гард
Защитные пленки для стекол 
Solar Gard

(499) 245!5578, 245!7713
development@solargard.ru
www.solargard.ru

Соларекс
Защитные пленки для стекол Llumar
производства CPFilms Inc. (США),
бронеконструкции, стеклопакеты

(495) 777!5755
info@solarex.ru
www.solarex.ru

Центр Тонирования Стекла
Тонирующие и укрепляющие оконные
и автомобильные пленки GLOBAL,
SUN TEK (США)

(495) 790!7730, 790!7731
www.tonirovanie.ru
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ПЛЕНКИ ДЛЯ ЛАМИНАЦИИ

Extru�Tech
Пленки для ламинации, 
защитные пленки

(495) 783!3136, доб. 183, 184
(916) 641!0723
njus@rambler.ru
www.extru!teh.my1.ru

OBCHEM
Пленки для ламинации, защитные
пленки

(383) 256!1474, 256!1444
cd@obchem.ru
www.obchem.ru

АЛФ Интернэшнл Групп
Пленки для ламинации итальянской
компании Alfatherm S.p.a.

(495) 502!9382
info@alfint.ru
www.alfint.ru

Витраж
Palitra – последняя тенденция оконно!
го дизайна от компании «Витраж».
Более 200 оттенков пленки

(495) 994!2450
vitraz@vitraz.ru
www.vprofile.ru
www.vitrage!plast.ru

Единая Клеевая Компания
Итальянские ПВХ!пленки марки 
PONTELAMBRO (белая шагрень) для
производства подоконной доски 

(495) 775!5128
www.ekk.su

Мелам Декор 
Полимерные пленки ПВХ и ПП для
мебели, дверей и оконного профиля

(383) 360!0160 

РЕНОЛИТ
Ламинационные пленки RENOLIT

(495) 995!1615, 995!1614
info@renolit.ru
www.renolit.ru

ХАОГЕНПЛАСТ
Поставка пленок Haogenplast Ltd (Из!
раиль) для ламинации оконного про!
филя и подоконной доски

(495) 358!7460, 359!2125
info@haogenplast.ru
www.haogenplast.ru

Хорншух РУС
Ламинационные пленки Hornschuch
(Хорншух)

(495) 785!2015, 785!2016
info@skai!hornschuch.ru 
www.skai!hornschuch.ru

Imawell GmbH
Полимерные пленки ПВХ и ПП для ме!
бели, дверей и оконного профиля

+49 (211) 73!77!88!25
www.imawell.de

ПЛЕНКИ ДЛЯ ВРЕМЕННОЙ ЗАЩИТЫ
ПОВЕРХНОСТЕЙ

OBCHEM
Пленки для временной защиты
поверхностей

(383) 256!1474, 256!1444
cd@obchem.ru
www.obchem.ru

АДГЕЙЗЕР
Пленки для временной защиты
поверхностей

(495) 727!0187, 727!0032
www.adheser.ru

Акрилан Коутинг
Пленки для временной защиты
поверхностей

(495) 287!3626, 287!3628
plenki@akrilan.ru
www.plenki.ru

Брендлента, ООО
Защитные пленки для подоконников,
ПВХ!профилей, сандвич!панелей.
Прозрачная, голубая, черно!белая.
Нанесение логотипа.

(343) 379!3450, 379!3454
info@brandtape.ru
www.brandtape.ru

Милен
Пленки для временной защиты
легкоповреждаемых поверхностей
производства Италия, Германия

(812) 327!1149, 327!1119
vgusarov@mail.ru

ПОЛИМЕР КЕМИКАЛ, ООО
Защитные полиэтиленовые пленки
для профилей, подоконников,
сандвич!панелей

(8313) 259!367, 261!430
plenki@mail.ru
www.pchemical.ru

ПРОФИ ПАК
Самоклеящиеся защитные пленки для
временной защиты поверхностей

(495) 727!3377, 727!3376
profi@profi!pack.ru
www.profi!pack.ru

РЕНОЛИТ
Защитная пленка 
BISCHOF + KLEIN GmbH 

(495) 995!1615, 995!1614
info@renolit.ru
www.renolit.ru

Руфкомплект
Самоклеящиеся защитные пленки
FOLDER для временной защиты
поверхностей 

(48439) 593!35
o.galkina@roofcom.ru
www.roofcom.ru

Союзпак МПФ
Полиэтиленовая пленка для
временной защиты поверхностей

(495) 744!0633, 719!9292
www.souzpack.ru

УСЛУГИ ПО ЛАМИНАЦИИ

Альбион�2
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Brugmann

(495) 643!1888
albion!glass@mtu!net.ru
www.albion!glass.ru

АртПласт
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT
(клей!расплав 704!ой серии),
оборудование Friz Optimat

(863) 206!1661
info@art!plast.biz
www.art!plast.biz

АТТИК, Группа Компаний 
Срок – 4 дня. ПВХ!пленка RENOLIT
(Германия), клеи!расплавы KLEIBERIT
(Германия), оборудование FUX, MHF

(495) 649!1035, 992!5686
laminac@attik.ru
www.attik.ru

Витраж
Palitra – последняя тенденция оконно!
го дизайна от компании «Витраж».
Более 200 оттенков пленки

(495) 994!2450
vitraz@vitraz.ru
www.vprofile.ru
www.vitrage!plast.ru

Внуковские окна 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Duspol (Германия)

(495) 436!2222, 436!7896
vn!okna@mail.ru
www.vn!okna.ru

МАКС, ООО 
Пленка RENOLIT

(4212) 274!732

Окно маркет 
Качественное и быстрое
ламинирование ПВХ!профилей

(4832) 636!602
grishinalekcandr@mail.ru
www.oknomarket.com

Пласток, ООО
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT

(495) 925!0710
www.plastok.ru

Профит�Неопласт 
Пленка RENOLIT

(4872) 309!588, 363!732
info@neoplast.ru
www.neoplast.ru

РУШАР, СПК 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование ACTUAL и FUX
(Австрия)

(495) 221!1261
info@rushar.ru
www.rushar.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование FUX,  низкие цены и
минимальные сроки

(495) 510!4926, 510!4927
sales@svyatok!profi.ru
www.svyatok!profi.ru

СОФОС 
Пленка RENOLIT, AKRILAN,
Hornschuch, клей KLEIBERIT,
оборудование Friz

(495) 941!9951
www.sofos.ru

Створ 
Ламинирование ПВХ!профилей,
пленка RENOLIT

(8793) 976!050, (863) 273!2330
(8442) 412!123, (86162) 596!60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

Хамелеон 
Пленка RENOLIT, клей KLEIBERIT,
оборудование Duspol (Германия) 

(495) 996!6456, 996!6457
fedin@hameleon.ru
www.hameleon.ru

Элемент
Пленка Hornschuch, оборудование
FUX (Австрия)

(846) 279!1327, 276!9841
info@element!profi.ru
www.element!profi.ru

ПОРОШКОВАЯ ПОКРАСКА

ДИЛАЙН
Оборудование фирмы ITW GEMA.
Краски Tiger, Bishon, Akzo Nobel,
Teknos, Evropulver

(495) 223!7281, (916) 114!5374
pokracka@yandex.ru
www.pokraska!dilain.ru

Колорит
Краски Bichon, EuroDecor, Teknos,
Akzo Nobel. Итальянское
оборудование Compact!1250

(495) 981!0242, (48431) 240!44
mcolorit@mail.ru
www.mcolorit.ru

Латель 
Покрасочное оборудование фирм
Nordson (США), KCI (Корея) и Высокие
технологии (Россия). Краски Bichon
(Франция), Beckers (Англия), Neokem
(Греция) и т.д. Кратчайшие сроки благо!
даря пяти линиям покраски

(495) 739!0712
denis@vitonika.ru
www.vitonika.ru

Металлоизделия
Оборудование немецкой фирмы
«WAGNER». Краски AKZONOBEL,
BiCHONE, Evropulver

(916) 935!5079
serpik2012@yandex.ru

НАЯДА
Швейцарское оборудование 
«ITW GEMA»

(495) 781!3548, 781!3549
suvaryan@nayada.ru
www.pokras.ru

Палитра
Краски Du Pont, ARSONSISI, EVRO PUL!
VER и др. по заказу клиента

(812) 611!1239  
ge@spbpalitra.ru
www.spbpalitra.ru

Покраска Сервис
Оборудование фирмы Otefal S.p.A. и
ITW GEMA. Краски Akzo Nobel, Teknos
и другие. Сроки исполнения от 1 до 3!х
дней с момента оплаты.

(495) 995!8895
ksal@unisale.ru
www.glass.ks!online.ru

Порошковая покраска М+
Оборудование швейцарской фирмы
«GEMA». Краски Bellaria, Bichon, BBG

(495) 673!7044, 673!8000
bsm32@yandex.ru  
www.poroschok.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Порошковые краски, спецэффекты, ме!
таллики, лаки, шагрени, полиэфирные,
эпоксиднополиэфирные, эпоксидные.
Оборудование для порошкового окра!
шивания, электростатические распыли!
тели, электростатические установки, ус!
луги порошкового окрашивания

(831) 463!9582, 463!9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

ОКОННЫЕ АКСЕССУАРЫ  (СЕТКИ
ПРОТИВОМОСКИТНЫЕ, СИСТЕМЫ
СОЛНЦЕЗАЩИТЫ И ДР.)

SKS�STAKUSIT
Противомоскитные сетки

(495) 790!7676
stakusit@ttk.ru
www.sks!stakusit.ru

АГАТ
Комплектующие для производства
противомоскитной сетки (аналог SKS!
STAKYSIT)

(495) 645!1041
agat!okno@mail.ru
www.agat!okno.ru

АРтек�Россия
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

(495) 775!0036, 775!0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

АСТРОН
Противомоскитные сетки и комплек!
тующие для их производства

(3822) 404!276, 404!949
(383) 354!0509
astronpkf@mail.ru
www.astron!okna.ru

Астэк�МТ
Система алюминиевых профилей и
комплектующие собственного произ!
водства для изготовления москитных
сеток «рамного» типа

(495) 921!3680
info@astek!mt.ru
www.astek!mt.ru

Пленки для ламинации Оконные аксессуары

ТурцияРоссия Германия Италия



Выпуск 27 153

ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО Подоконники, отливы, откосы

БЕСТВИНД
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

(495) 787!0787, 689!5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

Гарант
Противомоскитные сетки и фурнитура
для них

(87240) 405!85, (928) 683!0703
rasul_garant@mail.ru

Гарант�Пласт
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 676!0231, 671!7384
info@garantplast.ru
www.garantplast.ru

Интер�Полимер
Сетки противомоскитные SINAX

(495) 926!2211, 926!2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

МЕТЕОРУС
Оконные термометры. Нанесение
логотипа, разработка и дизайн
индивидуальных моделей. Монитор
конденсата.

(495) 737!6997, 483!1145
sales@meteorus.ru
www.meteorus.ru

Нортекс
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 225!4440, 550!6626
info@nortex.com.ru
www.nortex.com.ru

Оконный Элемент
Комплектующие для производства
противомоскитных сеток

(495) 644!3125
element!okna@mail.ru
www.element!okna.ru

Плисс Дизайн
Противомоскитные сетки плиссе.
Вертикальные жалюзи плиссе.
Итальянские комплектующие.

(495) 785!6550
mail@moskit!ka.ru
www.moskit!ka.ru

Прагма, Торговая компания
Сетки противомоскитные

(343) 216!4252, 216!0184
tk!pragma@mail.ru
www.tk!pragma.ru

Престиж�Комплект
Комплектующие для производства
противомоскитных сеток

(495) 501!3231, (926) 257!0307
o77!34t@yandex.ru
www.prestigkomplekt.ru

Прома Регион
Солнцезащитный аксессуар PRiS

(495) 737!4096
pris@proma.ru
www.proma.ru

Профиль�Сервис
Профиль и комплектующие для
москитных сеток

(495) 797!8748
ps@profileservice.ru
www.profileservice.ru

Профиль�Склад
Комплектующие для москитных сеток

(495) 380!0670
profil!sklad@mail.ru
www.profilsklad.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Сетки противомоскитные и
комплектующие

(831) 463!9582, 463!9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

Русская Торговая Компания
Комплектующие для производства
противомоскитных сеток

(812) 337!2757
r_t_k@mail.ru
www.rtk!ltd.com

Русьновострой�М
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 787!0297, 787!0298
www.rusnovostroy.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Сетки противомоскитные и
комплектующие для них

(495) 510!4926, 510!4927
sales@svyatok!profi.ru
www.svyatok!profi.ru

СНАБСЕРВИС
Комплектующие для производства
противомоскитных систем

(495) 644!2742
Snabservis2008@yandex.ru
www.sn!servis.ru

Створ 
Противомоскитные сетки  и
комплектующие к ним

(8793) 976!050, (863) 273!2330
(8442) 412!123, (86162) 596!60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

СтройСистема, 
Группа компаний
Противомоскитные системы и
комплектующие к ним

(495) 777!6111, 777!5858
info@stroyst.ru
www.stroyst.ru

Хантер Даглас С.Н.Г.
Производство комплектации для
москитных сеток, жалюзи

(495) 926!2351, 926!2352
www.hunterdouglascontract.com

SINAX
Разработка и производство
противомоскитных систем

+ 90 (212) 671!7380, 671!7381
sinax@sinax.com.tr
www.sinax.com.tr

ПОДОКОННИКИ, 
ОТЛИВЫ, ОТКОСЫ

EXTE
Пр!во профилей для облицовки и от!
делки откосов ПВХ!окон и дверей из
любой оконной системы. В программе
представлены плоские рейки, налич!
ники, уголки, несамоклеящиеся и са!
моклеящиеся, а также система откоса
под любой угол

(812) 336!4747, 449!8838
polyayev@exte.ru
www.exte.ru

FIRESI
Немецкий производитель ПВХ!профи!
лей предлагает со склада в Москве на!
щельники самоклеящиеся и уголки в
рулонах и в хлыстах, различные профи!
ли для откосов, доборные и подставоч!
ные профили для профильных систем
КВЕ, Exprof, Proplex, Krauss, VEKA,
REHAU и т. д. (58 и 70 мм)

(495) 642!2006
info@firesi.ru
www.firesi.ru

VBH
Продажа всего спектра фурнитуры и
комплектующих для производства и
монтажа окон

(812) 329!1503, 325!9764
www.vbh.ru

АГАТ
Подоконники

(495) 645!1041
agat!okno@mail.ru
www.agat!okno.ru

АПЕКС
Подоконники из ПВХ (Ultra), в том
числе с покрытием CPL, пластиковые
откосные системы

(921) 776!2414
zakaz@apex!spb.com
www.apex!spb.com

АРтек�Россия
Пластиковые подоконники, алюминие!
вые отливы, откосы, сандвич!плиты

(495) 775!0036, 775!0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

АСТРОН
Широкий ассортимент подоконников,
отливы оцинкованные с полимерным
покрытием, панели ПВХ и сандвич!
панели

(3822) 404!276, 404!949
(383) 354!0509
astronpkf@mail.ru
www.astron!okna.ru

Астэк�МТ
Продажа подоконников ПВХ

(495) 921!3680
info@astek!mt.ru
www.astek!mt.ru

БФК�Экструзия
Подоконники и профильно!погонаж!
ные изделия для монтажа и отделки
оконных проемов

(383) 350!1770, 341!7913
market@ext.bfk.ru
www.bfk.ru

Верцалит АГ + Ко КГ
Подоконники из материала 
Werzalit (100!600 мм)

(495) 933!8560, 933!8561
info@werzalit.ru
www.werzalit.ru

Визави�2000
Подоконники RATEX

(8442) 425!623, 425!063, 421!605
vizavi5@yandex.ru

ВинФур
сандвич!панели ПВХ, панели для
отделки оконных откосов

(495) 221!6401, 921!2270
info@winkhaus.ru
www.winkhaus.ru

Витраж
BioConcept – технология производст!
ва подоконников Витраж, основанная
на кальций!цинковых (Ca/Zn) стаби!
лизаторах.
Подоконники Витраж (VPL) – это эле!
гантный внешний вид, глянцевая по!
верхность, абсолютная защищенность
от локальных механических повреж!
дений, царапин, сколов, стойкость к
любым моющим средствам, в том
числе кислосодержащим.

(495) 994!2450
vitraz@vitraz.ru
www.vprofile.ru
www.vitrage!plast.ru

Внуковские окна 
Отливы из оцинкованной стали
толщиной 0,5 мм с пластиковым
покрытием (полиэстер), цвета: белый,
коричневый

(495) 436!2222, 436!7896
vn!okna@mail.ru
www.vn!okna.ru

Декенинк РУС
ПВХ!подоконники Deceuninck

(495) 642!8795, 642!8796
deceuninck.moscow@

deceuninck.com
www.deceuninck.com

Инвест�Трейд
Подоконники марки «Урал!Пласт»

(351) 239!5163, 741!5650
mail@invest!trade.biz
www.invest!trade.biz

Интер�Полимер
Подоконники марки Vitrage Plast®

(495) 926!2211, 926!2285
sales@interpolymer.ru
www.interpolymer.ru

Меезенбург
Продажа подоконников

(499) 171!1412, 171!6504
moscow@meesenburg.ru
www.meesenburg.ru

Мёллер
Пр!во подоконников и соединитель!
ных профилей из ПВХ.
Производство террасных покрытий
terrafina LIGNODUR®

(495) 380!3158, 380!3153
info@moeller.su
www.moeller.su
www.terrafina.su

Мироград, ООО
Откосная система «Deceuninck» и ее
российские аналоги, ПВХ!подоконни!
ки и уголки в ассортименте

(383) 335!8617
sale@mirograd.ru
www.mirograd.ru

Моспласт
Подоконники Deceuninck, Werzalit,
Finedek, отливы ALUTECH

(495) 740!0007
mosplast@aha.ru
www.mosplast.ru

НИКО Лтд
Отливы оцинкованные 
с полимерным покрытием

(495) 993!3750, 993!4690
niko@niko!ltd.ru
www.niko!ltd.ru

Оконный Элемент
Подоконники Vitrage Plast, сандвич!
панели, пластиковые панели,
нащельники

(495) 644!3125
element!okna@mail.ru
www.element!okna.ru

Пост�Форминг
Производство и продажа подоконни!
ков. Покрытие – ламинат HPL толщи!
ной 0,7!1,0 мм фирм Wisonart, Liri,
Arpa, Resopal (более 300 декоров) и
искусственный камень марок Gibraltar,
Earthstone (Wilsonart), Staron
(Samsung), Corian, Montelli (Du Pont),
Hi!Macs (LG Chem), Avonite (более 100
декоров) на основе MDF, ДСП, ДСП!Р5
(влагостойкие), ФСФ

(495) 229!3695, 229!3696
post!forming@mtu!net.ru
www.post!forming.com

Прагма, Торговая компания
Подоконники, откосы пластиковые
Venta (Бельгия), отливы оцинкован!
ные с полимерным покрыием

(343) 216!4252, 216!0184
tk!pragma@mail.ru
www.tk!pragma.ru

Престиж�Комплект
Декоративные сандвич!панели

(495) 501!3231, (926) 257!0307
o77!34t@yandex.ru
www.prestigkomplekt.ru

Профиль�Сервис
Подоконники ПВХ

(495) 797!8748
ps@profileservice.ru
www.profileservice.ru

Профиль�Склад
Подоконники Montblanc

(495) 380!0670
profil!sklad@mail.ru
www.profilsklad.ru
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РЕАС ГРУППА
Производство подоконников из ПВХ, в
том числе с меламиновым покрытием,
а также пластиковых откосов 400 мм

(495) 925!5166
info@reas.ru
www.reas.ru

РОСТМА�Т
Производство сандвич!панелей ПВХ

(4872) 344!040
zakaz@rostma.ru
www.rostma.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Материалы для монтажа и комплекта!
ции окна. Подоконники ПВХ, отливы
оцинкованные и окрашенные, откосы
и сандвич!панели

(831) 463!9582, 463!9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

Русская Торговая Компания
Сандвич!панели, стеновые панели,
уголки, самоклеящиеся нащельники
ПВХ, водоотливы, пластиковые
подоконники, отливы

(812) 337!2757
r_t_k@mail.ru
www.rtk!ltd.com

Русьновострой�М
Подоконники ПВХ VENTA (Бельгия)

(495) 787!0297, 787!0298
www.rusnovostroy.ru

Руснордвест
Система откосов PANELIT

(495) 651!9244 
info@rnw.ru
www.rnw.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Пластиковые подоконники,
алюминиевые отливы, откосы,
сандвич!плиты

(495) 510!4926, 510!4927
sales@svyatok!profi.ru
www.svyatok!profi.ru

Системы Алютех
Производство и поставки
алюминиевых отливов, боковых
заглушек и кронштейнов

(495) 221!6200, 234!6628
marketing@alutechmsk.ru

СМ�Комплект
Система отделки оконных откосов
SM!SYSTEM в цветах белый, лед и ла!
минированные пленками RENOLIT,
подоконники ПВХ и пластиковые от!
ливы, нащельник самоклеящийся в
рулонах.

(495) 223!6510
info@sm!komplekt.ru
www.sm!komplekt.ru

Софтпласт
Производство подоконников из
твердого ударопрочного ПВХ 

(343) 373!8300, 373!8301
sales@di!fence.ru
www.di!fence.ru

Стальная группа
Отливы для ПВХ!конструкций L= 6 м
из оцинкованной стали (0,7 мм) с
трехслойным полимерным покрытием
белого цвета с защитной пленкой

(3452) 968!101 
stgroupp@mail.ru

Створ 
Подоконники российского
производства, отливы  стальные и
алюминиевые Alutech

(8793) 976!050, (863) 273!2330
(8442) 412!123, (86162) 596!60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

Стройпласт
Профильно!погонажные изделия из
ПВХ для монтажа и отделки оконных
откосов, панели ПВХ, вагонка ПВХ

(383) 201!5560
stroyplast@ngs.ru
www.pvh.su

Финестра
Откосы и подоконники: «Альта!Про!
филь», «Витраж», откосы Саянскхим!
пласт, а также широкий выбор санд!
вич!панелей, фурнитуры и другой
продукции

(3952) 799!230, 799!231
irk@finestra.biz
www.finestra.biz

Центр кровли Ламиера
Отливы с полимерным 
покрытием и оцинкованные

(495) 740!0011, 306!9168
admin@krovlia.ru
www.krovlia.ru

Эггер Древпродукт
Подоконники, бумажно!слоистые
пластики

(495) 231!2828, 739!8787
info!ru@egger.com
www.egger.com

Южуралтехкомплект
Производство и продажа:откосы ПВХ
60, 100, 150 мм белые; нащельник
55х5 мм белый; отливы ПВХ 150, 180
мм белые, серые; углы гибкие 15х15,
20х20, 20х30, 25х25, 30х30, 40х40 мм.

(351) 775!3294, 265!7956
comp@chel.surnet.ru
www.UrbanTech.ru

СЫРЬЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА
ПВХ�ПРОФИЛЕЙ

DuPont
Диоксид титана для производства
ПВХ!профилей, сайдинга, панелей

(495) 797!2200, 797!2249 
elena.zhuravleva@rus.dupont.com
www.titanium.dupont.com 

LG Chem, Ltd
ПВХ!смола, модификаторы ударо!
прочности и перерабатываемости для
ПВХ!смолы

(495) 258!2335, доб. 208 
zayaz@lgchem.com
www.lgchem.com
www.lgchem.ru

OBCHEM
Стабилизаторы для экструзии,
диоксид титана, аддитивы и смолы

(383) 256!1474, 256!1444
cd@obchem.ru
www.obchem.ru

OMYA RUS
Карбонат кальция для производства
оконного профиля и подоконников

(495) 786!6330, 786!6331
Sergey.Mambish@omya.com
http://www.omya.ru

REVADA
Стабилизаторы для экструзии
строительных ПВХ!профилей

(495) 937!4361, 933!8586
plastik@revadainter.com
www.revadainter.com

Элнова
Аддитивы и смолы к ПВХ

(495) 775!8797, 775!8799
elnova@sovintel.ru
www.elnova.ru

ХИМИЯ: КЛЕИ, ГЕРМЕТИКИ,
КРАСКИ, СРЕДСТВА ДЛЯ
УХОДА ЗА ОКНАМИ

CNG (Комплектующие – Новая
Генерация, ООО)
Комплекты по уходу за ПВХ!окнами

(495) 660!7778
c!n!g@c!n!g.ru
www.c!n!g.ru

OBCHEM
Клей для ламинации 

(383) 256!1474, 256!1444
cd@obchem.ru
www.obchem.ru

PETER�LACKE RUS
Широкий спектр ЛКМ для пластика,
металла, дерева, стекла и других
материалов.

(495) 988!1187
rus@peter!lacke.com
www.peter!lacke.com

Quilosa/Килоза,
представительство в России
Герметики для монтажа и сборки
оконного профиля (Multiuso), клеи
(Multifix), очистители, краски
(KAOWA) «под дерево» европейского
производителя

+7 (916) 397!8668
Quilosa2008@mail.ru
www.Quilosa.com

АЛФ Интернэшнл Групп
Клеевые системы марки КЛЕЙБЕРИТ

(495) 502!9382
info@alfint.ru
www.alfint.ru

АРтек�Россия
Герметики для производства стекло!
пакетов на основе бутила, полисуль!
фида полиуретана. Силиконовые гер!
метики. Строительная химия

(495) 775!0036, 775!0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

АСТРОН
Пены монтажные и герметики
PENOSIL, TITAN, клеи и очистители
COSMOFEN

(3822) 404!276, 404!949
(383) 354!0509
astronpkf@mail.ru
www.astron!okna.ru

ВКС
Порошковые краски ST, Италия

(495) 500!3440, 745!8684
vks@vks.ru
vks@dol.ru
www.vks.ru  

Герметик Центр, 
ООО «Базис�инжиниринг»
Профессиональные герметики Dow
Corning, жидкие гвозди Liquid Nails,
монтажная пена. Герметики для струк!
турного остекления, для сборки и
монтажа окон.

(812) 591!7900, 591!7901
prof@mastersil.ru
www.mastersil.ru

ДЕКО�ЭМ
Защитно!декоративные лакокрасоч!
ные материалы Sikkens для промыш!
ленной окраски изделий из древеси!
ны, МДФ, ПВХ, алюминия. Оборудо!
вание для окраски фирмы Graco

(495) 775!0500, (499) 144!4549
painthause@painthause.ru
www.domkraski.ru

ЕвроКлей, ООО
Клеевые системы для ламинации 

(495) 361!4859, 796!5126
info@euroklei.ru
www.euroklei.ru

Единая Клеевая Компания
Клеевые системы для ламинации
ТАКА (Италия), DURAL (Германия) 

(495) 775!5128
www.ekk.su

Изотек�М
Клей, очистители для ПВХ и алюминия

(495) 725!5674, (499) 171!3911
isotek!m@rambler.ru
www.isotek!m.ru

ЙОВАТ
Клеи!расплавы JOWAT для ламина!
ции профилей и подоконников, клеи
JOWAT для древесины

(495) 941!9092, 941!9093
info@jowat.ru
www.jowat.ru

Клебхеми М.Г. Беккер ГмбХ
Клеевые системы марки КЛЕЙБЕРИТ

(495) 665!6987
kleiberit@mail.ru
www.kleiberit.net

Комплекс, ООО
Продажа химии для окон под
торговой маркой PROK

(383) 230!2505, (383) 230!2515
www.complex!nsk.ru

Корсил Групп, ООО
Силиконовые герметики для
стеклопакетов, деревянных окон,
структурного остекления

(495) 231!3490, (926) 424!8840
sil@korsil.ru
www.korsil.ru

МАНС
Клеи для ПВХ и алюминия, для склеи!
вания торцов уплотнительных профи!
лей, для дерева, средства по уходу за
пластиковыми окнами

(831) 273!0208, 229!6652
komerc@mansnn.ru
www.mansnn.ru

Меезенбург
Продажа ЛКМ

(499) 171!1412, 171!6504
moscow@meesenburg.ru
www.meesenburg.ru

Мелам, представитель Imawell
GmbH 
Лакокрасочные материалы, клеи 

(383) 360!0160 

Милези
Лаки, грунты, эмали, красители Milesi
Spa, Италия 

(495) 745!0549
www.milesi.ru

Оконный Элемент
Клей, очистители, наборы по уходу за
окнами, монтажная пена, герметики

(495) 644!3125
element!okna@mail.ru
www.element!okna.ru

Прагма, Торговая компания
Клеи, очистители и средства по уходу
за окнами, монтажная пена

(343) 216!4252, 216!0184
tk!pragma@mail.ru
www.tk!pragma.ru

Реммерс Бауштофтехник
Краски Remmers, Reesa, Caparol

(495) 739!3733, 739!3774
remmers@remmers.ru
www.remmers.ru

РОСЦВЕТ, Группа компаний
Порошковые краски, спецэффекты,
металлики, лаки, шагрени, полиэфир!
ные, эпоксиднополиэфирные, эпок!
сидные. Оборудование для порошко!
вого окрашивания, электростатичес!
кие распылители, электростатические
установки

(831) 463!9582, 463!9583
market@roscvet.nnov.ru
www.roscvet.ru

Сырье для ПВХ!профилей Химия

ТурцияРоссия Германия Италия
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Русская Торговая Компания
Монтажная пена, герметики, очисти!
тели, клеи

(812) 337!2757
r_t_k@mail.ru
www.rtk!ltd.com

САБА
Поставка промышленных ЛКМ и
клеев концерна Акзо Нобель для
деревообработки

(812) 325!2899, 325!4172
saba@saba.ru
www.saba.ru

СТАНСТРОЙ
Продажа российского строительного
герметика а также герметика для пер!
вичной и вторичной герметизации
стеклопакета

(495) 983!0193, (985) 762!2630
info@stanstroy.ru
www.stanstroy.ru

Створ 
Герметики силиконовые TYTAN, клей
секундный Weiss Chemie, очистители
и средства по уходу за окнами Weiss
Chemie, PROK

(8793) 976!050, (863) 273!2330
(8442) 412!123, (86162) 596!60
info@stvor.ru
www.stvor.ru

Техпласт
Герметики, клей, краски

(495) 633!1336, 952!5362
techplast@itacom.ru

ТОП�УР
Двухкомпонентный контактный
полиуретановый клей TOP!UR 2KL
6/40 для ламинирования ПВХ!
профиля

(499) 259!9893, (495) 646!3977
www.top!ur.ru

Финкраска ФК
Лаки, краски для дерева, ПВХ, 
мебельных фасадов

(495) 662!9255, (499) 230!0388 
sales@finkraska.ru
www.finkraska.ru

ФПК
Порошковые краски Teknos

(495) 988!4217

Эдельвейс�Н
Производство бытовой химии.
Средства для ухода за окнами,
наборы

(495) 979!01!49
info@edelweiss!n.ru
www.edelweiss!n.ru

Imawell GmbH
Лакокрасочные материалы, клеи 

+49 (211) 73!77!88!25
www.imawell.de

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ
ПВХ И АЛЮМИНИЯ

ALU�M machinery
Итальянское и немецкое оборудова!
ние для обработки ПВХ и алюминие!
вых профилей, качественный италь!
янский (Flai s.r.l.) и немецкий (Dress
Werkzeuge GmbH) режущий инстру!
мент, оборудование фирмы GMS для
раскроя листовых композитных мате!
риалов 

(495) 921!1179, 772!9955
alu!m@mail.ru
www.alu!m.ru

DIPLAST
Fimtec (Германия), 
Yilmaz, MWT (Турция) 

(495) 646!3973, 462!3179
sale@diplast.ru
www.diplast.ru

DENVER
Широкий ассортимент оборудования
от ведущих европейских фирм
URBAN, Federhenn (Германия), Pertici
(Италия) и др. для производства окон
и дверей из ПВХ и алюминия от руч!
ного инструмента до высокотехноло!
гичных линий. Осуществление полной
технической поддержки производите!
лей: консультации, планирование
производств, обучение, шеф!монтаж
и ремонтные работы любой сложнос!
ти. В наличие на складе и на заказ:
запчасти, расходные материалы. 

(495) 780!6516, 780!6517
info@d!e!n!v!e!r.ru
www.d!e!n!v!e!r.ru

Extru�Tech
Поставки запчастей к линиям 
для сборки окон и дверей

(495) 783!3136, доб. 183, 184
(916) 641!0723
njus@rambler.ru
www.extru!teh.my1.ru

Fimtec GmbH
Fimtec (Германия)
Москва

(495) 940!5489, 601!9489
fimtec@fimtec.ru

Санкт�Петербург
(812) 718!4727
spb@fimtec.com

Новосибирск
(383) 282!4644
novosibirsk@fimtec.ru 

Омск
(3812) 210!670, 210!664
omsk@fimtec.ru

NexLab
Yilmaz (Турция)

(812) 313!5978, 305!3830
okna@nexlab.ru
www.yilmaz.ru
www.nexlab.ru 

ROTOX
Оборудование Rotox, Hollinger, 
автоматические линии AFS Schirmer,
AFS Federhenn, (Германия)

(495) 737!5457
info@rotox.ru
www.rotox.ru

Silver Dale
GTI Kombimatec (Великобритания)

(812) 324!8822
sales@silverdale.com.ru
www.silverdale.com.ru

Urban�Moskau
URBAN (Германия)

(495) 785!1912, 721!1705
info@u!r!b!a!n.ru
www.u!r!b!a!n.ru

АВИС
Оборудование торговых марок Rapid
(Германия), Brogen, Erik & Krauss для
обработки ПВХ и алюминия и изго!
товления стеклопакетов

(495) 740!1373
avis@avis.su
www.avis.su

Аз�Ком Евротех
OZCELIK (Турция)

(495) 788!3812, 788!3813
director@azkom.ru
www.azkom.ru

АНТЕК, ООО
ANTEC (Турция)

(4966) 136!302
antec@bk.ru

АРтек�Россия
ARtec, Fimtec, Murat, Wegoma

(495) 775!0036, 775!0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астрон Групп
FOM INDUSTRIE, COMALL,
profteQ (Италия)

(495) 646!0694, 661!9055
info@astronros.ru
www.astronros.ru

Астэк�МТ
YILMAZ (Турция)

(495) 921!3680
info@astek!mt.ru
www.astek!mt.ru

БЕСТВИНД
Продажа оборудования
TRONZADORAS MG

(495) 787!0787, 689!5152
bestwind@bestwind.ru
www.bestwind.ru

БФМ+
Murat (Турция)

(495) 648!6778
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

ВКС
Прессы и матрицы для Provedal

(495) 500!3440, 745!8684
vks@vks.ru
www.vks.ru

ВЕБЕР КОМЕХАНИКС
Станки для резки фрезой алюминие!
вых профилей SOCO (Тайвань)

(495) 925!8887, 980!5152
weber@weber.ru
www.weber.ru

ВИНМЕЙКЕР�РУС
Европейское и российское оборудо!
вание различной сложности для обра!
ботки алюминиевых и ПВХ!профи!
лей; гарантийное и сервисное обслу!
живание; обучение

(8162) 644!420, 642!481
info@winmaker.ru
www.winmaker.ru

ДМ�Классика
Оборудование для производства окон
из ПВХ и флюминия

(86132) 230!03, 370!02
Eisk!stanki@mail.ru

Инвест�Трейд
Оборудование марки «RinGER»

(351) 239!5163, 741!5650
mail@invest!trade.biz
www.invest!trade.biz

ИТАР
Оборудование марок MWT, OZCELIK,
YILMAZ, KABAN со склада в Москве
для производства окон из ПВХ и
алюминия 

(499) 722!7513, (495) 347!9971
mk@ozcelik.su
www.ozcelik.su

КОМПЛЕКТСЕРВИС
Оборудование и инструмент ведущих
европейских фирм для производства
конструкций из ПВХ и алюминия

(495) 755!9111, 995!8898 
ks@unisale.ru
www.ks!online.ru

Крокус, ООО
Е.Т.М. (Турция), YILMAZ (Турция),
KABAN (Турция), T&D (Китай), ITAL
PLASTICK (Италия), LGF (Италия)

(831) 463!8718, 463!8720
profilplast@mail.ru

КУПЕР, НПФ
Оборудование собственного
производства для обработки ПВХ

(347) 274!4184, (917) 758!0529
okno!ufa@mail.ru
okno.ufacom.ru

МК�ТТ
Оборудование марок MWT, OZCELIK,
NIKMAK, YILMAZ, HEGSAN, KABAN для
производства окон из ПВХ и алюминия

(495) 347!9703, 347!9971
mk!komplekt@istel.ru
www.mk!komplekt.ru

Новый Пласт
SHUERING (Германия)

(495) 741!3839

СПЕКТР
YILMAZ (Турция)

(495) 347!8760, 347!8761
info@okna!s.msk.ru
www.yilmazrus.ru

Омурзак РОС
OMURZAK Makina, склад в Москве

(495) 545!1258, 648!9868
info@omurzakros.ru
www.omurzakros.ru

ОРП Сервис
Поставки оборудования KABAN,
MURAT, YILMAZ, SOVTECH, NISAN
(Турция). Сервис, запчасти.

(495) 740!4265, (498) 624!5645
info@orp!service.ru
www.orp!service.ru

ОПТИКОМ, завод
Собственное изготовление станков
для производства окон из ПВХ

(3822) 633!750, 633!752
optikom2001@mail.ru
www.optikom.tomsk.ru

ПЕНМАК РУС
PENMAK MACHINE (Турция)

(863) 203!7709, (928) 152!6555
penmakrostov@mail.ru
www.penmakrostov.ru

Промтехцентр � «Вера»
Разработка и изготовление станков из
комплектующих немецких фирм

(4012) 570!131, (909) 797!2326
sales@stanki!vera.ru

Торговое представительство
Компания «Вера»

(495) 514!0642, 790!3250
www.stanki!vera.ru

ПроТех
Оборудование ведущих немецких и
итальянских производителей для про!
изводства окон из ПВХ! и алюминие!
вого профиля

(495) 334!1380, 334!1581
www.protekh.ru

Профил. Кор
AXION, TEKNA, LISI

(495) 737!4756, 720!2912
info@profilco.ru
www.profilco.gr

Профиль�Сервис
Оборудование elumatec, YILMAZ,
COMALL, PERTICI.

(3952) 631!871, 631!995
profil@irk.ru
www.profil.irk.ru

Рабочие Системы
Оборудование Striebig, Tekna, Festool,
Kuttruff для обработки алюминиевых
композитных материалов

(495) 228!1619, (499) 133!2389
info@vertpila.ru
www.vertpila.ru

Ройзен Крафт
Оборудование Yilmaz (Турция), а
также оборудование итальянских
производителей

(495) 762!9773, 720!6633
info@roisen.ru
www.roisen.ru

РусРегион
KABAN (Турция)

(495) 792!6155, 679!8644
info@r!rg.ru
www.r!rg.ru

Украина ТурцияРоссия Германия Италия
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СВЯТОК ПРОФИ
Широкий ассортимент оборудования
от ведущих европейских  фирм для
производства окон и дверей из ПВХ и
алюминия от ручного инструмента до
высокотехнологичных линий. Осуще!
ствление полной технической под!
держки производителей. В наличии
на складе и на заказ: запчасти, рас!
ходные материалы.

(495) 510!4926, 510!4927
sales@svyatok!profi.ru
www.svyatok!profi.ru

СОФОС
KABAN (Турция)

(495) 941!9951
kaban@sofos.ru
www.sofos.ru

Союзмаш�С
Оборудование собственного производ!
ства для обработки ПВХ и алюминия

(8442) 766!016
souzmash!s@mail.ru
www.souzmash!s.ru

СТАНКИН
EMMEGI, LGF, LISI, ALUMA, GMC,
PRESTA!EISELE, ATLA COOP, TEKNA,
GRAULE и др.

(495) 748!0589
info@stank!in.ru
www.stank!in.ru

СТАНОК, ООО
Оборудование для производства окон
из ПВХ и алюминия DAIZER, Yilmaz,
Ozcelik, Kaban

(495) 221!9162, 589!6882
info@stan!ok.ru
www.stan!ok.ru
www.daizer.ru

Станпласт Поволжье
Оборудование Yilmaz, STC, Ozcelik,
Kaban, Murat для производства окон
из ПВХ и алюминия 

(83171) 536!21, 515!66
support@stanplast.ru
www.stanplast.ru

СТАНСТРОЙ
Продажа и техническое обслужива!
ние турецкого, итальянского и отече!
ственного оборудования для произ!
водства алюминиевых и ПВХ!окон.
Марки: YILMAZ, MURAT, KABAN,
OZCELIK, MACC, ATLA COOP

(495) 983!0193, (985) 762!2630
info@stanstroy.ru
www.stanstroy.ru

СТАРТ
Производство оборудования под мар!
кой «Старт», а также продажа обору!
дования «Wegoma»,  «Yilmaz»,
«Kaban», «PENMAK»

(863) 246!5241, 227!8191
info@okna!start.ru
www.okna!start.ru

Стоик
Весь спектр оборудования для обра!
ботки ПВХ и алюминия, а также для
производства стеклопакетов. Обору!
дование венгерской компании SZI!
LANK и китайских производителей.

(863) 226!1770
ooo_stoik@mail.ru
www.stoik!rostov.ru

Тантроникс, Торговый Дом 
Машины сварочные одно! и двухголо!
вочные ССР!1, ССР!2, двухдисковые пи!
лы ДП!2, станки для зачистки пластико!
вых рам ФПР!1, станки для фрезерова!
ния водоотводящих каналов ФСК!1, пи!
лы двухдисковые ДП!2, станки для на!
резки штапиков ПШ!1

(495) 641!2381
moscow@tantronix.ru
www.tantronix.ru

Техимпорт
OMC, TECNOPRIMA 
(Италия), GRAULE (Германия)

(960) 727!2872
www.tehimport.ru

ФЕСТ�98
KABAN (Турция), FIMTEC!STB (Италия,
Германия), GEVO (Германия), RYKO
(Германия)

(495) 517!9396, 542!4012
fest!98@fest!98.ru
www.fest!98.ru

Фирст, ООО
Станки для производства окон до 30
штук в смену. Производство Россия. 
От 137.000 руб за комплект
оборудования.

(351) 244!3985, 796!2328
(383) 375!4340, (913) 932!0803
okno@obcity.ru
www.anko.su

Фом Групп Русь
FOM INDUSTRIE, COMALL, 
profteQ (Италия)

(495) 646!0694, 661!9056 
info@fomgroup.ru
www.fomgroup.ru

ХАФФНЕР�РУ
Haffner (Германия)

(495) 225!4249
info@haffner.ru
www.haffner.ru

Штурц
Sturtz (Германия)

(495) 730!2175
info@stuertz.ru
www.stuertz.ru

Шюринг ОТ, ООО
SHUERING (Германия)

(495) 510!1511, (909) 968!3620
info@schuering!ot.ru
www.schuering!ot.ru

Элюматек
Пилы, фрезы, сварочные, зачистные
машины Elumatec (Германия)

(495) 448!9703, 448!0021
elumatec@elumatec.ru
www.elumatec.ru

ИгЛА�маш
Оборудование собственного
производства для изготовления окон
из ПВХ и алюминия

+380 (48) 715!1388, 715!1277
igla@email.com.ua
www.igla!mash.com.ua

Fimtec GmbH 
Fimtec (Германия)

+49 (7231) 651!630, 651!6318
info@fimtec.de

Graule Maschinenbau GmbH
GRAULE (Германия)

+49 (7361) 495!11, 495!21

Hollinger, Wilhelm, GmbH
HOLLINGER (Германия)

+49 (6331) 514!20, 940!22

KMW FENSTERBAUMASCHINEN
KMW (Германия)

+49 (37467) 53!163
+49 (37467) 53!160
alex.wiedemann@kmw!engineering.de
www.rapid!maschinenbau.de

MGM Manfred Greiner GmbH
Новые и б/у станки для производства
окон из ПВХ MGM Manfred Greiner
(Германия)

+49 (7237) 441!80, 441!818

MTS�FENTEC GmbH
MTS!FENTEC (Германия)

+49 (7232) 316!706, 316!705
info@mts!fentec.de
www.mts!fentec.de

RAPID�Maschinenbau GmbH
RAPID (Германия)

+49 (7476) 914 58!22
+49 (7476) 914 58!50
krueger.o@rapid!maschinenbau.de
www.rapid!maschinenbau.de

ROTOX
ROTOX (Германия)

+49 (2673) 981!0, 981!119
www.rotox.de

Schuering 
SHUERING (Германия)

+49 (2241) 994!243, 994!140
schuering@schuering.de
www.schuering.de

Urban GmbH & Co. 
Maschinenbau KG
URBAN (Германия)

+49 (8331) 858!0, 858!58
urban@u!r!b!a!n.com
www.u!r!b!a!n.com

ANTEC
ANTEC (Турция)

+90 (216) 312!4517, 312!1179
info@antec.com.tr
www.antec.com.tr

KABAN MAKINA
KABAN (Турция)

+90 (212) 866!2510, 866!2525
kaban@kaban.com.tr
www.kaban.com.tr

Murat Makina 
Murat (Турция)

+90 (212) 447!4141
+90 (212) 445!0490
muratmac@murat.com.tr
www.murat.com.tr

MYS MAKINA YATIRIM SANAYI
Оборудования для обработки ПВХ
(Турция)

+90 (212) 485!9011, 485!9012
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

NIKMAK MAKINA
NIKMAK (Турция)

+90 (212) 291!6901, 291!6902 
info@nikmak.com
www.nikmak.com

OBERG MACHINA
OBERG (Турция)

+90 (224) 483!3585, 483!2848
info@obergmakina.com
www.obergmakina.com

OMURZAK MAKINA
OMURZAK (Турция)

+90 (216) 364!3489, 365!0406
omurzak@omurzak.com
www.omurzak.com

OZCELIK MACHINERY 
OZCELIK(Турция)

+90 (216) 304!2010, 304!1988
info@ozcelik.com
www.ozcelik.com

OZTUM MAKINA 
OZTUM(Турция)

+90 (216) 312!1178, 429!6701
oztum@oztum.com.tr
www.oztum.com.tr

Yilmaz Machine
YILMAZ (Турция)

+90 (216) 312!2828, 484!4288
yilmaz@yilmazmachine.com.tr
www.yilmazmachine.com.tr

COMALL INTERNATIONAL S.R.L.
COMALL (Италия)

+39 (0522) 549!111, 549!115
expcomall@comall.it
www.comall.it

FOM INDUSTRIE S.R.L.
FOM (Италия)

+39 (0541) 832!611, 832!615
www.fomindustrie.com

profteQ S.R.L.
profteQ (Италия)

+39 (049) 932!5691, 932!5619
info@profteq.it
export@profteq.it
www.profteq.it

Tekna S.R.L.
TEKNA (Италия)

+39 (02) 356!961, 356!2293
www.tekna.it

ИНСТРУМЕНТ, ОСНАСТКА,
РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ВИНМЕЙКЕР�РУС
Немецкий и итальянский режущий
инструмент (диски, фрезы),
оригинальные запасные части

(8162) 644!420, 642!481
info@winmaker.ru
www.winmaker.ru

ЛИДЕР
Фрезы и цулаги для обработки ПВХ!
профилей

(499) 400!6229
info@lider!xt.ru
www.lider!xt.ru

Лейтц Инструменты
Режущий инструмент Wigo. Обработка
пластика, алюминия, композитов,
минваты,  оргстекла. Продажа, заточ!
ка, ремонт инструмента. Всегда в на!
личии, забор и доставка к клиенту. Из!
готовление по чертежам заказчика.
Филиалы в регионах.

(495) 510!1027, 510!2428
info@leitz.ru
www.wigo.leitz.ru

ОРП Сервис
Пильные диски, фрезы, сверла для
обработки ПВХ, дерева, камня,
металла. Расходные материалы и
запчасти для оборудования.

(495) 740!4265, (498) 624!5645
info@orp!service.ru
www.orp!service.ru

Прагма, Торговая компания
ПТФЕ – Тефлоновые пленки Boehme
(Германия)

(343) 216!4252, 216!0184
tk!pragma@mail.ru
www.tk!pragma.ru
www.rewik.ru

РусРегион
Расходные материалы: диски, фрезы,
сверла

(495) 792!6155, 679!8644
info@r!rg.ru
www.r!rg.ru

Сатурн
Производство многопозиционных
штампов, прессформ литья под дав!
лением, матричной оснастки и филь!
ер для горячего экструдирования алю!
миния и пластика

(8552) 778!044, 466!625
sales@stn.com.ru
www.stn.com.ru

Стилмарк
ПТФЕ – Тефлоновые пленки Boehme
(Германия)

(812) 945!9012, 440!9791
chenbay@inbox.ru
www.steelmark.ru

Технокон ПКФ
Сварочные цулаги, цулаги к
штапикорезам

(4822) 342!110
sftver@yandex.ru

ФЕСТ�98
Фрезы, цулаги, пленка тефлоновая

(495) 517!9396, 542!4012
fest!98@fest!98.ru
www.fest!98.ru

ТурцияРоссия Германия Италия
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Форвард�Комплект, ПКФ
Тефлоновые ленты «FORFLON»®, при!
водные ремни «Optibelt», изделия из
силиконовых резин (профили, уплот!
нения, трубки, шнуры, кольца, фор!
мовые изделия)

(495) 546!8976, 229!4176
mail@forkom.ru
www.forkom.ru

Boehme Kunststofftechnik
GmbH & Co. KG+
Cварочные пленки ПТФЕ Boehme

+49 (4151) 880!017, 880!00
n.tews@boehme!kunststoff.de
www.boehme!kunststoff.de

MRM LTD
Фильеры и калибраторы для
профильных изделий из ПВХ

+90 (212) 613!9229, (535) 731!4272
mrm@list.ru
www.oborudovaniye.boom.ru 

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ГИБКИ
МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПРОФИЛЕЙ 
И ТРУБ

ALU�M machinery
Оборудование для гибки металличес!
ких профилей Sergi

(495) 921!1179, 772!9955
alu!m@mail.ru
www.alu!m.ru

T&D, пр�во в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230!03, 370!16
Eisk!stanki@mail.ru

ВЕБЕР КОМЕХАНИКС
Станки для гибки алюминиевых 
профилей TAURINGROUP (Италия)

(495) 925!8887, 980!5152
weber@weber.ru
www.weber.ru

СТК Сервис
Оборудование для гибки труб 
и профилей из металла TRE C,
PEDRAZZOLI (Италия)

(495) 646!0694, 661!9056 
stk@1system.ru
www.stkinfo.ru

ФЕСТ�98
Оборудование для гибки профиля из
алюминия TRE C (Италия)

(495) 517!9396, 542!4012
fest!98@fest!98.ru
www.fest!98.ru

PEDRAZZOLI IBP SpA
Оборудование для гибки труб и профи!
лей из металла PEDRAZZOLI (Италия)

+39 (0424) 509!011, 509!039

TRE C
Оборудование для гибки металличес!
ких профилей TRE C (Италия)

+39 (055) 887!7362, 887!7919
info@trecsrl.com
www.trecsrl.com

MYS MAKINA YATIRIM SANAYI
Станки для гибки труб, еталлических
профилей, перил (Турция)

+90 (212) 485!9011, 485!9012
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ АРОЧНЫХ
КОНСТРУКЦИЙ ИЗ ПВХ

FIRESI
Оборудование FUX (Австрия)

(495) 642!2006
info@firesi.ru
www.firesi.ru

T&D, пр�во в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230!03, 370!16
Eisk!stanki@mail.ru

ИНТЕРПЛАСТ
Оборудование для изготовления арок
из ПВХ!профиля

(383) 294!6772, 294!6926
vi@interplast.ru
www.interplast.ru

КВ�ПЛАСТ
Разработка и изготовление оборудо!
вания для гибки ПВХ!профилей

(4732) 758!559, 768!178
kv!plast@mail.ru
www.kv!plast.narod.ru

РусРегион
Оборудование для изготовления арок
из ПВХ!профиля

(495) 994!3905
www.r!rg.ru

СВЯТОК ПРОФИ
Оборудование FUX (Австрия) для
изготовления арочных конструкций из
ПВХ

(495) 510!4926, 510!4927
sales@svyatok!profi.ru
www.svyatok!profi.ru

СТАНСТРОЙ
Оборудование для гибки профиля

(495) 983!0193, (985) 762!2630
info@stanstroy.ru
www.stanstroy.ru

Стоик
Весь спектр оборудования для изготов!
ления арочных конструкций из ПВХ

(863) 226!1770
ooo_stoik@mail.ru
www.stoik!rostov.ru

СОФОС
Оборудование для изготовления арок
из ПВХ!профиля

(495) 941!9951
www.sofos.ru

INTERGRUP
Оборудование марки PLASMEK для
гибки ПВХ!профиля (Турция)

+90 (216) 411!2428, 411!2431
info@inter!grup.com
www.inter!grup.com

okan makine
Машины для гибки ПВХ!профиля
(Турция)

+90 (216) 314!8702, 365!8359
okanmakine@superonline.com
www.okanmakine.com.tr

ЭКСТРУЗИОННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 

Extru�Tech
Экструзионные линии Mikrosan, сме!
сители, запчасти к экструзионным
станкам

(495) 783!3136, доб. 183, 184
(916) 641!0723
njus@rambler.ru
www.extru!teh.my1.ru

Gruber & Co Group GmbH,
представительство
Экструзионное оборудование 
a+g (Австрия)

(499) 500!4619
scm@grubergroup.com
www.grubergroup.ru

Technoplast 
Kunststofftechnik GmbH
Оборудование для экструзии 
ПВХ!профилей TECHNOPLAST 
(Австрия)

(495) 775!1048
info@technoplast.ru
www.technoplast.ru

ЛИДЕР
Станции смешения, экструзионное
оборудование, экструзионный
инструмент

(499) 400!6229
info@lider!xt.ru
www.lider!xt.ru

Омурзак РОС
Lider Makina (Турция)

(495) 545!1258
info@omurzakros.ru
www.omurzakros.ru

Ровикон
Немецкое экструзионное оборудова!
ние AP eXtrusion AG для производства
труб и профилей из ПВХ

(926) 793!9235
rovikon@mail.ru
www.rovikon.ru

VIGAREX GmbH
Формующий инструмент, экструзион!
ные линии и вспомогательное обору!
дование (Германия)

+49 (7473) 945!80, 945!829
www.vigarex.ru

MRM LTD
Экструзионные линии, миксеры,
чиллеры

+90 (212) 613!9229
+90 (535) 731!4272
mrm@list.ru
www.oborudovaniye.boom.ru

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ
СТЕКЛА И ПРОИЗВОДСТВА 
СТЕКЛОПАКЕТОВ

ALU�M machinery
EMAR, Baretta, Italiana Macchine

(495) 921!1179, 772!9955
alu!m@mail.ru
www.alu!m.ru

DEMAXO
Armatec, Polyglass, RBB, BAUDIN,
HEGLA, BOVONE, R.C.N., CAMBI,
Abratech, JANBAC ! Германия, Италия,
Франция

(495) 925!6600, 925!6604
demaxo@demaxo.ru
www.demaxo.ru

DENVER
Широкий ассортимент оборудования
от ведущих европейских фирм
Macotec (Италия), Reinhardt!Technik
(Германия) и др. для производства
стеклопакетов: от ручного инструмента
до высокотехнологичных линий. Осу!
ществление полной технической под!
держки производителей: консульта!
ции, планирование производств, обу!
чение, шеф!монтаж и ремонтные ра!
боты любой сложности. В наличие на
складе и на заказ: запчасти, расходные
материалы, комплектующие для стек!
лопакетов и фурнитура для стекла.

(495) 780!6516, 780!6517
info@d!e!n!v!e!r.ru
www.d!e!n!v!e!r.ru

DIPLAST
OPTIMAC, BEST MAKINA (Турция) 

(495) 646!3973, 462!3179
sale@diplast.ru
www.diplast.ru

Fimtec GmbH
Оборудование для производства стек!
лопакетов MARVAL, Polyglass, REIN!
HARDT!TECHNIK и др.
Москва

(495) 940!5489, 601!9489
fimtec@fimtec.ru

Санкт�Петербург
(812) 718!4727
spb@fimtec.com

Новосибирск
(383) 282!4644
novosibirsk@fimtec.ru 

Омск
(3812) 210!670, 210!664
omsk@fimtec.ru

GlassTools
Оборудование для резки, мойки, об!
работки и перемещения стекла, произ!
водства и монтажа стеклопакетов ве!
дущих европейских машиностроитель!
ных компаний: Benteler, Fleischle, HDT,
Pannkoke, SAG, Torgauer, Vasma, JET!
Maximator

(495) 737!5642, 737!5643
sales@glasstools.ru
www.glasstools.ru

KAMI complekt
Линии для производства
стеклопакетов

(495) 781!5511, (800) 100!0111
kami@stanki.ru
info@kami!complekt.ru
www.stanki.ru

PrimeTec Windows Engineering
Оборудование для производства стек!
лопакетов (Италия)

(495) 737!5457
info@primetec.ru
www.primetec.ru

Silver Dale
Szilank (Венгрия), BASSRA
(Великобритания)

(812) 324!8822
sales@silverdale.com.ru
www.silverdale.com.ru

T&D, пр�во в России
T&D TIANCHEN DECA (Китай)

(86132) 230!03, 370!16
Eisk!stanki@mail.ru

Аз�Ком Евротех
CMS (Турция), TS (Германия), 
столы для резки стекла 
CSM technologies (Италия)

(495) 788!3812, 788!3813
director@azkom.ru
www.azkom.ru

АРтек�Россия
Szilank, Maver, Block

(495) 775!0036, 775!0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

Астрон Групп
EMAR, GFPM (Италия)

(495) 646!0694, 661!9056 
info@astronros.ru
www.astronros.ru

Бистроник Стекло Рус
Оборудование Bystronic для резки
обычного стекла и триплекса, для
изготовления ламинированного
стекла, для производства
стеклопакетов, инструменты

(495) 933!2336
information@bystronicglass.ru
www.bystronic.com

БФМ+
CMS (Турция)

(495) 648!6778
info@bfmplus.ru
www.bfmplus.ru

ВИНМЕЙКЕР�РУС
Немецкое и итальянское оборудова!
ние для производства стеклопакетов
(PANNKOKE, REINHARDT!TECHNIK,
POLYGLASS, EMAR и др.)

(8162) 644!420, 642!481
info@winmaker.ru
www.winmaker.ru

Гластон, ООО
Оборудование для холодной Z.BAVEL!
LONI (Италия) 
и термической TAMGLASS 
(Финляндия) обработки стекла

(499) 131!5101, 131!5103
russia@glaston.net
www.glaston.net

ТурцияРоссия Германия Италия
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ГлассЮнит
Оборудование для обработки стекла,
инструмент стекольщика,
шлифовальные и полировальные
круги, фурнитура для стекла и зеркал

(499) 157!5234, 157!5336
almaz@glassunit.ru
www.glassunit.ru

Дарвинк
Оборудование для обработки стекла

(495) 767!9556
darvink@km.ru
www.darvink.ru

КОМПЛЕКТСЕРВИС
Оборудование ведущих европейских
фирм для производства
стеклопакетов

(495) 755!9111, 995!8898
ks@unisale.ru
www.ks!online.ru

Крокус, ООО
EMAR, MALNATI, BARETTA, 
ITALIANA MACCHINE (Италия)

(831) 463!8718, 463!8720
profilplast@mail.ru

Лисец СНГ Машиностроение
Оборудование для производства
стеклопакетов, включая станции резки
стекла Lisec (Австрия)

(495) 933!2968, 933!2969
sales@lisec.com.ru
www.lisec.com.ru

МЕГАТЕХНИКА, ООО
Вакуумные насосы и установки
(Италия), воздуходувки (Италия)

(495) 978!9805, (812) 331!7011
info@megatechnika.ru
m.technika!m@mail.ru
www.megatechnika.ru

МЕРАН
Оборудование для холодной 
обработки стекла BOVONE, DENVER,
BESANA, ZANETTI

(495) 741!6843
info@meran.ru
www.meran.ru

СПЕКТР
Optimac, BEST MAKINA (Турция)

(495) 347!8760, 347!8761
info@okna!s.msk.ru
www.yilmazrus.ru

Омурзак РОС
Optimac (Турция)

(495) 545!1258
info@omurzakros.ru
www.omurzakros.ru

ОПТИКОМ, завод
Собственное изготовление станков
для производства стеклопакетов

(3822) 633!750, 633!752
optikom2001@mail.ru
www.optikom.tomsk.ru

Промтехцентр � «Вера»
Оборудование Jullich Glas (Венгрия)
для производства стеклопакетов

(4012) 570!131, (909) 797!2326
sales@stanki!vera.ru

Торговое представительство
Компания «Вера»

(495) 514!0642, 790!3250
www.stanki!vera.ru

ПроТех
Оборудование Malnati (Италия)

(495) 334!1380, 334!1581
www.protekh.ru

Профил.Кор
Стекломоечные машины, раскроеч!
ные столы, оборудование для произ!
водства стеклопакетов

(495) 737!4756
info@profilco.ru
www.profilco.ru

СМС Гласс Машинери, ООО
Автоматичеcкие линии для мойки, пря!
мой и фигурной резки стекла, экструде!
ры для герметизации стеклопакетов,
машины для засыпки влагопоглотителя
в дистанционные рамки

(495) 912!6180
moscow@cmsmachine.com
www.cmsmachine.com

Спецоснастка МК
Оборудование для производства
стеклопакетов методом «Swiggle»

(347) 291!2097, 291!2000
www.odps.ru

СТАНОК, ООО
Оборудование DAIZER для
производства стеклопакетов

(495) 221!9162, 589!6882
info@stan!ok.ru
www.stan!ok.ru
www.daizer.ru

Стекольная группа, ТПК
Оборудование для обработки стекла и
производства стеклопакетов. Расход!
ные материалы и запчасти для станков

(495) 684!6140, 764!0900 
info@steklogroup.com
www.steklogroup.com

СТАНСТРОЙ
Продажа и техническое обслужива!
ние турецкого, итальянского и отече!
ственного оборудования для произ!
водства стеклопакетов. Марки OPTI!
MAC, BEST MAKINA, EMAR, MACC,
ITALIANA MACCHINE.

(495) 983!0193, (985) 762!2630
info@stanstroy.ru
www.stanstroy.ru

Стоик
Оборудование производства
венгерской компании SZILANK и
китайских компаний.

(863) 226!1770
ooo_stoik@mail.ru
www.stoik!rostov.ru

Техимпорт
BARETTA (Италия)

(960) 727!2872
www.tehimport.ru

ФЕСТ�98
MARVAL, POLYGLASS (Италия), 

(495) 517!9396, 542!4012
fest!98@fest!98.ru
www.fest!98.ru

Юта
Оборудование для обработки стекла
и стеклопакетов Intermac, Biesse

(495) 518!9637, 518!9638
info@yta.ru
www.yta.ru

Fimtec GmbH 
Оборудование для производства
стеклопакетов MARVAL, Polyglass,
REINHARDT!TECHNIK и др.

+49 (7231) 651!630, 651!6318
info@fimtec.de

BEST MAKINA
Оборудование для производства
стеклопакетов (Турция)

+90 (216) 627!0636, 627!0695
info@bestmakina.com
albina_best.m@hotmail.com
www.bestmakina.com

CMS Glass Machinery
Автоматичеcкие линии для мойки, пря!
мой и фигурной резки стекла, экструде!
ры для герметизации стеклопакетов,
машины для засыпки влагопоглотителя
в дистанционные рамки

+90 (216) 595!2266, 595!2265
cmsmachine@cmsmachine.com
www.cmsmachine.com

MYS MAKINA 
YATIRIM SANAYI
Моечные линии, вращающиеся столы,
столы для резки стекла, экструдер бу!
тила, экструдер тиокола

+90 (212) 485!9011, 485!9012
info@mysturkey.com
www.mysturkey.com

OPTIMAC
Оборудование для производства
стеклопакетов (Турция)

+90 (216) 311!5588, 311!9979
optimac@optimac.net 
sales@optimac.net 
www.optimac.net

G.F.P.M.Srl
Столы для прямой и фигурной резки
стекла (Италия)

+39 (049) 780!0308, 780!3942
www.gfpm.it

ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ 

ALLIGNO
Комплектные линии для производства
деревянных окон и оконного клееного
бруса. Угловые центры и автоматиче!
ские линии Gubisch (Германия). Окра!
сочное оборудование. 

(495) 974!1927, (499) 762!6321 
alligno@aha.ru
www.alligno.ru

Homag GUS
Оборудование для производства окон
HOMAG (Германия)

(495) 661!0861, 661!0761
www.homaggus.ru

KOIMPEX Srl.
Обрабатывающие центры Biesse,
Masterwood, SAC Sueri group. Обору!
дование для производства клееного
бруса Italpresse. Проходные линии от!
делки для дверей Superfici

(495) 956!5181, 956!5180
info@koimpex.ru
www.koimpex.it

KUPER, 
представительство в СНГ
Технологии и оборудование для изго!
товления деревянных окон. Восста!
новленное оборудование для изго!
товления окон и дверей из Германии

(495) 626!7016, 626!7017
kupermoscow@mail.ru
www.kuper.de

SCM GROUP S.P.A.
Угловые оконные центры Windor, 
обрабатывающие фрезерные центры
Record, автоматические четырехсто!
ронние фрезерные станки Superset,
шипорезные станки Concept (Италия)

(495) 787!0595
scmgroup@scmgroup.ru
www.scmgroup.ru

Астро
Угловые центры EURO 1, EURO 2,
EURO 3 (Италия)

(495) 967!1567
info@astro!wood.ru
www.astro!wood.ru

Вайниг�Центр
4!х сторонние станки!автоматы, при!
станочная механизация, обрабатыва!
ющие центры для окон и дверей

(495) 784!7355, 784!7324
info@weinig.ru
www.weinig.ru

«Глобал Эдж», 
Группа компаний 
Ведущий поставщик оборудования и
технологий для деревообработки и
производства мебели

(495) 933!4220
info@globaledge.ru
www.globaledge.ru

ГРИДЖО СПА, АО
Станки GRIGGIO (Италия)

(495) 544!5420, 544!5421
info@griggio.ru
www.griggio.ru

ДУНА�ТЕХНО
Угловые обрабатывающие центры
STETON TF!270E, STETON PENTA!
VIDEO, станки продольно!фрезерный
профилирующий STETON PF PROFIL
E3, продольно!строгальный STETON
XYLA 6S, MARTIIN T!90, а также пол!
ный спектр деревообрабатывающего
оборудования

(495) 646!9798, 646!9799
sales@duna!techno.com
www.duna!techno.ru

ДЕЗИН�М
Оборудование HOFFMANN для про!
изводства окон по технологии соеди!
нения «ласточкин хвост»

(499) 264!7122, 264!5943
desin@desin.ru
www.desin.ru

Иберус�Муром
Фрезы для изготовления оконных
блоков

(49234) 479!34, 423!00
iberus@mail.ru
www.mirfrez.ru

КАМИ�СТАНКОАГРЕГАТ
Фрезы IBERUS (Киев), оконный центр
GAM!22 (Италия)

(495) 925!0523, 220!7359
info@kami!complekt.ru
www.stanki.ru

Ламель
Оборудование для производства
деревянных окон от ведущих
европейских производителей

(495) 304!1065, 306!8700
info@lamella.ru
www.lamella.ru

Лейтц Инструменты
Весь спектр инструмента для обработки
древесины, пластмасс, металла и др.
Продажа, заточка, ремонт,  изготовле!
ние нестандартного инструмента. В на!
личии на складе, забор и доставка к кли!
енту. Филиалы в регионах.

(495) 510!1027, 510!2428
info@leitz.ru
www.leitz.ru

Славянский двор
Оконные центры TEMPO T, TEMPO P
(Италия), фрезерные, копироваль!
но!фрезерные, сверлильно!пазо!
вальные, сверлильно!присадочные
станки Россия, SICAR (Италия), 4!
сторонние станки (Россия, Италия,
Германия), калибровально!шлифо!
вальные, шипорезные станки (Ита!
лия) 

(495) 258!2571, 984!7894
office@slav!dvor.ru
www.slav!dvor.ru

Торгово�промышленная
группа «СТФ ДВТ»
Технология производства окон 
вместе с SAOMOD, COLOMBO, FREUD,
ИБЕРУС

(495) 925!3569, 925!3568,
stanki@stf!dvt.ru
www.stf!dvt.ru

ЭЛСИ
Производство насадных сборных и
концевых дереворежущих фрез 

(49234) 348!63, 346!47, 348!01
elsi@elsifr.ru
www.elsifr.ru

ТурцияРоссия Германия Италия
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ОКОННОЕ ПРОИЗВОДСТВО Программное обеспечение Техника для склада

Gebr. Engelfried oHG 
(Энгельфрид)
Б/у оборудование для производства
деревянных окон и деревообработки
в общем

+49 (7361) 986!619 (по!русски)
+49 (7361) 8431
mail@engelfried.com
info@engelfried.com
www.engelfried.com

Imawell GmbH
Калевочные станки, пристаночная ме!
ханизация, станки для торцовки пого!
нажа, шлифовальные станки, инстру!
мент для обработки древесины, обору!
дование для производства клееного
бруса, упаковочные станки и т.д. По!
ставка оборудования, материалов,
консультации немецких экспертов. 

+49 (211) 73!77!88!25
maschinen@imawell.de
www.imawell.de

ПНЕВМАТИЧЕСКОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ 

ВЕКЪ Пневматики
Пневмоинструмент Ingersoll Rand (шу!
руповерты, дрели, шлифмашины, фре!
зерный инструмент). Винтовые ком!
прессоры серии Nirvana и UP, осушите!
ли и фильтры Ingersoll Rand.

(495) 685!9373 
tools@vekir.ru
www.vekir.ru

ИТАР
Пневмоинструмент: дрели, шуруповер!
ты, специнструмент для зачистки свар!
ного угла, фрезерования водоотливов и
прочее. Пневматические компоненты
для ремонта и модернизации оборудо!
вания: распределители, фитинги, блоки
подготовки воздуха

(499) 722!7513, (495) 347!9971
info@pnevmarus.ru
www.pnevmarus.ru

КАМОЦЦИ�ПНЕВМАТИКА
Пневматическое оборудование
CAMOZZI: пневмоцилиндры, пневмо!
распределители, фитинги, системы
подготовки воздуха

(495) 735!4961, 786!9585
info@camozzi.ru
www.camozzi.ru

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕ�
НИЯ ДИСТАНЦИОННЫХ РАМОК

КВ�ПЛАСТ
Приспособления собственного произ!
водства для гибки дистанционных ра!
мок

(4732) 758!559, 768!178
kv!plast@mail.ru
www.kv!plast.narod.ru

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ЛАМИНАЦИИ

Extru�Tech
Ламинационные установки,
станки для резки пленки, гибочные
станки компании Intergrup (Plasmec)

(495) 783!3136, доб. 183, 184
(916) 641!0723
njus@rambler.ru
www.extru!teh.my1.ru

FIRESI
FUX (Австрия) 

(495) 642!2006
info@firesi.ru
www.firesi.ru

Homag GUS
FRIZ (Германия)

(495) 661!0861, 661!0761
www.homaggus.ru

PrimeTec Windows Engineering
FRIZ (Германия)

(495) 737!5457
info@primetec.ru
www.primetec.ru

Астро
PLASMEK (Турция) для ламинации
профиля и резки пленки

(495) 967!1567
info@astro!wood.ru
www.astro!wood.ru

КВ�ПЛАСТ
Разработка и изготовление
оборудования для ламинации

(4732) 758!559, 768!178
kv!plast@mail.ru
www.kv!plast.narod.ru

Негоциант�Инжиниринг
BARBERAN (Испания)

(495) 797!8860, 450!6737
info@negotiant.ru
www.negotiant.ru

Торговый Дом Тантроникс
Станки для ламинирования оконного
профиля и подоконников

(495) 641!2381
moscow@tantronix.ru
www.tantronix.ru

ФЕСТ�98
FRIZ (Германия)

(495) 517!9396, 542!4012
fest!98@fest!98.ru
www.fest!98.ru

Imawell GmbH
Профилеоблицовочные установки,
клеенаносящие системы,  станки для
нарезки рулонов и т. д. Концептуаль!
ный спектр услуг по облицовыванию
погонажнопрофильных изделий. По!
ставка оборудования, материалов,
консультации немецких экспертов.

+49 (211) 73!77!88!25
maschinen@imawell.de
www.imawell.de

INTERGRUP
Оборудование марки PLASMEK
(Турция) для ламинации профиля и
резки пленки 

+90 (216) 411!2428, 411!2431
info@inter!grup.com
www.inter!grup.com

okan makine
okan makine (Турция)

+90 (216) 314!8702, 365!8359
okanmakine@superonline.com
www.okanmakine.com.tr

ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ

Nedo GmbH & Co.KG, 
Германия
Измерительные инструменты для вы!
полнения замеров: телескопические
линейки, угломеры, лазерные рулет!
ки, лазерные уровни и нивелиры.
Комплект измерительного инструмен!
та замерщика – Nedo PROFI!SET.

(495) 774!7500
nedo@nm.ru
www.nedo.nm.ru

Интерприбор, НПП
Малогабаритный прибор «ТЕМП!3.21»
для оперативного определения тем!
пературно!влажностного режима в
помещениях с деревянными и пласти!
ковыми окнами

(351) 729!8885, 245!0969
info@interpribor.ru
www.interpribor.ru

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

ATechnology
Программное обеспечение для произ!
водственных компаний.
Автоматизация производителей стек!
лопакетов, конструкций из ПВХ и
алюминия.
Программные продукты winDraw и
glassCAM.

(861) 259!6746, 274!6347
info@atechnology.ru
www.atechnology.ru

BAND MASTER 
Программный комплекс для автома!
тизации всех аспектов деятельности
современного производства свето!
прозрачных конструкций

(812) 329!3856
info@bandmaster.ru
www.bandmaster.ru

CAD�PLAN GmbH
Программные продукты для проекти!
рования и расчета светопрозрачных
конструкций и фасадов: ATHENA,
LogiKal, SJ Mepla, flixo.

(925) 517!6582
info!ru@cad!plan.com
www.cad!plan.ru 
www.cad!plan.com

Evrolin
Wintechnology – программная систе!
ма для предприятий, производящих
светопрозрачные конструкции и со!
путствующие изделия

(47241) 447!07
normandy@narod.ru
www.normandy.narod.ru

Fast�M
Комплексная программа FastWIN для
оконного производства. Конструкции
любой сложности из ПВХ, алюминия,
дерева.  Полная версия включает  мо!
дули: реализация, снабжение, техно!
лог, производство, склады. Управление
взаимоотношениями с клиентами, по!
ставщиками, цепочками поставок, пла!
нирование производства, оптимизация
раскроя профиля и контроль матери!
альных потоков.

(812) 640!8707, 925!6472
nt@fast!m.ru
www.fast!m.ru

Uniwave Technology Consulting
GmbH
Наши основные направления
деятельности – технологический
консалтинг и внедрение
программного обеспечения для
производителей светопрозрачных
конструкций PrefSuite.

(910) 400!3949
www.uniwave!consulting.com

Алтек, ООО
Программное обеспечение 
для автоматизации оконного
предприятия: Optima WIN и altAwin

(812) 320!0888, 740!1448
info@altec.ru
www.altec.ru

АРтек�Россия
ADULO!программный комплекс для
расчета светопрозрачных конструк!
ций. Beschlage 21 – программный
комплекс для расчета фурнитуры в
светопрозрачных конструкциях

(495) 775!0036, 775!0046
artecru@arteconline.com
www.arteconline.com

КЛАЕС РУС
Программное обеспечение для
производства окон, фасадов и зимних
садов

(495) 937!5498, 655!6148
russia@klaes.com
www.klaes.ru

Лабрадор АйТи
Программа для расчета светопрозрач!
ных конструкций из ПВХ, алюминия,
дерева на базе 1с. Предприятие 8.0.  
! позволяет вести весь процесс произ!
водства в рамках одной программы !
от предварительного расчета стоимос!
ти оконных конструкций и оформле!
ния заказа, до автоматического списа!
ния материалов со склада;  
! осуществляет полный анализ произ!
водственной и финансовой деятельно!
сти фирмы без дополнительных дора!
боток под определенное предприятие.

(812) 320!3393
 www.labrador!it.ru

Ми�софт
Программа подбора фурнитуры,
расчет окон, дверей, фасадов,
выгрузка в станки с ЧПУ.

(3812) 590!166, (495) 589!6218
inbox@mi!soft.ru
www.mi!soft.ru

ТБМ
Программные продукты:
! Навигатор ! для подбора 
фурнитуры (распространяется бес!
платно);
! СуперОкна ! программный 
комплекс для расчета 
светопрозрачных конструкций

(495) 380!1828, 380!1827
tbm@tbm.ru
www.tbm.ru

Bistriy
PowerPVC Программы для
производства и продажи окон и
дверей из ПВХ

+380 (97) 506!0674
support@powerpvc.com
www.powerpvc.com

Horst Klaes GmbH & Co. KG
Программное обеспечение для
производства окон, фасадов и зимних
садов

+49 (2641) 909!1650, 909!1651
welcome@klaes.de
www.klaes.de

ТЕХНИКА ДЛЯ СКЛАДА

GlassTools
Манипуляторы, рамы и траверсы с ва!
куумными присосками для перемеще!
ния и монтажа стекла и стеклопакетов
производства фирмы Pannkoke (Герма!
ния). Тельферы двухскоростные любой
грузоподъемности

(495) 728!4399, 737!5643
sales@glasstools.ru
www.glasstools.ru

Компания инноваций 
и технологий
Поставка и обслуживание боковых по!
грузчиков BAUMANN для транспорти!
ровки и складирования профиля и
длинномерных грузов. Решение «под
ключ» любых складских задач

(8482) 661!021, 661!022
office@it!comp.ru
www.it!comp.ru

Компания «КЭЙСИ»
Погрузчики HUBTEX (Германия) для
работы с длинномерными грузами

(495) 742!5782, 742!5784
hubtex@keysi.ru
www.keysi.ru

Упаковочные решения
Поставка, монтаж, обслуживание
итальянского оборудования марки
PACKSOL:  паллетоупаковщики,
горизонтальные упаковщики,
упаковка длинномерных изделий.

(495) 708!4433
info@spack.ru
www.spack.ru

ТурцияРоссия Германия Италия








